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Spis tresci:
Uchwyty spawalnicze MIG/MAG

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG
B Uchwyty MIG/MAG ,MB GRIP” chtodzone powietrzem Strona 10-11
MB GRIP 15 AK / 25 AK

B Uchwyty MIG/MAG ,MB GRIP” chtodzone powietrzem Strona 12-13
MB GRIP 24 KD / 26 KD / 36 KD

B Uchwyty MIG/MAG ,MB GRIP” chtodzone cieczq Strona 14-15
MB GRIP 240 D / 401 D / 401 / 501 D / 501

B Uchwyty MIG/MAG ,MB" chtodzone powietrzem i cieczq Strona 16-17
MB 15 AK / 15 AK-FX / 25 AK / 25 AK-FX
MB 24 KD / 26 KD / 36 KD
MB 240 D /401 D /401 /501 D/ 501

B Uchwyty MIG/MAG ,RMB” chtodzone powietrzem Strona  18-19
RMB 15/25/24/26/36

B Uchwyty MIG/MAG ,ABIMIG® GRIP” chtodzone powietrzem Strona 20-23
ABIMIG® GRIP A 155 / 255 / 305 / 355 / 405

B Uchwyty spawalnicze ,ABIMIG® AT LW" chtodzone powietrzem Strona 24 -27
ABIMIG® AT 155 LW / 255 LW / 305 LW / 355 LW / 405 LW

B Uchwyty MIG/MAG ,ABIMIG®” chtodzone powietrzem Strona 28 - 31
ABIMIG® 155 /155 T/ 255 /255 T
ABIMIG® 305 / 305 TM / 355 / 355 TM / 455 / 455 T8M

B Uchwyty MIG/MAG ,ABIMIG®” chtodzone cieczg Strona 32-33
ABIMIG® 240 D WT / 401 D WT / 401 WT / 501 D WT / 501 WT

B Uchwyty MIG/MAG ,ABIMIG® GRIP” chtodzone cieczq Strona 34-37
ABIMIG® GRIP W 555 D / 555 / 605 / 605 D / 605 C

B Uchwyty MIG/MAG PUSH-PULL PP chtodzone powietrzem i cieczq Strona 38 -39
PP24D /36D /240D /401D

B Uchwyty MIG/MAG z odciggiem spalin ,RAB PLUS" chtodzone powietrzem i cieczq Strona 40 - 41
RAB Plus 15 AK /24 KD / 25 AK / 36 KD / 240 D / 501 D / 501 /
RAS-Set / Urzgdzenie odciqgowe

B Uchwyty MIG/MAG maszynowe chtodzone powietrzem i cieczq Strona 42 - 43
AUT / ABIMIG® MT

Czesci zamienne
W BIKOKX, przewody sterujqce, weze ... Strona 44 - 46




Spis tresci:

Uchwyty spawalnicze TIG

Uchwyty spawalnicze TIG

B Uchwyty spawalnicze TIG , ABITIG® GRIP” chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® GRIP 9 / ABITIG® GRIP 20

B Uchwyty spawalnicze TIG , ABITIG® GRIP” chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® GRIP 17 / ABITIG® GRIP 18 / ABITIG® GRIP 26

B Uchwyty spawalnicze TIG , ABITIG® GRIP” chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® GRIP 24 G / ABITIG® GRIP 24 W

B Uchwyt spawalniczy TIG ,ABITIG® GRIP” chtodzony cieczq
ABITIG® GRIP 12-1

B Uchwyt spawalniczy TIG ,ABITIG® GRIP” chtodzony cieczq
ABITIG® GRIP 18 SC

B Uchwyty spawalnicze TIG ,ABITIG® GRIP” chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® GRIP 150 / ABITIG® GRIP 260 W

B Uchwyty spawalnicze TIG ,ABITIG® GRIP” chtodzone powietrzem i cieczq
ABITIG® GRIP 200 / ABITIG® GRIP 450 W / ABITIG® GRIP 450 W SC

B Uchwyty spawalnicze TIG ,ABITIG® GRIP Little” chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® GRIP Little 9 /9F/20/20F
ABITIG® GRIP Little 17 /24 G / 24 W
ABITIG® GRIP Little 150 / 150 F / 260 W

B Uchwyty spawalnicze TIG ,ABITIG® GRIP” z zaworkiem gazowym
chtodzone powietrzem
ABITIG® 9 V / ABITIG® 17 V and FV / ABITIG® 26 V and FV

B Uchwyty spawalnicze TIG maszynowe
ABITIG® 150 MT / ABITIG® 260 W MT / ABITIG® 200 MT /
ABITIG® 300 W MT / ABITIG® 400 W MT / ABITIG® 500 W MT

Zestawy wyposazenia
W ABITIG®9/12-1/17/18/18SC/20/24G /24 W /26
ABITIG® 150 / 200 / 260 W / 450 W / 450 W SC

Czesci zamienne
B Przewody prqdowe, sterujqce, weze, rekojesci i moduly sterujqce

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona
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Strona

Strona

Strona
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54 -55
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64

65

66

67 -71



Spis tresci:

Uchwyty do ciecia i spawania plazmg

Uchwyty do cigcia plazmq
B Uchwyty do ciecia plazmg ,ABIPLAS® CUT” chtodzone powietrzem
ABIPLAS® CUT 70 / ABIPLAS® CUT 70 MT

B Uchwyty do ciecia plazmgq ,ABIPLAS® CUT” chtodzone powietrzem
ABIPLAS® CUT 110 / ABIPLAS® CUT 110 MT

B Uchwyty do ciecia plazmgq ,ABIPLAS® CUT” chtodzone powietrzem
ABIPLAS® CUT 150 / ABIPLAS® CUT 150 MT

B Uchwyty do ciecia plazmgq ,ABIPLAS® CUT” chtodzone cieczq
ABIPLAS® CUT 200 W / ABIPLAS® CUT 200 W MT

B Uchwyty do ciecia plazmgq ,ABICUT” chtodzone powietrzem
ABICUT 25K / ABICUT 45

B Uchwyty do ciecia plazmgq ,ABICUT” chfodzone powietrzem
ABICUT 75

B Uchwyty do ciecia plazmgq ,PSB” chtodzone powietrzem
PSB 31 KZS / PSB 31 KKS / PSB 31 HFS

B Uchwyty do cigcia plazmq ,PSB” chtodzone powietrzem
PSB 60 S / AUT-PSB 60 L / PSB 121 S / AUT-PSB 121 L

Uchwyty do spawania plazmg
B Uchwyty do spawania plazmg , ABIPLAS® WELD"” chtodzone cieczq
ABIPLAS® WELD 100 W/ 150 W/ 100 W MT / 150 W MT

Czesci zamienne
B Pakiety przewodéw, weze, rekojesci itd...

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

74 -75

76 -77

78-79

80 - 81
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88 - 89
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Systemy spawalnicze ROBO

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG
W system uchwytéw MIG/MAG ,ABIROB® A ECO” chtodzonych powietrzem
ABIROB® A300 / ABIROB® A360 / ABIROB® A500

B systfem uchwytéw MIG/MAG VTS-Interlock” chtodzonych cieczq
ROBO VTS 290 / ROBO VTS 500 TS

B systfem uchwytéw MIG/MAG chtodzonych cieczq
ABIROB W 500 / ABIROB W 300

B system uchwytéw MIG/MAG \WH | WH-PP” chtodzonych cieczq
ROBO WH 242 D / ROBO WH W500 / ROBO WH 652D TS

B system uchwytéw MIG/MAG ,Standard” chtodzonych cieczq
ROBO 455 D / ROBO 650 TS

Uchwyty spawalnicze TIG
B system uchwytéw TIG ,ABITIG® WH” chtodzonych chcieczg
ABITIG® WH 220 W / ABITIG® WH 400 W

Urzqdzenlu peryferyjne

B Zigcze ,CAT2”

Aby tatwo wykry¢ kolize ...
W Ztgcze ,iCAT”
B Zigcze ,iSTM”

B Stacja czyszczgca ,BRS-CC”
Plug and Play

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

Strona

96 - 99

100 - 103

104 - 107

108 -111

112-115

116-119

120-122

123-128

129 -134

135-140
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Akcesoria spawalnicze

System gniazd i wtykéw centralnych

Ztqcza uniwersalne ...

Wiyki centralne ze stykami sprezystymi

Elastyczny kontakt ...

Uktady chiodzenia

WK 23 / WK 43

Akcesoria spawalnicze

spray przeciwodpryskowy, duesofix, filce czyszczqce, ptyn chtodzqey itd ...

Podajnik zimnego drutu ABIDRIVE

Uchwyty TIG ABITIG z uktadem doprowadzania drutu
Uchwyty mocujqce

Elekirody wolframowe

Wiyki sterownicze

Uchwyty do elekirod otulonych

Uchwyty do elekiroztobienia i elekirody weglowe
Specjalne dysze gazowe do uchwytéw MIG/MAG

Koncéwki pradowe o przedtuzonej zywotnosci

Strona

Strona
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Uchwyty spawalnicze
MIG/MAG

MB GRIP 15 AK/ 25 AK

MB GRIP 24 KD / 26 KD / 36 KD

MB GRIP 240 D / 401 D/ 401 /501 D/ 501
MB 15 AK / 15 AK-FX / 25 AK / 25 AK-FX
MB 24 KD / 26 KD / 36 KD

MB 240 D /401 D/ 401 /501 D/ 501

RMB 15/25/24/26/36

ABIMIG® GRIP A 155 /255 / 305 / 355 / 405
ABIMIG® AT LW 155 / 255 / 305 / 355 / 405
ABIMIG® 155/155T/255/255T
ABIMIG® 305 /305TM /355 /355TM /
455 / 455 T8M

ABIMIG® 240 D WT / 401 D WT / 401 WT/
501 DWT/ 501 WT

ABIMIG® GRIP W 555 D / 555/ 605 /
605D /605C

PP24D /36D /240D /401D

RAB Plus 15 AK / 24 KD / 25 AK / 36 KD /
240D/ 501D/ 501/

System RAS / Urzqgdzenia odciggowe

AUT / ABIMIG® MT

MIG/MAG

MIG/MAG




Uchwyty MIG/MAG “MB GRIP” chtodzone powietrzem

Obcigzalnosé¢ od 150 A do 230 A

Uchwyty MIG/MAG serii “MB GRIP” chtodzone ]
powietrzem i cieczq sq najlepszym rozwigzaniem

swego rodzaju. tqczq jakosé i nowoczesng techno- ]
logie z optymalng ergonomiq umozliwiajge bezpro-
blemowq obstuge przy réznych pracach.

]
Rekojesé “GRIP” i przegub kulowy gwarantujg
pewnos¢ chwytu oraz optymalng porgcznosé. [ |
Konstrukcja wszystkich uchwytéw jest szczegétowo
przemyslana i umozliwia wygodnq i precyzying |
prace.

]

Ergonomiczna krétka rekojesé “GRIP” -
najlepsza dostepnosé

“GRIP", migkkie komponenty w obszarze chwytu
i podpora kcivka - pewnosé chwytu nawet w
skrajnych potozeniach

Przegub kulowy z optymalnym promieniem
obrotu - idealna porgcznos¢

Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka
Zywotnosé

BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powietrzem -
wysoka elastycznoéé nawet w niskich tempera-
turach, wysoka odpornos¢ na promienie UV,
podwyzszona wytrzymato$¢ mechaniczna i
termiczna

Oszczedno$é czasu podczas wymiany uchwy-
téw dzieki ztgczu centralnemu ABICOR BINZEL

MB GRIP 15 AK
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 180 A CO,
150 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.6-1.0 mm

MB GRIP 25 AK
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Typ Rekojesé 3m 4m
MB GRIP 15 AK GRIP 002.0604 002.0605
MB GRIP 25 AK GRIP 004.0510 004.0511

Obcigzalnosé: 230 A CO,
200 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm
Uchwyt kompletny * Indeks Szyjka palnika

5m Typ Indeks
002.0606 50° 002.0009
004.0512 50° 004.0012

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujqcymi sprezystymi.

10



MB GRIP 15, MB GRIP 25

Czesci zuzywajqce sie MB GRIP 15 AK MB GRIP 25 AK
53 mm 57 mm
'_———"-'-
DA 218 =3} @22
R
Dysza gazowa (10 szt.) OA oB
Cylindryczna D16 145.0041 18 145.0042
Stozkowa 212 145.0075 215 145.0076
Stozkowa @95 145.0123 2115 145.0124
25 mm 28 mm
o ¢} Gl o o] i
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6
E-Cu 0.6 140.0008 -
0.8 140.0059 140.0051
1.0 140.0253 140.0242
1.2 - 140.0379
E-Cu do Al 20.8 141.0002 141.0001
21.0 141.0007 141.0006
D12 - 141.0010
CuCrZr 0.6 140.0855 -
0.8 140.0062 140.0054
1.0 140.0256 140.0245
1.2 - 140.0382
S s«%
Sprezyna dyszy (20 szt.) ~
002.0058 003.0013

35 mm

tacznik dyszy gazowej / M6 m. ™ M1 lewy Moj:t s T ms

tgcznik pradowy

Mé 002.0078 142.0001 (10 szt.)
Prowadnik drutu dla3m dladm dla5m
Spiralny 0.6 124.0011 124.0012 124.0015
—————p  ZOlovony 808 124.0011 1240012 124.0015
21.0 124.0026 124.0031 124.0035
1.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.6 126.0005 126.0008 126.0011
0.8 126.0005 126.0008 126.0011
S — @10 126.0021 126.0026 126.0028
212 126.0021 126.0026 126.0028
Weglowo- @ 0.6 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
g1.0 127.0005 127.0007 127.0008
D12 127.0005 127.0007 127.0008

MIG/MAG




Uchwyty MIG/MAG “MB GRIP” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 220 A do 320 A

W Ergonomiczna krétka rekojes¢ - najlepsza B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka
dostepnosé Zywotnosé

M “GRIP", migkkie komponenty w obszarze W BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powietrzem -
chwytu i podpora kcivka - pewnosé wysoka elastycznos¢ nawet w niskich tempera-
chwytu nawet w skrajnych potozeniach turach, wysoka odpornoé¢ na promienie UV,

W Przegub kulowy z optymalnym promieniem podwyzszona wytrzymatoéé mechaniczna i
obrotu - idelana porecznosé termiczna

B Oszczednoéé czasu podczas wymiany
uchwytéw dzieki zlgczu centralnemu ABICOR
BINZEL

MB GRIP 24 KD
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 250 A CO,
220 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 26 KD
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 270 A CO,
240 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)

Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm
MB GRIP 36 KD
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnos¢: 320 ACO,
290 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm
Uchwyt kompletny * Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
MB GRIP 24 KD GRIP 012.0251 012.0252 012.0253 50° 012.0001
MB GRIP 26 KD GRIP 018.0146 018.0147 018.0148 50° 018.0001
MB GRIP 36 KD GRIP 014.0334 014.0335 014.0336 50° 014.0006

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujqcymi sprezystymi.



MB GRIP 24, MB GRIP 26, MB GRIP 36

Czesci zuzywajqce sie MB GRIP 24 KD MB GRIP 26 KD MB GRIP 36 KD
63.5 mm 76 mm 84 mm
@ A]:r l :[z 2008 | ;I@ 240 c]:: 1}1 24
Dysza gazowa (10 szt.) OA o8B 2C
Cylindryczna 217 145.0047 @20 145.0051 a19 145.0045
Stozkowa 2125 145.0080 16 145.0085 216 145.0078
Stozkowa 210 145.0128 14 145.0132 212 145.0126
28 mm ) 28 mm ! , 30 mm \ \ 28 mm \ , 30 mm \
— I — - | [
zsIg [ o8| h‘g]o:[q' \ ,za;r:t H@WOI( L
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
31.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
E-Cu do Al 0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
@ 1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445

N 26 mm 22 mm 28 mm
Mé:I:L;_EMé Mé/MsI". ._.;:,MS Mé/MS‘r -_'::wme

tacznik pradowy (10 szt.)

Mé 142.0003 142.0007 142.0005
M8 - ‘ 142.0082 ‘ 142.0020
‘Ymr 29 mm 32.5 mm
L # - fq -h i__-;_._‘
! ’
Rozdzielacz gazu (10 szt.) h‘Lﬂ’
Standardowy 012.0183 018.0116 014.0261
Wzmocniony - - 014.0026
Ceramiczny - 018.0141 014.0023
Prowadnik drutu dla3m dladm dla5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015
— izolowany @ 1.0 124.0026 124.0031 124.0035
1.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
1.0 126.0021 126.0026 126.0028
P N— 1.2 126.002]1 126.0026 126.0028
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008

MIG/MAG




Uchwyty MIG/MAG “MB GRIP” chtodzone cieczq
Obcigzalnosé od 270 A do 550 A

M Ergonomiczna krétka rekojes¢ “GRIP” - B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka zy-
najlepsza dostepnoéé wotnoéé

M “GRIP", migkkie komponenty w obszarze B Oszczednos¢ czasu podczas wymiany uchwy-
chwytu i podpora kciuka - pewno$é chwytu téw dzieki zlqczu centralnemu ABICOR BINZEL
nawet w skrajnych potozeniach B Ergonomicznie i technicznie dopracowane oraz

W Przegub kulowy z optymalnym promieniem w 100% niezawodne

obrotu - idealna porecznosé

MB GRIP 240 D*
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnoéé 300 A CO,
270 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 401 D* / MB GRIP 401"~
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 400 A / 450 A CO,
350 A / 400 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

MB GRIP 501 D* / MB GRIP 501"
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnos¢: 500 A /550 ACO,
450 A / 500 A Mieszanka
M21 (wg EN 439)

Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm
*Uwaga:

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czte-
rominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

Uchwyt kompletny * * Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

MB GRIP 240 D GRIP 023.0225 023.0226 023.0227 50° 023.0228
MB GRIP 401 D GRIP 033.0271 033.0272 033.0273 50° 033.0277
MB GRIP 401 GRIP 030.0205 030.0206 030.0207 50° 030.0208
MB GRIP 501 D GRIP 034.0492 034.0493 034.0494 50° 034.0496
MB GRIP 501 GRIP 032.0231 032.0232 032.0233 50° 032.0234

**Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



MB GRIP 240, MB GRIP 401 / 501

Czesci zuzywajaqce sie MB GRIP 240 D MB GRIP 401 D / 501 D MB GRIP 401 / 501
63.5 mm 76 mm 76 mm
T | |
%) A;I:r l :[{3 20 OB ] IIQ 24 @ le:‘ ;I@ 24
Dysza gazowa (10 szt.) A o8B oC
Cylindryczna 17 145.0047 20 145.0051 @20 145.0051
Stozkowa 2125 145.0080 216 145.0085 216 145.0085
Stozkowa 210 145.0128 D14 145.0132 214 145.0132
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
T i i i ro i i i
osi;f — Mi:"‘. - Q]OIQ W | zarg' - Qio;i:f i
Koncéwka pradowa (10 szt.) Mé6 Mé6 M8 M6 M8
E-Cu 20.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1.6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu do Al 20.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1.6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1.6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
pr— p—
MéIL__ﬁ; Mé Mé/MSIm M10x1
tacznik pragdowy (10 szt.)
Mé 142.0003 142.0008 -
M8 - i 142.0022 i -
20 mm 28 mm 28 mm
— — T —_—i
G .i & - ]
Rozdzielacz gazu (10 szt
Standardowy 012.0183 030.0145 030.0145
Wzmocniony - 030.0037 030.0037
Ceramiczny - 030.0190 030.0190
Prowadnik drutu dla3m dladm dla5m
Spiralny 0.8 122.0005 122.0007 122.0009
@ 1.0 122.0031 122.0036 122.0039
S 1.2 122.0031 122.0036 122.0039
a1.6 122.0056 122.0060 122.0063
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
@1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
=" 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0004
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013

MIG/MAG




Uchwyty MIG/MAG “MB” chtodzone powietrzem i cieczq
Obcigzalnosé¢ od 150 A do 550 A

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG serii “MB” B Najwyzsza jako$é znana na calym $wiecie
chtodzone powietrzem i cieczq odznaczaiq sie B Ergonomicznie i technicznie dopracowane oraz
zaawansowangq technologiq i jakosciq wykonania, w 100% niezawodne

ktéra wymagana jest dla bezproblemowej pracy przy B Optymalne chtodzenie uchwytu - wysoka
realizacji réznych zadan spawalniczych. Konstrukcja Zywotnogé

wszystkich uchwytéw przemyslana jest w kazdym B Oszczednosé czasu podczas wymiany uchwytéw
szczegéle, gwarantuje doktadng i wygodng prace. dzigki ztgczu centralnemu ABICOR BINZEL

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG “MB” (chtodzone powietrzem)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Srednica drutu
Cco, Mieszanka M21 (%) (mm)

MB 15 AK / MB 15 AK-FX 180 150 60 0.6-1.0

MB 24 KD 250 220 35 0.8-1.2

MB 25 AK / MB 25 AK-FX 230 200 60 0.8-1.2

MB 26 KD 230 200 35 0.8-1.2

MB 36 KD 300 270 60 0.8-1.2

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG “MB” (chtodzone cieczq)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Srednica drutu
CO, Mieszanka M21 (%) (mm)

MB 240 D 300 270 100 0.8-1.2

MB 401 D 400 350 100 0.8-1.2

MB 401 450 400 100 0.8-1.2

MB 501 D 500 450 100 1.0-1.6

MB 501 550 500 100 1.0-1.6

Dane mogq ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.



Seria uchwytow “MB”

3lololNofula]e]n]

Uchwyt kompletny * Indeks Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

MB 15 AK ERGO 002.0449 002.0450 002.0451 50° 002.0009
MB 15 AK-FX ERGO 002.0455 002.0456 002.0469 Giety 002.0029
MB 24 KD ERGO 012.0103 012.0104 012.0105 50° 012.0001
MB 25 AK ERGO 004.0312 004.0313 004.0314 50° 004.0012
MB 25 AK-FX ERGO 004.0329 004.0330 004.0331 Giety 004.0032
MB 26 KD ERGO 018.0062 018.0063 018.0064 50° 018.0001
MB 36 KD ERGO 014.0143 014.0144 014.0145 50° 014.0006
MB 240 D ERGO 023.0077 023.0078 023.0079 50° 023.0001
MB 401 D ERGO 033.0107 033.0108 033.0109 50° 033.0001
MB 401 ERGO 030.0125 030.0126 030.0127 50° 030.0001
MB 501 D ERGO 034.0160 034.0161 034.0162 50° 034.0001
MB 501 ERGO 032.0145 032.0146 032.0147 50° 032.0002

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.
Czesci zuzywaijqce sie patrz “MB GRIP” - uchwyt analogicznej wielkosci (strony 4-9).

Uwaga dla wszystkich uchwytéw chtodzonych cieczq
W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czterominutowego cyklu chtodzenia

po spawaniu.
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Uchwyty MIG/MAG “RMB” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé¢ od 150 A do 320 A

Typoszereg RMB poszerza mozliwosci systemu MB B Zakres obcigzalnosci kryje wigkszoé¢ prac
oferujgc wymienne szyjki palnika, ktére sq obrotowe spawalniczych
w zakresie 360 stopni. ]

Szybkowymienna szyjka palnika z osobnym
prowadnikiem

Dowolne ustawienie szyjki palnika

Podczas zmiany pracy lub pozyciji spawania system ten Wl
oferuje wiekszq elastycznosé i mozliwos¢ adaptacii.

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG “RMB” (chlodzone powietrzem)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Srednica drutu
CO, Mieszanka M21 (%) (mm)

RMB 15 AK 180 150 60 0.6-1.0

RMB 24 KD 250 220 60 0.8-1.2

RMB 25 AK 230 200 60 0.8-1.2

RMB 26 KD 270 240 60 0.8-1.2

RMB 36 KD 320 290 60 0.8-1.2




Seria uchwytow “RMB”

Jednakowy interfejs przytgczeniowy i dzielony Standardowe czgici zuzywaijqce sig pochodzece
prowadnik drutu czyni serie RMB uniwersalnym z serii MB pomagajq wdrozyé system i zmniejszy¢
narzedziem dla profesjonalistéw, oszczedzajqce koszty.

czas i pienigdze.

Uchwyt kompletny * Indeks Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

RMB 15 S, dhugi przycisk 002.D462 002.D463 002.D464 45° 002.D223
RMB 25 S, dtugi przycisk 004.D487 004.D488 004.D489 45° 004.D261
RMB 24 S, dhugi przycisk 012.D085 012.D086 012.D087 45° 012.D028
RMB 26 S, dhugi przycisk 018.D491 018.D492 018.D493 45° 014.D687
RMB 36 S, dtugi przycisk 014.D436 014.D437 014.D438 45° 014.D687

*Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.
Czesci zuzywaijqce sig patrz “MB GRIP” - uchwyt analogicznej wielkosci (strony 4-9).
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Uchwyty MIG/MAG “ABIMIG® GRIP A”
chtodzone powietrzem ¢ Obcigzalnos¢ od 170 A do 270 A

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ABIMIG® GRIP A
chtodzone powietrzem z innowacyjnym dwukompo-
nentowym systemem rekojesci “GRIP”, fgczqeym
ergonomig i réznorodno$é¢ modutéw sterowniczych
(funkcje zatgczania i regulacii) fgcznie z wersjq
przycisku od géry. Rekojes¢ “GRIP” i przegub kulowy
gwarantujq pewnoéé chwytu i porgcznos$é.

Uchwyty serii ABIMIG® GRIP A posiadajg nowo
opracowany lekki przewéd Bikox®, dajgcy doskonatq
réwnowage trzymania uchwytu podczas spawania
we wszystkich pozycjach.

Wszystkie uchwytu zostaty starannnie zaprojektowane
w celu zapewnienia wygody i precyzyjnego dziatania.

Lekki Bikox® - zmniejszenie wagi do 50%
Ergonomiczna krétka rekojesé “GRIP” z migkkimi
komponentami, podpora kciuka i przegub kulowy -
gwarancja optymalnego chwytu w kazdej pozycii
Przykrecana dysza gazowa z izolacjq termiczng -
zwigkszenie zywotnosci uchwytu

Zintegrowane funkcje tqcznika prgdowego (dyfu-
zor gazowy, mocowanie dyszy, tgcznik praqdowy
w jednym elemencie) - redukcja stanu magazynu
Laminarny wyptyw gazu - doskonata ostona ga-
zowa poprawiajgca warunki spawania
Wymienny element mocowania dyszy gazowej
“wydtuza” czas pracy szyjki palnika i redukuje
koszty utrzymania

Izolowany prowadnik oraz nakretka mocujgca
(we wtyku centralnym) - umozliwia doktadne
ustawienie parametréw tuku i zwigksza powtar-
zalnoé¢ wyniku spawania

ABIMIG® GRIP A 155 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnos¢: 240 A/ 190 A CO,

220 A / 170 A Mieszanka

M21 (EN 439)
Cykl pracy: 35% / 60%
Srednica drutu: 0.6-1.0 mm

ABIMIG® GRIP A 255 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 270 A/ 240 A CO,
240 A / 210 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® GRIP A 155 LW Typ MB 767.D600.1 767.D601.1 767.D602.1 45° 767.D603.1
ABIMIG® GRIP A 255 LW Typ MB 767.D630.1 767.D631.1 767.D632.1 45° 767.D633.1
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ABIMIG® GRIP A 155, ABIMIG® GRIP A 255

Czesci zuzywajaqce sie ABIMIG® GRIP A 155 ABIMIG® GRIP A 255

X1 X2
— —
2] A]: ] :[z 20 oe| A :[z 22
——— ————
Dysza gazowa (5 szt.) A X1 2B X2
Cylindryczna 317 52 mm 145.D003 218 69 mm 145.D014
Stozkowa 212 52 mm 145.D001 216 70 mm 145.D011
Stozkowa 212 54 mm 145.D004 214 67 mm 145.D012
Stozkowa 210 52 mm 145.D006 212 70 mm 145.D015
Stozkowa 28,5 52 mm 145.D007 214 70 mm 145.D016
25 mm 28 mm
2 f{l] » @ S:I:L "
Koricéwka pradowa (10 szt.) M6 M6
E-Cu 0.6 140.0008 -
0.8 140.0059 140.0051
1.0 140.0253 140.0242
d1.2 - 140.0379
E-Cu do Al 0.8 141.0002 141.0001
21.0 141.0007 141.0006
a31.2 - 141.0010
CuCrZr 0.6 140.0855 -
0.8 140.0062 140.0054
1.0 140.0256 140.0245
1.2 - 140.0382
35 mm 51 mm
] - D
tacznik pradowy (5 szt.)
| 006.D719.5 004.D624.5
14 mm 14 mm
+—+
@ 14.3 mm:]:. 2163 mm:l:.
Tulejka izolacyjna (5 szt.)
[ 767.D607.5 [ 767.D637.5
Prowadnik drutu dla3m dladm dla5m
Spiralny 0.6 124.0011 124.0012 124.0015
0.8 124.0011 124.0012 124.0015
— 210 124.0026 124.0031 124.0035
1.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.6 126.0005 126.0008 126.0011
0.8 126.0005 126.0008 126.0011
1.0 126.0021 126.0026 126.0028
R 1.2 126.0021 126.0026 126.0028
Weglowo- @ 0.6 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
1.0 127.0005 127.0007 127.0008
d1.2 127.0005 127.0007 127.0008
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Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG® GRIP A”

chtodzone powietrzem * Obcigzalnos¢ od 240 A do 430 A

Lekki Bikox® - zminejszenie wagi do 50%
Ergonomiczna krétka rekojesé "GRIP" z migkkimi
komponentami, podpora kciuka i przegub kulowy -
gwarancja optymalnego chwytu w kazdej pozycii
Przykrecana dysza gazowa z izolacjq termiczng -
zwigkszenie zywotnoéci uchwytu

Zintegrowane funkcje tqcznika pradowego
(dyfuzor gazowy, mocowanie dyszy, fqcznik
pradowy w jednym elemencie) - redukcja stanu
magazynu

Laminarny wyptyw gazu - doskonata ostona ga-
zowa poprawiajgca warunki spawania

B Wymienny element mocowania dyszy gazowej
“wydtuza” czas pracy szyjki palnika i redukuje
koszty utrzymania

B Izolowany prowadnik oraz nakretka mocujgeca
(we wtyku centralnym) - umozliwia doktadne
ustawienie parametréw fuku i zwigksza powta-
rzalno$é wyniku spawania

Dodatkowo dla ABIMIG® GRIP A 405 LW:

B BIKOX® z powigkszonym kanatem przeptywu
gazu - gwarancja prawidtowej ostony gazowej

W Specjalnie zaprojektowany prowadnik -
gwarancja optymalnego i stalego podawania
drutu

ABIMIG® GRIP A 305 LW

Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalno$é: 315A /270 ACO,

300 A / 240 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® GRIP A 355 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 350 A /300 ACO,
320 A/ 270 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® GRIP A 405 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 430 A /370 ACO,
350 A / 300 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 35% / 60%

Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

Uchwyt kompletny
Typ

ABIMIG® GRIP A 305 LW
ABIMIG® GRIP A 355 LW
ABIMIG® GRIP A 405 LW

Indeks Szyjka palnika

Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
Typ MB 767.D660.1 767.D661.1 767.D662.1 45° 767.D663.1
Typ MB 767.D690.1 767.D691.1 767.D692.1 45° 767.D693.1
Typ S 767.D720.1 767.D721.1 767.D722.1 45° 767.D723.1
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ABIMIG® GRIP A 305, ABIMIG® GRIP A 355,
ABIMIG® GRIP A 405

Czesci zuzywajaqce sie

ABIMIG® GRIP A 305

ABIMIG® GRIP A 355

X1

ABIMIG® GRIP A 405

X1
— —
DA . :I:Z 25 %] AI. D25
e — —
Dysza gazowa (5 szt.) A X1 oA X1
Cylindryczna 221 72 mm 145.0024 221 72 mm 145.0024
Stozkowa 218 72 mm 145.D0021 218 72 mm 145.0021
Stozkowa 16 69 mm 145.D0022 16 69 mm 145.D022
Stozkowa 212 72 mm 145.D025 @12 72 mm 145.D025
Stozkowa 216 72 mm 145.D026 216 72 mm 145.D026
30 mm 30 mm
T A
@10]:“ i . Q]OI' e .
Koncéwka pradowa (10 szt.) M8 M8
E-Cu 0.8 140.0114 -
@1.0 140.0313 140.0313
1.2 140.0442 140.0442
1.6 140.0587 140.0587
E-Cu do Al 0.8 141.0003 141.0003
a1.0 141.0008 141.0008
1.2 141.0015 141.0015
1.6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117
1.0 140.0316 140.0316
1.2 140.0445 140.0445
1.6 140.0590 140.0590
52 mm 52 mm
T T+
M8 M8
tacznik prgdowy (5 szt.) Iw Iw
M8 | 014.D745.5 014.D745.5
14 mm 14 mm
+—t +—t
?16.5 mm:I:. @21.8 mmI.
Tulejka izolacyjna (5 szt.)
[ 767.0668.5 | 767.0729.5
305 / 355 405 305/ 355 405 305 / 355 405
Prowadnik drutu dla3m dla3m dlad4m dladm dla5m dla5m
Spiralny @ 0.8 124.0011 - 124.0012 - 124.0015 -
— 1.0 124.0026 | 124.D113 | 124.0031 | 124.D114 | 124.0035 | 124.D115
1.2 124.0026 | 124.D116 | 124.0031 | 124.D117 | 124.0035 | 124.D118
1.6 124.0041 | 124.D119 | 124.0042 | 124.D120 | 124.0044 | 124.D121
Teflonowy @ 0.8 126.0005 - 126.0008 - 126.0011 -
1.0 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
212 126.0021 - 126.0026 - 126.0028 -
# 1.6 126.0039 - 126.0042 - 126.0045 -
Weglowo- @ 0.8 127.0002 - 127.0003 - 127.0004 -
teflonowy @ 1.0 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
1.2 127.0005 - 127.0007 - 127.0008 -
1.6 127.0010 - 127.0012 - 127.0013 -
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Uchwyty MIG/MAG "ABIMIG® A T LW” chtodzone powietrzem

Obcigzalnosé od 180 A do 240 A

Nowe innowacyjne, super lekkie uchwyty spawalni- W
cze MIG/MAG serii ,ABIMIG A T LW” z ergono-
miczng, uniwersalng dwukomponentowq rekoje- M
$ciq. W standardzie wyposazone sq w przegub ku-

lowy i lekki pakiet przewodéw ,BIKOX LW” oraz M
obrotowe o 360°, wymienne szyjki palnikéw.

Nowa konstrukcja palnikéw i lekki pakiet BIKOX
LW - zmniejszenie wagi uchwytu nawet do 50%
Nowa ergonomiczna rekojeéé z modutem UP/
DOWN w opcji — zwigkszenie komfortu pracy
Zintegrowana funkcja tqcznika  prgdowego
(tacznik prgdowy, dyfuzor gazowy, mocowanie
dyszy) — redukcja iloci cze$ci — zmniejszenie
kosztéw

Przykrecana, termicznie izolowana dysza gazo-
wa — zwigkszenie zywotnosci palnikéw — zmniej-
szenie kosztéw

Obrotowe, wymienne szyjki palnikéw — komfort
pracy — redukcja kosztéw serwisowych.

ABIMIG® AT 155 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnos¢: 190 A CO,

180 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 60%
Srednica drutu:  0.8-1.0 mm

ABIMIG® AT 255 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 240 A CO,

220 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 60%
Srednica drutu:  0.8-1.2 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® AT 155 LW Przycisk dfugi  006.D810.1 006.D811.1 006.D812.1 45° 006.D804.1
ABIMIG® AT 255 LW Przycisk dfugi  004.D850.1 004.D851.1 004.D852.1 45° 004.D831.1

Definicje: T = obrotowy / wymienny palnik, LW - lekki przewéd pradowy

Uwagal! Ze wzgledu na réznorodnoéé ABIMIG® AT, powyzej zostaly pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® AT 155 LW, ABIMIG® AT 255 LW

Czesci zuzywajaqce sie ABIMIG® AT 155 LW ABIMIG® AT 255 LW

X1

— X2

oA]:l @20 @BE. jzn
————— [ —
Dysza gazowa (5 szt.) QA X1 2B X2
Cylindryczna 217 52 mm 145.D0003 218 69 mm 145.D0014
Stozkowa 212 52 mm 145.D001 216 70 mm 145.D011
Stozkowa 212 54 mm 145.D004 D14 67 mm 145.D012
Stozkowa 210 52 mm 145.D006 @12 70 mm 145.D015
Stozkowa 28,5 52 mm 145.D007 D14 70 mm 145.D016
25 mm ) 25 mm ) \ 28 mm ,
[ |
o 6 @ 6‘1;(‘ . I‘ 28| Gl
Koncéwka pradowa (10 szt.) Mé6 M6 M6
E-Cu 0.6 140.0008 140.0008 -
0.8 140.0059 140.0059 140.0051
g1.0 140.0253 140.0253 140.0242
1.2 - - 140.0379
ECudo A 0.8 141.0002 141.0002 141.0001
1.0 141.0007 141.0007 141.0006
D12 - - 141.0010
CuCrZr 0.6 140.0855 140.0855 -
0.8 140.0062 140.0062 140.0054
1.0 140.0256 140.0256 140.0245
1.2 - - 140.0382
35 mm 51 mm
A py—  —
! vt D
tacznik pradowy (5 szt.)
‘ 006.D719 | 004.D624
Prowadnik drutu w szyjce palnika w wersji T :
Standardowy 0.6 122.0037 122.D037
0.8 122.0037 122.0037
g1.0 122.0038 122.D038
1.2 - 122.D038
Mosiezny do Al 0.6 122.D040 122.D040
0.8 122.D040 122.D040
21.0 - 122.D0041
D12 - 122.D041
Prowadnik drutu dla3 m dla4m dla5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015
] 1.0 124.0026 124.0031 124.0035
21.2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
21.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
I Weglowo- @ 0.6 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
21.0 127.0005 127.0007 127.0008
21.2 127.0005 127.0007 127.0008




Uchwyty MIG/MAG "ABIMIG® A T LW” chtodzone powietrzem

Obcigzalnos¢ od 260 A do 400 A

B Nowa konstrukcja palnikéw i lekki pakiet BIKOX
LW - zmniejszenie wagi uchwytu nawet do 50%

B Nowa ergonomiczna rekoje$¢ z modutem UP/
DOWN w opcji — zwiekszenie komfortu pracy

B Zintegrowana funkcja tqcznika prgdowego
(tacznik prgdowy, dyfuzor gazowy, mocowanie
dyszy) — redukcja ilosci cze$ci — zmniejszenie
kosztéw

B Przykrecana, termicznie izolowana dysza gazo-
wa — zwigkszenie zywotnosci palnikéw — zmniej-
szenie kosztéw

B Obrotowe, wymienne szyjki palnikéw — komfort
pracy — redukcja kosztéw serwisowych.

ABIMIG® AT 305 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 290 ACO,
260 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu:  0.8-1.2 mm

ABIMIG® AT 355 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 340 A CO,
320 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu:  1.0-1.6 mm

ABIMIG® AT 405 LW
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 400 A CO,
370 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu:  1.0-1.6 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika

Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® AT 305 LW Przycisk dtugi ~ 018.D960.1 018.D961.1 018.D962.1 45° 014.H356.1
ABIMIG® AT 355 LW Przycisk dtugi 014.H390.1 014.H391.1 014.H392.1 45° 014.H363.1
ABIMIG® AT 405 LW Przycisk dtugi  015.D070.1 015.D071.1 015.D072.1 45° 015.D082.1

Definicje: T = obrotowy / wymienny palnik, LW - lekki przewéd pradowy

Uwagal! Ze wzgledu na réznorodnoéé ABIMIG® AT, powyzej zostaly pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® AT 305 LW, ABIMIG® AT 355 LW, ABIMIG® AT 405 LW

Czesci zuzywajaqce sie

ABIMIG® AT 305/355 LW

X1

ABIMIG® AT 405 LW

X1

| |
%) A:I: . @25 %) A:I: . 25
e — ————
Dysza gazowa (5 szt.) A X1 oA X1
Cylindryczna 21 72 mm 145.0024 221 72 mm 145.0024
Stozkowa 218 72 mm 145.D021 218 72 mm 145.0021
Stozkowa D16 69 mm 145.D022 316 69 mm 145.D022
Stozkowa 212 72 mm 145.0025 212 72 mm 145.0025
Stozkowa 216 72 mm 145.D026 216 72 mm 145.D026
30 mm 30 mm
R -
@mIq' [ rzﬂoIq' s |
Koncéwka pradowa (10 szt.) M8 M8
ECu @0.8 140.0114 140.0114
1.0 140.0313 140.0313
1.2 140.0442 140.0442
1.6 140.0587 140.0587
E-Cu do Al @20.8 141.0003 141.0003
@ 1.0 141.0008 141.0008
1.2 141.0015 141.0015
1.6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117
@1.0 140.0316 140.0316
1.2 140.0445 140.0445
1.6 140.0590 140.0590
52 mm 52 mm
- T

tgcznik pradowy (5 szt.)

mel_

=B

wof D

M8

014.D745.5

014.D745.5

Prowadnik drutu w szyjce palnika w wersji T

R

Standardowy @ 0.6-0.8 122.D037 -
@1.0-1.2 122.D038 122.D077
1.6 122.D045 122.D078
Mosiezny do Al @0.6-1.0 122.D040 -
@1.0-1.2 122.D041 -
Prowadnik drutu dla3m dladm dla5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015
1.0 124.0026 124.0031 124.0035
1.2 124.0026 124.0031 124.0035
1.6 124.0041 124.0042 124.0044
Teflonowy @0.8 126.0005 126.0008 126.0011
21.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
212 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013
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Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 140 A do 250 A

Uchwyty spawalnicze serii ABIMIG® T to optymalne B Zakres obcigzalnosci odpowiedni dla wigkszosci

narzedzia dla profesjonalistéw. Obrotowa szyjka prac spawalniczych

palnika pozwala na dostosowanie uchwytu do B Szybkowymienna szyjka palnika z dzielonym
réznych pozycji spawania. Dzielony prowadnik w prowadnikiem

wersji z obrotowym palnikiem pozwala na szybkg B BIKOX® R w uchwytach chfodzonych powietrzem -
wymiane szyjki palnika czynige naprawe i wymiang wysoka elastycznoéé nawet w niskich temperatu-
czgsci duzo fatwiejszq. Izolowana przykrecana rach, maksymalna ochrona przed promieniowa-
dysza gazowa wytrzymuje obcigzenia do 450 A. niem UV, zwiekszenie stabilno$ci temperaturowej
Dostepnos¢ réznych rekojesci i przyciskéw zwieksza i wytrzymatosci na rozcigganie

elastycznos¢. Uchwyty tej serii to profesjonalne, wy- M Specjalne szyjki palnika dla nietypowych prac
sokowydaijne narzedzia spawalnicze. spawalniczych (na zapytanie)

ABIMIG® 155 T
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 160 A CO,
140 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.6-1.0 mm
ABIMIG® 255 T
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 250 A CO,
200 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® 155 T* Rekojesé L 006.D777 006.D778 006.D779 45° 006.D768
ABIMIG® 255 T* Rekojes¢ S 004.D777 004.D778 004.D779 45° 004.D769

*dostepny réwniez jako uchwyt maszynowy
Definicje: T = obrotowy/wymienny palnik, TM = obrotowy/wymienny palnik, metalowy ptaszcz, TBM = 8 pozycii, metalowy ptaszcz
Uwaga! Ze wzgledu na réznorodnos¢ ABIMIG® T, powyzej zostaly pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® 155, ABIMIG® 255

ABIMIG® 155
ABIMIG® 155 T

Czesci zuzywajace sie

ABIMIG® 255
ABIMIG® 255 T

X1

—

X2

.

%) A]: l @ 20 B . j@ 22
— [ —
Dysza gazowa (5 szt.) QA X1 2B X2
Cylindryczna 217 52 mm 145.D0003 218 69 mm 145.D0014
Stozkowa 2312 52 mm 145.D001 316 70 mm 145.D011
Stozkowa 212 54 mm 145.D004 214 67 mm 145.D012
Stozkowa 210 52 mm 145.D006 212 70 mm 145.D015
Stozkowa 28,5 52 mm 145.D007 214 70 mm 145.D016
25 mm ) 25 mm ) \ 28 mm ,
[ |
o 6 @ 6‘1;(‘ . I‘ 28| Gl
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M6
E-Cu 0.6 140.0008 140.0008 -
0.8 140.0059 140.0059 140.0051
g1.0 140.0253 140.0253 140.0242
1.2 - - 140.0379
ECudo A 0.8 141.0002 141.0002 141.0001
1.0 141.0007 141.0007 141.0006
D12 - - 141.0010
CuCrZr 0.6 140.0855 140.0855 -
0.8 140.0062 140.0062 140.0054
1.0 140.0256 140.0256 140.0245
1.2 - - 140.0382
35 mm 51 mm
T  —

-7

tacznik pradowy (5 szt.)

T ) )

004.D624

[ 006.D719

Prowadnik drutu w szyjce palnika w wersji T

OO,

Standardowy 0.6 122.D037 122.0037
@0.8 122.0037 122.0037
@1.0 122.0038 122.0038
@1.2 - 122.0038
Mosigzny do Al 20.6 122.D040 122.D040
@0.8 122.D040 122.0040
@1.0 - 122.D041
@1.2 - 122.D041
Prowadnik drutu dla3m dla4m dla5m
Spiralny @ 0.6 124.0002" B 124.0003" B 124.D004") =
g @0.8 124.0006"" 124.0011% | 124.0007" 124.00122 | 124.D008" 124.00157
@1.0 124.0006" 124.0026% | 124.0007" 124.00312 | 124.D008" 124.0035?
@1.2 - 124.00262 - 124.00312 - 124.00352
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
@1.0 126.0021 126.0026 126.0028
@1.2 126.0021 126.0026 126.0028
el Weglowo 206 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
@1.0 127.0005 127.0007 127.0008
@12 127.0005 127.0007 127.0008
1) tylko dla ABIMIG® 155 = 2) tylko dla ABIMIG® 255
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Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé od 250 A do 450 A

W Zakres obcigzalnosci odpowiedni dla wigkszosci M BIKOX® R w uchwytach chtodzonych powiefrzem -

prac spawalniczych wysoka elastycznoé¢ nawet w niskich temperatur-
B Szybkowymienna szyjka palnika z dzielonym ach, maksymalna ochrona przed promieniowa-
prowadnikiem niem UV, zwigkszenie stabilno$ci temperaturowej

i wytrzymatosci na rozcigganie
B Specjalne szyjki palnika dla nietypowych prac
spawalniczych (na zapytanie)

ABIMIG® 305 TM
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnos¢: 315ACO,
250 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0.8-1.4 mm
ABIMIG® 355 TM
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 360 A CO,
320 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® 455 T8M
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnoéé: 450 A CO,
400 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm
5 gerii 5 PEE
9 isinh’“'\q‘e‘!
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® 305 TM* Rekojesé S 018.D891 018.D892 018.D893 45° 014.H171
ABIMIG® 355 TM* Rekojes¢ S 014.H179 014.H180 014.H181 45° 014.H173
ABIMIG® 455 TBM* Rekojesé V 016.D324 016.D325 016.D326 45° 016.D225

*dostepny réwniez jako uchwyt maszynowy
Definicje: T = obrotowy/wymienny palnik, TM = obrotowy/wymienny palnik, metalowy ptaszcz, TBM = 8 pozyciji, metalowy ptaszcz
Uwagat! Ze wzgledu na réznorodnos¢ ABIMIG® T, powyzej zostaty pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.

30



ABIMIG® 305, ABIMIG® 355, ABIMIG® 455

Czesci zuzywajaqce sie ABIMIG® 305 / 305 TM ABIMIG® 455 T8M
ABIMIG® 355 / 355 TM
X1 X2

. e

EA:I:.-_ -— :[@25 QBI'- - i 28

Dysza gazowa (5 szt.) A X1 o8B X2
Cylindryczna 221 72 mm 145.D0024 D24 83 mm 145.D249
Stozkowa @18 72 mm 145.D021 213 85 mm 145.D0243
Stozkowa D16 69 mm 145.D022 D16 85 mm 145.D244
Stozkowa 212 72 mm 145.D025 219 85 mm 145.D245
Stozkowa 216 72 mm 145.D026
30 mm 30 mm 35 mm
_—
Z]OI' LN Qlo]]' I 012I| | ;'
Koncéwka pradowa (10 szt.) M8 M8 M10
E-Cu 20.8 140.0114 - -
1.0 140.0313 - -
1.2 140.0442 - -
1.6 140.0587 - -
2.4 - - -
E-Cu do Al 0.8 141.0003 - -
1.0 141.0008 - -
1.2 141.0015 - -
1.6 141.0022 - -
CuCrZr 20.8 140.0117 - -
@1.0 140.0316 140.0316 140.0348
1.2 140.0445 140.0445 140.0481
1.6 140.0590 140.0590 140.0616
2.4 - 140.0679 140.0698
52 mm 65/60 mm
T L e—
ot B -
tacznik pradowy (5 szt.)
M8 014.D745 016.D155
M10 ‘ - ‘ 016.D156
Prowadnik drutu w szyjce palnika w wersii T N
Standardowy @0.6-0.8 122.D037 -
@1.0-1.2 122.0038 122.D077
1.6 122.D045 122.D078
Mosiezny do Al @0.6-1.0 122.D040 -
21.0-1.2 122.D041 -
Prowadnik drutu dla3m dlad4m dla5m Prowadnik drutu dla3,4i5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015 Spiralny 21.0 124.0039
@1.0 124.0026 124.0031 124.0035 1.2 124.D0039
1.2 124.0026 124.0031 124.0035 1.6 124.D044
1.6 124.0041 124.0042 124.0044 2.4 124.D0049
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
31.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013
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Uchwyty MIG/MAG ”ABIMIG®” chtodzone cieczq
Obcigzalnosé od 270 A do 550 A (obrotowe)

Bazujgc na sprawdzonych uchwytach spawalni-
czych serii MB mozliwe byto skonstruowanie pro-
fesjonalnych uchwytéw spawalniczych nowej gene-
racji. Przemyslany i niezawodny system chtodzenia
czyni palnik bardziej elastycznym - bez niebezpie-
czefstwa nieszczelnosci i przeciekéw. Dzielony sy-
stem prowadnika drutu szyjki palnika i pakietu prze-
wodéw umozliwia wymiang szyjki palnika oraz
szybkie przezbrojenie uchwytu, a wiec dopasowa-
nie do kazdego zadania spawalniczego, co pro-
wadzi do oszczednoici czasu i pieniedzy.

Wysoko obcigzalne uchwyty do kazdego zadania
Ustawienie szyjki palnika w dowolnej pozycii
Szybko wymienna, obrotowa szyjka palnika z
dzielonym prowadnikiem drutu

Specjalne szyjki palnika dla nietypowych prac
spawalniczych (na zapytanie)

ABIMIG® 240 D WT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 305 A CO,
270 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® 401 D WT / 401 WT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 400 A / 450 A CO,
350 A / 400 A Mieszanka
M21 (EN 439)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.2 mm

ABIMIG® 501 D WT / 501 WT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 500 A /550 ACO,
450 A / 500 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® 240 D WT Rekojesé S 023.D065 023.D066 023.D067 50° 023.0018
ABIMIG® 401 D WT Rekojes¢ S 033.D146 033.D147 033.D148 50° 033.D052
ABIMIG® 401 WT Rekojesé S 030.D027 030.D028 030.D029 50° 030.D011
ABIMIG® 501 D WT Rekojes¢ S 034.D105 034.D106 034.D107 50° 034.D033
ABIMIG® 501 WT Rekojesé S 032.D046 032.D047 032.D048 50° 032.D024

UWAGA! Ze wzgledu na réznorodnoéé ABIMIG® T, powyzej zostaty pokazane jedynie wersje standardowe. Inne warianty na zapytanie.
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ABIMIG® 240, ABIMIG® 401 / 501

Czesci zuzywajace sie

ABIMIG® 240 D WT

63.5 mm

ABIMIG® 401 D WT
ABIMIG® 501 D WT

76 mm

ABIMIG® 401 WT
ABIMIG® 501 WT

76 mm

- |~ (g |- (—_

Dysza gazowa (10 szt.) ocC
Cylindryczna 217 145.0047 @20 145.0051 @20 145.0051
Stozkowa 125 145.0080 16 145.0085 16 145.0085
Stozkowa 210 145.0128 D14 145.0132 D14 145.0132
28 mm \ 28 mm \ ) 30 mm ) \ 28 mm \ \ 30 mm \
[ l I I | I I I
‘“I'nf_h-‘ 28 LH@‘OI‘-.. L o8 H.H.Q‘OI'-.. .y
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 M6 M8
E-Cu 0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
216 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu do Al 0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
1.6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1.6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm 25 mm
I P —
Mé:[iw M6 Mé/MSIm M10x1
tacznik pradowy (10 szt.)
M6 142.0003 142.0008 -
M8 - 142.0022 ‘ -
20 mm 28 mm 28 mm
E] - . 5 T
Dyfuzor gazowy (10 szt - —
Standardowy 012.0183 030.0145 030.0145
Wzmocniony - 030.0037 030.0037
Ceramiczny - 030.0190 030.0190
Prowadnik drutu w szyjce palnika Prowadnik drutu dla3m dladm dla5m
Spiralny do@1.2 123.D097 Spiralny 0.8 122.0005 122.0007 122.0009
do@ 1.6 123.D098 1.0 122.0031 122.0036 122.0039
Spiralny do  do @ 1.0 120.D145 1.2 122.0031 122.0036 122.0039
Al do@1.2 120.D146 1.6 122.0056 122.0060 122.0063
Ztworzywa @& 0.8-1.0 126.D001 Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
do Al @1.0-12  126.D002 2 1.0 126.0021 126.0026 126.0028
d1.6 126.D003 1.2 126.0021 126.0026 126.0028
1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo - @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
1.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013
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Uchwyty MIG/MAG " ABIMIG® GRIP W*
chtodzone cieczq * Obcigzalnosé¢ od 400 A do 575 A

Uchwyty spawalnicze ABIMIG® GRIP W chtodzone
cieczq z innowacyjnym dwukomponentowym syste-
mem rekojesci “GRIP”, fgczqcym ergonomie i rézno-
rodnos¢ modutéw sterowniczych (funkcje zatgczania
i regulacii) fgcznie z wersjq przycisku od géry. Reko-
jes¢ "GRIP" i przegub kulowy gwarantujg pewnos¢
chwytu i porgcznosé.

Chtodzone cieczq uchwyty ABIMIG® GRIP W dzigki
podwdjnemu obiegowi cieczy chtodzqcej zapewnia-
ja optymalne chtodzenie czesci eksploatacyjnych
wydtuzajqc ich zywotnos¢, szczegélnie przy spawa-
niu pulsacyjnym.

Wszystkie uchwyty zostaly starannie zaprojektowane
w celu zapewnienia wygody i precyzyjnego
dziatania.

B Podwdijny obieg i zwigkszony przeplyw cieczy
chtodzqcej zwigkszajq rozpraszanie ciepta
optymalizujgc przeptyw pradu i ciepta - mniejsze
przywieranie rozprysku, a zatem wydtuzona
Zywotno$¢ czeici eksploatacyjnych

B Dodatkowa ochrona szyjki palnika dzieki ostonie
odpornej na promienie UV, ozon i wysokq
temperature wydfuza zywotnos¢ uchwytu

B Nowo opracowana szyjka palnika oraz rekojs¢
ABIMIG® GRIP z przegubem kulowym gwarantuje
optymalne wywazenie - nawet w przypadku
trudno dostepnych miejsc.

B Oprécz tgcznika praqdowego wszystkie czesci
eksploatacyjne sq kompatybilne z serig uchwytéw
MB 401/501 - redukcja magazynu

B Mechanicznie wytrzymaty tgcznik pradowy
(staty lub wymienny) - dtuga zywotnosé

ABIMIG® GRIP W 555 D
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé 550 A CO,
500 A Mieszanka
400 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu 0.8-1.6 mm

ABIMIG® GRIP W 555
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalno$é: 575 A CO,
525 A Mieszanka
400 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.6 mm
*Uwaga:
W celu zabezpieczenia elementéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej
czterominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
ABIMIG® GRIP W 555 D Typ S 766.0526.1 766.0527.1 766.0528.1 50° 766.0532.1
ABIMIG® GRIPW 555 Typ S 766.0529.1 766.0530.1 766.0531.1 50° 766.0533.1
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ABIMIG® GRIP W 555 D, ABIMIG® GRIP W 555

Czesci zuzywajace sie

ABIMIG® GRIP W 555 D

ABIMIG® GRIP W 555

76 mm 76 mm
1 1
oA:I:‘ ;10 24 Q)A]:I ;Iz 24
Dysza gazowa (10 szt.) OA DA
Cylindryczna @20 145.0051 @20 145.0051
Stozkowa 216 145.0085 216 145.0085
Stozkowa D14 145.0132 214 145.0132
30 mm 30 mm
— —
moD' L zloIq' LN
Koncéwka pradowa (10 szt.) M8 M8
E-Cu 0.8 140.0114 140.0114
1.0 140.0313 140.0313
d1.2 140.0442 140.0442
d1.6 140.0587 140.0587
E-Cu do Al 0.8 141.0003 141.0003
@1.0 141.0008 141.0008
d1.2 141.0015 141.0015
d1.6 141.0022 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0117 140.0117
1.0 140.0316 140.0316
1.2 140.0445 140.0445
21.6 140.0590 140.0590
27 mm
+—
MBI:[ I M10x1
tacznik pradowy
M8 [ 142.0201.10 =
28 mm 28 mm
Tt S ——
& = f =
Dyfuzor gazowy (5 szt.) % ‘*
Standardowy 030.0145 030.0145
Wzmocniony 030.0037 030.0037
Ceramiczny 030.0190 030.0190
Powadnik drutu dla3m dlad4m dla5m
Spiralny 0.8 124.0011 124.0012 124.0015
1.0 124.0026 124.0031 124.0035
S — 12 124.0026 124.0031 124.0035
1.6 124.0041 124.0042 124.0042
Teflonowy @ 0.8 126.0005 126.0008 126.0011
g1.0 126.0021 126.0026 126.0028
1.2 126.0021 126.0026 126.0028
- & d1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 0.8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
21.2 127.0005 127.0007 127.0008
1.6 127.0010 127.0012 127.0013
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Uchwyty MIG/MAG " ABIMIG® GRIP W*
chtodzone cieczq * Obcigzalnosé¢ od 450 A do 625 A

*Uwaga:
W celu zabezpieczenia elementéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej
czterominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

Podwéiny obieg i zwigkszony przeptyw cieczy
chtodzqcej zwigkszajq rozpraszanie ciepta opty-
malizujgc przeptyw pradu i ciepta - mniejsze
przywieranie rozprysku, a zatem wydtuzona
Zywomo$¢ czeici eksploatacyjnych

Dodatkowa ochrona szyjki palnika dzigki ostonie
odpornej na promienie UV, ozon i wysokq tem-
perature wydtuza zywotno$¢ uchwytu

Nowo opracowana szyjka palnika oraz rekojéé
ABIMIG® GRIP z przegubem kulowym gwaran-
tuje optymalne wywazenie - nawet w przy-
padku trudno dostepnych miejsc

B Specjalnie zaprojektowane czgsci do prac spa-
walniczych o zwigkszonej wydaijnosci - dosko-
nate wyniki szczegélnie podczas spawania
pradym pulsujgcym.

B Dysza gazowa z innowacyjnym sposobem moco-

wania - optymalne mocowanie i przewodzenie
ciepta

B Szyjka palnika dostgpna w trzech wersjach - ze
statym i wymiennym tqcznikiem prqdowym M10
jak i z zaciskang koricdwkq pradowq

ABIMIG® GRIP W 605
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 625 A CO,
550 A Mieszanka
450 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 D
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 600 A CO,
550 A Mieszanka
450 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

ABIMIG® GRIP W 605 C
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 600 A CO,
550 A Mieszanka
450 A puls
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1.0-1.6 mm

Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé¢ 3m 4m 5m Typ Indeks

ABIMIG® GRIP W 605 Typ S 766.0537.1 766.0538.1 766.0539.1  50° 766.0541.1
ABIMIG® GRIP W 605 D Typ S 766.0534.1 766.0535.1 766.0536.1  50° 766.0540.1
ABIMIG® GRIPW 605 C Typ S 766.0543.1 766.0544.1 766.0545.1  50° 766.0542.1
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ABIMIG® GRIP W 605, ABIMIG® GRIP W 605 D,
ABIMIG® GRIP W 605 C

Czesci zuzywajaqce sie ABIMIG® GRIP W 605 ABIMIG® GRIP W 605 D ABIMIG® GRIP W 605 C
77 mm 77 mm 77 mm
S S— R T —
Dysza gazowa (10szt.) @B oB oB
Cylindryczna @20 145.0678.10 @20 145.0678.10 @20 145.0678.10
Stozkowa D17 145.0669 @17 145.0669 @17 145.0669
Adapter dyszy gazowej | 766.1070 | 766.1070 | 766.1070
35 mm 35 mm 32 mm
— t — t
@121@ znic:;' 99.91—
Koncéwka pradowa (10 szt.) M10 M10
E-Cu @1.0 140.1542.10 140.1542.10 -
@12 140.1543.10 140.1543.10 -
1.6 140.1544.10 140.1544.10 -
CuCrZr @1.0 140.0348 140.0348 140.1318
1.2 140.0481 140.0481 140.1319
D1.6 140.0616 140.0616 140.1321
29 mm 19.5 mm
tgcznik pradowy / M10 MOx1 a
tacznik pradowy zaciskowy (10 szt.) Im
tqgceznik prgdowy M10 - 142.0202.10 -
tqcznik prgdowy zaciskowy - - 766.1051
31 mm 31 mm 31 mm
5 o %
Dyfuzor gazowy (10 szt.)
Wazmocniony (standardowy]] 766.0518 | 766.0518 | 766.0518
Prowadnik drutu dla 3m dla4m dla5m
Spiralny @ 1.0 124.0026 124.0031 124.0035
] 212 124.0026 124.0031 124.0035
1.6 124.0041 124.0042 124.0044
Teflonowy @ 1.0 126.0021 126.0026 126.0028
@12 126.0021 126.0026 126.0028
- Y 1.6 126.0039 126.0042 126.0045
Weglowo- @ 1.0 127.0005 127.0007 127.0008
teflonowy @ 1.2 127.0005 127.0007 127.0008
D1.6 127.0010 127.0012 127.0013
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Uchwyty MIG/MAG Push-Pull “PP”
chtodzone powietrzem i cieczq

Uchwyty spawalnicze Push-Pull serii “PP” gwarantujg
state i bezproblemowe podawanie drutu. Uchwyty
Push-Pull idealnie si¢ nadajq do spawania drutem
trudnym do podawania takim jak aluminium, o matych
$rednicach i przy diugich pakietach przewodéw.
Dzigki wysokiej trwatosci uchwyty tej serii staty sig
standardem w przemysle okretowym, kontenerowym,
przy produkcji zbiornikéw a takze w przemysle
motoryzacyjnym i przy produkeji pojazdéw
szynowych. Czeici eksploatacyjne wszystkich
uchwytéw pochodzq z serii MB.

Uwaga:
Alternatywnie dostepne z silnikiem 24 V. Istnieje mozliwos¢ wypo-
sazenia rekojesci w potencjometr. Dzieki zastosowaniu adaptera
ABIMIG® T wszystkie chtodzone cieczq szyjki palnika ABIMIG® T
mogq zostac uzyte.

Typ Chiodzenie Obcigzalnosé Cykl pracy Srednica drutu
CO, Mieszanka M21 (%) (mm)

PP24D powietrzem 250 A 220 A 35 0.8-1.0

PP 36 D powietrzem 300 A 270 A 60 0.8-1.2

PP 240 D cieczg® 270 A 240 A 100 0.8-1.2

PP 401 D cieczg* 350 A 320 A 100 0.8-1.6

Uchwyt kompletny * * Indeks ‘Indeks . e el B e

Typ 8m Szyjka palnika 5 MG 1 400.0458

PP 24 D prosty, silnik 42 V 082.0011 082.0001

PP 24 D wygiety 45°, silnik 42 V 082.0014 012.0194 Wekret z tworzywa

PP 36 D prosly, silnik 42 V. 083.0014 081.0002 00].D00?)

PP 36 D wygiely 45°, sinik 42 V 083.0017 014.0095 AR —

PP 240 D prosty, silnik 42 V 092.0018 092.0007

PP 240 D wygiety 45°, silnik 42 V 092.0019 092.0001

PP 401 D prosty, silnik 42 V 091.0043 091.0002

PP 401 D wygiety 45°, silnik 42 V 091.0044 091.0001

**Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.

*Uwaga dla uchwytéw chtodzonych cieczq:
W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed nadmiernym nagrzaniem zale-
camy zachowanie co najmniej czterominutowego cyklu chfodzenia po spawaniu.
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Tuleja izolacyjna
(400.D457)

estaw wkretéw

(009.0132)



PP 24, PP 36, PP 240, PP 401

Czesci zuzywajaqce sie PP24D /240D

63.5 mm

PP 36 D

84 mm

PP 401D

76 mm

| | 1
g === JEi w— - ]

Dysza gazowa (10 szt.) oA oB 2C
Cylindryczna @17 145.0047 219 145.0045 @20 145.0051
Stozkowa @125 145.0080 D16 145.0078 D16 145.0085
Stozkowa 210 145.0128 D12 145.0126 D14 145.0132
28 mm \ 28 mm , ) 30 mm ) 28 mm ) 30 mm \
[ I I I [ I I [
ZBIE_H. 28| (Ll @ 1OIL'-'_,\'- 28| G © WIL.' s
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 Mé6 M8
ECu 0.8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
1.0 140.0242 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1.2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.0442
1.6 - - - 140.0555 140.0587
E-Cu do Al 0.8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
1.0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1.2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
a31.6 - - - 141.0020 141.0022
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
31.6 - - - 140.0558 140.0590
26 mm 28 mm 25 mm
- i )
Mé o M6 0
tacznik pradowy (10 szt.) IL_'; me/ MBI'—"'N' M8 me/ Ms:l:m M0
Mé 142.0003 142.0005 142.0008
M8 - ‘ 142.0020 ‘ 142.0022
20 mm 32.5 mm 28 mm
O— :j - ,l._':_ ) e
L |
Rozdzielacz gazu (10 szt.) 'A-
Standardowy 012.0183 014.0261 030.0145
Wzmocniony - 014.0026 030.0037
Ceramiczny - 014.0023 030.0190
Prowadnik drutu 8 m Prowadnik drutu 8 m
Standar-@ 0.8 | 122.0010 Poliami- & 0.8 -
dowy @ 1.0| 122.0040 dowy @10 128.0019
@ 1.2 | 122.0040 1.2 128.0019
@1.6| 122.0065 2 1.6 122.0023
Tefloo @0.8| 126.0013
nowy @ 1.0| 126.0030
@12 1260030
@1.6| 126.0047
Weg- @08 | 127.0015
lowo- @ 1.0| 127.0009
teflo @12 127.0009
nowy @ 1.6 | 127.0014
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Uchwyty MIG/MAG z odciggiem spalin “RAB Plus”
chtodzone powietrzem i cieczq

40

Podczas wszystkich prac spawalniczych powstajq
szkodliwe dla zdrowia gazy. Bazujqc na sprawdzo-
nych uchwytach serii MB, uchwyty z odciggiem spalin
RAB Plus oferujg wydajne odsysanie dyméw. Spec-
jalne rozwigzania konstrukcyjne gwarantujg wysokq
sprawnos¢ usuwania dyméw u ich zrédta bez
zaktécenia ostony gazowe;.

B Odciqg dyméw bezposrednio przy tuku -

minimalne wdychanie dyméw

tatwa instalacja na kazdym stanowisku

Mate rozmiary kolana odciggowego -

utatwiony dostep

Zastosowanie aluminium redukuje mase

Rekojesé z regulaciq ciggu i obrotowym

przegubem

B Niewielkie rozmiary przewodéw odciggowych i
zmniejszona masa zwigksza komfort

RAB Plus z odciqgiem spalin

RAB Plus bez odciggu spalin

*Uwaga:

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw przed
nadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej czte-
rominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.

Typ Chtodzenie Obcigzalnosé Cykl Srednica
CO, Mieszanka M21  pracy (%) drutu (mm)
RAB Plus 15 AK powietrzem 180 A 150 A 60 0.6-1.0
RAB Plus 24 KD powietrzem 250 A 220 A 60 0.8-1.2
RAB Plus 25 AK powietrzem 230 A 200 A 60 0.8-1.2
RAB Plus 36 KD powietrzem 300 A 270 A 60 0.8-1.2
RAB Plus 240 D cieczq™® 300 A 270 A 100 0.8-1.2
RAB Plus 501 D cieczq® 500 A 450 A 100 1.0-1.6
RAB Plus 501 cieczq® 550 A 500 A 100 1.0-1.6
Uchwyt kompletny * * Indeks
Typ Rekojesé 3m 4m 5m
RAB Plus 15 AK Odciggowa 602.2004 602.2005 602.2006
RAB Plus 24 KD Odciggowa 612.2002 612.2003 612.2004
RAB Plus 25 AK Odciggowa 604.2004 604.2005 604.2006
RAB Plus 36 KD Odciggowa 614.2002 614.2003 614.2004
RAB Plus 240 D Odciggowa 623.2002 623.2003 623.2004
RAB Plus 501 D Odciggowa 634.2002 634.2003 634.2004
RAB Plus 501 Odciggowa 632.2010 632.2011 632.2012

**Wszystkie uchwyty wyposazone sq we wiyk centralny ze stykami sterujgcymi sprezystymi.



RAB Plus

Czesci zuzywajqce sie¢ RAB Plus

fr—

o
Typ Dysza ssqca Dysza ssqaca (lejkowa)
RAB Plus 15 AK 600.2003 602.0040
RAB Plus 24 KD 600.2005*** 612.0023
RAB Plus 25 AK 600.2004 602.0040
RAB Plus 36 KD 600.2006*** 612.0023
RAB Plus 240 D 600.2005*** 612.0023
RAB Plus 501 D 600.2006*** 612.0023
RAB Plus 501 600.2006*** 612.0023

***7 klamrq sprezystq do zamocowania dyszy ssqcej (600.2028)

Typ

RAB Plus 15 AK
RAB Plus 24 KD
RAB Plus 25 AK
RAB Plus 36 KD
RAB Plus 240 D
RAB Plus 501 D
RAB Plus 501

Szyjka palnika

602.2001
612.2001
604.2001
614.2001
623.2001
634.2001
632.2001

Kolano odciagowe tqcznik dyszy gazowej
600.2001 902.0007
600.2002 -

600.2001 -
600.2002 -
600.2002 -
600.2002 -
632.2009 -

Czesci zuzywaijqce sig - koncowki prqdowe, dysze gazowe, rozdzielacze gazu, tqczniki prqdowe, prowadniki drutu - sq identyczne z

czesciami stosowanymi w odpowiadajqeych im uchwytach recznych.

System odciagu spalin RAS

Jako alternatywa dla systemu RAB, zestaw RAS
umozliwia adaptacjg odciggu spalin do standardo-
wych uchwytéw MB i ABIMIG®.

Typ Indeks

RAS dla szyjki o $rednicy 13 mm 600.D029
RAS dla szyjki o $rednicy 16 mm 600.D012
RAS dla szyjki o $rednicy 18 mm 600.D028

Urzqgdzenie odciggowe FES 200
do wykorzystania z RAB i RAS

Typ Indeks
Urzqdzenie odciggowe FES 200  601.0001.1
Wktad filtra D=150x325 601.0008.1
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Uchwyty MIG/MAG maszynowe
chtodzone powietrzem i cieczq

42

Zautomatyzowany proces spawania stosowany jest
tam gdzie wymagana jest najwyzsza produk-
tywno$é i precyzja. Dostep do miejsca spawania
bardzo czesto wymaga zastosowania specjalnych
uchwytéw. ABICOR BINZEL oferuje szereg
rozwigzan specjalnych, bazujgcych na znanych na
catym $wiecie uchwytach recznych.

Oznacza to, ze do$wiadczenie, wysoka zywotnos¢ i
jako$¢ nie wymagaiq stosowania czeici specjalnych.

Nasze zalety to

M Fachowa obstuga

B Odzielna produkcja uchwytéw specjalnych -
krétki czas dostaw.

M tatwa dostepnosé

B Dla kazdego zadania odpowiednie rozwigzanie

*Uwaga:

W celu zabezpieczenia komponentéw pakietu przewodéw
przednadmiernym nagrzaniem zalecamy zachowanie co najmniej
czterominutowego cyklu chtodzenia po spawaniu.




Uchwyty MIG/MAG maszynowe

Staty palnik
Typ Geometria Palnik X Y
AUT 24 KD prosty 912.0001 154 mm
AUT 24 KD wygiety 912.0002 125 mm 80 mm
AUT 25 KD prosty 904.0003 140 mm
AUT 25 KD wygiety 904.0004 110 mm 75 mm
AUT 26 / 36 KD prosty 914.0002 185 mm
AUT 26 / 36 KD wygiety 914.0001 145 mm 95 mm
AUT 240 D prosty 923.0001 154 mm
AUT 240 D wygiety 923.0002 126mm 73 mm
AUT 501 prosty 932.0001 167 mm
AUT 501 wygiely 932.0002 135mm  82mm
AUT 501 D prosty 934.0001 167 mm
AUT 501 D wygiety 934.0002 135 mm 82 mm
ABIMIG® 452 W MT prosty 766.0449 175 mm
ABIMIG® 452 W MT wygiety 766.0450 143 mm 84 mm
ABIMIG® 452 D W MT prosty 766.0438 175 mm
ABIMIG® 452 D W MT wygiety 766.0439 143 mm 84 mm
ABIMIG® 645 W MT prosty 766.0459 182 mm
ABIMIG® 645 W MT wygiety 766.0460 149 mm 89 mm
Wymienny palnik
Typ Geometria Palnik X Y
ABIMIG® MT 255 T8M prosty 012.D122 195 mm
ABIMIG® MT 255 T8M wygiety 004.D785 140 mm 85 mm
ABIMIG® MT 355 T8M prosty 014.D812 224 mm
ABIMIG® MT 355 T8M wygiety 014.D808 185 mm 95 mm
ABIMIG® MT 455 T8M prosty 016.D250 230 mm
ABIMIG® MT 455 T8M wygiety 016.D225 190 mm 100 mm
ABIMIG® MT 240 D WT wygiety 023.D018 135 mm 80 mm
ABIMIG® MT 501 WT wygiety 034.D033 175 mm 100 mm
ABIMIG® MT 501 D WT wygiety 034.D057 520 mm 100 mm
Staty palnik Wymienny palnik
DA 2B
— g
Y v j
X
f X
D A Chiodzenie powietrzem: 38 mm @B  Chlodzenie powietrzem: 37 mm
Chtodzenie cieczq: 38 mm Chtodzenie cieczq: 40 mm

Informacje do
zaméwienia

Przy zamawianiu komplet-
nych uchwytéw nalezy
podaé typ, geometrig
(prosty lub wygiety 45°)

i wymiar L (patrz szkic).

Czesci zuzywajqce sig -
korcéwki pradowe,
dysze gazowe, rozdzie-
lacze gazu, prowadniki
drutu sq identyczne z
czesciami stosowanymi w
odpowiadajgcych uchwy-
tach recznych.
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Bikox, przewody sterujqce, weze, rekojesci, prowadniki drutu

I. Pakiety przewodéw chitodzone powietrzem

Typ Bikox Dlugosé pakietu przewodéw
3m 4m 5m 8m
MB GRIP 15 AK R4 /Typ 16 160.D520 160.D521 160.D522 -
MB GRIP 24 KD / 26 KD R5 / Typ 25 160.D430 160.D431 160.D432 -
MB GRIP 25 AK R6 / Typ 35 160.D427 160.D428 160.D429 -
MB GRIP 36 KD R7 / Typ 50 160.D434 160.D435 160.D436 -
ABIMIG® GRIP A 155 LW R4 /Typ 16 160.H025.1 160.H026.1 160.H027.1
ABIMIG® GRIP A 255 LW R5 / Typ 25 160.H032.1 160.H033.1 160.H034.1
ABIMIG® GRIP A 305 LW R6 / Typ 35 160.H039.1 160.H040.1 160.H041.1
ABIMIG® GRIP A 355 LW R7 / Typ 50 160.H046.1 160.H047.1 160.H048.1
ABIMIG® GRIP A 405 LW R9 / Typ 70 160.H053.1 160.H054.1 160.H055.1
ABIMIG® 155 T R4 /Typ 16 160.D520 160.D521 160.D522 -
ABIMIG® 255 T R5 / Typ 25 160.D427 160.D428 160.D429 -
ABIMIG® 305 T R6 / Typ 35 160.D430 160.D431 160.D432 -
ABIMIG® 355 T R7 / Typ 50 160.D434 160.D435 160.D436 -
ABIMIG® 455 T R9 / Typ 70 160.D535 160.D536 160.D537 -
PP 24 D Bé / Typ 35 - - 153.0054
PP 36 D B7 / Typ 50 - - - 153.0129
RAB Plus 15 AK B4 /Typ 16 660.0001 660.0002 660.0003 -
RAB Plus 24 KD Bé / Typ 35 660.0010 660.0011 660.0012 -
RAB Plus 25 AK B5 / Typ 25 660.0005 660.0006 660.0007 -
RAB Plus 36 KD B7 / Typ 50 660.0014 660.0015 660.0016 -
Il. Pakiety przewodéw chiodzone cieczq
Typ Opis Dtugosé pakietu przewodow
3m 4m 5m 8m w metrach

MB GRIP / MB 240/401/501  Przewdd prqdowy ERMAT ~ 115.D036  115.D037  115.D038 - -
ABIMIG® 240/401/501
ABIMIG® GRIP W555/605 Przewdd pragdowy PCV 115.0581 115.0582 115.0583 - -
RAB Plus 240/501
PP 240/401 Przewéd prgdowy PCV - - - 115.0043 -
MB GRIP 240/401/501 Przewdd prowadnika 156.0275 156.0276  156.0277 - -
ABIMIG® GRIP W555/605
MB 240/401/501 Przewdd prowadnika 156.0019  156.0023  156.0026 - -
ABIMIG® 240/401/501
RAB Plus 240/501 Przewéd prowadnika 154.0002  154.0003  154.0004
PP 240/401 Przewdd prowadnika - - - 153.0028 -
MB GRIP / MB 240/401/501  Wqz wodny szary ERMAT - - - - 103.0001
ABIMIG® 240/401/501
ABIMIG® GRIP W555/605 Waqz wodny niebieski PCV - - - - 109.0057
RAB Plus 240/501
PP 240/401
ABIMIG® GRIP W555/605 Waqz wodny czerwony PCV - - - - 109.0056
RAB Plus 240/501
PP 240/401
Wszystkie uchwyty Waz gazowy - - - - 109.0040

Przewéd sterujgcy 2-zytowy - - - - 100.0019

a4



Bikox, przewody sterujqce, weze, rekojesci, prowadniki drutu

11l. Weze zewnetrzne i odciggowe

Typ Opis Dtugosé pakietu przewodoéw
3m 4m 5m w metrach

MB 240/401/501 Waqz zewnetrzny 25x 1,5  107.0079 107.0044 107.0080 107.0004
ABIMIG® 240/401/501

MB GRIP 240/401/501 Waqz zewnetrzny 25x 1,5 - - - 107.0004
ABIMIG® GRIP W 555/605

PP 24/36/240/401

RAB Plus 15/24/25/36 Waqz odciggowy @ wew. 28 - - - 109.0042
RAB Plus 240/501 Waz odciggowy & wew. 32 - - - 109.0043
IV. Opaski zaciskowe jednooczkowe, wtyki szybkoztqczek i tulejki oznaczeniowe

Typ Nr zam. Dla wezy

(JR=20 sztuk) 109.0040 103.0001 109.0056 109.0057

Opaska zaciskowa D=8,7 171.0002 .

Opaska zaciskowa D=9,0 173.0001 . . .

z wktadem, ozn. 9,5

Wiyk szybkoztqezki @ 5/D=6 501.0114 . . .
Tulejka oznaczeniowa 501.2166 .

Czerwona

Tulejka oznaczeniowa 501.2167 J

Niebieska

Kapturek zamykajgcy 501.2423 . .

czerwony

Kapturek zamykajgcy 501.2424 . .

niebieski
V. Rekojesci / rekojesci rurowe

Typ Opis Nr zaméwieniowy
MB GRIP 15/24/25/26/36 Rekojes¢ GRIP 180.0127

MB GRIP 240/401/501

Przegub kulowy MB GRIP Chtodzenie powietrzem 400.1124
Przegub kulowy MB GRIP Chtodzenie cieczq 400.1125
Pierécien wewnetrzny Dla przegubu kulowego MB GRIP chtodzenie cieczgq 400.0790

MB 15/24/25/26/36 ERGO 180.0076

MB 240/401/501

ABIMIG® GRIP A 155/255/305/355 Rekojeé¢ GRIP 180.0127
ABIMIG® GRIP A 405 Rekojes¢ S 180.0132.1
Przegub kulowy krétki ABIMIG® GRIP A Chtodzenie powietrzem 400.1323.1
ABIMIG® GRIP W 555/605 Rekojes¢ S 180.0132.1
Przegub kulowy ABIMIG® GRIP W Chtodzenie cieczq 400.1125
Pierécien wewnetrzny ABIMIG® GRIP W Do przegubu kulowego (400.1125), chtodzenie cieczq 400.0790
ABIMIG® 155 T Rekojes¢ L 180.D054
ABIMIG® 255 T/305 T/355 T Rekojesé S 180.D026
ABIMIG® 455 T Rekojes¢ V 180.D024
ABIMIG® 240/401/501 WT Rekojes¢ S 180.D202

RAB Plus 15/24/25/36/240/501 RAB Plus 180.0110

AUT 24/25/26/36/240/401/501 Rekojes¢ rurowa AUT 180.0097




Bikox, przewody sterujqce, weze, rekojesci, prowadniki drutu

VI. Kombinowane prowadniki drutu

Typ dla drutu @ dla3m dlad4m dla5m dla 8m
Teflonowy / mosiezny 0,8 126.M002 126.M003 126.M004 -
Teflonowy / mosiezny 1,0-1,2 126.M006 126.M007 126.M008 -
Teflonowy / mosiezny 1,6 126.M009 126.M010 126.M011 -
Weglowo-teflonowy / mosiezny 0,8 127.M002 127.M003 127.M004 -
Weglowo-teflonowy / mosiezny 1,0-1,2 127.M006 127.M007 127.M008 -
Poliamidowy / mosiezny 1,0-1,2 128.M002 128.M003 128.M004 -

VII. Prowadniki drutéw specjalnych

Prowadnik Kolor © wew. /zewn. dla drutu @ dla3 m dla4 m dla 5 m dla8 m
Prowadnik z tworzywa czarny 2,0/4,7 1,0-1,2 126.0069 126.0070 126.0071 -
Prowadnik z tworzywa czarny 2,7/4,7 1,6 126.0072 126.0073 126.0074 -
Prowadnik poliamidowy*  szary 2,0/4,0 1,0-1,2 - 128.0015 - 128.0019
Prowadnik poliamidowy*  szary 2,3/4,7 1,6 - 128.0021 - 128.0023
Prowadnik poliamidowy*  szary 29/47 2,4 - 128.0025 - 128.0032

* tylko dla PUSH-PULL
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Uchwyty spawalnicze
TIG

Uchwyty spawalnicze TIG
W ABITIG® GRIP 9 / ABITIG® GRIP 20

RIP 24 G / ABITIG® GRIP 24 W
ABITIG® GRIP 12-1

ABITIG® GRIP 18 SC

RIP 150 / ABITIG® GRIP 260 W

® GRIP 200 / ABITIG® GRIP 450 W /
ABITIG® GRIP 450 W SC

ABITIG® GRIP Little 9 / 9 F / 20 / 20 F
ABITIG® GRIP Little 17 / 24 G / 24 W
RIP Little 150 / 150 F / 260 W

V / ABITIG® 17V and FV /
6Vand FV

50 MT / ABITIG® 260 W MT /
00 MT /ABITIG® 300 W MT /
00 W MT / ABITI

Zestawy wyposazenia
W ABITIG®9/12-1/17/18/18SC/20/
24G /24 W /26/150/200/
60 W /450 W / 450 W SC

Czesci zamienne
B Przewody prqdowe, sterujgce, weze,
rekojesci i moduly sterujgce




Uchwyty spawalnicze TIG ” ABITIG® GRIP”
Chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® GRIP - kompleksowe rozwigzanie uch-
wytéw spawalniczych w zakresie spawania metodg
TIG. Ten typoszereg jest logicznym rozwinigciem
serii uchwtéw ABITIG®, ktéry wyréznit sie konse-
kwentng realizacjq modutowej konstrukgji i opty-
malng ergonomiq.

Uchwyty o réznych zakresach pracy, chtodzone po-
wietrzem i cieczq, wyposazone w ergonomiczng
rekojes¢ “GRIP” i zoptymalizowane przytqcza pakie-
téw przewodéw, pozwalajgce na zastosowanie
réznego typu modutéw zatqczajqgeych i sterujgeych.
Wszytkie czeici zuzywajqce sig kompatybilne z
migdzynarodowym standardem “SR”.

-t
o
ap—

—

Elastyczne pakiety przewodéw dostepne z
modutowym i solidnym systemem przytqczy.

W Ergonomiczna rekojes¢ “GRIP” dla wszystkich
typéw uchwytu ABITIG® GRIP - oferujgca
wysokq pewno$éé chwytu

B Moduly zatgczajqce i regulacyjne w rekojesci -
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane

B Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego pro-
mienia wychylenia i idealnego chwytu

B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z
modutowym systemem przylqczy do wszystkich
urzqdzen TIG

B Czesci zuzywajqce sig kompatybilne z miedzy-
narodowymi standardami

ABITIG® GRIP 9
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy: powietrze
Obcigzalnosé: 110ADC

80AAC
Cykl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-1.6 mm

ABITIG® GRIP 20
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy: ciecz*®

Obcigzalnos¢: 240 ADC
170 AAC

Cykl pracy: 100%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-3.2 mm

* Ciénienie cieczy chtodzqcej na wejéciu:
Min. 2.5 bar (max. 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy: 0.7 |/min

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o diugosci pakietu przewodéw do 8.00 m.

Uchwyt kompletny
Typ

ABITIG® GRIP 9
ABITIG® GRIP 9 F
ABITIG® GRIP 20
ABITIG® GRIP 20 F
ABITIG® GRIP 20 F
ABITIG® GRIP 20 F

Czynnik chtodzqgcy Indeks
Powietrze patrz komentarz**
Powietrze patrz komentarz**

Ciecz patrz komentarz**
Ciecz patrz komentarz**
Ciecz patrz komentarz**
Ciecz patrz komentarz**

Korpus uchwytu

Wersja Indeks
Standard 712.5020
Giety 712.5030
Standard 712.3020
Giety 712.3030
Giety/wydtuzony o 30mm 712.3040.1
Giety/wydtuzony o 65mm 712.3050.1

** Ze wzgledu na réznorodnoéé wariantéw przytgczeniowych wystepujqeych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzystaé ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 9, ABITIG® GRIP 20

Czesci zuzywajaqce sie

Kotpak tylny (10 szt.)

Krétki

Sredni

-—————— ]

Dlugi

701.0240 / 41V33

\ 701.0244 / 41V35

[ 701.0247 / 41V24

25 mm 25 mm 40 mm
P
a—— =_— |———
Tulejka zaciskowa (10 szt Wersja standardowa Wersja z mosiqdzu Wersja “Jumbo”
@ 0.5 mm 701.0249 / 13N20 - 701.1225 / 13N20L
@ 1.0 mm 701.0250 / 13N21 701.0250 / 13N21 701.1226 / 13N21L
D 1.2 mm 701.0254/ - - -
@ 1.6 mm 701.0251 / 13N22 701.0251 / 13N22 701.1227 / 13N22L
@ 2.0 mm 701.0255/ - - -
D 2.4 mm 701.0252 / 13N23 701.0252 / 13N23 701.1228 / 13N23L
@ 3.2 mm 701.0253 / 13N24 701.0253 / 13N24 701.1229 / 13N24L

'k (i)
£~
Pierscien izolacyjny/ Pierscien izolacyjny Adapter
Adapter (10 szt.) (5 szt.)
[ 702.0055 / 598882 [ 701.1234 / 54N63-20

Korpus tulejki

Wersja standardowa

W

Wersja standardowa

=

Wersja “Jumbo”

zaciskowej (10 szt.) z soczewkq gazowq (10 szt.) z soczewkq gazowq (5 szt.)
@ 0.5-1.0 mm 701.0275 / 13N26 701.0301 / 45V42 701.1230 / 45V0204S
@ 1.2 mm 701.0279/ - 701.0313/ - -

1.6 mm 701.0276 / 13N27 701.0307 / 45V43 701.1231 / 45V116S

@ 2.0 mm 701.0280/ - 701.0315/ - -

@ 2.4 mm 701.0277 / 13N28 701.0309 / 45V44 701.1232 / 45V64S

@ 3.2 mm 701.0278 / 13N29 701.0311 / 45V45 701.1233 / 9957955

Dysza gazowa
ceramiczna (10 szt.)

30 mm

Wersja standardowa

25.5 mm
L
Wersja standardowa
dla soczewki gazowej

48 mm

Wersja “Jumbo”
dla soczewki gazowej

Nr.4 @& 6.5mm
Nr.5 @ 80mm
Nr.6 @ 9.5mm
Nr.7 @ 11.0mm
Nr.8 @ 12.5mm
Nr.10 & 16.0 mm
Nr. 12

701.0281 / 13N08
701.0282 / 13N09
701.0283 / 13N10
701.0284 / 13N11
701.0285 / 13N12
701.0286 / 13N13

701.0317 / 53N58
701.0318 / 53N59
701.0319 / 53N60
701.0320 / 53N61

701.1199 / 57N75

701.1200 / 57N74
701.1201 / 53N88

701.1121 / 53N87

Dysza gazowa
ceramiczna (10 szt.) X1

Wersja standardowa

Nr.4 @6.5mm 48 mm
Nr.5 @80mm 48 mm
Nr.6 D9.5mm 48 mm
Nr.4 @ 65mm 63 mm
Nr.5 @80mm 63 mm
Nr.4 @65mm 89 mm

701.0289 / 796F71
701.0290 / 796F72
701.0291 / 796F73
701.0293 / 796F75
701.0294 / 796F76
701.0296 / 796F79

****Nie stosowaé do uktadu z wysol

q czestotliwosciq

34 mm

| p—

Wersja “Jumbo”

dla soczewki gazowej* * * *

701.1202 / 53N89
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Uchwyty spawalnicze TIG ” ABITIG® GRIP”
Chtodzone powietrzem i cieczq

B Ergonomiczna rekojesé “GRIP” dla wszystkich
typdw uchwytéw ABITIG® GRIP - oferujgca wy-
sokg pewnosé chwytu

B Moduly zatgczajqgce i regulacyjne w rekojesci -
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane

B Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego pro-
mienia wychylenia i idealnego chwytu

B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z mo-
dutowym systemem przytqczy do wszystkich
urzqdzen TIG

B Czeici zuzywaijqce sig kompatybilne z migdzy-
narodowymi standardami

ABITIG® GRIP 17
Dane techniczene wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Obcigzalnosé: 140 ADC
100 AAC
Cykl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-2.4 mm

ABITIG® GRIP 18
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqey:  ciecz*

Obcigzalnos¢: 320 ADC
230 AAC
Cykl pracy: 100%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-4.0 mm

*Cisnienie cieczy chfodzqcej na wejéciu:
Min. 2.5 bar (max 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy: 0.9 |/min

ABITIG® GRIP 26
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Obcigzalnos¢: 180 ADC
130 AAC
Cykl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-4.0 mm

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o diugosci pakietu przewodéw do 8.00 m.

Uchwyt kompletny Korpus uchwytu

Typ Czynnik chtodzacy Indeks Wersja Indeks
ABITIG® GRIP 17 Powietrze patrz komentarz* * Standard 712.1020
ABITIG® GRIP 17 F Powietrze patrz komentarz** Giety 712.1030
ABITIG® GRIP 18 Ciecz patrz komentarz** Standard 712.2020
ABITIG® GRIP 18 F Ciecz patrz komentarz** Giety 712.2030
ABITIG® GRIP 18 K Ciecz patrz komentarz* * Krotki 712.2230
ABITIG® GRIP 26 Powietrze patrz komentarz** Standard 712.4020
ABITIG® GRIP 26 F Powietrze patrz komentarz* * Giety 712.4030
ABITIG® GRIP 26 K Powietrze patrz komentarz** Krotki 712.4230

** Ze wzgledu na réznorodno$é wariantéw przytqczeniowych wystepujgcych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych uch-
wytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzysta¢ ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 17, ABITIG® GRIP 18, ABITIG® GRIP 26

Czesci zuzywajaqce sie

Kotpak tylny (5 szt.) Krétki Dlugi
712.1053 I 712.1051
[ =—————m)] ;- =]

Tulejka zaciskowa (10 szt

Wersja (50 mm)

Wersja (52 mm)

@ 0.5 mm 702.0005 / 10N21 701.0169 / 10N21D
@ 1.0 mm 702.0006 / 10N22 701.0171 / 10N22D
@ 1.2 mm 702.0007 / - 701.0170/ -

@ 1.6 mm 702.0008 / 10N23 701.0172 / 10N23D
@ 2.0 mm 702.0012/ - 701.0176 / -

@ 2.4 mm 702.0009 / 10N24 701.0173 / 10N24D
@ 3.2 mm 702.0010 / 10N25 701.0174 / 10N25D
@ 4.0 mm 702.0011 / 54N20 701.0175 / 54N20D

Pierscien izolacyjny/
Adapter

Pierscien izolacyjny
(10 szt.)

™
'

Adapter
(10 szt.)

w
Adapter
(5 szt.)

| 703.0012 / 18CG

701.0130 / 54NO1

| 701.1122 / 54N63

camds (= e

Korpus tulejki Wersja standardowa

(10 szt.)

Wersja standardowa
z soczewkaq gazowq (10 szt.) z soczewkaq gazowaq (5 szt.)

Wersja “Jumbo”

@0.5-1.2 mm 701.0190 / 10N30 701.0201 / 45V24 -

@ 1.6 mm 701.0191 / 10N31 701.0203 / 45V25 701.1116 / 45V116
@ 2.0 mm 701.0196 / 10N32 701.0207 / 45V26 -

@ 2.4 mm 701.0196 / TON32 701.0207 / 45V26 701.1117 / 45V64
@ 3.2 mm 701.0197 / 10N28 701.0209 / 45V27 701.1118 / 995795
@ 4.0 mm 701.0198 / 406488 701.0211 / 45V28 701.1208 / 45V63

47 mm

Dysza gazowa Wersja standardowa

ceramiczna (10 szt.)

42 mm

SO

Wersja standardowa
dla soczewki gazowej

48 mm

Wersja “Jumbo”
dla soczewki gazowej

Nr.4 @& 6.5mm
Nr.5 @ 8.0mm
Nr.6 @ 9.5mm
Nr.7 @ 11.0mm
Nr.8 @ 12.5mm

701.0107 / 10N50
701.0108 / 10N49
701.0109 / 10N48
701.0110 / 10N47
701.0111 / 10N46
Nr. 10 @ 16.0 mm 701.0113 / 10N45
Nr. 12 @ 19.5 mm 701.0114 / 10N44***

701.0420 / 54N18
701.0421 / 54N17
701.0422 / 54N16
701.0423 / 54N15
701.0424 / 54N14

701.0426 / 54N19

701.1199 / 57N75

701.1200 / 57N74
701.1201 / 53N88
701.1121 / 53N87

*** dtugos¢ 50 mm 76 mm

Dusza gazowa Wersja standardowa

ceramiczna (10 szt.)

76 mm

Y ¢
Wersja standardowa
dla soczewki gazowej

34 mm

Wersja “Jumbo”

ok ok Kk

dla soczewki gazowej

Nr.5 @& 8.0mm
Nr.6 @ 9.5mm
Nr.7 @ 11.0mm

@ 24.0 mm

701.0115 / TON49L
701.0116 / 10N48L
701.0117 / 10N47L

701.0427 / 54N17L
701.0428 / 54N16L
701.0429 / 54N15L

701.1202 / 53N89

****Nie stosowaé do uktadu z wysokq czestotliwosciq
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Uchwyty spawalnicze TIG ” ABITIG® GRIP”
Chtodzone powietrzem i cieczq

B Ergonomiczna rekojes¢ “GRIP” dla wszystkich B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z mo-
typéw uchwytu ABITIG® GRIP - oferujgca dutowym systemem przytqczy do wszystkich
wysokq pewnosé chwytu urzqdzen TIG

B Moduly zatqczajqgce i regulacyine w rekojesci - B Czeici zuzywaijqce sig kompatybilne z migdzy-
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane narodowymi standardami

B Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego pro-
mienia wychylenia i idealnego chwytu

ABITIG® GRIP 24 G
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Ocigzalnosé: 110 ADC
80 AAC
Cykl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-1.6 mm

ABITIG® GRIP 24 W
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqey:  ciecz*

Obcigzalnosé: 140 ADC
100 A AC
Cykl pracy: 100%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-2.4 mm

*Ciénienie cieczy chtodzqcej na wejsciu:
Min. 2.5 bar (max. 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy: 0.7 |/min.

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o dlugosci pakietu przewodéw do 8.00 m

Uchwyt kompletny Korpus uchwytu

Typ Czynnik chtodzacy Indeks Wersja Indeks
ABITIG® GRIP 24 G Powietrze patrz komentarz** Standard 712.7020
ABITIG® GRIP 24 W Ciecz patrz komentarz** Standard 712.7120

** Ze wzgledu na réznorodnos¢ wariantéw przylaczeniowych wystepujqeych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzysta¢ ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 24 G, ABITIG® GRIP 24 W

Czesci zuzywajqce sie

C Y

Tulejka izolacyjna/ Tulejka Izolator dla
izolator (10 szt izolacyjna soczewki gazowej
[ 701.0458 / 53N22 701.0459 / 53N66
14 mm 23 mm
Tt
 pu—— ——

Tulejka zaciskowa Wersja Wersja standardowa
(10 szt.) standardowa dla soczewki gazowej

@ 0.5 mm 701.0452 / 53N15 701.0461/ -

@ 1.0 mm 701.0453 / 53N16 701.0462 / 53N63

@ 1.2 mm 701.0455/ - 701.0464 /) -

D 1.6 mm 701.0454 / 53N14 701.0463 / 54N64

@ 2.0 mm 701.0456/ - 701.0466/ -

D 2.4 mm 701.0457 / 24C332 701.0465 / 24GLC332

S P

Korpus tulejki Wersja Wersja standardowa
zaciskowej (10 szt.) standardowa z soczewkq gazowq
@ 0.5 mm 701.0479 / 53N17 701.0301 / 45V41

@ 1.0 mm 701.0480 / 53N18 701.0301 / 45V42

@ 1.2 mm 701.0483/ - 701.0313 / -

@ 1.6 mm 701.0481 / 53N19 701.0307 / 45V43

@ 2.0 mm 701.0484/ - 701.0315/ -

D 2.4 mm 701.0482 / 24CB332 701.0309 / 45V44

16.5 mm 25.5 mm
Dysza gazowa Wersja Wersja standardowa
ceramiczna (10 szt.) standardowa dla soczewki gazowej
Nr.4 @& 6.5mm 701.0468 / 53N24 701.0317 / 53N58
Nr.5 @ 8.0mm 701.0469 / 53N25 701.0318 / 53N59
Nr.6 @ 9.5mm 701.0470 / 53N27 701.0319 / 53N60
Nr.7 @ 11.0mm - 701.0320 / 53N61
X1
T ¢t

Dysza gazowa Wersja
ceramiczna (10 szt.) X1 standardowa

Nr.4L @ 6.5mm 29.0 mm 701.0471 / 53N28

Nr.6L @ 9.5 mm 29.0 mm 701.0472 / 53N26

Nr.4L @ 6.5 mm 62.5 mm 701.0473 / 53N24L

Nr.5L @ 8.0mm 91.5mm 701.0474 / 53N27L

TIG




Uchwyt spawalniczy TIG ” ABITIG® GRIP”
Chlodzony cieczq

B Ergonomiczna rekojes¢ “GRIP” dla wszystkich B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z
typéw uchwytu ABITIG® GRIP - oferujgca wy- modutowym systemem przylqczy do wszystkich
sokq pewnos¢ chwytu urzqdzen TIG

B Moduly zatqczajqgce i regulacyjne w rekojesci - B Czeici zuzywaijqce sig zgodne z migdzynaro-
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane dowymi standardami

B Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego pro-
mienia wychylenia i idealnego chwytu

ABITIG® GRIP 12-1
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqey:  ciecz*

Obcigzalnos¢: 350 ADC
250 AAC
Cykl pracy: 100%

Elektroda wolframowa: @ 1.6-4.0 mm

*Ciénienie cieczy chtodzqcej na wejsciu:
Min. 2.5 bar (max. 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy: 0.7 |/min.

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o dlugosci pakietu przewodéw do 8.00 m

Uchwyt kompletny Korpus uchwytu
Typ Czynnik chtodzacy Indeks Wersja Indeks
ABITIG® GRIP 12-1 Ciecz patrz komentarz* * Standard 712.0020

** Ze wzgledu na réznorodnos¢ wariantéw przylaczeniowych wystepujqeych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze skorzystaé ze szczegdtowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 12-1

Czesci zuzywajqce sie

D Py ——

Kotpak tylny Krétki Dlugi
712.0053 ‘ 712.0051
64 mm
¢
. .  Pee—
Tulejka zaciskowa
(10 szt.) Wersja standardowa
@ 1.6 mm 712.0062
@ 2.4 mm 712.0063
3.2 mm 712.0064
@ 4.0 mm 712.0065
Korpus tulejki Wersja Wersja standardowa
zaciskowej (10 szt.) standardowa z soczewkq gazowq
D 1.6 mm 712.0072 712.0101
@ 2.4 mm 712.0073 712.0102
@ 3.2 mm 712.0074 712.0103
@ 4.0 mm 712.0075 712.0104
X1
¢t
Dysza gazowa Wersja standardowa
ceramiczna (10 szt.) X1
Nr.4 @ 6.5mm 43 mm 704.0046 / 130.00
Nr.5 @& 8.0mm 43 mm 704.0047 / 131.00
Nr.é6 @ 9.5mm 43 mm 704.0048 / 132.00
Nr.7 @11.0mm 43 mm 704.0049 / 133.00
Nr.8 @12.5mm 43 mm 704.0050 / 134.00
Nr.9 @14.5mm 43 mm 704.0051 / 135.00
Nr. 10 @16.0 mm 43 mm 704.0052 / 136.00
Nr. 11 @17.5 mm 48 mm 704.0053 / 137.00




Uchwyt spawalniczy TIG ” ABITIG® GRIP”
Chlodzony cieczq

B Ergonomiczna rekojes¢ “GRIP” dla wszystkich B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z
typéw uchwytu ABITIG® GRIP - oferujgca wy- modutowym systemem przylqczy do wszystkich
sokq pewnos¢ chwytu urzqdzen TIG

B Moduly zatqczajqgce i regulacyjne w rekojesci - B Czeici zuzywaijqce sig zgodne z migdzynaro-
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane dowymi standardami

B Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego pro-
mienia wychylenia i idealnego chwytu

ABITIG® GRIP 18 SC
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqey:  ciecz*

Obcigzalnosé: 400 ADC
280 AAC
Cykl pracy: 100%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-4.8 mm

*Ciénienie cieczy chtodzqcej na wejsciu:
Min. 2.5 bar (max. 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy: 0.9 |/min.

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o dlugosci pakietu przewodéw do 8.00 m

Uchwyt kompletny Korpus uchwytu
Typ Czynnik chtodzacy Indeks Wersja Indeks
ABITIG® GRIP 18 SC Ciecz patrz komentarz** Standard 712.6020

** Ze wzgledu na réznorodnos¢ wariantéw przylqczeniowych wystepujqeych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzysta¢ ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www.binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 18 SC

Czesci zuzywajaqce sie

Kotpak tylny (5 szt.) Krétki Dlugi
712.1053 [ 712.1051
50 mm 49 mm

L Tt
Tulejka (= — ——
zaciskowa (10 szt) Wersja standardowa Wersja HL
@ 0.5 mm 702.0005 / 10N21 -
@ 1.0 mm 702.0006 / 10N22 -
D 1.6 mm 702.0008 / 10N23 -
@ 2.4 mm 702.0009 / 10N24 -
3.2 mm 702.0010 / T0ON25 712.6064 / 10N25HD
@ 4.0 mm - 712.6065 / 54N20HD
@ 4.8 mm - 712.6066 / 18C36

'

Pierscien -

izolacyjny (5 szt.)

Pierscien izolacyjny

712.6043 / 18NG

Korpus tulejki
zaciskowej (10 szt.)

Ch

Wersja standardowa

s

B

Wersja standardowa
z soczewkq gazowq

Wersja HL

@ 0.5 mm - 712.6099 / 18GL0O2 -
@ 1.0 mm - 712.6100 / 18GL0O4 -
@ 1.6 mm - 712.6101 / 18GL16 -
@ 2.4 mm - 712.6102 / 18GL32 -
@ 3.2 mm - 712.6103 / 18GL18 -
@ 4.0 mm - 712.6104 / 18GL53 -
@ 4.8 mm - 712.6105 / 18GL36 -
@2 0.5-3.2 mm 712.6074 / NCB-53 - -
& 3.2-4.8 mm - - 712.6076 / NCB-36

Dysza gazowa
ceramiczna (10 szt.)

42 mm
i —
Wersja
standardowa

76 mm

Wersja
standardowa

Nr.4 @& 6.5mm
Nr.5 @& 8.0mm
Nr.6 @ 9.5mm
Nr.7 @ 11.0mm
Nr.8 @ 12.5mm
Nr.12 @ 19.5 mm

701.0420 / 54N18
701.0421 / 54N17
701.0422 / 54N16
701.0423 / 54N15
701.0424 / 54N14
701.0426 / 54N19

701.0427 / 54N17L
701.0428 / 54N16L
701.0429 / 54N15L
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Uchwyty spawalnicze TIG ” ABITIG® GRIP”
Chtodzone powietrzem i cieczq

Seria uchwytéw ABITIG® GRIP firmy “ABICOR
BINZEL", chtodzonych powietrzem i cieczq, oferuje
najwyzszy poziom wydajnosci w wygodnym i lekkim
rozwigzaniu. System chfodzenia gwarantuje diugq
Zywotno$é i umozliwia stosowanie mniejszych elek-
trod wolframowych poprzez optymalne odprowa-
dzania ciepta.

Zredukowanie czgici eksploatacyjnych do trzech ele-
mentéw (kotpak tylny, zacisk elektrody lub dyfuzor
gazowy, dysza gazowa przykrecana) upraszcza
obstuge i pozwala zredukowaé koszty magazynowe.

Innowacyjna konstrukja uchwytu chroni przed
przeptywem ciepta z dyszy gazowej do korpusu
uchwytu. Chroni to korpus uchwytu, wydtuza jego
Zywotnoé¢ oraz pozwala zmniejszyé koszty.

%

Nowa rekojes¢ ABITIG® GRIP zapewnia wigkszy
komfort dzigki mozliwosci zastosowania wielu funkciji
przetqczania i kontroli. Poza tym oferuje

doskonate odizolowanie od toru wysokiej czgstotli-
wosci (HF).

B Ergonomiczna rekojes¢ "GRIP” dla wszystkich
typéw uchwytu ABITIG® GRIP - oferujgca wy-
sokg pewno$é chwytu

B Moduly zalqczajqce i regulacyjne w rekojesci -
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane

W Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego
promienia wychylenia i idealnego chwytu

B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z
modutowym systemem przytqczy do wszystkich
urzqdzen TIG

W Redukcja kosztéw magazynowych dzigki tylko
trzem elementom czeici zuzywajqcych sie

ABITIG® GRIP 150 / ABITIG® GRIP 150 F
Dane techniczne wg (EN 60 974-7)
(z dyszaq gazowq 35 mm)

Czynnik chtodzqcy: powietrze
Obcigzalnos¢: 150 ADC

105 AAC
Cykl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 1.0-2.4 mm

ABITIG® GRIP 260 W

Dane techniczne wg (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqey:  ciecz*

Obcigzalnosé¢: 280 ADC /260 ADC
195AAC/ 185AAC

Cykl pracy: 60% / 100%

Elektroda wolframowa: @ 1.0-3.2 mm

*Ciénienie cieczy chtodzqcej na wejsciu:
Min. 2.5 bar (max. 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy : 0.7 |/min.

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o diugosci pakietu przewodéw do 8.00 m

Uchwyt kompletny
Typ

ABITIG® GRIP 150
ABITIG® GRIP 150 F
ABITIG® GRIP 260 W

Czynnik chtodzqcy Indeks
Powietrze patrz komentarz**
Powietrze patrz komentarz**

Ciecz patrz komentarz* *

Korpus uchwytu

Wersja Indeks

Standard 776.0010
Giety 776.0130

Standard 777.0010

** Ze wzgledu na réznorodnos¢ wariantéw przylqczeniowych wystepujacych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzysta¢ ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na sironie www. binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 150, ABITIG® GRIP 260 W

Czesci zuzywajace sie

Kotpak tylny Krétki $redni $redni
| 776.0053 ‘ 771.0051 | 771.0051
35 mm 33 mm 33 mm
T T L

Zacisk elektrody/ Zacisk elektrody Dyfuzor gazowy Dyfuzor gazowy
dyfuzor gazowy (5 szt.)

@ 1.0 mm 776.0061 776.0171 776.0171

@ 1.6 mm 776.0062 776.0172 776.0172

@ 2.0 mm 776.0067 776.0177 776.0177

D 2.4 mm 776.0063 776.0173 776.0173

@ 3.2 mm 776.0064 776.0174 776.0174
Izolator / Wersja standardowa dla dyfuzora
adapter (10 szt.) gazowego
Izolator 776.1043 776.0443
Adapter - 776.0441
Dyfuzor gazowy Dyfuzor gazowy
D 1.6 mm 775.0122

D 2.4 mm 775.0123

@ 3.2 mm 775.0124

26 mm \ . 32 mm i x mm , ) 50 mm
[

f f . f

Dysza gazowa Wersja Wersja Wersja standardowa Wersja
ceramiczna (10 szt.) standardowa kulista x=36mm x=60mm dla dyfuzora gazowego
@ 6.5mm 777.0081 770.0081.10 7772171 7772175 -

@ 8.0 mm 777.0082 770.0082.10 7772172 7772176 -

@10.0 mm 777.0083 770.0083.10 7772173 - -

@11.5mm 777.0084 770.0084.10 7772174 - -

@12.5 mm - - - - 778.1183

@16.0 mm - - - - 778.1184

@19.5 mm - - - - 778.1188

TIG




Uchwyty spawalnicze TIG ” ABITIG® GRIP”
Chtodzone powietrzem i cieczq

B Ergonomiczna rekojesé "GRIP” dla wszystkich
typéw uchwytu ABITIG® GRIP - oferujgca
wysokg pewnosé chwytu

B Moduly zatgczajqce i regulacyine w rekojesci -
ergonomiczne i indywidualnie dopasowane

B Krétkie przeguby kulowe dla optymalnego
promienia wychylenia i idealnego chwytu

W Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw z
modutowym systemem przytqczy do wszystkich
urzqdzen TIG

B Redukcja kosztéw magazynowych dzigki tylko
trzem elementom czesci zuzywajqcych sig

ABITIG® GRIP 200 / ABITIG® GRIP 200 F
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Obcigzalnos¢: 200 ADC
140 AAC
Cukl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 1.6-3.2 mm

ABITIG® GRIP 450 W
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: ciecz®

Obcigzalnos¢: 420 ADC / 400 A DC
300 AAC/280AAC
Cykl pracy: 60% / 100%

Elektroda wolframowa: @ 1.6-4.8 mm

ABITIG® GRIP 450 W SC
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: ciecz*®

Obcigzalnos¢: 480 ADC / 450 ADC
340 AAC /320 AAC
Cykl pracy: 60% / 100%

Elektroda wolframowa: @ 1.6-4.8 mm

* Ciénienie cieczy chtodzqcej na wejéciu:
Min. 2.5 bar (max. 3.5 bar);
Min. przeptyw cieczy: 0.7 |/min.

Dane techniczne dotyczq uchwytéw
o diugoéci pakietu przewodéw do 8.00 m

Uchwyt kompletny Korpus uchwytu

Typ Czynnik chtodzqcy Indeks Wersja Indeks
ABITIG® GRIP 200 Powietrze patrz komentarz** Standard 774.0010
ABITIG® GRIP 200 F Powietrze patrz komentarz** Giety 774.0130
ABITIG® GRIP 200 K Powietrze patrz komentarz** Krétki 774.0230
ABITIG® GRIP 450 W Ciecz patrz komentarz** Standard 775.0010
ABITIG® GRIP 450 WK Ciecz patrz komentarz* * Krétki 775.0230

Korpusy uchwytéw (standardowe i krétkie) ABITIG® 450 W SC sq identyczne z korpusami w uchwycie ABITIG® 450 W.
Kompletne uchwyty rézniq sie jedynie budowq pakietu przewodéw.

** Ze wzgledu na réznorodnosé wariantéw przytgczeniowych wystepujacych w urzqdzeniach, niemozliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzystaé ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www. binzel-abicor.com.
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ABITIG® GRIP 200, ABITIG® GRIP 450 W,
ABITIG® GRIP 450 W SC

Czesci zuzywajaqce sie

e e ————

Kotpak tylny Krotki Dlugi
[ 773.0053 [ 773.0051
56 mm 47 mm 47 mm
t——

Zacisk elektrody / Zacisk elektrody Dyfuzor Dyfuzor
dyfuzor gazowy (5 szt.) gazowy gazowy
@ 1.6 mm 775.0062 773.0172 773.0172
@ 2.0 mm 775.0067 773.0177 773.0177
@ 2.4 mm 775.0063 773.0173 773.0173
@ 3.2 mm 775.0064 773.0174 773.0174
@ 4.0 mm 775.0065 773.0175 773.0175
@ 4.8 mm 775.0066 773.0176 773.0176

=

y

i
L -

Izolator Wersja standardowa dla dyfuzora gazowego

775.1043 [ 7751143
Dyfuzor gazowy Dyfuzor gazowy
@ 1.6 mm 775.0122
@ 2.4 mm 775.0123
@ 3.2 mm 775.0124
@ 4.0 mm 775.0125
@ 4.8 mm 775.0126

X mm 52 mm 50 mm
.

Dysza gazowa Wersja standardowa Wersja standardowa Wersja
ceramiczna (10 szt.) x =26 mm x =37 mm dla dyfuzora gazowego
@ 7.5 mm - 775.0081 7752171 -
@10.0 mm 775.0152 775.0082 7752172 -
@12.5 mm - - - 778.1183
@13.0 mm 775.0153 775.0083 7752173 -
@13.0 mm (wzmocniona) - 775.0183 - -
@15.0 mm - 775.0084 775.2174 -
@15.0 mm (wzmocniona) - 775.0184 - -
@16.0 mm - - - 778.1184
@19.5 mm - - - 778.1188

TIG




Uchwyty spawalnicze TIG ”ABITIG® GRIP Little”
Chtodzone powietrzem i cieczq

Dane techniczne wg (EN 60 974-7):

Uchwyty spawalnicze serii ABITIG® GRIP Little -
szczegdlnie przydatne w codziennej pracy w trudno

dostepnych miejscach spawania. Maksymalne dopa-

sowanie bez kompromiséw.

Uchwyty o réznej obcigzalnosci, chtodzone po-
wietrzem i cieczq, sq pofqczeniem standardu
rekojesci “GRIP” oraz kombinacjq zoptymalizowa-
nego sposobu potgczenia

z pakietem przewodéw i dostepnymi w standardzie
funkcjami przefqczania i sterowania. Wszystkie
czeéci zuzywajqcee sig sq kompatybilne z miedzyna-
rodowym standardem “SR “.

Elastyczne pakiety przewodéw dostepne z solidnymi
modutami przylqczeniowymi do urzqdzen spawal-
niczych.

Uchwyty spawalnicze TIG ”ABITIG® GRIP Little” (chtodzone powietrzem)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Elektroda wolframowa
DC AC (%) (D in mm)

ABITIG® GRIP Litlle 9 / 9 F 110 80 85 0.5-1.6

ABITIG® GRIP Little 17 / 17 F 140 100 35 0.5-2.4

ABITIG® GRIP Litile 24 G 110 80 35 0.5-1.6

ABITIG® GRIP Litlle 150 / 150 F 140 100 35 1.0-2.4

Uchwyty spawalnicze TIG ”ABITIG® GRIP Little” (chtodzone cieczq)

Typ Obcigzalnosé (A) Cykl pracy Elektroda wolframowa
DC AC (%) (D in mm)

ABITIG® GRIP Little 20 / 20 F 220 150 100 0.5-3.2

ABITIG® GRIP Litlle 24 W 140 100 100 0.5-2.4

ABITIG® GRIP Litlle 260 W 240 170 100 1.0-3.2

Zastrzega sie prawo do wprowadzenia zmian technicznych.
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” ABITIG® GRIP Little”

B Ergonomiczna rekojes¢ “GRIP” dla wszystkich W Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw ( wyso-
uchwytéw ABITIG® GRIP - oferujgca wysokg koelastyczne w skérze) z modutowym systemem
pewno$é chwytu przytgczy do wszystkich urzqdzen TIG

B Moduly zatgczajqgce i regulacyjne zintegrowane B Czeici zuzywaijqce sig kompatybilne z migdzy-
w rekojesci narodowymi standardami

B Doskonate odizolowanie od toru wysokiej B Chiodzone powietrzem do 140 A - dla 35%
czgstotliwosci B cyklu pracy

Chtodzone cieczq do 240 A - dla 100% cyklu
pracy

(NJo[alafoln]-

Uchwyt kompletny*

Typ Rekojesé Indeks Korpus uchwytu

ABITIG® GRIP 9 ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 705.0001

ABITIG® GRIP 9 F ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Giety 703.0001

ABITIG® GRIP 17 ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 705.0033
ABITIG® GRIP 17 F ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Giety 703.0009
ABITIG® GRIP 20 ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 705.0058
ABITIG® GRIP 20 F ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Giety 703.0302

ABITIG® GRIP 24 G ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 705.0075
ABITIG® GRIP 24 W ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 703.0080
ABITIG® GRIP 150 ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 770.0010.1
ABITIG® GRIP 150 F ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Giety 770.0130.1
ABITIG® GRIP 260 W ABITIG® GRIP Little patrz komentarz** Standard 772.0010.1
ABITIG® 20 F ABITIG® Grip Little patrz komentarz** Giety/wydtuzony o 30mm 703.0305
ABITIG® 20 F ABITIG® Grip Little patrz komentarz** Giety/wydtuzony o 65mm 703.0306

Czesci zuzwajqce sie patrz , ABITIG® GRIP” - analogiczny typ uchwytu (patrz strona 4-17)

** Ze wzgledu na réinorodnosé wariantéw przylgczeniowych wystepuigeych w urzadzeniach, niemoliwe jest podanie listy numeréw zaméwieniowych kompletnych
uchwytéw. W celu zaméwienia kompletnego uchwytu prosze korzysta¢ ze szczegétowego katalogu uchwytéw TIG dostepnego na stronie www.binzel-abicor.com.
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Uchwyty spawalnicze TIG ”ABITIG®” z zaworkiem gazowym
Chtodzone powietrzem

B Zaworek gazowy do regulaciji przeptywu gazu
bezposrednio w korpusie uchwytu

B Lekkie i elastyczne pakiety przewodéw do
wszystkich urzqdzen spawalniczych TIG

W Czeici zuzywajqce sie kompatybilne z miedzy-
narodowymi standardami

ABITIG®9 V

ABITIG® 9V

Dane techniczne wg (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy: powietrze
Obcigzalnosé: 110 ADC

80 AAC
Cykl pracy: 35%

Elektroda wolframowa: @ 0.5-1.6 mm

AN
ABITIG® 17V /FV*
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze
Obcigzalnosé: 140 ADC
100 A AC
Cykl pracy: 35%
Elekiroda wolframowa: @ 0.5-2.4 mm
ABITIG®26 V /FV*
Dane techniczne wg (EN 60 974-7):
ABITIG® 26 V Czynnik chtodzgey: powietrze
Obcigzalnosé: 180 ADC
130 AAC
Cykl pracy: 35%
Elektroda wolframowa: @& 0.5-4.0 mm
*FV= Korpus uchwytu giety
(z zaworkiem gazowym)
Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu
Typ Wersja™* 4m 8m Typ Indeks
ABITIG® 9 V Zaworek gazowy / wiyczka 10-25 706.5057 706.5058 Standard 705.0007
ABITIG® 17V Zaworek gazowy / wiyczka 10-25 706.1057 706.1058 Standard 705.0038
ABITIG® 17V Zaworek gazowy / whyczka 35-50 706.1037 706.1038 Standard 705.0038
ABITIG® 17 FV  Zaworek gazowy / whyczka 10-25 706.1157 706.1158 Giety 703.0010
ABITIG® 17 FV Zaworek gazowy / whyczka 35-50 706.1137 706.1138 Giety 703.0010
ABITIG® 26V Zaworek gazowy / whyczka 35-50 706.4037 706.4038 Standard 705.0091
ABITIG® 26 FV  Zaworek gazowy / wiyczka 35-50 706.4137 706.4138 Giety 703.0290

**Przewdd pradowy / wqz gazowy, waz gazowy z nakretkq faczqeq G1/4”. Inne wersje wyposazenia na zaméwienie.

Czesci zuzywaijqce sig - kotpaki tylne, tulejki zaciskowe, korpusy tulejek zaciskowych, adapter, piericienie izolacyjne i dysze gazowe - sq identyczne z czesciami
stosowanymi w odpowiadajgcych im uchwytach ABITIG®.
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Uchwyty spawalnicze TIG maszynowe

Uchwyty spawalnicze TIG maszynowe
Chtodzone powietrzem i cieczq

ABITIG® 150 MT
ABITIG® 260 W MT

Czesci zuzywajqce sie takie jak dla
ABITIG® 150 / ABITIG® 260W —
patrz strona 15.

Rura prowadzqca z korkiem —
779.1030

ABITIG® 200 MT
2 ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT

Czeéci zuzywajqce sie takie jok dla
ABITIG® 200 / ABITIG® 450 W -

patrz strona 17

ABITIG® 300 W MT  ABITIG® 400 W MT
Rura prowadzqca z korkiem 778.1030 779.4030
Tuleja mocujqca zacisk elekirody 778.1140 -

00 W MT z mozllwos
iuw nia elekirod

ABITIG® 500 W MT

-
h 1 Czesci zamienne na zapytanie.
= W

Dane techniczne wg (EN 60 974-7) Elektroda Indeks

Typ Czynnik chtodzacy  Obcigzalnosé Cykl pracy wolframowa @ Korpus uchwytu
ABITIG® 150 MT Powietrze 150 ADC/ 110 AAC 60% 1.0-3.2 mm 778.1020
ABITIG® 260 W MT Ciecz 260 ADC/ 180 AAC 100% 1.0-3.2 mm 779.1020
ABITIG® 200 MT Powietrze 200 ADC / 140 AAC 60% 1.6-3.2 mm 778.2020
ABITIG® 300 W MT Ciecz 300ADC/210AAC 100% 1.6-4.0 mm 779.2020
ABITIG® 400 W MT Ciecz 400 ADC /280 AAC 100% 1.6-4.8 mm 779.4020
ABITIG® 500 W MT Ciecz 500 ADC /350 AAC 100% 1.6-6.4 mm 779.6020

W celu zaméwienia kompletnego uchwytu nalezy podaé diugosé pakietu przewodéw i typ przytgczy do urzqdzenia.
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Zestawy wyposazenia

I. Zestawy wyposazenia ABITIG®9 /12-1 /17 /18 /18SC/20/24G /24W /26

Typ WE-0 1.6 WE-Q 2.4 WE-D 3.2
ABITIG® 9 (korpus tulejki zaciskowej) 712.3151 - -
ABITIG® 9 (soczewka gazowa) 712.3191 - -
ABITIG® 12-1 (korpus tulejki zaciskowe;) - 712.0152 712.0153
ABITIG® 12-1 (soczewka gazowa) - 712.0192 712.0193
ABITIG® 17 (korpus tulejki zaciskowei) 712.2151 712.2152 -
ABITIG® 17 (soczewka gazowa) 712.2191 712.2192 -
ABITIG® 18 (korpus tulejki zaciskowei) - 712.2152 712.2153
ABITIG® 18 (soczewka gazowa) - 7122192 7122193
ABITIG® 18 SC (korpus tulejki zaciskowej) - 712.6152 -
ABITIG® 18 SC (korpus tulejki zaciskowej HL) - - 712.6153
ABITIG® 18 SC (soczewka gazowa) - 712.6192 -
ABITIG® 18 SC (soczewka gazowa HL) - - 712.6193
ABITIG® 20 (korpus tulejki zaciskowei) - 712.3152 712.3153
ABITIG® 20 (soczewka gazowa) - 712.3192 712.3193
ABITIG® 24 G (korpus tulejki zaciskowe;) 705.1519 - -
ABITIG® 24 W (korpus tulejki zaciskowe;) 705.1519 705.1520 -
ABITIG® 26 (korpus tulejki zaciskowej) - 7122152 7122153
ABITIG® 26 (soczewka gazowa) - 7122192 7122193

Zestawy “korpus tulejki zaciskowej” skladaijq sie z : kotpaka tylnego diugiego, tulejki zaciskowej, korpusu tulejki zaciskowej i dyszy ceramiczne;.
Zestawy “soczewka gazowa” sktadaja sie z: kotpaka tylnego dlugiego, tulejki zaciskowej, korpusu tulejki zaciskowej z soczewkq gazowq i dyszy ceramicznej.

Il. Zestaw wyposazenia ABITIG® 150 / 260 W

Typ WE-G 1.6 WE-G 2.4 WED 3.2
ABITIG® 150 (zacisk elektrody) 777.0182 7770183 -
ABITIG® 150 (dyfuzor gazowy) 777.0192 777.0193 -
ABITIG® 260 W (zacisk elektrody) 777.0182 777.0183 777.0184
ABITIG® 260 W (dyfuzor gazowy) 777.0192 777.0193 777.0194

Zestawy “zacisk elekirody” skladaiq sig z: kotpaka tylnego sredniego,zacisku elekirody i dyszy ceramiczne;j.
Zestawy "dyfuzor gazowy” sktadaja sig z: kotpaka tylnego $redniego,dyfuzora gazowego i dyszy ceramicznej.

Ill. Zestawy wyposazenia ABITIG® 200 / 450 W / 450 W SC

Typ WED 2.4 WE-D 3.2 WEZ 4.8
ABITIG® 200 (zacisk elektrody) 774.0183 774.0184 -
ABITIG® 200 (dyfuzor gazowy)) 774.0193 774.0194 -
ABITIG® 450 W (zacisk elektrody) 774.0183 774.0184 -
ABITIG® 450 W (dyfuzor gazowy) 774.0193 774.0194 -
ABITIG® 450 W SC (zacisk elekirody) 774.0183 774.0184 774.0186
ABITIG® 450 W SC (dyfuzor gazowy) 774.0193 774.0194 774.0196

Zestawy “zacisk elektrody” sktadaiq sie z: kotpaka tylnego diugiego, zacisku elektrody i dyszy ceramicznej.
Zestawy “dyfuzor gazowy” sktadaiq sie z: kotpaka tylnego diugiego,dyfuzora gazowego i dyszy ceramicznej.

Wymienione czgéci mogq by¢ stosowane do wszystkich uchwytéw TIG serii ABITIG®, ABITIG® GRIP oraz ABITIG® GRIP Little - za wyjatkiem specjalnie oznakowanych.
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Przewody pradowe, sterujqce i weze

I. Przewody pradowe ABITIG® GRIP

Typ

ABITIG® 9
ABITIG® 20
ABITIG® 17
ABITIG® 18
ABITIG® 26
ABITIG® 24 G
ABITIG® 24 W
ABITIG® 12-1
ABITIG® 18 SC
ABITIG® 150
ABITIG® 260 W
ABITIG® 200
ABITIG® 450 W
ABITIG® 450 W SC

Przewéd pradowy standardowy

4m 8m
150.0084 150.0085
150.0015 150.0016
150.0084 150.0085
150.0018 150.0019
150.0087 150.0088
150.0084 150.0085
150.0015 150.0016
150.0074 150.0075
150.0018 150.0019
150.0111 150.0112
150.0099 150.0100
150.0170 150.0171
150.0054 150.0055
150.0205 150.0206

12m 4m
150.0086 150.0056
150.0017 150.0062
150.0086 150.0065
150.0020 150.0068
150.0089 150.0059
150.0086 150.0065
150.0017 150.0062
150.0076 150.0071
150.0020 150.0068
150.0113 150.0040
150.0101 150.0164
150.0172 150.0036
150.0083 150.0167
150.0207 150.0203

Przewéd pradowy elastyczny

8m 12m
150.0057 150.0058
150.0063 150.0064
150.0066 150.0067
150.0069 150.0070
150.0060 150.0061
150.0066 150.0067
150.0063 150.0064
150.0072 150.0073
150.0069 150.0070
150.0041 150.0190
150.0165 150.0166
150.0037 150.0114
150.0168 150.0169
150.0194 150.0204

Przewody pradowe do uchwytéw ABITIG® z zaworkiem gazowym oraz do uchwytéw TIG maszynowych na zaméwienie.

1. Przewody pradowe ABITIG® GRIP Little

Typ Przewéd pradowy elastyczny

4m 8m 12m
ABITIG® 9 150.0056 150.0057 150.0058
ABITIG® 20 150.0255.1 150.0256.1 150.0257.1
ABITIG® 17 150.0065 150.0066 150.0067
ABITIG® 24 G 150.0065 150.0066 150.0067
ABITIG® 24 W 150.0062 150.0063 150.0064
ABITIG® 150 150.0040 150.0041 150.0190
ABITIG® 260 W 150.0002 150.0003 -
11l. Przewody sterujace
Typ Opis w metrach
Wszystkei uchwyty* Przewéd sterujgcy 3-zytowy 100.0100
Wszystkie uchwyty* Przewdd sterujgcy 6-zytowy 100.0112
Wszystkie uchwyty* Przewéd prgdowy 6-zytowy (ekranowany) 100.0028

*Oprécz uchwytéw spawalniczych TIG ABITIG® GRIP z zaworkiem gazowym i uchwytéw maszynowych

Wymienione czgéci mogq by¢ stosowane do wszystkich uchwytéw TIG serii ABITIG®, ABITIG® GRIP oraz ABITIG® GRIP Little - za wyjqtkiem specjalnie oznakowanych.

TIG 67 .



Przewody pradowe, sterujqgce i weze

IV. Weze zewnetrzne

Typ

ABITIG® 9 / 20
ABITIG® 17 /18 / 26
ABITIG® 24 G / 24 W
ABITIG® 12-1

ABITIG® 18 SC
ABITIG® 150 / 260 W
ABITIG® 200 / 450 W
ABITIG® 9 V

ABITIG® 17V /17 FV
ABITIG® 450 W SC
ABITIG® 26 V / 26 FV
ABITIG® 150 MT
ABITIG® 200 MT
ABITIG® 260 W MT
ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT
ABITIG® 500 W MT

Opis
Waqz zewnetrzny 22x1.25

Waz zewnetrzny 25x1.25
Waz zewnetrzny 18.2x1.25

Waz zewnetrzny 22x1.25

w metrach
109.0020

105.0019

109.0019

109.0020

V. Weze skérzane i ztaczki wezy

Typ
Wszystkie uchwyty*
Wszystkie uchwyty*

Opis
Waz skérzany 0.8 m
Ztgczka weza kompletna do potqczenia weza skérzanego i zewnetrznego

Indeks
108.0028
400.0391

* z wyjatkiem uchwytéw ABITIG® GRIP z zaworkiem gazowym oraz uchwytéw TIG maszynowych.

VI. Weze gazowe

Typ

ABITIG® 20

ABITIG® 18

ABITIG® 24 W
ABITIG® 12-1

ABITIG® 18 SC
ABITIG® 260 W
ABITIG® 450 W
ABITIG® 450 W SC
ABITIG® 9 V

ABITIG® 17V / 17 FV
ABITIG® 26V / 26 FY
ABITIG® 260 W MT
ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT
ABITIG® 500 W MT

Opis
Waz gazowy 3x1.5

Waz gazowy 4.9x1.5
Waz gazowy 3x1.5

w metrach
102.0124

109.0040
102.0124

Wymienione czgéci mogq by¢ stosowane do wszystkich uchwytéw TIG serii ABITIG®, ABITIG® GRIP oraz ABITIG® GRIP Little - za wyjatkiem specjalnie oznakowanych.
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Przewody pradowe, sterujqgce i weze

VIl. Weze wodne

Typ Opis Wersja
PVC czarny w metrach HDH w metrach
ABITIG® 20 Waz wodny 3.9x1.5 109.0011 109.0059
ABITIG® 18
ABITIG® 24 W
ABITIG® 12-1
ABITIG® 18 SC
ABITIG® 260 W MT
ABITIG® 300 W MT
ABITIG® 400 W MT
ABITIG® 500 W MT

VIII. Opaski zaciskowe i tulejki oznaczeniowe

Typ Indeks dla przewodu

(20 szt.) 102.0124 | 109.0011 | 109.0032 | 109.0040
Opaska zaciskowa @=9.0 z wktadem (ozn. 9.5) 173.0001 173.0001 . .
Opaska zaciskowa @=8.2 z wktadem (ozn. 8.5) 173.0005 173.0005 .
Opaska zaciskowa @=7.5 z wktadem (ozn. 8.0) 173.0007 173.0007 .
Tulejka oznaczeniowa czerwona 501.2166 501.2166 . .
Tulejka oznaczeniowa niebieska 501.2167  501.2167 . .

Wymienione czgéci mogq by¢ stosowane do wszystkich uchwytéw TIG serii ABITIG®, ABITIG® GRIP oraz ABITIG® GRIP Little - za wyjatkiem specjalnie oznakowanych.

TIG 69 .



Rekojesci i moduty sterujace

I. Rekojesci ABITIG® GRIP oraz moduty sterujgce

Typ Opis Oznaczenie Indeks

Wszystkie uchwyty ABITIG® GRIP*  Rekojesé¢ ABITIG® GRIP bez modutu sterujgcego 180.0130.1

Wszystkie uchwyty ABITIG® GRIP*  Modut sterujqcy - przycisk pojedynczy BIS-51 400.1275.1
Modut sterujqey - przycisk pojedynczy z potenciometrem 10 kQ BIS-59 400.1281.1
Modut sterujgey - przycisk podwdjny BIS-52 400.1276.1
Modut sterujgey - przycisk podwdjny do wysokich pradéw BIS-60 400.1280.1
zatqezajqeych (do 2 A)
Modut sterujqcy - przycisk podwéiny z potenciometrem 1 kQ BIS-64 400.1327.1
Modut sterujgey - przycisk podwdjny z potencjometrem 2.2 kQ BIS-74 400.1328.1
Modut sterujqey - przycisk podwdéiny z potenciometrem 4.7 kQ BIS-84 400.1329.1
Modut sterujqcy - przycisk podwéiny z potenciometrem 10 kQ BIS-54 400.1278.1
Modut sterujgey - przycisk podwdjny z potencjometrem 47 kQ BIS-94 400.1330.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (zaleznie od urzqdzenia) BIS-65 400.1279.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (kompatybilny z Stel / CEA) BIS-85 400.1367.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (kompatybilny z Lorch) BIS-95 400.1277.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (kompatybilny z CEA) BIS-98 400.1368.1
Modut sterujgey - przycisk pojedynczy w gumowej ostonie BIS-R1 400.1378.1

* Z wyjqtkiem uchwytéw ABITIG® GRIP z zaworkiem gazowym i uchwytéw TIG maszynowych

I1. Rekojesci ABITIG® GRIP Little i moduty sterujace

Typ Opis Oznaczenie Indeks

Wszystkie uchwyty Rekojes¢ ABITIG® GRIP Little bez modutu stervjgcego 180.0131.1

ABITIG® GRIP Little*

Wszystkie uchwyty Modut sterujqcy - przycisk pojedynczy BIS-51 400.1296.1

ABITIG® GRIP Little* Modut sterujgey - przycisk podwdjny BIS-52 400.1292.1
Modut sterujgcy UP / DOWN (zaleznie od urzgdzenia) BIS-65 400.1318.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (zaleznie od urzqdzenia) BIS-55  400.1388.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (kompatybilny z Stel / CEA) BIS-85 400.1375.1
Modut sterujgcy UP/DOWN (kompatybilny z Lorch) BIS-95 400.1354.1
Za$lepka (5 szt.) BIS-75  400.1402.5

* Z wyjqtkiem uchwytéw ABITIG® GRIP z zaworkiem gazowym oraz uchwytéw TIG maszynowych

111. Rekojesci rurowe i zawrki gazowe

Typ Opis Indeks

ABITIG® 9V / 17V /17 FV Rekojes¢ rurowa 705.1440
Zaworek gazowy 705.0046

ABITIG® 26V / 26 FV Rekojes¢ rurowa 705.0096
Zaworek gazowy 705.0097
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Rekojesci i moduty sterujace

Rekojesé ABITIG® GRIP Little

—
—
L
o
o
=
—

BIS-51
ED = Przycisk pojedynczy

BIS-52

DD = Przycisk podwdiny / krétki
(w katalogu szczegétowym
oznaczony jako DD)

BIS-55
UD = UP/DOWN
(zaleznie od urzqdzenia)

BIS-65
uUb= UP/DOWN
(zaleznie od urzqdzenia)

BIS-85
UD = UP/DOWN
(kompatybilny ze Stel / CEA)

BIS-95
UD = UP/DOWN
(kompatybilny z Lorch)

BIS-75
zadlepka (5 szt.)

dla danej rekojesci
Indeks 180.0131.1

Objasnienia ozr en dutéw
ED Przycisk pojedynczy
DD Przycisk podwaéiny

ub UP / DOWN (dwa przyciski)

EDP* Pojedynczy przycisk z potencjometrem 10 kQ,
inne wielkosci na zapytanie
(np. 1.0kQ, 2.2 kQ, 4.7 kQ, 47 kQ)

DDP*  Podwdijny przycisk z potencjometrem 10 kQ,
inne wielkosci na zapytanie
(np. 1.0 kQ, 2.2 kQ, 4.7 kQ, 47 kQ)

* W przypadku zastosowanie modutu z potencjome-
trem, jesli przewody potencjometru prowadzone sq
przez zlqcza sterujqce, a zajazenie rozpoczyna sig im-
pulsem wysokiej czestotliwosci, konieczne jest zastoso-
wanie fitru wysokiej czesctotliwosci HF . W przypadku
niezastosowania filtru HF, impuls wysokiej czestotliwosci
moze uszkodzi¢ elementy elektroniczne urzqdzenia spa-
walniczego.

Nalezy zaméwié filtr do uktqdu sterowania HF DGF 3
o numerze zaméwieniowym 184.0162.

Rekojesé ABITIG® GRIP

=
P
PP
PP
=
P s
p— =
I
g
g
o

BIS-51
ED = Przycisk pojedynczy

BIS-52
DD = Przycisk podwdiny / diugi

BIS-54 /-64 /-74 /-84 /-94
DDP = Przycisk podwdijny / Potencjo-
metr xx KQ (patrz strona 26)

BIS-59

EDP = Pojedynczy przycisk /
Potencjometr 10 KQ
(kopatybilny z Migatronic)

BIS-60

DD = Przycisk podwdiny / diugi do
wysokich pradéw
zatgezajqcych do 2 A (np.
Dalex, Messer-Lincoln)

BIS-65

UD= UP/DOWN
(zaleznie od urzqdzenia)

BIS-67
DD = Przycisk podwdiny /
Wahadtowy

BIS-85
UD = UP/DOWN
(kompatybilny ze Stel / CEA)

BIS-95
UD= UP/DOWN
(kompatybilny z Lorch)

BIS-98
UD = UP/DOWN
(kompatybilny z CEA)

BIS-R1
ED = przycisk pojedynczy
w gumowej ostonie

dla danej rekojesci

Indeks 180.0130.1

TIG
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Uchwyty do ciecia i
spawania plazmq

Uchwyty do ciecia plazmq
ABIPLAS® CUT 70 / ABIPLAS® CUT 70 MT

ABIPLAS® CUT 110 / ABIPLAS® CUT 110 MT
ABIPLAS® CUT 150 / ABIPLAS® CUT 150 MT

ABIPLAS® CUT 200 W /
ABIPLAS® CUT 200 W MT

ABICUT 25K / ABICUT 45

ABICUT 75

PSB 31 KZS / PSB 31 KKS / PSB 31 HFS
PSB 60 S / AUT-PSB 60 L/ PSB 121 S/

AUT-PSB 121 L

Uchwyty do spawania plazmq
B ABIPLAS® WELD 100 W / 150 W /
100 W MT / 150 W MT

Czesci zamienne
W Pakiety przewoddw, weze, rekojesci itd...

PLAZMA 73
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Uchwyty do ciecia plazmq ”ABIPLAS® CUT”
Chtodzone powietrzem * Obcigzalnos¢ do 70 A

Uchwyty do cigcia plazmowego typoszeregu
ABIPLAS® CUT, wykorzystujqce sprezone powietrze
jako gaz plazmowy i chtodzqcy, przeznaczone sq
do ciecia plazmowego we wszystkich pozycjach.

Poprzez szerokq palete dysz plazmowych i elektrod
jak réwniez akcesoriéw, uchwyty do cigcia plazmg

ABICOR BINZEL sq idealnym rozwigzaniem w indy-
widualnych, dtugotrwatych zadaniach, a takze przy

B Trwata konstrukcja i optymalne chfodzenie

gwarantujq wysokg zywotnosé uchwytu i czesci
eksploatacyjnych

B Rekojes¢ z wydtuzonym przyciskiem umozliwia

zwigkszenie odlegtosci migdzy miejscem cigcia,
a rekq operatora, przez co praca staje sig
bezpieczniejsza i mniej megczqca

B Szybko wymienne czesci zuzywajqce sig

(réwniez izolator)

naijtrudniejszych warunkach pracy. Dla stanowisk B Szeroki wachlarz czesci eksploatacyjnych,
zautomatyzowanych dostepne sq wersje specjalne.

wyposazenia oraz akcesoriéw pomocniczych

ABIPLAS® CUT 70

ABIPLAS® CUT 70
ABIPLAS® CUT 70 MT

Dane techniczne (EN 60 974-7):
% C ik chtod : i
zynnik chfodzqcy: powietrze
Prad pilota: 15-22 A (max 25 A)

Obcigzalnosé: 70 A (przy 60% cyklu pracy)

50 A (przy 100% cyklu pracy)

Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Przeptyw gazu: ok. 155 |/min.
Cisnienie robocze: 5-5.5 bar

Wartoéé powietrza okreslona
z dyszq o $rednicy 1.1mm

- Gaz plazmowy: ok. 22 |/min
- Powietrze soft start 2 12 |/min.
Powyptyw gazu: 2 60 sek.
Rodzaj zaptonu: HF

Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako

gaz plazmowy i chtodzqcy

Napigcie zaptonu: 7 kv

Grubo$é cigcia max 25 mm przy 70 A
zaleznie od cigtego

materiatu i zrédta pradu

ABIPLAS® CUT 70 MT

Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu

Typ Przylacze 6m* Typ Indeks
ABIPLAS® CUT 70 Pojedyncze G1/4" 742.D004 ABIPLAS® CUT 70 742.D022
ABIPLAS® CUT 70 Centralne™* 742.D037 ABIPLAS® CUT 70 742.D022
ABIPLAS® CUT 70 MT Pojedyncze G1/4" 742.D110 ABIPLAS® CUT 70 MT 742.D109
ABIPLAS® CUT 70 MT Centralne** 742.D111 ABIPLAS® CUT 70 MT 742.D109

*Inne diugosci na zapytanie

**W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwrécié uwage, aby gniazdo centralne w zrédle prqdu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1.
Przy zamawianiu nalezy podaé typ urzqdzenia oraz konfiguracje wiyku.
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ABIPLAS® CUT 70, ABIPLAS® CUT 70 MT

Czesci zuzywajace sie

Izolator
| 742.D012
] =y
Elektroda (10 szt.) Standard Diuga
| 742.D056 [ 742.D057
Dyfuzor (2 szt.) -
I 742.D073
-4 1 e S
Dysza Standard Standard z nac. Diuga Dluga z nac.
(10 szt.) krzyzowym (10 szt.) (5 szt.) krzyzowym (5 szt.)
@0.9mm/30A 742.D008 742.0027 742.0014 742.0029
@ 1.1 mm/30-50A - - 742.D038 -
@ 1.1 mm/30-60 A 742.0018 742.D0028 - -
@ 1.2mm /50-70 A 742.D0041 - - -
Nasadka ochronna (2 szt.)
| 742.D078
Ostona przeciwodpryskowa (2 szt.)
[ 7420113
Ploza dystansowa (2 szt.)
[ 742.0010
Ploza do ukosowania
742.D114
i
s i
= -
Ploza koronowa dluga
[ 742.D060
Ploza do przebijania otworéw
[ 742.D063

PLAZMA 75 .



Uchwyty do ciecia plazmq ”ABIPLAS® CUT”
Chtodzone powietrzem * Obcigzalnos¢ do 110 A

ABIPLAS® CUT 110

ABIPLAS® CUT 110 MT

Trwata konstrukcja i optymalne chtodzenie
gwarantujq wysokg zywotno$é uchwytu i czesci
eksploatacyjnych
Rekojes¢ z wydtuzonym przyciskiem umozliwia
zwigkszenie odlegtosci migdzy miejscem cigcia,
a rekq operatora, przez co praca staije sie
bezpieczniejsza i mniej meczqca

B Szybko wymienne czesci zuzywajqce sie

(réwniez izolator)

B Szeroki wachlarz czesci eksploatacyinych,
wyposazenia oraz akcesoridw pomocniczych

g

ABIPLAS® CUT 110

ABIPLAS® CUT 110 MT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy:
Prqd pilota:
Obcigzalnosé:

Rodzaj gazu:
Przeptyw gazu:

Cisnienie robocze:

powietrze

15-25 A (max 27 A)

110 A (przy 60% cyklu pracy)
90 A (przy 100% cyklu pracy)
sprezone powietrze

ok. 180 |/min.

5-5.5 bar

Wartoé¢ powietrza okre$lona
z dyszq o $rednicy 1.4mm

- Gaz plazmowy:

- Powietrze soft start
Powyptyw gazu:
Rodzaj zaptonu:
Doprowadzenie gazu:

Napiecie zaptonu:
Grubo$¢ cigcia

ok. 30 |/min

215 |/min.

> 60 sek.

HF

sprezone powietrze jako
gaz plazmowy i chfodzqcy
7kv

max 40 mm przy 110 A
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta pradu

Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu

Typ Przylacze 6m* Typ Indeks
ABIPLAS® CUT 110 Pojedyncze G1/4" 745.D001 ABIPLAS® CUT 110 745.D025
ABIPLAS® CUT 110 Centralne™* 745.D048 ABIPLAS® CUT 110 745.D025
ABIPLAS® CUT 110 MT  Pojedyncze G1/4" 745.D035 ABIPLAS® CUT 110 MT 745.D051
ABIPLAS® CUT 110 MT  Centralne** 745.D059 ABIPLAS® CUT 110 MT 745.D051

*Inne diugosci na zapytanie

**W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwrécié uwage, aby gniazdo centralne w zrédle prqdu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1.

Przy zamawianiu nalezy podaé typ urzqdzenia oraz konfiguracje wiyku.
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ABIPLAS® CUT 110, ABIPLAS® CUT 110 MT

Czesci zuzywajace sie

Izolator .

| 745.D020
- - { \n " )
Elektroda (5 szt.) Standard Dluga
| 745.0008 [ 745.0016
Dyfuzor (2 szt .
745.D113
R — 1) 1)
\ J
Dysza (5 szt.) Standard Dysza do Diuga Dluga z nac.
ztobienia krzyzowym
@1.0mm /30-50 A 745.D018 - - -
@ 1.2mm /40-70 A 745.D010 - = -
@1.2mm /50 A - - 745.D066 745.0068
@ 1.4mm/70-90 A 745.D0017 - o -
@ 1.6mm/90-110A 745.D065 - - -
Dysza do ztobienia - 745.D067 - -
Nasadka ochronna ’
745.D204
Ostona przeciwodpryskowa (2 szt
| 757.D092
Ploza dystansowa™ (2 szt.) (LD
[ 745.0012
Ploza do ukosowania* :
757.D090
Ploza do przebijania otworéw* =
| 757.0098

*Tylko dla uchwytéw recznych
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Uchwyty do ciecia plazmq ”ABIPLAS® CUT”
Chtodzone powietrzem * Obcigzalnosc do 150 A

B Trwata konstrukcja i optymalne chtodzenie
gwarantujq wysokg zywotno$é uchwytu i czesci
eksploatacyjnych

B Rekojesé z wydtuzonym przyciskiem umozliwia
zwigkszenie odlegtosci miedzy miejscem cigcia,
a rekq operatora, przez co praca staje sie
bezpieczniejsza i mniej meczqca

ABIPLAS® CUT 150

ABIPLAS® CUT 150 MT

B Szybko wymienne czesci zuzywajqce sie

(réwniez izolator)

B Szeroki wachlarz czesci eksploatacyinych,
wyposazenia oraz akcesoridw pomocniczych

ABIPLAS® CUT 150

ABIPLAS® CUT 150 MT
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy:
Prqd pilota:
Obcigzalnosé:

Rodzaj gazu:

Przeptyw gazu:
Ciénienie robocze:

powietrze

15-27 A (max 29 A)

150 A (przy 60% cyklu pracy)
120 A (przy 100% cyklu pracy)
sprezone powietrze

ok. 235 |/min

5-5.5 bar

Warto$¢ powietrza okre$lona

z dyszq o $rednicy 1.8m
- Powietrze plazmowe:
- Powietrze soft start:
Powyptyw gazu:

Rodzaj zaptonu:
Doprowadzenie gazu

Napigcie zaptonu:
Grubos¢ ciecia:

m
ok. 39 |/min.

215 |/min.

> 60 sek.

HF

sprezone powietrze jako
gaz plazmowy i chfodzqcy
7 kv

max 55 mm przy 150 A
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta prqdu

Uchwyt kompletny

Typ Przylacze
ABIPLAS® CUT 150 Pojedyncze G1/4"
ABIPLAS® CUT 150 Centralne™*

ABIPLAS® CUT 150 MT  Pojedyncze G1/4"
ABIPLAS® CUT 150 MT  Centralne**

Indeks
6m*
757.D001
757.D023
757.D029
757.D033

Korpus uchwytu
Typ

ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150
ABIPLAS® CUT 150 MT
ABIPLAS® CUT 150 MT

Indeks
757.D020
757.D020
757.D028
757.D028

*Inne diugosci na zapytanie.

** W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwréci¢ uwage, aby gniazdo centralne w zrédle prqdu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1.

Przy zamawianiu nalezy poda¢ typ urzqdzenia oraz konfiguracje wiyku.
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ABIPLAS® CUT 150, ABIPLAS® CUT 150 MT

Czesci zuzywajaqce sie

Izolator
757.D032
Elektroda (5 szt.) Standard Dluga
| 757.D008 757.D017
Dyfuzor (2 szt .
757.D060
f‘ == -
Dysza (5 szt.) Standard Dysza do Diuga
ztobienia z nacigciem krzyzowym
21.2mm/50A - - 757.D016
@1.2mm/70A 757.D037 - -
@ 1.5mm/70-90 A 757.D009 - -
@ 1.6 mm /90-120 A 757.0010 - -
@1.8mm/ 120-150 A 757.D011 - -
Dysza do ztobienia - 757.D015 -
Nasadka ochronna (2 szt.) '
| 757.D091
Ostona przeciwodpryskowa (2 szt.)
| 757.D092
Ploza dystansowa™ (2 szt.) (’—0
| 745.D0012
Ploza do ukosowania* : :
757.D090
Ploza do przebijania otworéw =
[ 757.D098

*Tylko dla uchwytéw recznych
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Uchwyty do ciecia plazmq ”ABIPLAS® CUT”
Chtodzone cieczg * Obcigzalnosé¢ do 200 A

-

Charakterystyczne wzomictwo, innowacja w
technologii - ABIPLAS® CUT 200 W, chtodzony
cieczq uchwyt do cigcia plazmgq firmy
ABICOR BINZEL (w wersji do cigcia recznego
lub maszynowego).

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT

Wysoka zywotnos¢ elekirody i dyszy plazmowej
dzieki bezposredniemu chtodzeniu elektrody oraz
prosta konstrukcja palnika z niewielkg ilosciq tatwo
wymiennych czesci to tylko dwie “wycigte” zalety.

Najwyzsza efektywnosé, najlepsza wydajnosé,
wigksza elastycznosé to cechy, ktére liczg sig w
codziennym uzytkowaniu.

ABIPLAS® CUT 200 W

ABIPLAS® CUT 200 W MT
Wyposazenie Standard / Specjal
Dane techniczme (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy:
Prqd pilota:
Obcigzalnosé:

Rodzaj gazu:
Ciénienie robocze:

ciecz

15-27 A (max 29 A)
200 A/ 160 A

(przy 100% cyklu pracy)
sprezone powietrze
3.5-4.5 bar / 3.5 bar

Wartoé¢ powietrza okreslona
z dyszq o $rednicy 1,8 mm
- Powietrze plazmowe: ok. 39 I/min. / ok 21 |/min

- Powietrze soft start: 2 15 |/min.

Powyplyw gazu: 220 sek.

Rodzaj zaptonu: HF

Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako gaz
plazmowy

Napigcie zaptonu: 7 kv

max 70 mm przy 200 A /
max 60 mm przy 160 A
zaleznie od cigtego materiatu
i zrédta pradu

Grubos¢ cigcia:

Korpus uchwytu

Typ Indeks

ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016
ABIPLAS® CUT 200 W 758.0060
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1016

Uchwyt kompletny (wyp Standard) Indeks

Typ Przylacze 6m 12m
ABIPLAS® CUT 200 W Pojedyncze 758.0050 758.0062
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Pojedyncze 758.1012 758.1019
ABIPLAS® CUT 200 W Centralne*® 758.0054 758.0063
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centralne* 758.1015 758.1020
Uchwyt kompletny (wyposazenie Specjal) Indeks

Typ Przytqcze 6m 12m
ABIPLAS® CUT 200 W Pojedyncze 758.0052 758.0064
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Pojedyncze 758.1014 758.1021
ABIPLAS® CUT 200 W Centralne* 758.0061 758.0065
ABIPLAS® CUT 200 W MT  Centralne™ 758.1018 758.1022

*W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwrécié uwage, aby gniazdo centralne w zrédle
pradu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1. Przy zamawianiu nalezy podaé typ urzqdzenia

oraz konfiguracje wiyku.
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ABIPLAS® CUT 200 W, ABIPLAS® CUT 200 W MT

Czesci zuzywajaqce sie

Izolator
[ 757.0032
Elektroda (5 szt Standard Specjal”
| 758.0030 758.0031
Dyfuzor (2 szt.) Standard Specjal”
757.D060 758.0028
! « I !
Dysza (10 szt Standard Specjal”
@ 1.2mm/40-70 A 758.0035 758.0040
@ 1.4mm /70-90 A 758.0036 758.0041
@ 1.6mm/90-120 A 758.0037 758.0042
@ 1.8mm/120-160 A 758.0038 758.0043
@ 2.0 mm / 160-200 A 758.0039 758.0044
Dysza do ztobienia* * =
758.0073 | -
Nasadka ochronna
758.0020
“
Ostona przeciwodpryskowa %
[ 758.0026
Ploza do przebijania otworéw do ukosowania™ * * koronowa
| 758.0070 ‘ 758.0027 758.0069

*Wyposazenie “Specjal” przeznaczone jest do uchwytéw wspétpracujqeych z urzqdzeniami bez uktadu soft start, jak réwniez dla urzqdzen gdzie uchwyt z
wyposazeniem “Standard” ma problemy z zajarzeniem tuku.

**Max 150 A

***Ploza do ukosowania w wersji MT wystepuje jako pomoc instalacyjna.
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Uchwyty do ciecia plazmq “ABICUT”
Chtodzone powietrzem * Obcizglnos¢ do 40 A

Chtodzone powietrzem uchwyty do cigcia plazmg B Dokiadniejszy przycisk - wygodna obstuga

ABICUT przeznaczone sq do pracy w zakresie od B Solidna konstrukcja i optymalne chtodzenie -
25 do 75 A w we wszystkich pozycjach. Uchwyty te wysoka zywotnosé uchwytu i czesci eksploata-
charakteryzujq sig solidng konstrukejq, innowa- cyinych.
cyjnym ksztattem. B Zajarzanie stykowe redukuje koszty cigcia
termicznego
B Ergonomiczna, krétka rekojes¢ - optymalna B Kompatybilne ze wszystkimi popularnymi
poreczno$é urzqdzeniami do cigcia plazmg

B Innowacyjne zabezpieczenie przycisku -
bezpieczna praca

ABICUT 25K
Dane techniczme (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Prad pilota: 10-15 A (max 18 A)
Obcigzalnosé: 20 A (prz 35% cyklu pracy)
Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Przeptyw gazu: ok. 29 |/min.

Ciénienie robocze: 2 bar

Wartoé¢ powietrza okre$lona dla

dyszy z otworem 0.65 mm

- Powietrze plazmowe: ok. 8.5 |/min.

Powyptyw gazu: > 60 sek.

Rodzaj zaptonu: kontaktowe
Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako

ABICUT 25K

gaz plazmowy i chfodzqcy
Grubo$¢ cigcia: 6 mm przy 20 A

zaleznie od cigtego

materiatu i zrédta prqdu

ABICUT 45
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Prad pilota: 10 -15 A (max 18 A)
Obcigzalnoéé: 40 A (przy 60% cyklu pracy)
Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Powyptyw gazu: ok. 119 |/min.

Ciénienie robocze: 5 bar

Wartoéé powietrza okreslona dla

dyszy z otworem 0.8 mm:

- Powietrze plazmowe: ok. 15.5 |/min.

Powyptyw gazu: > 60 sek.

Rodzaj zaptonu: kontaktowe

Doperowadzenie gazu: sprezone powietrze jako gaz
plazmowy i chfodzqcy

Grubo$¢ cigcia: 10 mm przy 40 A
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta prqdu

ABICUT 45

Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu

Typ Przytqcze 4m 6m Typ Indeks

ABICUT 25K (2-zyt)  Pojedyncze 748.0054.1 - ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 25K (4-zyt)  Pojedyncze 748.0047.1 - ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 45 Pojedyncze - 748.0046.1 ABICUT 25K / 45 748.0020.1
ABICUT 45 Centralne* - 748.0056.1 ABICUT 25K / 45 748.0020.1

*W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwréci¢ uwage, aby gniazdo centralne w zrédle pradu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1.
Przy zamawianiu nalezy podaé typ urzqdzenia oraz konfiguracie wtyku.
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ABICUT 25K, ABICUT 45

Czesci zuzywajece sie ABICUT 25K ABICUT 45
— —— -~ ——
Elektroda (10 szt.) Standard Dluga Standard Dluga
| 748.0032.10 748.0048.10 748.0032.10 748.0048.10

Dyfuzor (2 szt.)

[ 748.0033.2 748.0033.2
= —— R ——
Dysza (10 szt.) Standard Dluga z nacieciem Standard Dluga z nacieciem
krzyzowym krzyzowym

@ 0.65 mm / 20-25 A 748.0034.10 - 748.0034.10 -
@ 0.80 mm / 20-40 A 748.0035.10 - 748.0035.10 -
@ 0.90 mm / 20-40 A - 748.0049.10 - 748.0049.10
Nasadka ochronna (2 szt.)
25A/45A 748.0042.2 748.0043.2
35A 748.0052.2 -
Ploza dystansowa (5 szt.) 1 \j { J

[ 748.0050.5 748.0050.5
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Uchwyty do ciecia plazmq ” ABICUT”
Chtodzone powietrzem * Obcigzalnos¢ do 75 A

ABICUT 75

ABICUT 75 Przewéd koncentryczny

Ergonomiczna, krétka rekojesé - optymalna
porecznosé
Innowacyjne zabezpieczenie przycisku -

bezpieczna praca

Doktadniejszy przycisk - wygodna obstuga
Solidna konstrukcja i optymalne chtodzenie - wy-
soka zywotnosé uchwytu i czedci eksploatacyjnych.
Zajarzanie stykowe redukuije koszty cigcia
termicznego

B Kompatybilne ze wszystkimi popularnymi
urzqdzeniami do cigcia plazmg

B Wykonana ze specjalnych materiatéw, odporna
na uderzenia nasadka ochronna.

B Dwustrefowa ploza dystansowa dla najlepszych
efektéw cigcia przy niskich i wysokich zakresach
obcigzenia.

B W opcj z przewodem koncentrycznym

B W opcj z zajarzaniem HF

ABICUT 75

ABICUT 75 HF

ABICUT 75 Przewéd koncentryczny
ABICUT 75 HF Przewéd koncentryczny
Dane techniczne(EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy: powietrze

Prad pilota: 15-22 A (max 25 A)
Obcigzalnoéé: 75 A (przy 60% cyklu pracy)
Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Przeptyw gazu: ok. 135 |/min.

Ciénienie robocze: 5-5.5 bar

Wartoéé powietrza okreslona dla

dyszy z otworem 1.2 mm

- Powietrze plazmowe: ok. 25 |/min.

- Powietrze soft start: = 12 |/min.

Powyptyw gazu: > 60 sek.

Rodzaj zaptonu: kontaktowe / HF
Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako
gaz plazmowy i chfodzqcy
7KV (HF)

20 mm przy 75 A
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta pradu

Napigcie zaptonu:
Grubos¢ cigcia:

Uchwyt kompletny
Typ

ABICUT 75

ABICUT 75

ABICUT 75 HF
ABICUT 75 HF

ABICUT 75 przewdd koncentryczny
ABICUT 75 HF przewéd koncentryczny ~ Centralne™*

Indeks

Przylqcze* 6m
Pojedyncze G1/4"  748.0124.1
Centralne™* 748.0130.1
Pojedyncze G1/4"  748.0125.1
Centralne** 748.0131.1
Centralne** 748.0132.1

748.0133.1

Korpus uchwytu

Typ Indeks

ABICUT 75 748.0100.1
ABICUT 75 748.0100.1
ABICUT 75 HF 748.0100.1
ABICUT 75 HF 748.0100.1
ABICUT 75 przewdd koncentryczny  748.0100.1
ABICUT 75 HF przewdd koncen- 748.0100.1

*Inne przylqcza na zapytanie.

czny

**W celu zabezpieczenia uzytkownika nalezy zwrécié uwage, aby gniazdo centralne w zrédle pradu spetniato wymogi zawarte w EN 60 974-1.
Przy zamawianiu nalezy poda¢ typ urzqdzenia oraz konfiguracie wiyku.
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ABICUT 75

Czesci zuzywajqce sie Standard Wersja HF
e e ]
Rurka chtodzqca (2 szt Standard Standard Dluga
| 748.0116.2 | 748.0116.2 748.0129.2
Elektroda (10 szt.) Standard Standard Dluga
| 748.0118.10 | 748.0118.10 748.0128.10
Dyfuzor (2 szt
748.0108.2 748.0117.2
Dysza (10 szt Standard Standard Dluga
@1.0mm/upto55A 748.0119.10 748.0119.10 -
@ 1.2mm /upto75A 748.0120.10 748.0120.10 -
@ 1.0mm /upto50 A - 748.0121.10
@1.2mm/upto70 A - 748.0122.10

o |

Sprezyna (5 szt.)

| 748.0107.5
Nasadka ochronna (2 szt.) “ w

| 748.0112.2 748.0112.2
Sprezyna dystansowa (5 szt.)

| 748.0115.5 748.0115.5

= =

Ploza dystansowa (2 szt.)

| 748.0127.2 748.0127.2
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Uchwyty do ciecia plazmq “PSB*

Chtodzone powietrzem * Obcigzalnos¢ do 30 A

Uchwyty do cigcia plazmg PSB 31 - klasyka w
zakresie cigcia recznego. Solidny i pewny uchwyt z
uktadem zabezpieczajgcym.

W zaleznosci od wyposazenia uchwytu w czesci
eksploatacyjne i odpowiedni pakiet przewodéw,
PSB 31 moze zostaé zaadaptowany do:

PSB 31 KZs
PSB 31 HFS
PSB 31 KKS

Dane techniczne (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Prad pilota: 10-15 A (max 18 A)
Obcigzalnosé: 30 A (przy 60% cyklu pracy)
Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Przeptyw gazu: ok. 130 I/min.

Cisnienie robocze: 3.5-4.5 bar

Warto$é powietrza okreslona

z dyszq o $rednicy 1.0mm:

- Powietrze plazmowe: ok. 12.5 |/min.

Powyptyw gazu: 215 sek.

Rodzaj zaptonu: kontaktowe / HF
Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako
gaz plazmowy i chtodzqcy
7 KV (HF)

max. 10 mm przy 30 A

Napigcie zaptonu:

Grubos¢ ciecia:
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta prqdu

B Urzqgdzenia jednogazowego, przystosowanego

do stykowego zajarzania tuku (KZS)

B Urzqdzenia jednogazowego, przystosowanego

do zajarzania tuku przez krétkie spigcie (KKS)

B Urzqdzenia jednogazowego, przystosowanego

do zajarzania fuku bezstykowo (HFS)

Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu

Typ Przylacze 4m 6m Typ Indeks
PSB 31 KZS  Jednogaz. z zajarz. stykowym 742.0046 742.0087 PSB 31 S 742.0104
PSB 31 HFS  Jednogaz. z zajarz. bezstykowym 742.0109 742.0134 PSB31S 742.0104
PSB 31 KKS  Jednogaz. z zajarz. przez krétkie spigcie 742.0135 742.0136 PSB 31 S 742.0104

Uwaga dotyczqcea bezpieczenstwa: Kazde czynnosci obstugowe na uchwycie, mogq zosta¢ przeprowadzone, dopiero po odtqczeniu zrédta pradu,

niezalaznie od tego czy chodzi o wymiane czesci zuzywajqeych sig czy o montaz pakietu przewodéw.
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PSB 31 KZS / PSB 31 KKS / PSB 31 HFS

Czesci zuzywajaqce sie Wersja KZS Wersja KKS Wersja HFS
— —- —n — -
Elektroda (10 szt.) -
15.0 mm 742.0015 742.0015 742.0015 -
15.5 mm Standard 742.0016 742.0016 742.0016 -
17.5 mm - - - 744.0064
Sprezyna (10 szt M
| 744.0024 - -
o . ]
Tulejka sprezyny / ' Tulejka sprezyny . Tulejka izolacyjna ' Tulejka izolacyjna
Tulejka izolacyjna (10 szt.)
742.0025 742.0082 | 742.0038

alei = =~ -ﬂ
Dysza (10 szt.) o N . “
@ 1.0mm / 30-40 A 742.0011 742.0083 742.0011 742.0030
@ 1.2 mm/ 40-50 A 742.0026 742.0105 742.0026 -
. ik

Sprezyna (10 szt.)

| - 742.0084 .
Nasadka ochronna (10 szt.)

| 742.0004 742.0086 742.0004

Sprezyna dystansowa (10 szt.)

f_'ﬂ;,

)

| - 742.0089 742.0089
Klamra zabezpieczajaca n n n
742.0099 742.0099 742.0099
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Uchwyty do ciecia plazmq “PSB*
Chtodzone powietrzem
Obcigzalnosé do 100 A

Jednogazowy PSB 60 i dwugazowy PSB 121 - od
lat solidne i pewne uchwyty do cigcia plazmg,
zawsze jeszcze aktualne:

B Do zastosowan w zakresie cigcia recznego,

z ukladem zabezpieczajgcym { -
B Dla urzqdzen z zajarzaniem tuku impulsami AUT PSB 60 L g'/

pradu wysokiej czgstotliwosci

-
AUTPSB 1211 W g
PSB 60 S / AUT PSB 60 L

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy: powietrze

Prad pilota: 15-22 A (max 25 A)
Obcigzalnosé: 60 A (przy 35% cyklu pracy)
Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Przeptyw gazu: ok. 150 |/min.

Ciénienie robocze: 5-6 bar

PSB 60 S Wartoéé powietrza okreslona

z dyszq o $rednicy 1.3 mm:

- Powietrze plazmowe: ok. 18.5 |/min.

- Powietrze soft start: 2 12 |/min.

Powyptyw gazu: 2 60 sek.

Rodzaj zaptonu: HF

Doprowadzenie gazu: sprezone powietrze jako
gaz plazmowy i chtodzqcy

Napigcie zaptonu: 7 kv

Grubos¢ cigcia: max 20 mm przy 60 A
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta pradu

PSB 121 S /AUTPSB 1211
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Czynnik chtodzqcy: powietrze

Prad pilota: 15-22 A (max 25 A)
PSB 121 S Obcigzalnosé: 100 A (przy 35% cyklu pracy)
Rodzaj gazu: sprezone powietrze
Przeptyw gazu: ok. 150 |/min.
Ciénienie robocze: 3.5-4.5 bar (gaz plazmowy)

5.5-7.0 bar (gaz chtodzqcy)

Wartoé¢ powietrza okre$lona

z dyszq o $rednicy 1.5 mm:

- Powietrze plazmowe: ok. 18 I/min.

- Powietrze soft start: = 12 |/min.

Powyptyw gazu: > 60 sek.

Rodzaj zaptonu HF

Napigcie zaptonu: 7 kv

Grubo$¢ cigcia max 40 mm przy 100 A
zaleznie od cigtego
materiatu i zrédta prqdu

Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu

Typ Przylacze 4m 6m Typ Indeks

PSB 60 S Jednogazowe 745.0051 745.0038 PSB 60 S 745.0035
AUTPSB60L  Jednogazowe - 745.0025 AUT-PSB 60 L 745.0021
PSB 121 S Dwugazowe 747.0078 747.0075 PSB 121§ 747.0136
AUTPSB121L  Dwugazowe - 747.0010 AUT-PSB 121 L 747.0005

Uwaga dotyczqca bezpieczenstwa: Kazde czynnosci obstugowe na uchwycie, mogq zosta¢ przeprowadzone, dopiero po odlqczeniu zrédla pradu,
niezalaznie od tego czy chodzi o wymianeg czesci zuzywajqcych sig czy o montaz pakietu przewodéw.



PSB60S /AUT-PSB60OL/PSB 121S/AUTPSB 1211L

Czesci zuzywajace sie

Elektroda (10 szt.) a
[ 7430441
Dysza (10 szt.) ‘
@ 1.0 mm / 30-40 A 743.0122 743.0202
@ 1.3 mm/50-60 A 743.0142 743.0261
@ 1.5mm/70-80 A 743.0132 743.0203
@ 1.8 mm /90-100 A 743.0209 743.0262
@ 2.0 mm / powyzej 100 A 743.0355 -
' |- i " \,'l .
-
Obsadka sprezyny / Obsadka Tulejka Obsadka sprezyny
Tulejka dystansowa / sprezyny dystansowa kompl. do cigcia pod kgtem
Obsadka ptozy dystansowej
[ 743.0131 \ 7430125 [ 7430114
Ploza dystansowa / Ploza Sprezyna Ploza Ploza
Ploza kgtowa / katowa dystansowa dystansowa kagtowa
Sprezyna
| 743.0267 [ 743.0149 [743.0170[743.0127]743.0168] -
Wspornik ptozy '
dystansowej
| - 743.0126 -
Klamra q
zabezpieczajgca
743.0407
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Uchwyty do spawania plazmq
” ABIPLAS® WELD”
Chtodzone cieczq

Wraz z ABIPLAS® WELD firma ABICOR BINZEL ofe-
ruje nowq generacije uchwytéw do spawania
plazmq dla zwigkszenie efektywnosci ekonomiczne.
Bardzo mate gabaryty uchwytéw serii ABIPLAS® WELD
umozliwiajq tatwy dostep do najbardziej geome-
trycznie skomplikowanych miejsc konstrukcji. Bardzo
stabilny proces spawania gwarantuje uzyskanie wy-
sokiej jakosci spoiny, eliminujgc skomplikowang
obrébke wykofczeniowq, zaréwno w zakresie spa-
wania recznego jak i maszynowego.

ABIPLAS® WELD 100 W

ABIPLAS® WELD
100 W MT

ABIPLAS® WELD
150 W MT

ABIPLAS® WELD 100 W
ABIPLAS® WELD 100 W MT

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Czynnik chtodzqcy: ciecz

Prqd spawania: 3-100 A

Cykl pracy: 100%

Predkos¢ spawania: Vs do 1.5 m/min.
Srednica elektrody: 0.8-3.6 mm

Wymagana moc chtodzenia: 1.1

ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 150 W MT

Kw

Dane techniczne (EN 60 974-7):

N Czynnik chtodzqcy: ciecz
ABIPLAS® WELD 150 W Prad spawania: 15-150 A

Cykl pracy: 100%

Predko$¢ spawania: Vs do 4.0 m/min.

Srednica elektrody: 1.2-3.0 mm

Wymagana moc chtodzenia: 1.5 KW
Uchwyt kompletny Indeks Korpus uchwytu
Typ Przylacze* 4m 8m Typ Indeks
ABIPLAS® WELD 100 W Centralne 698.0075 698.0085 ABIPLAS® WELD 100 W 698.0001
ABIPLAS® WELD 100 W MT 70  Centralne 698.1010 698.1011 ABIPLAS® WELD 100 W MT 70 698.0134
ABIPLAS® WELD 100 W MT Centralne 698.1013 698.1014 ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1001
ABIPLAS® WELD 150 W Centralne 698.2023 698.2024 ABIPLAS® WELD 150 W 698.2001
ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 Centralne 698.3009 698.3010 ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 698.2080
ABIPLAS® WELD 150 W MT Centralne 698.3011 698.3012 ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.3001

* Inne wersje (przytqcza pojedyncze lub centralne) na zapytanie
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ABIPLAS® WELD 100 W / MT
ABIPLAS® WELD 150 W / MT

Czesci zuzywajaqce sie

Korek palnika

ABIPLAS® WELD 100 W / MT

ABIPLAS® WELD 150 W / MT

@ 1.0 mm 698.0058 -
@ 1.6 mm 698.0059 698.2033
@ 2.4 mm 698.0016 698.2030
@ 3.2 mm 698.0027 698.2012
57 mm 57 mm
t— —

Elektroda wolframowa — -
@ 1.0 mm 698.0064 -
@ 1.6 mm 698.0065 698.0065
@ 2.4 mm 698.0066 698.0066
@ 3.2 mm 698.0067 698.0067
Wktad centrujacy
@ 1.0 mm 698.0054 -
@ 1.6 mm 698.0055 698.2035
D 2.4 mm 699.0081 698.2032
@ 3.2mm 698.0029 698.2020
Pierscien izolacyjny

| 698.0048 699.0041
Dysza ‘ - a #
@ 0.8 mm 698.0060 698.0077 - -
@ 1.2 mm 698.0061 698.0078 698.2036 -
D 1.4 mm - - 698.2037 -
@ 1.6 mm - - 698.2038 698.2057
@ 1.7 mm 698.0062 698.0079 - -
@ 1.8 mm - - 698.2014 -
@ 2.0 mm - - 698.2015 698.2058
@ 2.3 mm 698.0019 698.0080 698.2016 -
@ 2.6 mm 698.0063 698.0081 698.2017 698.2059
@ 3.0 mm 698.0030 - 698.2018 -
@ 3.6 mm 698.0053 - - -
Dyfuzor gazowy m m

| 698.0012.2 698.2009
Dysza gazu ostonowego

| 698.0015 | 698.0082 | 699.0071 I 698.2060

i} el i iy = =

Przyrzqd nastawczy )

[ 698.0018 [ 698.0083 | 698.2019 | 698.2062
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Pakiety przewodoéw i ich komponenty

I. Pakiet przewodéw uchwytu do ciecia plazma, chtodzonego powietrzem

Typ Przewéd pradowy Przewéd pil. 1-zyt Przewéd ster. (metr)
4m 6m (metr) 2-zyt 3-zyt

ABIPLAS® CUT 70 - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 70 MT - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 110 - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 110 MT - 116.D003 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 150 - 116.D004 100.0074 - 100.0100
ABIPLAS® CUT 150 MT - 116.D004 100.0074 - 100.0100
PSB 31 KZS/KKS 116.0470 116.0472 - 100.0099 -
PSB 31 HFS 116.0470 116.0472 100.0074 100.0099 -
PSB 60 S 116.0592 116.0299 100.0074 100.0099 -
AUT PSB 60 L - 116.0299 100.0074 - -
PSB 121 S - 116.0098 100.0074 100.0099 -
AUTPSB 121 L - 116.0106 100.0074 - -
Il. Pakiet przewodéw uchwytu do ciecia plazma, chtodzonego powietrzem
Typ Opis 4m 6m

Przylacze poj. Przylacze centralne
ABICUT 25K 42yt 748.0045.1 - -
ABICUT 25K 2-zyt 748.0055.1 - -
ABICUT 45 - 748.0044.1 748.0057.1
ABICUT 75 Standard / HF - 748.0123.1 748.0123.1
ABICUT 75 przewdéd koncentryczny / Standard / HF - - 748.0134.1
11l. Pakiet przewodéw uchwytu do cigcia plazma, chtodzonego cieczq
Typ Przewéd praqdowy Przewéd pradowy ZA Przewéd pil. 1-zyt  Przewéd ster. 2-zyt

6m EA 12m 6m 12m (metr) (metr)
ABIPLAS® CUT 200 W 115.0520 115.0525 115.0522 115.0526 100.0074 100.0099
ABIPLAS® CUT 200 W MT 115.0520 115.0525 115.0522 115.0526 100.0074 100.0099
IV. Pakiet przewodéw uchwytu do spawania plazma, chtodzonego cieczq
Typ Przewéd pradowy 1 Przewéd praqdowy 2 Przewéd pil. 1-zyt  Przewéd ster. 7-zyt
4m 8m 4m 8m (metr) (metr)

ABIPLAS® WELD 100 W 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPLAS® WELD 100 W MT ~ 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
ABIPLAS® WELD 150 W 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112

ABIPLAS® WELD 150 W MT ~ 150.0123 150.0124 150.0125 150.0126 100.0074 100.0112
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Weze i ztgczki wezy

V.Weze gazowe, weze wodne i zewnetrzne

Typ Waz gazowy Waz wodny (zasil.) Waqz wodny (powr) Waz zewnetrzny
(metr) (metr) (metr) 6 m (metr)

ABIPLAS® CUT 70 - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 70 MT - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 110 - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 110 MT - - - 107.D004* -
ABIPLAS® CUT 150 - - - 107.D005* -
ABIPLAS® CUT 150 MT - - - 107.D005* -
ABIPLAS® CUT 200 W 109.0032 109.0057 109.0056 - 107.0004
ABIPLAS® CUT 200 W MT 109.0032 109.0057 109.0056 - 107.0004
PSB 31 KZS/KKS - - - - 110.0018
PSB 31 HFS - - - - 110.0018
PSB 60 S - - - - 105.0005
AUT PSB 60 L - - - - 105.0005
PSB 121 S 109.0039 - - - 105.0005
AUTPSB 121 L 102.0124 - - - 105.0005
ABIPLAS® WELD 100 W 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 100 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 150 W 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005
ABIPLAS® WELD 150 W MT 109.0055 109.0011 109.0011 - 105.0005

*Tylko dla przytqcza pojedynczego. Przylqcza centralne na zapytanie

VI. Weze skérzane i ztqczki wezy

Typ Opis Indeks
ABIPLAS® WELD 100 W Waz skérzany 0.8 m 108.0028
ABIPLAS® WELD 150 W
ABIPLAS® WELD 100 W Ztgczka weza kompletna do potqczenia weza skérzanego z zewnetrznym 400.0391
ABIPLAS® WELD 150 W
VII. Opaski zaciskowe
Typ Indeks Dla wezy

(20 szt.) 102.0124 109.0011 109.0032 109.0055 109.0056 109.0057
Opaska zaciskowa @=9.0 173.0001 . . . .
z pierécieniem (ozn. 9.5)
Opaska zaciskowa @=6.2 173.0006 .
z pierécieniem (ozn. 6.6)
Opaska zaciskowa @=7.5 173.0007 .
z pierécieniem (ozn 8.0)
Opaska zaciskowa @=5.7 173.0008 .

z pierécieniem (ozn. 6.1)
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Rekojesci, rekojesci rurowe, cyrkle i separatory wilgoci

VIII. Rekojesci, moduty sterownicze, przyciski, zabezpieczenia przycisku i przeguby kulowe

Typ Rekojesé Modut ster. Przycisk Zabezpieczenie Przegub kulowy
UP/DOWN przycisku / tuleja

ABIPLAS® CUT 70 745.D046 - 185.0065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 110 745.D046 - 185.D0065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 150 757.D003 - 185.D065 400.D252 -
ABIPLAS® CUT 200 W 758.D001 - 185.0039 - -

PSB 31 KZS / KKS 742.0044 - 185.0010 - 002.0064
PSB 31 HFS 742.0044 - 185.0010 - 742.0185
PSB 60 S 743.0038 - - - -

PSB 121 S 743.0038 - - - -
ABIPLAS® WELD 100 W 180.0109 400.0940 - - 400.0991
ABIPLAS® WELD 150 W 180.0109 400.0940 - - 400.0991
ABICUT 25K 748.0053.1 - 185.0005 - -
ABICUT 45 748.0053.1 - 185.0005 - -
ABICUT 75 748.0053.1 - 185.0005 - -

IX. Rekojesci rurowe, adaptory, nakretki taczace, sprezyny przeciwzgieciowe i mocowania.

Typ Rekojesé Adaptor dla Sprezyna Mocowanie
rurowa rekojesci rurowej przeciwzgieciowa kpl.
ABIPLAS® CUT 70 MT 757.D087 500.D049 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 110 MT 757.D087 500.D049 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 150 MT 757.D087 400.0137 - 757.D089
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.1008 - - 780.0260
AUT PSB 60 L 743.0211 - - -
AUTPSB 121 L 743.0211 - - -
ABIPLAS® WELD 100 W MT 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 150 W MT 698.1017 - 7751341 780.0222
ABIPLAS® WELD 100 W MT 70 698.1017 - 775.1341 780.0222
ABIPLAS® WELD 150 W MT 70 698.1017 - 774.1341 780.0222
X. Cyrkle
Typ Woézek uchwytu Ramie kompl. Mocowanie ramienia z
250 mm 440 mm igla gwintem
PSB 31 742.0187 - 743.0346 743.0342 743.0343
PSB60S /PSB 121S 742.0027 - 743.0346 743.0342 743.0343
z obsadkq sprezyny
ABIPLAS® CUT 70 742.D043 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 110 745.D070 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 150 745.D070 742.D052 - 743.0342 -
ABIPLAS® CUT 200 W MT 758.0056 742.D052 - 743.0342 -

XI. Separator wilgoci

Typ Indeks
Separator wilgoci 743.0294
Wkiad wymienny separatora wilgoci 743.0384
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Systemy spawalnicze
ROBO

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG
ABIROB® A300 / ABIROB® A360 /
ABIROB® A500
ROBO VTS 290 / ROBO VTS 500 TS
ABIROB W 300 / ABIROB W 500
ROBO WH 242 D / ROBO WH W500 /
ROBO WH 652 D TS

Uchwyty spawalnicze TIG
B ABITIG® WH 220 W / ABITIG® WH 400 W

Urzgdzenia peryferyjne

B Ztgcze "CAT2" oraz “CAT2-HL"

B Stacja czyszczqea "BRS-CC” oraz “BRS-CCi”
B Aplikator ptynu “ABIROB® TMS-VI

B Stacja obcinania drutu "DAV”




System uchwytow MIG/MAG ”ABIROB® A ECO”
chtodzonych powietrzem

96

Linia produktu ABIROB® A ECO - przetomowy w
swojej konstrukeiji, ustanawigjgcy nowy trend dla

2

”Chtodzonie powietrzem i efektywnosé...”

standardu - gwarantuje ciggtoéé precyzjnego i eko-
nomicznego procesu spawania dzigki zwartej budo-

wie i prostocie uzytkowania.

Pakiet przewodéw

Prosta i zwarta budowa - fatwo$é obstugi
Smukly ksztatt - optymalna dostepnosé

Wysoka odporno$é i powtarzalnoéé - maksymalne
zabezpieczenieTCP - nawet w przypadku kolizji

Innowacyijny system Interlock- szybka i prosta wy-
miana pakietu przewodéw z zachowaniem TCP

B Dostepny dla 300 A, 360 A oraz 500 A
(dla 100% cuklu pracy)

L]
. 3 ABIROB® A500
Mocowanie 2
state \
| = ABIROB® A300
{ Dane techniczne (EN 60 974-7):
W Opcigzalnodé: ( 300 A c02)
250 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.4 mm
ABIROB® A360 ABIROB® A500
Dane techniczne (EN 60 974-7): Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnoéé: 360 A CO, Obcigzalnosé: 500 A CO,
290 A Mieszanka 400 A Mieszanka
M21 (EN 439) M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100% Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.4 mm Srednica drutu: 0.8-1.6 mm
Szyjka palnika Indeks
Typ 0° 22° 35° 45°
ABIROB® A300 - - - 980.1146.1
ABIROB® A360 980.1023 980.1024 980.1025 980.1026
ABIROB® A500 980.1012 980.1013 980.1014 980.1015

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sig! Nalezy dokonaé oddzielnego zaméwienia zgodnie ze stosowang aplikaciq!



ABIROB® A300, ABIROB® A360, ABIROB® A500

Czesci zuzywajaqce sie

Dysza gazowa

ABIROB® A300

ABIROB® A360

ABIROB® A500

\ X2 ,
| 1
el ¢

S — I

@ 28.0

butelkowa (5 szt.) oA X1 X2 X3
"FLUSH" 1) @120 - - 68.0 mm 145.0599 - -
"RECESS” (- 2.0 mm) 2 @120 - - 70.0 mm 145.0600 - -
"STICK OUT” (+ 3.0 mm) @120 - - 65.0 mm 145.0601 - -
"FLUSH" ! @ 14.0 - - 68.0 mm 145.0618 75.0 mm 145.0586
"RECESS” (- 2.0 mm) 2 @ 14.0 - - - - 77.0 mm 145.0587
"STICK OUT” (+ 3.0 mm) @ 14.0 - - 65.0 mm 145.0619 72.0 mm 145.0588
"FLUSH" ! @16.0 - - - - 75.0 mm 145.0583
"RECESS” (- 2.0 mm) 2 @16.0 - - - - 77.0 mm 145.0584
"STICK OUT” (+ 3.0 mm) 2160 - - - - 72.0 mm 145.0585
Dysza gazowa stozkowa (5 szt.) @ A X1 X2 X3
"FLUSH" 1) @ 13.0 - - - - 75.0 mm 145.0589
"RECESS” - 2.0 mm 2 @13.0 - - - - 77.0 mm 145.0590
"STICK OUT” + 3.0 mm 2 @13.0 - - - - 72.0 mm 145.0591
"FLUSH" ! @ 14.0 - - 68.0 mm 145.0595 - -
"RECESS” - 2.0 mm 2 @14.0 - - 70.0 mm 145.0596 - -
"STICK OUT” + 3.0 mm 2 @ 14.0 - - 65.0 mm 145.0597 - -
"FLUSH" 1) @144| 320mm  145.0671.5 - - - -
“STICK OUT” (+ 3.0 mm) @ @14.4| 290mm  145.0677.5 - - - -
"FLUSH" 1) 216.0 - - 68.0 mm 145.0592 75.0 mm 145.0580
"RECESS” - 2.0 mm 2 216.0 - - 70.0 mm 145.0593 77.0 mm 145.0581
“STICK OUT” + 3.0 mm 3 @16.0 - - 65.0 mm 145.0594 72.0 mm 145.0582
FLUSH = 2 RECESS = 3 STICK OUT =
Dysza gazowa Dysza gazowa Dysza gazowa
réwna wysunieta skrécona
28.0 mm 30.0 mm
—
280 Gl @ lo.oL B
Konicéwka pradowa (10szt.) M6 M8
CuCrZr 0.8 147.0054 147.0117
posrebrzana 30.9 147.0172 147.0217
@1.0 147.0245 147.0316
@12 147.0382 147.0445
214 147.0519 147.0536
D1.6 - 147.0590
25.5 mm 63.4 mm 70.0 mm
|
Sk ——
M6 Mé/MSCE M6 / M8 Eaa iy
tacznik pragdowy (5/ 10 szt.)
M6 142.0171(10 szt.) 142.0160 142.0159
M8 - 142.0163 142.0158
Mé (Cu) - 142.0196.5 -
M8 (Cu) - 142.0170 142.0169
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System uchwytéw MIG/MAG ”ABIROB® A ECO”
chtodzonych powietrzem

I
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Pakiety przewodoéw i akcesoria

Pakiet przewodéw kpl.
Diugosé¢ I=1.15m [=1.20m [=1.30m L=1.45m [=1.60m L=2.15m [=3.15
Indeks 980.1066 980.1067 980.1068 980.1069 980.1070 980.1097 980.1098

Przewéd sterowniczy nie jest zakoriczony przytgczem. Mozliwe wykonanie po podaniu typu przylqcza.
Dostawa zawiera prowadnik czerwony dla drutu 0.8 - 1.2 mm. Inne prowadhniki nalezy zamawia¢ osobno.

Wymiar “L”

<%
(TR = T E e

Prowadnik dla dla Nasadka
I=1.6m?2 [=3.15m? [=10.0m? na prowadnik
Prowadnik czerwony ' @ 0.8-1.2| 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012
Prowadnik biaty ") D 1.4-1 .6‘ 124.0147 ‘ 124.0148 ‘ 124.0160 ‘ 131.0011
Uchwyty mocujgce
B do ztqcza antykolizyjnego CAT2 B bezposrednio do robota %
Mocowanie Mocowanie Mocowanie
proste regulowane state
Regulowane Regulacja kqta Staty wymiar
ustawienie TCP co15°4 TCP4

Mocowanie
RTM

Do zainstalowania
na robotach z wia-
snq detekejq kolizji,
regulacja co 15° 4

I Czerwony oraz biaty prowadnik (izolowany) przeznaczony jest do uzytku dla drutéw stalowych niestopowych lub niskostopowych.
Catkowita izolacja podawania drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy
przeptyw pradu przez koricéwke pradowq polepszajqgc warunki spawania. Izolowany prowadnik powinien by¢ stosowany dla zrédet
pradu z sensorem fuku spawalniczego. Dostepne sq prowadniki dla aluminium i drutéw specjalnych.

2 Zawiera jedng nasadke

3 Dla indywidualnych zastosowar zawiera dwie nasadki

4 Indeks: tabela strona 7

%) Kotnierze posrednie strona 21.



ABIROB® A300, ABIROB® A360, ABIROB® A500

Rysunek wymiarowy oraz przyrzqdy kontrolno-nastawcze

ABIROB® A ECO z uchwytem mocujgcym statym

@] o
o ®
® O
& N\
‘\6&
X
Typ
mocowania Uchwyt spawalniczy Geometria uchwytu X Y Indeks
Mocowanie proste  ABIROB® A300 45° 422 0 780.0259
ABIROB® A360 / A500 22° 366 0 780.0259
ABIROB® A360 / A500 35° 351 0 780.0259
ABIROB® A360 / A500 45° 338 0 780.0259
Mocowanie ABIROB® A360 / A500 22° regulacja co 15° 780.0184
regulowane ABIROB® A3460 / A500 35° regulacja co 15° 780.0184
ABIROB® A300 / A360 / A500 45° regulacja co 15° 780.0184
Mocowanie state ABIROB® A360 / A500 22° 350 0 780.0268
ABIROB® A360 / A500 35° 350 0 780.0272
ABIROB® A360 / A500 45° 350 0 780.0270
Mocowanie RTM ABIROB® A360 / A500 22° regulacja co 15° 780.0195
ABIROB® A3460 / A500 35° regulacja co 15° 780.0195
ABIROB® A300 / A360 / A500 45° regulacja co 15° 780.0195
Inne typy mocowan dostepne na zapytanie.
Przyrzad nastawczy
dla szyjki palnika dla geometrii szyjki Indeks
ABIROB® A300 45° 837.0600
ABIROB® A360 / A500 0°/22° /45° 837.0500
ABIROB® A360 / A500 35° 837.0514
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System uchwytow MIG/MAG ”VTS-Interlock”
chtodzonych cieczq

”Prosty w uzytkowaniu, trwaty, B Elastyczne dopasowanie do zadan spawalnia

elastyczny ...” B Ustandaryzowany interfejs - potqczenie
ustalajgce

VTS-Interlock - system uchwytéw spawalniczych B Powtarzalno$é potozenia

ABICOR BINZEL dla standardowych i cigzkich prac W Chiodzenie cieczq do 500A

spawalniczych - umozliwia proste i elastyczne spa- B Sprawdzony i niezawodny w 100%

wanie uchwytami o réznej wielkosci i geomertii - przy
zmiennych warunkach spawania. Ustandaryzowany
interfejs - identyczny dla wszyskich modutéw VTS -
gwarantuje powtarzalno$¢ i zachowanie TCP dla
wszystkich aplikacji zutomatyzowanego spawania.

Powtarzalno$¢ potozenia szyijki palnika dzigki
potqczeniu ustalajgcemu “wypust i rowek”, fatwy
system wymiany oraz szybko wymienialne pakiety
przewodéw o dlugiej zywotnosci, dajq tatwosé
obstugi podczas pracy systemu.

”"Powtarzalny
Interfejs”
Potqczenie ustalajgce

ROBO VTS 290

3\ '
A3 ROBO VTS 500TS

ROBO VTS 290
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 290 A Mieszanka
M21(EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.2 mm
ROBO VTS 500TS
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnos¢: 500 A Mieszanka
M21(EN 439)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0.8-1.6 mm
Szyjka palnika Indeks
Typ 0° 22° 35° 45°
ROBO VTS 290 - 785.5050 - 785.5091
ROBO VTS 500TS 7855101 7855102 7855103 785.5104

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sie! Nalezy dokona¢ oddzielnego zaméwienia zgodnie
ze stosowanq aplikacjq!
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ROBO VTS 290, ROBO VTS 500TS

Czesci zuzywajqce sie ROBO VTS 290 ROBO VTS 500TS
X1 ) X2 ‘
I | —
%] Ajl:aj@ 25.0 %) B:I:‘ l j@ 27.0
Dysza gazowa butelkowa (10 szt.) oA X1 OB X2
"RECESS” (- 2.6 mm) 2 @13.0 - - @ 13.0 77.0 mm 145.0556
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 @13.0 - - @13.0 75.5 mm 145.0479
"RECESS” (- 2.6 mm) 2 D155 - - @15.5 77.0 mm 145.0480
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 155 - - @155 75.5 mm 145.0544
"STICK OUT” (+ 2.4 mm) 3 D155 - - 2155 72.0 mm 145.0466
Dysza gazowa stozkowa (10 szt.) oA X1 o8B X2
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 213.0 48.5 mm 145.0564 @ 13.0 - -
“STICK OUT” (+ 3.0 mm) ¥ @13.0 44.5 mm 145.0495 @13.0 - -
"STICK OUT” (+ 3.0 mm) 3 D155 44.5 mm 145.0494 2155 - -
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 D155 - - @155 75.5 mm 145.0553
“STICK OUT” (+ 1.9 mm) ¥ 155 - - 2155 72.5 mm 145.0568
VFLUSH = 2 RECESS = 3) STICK OUT =
Dysza gazowa Dysza gazowa Dysza gazowa
réwna wysunigta skrécona
28.0 mm , 280mm , 300mm
[ I ] L
@arﬁ' [ QB:I:"' - z]oD' .
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117
0.9 140.0172 140.0172 140.0217
@ 1.0 140.0245 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445
214 - - 140.0536
1.6 - - 140.0590
19.0 mm 23.2mm
U —
M6 m M6 / M8 ': :
tacznik pragdowy (10szt.)
M6 785.5052 142.0133
M8 - 142.0117
13.0 mm 21.0 mm
— =
M10x1 - | Misx
Dyfuzor gazowy (10 szt.) —
Izolator dyszy (10 szt.) Dyfuzor gazowy Izolator dyszy
Standard 962.0657 146.0054
O podwyzszonej wytrzymatosci temp. 962.1341 (Ceramiczny) 146.0059
Prowadnik szyjki palnika cescmmmsmmmm——— 0. cewess——————— YT
dla stali @0.8-1.2 149.0004 149.0040
D1.4-1.6 - 149.0043
dla aluminium @0.8-1.2 149.0013 149.0045
D 1.4-1.6 - 149.0047
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System uchwytow MIG/MAG ”VTS-Interlock”
chtodzonych cieczq

l

102

Pakiety przewodéw i akcesoria

Hybrydowy pakiet przewodéw kpl.

z przewodem prgdowym Bikox w celu zwigkszenia zywotnosci i wydajnosci chtodzenia

Dlugosé 1=1.10m [=1.20m [=135m [=1.50m [=2.00m [=2.65m [=3.00 m
Indeks 785.8020 785.8017 785.8021 785.8018 785.8023 785.8024 785.8025

Przewéd sterowniczy nie jest zakoiczony przytgczem. Mozliwe wykonanie po podaniu typu przylgcza.
Dostawa zawiera prowadnik czerwony dla drutu 0.8-1.2 mm. Inne prowadniki nalezy zamawia¢ osobno.

Wymiar “L”

Prowadnik dla dla Nasadka
[=15m3 [=3.15m?3 1=10.0m*4 prowadnik
Prowadnik czerwony ' @ 0.8-1.2 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012
Prowadnik biaty ") D1.4-1.6 124.0147 124.0148 124.0160 131.0011
Prowadnik @0.8-1.2 | 128.M008 | 128.M009 - 131.0019
kombinowany 2 @1.4-1.6 | 128.M012 | 128.M013 - 131.0020

Uchwyty mocujace

B do ztqcza antykolizyjnego CAT2 B bezposrednio do robota 6)

Mocowanie Mocowanie Mocowanie
proste regulowane state
Regulowane Regulacja Staty wymiar
ustawienie TCP 3 kata co 15° 9 TCP*

Mocowanie
RTM

Do zainstalowania
na robotach z wia-
snq detekejq kolizji,
regulacja co 15° 9

'

I Czerwony oraz biaty prowadnik (izolowany) przeznaczony jest do uzytku dla drutéw stalowych niestopowych lub niskostopowych.
Catkowita izolacja podawania drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na prawidtowy
przeplyw prqdu przez koricéwke pradowq polepszajac warunki spawania. Izolowany prowadnik powinien by¢ stosowany dla zrédet
pradu z sensorem tuku spawalniczego. Dostepne sq prowadniki dla aluminium oraz drutéw specjalnych.

2 Prowadnik kombinowany dla drutéw aluminiowych oraz z brgzem. W celu zabezpieczenia przed przegrzaniem zastosowano
potqcznie prowadnika z tworzywa z czeéciq prowadnika mosigznego.
3 Zawiera jednq nasadke 4 Dla indywidualnych zastosowari zawiera dwie nasadki

3 Indeks: tabela strona 11 4 Kotnierze posrednie strona 21.



ROBO VTS 290, ROBO VTS 500TS

Rysunek wymiarowy oraz przyrzqdy kontrolno-nastawcze

ROBO VTS z uchwytem mocujgcym regulowanym

Typ
mocowania Uchwyt spawalniczy Geometria uchwytu X Y Indeks
Mocowanie proste VTS 290 22° 354 0 780.0259
VTS 290 45° 332 0 780.0259
VTS 500TS 22° 354 0 780.0259
VTS 500TS 45° 326 0 780.0259
Mocowanie regulowane VTS 290 / VTS 500TS 22° regulacja co 15° 780.0184
VTS 290 / VTS 500TS 45° regulacja co 15° 780.0184
Mocowanie state VTS 500TS 22° 350 0 780.0278
VTS 500TS 45° 350 0 780.0282
Mocowanie RTM VTS 290 / VTS 500TS 22° regulacja co 15° 780.0195
VTS 500TS 35° regulacja co 15° 780.0195
VTS 290 / VTS 500TS 45° regulacja co 15° 780.0195
Inne typy mocowan dostepne na zapytanie.
Przyrzad nastawczy
dla szyjki palnika dla geometrii szyjki Indeks
ROBO VTS 290 22° / 45° 837.0452
ROBO VTS 500TS 0°/22° /45° 837.0464
ROBO VTS 500TS 35° 837.0466
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System uchwytow spawalniczych MIG/MAG

“ABIROB® W” chtodzonych cieczqg

Solidny i elastyczny!”

Czysta sita ROBO! Chtodzone cieczq uchwyty spa-
walnicze ABIROB® W — o obcigzalno$ci do 500A —
sq wyposazone w najnowoczes$niejszy pakiet prze-
wodéw z przytgczami. Modutowa konstrukeja tych
wytrzymatych i elastycznych uchwytéw spawalni-
czych pozwala na wymiane szyjki palnika i pakietu
przewodéw bez zmian TCP - co zapobiega ko-
niecznosci przeprogramowywania robota.

Wysoka doktadnosé i powtarzalno$é procesu spa-
wania jest zapewniona dzigki innowacyjne| ale
Jprostej” konstrukcji uchwytu spawalniczego.

Nakretka mocujgea

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

B Solidne szyjki palnika z nakrecang dyszq gazo-
wq i wymiennym tqcznikiem prgdowym gwara-
tuje wysokq wytrzymatos¢ i dtugqg zywotno$é
Innowacyine potqczenie szyjki palnika i pakietu
zapewnia szybkg wymiane i powtarzalno$é
Hybrydowa budowa pakietu przewoddw w celu
optymalizacji podawania drutu, ochrony przed
wyciekami i zwiekszenia przeptywu cieczy chto-
dzqcej

Szyiki palnika o specjalnej geometrii dla proce-
séw o trudnej dostepnosci

Szyjka palnika
ABIROB” W 300

Szyika palnika
ABIROB® W 500

1-";1-‘_-.

ABIROB W 300
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Zqeze mosvigee Obcigzalno$é: 300 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Przewéd stopu ,Cykl pracy: 100%
awaryjnego Srednica drutu:  0.8-1.2 mm
‘ ABIROB W 500
o Dane techniczne (EN 60 974-7):
Zacze antykolizyine Obcigzalnosé: 500 A Mieszanka
M21 (EN 439)
Cykl pracy: 100%
. o Srednica drutu:  0.8-1.6 mm
Kotnierz posredni
Typ Indeks
0° 22° 35° 45°
ABIROB® W 500 782.0079 782.0003 782.0004 782.0005
ABIROB® W 500 782.0080 782.0076 782.0077 782.0078
ABIROB® W 500 (+100 mm) 782.0088.1 782.0089.1 782.0090.1 782.0091.1
ABIROB® W 500 (+100 mm) 782.0106.1 782.0107.1 782.0108.1 782.0109.1
ABIROB® W 300 - 782.0014 - 782.0015
ABIROB® W 300 - 782.0110.1 - 782.0111.1

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sig! Nalezy dokonaé oddzielnego zaméwienia zgodnie ze stosowngq aplikaciq!
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ABIROB® W 500, ABIROB® W 300

Czesci zuzywajqce sie

ABIROB® W 300

X1

ABIROB® W 500

L X2 ;
I | P
%] Ajl:a @250 %) B:[:‘ l j@ 27.0
Dysza gazowa butelkowa (10 szt.) oA X1 OB X2
"RECESS” (- 2.6 mm) 2 @13.0 - - @ 13.0 77.0 mm 145.0556
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 @13.0 - - @13.0 75.5 mm 145.0479
"RECESS” (- 2.6 mm) 2 D155 - - @15.5 77.0 mm 145.0480
“RECESS” (- 1.1 mm) 2 @155 = = @155 755mm 1450544
"STICK OUT” (+ 2.4 mm) 3 D155 - - 2155 72.0 mm 145.0466
Dysza gazowa stozkowa (10 szt.) oA X1 o8B X2
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 213.0 48.5 mm 145.0564 @ 13.0 -
"STICK OUT” (+ 3.0 mm) 3 @13.0 44.5 mm 145.0495 @13.0 - -
"STICK OUT” (+ 3.0 mm) 3 D155 44.5 mm 145.0494 2155 - -
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 @155 - - @155 75.5 mm 145.0553
“STICK OUT” (+ 1.9 mm) 3 155 - - 2155 72.5 mm 145.0568
VFLUSH = 2 RECESS = 3) STICK OUT =
Dysza gazowa Dysza gazowa Dysza gazowa
réwna wysunigta skrécona
28.0 mm , 280mm , 300mm
Tt \ | | |
@arﬁ' -1 QB:I:"' [o—-1 z]oD' b |
Koncéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117
0.9 140.0172 140.0172 140.0217
@ 1.0 140.0245 140.0245 140.0316
1.2 140.0382 140.0382 140.0445
214 - - 140.0536
1.6 - - 140.0590
19.0 mm 23.2mm
U —
tacznik pragdowy (10szt.)
M6 785.5052 142.0133
M8 - 142.0117
13.0 mm 21.0 mm
T 1‘—F
M10x1 - _h M18x1
Dyfuzor gazowy (10 szt.) —
Izolator dyszy (10 szt.) Dyfuzor gazowy Izolator dyszy
Standard 962.0657 146.0054
O podwyzszonej wytrzymatosci temp. 962.1341 (Ceramiczny) 146.0059




“ABIROB® W” chtodzony cieczq
Pakiety przewodow i akcesoria

Pakiet przewodéw
ABIROB® W5H i
przytacza

ABICOR BINZEL®
Przylqcze centralne Euro

P . Somp

Przylacze typu
lincoln®

(za zapytanie)

Przylqcze typu
Panasonic®

(na zapytanie)

S~

Pakiety przewodéw ABIROB® W5H

Pakiety przewodéw ABIROB® W5H

z przylaczem Dlugosé Indeks z przylaczem Dlugosé Indeks
ABICOR BINZEL® 1.10m  782.1014.1 ABICOR BINZEL® 1.50m  782.1020.1
centralnym Euro 120m  782.1015.1 centralnym Euro 1.60m  782.1021.1
1.25m  782.1016.1 1.65m  782.1022.1
1.30m  782.1017.1 2.65m  782.1023.1
1.35m  782.1018.1 3.15m  782.1024.1
1.45m  782.1019.1
Pakiety przewodéw o diugodciach wigkszych niz 3.15 m dostepne na zapylanie. Dostarzane sq z zprzewodem wodno-pradowym.
Przewody sterownicze nie sq zakoficzone przylqczem. Wykonanie z wiyczkq sterowniczq mozliwe na zapytanie.
W sklad dostawy wchodzi czerwony prowadnik drutu dla stali, dla drutu 0.8 - 1.2 mm. Inne wersje pi inika nalezy ddziels
Prowadniki dla Type Srednica drutu-@ do L=1.5m* doL=3.15m* 10.0 m* Nasadka
przytacza dla stali czerwony? @0.8-1.2 124.0145 124.0146 124.0159 131.0012
centralnego Euro' dla stali biaty? D1.4-1.6 124.0147 124.0148  124.0160 131.0011
prowadnik kombinowany® 20.8-1.2 128.M008 128.M009 - 131.0019
D1.4-1.6 128.M012 128.M013 - 131.0020

1 Prowadniki dla innych typéw przylaczy dostepne na zapytanie.
2 Czerwone oraz biate prowadniki dla stali (izolowane| pr:

tad.

5q do uzutk dla drutéw niestopowych lub niskostopowych. Catkowita izolacia

ik

pedavianio drutu chroni przed uszkod i 2 miki

i. Pozwala fo na p przeplyw pradu przez koicowke pradowq

; warrkispo Izol. dri drts povirien byc stosowany dio #16del pradu z sensorem fuku spawalniczego.
s Kombil ~dadl i drutéw z brgzem - sq pol prowadnika z tworzywa i prowadnika z brgzu w koficowe] czesci w celu
zabezpieczenia przed przegrzaniem.
4Zawiera jednq nasadke
5 Dla indywidualnych zastosowar zawiera 2 nasadki
Akcesoria { Opis Indeks
1 Nazynka M10x1 191.0085
{dla rury wewnetrznei)
2 Przyrzqd kontrolny 191.0090.1
(sprawdzenie centrycznokci)
3 Klucz 191.0115
(dokrecanie nakretki mocujqcej)
1 2 3
Przyrzad kontrolno - nastawczy
dla szyjki Kat giecia Indeks
palnika
ABIROB® W 500 0°/22°/ 837.0589.1
35°/45°
ABIROB® W 500 0°/22°/ 837.0735.1
(+100 mm) 35°/45°
ABIROB® W 300 22°/45° 837.0484.1
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“ABIROB® W” chtodzony cieczq
Uchwyt mocujacy oraz wymiary TCP

Uchwyt mocujacy CAT2-HL ABIROB® W
w potqgczeniv z CAT2-HL
Szyjka  Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 22° 399 0 103 33° 780.0430.1
W 500 BoN 383 0O 104 40° 780.0430.1
45° 370 0 105 45° 780.0430.1
ABIROB® 22° 499 0 104 30° 780.0430.1
W 500 BoN 484 0 105 39° 780.0430.1
(+100 mm) 45° 470 0 105 45° 780.0430.1
ABIROB® 22° 437 0 102 36° 780.0430.1
W 300 45° 416 0 104 53° 780.0430.1

Uchwyt mocujacy segmentowy ABIROB® W'
w potqgczeniv z CAT2-HL
Szyjka  Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 22° 400 O 115 36° 780.0433.1
W 500 BoN 383 0O 117 43° 780.0433.1
45° 368 0 118 48° 780.0433.1
ABIROB® 22° 497 -24 115 36° 780.0433.1
W 500 BoN 475 -51 115 49° 780.0433.1
(+100 mm) 45° 453 -70 115 59° 780.0433.1
ABIROB® 22° 440 +10 115 36° 780.0433.1
W 300 45° 413 -19 115 59° 780.0433.1

Uchwyt mocujacy staty ABIROB® W
w potqgczeniv z CAT2-HL
Szyjka Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 22° 400 O 153 45° 780.0414.1
W 500 35° 400 O 125 45° 780.0420.1
45° 400 O 126 50° 780.0422.1
ABIROB® 22° 500 O 192 45° 780.0438.1
W 500 35° 500 O 142 45° 780.0440.1
(+100mm) 45° 500 O 134 50° 780.0442.1
ABIROB® 22° 400 O 149 45° 780.0444.1
W 300 45° 400 0 90 50° 780.0446.1

Uchwyt mocujacy RTM ABIROB® W
dla robotéw z wbudowang detekejq kolizii
Szyijki Katgiecia X Y h a Indeks

palnika (mm)
ABIROB® 22° 400 O 153 45° 780.0449.1
W 500 35° 400 0O 125 45° 780.0451.1
45° 400 O 105 50° 780.0453.1
ABIROB® 22° 500 O 192 45° 780.0455.1
W 500 35° 500 0O 142 45° 780.0457.1
(+100mm) 45° 500 O 105 45° 780.0453.1
ABIROB® 22° 400 O 149 45° 780.0459.1
W 300 45° 400 0 90 50° 780.0461.1

Informacja: Wszystkie nazwy firmowe uzyte w katalogu stanowiq wigsnos¢ danej firmy.
Inne uchwytu mocujqce na zapytanie
1 Uchwyt mocuiqey z regulacig co 15°.




System uchwytow MIG/MAG “WH oraz WH-PP*

chtodzonych cieczq

”Szybka adaptacja do réznych zadan
spawania...”

System wymiany szyiki palnika ABICOR BINZEL
umozliwia dokonanie wymiany szyjki o takiej samej
lub innej geometrii bez zbednych przestojéw cza-
sowych.

Wymiana koAcéwki prqdowej, dyszy gazowej oraz

sprawdzenie punktu TCP odbywa sie poza celq spa-

walniczq, co zwigksza uzytecznoé¢ sytemu i niwe-

luje czas postoju.

Pakiet z systemem
wymiany WH

Pakiet z systemem
wymiany WH-PP

Szyjka palnika Indeks

Typ 0° 22° 35° 45°
ROBO WH 242 D 962.1314 962.1315 - 962.1316
ROBO WH W500 962.1550 962.1549 962.1551 962.1532
ROBO WH 652 D TS 962.1353 962.1365 - 962.1366

Dostawa nie zawiera czesci zuzywajqcych sie!
Nalezy dokonaé oddzielnego zaméwienia zgodnie ze stosowana aplikacjg.
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ROBO WH 242D

Elastyczne dopasowanie do zadar spawania
Dostepny réwniez jako system Push Pull
Chtodzony cieczq do 550 A

Sprawdzony i niezawodny w 100%

ROBO WH 242D

ROBO WH W500

ROBO WH 652D TS

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢:

Cykl pracy:
Srednica drutu:

ROBO WH W500

320 A CO,
280 A Mieszanka
M21 (EN 439)
100%

0.8-1.2 mm

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢

Cykl pracy:
Srednica drutu:

ROBO WH 652D TS

550 ACO;
500 A Mieszanka
M21 (EN 439)
100%

0.8-1.6 mm

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢

Cykl pracy:
Srednica drutu:

550 A CO,
500 A Mixed gases
M21 (EN 439)
100%

1.0-1.6 mm



ROBO WH 242 D, ROBO WH W500, ROBO WH 652D TS

Czesci zuzywajaqce sie

Dysza gazowa

ROBO WH 242D

ROBO WH W500

ROBO WH 652D TS

X3

sfft_JIé

IL_,IJ Tl

I I
T T

butelkowa (5 szt.) A X1 X3
"RECESS” (- 2.6 mm) 2 @13.0 - - 77.0 mm 145.0556 - -
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 @13.0 - - 75.5 mm 145.0479 - -
"RECESS” (- 2.6 mm) 2 @155 - - 77.0 mm 145.0480 - -
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 @155 - - 75.5 mm 145.0544 - -
"STICK OUT” (+ 2.4 mm) 3 2155 - - 72.0 mm 145.0466 - -
Dysza gazowa stozkowa (5 szt.) @ A X1 X2 X3
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 @130 62.0mm 145.0135 - - - -
"RECESS” (- 1.1 mm) 2 @155 - - 75.5 mm 145.0553 - -
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 @155| 62.0mm 145.0090 - - - -
"STICK OUT” (+ 1.9 mm) 3 2155 - - 72.5 mm 145.0568 - -
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 @ 18.0 - - - - 84.0 mm 145.0574
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 @215 - - - - 84.0 mm 145.0575
28.0 mm , 28.0mm ) 30.0 mm ) ) 35.0 mm )
f f f f f f
2 Bl—h'_h-‘ @ aj:q.,'_h.lz ]OIC-:—:"‘ @ 121c_|__;"
Konicéwka pradowa (10 szt.) M6 M6 M8 M10
CuCrZr 0.8 140.0054 140.0054 140.0117 -
20.9 140.0172 140.0172 140.0217 -
@ 1.0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0348
1.2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0481
1.4 - - 140.0536 140.0547
1.6 - 140.0590 140.0616
23.5 mm 232 mm 28.0 mm
_. -— M6/ i — .-
- - e
tacznik pradowy (10 szt.) M L“ e L o L
Mé 142.0149 142.0133 -
M8 - 142.0117 -
M10 - - 142.0145
27.0 mm 21.0 mm 16.0 mm
'1'—f' P Py
M16x1 M18x1 M22x1
Izolator dyszy (10 szt.) —h —bL .
Standard 146.0066 146.0054 146.0056
O podwyzszonej wytrzymatosci temp. - ‘ 146.0059 ‘ 146.0069 (Ceramika)
Prowadnik drutu szyjki palnika
dla stali @ 0.8-0.9 149.0073 149.0226 -
0°/22° @1.0-1.2 149.0077 - 149.0080
B1.4-1.6 - 149.0228 149.0083
dla stali @ 0.8-0.9 149.0075 149.0227 -
35° /45° @1.0-1.2 149.0079 - 149.0080
B1.4-1.6 - 149.0229 149.0083
dla aluminium @0.8-1.0 149.0085 149.0230 149.0088
0°/22° @1.2-1.6 149.0090 149.0232 149.0093
dla aluminium @0.8-1.0 149.0087 149.0231 149.0088
35° / 45° @1.2-1.6 149.0092 149.0233 149.0093

" FLUSH = Dysza gazowa réwna ¢ 2 RECESS = Dysza gazowa wysunigta ¢ 3 STICK OUT = Dysza gazowa skrécona
Rysunki pogladowe réznych typéw dyszy gazowej na stronach 5 praz 9.
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System uchwytow MIG/MAG “WH oraz WH-PP*
chtodzonych cieczq

|

110

Pakiety przewodéw

Pakiet przewodéw "WH” kpl.
Dlugosé 1=1.05m L=1.15m [=125m [=145m L[=1.65m L|=2.15m L[=2.65m [=3.15m
Indeks 965.2001 965.2002 965.2003 965.2004 965.2005 965.2006 965.2007 965.2008

Pakiet przewodéw ”"WH-PP* kpl.

(przetozenie i=17.1:1 / Silnik 42 V DC*)

Dlugosé I=1.10m L=1.50m [=1.70m [=220m [=2.70m [=3.20m
Indeks 965.4014 965.4015 965.4016 965.4001 965.4002 965.4003
Dostawa zawiera prowadnik czerwony dla drutu 0.8-1.2 mm. Inne prowadniki nalezy zamawia¢ osobno.

*Przewody sterownicze nie sq zakonczone przytgczem. Na zaméwienia mozliwe wykonanie dla innych typéw przetozen oraz typow
przylqczy po podaniu typu podainika i zrédta pradu (24 V / 42V / 32 V) oraz dla diugosci wigkszej niz 3.20 m .

Wymiar “L”

Prowadnik dlal=1.65m dla 1=3.20 m dla 1=5.00 m
Prowadnik czerwony ' & 0.8-1.2 124.0176 124.0111 124.0113
Prowadnik BSlblue " @ 1.4-1.6 124.0136 124.0108 124.0110
Prowadnik PA 2) @0.8-1.2 128.0039 128.0012 128.0016
D1.4-1.6 128.0040 128.0020 128.0030
Rolki prowadzqce Uchwyty mocujgce
dla WH-PP Al Uniwersalne B do ztacza antykolizyjnego CAT2
(rowek-U)  (rowek-V)
0.8 961.0017 | 961.0269 WH-Standard Regulowany
209 961.0056 | 961.0270 Regulowane usta- Regulacja kata
21.0 961.0018 | 961.0227 wienie TCP 9 co15°9
1.2 961.0019 | 961.0228
1.4 - 961.0279
1.6 961.0020 | 961.0267

Dostepny jako mocowanie RTM.

Czerwony oraz BSLblue prowadnik (izolowany) przeznaczony jest do uzytku dla drutéw stalowych niestopowych oraz niskostopo-
wych. Catkowita izolacja prowadnika drutu chroni przed uszkodzeniami zwigzanymi z mikro-wytadowaniami. Pozwala to na pra-
widtowy przeptyw pradu przez koficowke pradowq polepszajqc warunki spawania. Izolowany prowadnik powinien byé stosowany
dla zrédet pradu z sensorem tuku spawalniczego. Dostepne sq prowadniki dla aluminium oraz drutéw specjalnych.

Prowadniki PA do stosowania dla aluminium oraz drutéw specjalnych. Dobre wiasnosci podawania oraz odpornosé na zarysowania
drutu. Temperaturowe ograniczenie stosowania wynosi 150° C.

Indeks: strona 15



ROBO WH 242 D, ROBO WH W500, ROBO WH 652D TS

Rysunek wymiarowy oraz przyrzqdy kontrolno-nastawcze

ROBO WH z uchwytem mocujgcym standardowym

Mocowanie

Typ Szyjka palnika Geometria szyjki X Y Indeks
WH standard WH 242 D 22° 354 0 960.0026
WH 242 D 45° 349 0 960.0026
WH W500 22° 354 0 960.0026
WH W500 45° 349 0 960.0026
WH 652 D TS 22° 410 0 960.0026
WH 652D TS 45° 382 0 960.0026
WH regulowane WH 242 D 22° / 45° regulacja co 15° 780.0146
WH W500 22° / 45° regulacja co 15° 780.0146
WH 652D TS 22° / 45° regulacja co 15° 780.0146
Mocowanie RTM WH 242 D 22° / 45° regulacja co 15° 780.0360
WH W500 22° / 45° regulacja co 15° 780.0360
WH 652D TS 22° / 45° regulacja co 15° 780.0360
Przyrzad kontrolny
dla szyjki palnika dla geometrii Indeks
ROBO WH 242 D 0° /22° / 45° 837.0020
ROBO WH W500 0°/22° /45° 837.0692
ROBO WH W500 35° 837.0688
ROBO WH 652 D TS 0°/22° /45° 837.0099
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System uchwytow MIG/MAG “"ROBO 455 D i 650 TS”
chtodzonych cieczq

12

“Solidne, niezawodne, ekonomiczne ...”

Uchwyty serii ROBO sq doskonatym rozwigzaniem
w aplikacjach chtodzonych cieczq. Stanowiq idealne
wyposazenie niskobudzetowych stanowisk zroboty-
zowanych o niewygérowanych wymaganiach
dotyczqcych obstugi i utrzymania.

Wykonanie uchwytu oraz jakosé¢ uzytych komponen-
téw sq najwyzszym standardem firmy ABICOR BINZEL.
Dzigki wyeliminowaniu mozliwosci szybkiej wymiany
szyjki palnika, mozliwe jest zredukowanie kosztéw
instalacyjnych, w poréwnaniu z seriami uchwytéw
ABIROB A lub VTS Inerlock.

ROBO 455D
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Uchwyty standardowo wyposazone sq w przycisk
doraznego posuwu drutu, uktad przedmuchu
sprezonym powietrzem oraz gniazdo przylqcze-
niowe sygnatu ze zlqcza antykolizyjnego CAT2.

W Niskie koszty - wysoka jakosé
B Prosta instalacja i obstuga
|
]

100% cykl pracy - 100% pewnosci
Sprawdzony w tysigcach instalacji

== ROBO455D

ROBO 650 TS

ROBO 650 TS
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnoéé: 450 A CO, Obcigzalnosé: 600 A CO,
400 A Mieszanka gazowa 500 A Mieszanka gazowa
M21 (EN 439) M21 (EN 439)

Cykl pracy: 100% Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0.8-1.6 mm Srednica drutu: 1.0-3.2 mm

Szyjka palnika Indeks

Typ o° 22° a5°

ROBO 455 D 943.0161 943.0162 943.0163

ROBO 650 TS 944.0104 944.0105 944.0108

Szyjki palnika nie zawierajq czeici zuzywajqcych sie! Nalezy dokona¢ oddzielnego zaméwienia.



ROBO 455D i650TS

Czesci zuzywajaqce sie ROBO 455D

Dysza gazowa butelkowa (5 szt.)

ROBO 650 TS

raﬂjillk: X1 :|;®25 QBQ;IB: X2 L h

"RECESS” (- 1.5 mm)? @155 67.5 mm 145.0164 @155 - -
"RECESS” (- 1.5 mm)? @ 18.0 - - @18.0 78.0 mm 145.0578
Dysza gazowa stozkowa (10 szt.) oA X1 oB X2
"RECESS” (- 1.5 mm) 2 @13.0 67.5 mm 145.0134 @13.0 - -
"RECESS” (- 1.5 mm) 2 @155 67.5 mm 145.0089 @155 - -
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 218.0 - - 218.0 84.0 mm 145.0574
"RECESS” (- 1.0 mm) 2 @215 - - @215 84.0 mm 145.0575
"STICK OUT” (- 1.5 mm) ® @155 64.5 mm 145.0106 @155 - -
N FLUSH= 2 RECESS = 3 STICK OUT =
Dysza gazowa Dysza gazowa Dysza gazowa
réwna wysunieta skrécona
, 28.0mm , 300mm 35.0 mm
[ I [
28 IL_H QIOP' . sz{ »
Konicéwka pradowa (10 szt.) M6 M8 M10
CuCrZr @0.8 140.0054 140.0117 -
0.9 140.0172 140.0217 -
@1.0 140.0245 140.0316 140.0348
@12 140.0382 140.0445 140.0481
214 - 140.0536 140.0547
@1.6 - 140.0590 140.0616
@20 - - 140.0665
224 - - 140.0698
@32 - - 140.1439
14.5 mm
T
Mé6/M8 ]
tgcznik pradowy (5 szt.) C.
M6 142.0123 -
M8 142.0122 -
21.0 mm 16.0 mm
e
M18x1 M22x1
Izolator dyszy (10 szt.)
Standard 146.0054 146.0056
O podwyzszonej wytrzymatosci temp. 146.0059 146.0069 (Ceramiczny)
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System uchwytow MIG/MAG “"ROBO 455 D i 650 TS”
chtodzonych cieczq

14

Uchwyty kompletne

Uchwyt kompletny, L=3,00 m
Typ

ROBO 455D 943.0247

(facznie z szyjkq palnika)

ROBO 650 TS 944.0109

(facznie z szyjkq palnika)

22° 45°
943.0248 943.0249
944.0110 944.0111

Informacja: Inne diugosci pakietéw przewodéw na zaméwienie. Wszystkie pakiety zawierajq standardowy prowadnik drutu dla stali.

Wymiar “L”

Prowadnik drutu

Typ uchwytu Materiat [ dla L=3.40 m

ROBO 455 D Stal ! 0.8-1.2 122.0031
Stal ! 1.4-1.6 122.0056

ROBO 650 TS Stal ! 0.8-1.2 122.00312
Stal ! 1.4-1.6 122.0066
Stal ! 2.0-3.2 122.0083

" Prowadnik spiralny (izolowany) dla stali niestopowych i niskostopowych. Prowadniki do spawania aluminium na zapytanie.
2 Moze by¢ uzywany jedynie z prowadnikiem posrednim (122.0099). Nalezy zamawiaé oddzielnie.

Uchwyt mocujgcy:
B do zlqcza antykolizyjnego CAT2

B bezposrednio do robota

Uchwyt mocujacy
Definiowane
ustawienie TCP

Uchwyt RTM
Ustalone TCP




ROBO 455D i650TS

Rysunek wymiarowy oraz przyrzqdy kontrolno-nastawcze

ROBO 455 D z uchwytem mocujgcym

‘ Przyrzqd kontroli TCP

Mocowanie

Typ Uchwyt spawalniczy
Uchwyt mocujgey ROBO 455 D
ROBO 455D
Tuleja izolacyjna™® ROBO 455 D
ROBO 650 TS
ROBO 650 TS
Uchwyt mocujgcy RTM ROBO 455 D
ROBO 455 D
Tuleja izolacyjna™ ROBO 455D
ROBO 650 TS
ROBO 650 TS

Geometria uchwytu
22°
45°
22°
45°
22°
45°
22°
45°

X
312
284
375
344
288
262
356
326

o o =

o O oo |

Indeks
780.0203
780.0203
835.0013
780.0203
780.0203
780.0326
780.0326
835.0013
780.0326
780.0326

*Tuleja izolacyjna wymagana jest do stosowania z uchytem ROBO 455D w potqczeniu z uchytem mocujqeym RTM jak i standardowym uchwytem mocujqeym i musi

zosta¢ zaméwiona oddzielnie.

Przyrzad kontroli TCP Indeks
Uchwyt mocujqcy, definiowany ~ 780.0204
Uchyt mocujgey RTM 780.0295
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System uchwytow spawalniczych ”
ABITIG® WH”
chtodzonych cieczq

”Szybko, bezpiecznie i bezawaryjnie ...”

System uchwytéw spawalniczych ABITIG® WH firmy
ABICOR BINZEL dla lutowania i spawania

metodq TIG oferuje wysokq stabilnos¢ procesu oraz
mozliwos¢ tgczenia réznych materiatéw.

Mozliwo$é ustawienia elekirody wolframowej,
powtarzalno$é wymiany szyjki palnika oraz obstuga
poza cela spawalniczq gwarantujq statq wysokq jo-
kos¢ oraz nieprzerwane dziatanie systemu.

W dwéch rozmiarach i réznych geometriach, system
uchwytéw spawalniczych TIG ABITIG® WH
obejmuije niemal wszystkie zadania w zakresie zau-
tomatyzowanego spawania metodq TIG, odpo-
wiedni do spawania najbardziej skomplikowanych
elementéw. Dostepny réwniez z uktadem podawa-
nia zimnego drutu jako Push lub Push-Pull.

Elastyczne dopasowanie do zadar spawania
Ustawialna elektroda wolframowa
Powtarzalna pozycja szyjki palnika
Opcjonalne podawanie zimnego drutu
Chtodzenie cieczq do 400 A

Sprawdzony i niezawodny w 100%

Szyjka palnika Indeks ABITIG® WH 400 W
Typ 0° as° 70° 90°

ABITIG® WH 220 W - - 781.1001 -

ABITIG® WH 400 W 781.0504 781.0507 781.0501 781.0510

Dostawa nie zawiera czeici zuzywajqcych sig! Nalezy dokona¢ oddzielnego zaméwienia zgodnie
ze stosowanq aplikacjq!

ABITIG® WH 220 W
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnos¢: 220 ADC
160 A AC
Cykl pracy: 100%

Srednica elektrody: 1.0-3.2 mm

ABITIG® WH 400 W
Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 400 ADC
280 AAC
Cykl pracy: 100%

Srednica elektrody: 1.6-4.8 mm
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ABITIG® WH 220 W, ABITIG® WH 400 W

Czesci zuzywajaqce sie

ABITIG® WH 220 W

ABITIG® WH 400 W

Kotpak
[ 776.0053 967.1351
. 350mm  330mm 56.0 mm ) 47.0 mm .
I I [ [ [ |
= [ o= —=
Zacisk elektrody /
Dyfuzor gazowy (5 szt.) Zacisk elektrody Dyfuzor gazowy Zacisk elektrody Dyfuzor gazowy
@ 1.0 mm 776.0061 776.0171 - -
@ 1.6 mm 776.0062 776.0172 775.0062 773.0172
@ 2.0 mm 776.0067 776.0177 775.0067 773.0177
@ 2.4 mm 776.0063 776.0173 775.0063 773.0173
@ 3.2mm 776.0064 776.0174 775.0064 773.0174
@ 4.0 mm - - 775.0065 773.0175
@ 4.8 mm - - 775.0066 773.0176
Izolator (10 szt.) (1 szt)
776.1043 775.1043
26.0 mm 37.0 mm
Dysza gazowa krétka, ceramiczna (10 szt.) -
@ 6.5mm 777.0081 -
@ 7.5 mm - 775.0081
@ 8.0mm 777.0082 -
@ 9.5 mm 777.0083 -
@ 10.0 mm - 775.0082
@ 11.0 mm 777.0084 -
@ 13.0 mm - 775.0083
@ 15.0 mm - 775.0084
36.0 mm 52.0 mm
Dysza gazowa dluga, ceramiczna (10 szt.)
@ 6.5mm 7772171 -
@ 7.5 mm - 7752171
@ 8.0mm 7772172 -
@ 9.5mm 7772173 -
@ 10.0 mm - 775.2172
@ 11.0 mm 777.2174 -
@ 13.0 mm - 775.2173
@ 15.0 mm - 7752174
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System uchwytow spawalniczych TIG ”ABITIG® WH*
chtodzonych cieczq

Pakiety przewodoéw i opcje

Pakiet przewodéw kpl. Indeks

Wersja =4.00 m* 1=6.00 m* =8.00 m*
BCS-00 Standard 781.0526 781.0527 781.0528
BCS-03 781.0517 781.0518 781.0519
BCS-06 781.0523 781.0524 781.0525
BCS-08 781.0520 781.0521 781.0522

*Inne wersje na zaméwienie.

18

BCS-00 BCS-03 BCS-06 BCS-08

Opcje

Podawanie zimnego drutu

Opis Wersja/ Specyfikacja Indeks
Podawanie zimnego drutu kpl. fqcznie z rurkq i dyszq prowadzqca 967.0320
Rurka prowadzqgca ABITIG® WH 220 W 70 967.0327
Rurka prowadzqca ABITIG® WH 400 W 0O 967.0326
Rurka prowadzqca ABITIG® WH 400 W 45 967.0328
Rurka prowadzqgca ABITIG® WH 400 W 70 967.0325
Rurka prowadzgca ABITIG® WH 400 W 90 967.0325
Rurka prowadzqgca dla $rednicy drutu 0.6 967.0335
Rurka prowadzqgca dla $rednicy drutu 0.8 967.0329
Rurka prowadzgca dla $rednicy drutu 1.0 967.0330
Rurka prowadzqca dla $rednicy drutu 1.2 967.0331
Rurka prowadzqgca dla érednicy drutu 1.6 967.0332
Prowadnik drutu kpl. dtugos¢ 4.00 m 781.0514
Prowadnik drutu kpl. dlugo$é 6.00 m 781.0515
Prowadnik drutu kpl. dlugo$é 8.00 m 781.0516

Opcja Push-Pull

Opcija Push-Pull kpl. i=13.7:1 dla AV = 1.1-8.0 m / min. 963.0120
z silnikiem z tachomertem fgcznie z rolkami prowadzgcymi

Opcja Push-Pull kpl. i=34.3:1 dla AV=10.2-5.0 m / min. 963.0253
z silnikiem z encoderem fgcznie z rolkami prowadzgcymi

Rolki prowadzqce dla drutu 0.6 961.0268
Rolki prowadzqce dla drutu 0.8 961.0269
Rolki prowadzqce dla drutu 1.0 961.0227
Rolki prowadzqce dla drutu 1.2 961.0228
Rolki prowadzqce dla drutu 1.6 961.0267

Wspomaganie zajarzania/ Uchwyt mocujacy

Zajarzanie tuku kpl. ABITIG® WH 220 W 967.0102
Zajarzanie tuku kpl. ABITIG® WH 400 W 967.0101
Uchwyt mocujgcy Przylqcze do CAT2 963.0007
Standardowe mocowanie ABITIG® WH 220 W / 400 W 960.0026




ABITIG® WH 220 W, ABITIG® WH 400 W

Rysunki wymiarowe oraz przyrzady kontrolno-nastawcze

ABITIG® WH 220 W ABITIG® WH 400 W

70° 2’75 B

’ 150

Przyrzad kontrolny

dla szyjki palnil dlag trii palnika Indeks

ABITIG® WH 220 W 70° 837.0442
ABITIG® WH 400 W 0°/70° 837.0440
ABITIG® WH 400 W 45° / 90° 837.0441
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Urzgdzenia peryferyjne
Zigcze antykolizyjne “CAT2” oraz “CAT2-HL"

“Aby szybko wykryé kolizje ...” Zalety, ktére méwiq same za siebie:

Szybsze roboty, zwiekszona dynamika oraz ciensze materiaty o M Detekcja w kazdej pozycji

ztozonej konstrukcji mogq prowadzi¢ do kolizji z przestrzeniq ro- M Natychmiastowe zadziatanie w momencie kolizji

boczq. Ztqcze CAT2 oraz CAT2-HL zabezpiecza przed skutkami B Optymalna doktadnosé ponownego pozycjonowania nimimalizujgea

kolizji gwarantujgc wysokq powtarzalnosé. Szeroki zakres akce- czas przestoju
soriéw dla ztqeczy CAT2 oraz CAT2-HL pozwala na realizacje wie- B Precyzyjne dziatanie poprzez innowacyjny uktad zatgezania
lu rozszerzeh poprzez dopasowanie wartosci TCP B Idealny dla operacii z detalami o matych wymiarach i duzej precyzii

120

W Prosty w obstudze dzigki zewnetrznej diodzie sygnalizujqcej stan pracy
B Zabezpieczone przed rozpryskiem spawalniczym $ruby mocujgee

Mocowanie
CAT2HL

Zlqeze antykolizyjne
CAT2HL

Kotnierz posredni

Mocowanie CAT2

Zlqcze antykolizyjne CAT2

Rysunek 1:
Zakres pracy dla CAT2 oraz CAT2-HL

B Wychylenie w osi X lub Y
W Obrétw osi Z
B Wychylenie w osi Z

Moment sity wyzwalajqcej definiowany jest poprzez
typ sprezyn, zaleznie od aplikacji i wagi uchwytu.
Dostepne jest pigé typdw sprezyn - tabela ponizej.

Rysunek 1:
Zakres pracy



Sita wyzwalajgca (N)

Typ sprezyn Sita wyzwalajgca
0$ X,Y (N) 0$Z (N)

S 46 475

M 80 535

L 85 925

LL 130 1325

XL 150 1540

Rysunek 2:
Budowa ztqcza
CAT2 Dane techniczne:

Ziacze antykolizyjne CAT2 oraz CAT2-HL

Wymiary: Diugos¢ przekgtnej 75 mm; szerokos¢ 65 mm;
wysoko$¢ 87 mm
Waga: okoto 630 g
okoto 850 g (tgcznie z uchwytem oraz kotnierzem)
Sita wyzwalajqca: nelezy sprawdzi¢ w tabeli

Maksymalne wychylenie: — w ptaszczyznie X i Y zaleznie od rodzaju

Rysunek 2: sprezyn 10-14°
Budowa zlqcza CAT2 - w plaszczyznie Z zaleznie od rodzaju
sprezyn 4 - 8 mm
Punkt zadziatania: — Obrotw osiZ0.5°-1°

2.1 Kotnierz po$redni montazu ztgcza do
standardowych typéw robotéw
2.2 Uktad zatqezajqey z diodq LED sygnalizujgeq

— Wychylenie w osi X i Y okoto 1.5°
— Wychylenie w osi Z okoto 0.5-1 mm

stan pracy zlgcza Pow-tcr%clnos'é: <+/-0.04 mm ( 300 mm od osi robota)
2.3 Sprezyny naciskowe, dostene o twardosciach Zcmlomg uklady
zatqczajgeego: 24V DC, max. 100 mA

dostosowanych do réznej wagi uchwytu
2.4 Sruby mocujqce, zabezpieczone przed rozpry-
skiem pawalniczym




Zigcze antykolizyjne “CAT2” oraz “CAT2-HL"”
Zlgcza antykolizyje, uchwyty oraz kotnierze posrednie

Ziqgcze Opis Indeks
antykolizyjne 1 Zigcze antykolizyjne CAT2-HL (M) 780.2042
CAT2-HL oraz CAT2 Zlgcze antykolizyjne CAT2-HL (L) 780.2041
a® Ztqcze antykolizyjne CAT2-HL (XL) 780.2040
2 Ziqcze antykolizyjne CAT2 (S) kpl.! 780.2131
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (M) kpl.! 780.2100
N Ztgcze antykolizyjne CAT2 (L) kpl.! 780.2121
! Ztgcze antykolizyjne CAT2 (LL) kpl.! 780.2118
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (XL) kpl' 780.2132
Zigcze antykolizyjne CAT2 (S) 780.2031
Ztqcze antykolizyjne CAT2 (M) 780.2001
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (L) 780.2021
s Ztqcze antykolizyjne CAT2 (LL) 780.2038
Ztgcze antykolizyjne CAT2 (XL) 780.2032

"kpl. z mocowaniem (780.0202) i przewodem spiralnym (780.0201)

Uchwyty i ) Opis Indeks
akcesoria p i 3 3 Uchwyt mocujgcy CAT2-HL ~ 780.0323
. 4 Uchwyt mocujqcy CAT2 780.0202
— £ brak ilu. Przewéd spiralny kpl. 780.0201
- P brak ilu. Przyrzqd sprawdzenia TCP 780.0204
- o= brak ilu. Ostona ochronna CAT2 780.0261
3 4 brak ilu. Uchwyt mocujqcy korpus palnika

(Nalezy sprawdzié w rozdziale danego uchwyty spawalni-
czegol

Kotnierze Opis Wykonanie Wykonanie
posrednie Tworzywo Aluminium
Indeks Indeks

1SO 9409-1-A31.5 780.0632 780.0532
1SO 9409-1-A40 780.0604 780.0504
1SO 9409-1-A50 780.0603 780.0503
1SO 9409-1-A63 780.0614 780.0514
1SO 9409-1-A80 780.0607 780.0507
1SO 9409-1-A100 780.0649 780.0549
1SO 9409-1-A125 780.0630 780.0530

Kofnierze posrednie mogq zostac wykonane dla wszystich typéw robotéw spawalniczych.
Nalezy podaé typ i model robota.

Uwaga!

Podczas instalacji uchwytu spawalniczego MIG/MAG  serii ABIROB® A nalezy zawsze stosowad kohnierz posredni
2 tworzywa [izolowany).
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Urzqdzenia peryferyjne
Zigcze antykolizyjne “iCAT”

~Bezpieczenstwo i dostepnosé w perfekcyjnej harmonii ...”

iCAT - zlqcze dla najnowszej generacii robotéw z centralnie prowadzonym
pakietem przewodéw przez ostatniq o$ robota zapewnia wysoki poziom
bezpieczenstwa i dostepnosci dla uchwytéw spawalniczych chtodzonych
cieczq jak i powietrzem.

Mechaniczna detekcja kolizji, z odchyleniem do 10°, w przypadku zderzenia

uchwytu spawalniczego z detalem. iCAT stanowi funkcije bufora chronigcego

przed zniszczeniem uchwyt spawalniczy. Zintegrowana ochrona zabezpiecza

réwniez samo ziqcze iCAT przed skutkami kolizji.

Zalety, ktére méwiq same za siebie:

Wyiatkowo odporne na skrgcanie prowadzone centralnie pakiety
przewodéw, pozwalajgce na obrét 400° (+/-200°)

Niezawodno$éé i dostepnos¢ stanowiska dzigki wysokiej powtarzalnosci
Powtarzalno$é i dtuga zywotnos¢ dzieki solidnej i prostej konstrukcji
Duza elastycznoéé dopasowania i dostgpnoéé do poszczegélnych
komponentéw

Redukcja kosztéw utrzymania dzigki prostemu montazowi i obstudze
Kompleksowa ochrona przed pytem i odpryskami zapewnia maksymalng
niezawodnosé

Dodatkowe funkcje:

Opcjonalnie funkcja przedmuchu sprezonym powietrzem przez

pakiet przewodéw

Stopien automatyzacji
iCAT ABIROB® A oraz GC:

Stopien automatyzacji
iCAT ABIROB® W:

Stopien automatyzacji

iCAT ROBO WH:

Zakres stosowania:

Roboty spawalnicze z centralnie prowadzonym
pakietem przewodéw, z whasng detekcjq kolizji

ja stopnia yzacj
I = Niemozliwa wymiana szyjki palnika

I = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie)

ICFT = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)




Zigcze antykolizyjne “iCAT”
Opis systemu oraz dane techniczne

Kofnierz posredni
ia

Ziqcze antykolizyjne
ICAT ABIROB® A

Kotnierz posredni ¥
Koinierz posredni 8
)
\
Zqcze antykolizyine 3
iCAT ABIROB® W
Kolnierz posredni
— ' -
h& L
Ziqcze antykolizyine 3
iCAT ABIROB® GC

Rysunek 1:
iCAT bez obudowy

Ziqcze antykolizyjne
iCAT ROBO WH

Kolnierz posredni

Rysunek 2:
System szybkiej
wymiany iCAT ROBO WH

Rysunek 1:
iCAT ABIROB® A bez obudowy

1.1 Sruba zabezpieczajgca pakiet przewodéw

1.2 Gwint pozwalajqcy na fatwy demontaz ostony
antyodpryskowej bez dodatkowych
narzedzi

1.3 Gniazdo szyjki palnika dla uchwytéw
spawalniczych serii ABIROB® A, ABIROB® W,
ABIROB® GC oraz ROBO WH
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Szyika planika
ABIROB® A 360

Szyika palnika
ABIROB® W 500

e

———

Szyjka palnika
ABIROB® 350 GC

Szyika palnika
ROBO WH W500

Rysunek 2:
System szybkiej wymiany iCAT ROBO WH

2.1 Ostona z gumy zabezpieczajqgca przed
pytem i odpryskami

2.2 Narzedzie recznej wymiany palnika
(dzwignia)

2.3 Zintegrowana funkcja obcinania drutu przy
wymianie szyjki palnika

2.4 Mocna obudowa przytqcza palnika

Dane techniczne:

Ziqacze antykolizyjne iCAT

Wymiary:

Waga:

Sita wyzwalajgca:
Maksymalne wychylenie:

Moment zadziatania
wylqcznika:

Powtarzalnos¢:
Moment wyzwalajqcy:

Zasilanie uktadu
wylqczajqgeego:

Dtugos¢ 162 mm

@ 90 mm

okoto 1500 g

okoto 2100 g

(facznie z kotnierzem i szyjkq palnika)
12N +/- 2N

(w odlegésci 360 mm od osi robotal)

— odchylenie od osi X oraz Y:okoto 10°
— odchylenie od osi Z: okoto 4 - 8 mm

— odchylenie od osi X oraz Y: okoto 0.7 - 1°
— odchylenie od osi Z: okoto 0.5 - 1°
<+/-0.1 mm

(w odlegésci 360 mm od osi robota)

4.3 Nm +/- 2 Nm

(w odlegésci 360 mm od osi robota)

24 DC, maks. 100 mA

Dane dotyczqce obcigzen uchwytéw spawalniczych znajdujq sig w rozdziale
dla danego uchwytu spawalniczego.




Ziqcze antykolizyjne “iCAT”
Zigcze antykolizyjne i kotnierze posrednie

Ztgcze
antykolizyjne iCAT
I
o
iCAT ]———mj[[ | | I
ABIROB°A P \A\ .
iCAT ] ] ST S
ABIROB*W e :
______ [
|2
iCAT
ABIROB®GC
iCAT
ROBO WH
Opis Indeks
Zigcze antykolizyjne iCAT ABIROB® A kpl. 780.3101
Ztqcze antykolizyjne iCAT ABIROB® W kpl. 780.3130
Ztqcze antykolizyjne iCAT ABIROB® GC kpl. 780.3110
Zlqcze antykolizyjne iCAT ROBO WH 780.3150
Informacja: Wykaz odpowiednich szyjek palnika znajduje sie na stronie 7 katalogu.
Kotnierze g Typ Opis Indeks
posrednie . Kotnierz posredni EA1400N / SSA 2000 780.0575
_a dla Motoman® lub EAT900N
. Kotnierz posredni dla ABB® IRB 1600 ID 780.0589
,h Kotnierz posredni dla Kuka® KRS Arc HW 780.0590
1 Kotnierz posredni dla Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0583
! Kotnierz posredni dla OTC® All B4 oder AlIX BAL 780.0696.1

Kolnierze posrednie dla innych typéw robotéw dostepne na zapylanie.

126

Nalezy podaé dokladnie typ i model robota.




Zigcze antykolizyjne “iCAT”
Pakiety przewodow

Pakiety
przewodéw 85 mm - Kethiers robota ABICOR BINZEL® Ziqcze centralne Euro
iCAT Punkt styku przylqcza w podainiku drutu
. ﬂmuwmwwwwuﬂmnﬂwm]@mmﬂ =
\,,,,,/« Typ przylqcza Fronius® WME 5 ’“T}I;
Zigcze
antykolizyjne 35 mm_
iCAT Ramie robota Typ praylacza Panasonic® | 1
_23mm
statnia o robofa Typ przylacza Lincoln®
St Tmembemett, ]
kotnierza posredniego) . 66 mm _
Typ przylacza SKS Eﬁ[ H:I:D
. 69 mm _
Typ przylacza OTC - TID
Typ przylaczaMotoman® & 38 mn
68 mm _
Typ przylaczaMiller® Tﬁ[_:ﬂ‘
L Wymiar odniesienie X* ]
*Wymiar odniesienia X: Wymiar odniesienia oznacza dystans pomiedzy ostatniq osiq robota a podaijnikiem drutu. kie komk typow
praylqcza pradowego oraz robota sq mozliwe do wykonanio. Nalezy podaé zalecany wymiar ( wymiar odniesienia X) lub fyp robota do zaméwienia.
Typ przytacza
Robot Cebora® EWM®  Fronius® Kemppi® Llincoln®  Miller® Motoman® OTC®  Panasonic® SKS®
ABB® IRB 1600ID v
Fanuc® Arc Mate series v
Kuka® KR5 arc HW v v v v
Motoman® EA 1400N v v v v v v v v
Motoman® EA 1900N v v v v v v v v
Motoman® SSA2000 v v v v
OTC® AX V4 v
OTC® AX VAL v
OTC® All B4 v
OTC® All B4L v
Panasonic® TB 1400WG v
Reis® RV20-6HW v
Reis® RV20-10HW v
Pakiety przewodéw iCAT
z przylaczem dla robotéw Dlugosé Indeks
chlodzone chiodzone
powietrzem cieczq
ABICOR BINZEL® Ziqcze centralne Euro Motoman® EA1400N/SSA2000  1.05m 980.2006 980.2054
ABICOR BINZEL® Ztqcze centralne Euro Motoman® EAT900N 1.34m 980.2007 980.2055
Fronius® Motoman® EA1400N/SSA2000  1.03 m 980.2016 980.2058
Fronius® Motoman® EA1900N 1.32m 980.2017 980.2059
QoT1C® OTC® All B4 1.02m 980.2210.1 980.2212.1
oT1C® OTC® All B4L 1.42m 980.2211.1 980.2213.1
Panasonic® Motoman® EA1400N/SSA2000  0.94 m 980.2004 980.2052
Panasonic® Motoman® EAT900N 1.23m 980.2005 980.2053

Inne pakiety przewodéw dostepne na zapytanie.



Zlgcze antykolizyjne “iCAT”
Prowadniki i akcesoria

Prowadniki

Akcesoria
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Typ dla przytacza’ Srednica dol=2.2m dol=3.6m
drutu-@

Dla stali ABICOR BINZEL® centralne Euro @1.0-1.2 - 124.0146

Dla stali Fronius® @1.0-1.2 1240174 -

Dla stali orce @1.0-1.2 124.0166 -

Dla stali Panasonic® @ 1.0-1.2 124.0164 -

1 Prowadniki dla innych typéw przylqczy dostepne na zapytanie.

Opis Indeks

1 Przyrzqd wspomagajqcy montaz pakietu 980.2153

brakilu.  Klamra przeciwodpryskwoa (dla KUKA® KR5 arc HW) 400.1407.1
Klamra przeciwodpryskowa (dla KUKA® KR16 arc HW) 400.1428.1
Klamra przeciwodpryskowa (dla Motoman® EA 1400 / EA 1900) 400.1153
Klamra przeciwodpryskowa (dla OTC® Almega Ax V4) 400.1363.1
Klamra przeciwodpryskowa (dla REIS® RV 20/30) 400.1360.1

brak ilu.  Przewéd ostonowy 109.0074

brak ilu.  Tuleja przewodu ostonowego NW36 500.0453

brakilu.  Ostona antyodpryskowa dla iCAT 191.0117




Urzqdzenia peryferyjne
Ztqgcze “iSTM”

“Solidny i stabilny w smuktej konstrukeji ...”

Stopien automatyzacji
iSTM - zlgcze dla robotéw spawalniczych w centralnie prowadzonym pakietem iSTM ABIROB® A oraz GC:

przewoddw przez ostatniq o§, ofervjgce wysoki poziom bezpieczeristwa i dopa-
sowania zaréwno dla uchwtéw chtodzonych cieczq jak i powietrzem. n
System iSTM moze by¢ uzywany w potgczeniu ze sprwdzonymi uchwytami

spawalniczymi ABICOR BINZEL® serii ABIROB® A, ABIROB® W oraz ABIROB® GC. Stopiefi automatyzacji
Smukta i trwata konstrukcja pozwala na zredukowanie kosztéw utrzymania iSTM ABIROB® W:

poprzez fatwy montaz i uzytkowanie. m

Ztqcze zostato zaprojektowane z myslq o robotach z centalnym prowadzeniem
pakietu, z wbudowanq detekcjq kolizji.

Zakres stosowania:
Zalety, ktére méwiq same za siebie: Roboty spawalnicze z wbudowanq detekcjg
B Wysoki wspdtczynnik skrecania pakietu przewodéw podczas obrotu kolizii, z pakietem prowadzonym centralnie.
ostatniq osiq w zakresie 400° (+/-200°)
M Duza elastycznoé¢ dopasowania i dostepnosé do poszczegélnych
komponentéw
B Maksymalna niezawodno$éé dzigki kompleksowej ochronnie
przed odpryskami i pylem spawalniczym
B Dodatkowe funkcje:
Opcjonalnie funkcja przedmuchu i spryskiwania przez pakiet oprzewodéw

' "/ "Definicja stopnia yzacii
" N I = Niemozliwa wymiana szyjki palnika
’\ T = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie)
ICFT = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)



Ziqgcze “iSTM”
Opis systemu oraz dane techniczne

Kolnierz posredn dla robotéw Fanuc®

Zqcze
iSTM ABIROB® A

Modut posredni
dlarcborswioruc” (SRR £ (NN . 00 -

Ziqcze iSTM ABIROB® W

Kohnierz posredni dla
robotéw ABB®

Klamra
przeciwodpryskowa

Thacze
iSTM ABIROB® GC

Rysunek 1:
Wersja Fanuc®

Rysunek 2:
Wersja ABB®

Rysunek 1:

Rysunek 2:
Wersja Fanuc® z iSTM ABIROB® GC

Wersja ABB® z iSTM ABIROB® W

1.1 Modut posredni dla roboéw Fanuc® 2.1
1.2 Kotnierz posredni dla robotéw Fanuc®
1.3 Zigcze iSTM ABIROB® GC

Klamra przeciwodpryskowa
2.2 Kotnierz posredni dla robotéw ABB®
2.3 Zigcze iSTM ABIROB® W
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Szyika palnika
ABIROB® A 360

Szyika palnika
ABIROB® W 500

Szyika palnika

‘ ABIROB® 350 GC

Rysunek 3:
iSTM otwarte

Rysunek 3:
iSTM otwarte

3.1 Sruba zabezpieczajgea przed odkreceniem
$ruby mocujqcej pakiet

3.2 Sruba mocujgea pakiet przewodéw w
prawidtowej pozycji

3.3 Punkt sprawdzenia prawidiowego
zamocowania pakietu

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Wymiary:

Waga:

= bez szyjki palnika:

- z ABIROB® A 300
- z ABIROB® A 360
- z ABIROB® A 500
- z ABIROB® W 500
- z ABIROB® 350 GC

Dtugos¢ 109 mm
@ 73 mm

okoto 900 g

okoto 1200 g
okoto 1200 g
okoto 1200 g
okoto 1500 g
okoto 1200 g




Ziqgcze “iSTM”
Zlgcze oraz kotnierze posrednie

Ztgcze iSTM

Kotnierze
posrednie
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iSTM
ABIROB® A

iSTM
ABIROB® W

iSTM
ABIROB® GC

Opis Indeks

Zigcze iSTM ABIROB® A kpl. 780.3200
Ztqcze iSTM ABIROB® W kpl. 780.3210
Ztgcze iSTM ABIROB® GC kpl. 780.3230

Informacja: Dane dotyczqca uchwytéw spawalniczych znajdujq sie w przyporzadkowanych dla danego uchwytu rozdziatach katalogu od strony 7.

1 2 3
Typ Opis Indeks
1 Kotnierz posredni dla ABB® ABB® [RB 1600 ID 780.0678
2 Klamra przeciodpryskowa ABB® IRB 1600 ID 400.1194
3 Kotnierz posredni dla Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.0680
4 Modut posredni dla Fanuc® Fanuc® Arc Mate iC Series 780.3220

Kolnierze posrednie dla innych typow robota dostepne na zapytanie. Nalezy poda¢ dokladnie typ robofa



Ztqgcze “iSTM”
Pakiety przewodow

Pakiety
przewodéw
iSTM ABICOR BINZEL®
85mm Zlqcze centralne Euro
Powierzchnia styku przylgcza
w podainik druty
N
ﬂ:mj:l |
)
_ 75mm
s
Typ przylacza Fronius E[HI:IE[I:’
Zlqcze iSTM 35mm_
Typ przylacza Panasonic® -—n I
Kolnierz posredni Ramig robota
L _ 23mm
Typ prylacza Lincoln® -
Ostanio o robota (miesce moco- hepracatineel” , o []
wania kofnierza poéredniego)
Wymiar odniesienie X*
*Wymiar odniesienia X: Wymiar odniesienia oznacza dystans pomiedzy ostatniq osiq robota a podajnikiem drutu. kie kombinacie typsw
praylgeza pradowego oraz robofa sq mosliwe do wykonania. Nalezy podat zalecany wymiar (= wymiar odniesienia X) lub fyp robota do zamowienia.
Typ przytacza
Robot ESAB® EWM® Fronius® Kemppi® lincoln®  Migatronic®  Miller®  Panasonic®
ABB® IRB 1600ID v v v v
Fanuc® Arc Mate series v v/ v v v v v v

Pakiety przewodéw iSTM dla ABB® IRB 16001D

Podaijnik drutu Typ przytacza Dlugosé Indeks
chtodzone chtodzone
powietrzem cieczq
ESAB® AristoTM Robo Feed 3004w ABICOR BINZEL® Ztqcze centralne Euro 1.05m 390.0004 390.0005
EWM® ABICOR BINZEL® Zigcze centralne Euro 1.05m 980.2122 980.2125
Kemppi® KempArcTM DT 400 ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 1.05m 980.2121 980.2124
Fronius® VR 1500 PAP Fronius® 1.13m na zapytanie 980.2177

Inne wersie pakietow przewoddw dostepne na zapylane.

Pakiety przewédéw iSTM dla Fanuc® Arc Mate 100iC

Podaijnik drutu Typ przytacza Dlugosé Indeks
chtodzone chtodzone
powietrzem cieczq
Kemppi® KempArcTM DT 400 ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 0.84 m 980.2107 980.2114
MIGATRONIC® ABICOR BINZEL® Ztgcze centralne Euro 0.84m 980.2109 980.2116
Lincoln® AutoDrive 4R90 Lincoln® 0.85m 980.2112 980.2119
Fronius® VR 1500 PAP Fronius® 1.01m na zapytanie 980.2182
Panasonic® Panasonic® 0.85m 980.2113 980.2120

Inne wersje pakietéw przewodéw dostepne na zapytanie



Zigcze “iSTM”
Prowadniki i akcesoria

Prowadniki

Akcesoria
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Typ dla przytqcza'’ Srednica doL=2.0m
drutu-@

Dla stali ABICOR BINZEL® Ztqcze centralne Euro @1.0-1.2 124.0145
Dla stali Fronius® @1.0-1.2 124.0174
Dla stali orce @1.0-1.2 124.0165
Dla stali Panasonic® & 1.0-1.2 124.0163
Tlnne wersje prowadnikéw drutu dostepne na zapytane.

F |
Opis Indeks
1 Przyrzqd wspomagajqgcy montaz pakietu przewodéw przez ostatnig 0§ robota 980.2030
brakilu. Przewdd ostonowy 109.0074
brak ilu. Tuleja przewodu ostonowego NW36 500.0453




Urzqdzenia peryferyjne
Stacja czyszczgca “BRS”

“Podtgcz i czysé ...”

Stopien automatyzacji*

Stacja czyszczqca ABICOR BINZEL® - kompleksowe rozwigzanie dla automa- BRS CC / CCi / LC / LCi:
tycznej obstugi szyjki palnika. Instalowana w tatwy i szybki sposéb, lub “Podtgcz

i czy$é..." - kompleksowa stacja czyszczqgca BRS-CC oznacza wysokq nieza- m
wodnosé. Potgczone w jednej stacji, trzy moduty gwarantujq optymalnie

krétki czas procesu i zwigkszenie obszaru pracy dla robota. Dodatkowe wyposa-

Zzenie takie jak noga podporowa czy rynienka na odpady po procesie czyszcze- Stopien automatyzacji*
nia redukujq koszty instalacii. BRS FP / FPi:

1. Stacja czyszczqca m

B Precyzyjne i efektywne czyszczenie prawie wszystkich typéw
uchwytéw spawalniczych
B Sprawdzone i niezawodne frezowanie nawet w przypadku duzego Zakres stosowania:
rozprysku Uchwyty spawalnicze MIG/MAG
B Precyzyjne pozycjonowanie dyszy gazowej podczas procesu
czyszczenia

2. Modut spryskujacy “TMS-VI”

B Centralne, ekonomiczne spryskiwanie ptynem antyodpryskowym redukujgce
odprysk spawalniczy i zwigkszajqce czasy pracy uchwytu

B Czyste miejsce pracy dzieki zabudowanej dyszy oraz elementom zbierajg-
cym nadmiar ptynu

M Proste usuwanie nadmiaru ptynu oraz napetnianie przez
wymiang pojemnika

3. Modut obcinania drutu “DAV”

B Potfqgczenie docisku i obcinania gwarantuje precyzyjne cigcie oraz optymalne
zajarzenie tuku, jak réwniez umozliwia poprawne sprawdzenie TCP

W Dluga zywotnos¢ dzieki solidnej konstrukeji

B Precyzyjna dtugo$é w przypadku stosowania sensora dotykowego

icja stopnia yzacji
= Niemozliwa wymiana szyjki palnika
I = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie)
BCTTM = Mozliwa wymiana szyjki palnika (recznie lub automatycznie)




Stacja czyszczqgca “BRS”
Opis systemu oraz dane techniczne
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Rysunek 1:
Widok czesci
tylnej BRS-CCi

Stacia czyszczaca
BRS-CCi

Noga podporowa

Rysunek 2:
Widok

szczegéltowy

BRS-CCi

Rysunek 1: Rysunek 2:

Widok tylnej czesci BRS-CCi Widok szczegétowy BRS-CCi

1.1 Sprawdzian szyjki palnika 2.1 Frez dostosowany do typu uchytu

1.2 Modut odbcinania drutu “DAV” dla statej spawalniczego
dtugosci wolnego wylotu drutu oraz popraw- 2.2 Gniazdo mocowania frezu, wymienne
nego zajarzania fuku w przypadku warstwy 2.3 Element mocowania silnika, skok 50 mm
tlenkéw na materiale spawanym 2.4 Silnik pneumatyczny

1.3 Rynienka na odcigte kawatki drutu 2.5 Noga podporowa

1.4 Pojemnik na odpady z czyszczenia dyszy i
obcinania drutu
1.5 Pojemnik na ptyn antyodpryskowy (11)



Modut obcinania
drutu “DAV”

Rysunek 3:
BRS CC

Rysunek 3:
BRS-CC

3.1 Pryzma dla réznego typu dyszy gazowej

3.2 Modut spryskujqcy precyzyjnie i ekonomicznie
ptynem antyodpryskowym redukujgcym iloéé
nagromadzonego rozprysku spawalniczego i
zwigkszajqcego czas pracy uchwytu

3.3 Ostona

Dane techniczne:

Dane podstawowe
Waga catkowita: okoto 16 kg (z TMS-VI oraz DAV)
Temperatura otoczenia:  +5°C do + 50°C
Zuzycie sprezonego okoto 380 I/min.

owietrza:

ilnik pneumatyczny
(Predkos¢ nominalna): = powietrze naolejone: okoto 650 rpm
— powietrze nienaolejone: okoto 550 rpm

Przylacze pneumatyczne

Typ przylgcza: G1/4
Srednica wewnetrzna:  min. @ 6 mm
Cisnienie nominalne: 6 bar
Ciénienie robocze: 6-8 bar

Przylacze sterownicze

Sterowanie: 4 wejécia sterowania elekirozaworami typu 5/2
Napiecie sterowania: 24V DC

Zuzycie mocy: 45W

Wyiscia: 1 wyjécie sygnatu z czujnika indukcujnego typu pnp
Napiecie zasilania: 10 -30VDC

Napigcie szczgtkowe: ~ Vss < 10%

Prad staty: maks. 200 mA

Pobér pradu: okoto 4 mA (24 V)

Spadek napigcia: okoto 1.2 V (200 mA)

Modut spryskujacy “TMS-Vi”
Pojemno$é zbiornika: 1 litr

Modut obcinania drutu “DAV”
Srednica ciecia dla 6 bar — Drut lity: do 1.6 mm

— Drut rdzeniowy: do 3.2 mm
Czas ciecia: 05s




Stacja czyszczagca “BRS”

Dane zamowieniowe

Stacja czyszczgca
“BRS”

Nr. Typ

1 BRS-CC kpl.
BRS-CC
BRS-CC
BRS-CC

2 BRS-CCi kpl.
BRS-CCi

3 BRS-LC

brakilu. BRS-LCi

4 BRS-FP

brakilu. BRS-FPi

Opis

z DAV/ z nogq podporowq
bez DAV/ z nogq podporowg
z DAV/ bez nogi podporowej
Standard (bez akcesoriéw)

z DAV/ z nogq podporowg
bez DAV/ z nogq podporowq/ z funkcjq przedmuchu
Standard (bez akcesoriéw)
Standard (bez akcesoriéw)
Standard (bez akcesoriéw)
Standard (bez akcesoriéw)

Indeks
831.0490
831.0550
831.0580
831.0570
831.0670
831.0780.1
831.0300
831.0690
831.0260
831.0680
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Stacja czyszczagca “BRS”

L
Akcesoria
Modut spryskujacy Dane techniczne:
“TMS-VI” Przylqcze pneumatyczne
Ciénienie robocze: 5-10 bar
Typ przytqcza: Srednica wewnetrzna @ 4 mm
Zawér elektromagnetyczny 5/2
Typ przylqcza: G1/8”
Przeptyw nominalny: okoto 650 |/min
Sterowanie: 24V DC
I maks.< 1.1 A
| nom. = 220 mA
3 Opis Indeks
Modut spryskujgcy “TMS-VI” 830.1110
Zawér elektromagnetyczny* (NW 10) 24 V DC / 42 V AC 832.0005
Pojemnik z ptynem antyodpryskowym ( 1 litr) 192.0056
* Opcjonalnie dla funkeji przedmuchu przez pokiet przewédéw.
Modut obcinania Dane techniczne:
drutu “DAV*“ Modut obcinania drutu “DAV”
= Ciénienie robocze: 6-8 bar
- -P—J Zasilanie sprezonym Srednica wewnetrzna @ 4 mm
b ' owietrzem:
rednica cigcia dla 6 bar:  Drut lity 1.6 mm
Drut rdzeniowy 3.2 mm
Waga: 2700 g
Zestaw dodatkowy

sktadajqcy sig z: 5/2 kierunkowy zawdr sterujqey, gniazdo urzqdzenia, ztgcza
gwintowane, rura z tworzywa sztucznego (1 m) i tumik

Ciénienie robocze: 6-8 bar
Typ przylqcza : G1/8”
Przeptyw nominalny: okoto 650 |/min.
Sterowanie: 24V DC

I maks.< 1.T A

| nom. =220 mA
Waga: 265 g
Opis Indeks
Modut obcinania drutu “DAV” kpl. 839.0020
Wymienny néz 839.0024
Wymienne ostrze 839.0026

Zestaw dodatkowy 839.0035.1




Stacja czyszczgca “BRS”

Frezy oraz pryzmy mocyjace

Dla uchwytu serii

ABIROB® 350 GC
ABIROB® 350 GC
ABIROB® 350 GC
ABIROB® A 300
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 360
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® A 500
ABIROB® W 300
ABIROB® W 300
ABIROB® W 300
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ABIROB® W 500
ROBO 455D
ROBO 455D
ROBO 455D
ROBO 455D
ROBO 650 TS
ROBO 650 TS
ROBO 650 TS
ROBO WH 242 D
ROBO WH 242 D

ROBO WH 652 D TS
ROBO WH 652 D TS

ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500
ROBO WH W500

z dyszq gazowaq

Typ
145.0557
145.0558
145.0573
145.0671.5
145.0599
145.0600
145.0601
145.0595
145.0596
145.0597
145.0618
145.0619
145.0592
145.0593
145.0594
145.0589
145.0590
145.0591
145.0586
145.0587
145.0588
145.0580
145.0581
145.0582
145.0583
145.0584
145.0585
145.0495
145.0564
145.0494
145.0479
145.0556
145.0466
145.0568
145.0553
145.0544
145.0480
145.0134
145.0106
145.0089
145.0164
145.0574
145.0575
145.0578
145.0135
145.0090
145.0574
145.0575
145.0479
145.0556
145.0466
145.0568
145.0553
145.0544
145.0480

Srednica
zewnetrzna-@

(mm)
20.0
20.0
20.0
220
220
22.0
22.0
220
220
22.0
22.0
220
220
22.0
22.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
28.0
25.0
250
25.0
25.0
25.0
250
25.0
25.0
25.0
250
25.0
25.0
25.0
250
30.0
30.0
30.0
210
21.0
30.0
30.0
250
250
25.0
25.0
250
250
25.0

NwW

(mm)
155
12.0
13.0
14.4
12.0
12.0
12.0
14.0
14.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
13.0
13.0
13.0
14.0
14.0
14.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
16.0
13.0
13.0
15.5
13.0
13.0
15.5
15.5
155
15.5
15.5
13.0
155
15.5
15.5
18.0
21.5
18.0
13.0
15.5
18.0
21.5
13.0
13.0
15.5
15.5
15.5
15.5
155

Dlugoié

(mm)
89.5
89.5
89.5
36.0
68.0
70.0
65.0
68.0
70.0
65.0
68.0
65.0
68.0
70.0
65.0
75.0
77.0
72.0
75.0
77.0
720
75.0
77.0
72.0
75.0
77.0
72.0
44.5
48.5
44.5
755
77.5
720
72.5
75.5
755
77.0
67.5
64.5
67.5
67.5
84.0
84.0
78.0
62.0
62.0
84.0
84.0
75.5
77.5
72.0
72.5
75.5
75.5
77.0

z koncéwkaq
pradowq
Typ Wymiar
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M6 8
Mé 8
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 @10
M8 @10
Mé 8
M6 a8
Mé 8
M6 8
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 @10
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 @10
M8 @10
M8 210
M8 @10
M10 D12
M10 D12
M10 212
M6 8
M6 a8
M10 212
M10 212
M8 @10
M8 @10
M8 @10
M8 210
M8 @10
M8 @10
M8 @10

Pryzma

Indeks
831.0313
831.0313
831.0313
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0371
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0318
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0319
831.0319
831.0319
831.0314
831.0314
831.0319
831.0319
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316
831.0316

Frez

Indeks
831.0491.1
831.0555.1
831.0420.1
831.0709.1
831.0604.1
831.0604.1
831.0604.1
831.0592.1
831.0618.1
831.0593.1
831.0592.1
831.0593.1
831.0487.1
831.0487.1
831.0589.1
831.0180.1
831.0180.1
831.0169.1
831.0592.1
831.0618.1
831.0593.1
831.0488.1
831.0488.1
831.0591.1
831.0488.1
831.0488.1
831.0591.1
831.0169.1
831.0180.1
831.0576.1
831.0368.1
831.0368.1
831.0216.1
831.0216.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0413.1
831.0216.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0587.1
831.0547.1
na zapytanie
831.0564.1
831.0563.1
831.0162.1
831.0547.1
831.0368.1
831.0368.1
831.0216.1
831.0216.1
831.0023.1
831.0023.1
831.0023.1

Powyzsze pryzmy mocujqce oraz frezy nie moga by¢ stosowane w polqczeniu ze stacjami czyszczacymi BRS-FP oraz BRSFPi. W celu zaméwienia nalezy skontakiowaé sig z dostawcg.
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Akcesoria spawalnicze

System gniazd i wtykéw centralnych
Ztgcza uniwersalne ...

Wiyki centralne ze stykami sprezystymi
Elastyczny kontakt ...

Uktady chtodzenia
WK 23 / WK 43

Akcesoria spawalnicze
Spray przeciwodpryskowy, Duesofix, filce
czyszczqcee, ptyn chtodzqcey itd ...

Podajnik zimnego drutu ABIDRIVE

Uchwyty TIG ABITIG z uktadem
doprowadzania drutu

Uchwyty mocujqce

Elektrody wolframowe

Wiyki sterownicze

Uchwyty do elekirod otulonych

Uchwyty do elekiroztobienia
i elektrody weglowe

Specjalne dysze gazowe
do uchwytéw MIG/MAG

Akcesoria
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System gniazd i wtykow centralnych
Zlqgcze uniwersalne...

Oryginalne ztgcze centralne ABICOR BINZEL dla
chtodzonych powietrzem i cieczq urzqdzen
MIG/MAG stato sig od ponad 30 lat standardem
przemystowym.

Kazde urzqdzenie spawalnicze jak réwniez sy-
stemy podawania drutu rézniq sie od siebie kon-
strukcjq. Jednaze we wszystkich jest jedna czeé¢
wspdlna - to odpowiednie gniazdo centralne z
firmy ABICOR BINZEL.

142

Posiadamy ponad 500 skatalogowanych réznych
typéw gniazd centralnych. Prosimy o podanie
doktadnego typu urzqdzenia oraz podajnika drutu,
ewentualnie urzqdzenia kompaktowego, a
dostarczone zostanie odpowiednie ztqcze cen-
tralne. Pomimo tego mogq wystqpi¢ problemy z do-
pasowaniem, dlatego prosimy o pozostanie z nami
w kontakcie.



System gniazd i wtykow centralnych

Kotnierze izolacyjne

Opis Poz. Szczegotly Indeks
Kotnierz izolacyjny (brak rys.) @ 120 mm 501.0602
Kotnierz izolacyjny 1 A 85mm 501.2381
Kotnierz izolacyjny 2 @ 85 mm 501.0616
Kotnierz izolacyjny 3 @ 50 mm 501.0588
Kotnierz izolacyjny (brak rys.) O 60 mm 501.2308
Korpus mosiezny
Opis Poz. Sczegtoty Indeks
Korpus mosiezny 4 Gaz osiowo 501.0168
Korpus mosiezny 5 Gaz osiowo 501.0169
Korpus mosiezny 6 Prqd/gaz promieniowo  501.0170
Korpus mosigzny 7 Prqd i gaz promieniowo  501.0172
Korpus mosigzny 8 Prqd promieniowo/ 501.0175
gaz siowo
Ztqczka z przewodem ster.  (brak rys.) 600 mm (biaty) 501.0183

Ztgczka z przewodem ster.  (brak rys.] 600 mm (brgzowy) 501.2020

Przylacza posrednie

Opis Poz. Szczegoty Indeks

Rura @ 16 9 100 mm 501.2191
Rura @ 16 10 170 mm 501.2192
Rura @ 16 11 250 mm 501.2193
Rura @ 22 12 200 mm 501.2190

Z ponad 500 oferowanych réznorodnych przylqczy posrednich programu pro-
dukeyjnego ABICOR BINZEL, mogq zaobaczy¢ Paristwo tutaj niewielki wycinek
zlqcz posrednich do indywidualnego zestawienia.

Gotowe przytgcza dostarczamy na indywidualne zapytanie. Przy zaméwieniu
prosimy o podanie nazwy i typu podajnika drutu, ewentualnie urzqgdzenia kom-
pakfowego.

Opis Indeks
Klema prgdowa 501.0280
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System wtykow i gniazd centralnych
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Rurka kapilarna

Opis Szczegoly Indeks
Rurka kapilarna dla drutu @ do 1.0 mm 200 mm 129.0164
300 mm 129.0187
500 mm 129.0189
1000 mm 129.0107
Rurka kapilarna dla drutu @ 1.6 mm 200 mm 129.0313
300 mm 129.0357
500 mm 129.0361
1000 mm 129.0227
Rurka kapilarna dla drutu @ 2.0i 2.4 mm 200 mm 129.0395
300 mm 129.0411
500 mm 129.0412
1000 mm 129.0366
Rurka prowadzqgca
Opis Szczegoly Indeks
Rurka prowadzqgca dla prowadnika 200 mm 129.0461
300 mm 129.0471
500 mm 129.0473
1000 mm 129.0426
Rurka prowadzqca musi zosta¢ zainstalowana jak pokazano na stronie 31.
Szybkoztaczki
Opis d [mm] Poz.  Indeks
Z kréécem dla wezy @ 8 mm 5 1 501.0190
Z nakretkg G 1/2" i przytlgczem prqdowym 5 4 501.0198
Z kréécem dla wezy @ 6 mm 5 3 501.0204
Z kréécem dla wezy @ 6,5 mm 2,7 3 501.0230
Z nakretkg G 3/8" i przylgczem prqdowym 5 4 501.0163
Z kréécem dla wezy @ 10mm 5 5 501.0195
Z nakretkg M 12x1,5 5 6 501.0194
Z nakretkg G 3/8" 5 6 501.0189
Z nakretkg M 12x1 5 6 501.0176
Z nakretkg G 1/4" 5 6 501.0158
Z nakretkg M 14x1 5 b 501.0197
Z nakretkg G 1/2" 5 6 501.0191
Z $rubq z lewym gwintem 5/8" 5 2 501.0188
Z nakretkq 7/8” 14G-UNF 5 6  501.0196
Pierécien uszczelniajgcy 501.0304
Z gwintem zewngtrznym G 1/8" 5 7 177.0003
Z gwintem wewnetrznym G 1/8" 5 177.0002
Z gwintem zewnetrznym G 3/8" 5 7 177.0012




System gniazd i wtykow centralnych

r Instrukcja montazu dla prowadnikéw teflonowych i z tworzywa

Korpus mosigzny Blok podaijnika
O-ring 3.5 x 1.5 mm, Rurka podirzymujgca
zapobiega utratom gazu dla prowadnikéw
Nakretka teflonowych i z twor-
zywa o $rednicy
/—SWH_[%—V—V‘ M_W zewnetrznej 4mm
— =" wktadana w gniazdo

centralne w miejsce
rurki kapilarnej ze
stali.

Prowadnik teflonowy / z tworzywa

Wiyk centralny Ztqczka podtrzymujqca (=element zaciskowy)

Indeks 131.0001 dla $rednicy zewngtrznej 4.0 mm
Indeks 131.0002 dla $rednicy zewnetrznej 4.7 mm

Rolka podajnika

- Szkic wymiarowy dla gniazd centralnych (nalezy doktadnie wypetni¢ i przestaé faksem)

Obudowa urzqdzenia Przylqcze posrednie
Kotnierz izolujgcy o Blok podaijnika Rolki podajnika
Korpus mosigzny Rurka kapilarna
s / Y ]
B 5

T sl 1 ¢
20
- > il ——_/
Q F= E=
U c=
H=
o b Przytqcza Dlugosé przewo- Przytgcza
Zrédio pradu  Podainik drutu Wiykane Gwintowane  déw (w mm) Wewnqtrz Zewngtrz

Producent Gaz
Typ Prad
Nr seryjny Woda
Rok produkgii Prqd/woda

Przewéd

sterowniczy 1] 20 3[ ] zyowe
Nadawca
Firma: Nazwisko: Wskazéwka:

- Niniejszq strong mozna

ClClienE skopiowaé w celu wielokrot-

Ulica / Nr: Faks: nego uzycia.
Kod pocztowy: Data:
Miasto: Podpis:
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Wityki centralne ze stykami sprezystymi
Elastyczny kontakt ...

Zawsze pewny styk! Niezaleznie czy tulejki kontaktowe w gniezdzie cen-
Niezaleznie od warunkéw. tralnym zostaly nieznacznie uszkodzone z powodu

trudnych warunkéw pracy, czy nawet zostaty zde-
formowane poprzez niewtasciwg obstuge - ten
wiyk centralny gwarantuje kontakt nawet w potgcze-
niu z gniazdami innych producentéw.

Nowy wtyk centralny teraz
w opcji ze stykami sprezystymi.

W trakcie tgczenia wiyku i gniazda centralnego styk
kontaktowy nie jest wsuwany do gniazda. Pra-
widtowos¢ potqczenia zapewnia sprezyna docis-
kajgca wtyk o kulistej powierzchni styku do gniazda
kontaktowego.

Takze przy niewtasciwym uzytkowaniu albo Zle do-
branym gniezdzie nie moze sig nic zdarzy¢, ponie-
waz sprezyste styki cofajq sig elastycznie. Dluzsza
Zywotno$¢, lepszy kontakt!

Wihyki centralne ze stykami sprezystymi.

Typ Szczegoty Indeks

Wiyk centralny KZ-2 Dla MB / MB GRIP i RAB Plus, chtodzone powietrzem 501.0003

Wiyk centralny WZ-2 Dla MB / MB GRIP, Push-Pull i RAB Plus, 501.0015
chtodzone cieczq

Wiyk centralny WZ-2 Dla ABIMIG® chtodzonych cieczq 501.0015

Wiyk centralny GZ-2 Dla Push-Pull chtodzonych powietrzem 501.0005

Wiyk z przewodem 100 mm (biaty) 501.2378

sterowniczym

Wiyk z przewodem 100 mm (brgzowy) 501.2377

sterowniczym

Nakretka spirali M10x1 501.D536.5

Wiyk centralny, ktéry
zawsze gwarantuje
dobre potqgczenie dzigki
jego sprezystym stykom.
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Uktady chtodzenia WK 23 / WK 43

Przenosne uktady chltodzenia do B Solidna konstrukcja:

réznych zastosowan Trwaty zbiornik i solidna obudowa
B Przyjazny serwisowo
B Prosta obstuga: Przejrzysty wskaznik poziomu cieczy
Przytgcza (doptywu i odptywu)
poprzez szybkie zlgcza

B Kompaktowa budowa:
Mate zapotrzebowanie powierzchni

Dane techniczne:

Typ WK 23 WK 43
Wymiennik ciepta 2-rzedowy 4-rzedowy
Pompa zanurzeniowa 50 Hz Wysokos¢ podnoszenia: Hmax 32 m Wysokos¢ podnoszenia: Hmax 32 m
(klasa ochrony IP 54) Wydajnos¢ na przytgczu G3/8": Wydajnosé na przytgczu G3/8":
Qmax. 13,5 litr / min. Qmax. 13,5 litr / min.
Moc chtodzenia (temp. ot. 22° C) ok. 1000 W przy 1 lir / min. ok. 1250 W przy 1 lir / min.
Wymiary (SxGxW): 253x270x460 mm 253x270x516 mm
Masa 17 kg 17 kg 18 kg
Pojemno$é zbiornika: 7! 7!
Typ Napiecie sieci Czestotliwosé Moc silnika Pobér pradu Indeks
WK 23 230V 50 Hz 0.35 kW 3.1A 850.0137
WK 43 230V 50 Hz 0.35 kW 3.1A 850.0159

Uwaga:
Jako $rodek chtodzqcy nalezy stosowaé specjalny ptyn BTC-15 niezamarzajqcy w temperaturze do -10° C. Przylqczenie tylko poprzez wytqcznik zabezpieczajqcy silnika!

Czujnik przeptywu

Zabezpiecza uchwyt przed uszkodzeniem w przy-
padku braku przeptywu (montaz zgodnie z
dotqczong instrukejq).

Typ Indeks
Czuijnik przeptywu z przytlgczem 850.0033
G 3/8"
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Akcesoria spawalnicze
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Sprayprzeciwodpryskowy

bez rozpuszczalnikéw i silikonu
Zawartos¢: 400 ml Indeks:
Super pistolen spray
bezsilikonowy, chroni przed
przywieraniem rozprysku

Zawarto$¢é: 400 ml Indeks:
Duesofix

pasta przeciwodpryskowa
Zawarto$é: 300ml Indeks
Plyn przeciwodpryskowy

do uchwytéw ROBO

bezsilikonowy, chroni przed
przywieraniem rozprysku

1 litr Indeks
5 litréw Indeks
20 litréw Indeks
200 litréw Indeks

192.0127

192.0107

: 192.0058

192.0056
192.0052
192.0048
192.0046

Specjalny plyn chtodzqcy BTC-15
specjalny plyn chtodzqcy firmy ABICOR BINZEL
mrozoodporny do -10°C, przeznaczony jest do
wszystkich urzqdzen do spawania i ciecia

5 litréw Indeks: 192.0168.1
20 litréw Indeks: 192.0169.1
200 litréw Indeks: 192.0112

Specjalny ptyn chtodzqcy BTC-50
Specjalny ptyn chtodzqcy mrozoodporny do
-50°C, przeznaczony do wszystkich urzqdzen
do spawania i ciecia.

5 litréw Indeks: 192.0175.1
20 litréw Indeks: 192.0176.1
200litréw Indeks: 192.0177.1
Filc czyszqcy

czerwony do stali Indeks: 193.0001
(komplet)

biaty do Al (komplet) Indeks: 193.0002
czerwony do stali (25 szt.)  Indeks: 193.0003
biaty do Al (25 szt.) Indeks: 193.0004



Akcesoria spawalnicze

8 Przeptywomierz Indeks: 193.0003
wyplywu gazu

9 Klamra Indeks: 193.0007

10 Walizka na akcesoria
duza Indeks: 192.0069
mata Indeks: 192.0066

11 Podstawa (FIX) do uchwytéw TIG
(bez manetycznej stopki)  Indeks: 193.0019
stopka magnetyczna do 111 14 Indeks:  193.0023
12 Szczypce spacjalne

Nr 1 (FIX) Indeks: 193.0013

Nr 2 (FIX) Indeks: 193.0014
13 Zawér wyptywowy

do 200l beczek Indeks: 192.0109

z ptynem BTC-15
14 Podstawa (FIX) do uchwytéw MIG

(bez manetycznej stopki)  Indeks: 193.0018
15 Klucz

Standard Indeks: 191.0001

16 Klucz
do ABIMIG® chtodzonych  Indeks:
powietrzem
17 Klucz uniwersalny Indeks:
18 Klucz do elektrod Indeks:
19 Klucz uniwersalny Indeks:
20 Ostrzatka
do prowadnikéw Indeks:
z tworzywa

21 Obcinak prowadnikéw Indeks:

z tworzywa

191.D045

191.0015
743.0064
750.0125
191.0064

191.0062
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Metallotion PROTEC CE15L
Preparat przeciwodpryskowy na materiat spawany, zalecany do stosowania na elementach
poddawanych cynkowaniu ogniowemu.

rd_—-h.

-

Metallotion PROTEC CE15L (kanister 10I)

e ——

Indeks: 192.D0018

Metallotion PROTEC CE15L (pojemnik 500 ml z pompkq) Indeks: 192.D0042.12

Metallotion PROTEC CE15L Spray 400ml NIEPALNY Indeks: 192.D036

(opakowanie 12 szt)

Zawér wylewowy do kanistra

Indeks: 192.D019

Reczna pompka HSP 3K z blaszanym pojemnikiem Indeks: 192.D020

do nanoszenia preparatu CE 15L (bez preparatu)

Super pistolen spray bezsilikonowy, NIEPALNY

Podwieszenie pakietu
ABIROB® A ECO LINE, ROBO WH, ABITIG®
WH ABIROB® 350 GC oraz ROBO standard:

D=26-36 mm Indeks: 191.0039
dla ABIROB® W oraz VTS Interlock:

D=51-65 mm Indeks: 191.0086
Narzynka

dla tgeznika M6 oraz MB i dysz gazowych NW
13,0, 15,0 oraz 16,0 Indeks: 191.0085

Przyrzqd centrujqcy
rure prqgdowq
z rurq ostonowgq Indeks: 191.0090

Ostona pakietu
dtugoéé 2.0 m Indeks: 191.0079

Indeks: 192.D040

Brak zdjecia:
Ostona pakietu:
ABIROB® A Indeks: 191.0161
Klucz nasadowy:
SW 6 Indeks: 191.0103
Swsg Indeks: 191.0102
SW 10 Indeks: 191.0104



Akcesoria spawalnicze

2 Gniazdo przytgczeniowe
ABI-IF 10-25 Indeks: 511.0304

3 Gniazdo przytgczeniowe
ABI-IF 35-50 Indeks: 511.0314

4 Gniazdo przytgczeniowe
ABI-IF 50-70 Indeks: 511.0330

5 Gniazdo przylqczeniowe
ABI-IF 70-95 Indeks: 511.0309

6 Wiyk przewodu spawalniczego
ABI-CM 10-25 Indeks: 511.0305

7 Wiyk przewodu spawalniczego
ABI-CM 35-50 Indeks: 511.0315

8 Wiyk przewodu spawalniczego
ABI-CM 50-70 Indeks: 511.0331

9 Wiyk przewodu spawalniczego
ABI-CM 70-95 Indeks: 511.0342

10 Gniazdo przewodu spawalniczego
ABI-CF 10-25 Indeks: 511.0303

11 Gniazdo przewodu spawalniczego
ABI-CF 35-50 Indeks: 511.0313

12 Gniazdo przewodu spawalniczego
ABI-CF 50-70 Indeks: 511.0329

13 Gniazdo przewodu spawalniczego
ABI-CF 70-95 Indeks: 511.0340

14 Wiyczka przylgczeniowa
ABI-IM 10-25 Indeks: 511.0306

15 Wiyczka przylgczeniowa
ABI-IM 35-50 Indeks: 511.0316

16 Wiyczka przylgczeniowa
ABI-IM 50-70 Indeks: 511.0332

17 Wiyczka przytgczeniowa
ABI-IM 70-95 Indeks: 511.0320
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Podajnik zimnego drutu ,ABIDRIVE-CW"”

ABIDRIVE CW...

... to nowy podajnik zimnego drutu dla metody TIG. Doskonale nadaie sie do recznych jak i zautomatyzo-
wanych proceséw spawania. Dzigki specjalnemu, posredniemu pakietowi przewoddw, podajnik moze bez-
problemowo zostaé przytqczony do kazdego zrédta pradu TIG (chtodzonego cieczq lub powietrzem)

System doskonale uzupetnia uchwyt ABITIG z uktadem doprowadzenia drutu i modutem sterowniczym
w rekojesci.

Tryb pracy w dwu- lub czterotakcie

Podawanie ciggte lub pulsacyjne

Dowolnie regulowany czas podawania i przerwy (przy podawaniu pulsacyjnym)
Predkos¢ podawania drutu 1-10m/min

Czterorolkowy zespét podajqcy

Dane techniczne Podajnik

wg IEC 60974: Waga: 19 kg
Wymiary (DxSxW): okoto 580x280x380 mm
Predko$¢ podawania: 1-10 m/min
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Standardowe rolki:

08mm/1,2mm

Zasilacz

Waga: 7,5kg

Wymiary (DxSxW): okoto 185x200x175 mm
Napiecie zasil.: 230V /50 Hz

Pobér mocy 40W /28V

Obcigzenie 0,15 kVA

Czestotliwoéé pulsacii okoto 0,5Hz

Klasa ochrony: IP 21




Podajnik zimnego drutu ,,ABIDRIVE-CW”

Przeglqd systemu
ABIDRIVE:CW ABITIGE
(potqczenie Uchwyt reczny | ABIDRIVE-CW o
bezposrednie)
ABIDRIVE-CW
zasilacz
ABITIG® - MT
Uktad
Uchwyt maszynowy chtodzenia
Wymagane komponenty systemu:
B ABIDRIVE-CW komp.
B Uchwyt spawalniczy ABITIG® / ABITIG®-MT z uktadem doprowadzenia drutu
B Posredni pakiet przewodéw
B Ukfad chtodzenia (opcjonalnie)
Podajnik zimnego  Opis Indeks
drutu ABIDRIVE-CW Podajnki zimnego drutu ABIDRIVE-CW kompl. 525.1001
Rolki podajgce Opis Indeks
(JR=1szt) Do aluminium 0,6 / 0,8 mm (rowek U) 525.1027.1
Do aluminium 1,0 / 1,0 mm (rowek U) 525.1028.1
Do aluminium 1,0 / 1,2 mm (rowek U)* 525.1029.1
Do aluminium 1,2 / 1,2 mm (rowek U) 525.1030.1
Do aluminium 1,6 / 1,6 mm (rowek U) 525.1035.1
Do stali / CuSi 0,8 / 0,8 mm (rowek V) 525.1031.1
Do stali / CuSi 1,0 / 1,0 mm (rowek V) 525.1032.1
Do stali / CuSi 1,0 / 1,2 mm (rowek V) 525.1033.1
Do stali / CuSi 1,2 / 1,2 mm (rowek V) 525.1034.1
Do stali / CuSi 1,6 / 1,6 mm (rowek V) 525.1036.1

Wskazéwka: Do przezbrojenia wymagane sq 2szt
*Zawarte w dostawie podajnika

Posrednie pakiety  Przyl. prqdowe  Wtyk ster.  Przyl. gazu Przyt. chtodzenia Zrédto Indeks

przewodéw Doptyw Powrét

(1=2,00 m), ABI-CM 50-70 Tuchel 5-styk G 1/8" d5mm  d5mm EWM® 525.1002

chtodzone cieczq ABI-CM 50-70 Tuchel 5-styk d 2,7 mm d5mm  d5mm Lorch® 525.1003
ABI-CM 50-70 Binder 7-styk d 2,7 mm d5mm  d5mm Rehm® 525.1004
G 1/4" Amphenol 7-styk  Centralnie d5mm  d5mm Kemppi® 525.1005
GZ-0 Tuchel 5-styk Centralnie d5mm  d5mm Merkle® 525.1007
ABI-CM 50-70 Tuchel 5-styk G 1/4" d5mm  d5mm Jéckle® 525.1009
Ztqcze centralne Tuchel 9-styk Centralnie d5mm  d5mm Fronius® 525.1010
G 3/8” Amphenol 4-styk G 1/4" G 3/8" Centralnie  Kemppi® 525.1011
ABI-CM 50-70  Amphenol 2-styk G 1/8" d5mm  d5mm Esab® 525.1012
Ziqcze centralne Tuchel 5-styk Centralnie d5mm  d5mm Oerlikon®  525.1019
Ztgcze centralne Centralnie Centralnie d5mm  d5mm Esab® 525.1020

Inne na zapytanie

Wszystkie znaki handlowe wymienione w powyzszej informacii sq whasnoscig poszczegélnych firm.
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Uchwyty TIG ABITIG® z uktadem doprowadzania drutu

Reczne uchwyty spawalnicze ABITIG®
z uktadem doprowadzenia drutu

Typ Indeks
ABITIG® 260 W (4,00m BIS -25; BHC-12; WZ)*  777.2005
ABITIG® 450 W (4,00m BIS -25; BHC-12; WZ)*  775.2541
*Zawiera koncdwke podajgeq drut 1,0 mm

Maszynowe uchwyty spawalnicze ABITIG®-MT
z uktadem doprowadzenia drutu

Typ Indeks

1,5m 30m 40m
ABITIG® 260 W MT** 525.1016 525.1017 525.1018
ABITIG® 300 W MT** 525.1021 525.1022 525.1023
ABITIG® 400 W MT** 525.1024 525.1025 525.1026

*Zawiera koncdwke podajgeq drut 1,0 mm

Koncéwki podajgce

Typ ABITIG® ABITIG® MT
@0,8 mm 729.0071 967.0329
@1,0mm 729.0072 967.0330
@1,2mm 729.0073 967.0331
ABITIG® 300 W MT @ 1,6 mm - 967.0332
Uktady doprowadzenia drutu
Typ Opis Indeks
ABITIG® Spirala prowadzqgcea 2,0x4,5 mm (L=0,45m) 729.0080
Nypel podwéjny 729.0057
ABITIG® MT Rurka prowadz. dla ABITIG® MT 260W / 300W / 400W 779.6513.1
Prowadniki drutu
Typ Indeks
Weglowo-teflonowy 2,0/4,0 dla drutu @1,0-1,2 / dla 4,00 m 127.0007
Poliamidowy 2,0/4,0 dla drutu @1,0-1,2 / dla 4,00 m 128.0015
Poliamidowy 2,0/4,0 dla drutu @1,6 / dla 6,00 m 128.0017
Poliamidowy 2,3/4,7 dla drutu @1,6 / dla 6,00 m 128.0037
Zestawy doprowadzenia drutu
Typ Indeks
Uktad doprow. drutu kompl dla ABITIG® 260W (dysza gazowa L=36mm) 729.0084
Uktad doprow. drutu kompl dla ABITIG® 450W (dysza gazowa L=37mm) 729.0070
Uktad doprow. drutu kompl dla ABITIG® -MT 260W / 300W / 400W 779.6514.1
Zestaw przewodu prowadnika drutu ABIDRIVE (L=6,00m) wraz ze ztgczkami 525.1014

pasujgcymi do wszystkich zestawdw doprowadzenia drutu
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Uchwyty mocujgce

Uchwyt mocujgcy MT36
Zastosowanie: ROBO 241* ROBO 455* ROBO 650
ABIPLAS CUT MT 70**, 110**, 150**

* Tylko z tulejq izolacyjng 835.0013
** mozliwo$¢ mocowania z tulejq redukeyjng 745.D053 lub bez tulei

LEI Indeks: 780.0203

= Uchwyt mocujgcy MT25
o] | Zastosowanie:  AUT-WIG 20G, AUT-WIG 400W
I ABITIG MT 260 W / 400 W

I Indeks: 780.0222

Uchwyt mocujgcy MT32
Zastosowanie: AUT-WIG 200W

Indeks: 780.0223

; Uchwyt mocujgcy MT30
+ Zastosowanie: ABITIG MT 300 W

I Indeks: 780.0145
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- Uchwyt mocujgcy MT37
£ Zastosowanie: MIG/MAG AUT, ABIMIG MT, ABIPLAS CUT 200W

i Indeks: 780.0260
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Elektrody wolframowe

WR 2
Elektroda wolframowa z domieszkami tlenkéw ziem rzadkich

oferuje doskonate zajarzenie i wlasnoéci spawalnicze podobne
do elekirod torowanych. Przeznaczona do uzycia w niskim i
$rednim zakresie obcigzenia prgdowego.

Zastosowanie: spawanie stali, stali nierdzewnej, miedzi i mo-
siqdzéw. Dzigki dobrym wtasnosciom zajarzenia preferowana
przy spawaniu zautomatyzowanym.

WL10/WL15/WL 20

Uniwersalna elektroda wolframowa z domieszkq tlenku lantanu
(LaO,) przeznaczona do  wigkszosci proceséw spawania prg-
dem AC i DC oraz spawania plazmgq.

Zastosowanie: Spawanie stali niestopowych i wysokostopo-
wych, aluminium, tytanu, niklu, miedzi i stopéw magnezu. Dzig-
ki dobrym wiasnosciom zajarzenia preferowana przy spawaniu
zautomatyzowanym.

@ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.0003
@ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.0007
@ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.0009
@ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.0012
& 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.0137
@ 3.2 mm / 10 szt/opak. 700.0016
@ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.0018
@ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.0020
@ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.0021
@ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.0234
@ 6.4 mm /5 szt/opak. 700.0022
@ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.0023
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WP

Elektroda wolframowa bez domieszek.

Zastosowanie: spawanie aluminium i jego stopéw prgdem
AC z zachowaniem doskonatej stabilnosci tuku elektryczne-
go.

E3

Elektroda wolframowa zastepujqca elekirode WT20 (czerwo-
na). Z uwagi na radioaktywnoéé i zwigzane z niq zagrozenia,
elekirody WT (z domieszkq tlenku toru ThO,) zastaja wycofa-
ne z oferty ABICOR BINZEL. Elekiroda E3 (fioletowa) posiada
te same wiasciwodci spawalnicze co elektrody WT.
Zastosowanie: Spawanie stali wysokostopowej i nierdzew-
nej prqdem DC.

WC 20

Uniwersalna elektroda z domieszkq tlenku ceru (CeO,). Wia-
snoéci podobne jak w elekirodzie z dodatkiem toru z mozliwo-
$cig spawania prgdem DC i AC. Wysoka zywotno$¢ i obcigzal-
noéé, doskonate wtasciwosci zajarzenia tuku.

Zastosowanie: Spawanie stali niestopowych i wysokostopo-
wych, aluminium, tytanu, niklu, miedzi, magnezu i jego stopdw.

WZ 38

Elektroda wolframowa z domieszkq tlenku cyrkonu (ZrO,) od-
znacza sig nizszym ryzykiem zanieczyszczenia spawanych mate-
riatéw wirgceniami wolframu.

Zastosowanie: Spawanie prgdem AC. Mozliwos$¢ spawania
prgdem DC w ograniczonym zakresie.

Elektroda wolframowa E3 / 175mm / FIOLETOWA

@ 1,0mm / 10szt opak 700.0304.10
@ 1,2mm / 10szt opak 700.0305.10
@ 1,6mm / 10szt opak 700.0306.10
@ 2,0mm / 10szt opak 700.0307.10
@ 2,4mm / 10szt opak 700.0308.10
@ 3,0mm / 10szt opak 700.0309.10
@ 3,2mm / 10szt opak 700.0310.10
@ 4,0mm / 10szt opak 700.0311.10
@ 4,8mm / 5szt opak 700.0312.5




Elektrody wolframowe

Elektroda wolframowa WL 10 / 175 mm / CZARNA

@ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.2195 @ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.0157
@ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.2196 @ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.0158
@ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.2197 @ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.0159
@ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.2198 @ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.0160
@ 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.2199 @ 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.0161
@ 3.2 mm / 10 szt/opak. 700.2200 @ 3.2 mm / 10 szt/opak. 700.0162
@ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.2201 @ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.0163
@ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.2202 @ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.0164
@ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.2261 @ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.0238
@ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.2262 @ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.0239
@ 6.4 mm / 5 szt/opak. 700.2263 @ 6.4 mm /5 szt/opak. 700.0165
@ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.2264 @ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.0240

Elektroda wolframowa WL 15 / 175 mm / ZLOTA

Elektroda wolframowa WL 20 / 175 mm / NIEBIESKA

@ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.1183 @ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.0219
@ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.1184 @ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.0220
@ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.1185 @ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.0221
@ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.1186 @ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.0222
@ 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.0254 @ 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.0241
@ 3.2 mm / 10 szi/opak. 700.1187 @ 3.2 mm / 10 szt/opak. 700.0223
@ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.0255 @ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.0242
@ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.0256 @ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.0243
@ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.0257 @ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.0244
@ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.0258 @ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.0245
@ 6.4 mm /5 szt/opak. 700.0259 @ 6.4 mm / 5 szt/opak. 700.0246
@ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.0260 @ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.0247

Elektroda wolframowa WC 20 / 175 mm / SZARA

Elektroda wolframowa WZ 8 / 175 mm / BIALA

@ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.0166 @ 1.0 mm / 10 szt/opak. 700.0028
@ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.0167 @ 1.6 mm / 10 szt/opak. 700.0030
@ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.0168 @ 2.0 mm / 10 szt/opak. 700.0032
@ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.0169 @ 2.4 mm / 10 szt/opak. 700.0034
@ 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.0250 @ 3.0 mm / 10 szt/opak. 700.0248
@ 3.2 mm / 10 szi/opak. 700.0170 @ 3.2 mm / 10 szt/opak. 700.0036
@ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.0171 @ 4.0 mm / 5 szt/opak. 700.0037
@ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.0172 @ 4.8 mm / 5 szt/opak. 700.0038
@ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.0251 @ 5.0 mm / 5 szt/opak. 700.0039
@ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.0252 @ 6.0 mm / 5 szt/opak. 700.0249
@ 6.4 mm /5 szt/opak. 700.0179 @ 6.4 mm / 5 szt/opak. 700.0041
@ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.0253 @ 8.0 mm / 5 szt/opak. 700.0042
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Wityki sterownicze
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Wityki sterownicze

2 I
fre=y
2 (@)
Rys. Opis Indeks
2 _— 1 Wiyk AMP 8-pin 175.0525.1
3 2 Wiyk AMP 14-pin 175.0404
L ; 3 Wiyk Amphenol 2-pin 175.0067
] = . 4 Wiyk Amphenol 2-pin 175.0127
5 Wiyk Amphenol 4-pin 175.0006
6 Wiyk Amphenol 6-pin 175.0005
L 7 Wiyk Amphenol 7-pin (wersja Z) 175.0382
5 TR 8  Wiyk Amphenol 8-pin 175.0247
'-.L.-: 9 Wiyk Amphenol 10-pin 175.0064
T Wiyk Amphenol 14-pin 175.0129
Wiyk Amphenol 18-pin kpl. 175.0405
Wiyk Binder 7-pin 175.0155
Wiyk Burndy 8-pin kpl. 175.0406
Wityk Burndy 12-pin kpl. 175.0407
Wiyk DDK 5-pin 175.0343
Wiyk DDK 10-pin 175.0344
| Wiyk diodowy 3-pin 175.0290
Wiyk Harting 6-pin 175.0301
Wiyk okrggty 5-pin 175.0063
Wiyk okragly 5-pin 175.0102
Wiyk okragty 7-pin 175.0484
Wiyk Jack 3-pin 175.0434
Wiyk Neutrik 5-pin 175.0449
Wiyk Redel 2-pin 175.0400
Wiyk okrqgty 3-pin 175.0341
Wiyk 7-pin 175.0249
Wiyk Tuchel 3-pin 175.0009
Wiyk Tuchel 5-pin 175.0011
Wiyk Tuchel 5-pin (przykrecany) 175.0012
Wiyk Tuchel 7-pin 175.0273
4 S Wiyk Tuchel ptaski 9-pin 175.0046
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Uchwyty do elektrod otulonych

Poz. Typ Obcigzalnosé Przytqcze Srednica Przekréj Indeks
przy 60% przewodu elektrody przewodu
cyklu pracy spawalniczego

1 DE 2200 K 200 A Bezposrednie 2-4mm 25-35 mm? 512.D470
1 DE 2300 K 300 A Bezposrednie 2-6,3mm 50-70 mm? 512.D471
1 DE 2400 K 400 A Bezposrednie 4-8mm 70-95 mm? 512.D472
1 DE 2500 K 500 A Bezposrednie 4-10 mm 70-95 mm? 512.D480
2 DE 2200 200 A Koncéwka M8 2-4mm 25-35 mm? 512.D060
2 DE 2300 300 A Korcéwka M8 2-6,3mm 35-70 mm? 512.D070
2 DE 2400 400 A Koncéwka M10 4-8mm 50-95 mm? 512.D080
2 DE 2500 500 A Koncdéwka M10 4-10 mm 70-120 mm? 512.D090




Uchwyty do elektroztobienia i elektrody weglowe

Typ Obcigzalnos$é $rednica Dtugosé Indeks
(60%) cykl pracy) elektrody
K10 500 A 4-10 MM 2,10m 516.D124
K10 500 A 4-10 MM 3,00 m 516.D001
K12 600 A 4-12 MM 2,10m 516.D125
K12 600 A 4-12 MM 3,00 m 516.D002
K12T 600 A 4-12 MM 2,10 m 516.D154
K12T 600 A 4-12 MM 3,00 m 516.D142
K16 1000 A 8-16 MM 2,10 m 516.D126
K16 1000 A 8-16 MM 3,00 m 516.D003
K16T 1000 A 8-16 MM 2,10 m 516.D155
K16T 1000 A 8-16 MM 3,00 m 516.D150
K20 1200 A 9,5-19 MM 2,10 m na zapytanie
K20 1200 A 95-19 MM 3,00 m na zapytanie

Elektrody weglowe ABIARC

ABIARC elektrody weglowe (DC) z zaostrzonym koficem  ABIARC elektrody weglowe (DC) z mozliwosciq przedtuzanie

Typ Amperaz  lloéé sztuk  Indeks. Typ Amperaz  lloéé sztuk  Indeks.
4x305mm (5/32"x12") 250 50 515.0015 9.5x 430 mm (3/8"x17") 600 50 515.0027
5x305mm (3/16"x12") 300 50 515.0016 13x430 mm (1/2"x17") 1400 50 515.0028
6.5x305 mm (1/4"x12") 400 50 515.0017 16 x430 mm (5/8"x 17") 1800 50 515.0029
8x305mm (5/16"x12") 500 50 515.0018 19 x430 mm_(3/4”x17") 2000 50 515.0030
9.5x305mm (3/8"x12") 600 50 515.0019

13x355mm (1/2"x14") 900 50 515.0020

ABIARC elektrody weglowe (AC) z zaostrzonym koiicem  ABIARC elekirody weglowe (DC) ptaskie

Typ Amperaz  llosé sztuk  Indeks. Typ Amperaz  llosé sztuk  Indeks.
4x305mm (5/32"x12") 250 50 515.0021 10x5x305 mm 400 50 515.0025
5x305mm (3/16"x12") 300 50 515.0022 15x5x305 mm 550 50 515.0026
6.5x305 mm (1/4"x12") 350 50 515.0023

9.5x305mm (3/8"x12") 450 50 515.0024
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Specjalne dysze gazowe do uchwytéw MIG/MAG

Dysze gazowe chiodzone cieczq

1}

Poz. Typ Indeks

1 Dysza gazowa chfodzona cieczqg MB/AUT 401/501 145.0064
2 Dysza gazowa chtodzona cieczq MB/AUT 602 145.0105
& Dysza gazowa chtodzona cieczq RB/AUT 610 145.0396

Zestaw specjalny do uchwytéw MB 401/501 do spawania w waskich szczelinach

Dane techniczne:
Obcigzalnoéé: ~ max 250A CO,

Cykl pracy: 60%
Poz. Opis Indeks
1 Przedtuzka dyszy 030.0010
2 Dysza gazowa 145.0166
3 Element centrujgcy 030.0118
4 Korcéwka pradowa M8
dla drutu @ 1,0 mm 140.0343
4 Korcéwka pragdowa M8
3 dla drutu @ 1,2 mm 140.0475
4
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Koncowki prgdowe

Posrebrzane koncéwki prqdowe o przediuzonej zywotnosci

ABITIP PLUS @ 1,6

HDS @ 1,2

Wymiar O drutu CuCrZr posrebrzana ABITIP PLUS HDS
0,8 147.0054 144.0054 -

Mé6/D= 8/28,0 1,0 147.0245 144.0245 147.5245
1,2 147.0382 144.0382 147.5382
0,8 147.0117 144.0117 -
1,0 147.0316 144.0316 147.5316

M8/D=10/30,0 1,2 147.0445 144.0445 147.5445
1,4 147.0536 144.0536 147.5536
1,6 147.0590 144.0590 147.5590

CuCrZr posrebrzana:

Koncédwka prgdowa o podwyzszonej zywotnosci, wykonana ze stopu miedzi z chromem i cyrkonem. Pokryta warstwq srebra w celu

ograniczenia przywierania rozprysku i poprawienia przewodnosci cieplnej i elekirycznej

ABITIP PLUS:

Koncédwka prgdowa o podwyzszonej zywotnosci, wykonana ze stopu miedzi z chromem i cyrkonem. Posiada wysokiej jakosci otwér o
bardzo gtadkiej powierzchni. Pokryta warstwg srebra w celu ograniczenia przywierania rozprysku i poprawienia przewodnosci cieplnej

i elekirycznej

HDS:

Korcéwka prgdowa o najwyzsze| zywotnosci, wykonana ze stopu miedzi utwardzonej dyspersyjnie, zachowujgca twardo$é w wysokich
temperaturach - nawet do 800°C. Posiada wysokiej jakosci otwér o bardzo gtadkiej powierchni. Dodatkowo pokryta warstwq srebra
w celu ograniczenia przywierania rozprysku i poprawienia przewodnosci cieplnej i elekirycznej
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. TECHNOLOGY FOR THE WELDER’'S WORLD.

Nasz program produkciji:

5 MIG/MAG  Wyposazenie peryferyjne
« Uchwyty spawalnicze stanowisk zrobotyzowanych
« Uchwyty maszynowe i specjalne * Uchwyty spawalnicze
« Uchwyty spawalnicze Push-Pull MIG/TIG/Plazma dla robotéw
« Uchwyty z odciggiem spalin * Ziqcza antykolizyjne CAT2/iCAT
« System gniazd i wtykéw centralnych * System wymiany szyjki palnika

ATS-Rotor
" TG * System wymiany narzedzia WWS$S

* Stacja obcianania drutu DAV

* Stacja czyszczgca
BRS-LC, BRS-CC oraz BRS-FP

* Urzqdzenie podawania drutu APD-MF

* Uchwyty spawalnicze
* Uchwyty maszynowe i specjalne

T PLAZMA
* Uchwyty do cigcia

T Ak i Ini
* Uchwyly spawalnicze cesoria spawalnicze

* Urzqdzenia chtodzqgce
* Gniazda i wiyki przewodéw
spawalniczych

* Uchwyty maszynowe i specjalne

* Srodki przeciwodpryskowe i pasty

- ‘h oraz wiele innych ...

ABICOR

BINZEL=

ABICOR BINZEL Technika Spawalnicza Sp. z o.0.
ul. Budowlanych 46B, 45-123 Opole

Telefon: +48 (77) 466 73 42

Fax:  +48 (77) 466 64 22

Email:  info@binzel-abicor.com.pl

www.binzel-abicor.com.pl

M&W
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