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Z mysla o srodowisku
Od lat firma ESAB jest aktywnie zaangazowana w rozwdj bezpieczny i przyjazny dla srodowiska. ESAB jest liderem

w tym zakresie w branzy spawalniczej i jako pierwszy byt dostawca urzadzen spawalniczych na swiecie, ktory uzyskat

potwierdzenie zgodnosci ze standardem ISO 14001 oraz OHSAS 18001. Od pierwszego lutego 2008 roku, asortyment
produktowfirmy ESAB jest rowniez zgodny z norma PN-EN 61000-3-12:2007, ktéra dotyczy kompatybilnosci
elektromagnetycznej (EMC), w czegsci dotyczacej emisji harmonicznych pobieranego pradu do sieci zasilajacej,

poziomu dopuszczalnej emisji harmonicznych pradu dla odbiornikdw o znamionowym pradzie fazowym <16 Ai <75 A

przytagczonych do publicznej sieci zasilajgcej niskiego napiecia. Oznacza to, ze sprzet spawalniczy firmy ESAB jest bardziej
wydajny w zakresie zuzycia energii dzieki redukgji strat mocy po stronie zasilania.

Celem niniejszej normy jest okreslenie dopuszczalnych poziomdw emisji harmonicznych pradu przez urzadzenia okreslone
w zakresie niniejszej normy w taki sposéb, aby wraz z uwzglednieniem emisji innych urzadzen, sumaryczne poziomy
zaburzent harmonicznych nie przekroczyly pozioméw kompatybilnosci elektromagnetycznej. Dyrektywa RoHS 2002/95/EW

- Ograniczenie uzycia niebezpiecznych substancji. Celem dyrektywy jest ograniczenie stosowania substancji
niebezpiecznych w urzadzeniach spawalniczych oraz ochrona zdrowia i Srodowiska poprzez utylizacje w/w sprzetu.

Ekologiczne zasilacze tuku spawalniczego - wspétczynnik mocy PFC
Produkty firmy ESAB wyposazone sag w aktywny korektor wspdtczynnika mocy. Gwarantuje on wysoki bliski jednosci
wspdtczynnik mocy, sinusoidalny ksztatt pradu pobieranego z sieci. W praktyce oznacza to, ze dla
okreslonego zabezpieczenia sieci zasilajacej (np. 16 A dla sieci 230 VAC) moc pozorna pobierana przez urzadzenie
bedzie réwna mocy czynnej, a maksymalny prad wyjsciowy zZrodta pradu spawania moze by¢ znaczaco wigkszy
w poréwnaniu z urzadzeniami starszej generacji nie posiadajacymi tego uktadu. Wykorzystanie parametréw sieci
zasilajgcej przez urzadzenie zawierajace PFC jest najlepsze z moZliwych, wptywa pozytywnie na prace systemu
energetycznego, a dla klienta przynosi wymierne korzysci w zuzyciu energii elektrycznej w przeliczeniu na jednostke
stopionego spoiwa. Dodatkowym atutem zastosowania aktywnych korektoréw PFC jest mniejsza wrazliwosé
parametrow wyjsciowych zrédta padu od wahan napiecia zasilajacego, a tym samym mozliwos¢ budowy
wielonapieciowych zasilaczy tuku bez koniecznosci wykonywania przetaczen konfiguracyjnych. Ta zaleta oraz
sinusoidalny ksztalt pobieranego pragdu ma duze znaczenie dla poprawnej i bezawaryjnej pracy urzadzen zasilanych
generatorow pradotworczych.

Powyzsze wymodgi, ktdre sa scisle kontrolowane i modyfikowane w urzadzeniach firmy ESAB, sprawiaja, ze produkty
sa bezpieczne, oszczedne i przede wszystkim przyjazne srodowisku, oczywiscie przy zachowaniu najwyzszej ergonomii
uzytkowania z zastosowaniem niskoenergetycznych i wydajnych proceséw w spawaniu.
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MIG/MAG

MIG/MAG jest metoda uniwersalng pozwalajaca
uzyskiwac stopiwo z bardzo duzg szybkoscia i we
wszystkich pozycjach. Jest szeroko stosowana do
spawania cienkich i $rednich elementdw stalowych
oraz do spawania stopow aluminium, zwtaszcza gdy
jest wymagana duza wydajnos$¢ spawania recznego.
Wprowadzane druty rdzeniowe coraz czesciej sa
wykorzystywane do spawania duzych konstrukciji
stalowych.

W metodzie MIG/MAG tuk elektryczny jarzy sie miedzy
metalowa elektroda, majaca postac ciagtego drutu, a
spawanym materiatem. Luk i jeziorko ciektego metalu sg
chronione strumieniem gazu obojetnego Iub aktywnego.
Metoda ta nadaje si¢ do spawania wigkszosci materiatéw;
stad sa oferowane druty elektrodowe lite i rdzeniowe
odpowiednie dla réznych gatunkéw metali.

Metoda MAG - (ang. Metal Active Gas) przeznaczona
jest do spawania stali niestopowej niskoweglowej lub
niskostopowej w ostonie gazéw aktywnych: CO, lub

w mieszankach gazéw aktywnych CO, lub O, z gazami
obojetnymi Ar lub He. Spawanie stali wysokostopowej
w osfonie mieszanek gazow aktywnych CO, lub O,

z gazem obojetnym Ar.

Urzadzenia do
spawania metoda
MIG/MAG

Metoda MIG - (ang. Metal Inert Gas) przeznaczona jest
do spawania metali niezelaznych przede wszystkim stopow
aluminium z magnezem Al-Mg lub z krzemem Al-Si oraz do
spawania stopdw miedzi i stopdw niklu w osfonie gazéw
obojetnych Ar lub mieszankach gazowych

na bazie Ar i He.

Funkcja QSet™ - Automatyczna nastawa parametrow
spawania w zakresie fuku zwarciowego za pomoca
jednego pokretta, bez wzgledu na rodzaj zastosowanego
gazu ostonowego oraz typu i Srednicy drutu. Korekta
napiecia tuku odbywa sie w trakcie spawania

z uwzglednieniem pozycji spawania i dtugosci drutu
elektrodowego. Funkcja szczegdlnie znajduje swoje
zastosowanie w spawaniu blach cienkich do 4 mm

w przemysle samochodowym, przy produkcji wszelkiego
rodzaju konstrukciji lekkich oraz w lutospawaniu
materiatéw z powtokami galwanicznymi. Wystarczy
ustawi¢ predkos¢ podawania spoiwa, a system QSet™

automatycznie dostosuje parametry spawania zachowujac

krétki i stabilny tuk dla dowolnego gatunku spawanego
materiatu, gazu ostonowego i srednicy spoiwa.

Kompaktowe inwertorowe pétautomaty spawalnicze / automatyczna nastawa parametrow spawania /
Caddy® Mig C160i

str. 8
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MIG/MAG - kompakt / inwertor, 230 V

Caddy® Mig C160i

Caddy® Mig C160i to niewielki pdtautomat do spawania
metodg MAG stali niskoweglowej drutami litymi oraz
proszkowymi samoostonowymi o srednicy 0,8 - 0,9 mm.
Intuicyjna i prosta nastawa parametréw spawania
sprawia, ze urzadzenie dedykowane jest praktycznie dla
kazdego uzytkownika, przy zachowaniu najwyzszej jakosci
wykonywanych prac spawalniczych w warsztacie oraz

w terenie.

To najlepsze rozwigzania do wykonywania wszelkiego
rodzaju prac remontowych i montazowych w terenie przy
zasilaniu z sieci jednofazowej 230 V lub z generatora
pradotwdrczego o mocy 5,5 kVA.

Typ i Y
Caddy®Mig C160i 230V50Hz/16 A

Dostawa obejmuje:

Zastosowanie:

® Remonty, naprawy oraz produkcja

©® Gospodarstwa domowe i rolnicze
©® Wykonywanie spoin sczepnych
© | ekkie konstrukcje stalowe

® Naprawy samochodowe

Cykl pracy / prad spawania Masa
35% 150 A|60% 120 A|100% 100 A 11,4 kg

Numer katalogowy
0349310850

Przewdd zasilajacy z wtyczka 230 V 16 A 3 m, waz gazowy z zaciskami, przewéd masowy 3 m, uchwyt spawalniczy MXL 180 3 m,

naramiennik, szpula z drutem OK 12.51 0,8 mm (1kg).

Wyposazenie dodatkowe:

Wozek transportowy

Uchwyt MIG/MAG - MXL 180 3 m

Drut lity Fe - OK12.51 0,8 mm - 5 kg

Drut proszkowy samoostonowy Fe - Coreshield 15 0,8 mm - 5 kg

8

Numer katalogowy
0459366887
0349483070
1251084600

35UE084630

MIG/MAG/QSet™ - kompakt / inwertor, 230 V

Caddy® Mig C200i

Caddy® Mig C200i to niewielki pdtautomat do spawania
metoda MIG/MAG - stali weglowej, wysokostopowej,
stopéw aluminium oraz do lutospawania materiatéw
ocynkowanych. Intuicyjna i prosta nastawa parametrow
spawania sprawia, ze urzadzenie dedykowane jest
praktycznie dla kazdego uzytkownika, przy zachowaniu
najwyzszej jakosci wykonywanych prac spawalniczych
w warsztacie oraz w terenie.

QSet - automatyczna nastawa parametréw spawania
To unikatowa i wyjgtkowa w pemni automatyczna funkcja do
optymalizacji parametréw spawania w zakresie stosowania
dowolnej kombinaciji typu i $rednicy drutu spawalniczego,
gazu ostonowego oraz pozycji spawania.

Typ i Y
Caddy®Mig C200i 230VE0Hz/16 A

Dostawa obejmuje:

Zastosowanie:

©® Remonty, naprawy oraz produkcija

© Gospodarstwa domowe i rolnicze

©® Wykonywanie spoin sczepnych

© |ekkie konstrukcje stalowe i aluminiowe
® Naprawy samochodowe

® Lutospawanie elementéw ocynkowanych

Cykl pracy / prad spawania Masa
25% 180 A| 100% 100 A 11,5 kg

Numer katalogowy
0349312030

Przewdd zasilajgcy z wtyczka 230 V 16 A 3 m, waz gazowy z zaciskami, przewdd masowy 3 m, uchwyt spawalniczy MXL 180 3 m,

naramiennik, szpula z drutem OK 12.51 0,8 mm (1 kg).

Wyposazenie dodatkowe:

Wozek transportowy

Uchwyt MIG/MAG - MXL 180 3 m

Drut lity Fe - OK 12.51 0,8 mm - 5 kg

Drut proszkowy samoostonowy Fe - Coreshield 15 0,8 mm - 4,5 kg
Drut lity Ss - OK 308LSi 0,8 mm - 5 kg

Drut lity Al - OK 5183 1,0 mm - 2 kg

Drut lity CuSi - OK 19.30 1,0 mm - 5 kg

Rolka podajnika Fe 0,6 mm - 0,8 mm / Al 1,0 mm

Numer katalogowy
0459366887
0349483070
1251084600

35UE084630
1612084600
1816104620
1930104600
0349312836
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MIG/MAG - kompakt, 230 V

Origo™ Mig C141, C151, Origo™ Mag C171, C201

Pdétautomaty z klasycznym transformatorem mocy

z serii Origo™ zasilane sa z sieci jednofazowej 230 V

z zabezpieczeniem do 16 A. Gtéwnymi zaletami tych
urzadzen jest ptynna regulacja podawania spoiwa

i wielostopniowa nastawa napigcia spawania.
Zamontowany wentylator chtodzi blok mocy co znacznie
wydiuza cykl pracy w réznych warunkach srodowiskowych.

Origo™ Mig C141 i C151 przeznaczone sg do spawania
materiatow ze stali niskoweglowej spoiwem o $rednicy
0,6 - 0,8 mm na szpulach 200 mm (5 kg) w ostonie gazéw

(Ar/CO, i CO,).

Origo™ Mag C171 i C201 przeznaczone sg do spawania
stali niskoweglowej, wysokostopowej oraz aluminium
spoiwem o $rednicy 0,6 - 1,0 mm na szpulach 300 mm
(15 kg) w ostonie gazéw (Ar/CO,, CO, i Ar). Urzadzenia
posiadaja mozliwos$¢ spawania punktowego. Opcjonalnie
potautomaty mozna wyposazy¢ w mierniki napiecia

i pradu spawania.

Zastosowanie:

® Naprawy samochoddw

©® Mate warsztaty spawalnicze

® Transport samochodowy

® Szkolenie spawaczy

® W domu i ogrodzie

® Lekkie konstrukcje stalowe i aluminiowe

Typ
Origo™ Mig C141
Origo™ Mig C151
Origo™ Mag C171
Origo™ Mag C201

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 230 V 16 A, przewdd masowy 3 m, waz gazowy 1,5 m, rolki podajnika 0,6 - 0,8 mm.
Origo™ Mig C141 i C151 - uchwyt spawalniczy MXL 150 V 2,5 m pod drut 0,8 mm (Origo™ Mig C141 bez kot jezdnych).

ametry
230V5E0Hz/16 A
230V 50Hz/16 A
230V5E0Hz/16 A
230V 50Hz/16 A

Cykl pracy / prad spawania

20% 100 A| 60% 54 A | 100% 42 A
20% 150 A | 60% 86 A | 100% 67 A
20% 170 A| 60% 98 A | 100% 76 A
20% 200 A| 60%115 A [ 100% 90 A

Origo™ Mag C171 i C201 - uchwyt spawalniczy MXL 200 3 m pod drut 0,8 mm.

Wyposazenie dodatkowe:

Cyfrowy miernik V/A dla Origo™ Mag C171 i C201

Transformator do podgrzewacza gazu 24V /80 W

Zestaw kot jezdnych do Origo™ Mig C141

Adapter na szpulg 300 mm dla Origo™ Mag C171 i C201

10

Masa
25 kg
38 kg
59 kg
68 kg

Numer katalogowy
0349311170
0349311180
0349311280
0349311290

Numer katalogowy

0349302598
0349305151
0349309073
0349495784

MIG/MAG - kompakt, 400V

Origo™ Mig C170 3ph, C200 3ph, C250 3ph

Pdtautomaty z klasycznym transformatorem mocy zasilane
7 sieci trojfazowej 400 V charakteryzujg sie stabilnym

i pewnym zajarzeniem tuku przy bardzo prostej nastawie
parametrow spawania. Urzadzenia posiadaja ptynna
regulacje podawania spoiwa, czasu spawania punktowego
i wielostopniowa nastawe napiecia fuku. Przeznaczone sa
do spawania stali niskoweglowej, wysokostopowej oraz
aluminium w ostonie gazéw (Ar/CO,, CO, i Ar) drutami
litymi i samoostonowymi o $rednicy od 0,8 do 1,2 mm,

na szpulach 300 mm (15 kg).

Zastosowanie:

® Naprawy samochoddw
® Wyrdb konstrukciji lekkich
® Transport samochodowy
® Sczepianie konstrukgcji

® Szkolenie spawaczy

© Konstrukcje stalowe i aluminiowe

Typ i Y ilani; Cykl pracy / prad spawania

Origo™ Mig C170 3ph 400V -50Hz /16 A 35% 170 A | 60% 130 A|100% 100 A
Origo™ Mig C200 3ph 400V -50Hz/16 A 35% 200 A | 60% 150 A | 100% 120 A
Origo™ Mig C250 3ph 400V -50Hz /16 A 35% 250 A | 60% 190 A|100% 150 A

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 400 V 16 A, przewdd masowy 3 m, waz gazowy 1,5 m.

Origo™ Mig C170 3ph i C200 3ph - rolki podajnika 0,6-0,8 mm, uchwyt spawalniczy MXL 200 3 m pod drut 0,8 mm.
Origo™ Mig C250 3ph - rolki podajnika 0,8-1,0 mm, uchwyt spawalniczy MXL 270 3 m, pod drut 1,0 mm.

Wyposazenie dodatkowe:
Cyfrowy miernik V/A
Transformator do podgrzewacza gazu 24 V /80 W

Adapter na szpule 300 mm

Masa
59 kg
68 kg
82 kg

Numer katalogowy
0349308670
0349308290
0349307840

Numer katalogowy
0349302598
0349305151
0349495784
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MIG/MAG - kompakt / PRO MIG/MAG - kompakt / PRO A

Origo™ Mig C280 PRO, C280 PRO 4WD, C340 PRO 4WD Origo™ Mig C420w PRO

Profesjonalne pdétautomaty spawalnicze o wytrzymatej
obudowie i klasycznym bloku mocy. Mozliwosé zamontowania
filtra powietrza oraz stopien ochrony IP23 gwarantuje
bezpieczna prace w trudnych warunkach przemystowych.

Wysokowydajny pdtautomat o wytrzymatej obudowie

i klasycznym bloku mocy. Mozliwo$¢ zamontowania
filtra powietrza oraz stopier ochrony IP23 gwarantuje
bezpieczng prace w trudnych warunkach przemystowych.
Urzadzenie posiada uktad chtodzenia cieczy z funkcja
ELP (automatyczng aktywacja pompy). Urzadzenie
przeznaczone jest do spawania stali niskoweglowej,
wysokostopowej i aluminium drutami o $rednicy

0,8 - 1,2 mm. Wielozakresowa regulacja napiecia

i zmiana indukcyjnosci, pozwala osiggac stabilne jarzenie
sig fuku spawalniczego. Podajnik wyposazony jest

w 4-rolkowy uktad podawania spoiwa.

Urzgdzenia przeznaczone sg do spawania stali niskoweglowej,
wysokostopowej i aluminium drutami o $rednicy 0,8 - 1,2 mm.
Wielozakresowa regulacja napiecia i zmiana indukcyjnosci,
pozwala osiggac¢ stabilne jarzenie sie tuku. Wersja 4WD posiada
4-rolkowy ukfad podawania spoiwa.

Podstawowe funkcje sterowania:

Origo™ Mig €280 - spawanie punktowe, miernik V/A (opcja)
. ) . S

Orlgc'u Mig C340. obnlzor\ell predkgso dojazdowa, 2/4 takt, Podstawowe funkcje sterowania:

miernik V/A, regulacja dtugosci upalania elektrody (drutu).

Obnizona predkos¢ dojazdowa, 2/4 takt, miernik V/A,

ptynna regulacja podawania spoiwa, regulacja dtugosci

upalania elektrody (drutu).

Zastosowanie: Origo™ Mig C280 Origo™ Mig C340
® Produkcja i montaz lekkich konstrukciji Zastosowanie:
® Warsztaty spawalnicze ® Produkcja i montaz wszelkich konstrukciji
® Transport samochodowy © Warsztaty spawalnicze
® Szkolenie spawaczy ® Zaktady remontowe
® Konstrukcje stalowe i aluminiowe ® Szkolenie spawaczy

® Spoiny sczepne ® Konstrukcje o niewielkich wymiarach

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Mig C280 PRO 400V -50Hz/16 A 30% 280 A|60% 190 A| 100% 150 A 91 kg 0349303989
Origo™ Mig C280 PRO 4WD 400V -50Hz/16 A 30% 280 A | 60% 190 A | 100% 150 A 92 kg 0349303992
Origo™ Mig C340 PRO 4WD 400V -50Hz/16 A 30% 340 A | 60% 250 A| 100% 195 A 115 kg 0349303999

Dostawa obejmuje:

Przewéd zasilajgcy 5 m z wtyczkg 16 A, przewdd masowy 3,5 m, waz gazowy 3 m, rolki podajnika 0,8-1,0 mm. Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
transformator do pogrzewacza gazu 24 V /80 W. Origo™ Mig C420w PRO 400V-50Hz/32A 50% 420 A | 60% 400 A | 100% 315 A 217 kg 0349312590
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy

Dostawa obejmuje:

Filtr powietrza 0349302599 Przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 5 m, waz gazowy 1,5 m, rolki podajnika 1,0 - 1,2 mm,
Cyfrowy miernik V/A - Origo™ Mig C280/C280 4WD 0349302598 uchwyt spawalniczy PSF 410w 4,5 m.
Adapter na szpule 300 mm 0349495784

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Frop yiy i Transformator podgrzewacza gazu CO, 24V /80 W 0349305151
MXL™ 340 4,0 m 0700200007 Filtr powietrza 0349302252
PSF™ 250 3,0m 0368100882 Adapter na szpule 300 mm 0349495784
PSF™ 250 4,56 m 0368100883
PSF™ 305 3,0 m 0458401880 D yty
PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
PSF™ 305 5,0 m 0458401896 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
PSF™ 405 3,0 m 0458401882 PSF™ 510w 3,0 m 0458400884
PSF™ 405 4,5 m 0458401883 PSF™ 510w 4,5 m 0458400885
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MIG/MAG/QSet™/MMA - kompakt / inwertor

Origo™ Mig C3000i, panel MA24

Inwertorowe zrodta pradu spawania o niewielkiej,
kompaktowej obudowie. Przeznaczone do spawania
metoda MIG/MAG i MMA stali niskoweglowej,
wysokostopowej oraz aluminium drutami o srednicy

0,6 - 1,2 mm na szpuli 300 mm (15 kg) w ostonie gazéw
(Ar/CO,, CO, i Ar). Podajnik drutu wyposazony jest

w 4-rolkowy uktad podawania spoiwa.

QSet - automatyczna nastawa

parametréw spawania

To unikatowa i wyjatkowa w petni automatyczna funkcja
do optymalizacji parametrow spawania w zakresie
stosowania dowolnej kombinagji typu i Srednicy drutu
spawalniczego, gazu ostonowego oraz pozycji spawania.

Zastosowanie:

® Przemyst samochodowy

©® Stanowiska zautomatyzowane

® Sczepianie i montaz wszelkich konstrukcii

©® Warsztaty spawalnicze

® Spawanie stali nisko i wysokostopowej oraz aluminium

© Lutospawanie materiatéw ocynkowanych

Funkcje sterowania

Regulacja czasu przed i po wyplywu gazu
Miernik cyfrowy V/A

Dorazna nastawa gazu i drutu

Pamie¢ indywidualna

Funkcja QSet™

Wypetniacz krateru

Linie synergiczne (35)

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
Origo™Mig C3000i MA24 400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 40,5 kg

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 4,5 m, waz gazowy 2 m, rolki podajnika 0,8-1,0 mm,
uchwyt spawalniczy PSF 305 4,5 m.

Wyposazenie dodatkowe:

Chtodnica Cool Midi 1800

Zestaw jezdny 2-kofowy

Zestaw jezdny 4-kotowy

Adapter na szpulg 300 mm

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

D

vty
Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza
PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m
PSF™ 305 5,0 m 0458401896 PSF™ 410w 4,5 m
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Numer katalogowy
0459750881

Numer katalogowy
0459840880
0459366890
0460060880
0349495784

Numer katalogowy
0458400882
0458400883

MIG/MAG/QSet™/Puls/MMA - kompakt / inwertor

Aristo® Mig C3000i panel U6

Inwertorowe zrédto pradu spawania o niewielkiej, kompaktowej
obudowie. Przeznaczone do spawania metodg MIG/MAG,
Puls i MMA, stali niskoweglowej, wysokostopowej oraz
aluminium drutami o $rednicy 0,6 - 1,2 mm na szpuli 300
mm (15 kg) w ostonie gazow (Ar/CO,,, CO, i Ar). Podajnik
drutu wyposazony jest w 4-rolkowy uktad podawania spoiwa.
Panel U6 posiada mozliwos¢ spawania tukiem pulsacyjnym
na podstawie linii synergicznych zgodnych z materiatem
spawanym, srednica drutu i gazem osfonowym, optymalizacji
parametrow spawania w obszarze tuku zwarciowego odbywa
sie za pomoca innowacyjnej funkcji QSet™.

QSet™ - automatyczna nastawa

parametréw spawania

To unikatowa i wyjatkowa w petni automatyczna funkcja

do optymalizacji parametréow spawania w zakresie stosowania
dowolnej kombinacji typu i Srednicy drutu spawalniczego,
gazu ostonowego oraz pozycji spawania.

Zastosowanie:

® Przemyst samochodowy

© Warsztaty spawalnicze

® Spawanie stali wysokostopowej oraz aluminium

® Lutospawanie materialéw ocynkowanych

Funkcje sterowania

Regulacja czasu przed i po wyptywu gazu
Miernik cyfrowy V/A

Dorazna nastawa gazu i drutu

Pamie¢ indywidualna

Funkcja QSet™
Wypetniacz krateru
Linie synergiczne (59)
Funkcja Puls
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Aristo® Mig C3000i U6 400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 38 kg 0459750882
Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 4,5 m, waz gazowy 2 m, rolki podajnika 0,8-1,0 mm.
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Chtodnica Cool Midi 1800i 0459840880
Zestaw jezdny 2-kofowy 0459366890
Zestaw jezdny 4-kolowy 0460060880
Adapter na szpulg 300 mm 0349495784
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)
Prop y i Numer katalogowy Numer katalogowy
Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
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MIG/MAG - diodowe zasilacze fuku

Origo™ Mig 320, 430, 430w, 510w

Wysokowydajne pdtautomaty spawalnicze oparte na
klasycznym transformatorze mocy ze skokowa regulacja
napigcia spawania. Urzadzenia posiadajg stabilng

i odporng na uszkodzenia mechaniczne obudowe, stopieri
ochrony IP 23 umozliwia wykonywanie prac spawalniczych
réwniez na zewnatrz. Pétautomaty spawalnicze
przeznaczone sg do spawania fukiem zwarciowym oraz
natryskowym w 60% cyklu pracy pradu znamionowego
stali niskoweglowej, wysokostopowej oraz aluminium.
Wersja "w" wyposazona jest w uktad chtodzenia cieczy.

Zastosowanie:

® Sczepianie i montaz wszelkich konstrukciji
® Warsztaty spawalnicze

® Przemyst ciezki

® Przemyst stoczniowy oraz wydobywczy

® Konstrukcije stalowe

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania

Origo™ Mig 320
Origo™ Mig 430
Origo™ Mig 430w
Origo™ Mig 510w

* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej dfugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 17)

Dostawa obejmuje:

400V -50Hz/16 A
400V -50Hz/32 A
400V -50Hz/32A
400V -50Hz/32 A

30% 320 A | 60% 250 A|100% 195 A
50% 420 A | 60% 400 A | 100% 315 A
50% 420 A | 60% 400 A|100% 315 A

60% 500 A | 100% 390 A

Masa

111 kg
199 kg
213 kg
228 kg

Numer katalogowy
0349304841
0349304558
0349304557
0349304567

Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A (OrigoMig 320 - 16 A), przewdd masowy 5 m, waz gazowy 1,5 m, miernik cyfrowy V/A, trzpiert pod
podajnik, wbudowany transformator podgrzewacza gazu 24 V / 80 W, wersja "w" z uktadem chtodzenia oraz czujnikiem przeptywu cieczy.

Wyposazenie dodatkowe:

Filtr powietrza Origo™ Mig 320

Filtr powietrza Origo™ Mig 430 i 510

Stabilizator (szerszy rozstaw kéf) Origo™ Mig 320
Stabilizator (szerszy rozstaw kof) Origo™ Mig 430 i 510
Wieszak na przewody spawalnicze

Wzmocniony trzpier pod podajnik z wysiegnikiem (wedka)
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Numer katalogowy
0349302599
0349302423
0349303475
0349303474
0349303362
0349309748

MIG/MAG - podajniki drutu

Origo™ Feed 30, 30w

Podajnik drutu Origo™ Feed 30 (w) jest kompatybilny

ze zrédtami pradu spawania Origo™ Mig 320, 430 510.
Plynna regulacja podawania drutu 1,5 do 25 m/min

oraz 4-rolkowy zespot napedowy przystosowany jest do
drutéw petnych i rdzeniowych o $rednicy 0,8 - 1,6 mm.
Wersja "w" wyposazona jest w system ELP, ktory
automatycznie aktywuje pompe w chwili podtaczenia
uchwytu spawalniczego chtodzonego ciecza.

Podstawowe funkcje sterowania:

® Regulacja diugosci upalenia elektrody (drutu).

® Spawanie punktowe

® Predkos¢ dojazdowa obnizona i petna

® Dorazna regulacja przeptywu gazu oraz podawania drutu
© Sterowania 2/4 takt

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy
Origo™ Feed 30 0349304549
Origo™ Feed 30w 0349304548

Dostawa obejmuje:

Rolki podajnika 1,2 - 1,6 mm oraz 0,8 -1,0 mm, ostona i adapter szpuli 300 mm.

Wyposazenie dodatkowe:
Zestaw Kot jezdnych — standard
Zestaw kot jezdnych — wzmocniony
Wysiegnik do uchwytu "wedka"

Przewody taczace Zrédto pradu z podajnikiem typ: OKC 50, SzR 28 P7

Origo™ Mig 320 Numer katalogowy
Zespdt przewoddw 5 m 0349305138
Zespdt przewoddw 10 m 0349305357
Zespdt przewoddw 15 m 0349305355
Zespdt przewoddw 20 m 0349305356
Zespdt przewoddw 25 m 0349305725
Origo™ Mig 430w Numer katalogowy
Zespdt przewoddw 5 m 0349304640
Zesp6t przewoddw 10 m 0349305157
Zespdt przewoddw 15 m 0349305200
Zespdt przewoddw 20 m 0349305294
Frop yty

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy
PSF™ 3056 3,0 m 0458401880
PSF™ 305 4,5 m 0458401881
PSF™ 305 5,0 m 0458401896
PSF™ 405 3,0 m 0458401882
PSF™ 405 4,56 m 0458401883

Origo™ Mig 430
Zespdt przewoddw 5 m
Zespot przewodéw 10 m
Zespdt przewoddw 15 m
Zespot przewodéw 20 m
Zespdt przewoddw 25 m
Origo™ Mig 510w
Zespdt przewoddw 5 m
Zespot przewodéw 10 m
Zespdt przewoddw 15 m

Zespot przewodéw 20 m

Chtodzenie ciecza
PSF™ 410w 3,0 m
PSF™ 410w 4,5 m
PSF™ 510w 3,0 m
PSF™ 510w 4,5 m
PSF™ 510w 5,0 m

Numer katalogowy

0349493903
0349493925
0458705880

Numer katalogowy

0349490624
0349490608
0349490607
0349490604
0349490606

Numer katalogowy

0349304641
0349305295
0349305296
0349305297

Numer katalogowy

0458400882
0458400883
0458400884
0458400885
0458400887
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MIG/MAG/MMA/TIG - inwertorowe zasilacze fuku MIG/MAG - podajniki drutu

Warrior™ 400i/500i Warrior™ Feed 304, 304w

Wieloprocesowe i wydajne zrédto energii do spawania
metodami MIG/MAG drutami litymi i rdzeniowymi

o $rednicy 0,8 - 1,6 mm, MMA oraz TIG-Live Tig,

a takze do ztobienia elektrodami weglowymi o $rednicy
8 - 10 mm, przy znamionowy pradzie spawania

400 A'i 500 A w 60% cyklu pracy. Dodatkowym atutem
jest bezstopniowa nastawa indukcyjnosci w metodzie
MIG/MAG oraz funkcji ARC FORCE w MMA.

Podajniki kompatybilne sg ze zrédtami pradu

Warrior™ 400i / 500i. Wytrzymata, metalowa obudowa
z ergonomicznymi elementami regulacyjnymi i miernikami
V/A oraz 4-rolkowym uktadem podawania spoiw

litych i rdzeniowych o srednicy 0,8 - 1,6 mm. Stopien
ochrony IP 23 pozwala na eksploatacje rowniez na
zewnatrz. Podajniki przeznaczone sa do cigzkich
warunkow pracy.

SCT - bezproblemowe, pozbawione nadmiernych
odpryskow zajarzanie tuku jest efektem automatycznego
upalania drutu elektrodowego

Dane do zaméwienia:
Warrior™ Feed 304
Warrior™ Feed 304w

Numer katalogowy
0465250880
0465250881

The TrueArcVoltage™ - gwarancja stabilnego napiecia

spawania bez wzgledu na diugos¢ uzywanych przewoddw
radowych, jak i uchwytdw spawalniczych. Dostawa obejmuje:

pra Y ! wyt P Y Rolki podajnika 1,0 - 1,2 mm, ostona szpuli 300 mm.

Zastosowanie:

Wyposazenie dodatkowe:

° )
Konstrukcje stalowe Zestaw jezdny podajnika - kofa skretne i state

® Przemyst ciezki Zestaw jezdny podajnika - kota skretne

Adapter do szpul 440 mm / 30 kg

® Rurociggi

® Prace montazowe w terenie Wieszak podajnika
® Stocznie i konstrukcie przybrzezne Dodatkowe mocowanie uchwytu w zigczu EURO
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow

Wysiegnik do uchwytu (wedka)

® Segment energetyczny

©® Remonty i naprawy Adapter na szpule 300 mm

Adapter do przystawek oraz urzadzer Miggytrac i Railtrac
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)
Mozliwos$¢ poditaczenie urzadzen typu Miggytrac i Railtrac (patrz str. 78)

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy e e A [El typ: OKC 50, 19-pin
Warrior™ 400i CC/CV 400V -50Hz/25A 60% 400 A | 100% 300 A 59 k( 0465350884
armor ! ‘ B ! ’ 9 Chiodzenie powietrzem 70 mm?/400 A
Warrior™ i Vv 400V - 50 H. 2 A 9 A|100% 400 A kg 4
arrior™ 500i CC/C 00V - 50 Hz / 3: 60% 500 A | 100% 400 59 kg 0465350883 Zespol przewodow 1,7 m 0459836680
* Do kompletu nalezy dodac¢ odpowiedniej diugosci zespét przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 19) e e B 0459836881
o Zespot przewodow 10 m 0459836882
Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 4,5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 5 m. EespalRizeled Aol GRS
Zespot przewodow 25 m 0459836884
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy Zespol przewodow 35 m 0459836885
Uktad chtodzenia - COOL 2 0465427880 Chiodzenie ciecza 70 mm2/ 400 A
Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem pod podajnik 0465510880 Zespol przewodow 1,7 m 0459528790
Zestaw jezdny 4-kotowy - do Zrédta pradu 0465416880 Zespot przewodow 5 m 0459528791
Uchwyt do Ztobienia elektropowietrznego Flair 600 2,5 m 0468253880 Zespol przewodow 10 m 0459528792
Uchwyt do spawania metoda TIG TXH™ 201V 4 m 0700300553 Zespot przewodow 15 m 0459528793
Uchwyt do spawania metoda TIG TXH™ 201V 8 m 0700300556 Zespol przewodow 25 m 0459528794
Transformator podgrzewacza gazu CO2 24 V /80 W 0349305151
Przy i zdalnej ji pradu ia MMA i ztobieni P yty
Przystawka AT1 0459491896 Chtodzenie powie Numer katalogowy
Przystawka AT1 CF, regulacja doktadna 0459491897 PSF™ 305 3,0 m 0458401880
Adapter do przystawek 12 pin 0465424880 PSF™ 305 4,5 m 0458401881
Przewdd do przystawek 5m 0459552880 PSF™ 305 5,0 m 0458401896
Przewdd do przystawek 10 m 0459552881 PSF™ 405 3,0 m 0458401882
Przewdd do przystawek 25 m 0459552883 PSF™ 405 4,5 m 0458401883

18

Funkcje sterowania

Cyfrowe mierniki V/A z funkcjg HOLD

Regulacja predkosci podawania spoiwa 1,5 — 25 m/min
Precyzyjna regulacja napigcia spawania

Predkos¢ dojazdowa obnizona (do 9,0 m/min)

Funkcja SCT - bezodpryskowe zajarzanie tuku
Przetacznik wybory typu spoiwa (lite / proszkowe)
Funkcja 2/4 takt

Numer katalogowy
0458707880
0458707881
0459233880
0458706880
0457341881
0459234880
0458705880
0349495784
0465451880

95 mm?/ 550 A
0459836980
0459836981
0459836982
0459836983
0459836984
0459836985

95 mm?/ 550 A
0459528990
0459528991
0459528992
0459528993
0459528994

Chtodzeni
PSF™ 410w 3,0 m
PSF™ 410w 4,5 m
PSF™ 510w 3,0 m
PSF™ 510w 4,5 m
PSF™ 510w 5,0 m

Numer katalogowy
0458400882
0458400883
0458400884
0458400885
0458400887
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MIG/MAG/MMA/TIG - inwertorowe zasilacze tuku typu Chopper

Origo™ Mig 402¢, 502c, 652c

Wieloprocesowe zrodta pradu spawania z hybrydowym
blokiem mocy i inwertorem po stronie wtdrmej klasycznego
transformatora spawalniczego, ktéry umoZliwia ptynna
nastawe dynamiki fuku, napigcia spawania oraz zmiany
charakterystyki statycznej CV/CC do spawania metoda
MIG/MAG, MMA oraz TIG DC LiftArc™. Urzadzenia
Origo™ Mig 502¢/652¢ wyposazone sa w panel A13
(miernik V//A opcja) z funkcjami do spawania metoda
MMA,TIG DC przy zastosowaniu przystawki LiftArc™ oraz
Zlobienie elektropowietrzne. Origo™ Mig 402¢ opcjonalnie
moze by¢ wyposazony w kompletny panel A13 z miernikami
V/A. Wszystkie funkcje do spawania metodg MIG/MAG
znajduja sig w panelu M13 w podajnika drutu.

The TrueArcVoltage™ - gwarancja stabilnego napiecia
spawania bez wzgledu na diugos¢ uzywanych przewoddéw
pradowych, jak i uchwytéw spawalniczych.

Zastosowanie:

® Przemyst ciezki i wydobywczy
® Przemyst stoczniowy

® Regeneracije i remonty

© Warsztaty ustugowe

® Spawania duzych konstrukciji

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania
Origo™ Mig 402¢c 400V -50Hz/32A 60% 400 A | 100% 310 A
Origo™ Mig 402cw 400V -50Hz/32 A 60% 400 A | 100% 310 A
Origo™ Mig 502¢ 400V -50Hz/32A 60% 500 A | 100% 400 A
Origo™ Mig 502cw 400V -50Hz/32A 60% 500 A | 100% 400 A
Origo™ Mig 652cw 400V -50Hz/63 A 60% 650 A | 100% 500 A

Dostepne sa réwniez wersje z zasilaniem wielonapigciowym typu Multi V - (230/400-415/500 V 3 ~ 50 Hz); (230/440-460/575 V 3 ~ 60 Hz)
* Do kompletu nalezy dodac¢ odpowiedniej dlugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 21)

Dostawa obejmuje: Przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A (OrigoMig 652 - 63 A), przewdd masowy 5 m, trzpiers pod podajnik, wersja "w"

z zintegrowanym ukfadem chtodzenia cieczy.

Wyposazenie dodatkowe:

Panel sterowania A13 z miernikami V/A (do OrigoMig 402c)
Cyfrowy miernik V/A do panelu A13 (do OrigoMig 502¢ i 652¢)
Transformator podgrzewacza gazu CO, 24V /80 W

Czujnik przeptywu cieczy do urzadzen w wersji “w”

Filtr powietrza do wszystkich typow zrédet pradu typu Chopper
Wieszak na przewody spawalnicze

Diawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow

System czasowego wylaczania wentylatora i pompy cieczy chtodzacej
Uchwyt do Ztobienia elektropowietrznego Flair 600 2,5 m
Uchwyt do spawania metoda TIG TXH™ 201V 4 m

Uchwyt do spawania metoda TIG TXH™ 201V 8 m

Przystawka do podtaczenia uchwytu TIG-LiftArc™
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Masa

158 kg
172 kg
194 kg
208 kg
228 kg

Numer katalogowy
0349310750
0349308500
0349310770
0349310760
0349310800

Numer katalogowy
0349310396
0455173882
0349305151
0349302251
0349302252
0349303362
0349311700
0349311690
0468253880
0700300553
0700300556
0349311530

Origo™ Feed 304, 484 panel M13, M13y

Podajniki kompatybilne sg ze zrédtami pradu Origo™ Mig
402c, 502¢, 652¢. 4-rolkowe ukiady podawania drutu z
rolkami o $rednicy 30 mm (Feed 304) przeznaczone sg do
spawania drutami petnymi i rdzeniowymi o Srednicy

0,6 - 1,6 mm, oraz rolki 48 mm (Feed 484) z dwoma silnikami
napedowymi do spawania drutami 1,0 - 2,4 mm. Wersja "w"
wyposazona jest w system ELP, ktdry aktywuje pompe w
chwili podtaczenia uchwytéw MIG/MAG chtodzonych ciecza.

MIG/MAG - podajniki drutu

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy Funkcje sterowania

Origo™ Feed 304, M13 0459116863 Regulacja predkosci podawania spoiwa 1,9 — 25 m/min
Origo™ Feed 304w, M13 0459116873 Regulowany czas upalania elektrody (drutu)

Origo™ Feed 304, M13y, V/A 0459116864 Predkos¢ dojazdowa obnizona

Origo™ Feed 304w, M13y, V/A 0459116874 Wypetniacz krateru

Origo™ Feed 484w, M13 0459116973 Funkcja 2/4 takt

Origo™ Feed 484w, M13y, V/A 0459116974 Cyfrowe mierniki V/A

Dostawa obejmuje:
Rolki podajnika Feed 304 1,0-1,2 mm, Feed 484 1,0-1,2-1,6 mm, osfona szpuli 300 mm.

Wyposazenie dodatkowe:

Zestaw jezdny podajnika - kota skretne i state

Dodatkowe mocowanie uchwytu w zlaczu EURO

Diawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodéw

Wysiegnik do uchwytu (wedka)

Rozdzielacz podajnikéw - Feed selector

Przystawka doraznej regulacji wyptywu gazu i predkosci podawania drutu
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Mozliwos¢ podtaczenie urzadzer typu Miggytrac i Railtrac (patrz str. 78)

Przewody taczace Zrédto pradu z jnikiem typ: OKC 50, 19-pin

Chiodzenie powietrzem 70 mm?/ 400 A

Zespot przewodow 1,7 m 0459836880

Zespot przewodow 5 m 0459836881

Zespot przewodow 10 m 0459836882

Zespot przewodow 15 m 0459836883

Zespot przewodow 25 m 0459836884

Zespot przewodow 35 m 0459836885

Chiodzenie ciecza 70 mm?/ 400 A

Zespot przewodow 1,7 m 0459528790

Zespot przewodow 5 m 0459528791

Zespot przewodow 10 m 0459528792

Zespot przewodow 15 m 0459528793

Zespot przewodow 25 m 0459528794

Frop yty

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza
PSF™ 3056 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m
PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m
PSF™ 305 5,0 m 0458401896 PSF™ 510w 3,0 m
PSF™ 405 3,0 m 0458401882 PSF™ 510w 4,5 m
PSF™ 405 4,56 m 0458401883 PSF™ 510w 5,0 m

xX X X X

Numer katalogowy
0458707880
0457341881
0459234880
0458705880
0349311680
0459465880

95 mm?/ 550 A
0459836980
0459836981
0459836982
0459836983
0459836984
0459836985

95 mm?/ 550 A
0459528990
0459528991
0459528992
0459528993
0459528994

Numer katalogowy

0458400882
0458400883
0458400884
0458400885
0458400887
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MIG/MAG/QSet/MMA/TIG - inwertorowe zasilacze fuku MIG/MAG - podajniki drutu vl

Origo™ Mig 4004i, 5004i panel A44 Origo™ Feed 3004, 4804 panel MA23, MA24

Trzecia generacja inwertorowych zasilaczy fuku to wysoki
wspdtczynnik mocy i sprawnos¢ oraz zgodnos$c z norma
EN61000-3-12 dotyczgca emisji harmonicznych do sieci
zasilajgcej i kompatybilnosé z systemami energetycznymi

EMC i PFC. Innowacyjne, lekkie, a jednoczesnie bardzo
wytrzymate urzadzenia przeznaczone sa do spawania
metodami MIG/MAG, MMA oraz TIG. Urzadzenia wyposazone
sa w inteligentne oraz intuicyjne funkcje sterowania parametrami
napieciowo-pragdowymi z wykorzystaniem niskoenergetycznego
procesu QSet™ oraz stabilizacji napiecia spawania
TrueArcVoltage™.

Podajniki kompatybilne sa ze zrédtami pradu Mig 4004 / 5004i.
4-rolkowe uktady podawania drutu z rolkami o srednicy 30 mm
(Feed 3004) przeznaczone sa do spawania drutami petnymi

i rdzeniowymi o $rednicy 0,6 - 1,6 mm, oraz rolki 48 mm

(Feed 4804) z dwoma silnikami napedowymi do spawania
drutami 1,0 - 2,4 mm. Wersja "w" wyposazona jest w system
ELP, ktéry aktywuje pompe w chwili podtaczenia uchwytow
MIG/MAG chtodzonych ciecza.

Zastosowanie:

® Przemyst ciezki i wydobywczy

® Tabor kolejowy i samochodowy [ oI

® Regeneracije i remonty

® Przemyst energetyczny

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy Funkcje sterowania MA23 MA24
® Osrodki szkolenia spawaczy Origo™ Feed 3004 MA23 0460526887 Przed i po wyplyw gazu X
® Montaz konstrukgcji w terenie Origo™ Feed 3004w MA23 0460526897 Miernik cyfrowy V/A X
® Przemyst morski i stoczniowyy Origo™ Feed 3004 MA24 0460526889 Dorazna nastawa gazu i drutu X X
Origo™ Feed 3004w MA24 0460526899 Pamie¢ indywidualna X@) X@)
Origo™ Feed 4804w MA24 0460526999 Funkcja QSet™ X
Wypetniacz krateru X
Linie synergiczne X(35)

Funkcje sterowania Dostawa obejmuje:

Add . L i
X Rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, Feed 4804 1,0-1,2-1,6 mm, ostona szpuli 300 mm.
Metoda MMA i TIG (LiveTIG )
MetodaMigiMag Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Miernik cyfrowy V/A Zestaw jezdny podajnika - kota skretne i state 0458707880
mSiENENE FEm D () " . Dodatkowe mocowanie uchwytu w zigczu EURO 0457341881
. v .y
Plynna nastawa indukcyjnosci -t Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodow 0459234880
ZER SRR R Adapter do Miggytrac / Railtrac 0459681880
Hot Start i Arc Force Adapter do uchwytéw MXH 300wPP / MXH 400wPP 0459681881
(AU 2 VR Zestaw przylaczeniowy MXH 300wPP / MXH 400wPP 0450020883
Wybdr typu elektrody otulonej Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 70-73)
Mozliwosé podtaczenie urzadzeri typu Miggytrac i Railtrac (patrz str. 78)
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Mig 4004i 400V -50Hz/32A 60% 400 A | 100% 300 A 46 kg 0465154880 L o .
Przewody taczace zrédto z podajnikiem typ: OKC 50, 70 mm?2/ 400 A, amphenol 10-pin
Origo™ Mig 5004i 400V -50Hz/32 A 60% 500 A | 80% 400 A | 100% 300 A 46 kg 0465155880 . . S—
Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
Origo™ Mig 4004i panel A44 400V -50Hz/32 A 60% 400 A | 100% 300 A 46 kg 0465152880 , ., , ,
Zespot przewoddw 1,7 m 0459528780 Zespdt przewoddéw 1,7 m 0459528790
* Do kompletu nalezy dodac¢ odpowiedniej diugosci zespét przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 23) . . . .
Zespot przewoddw 5 m 0459528781 Zespot przewoddéw 5 m 0459528791
Dostawa obejmuje: Zespot przewoddéw 10 m 0459528782 Zesp6t przewoddw 10 m 0459528792
Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewod masowy 5 m. Zespot przewoddw 15 m 0459528783 Zespét przewoddw 15 m 0459528793
Zespot przewoddw 25 m 0459528784 Zesp6t przewoddw 25 m 0459528794
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Uklad chtodzenia - COOL 1 0462300880 Prop yty
Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem pod podajnik 0462151880 Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
Wspornik do zestawu jezdnego bez chtodnicy COOL 1 0463125880 PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
Czujnik przeptywu cieczy do chtodnicy COOL 1 0456855881 PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
Uchwyt do spawania metoda TIG-TXH™ 201V 4 m 0700300553 PSF™ 306 5,0 m 0458401896 PSF™ 510w 3,0 m 0458400884
Filtr powietrza 0462197001 PSF™ 405 3,0 m 0458401882 PSF™ 510w 4,5 m 0458400885
Przystawki zdalnej regulaciji (patrz str. 70-73) 0349303362 PSF™ 405 4,5 m 0458401883 PSF™ 510w 5,0 m 0458400887
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MIG/MAG/QSet™/Puls/MMA/TIG - inwertorowy zasilacz fuku

Aristo®Mig 4004i Pulse

Trzecia generacja inwertorowych zasilaczy fuku to wysoki
wspdtczynnik mocy i sprawnos¢ oraz zgodnos$c z norma
EN61000-3-12 dotyczgca emisji harmonicznych do sieci
zasilajgcej oraz kompatybilnos¢ z systemami energetycznymi
EMC i PFC. Innowacyjne, lekkie, a jednoczesnie bardzo
wytrzymate urzadzenia przeznaczone sa do spawania metodami
MIG/MAG, Puls, MMA oraz TIG. Urzadzenia wyposazone sg

w inteligentne oraz intuicyjne funkcje sterowania parametrami
napieciowo-pragdowymi z wykorzystaniem niskoenergetycznego
procesu QSet™ oraz stabilizacji napiecia spawania

True Arc Voltage™. Wszystkie funkcje dostegpne sa w panelu
sterownia U6 i U8,

QSet™ - funkcja, ktora bez wzgledu na rodzaj spawanego
materiatu, Srednicy drutu oraz gazu osfonowego automatycznie
optymalizuje parametry napieciowo - pradowe w obszarze tuku
zwarciowego.

Zastosowanie:

® Konstrukcije ze stali wysokostopowej i aluminium
® Tabor kolejowy i samochodowy

® Regeneracje i remonty

® Przemyst energetyczny

® Osrodki szkolenia spawaczy

® Montaz konstrukgcji w terenie

® Przemyst morski i stoczniowy

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Mig 4004i Pulse 400V -50Hz/32 A 60% 400 A | 100% 300 A 46 kg 0465152881
* Do kompletu nalezy doda¢ odpowiedniej dfugosci zespét przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str 25)

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 5 m.
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Uklad chtodzenia - COOL 1 0462300880
Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem pod podajnik 0462151880
Wspornik do zestawu jezdnego bez chtodnicy COOL 1 0463125880
Czujnik przeptywu cieczy do chtodnicy COOL 1 0456855881
Uchwyt do spawania metodg TIG-TXH™ 201V 4 m 0700300553
Filtr powietrza 0462197001
Przystawki zdalnej regulaciji (patrz str. 70-73) 0349303362
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MIG/MAG - podajniki drutu S

Aristo®Feed 3004, 4804 panel U6, U8, U8, Plus

Podajniki kompatybilne sg ze zrédtem pradu Aristo Mig 4004i
Pulse, 4-rolkowe uktady podawania drutu z rolkami o $rednicy
30 mm (Feed 3004) przeznaczone sa do spawania drutami
petnymi i rdzeniowymi o Srednicy 0,6 - 1,6 mm, oraz rolki

48 mm (Feed 4804) z dwoma silnikami napedowymi do
spawania drutami 1,0 - 2,4 mm. Wersja "w" wyposazona jest
w system ELP, ktdry aktywuje pompe w chwili podtaczenia
uchwytéw MIG/MAG chtodzonych ciecza.

Funkcje sterowania ue us, U8,Plus
Miernik cyfrowy V/A X X X
Pamie¢ indywidualna X(10) X(255) X(255)
Funkcja QSet™ X X X
Wypelniacz krateru X X X
Dane do zamdwienia: Numer katalogowy Linie synergiczne X(59) X(92) X(236)
Avristo® Feed 3004 U6 0460526886 Funkcja Puls X X X
Aristo® Feed 3004w U6 0460526896 Limity i blokady X X X
Avristo® Feed 4804w U6 0460526996 Rejestracja parametréw spawania X X
Aristo® Feed 3004 UO* 0460526881 Funkcja Super Pulse™ X
Avristo® Feed 3004w UO* 0460526891 Wiasne linie synergiczne X
*Panel sterowania U8, (do podajnika UO) 0460820880 Statystyki produkcyjne X
*Panel sterowania U8,Plus (do podajnika UO) 0460820881 Menadzer plikéw X

Dostawa obejmuje:
Rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, Feed 4804 1,0-1,2-1,6 mm, ostona szpuli 300 mm.

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw jezdny podajnika - kota skretne i state 0458707880
Dodatkowe mocowanie uchwytu w ztaczu EURO 0457341881
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewoddw 0459234880
Adapter do Miggytrac / Railtrac 0459681880
Adapter do uchwytéw MXH 300wPP / MXH 400wPP 0459681881
Zestaw przytaczeniowy MXH 300wPP / MXH 400wPP 0459020883
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Mozliwosé podigczenie urzadzer typu Miggytrac i Railtrac (patrz str. 78)

Przewody taczace zrédto z podajnikiem typ: OKC 50, 70 mm?2/ 400 A, amphenol 10-pin

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
Zespot przewoddw 1,7 m 0459528780 Zespdt przewodoéw 1,7 m 0459528790
Zespot przewoddw 5 m 0459528781 Zespot przewoddéw 5 m 0459528791
Zespot przewoddw 10 m 0459528782 Zespot przewoddw 10 m 0459528792
Zespot przewoddw 15 m 0459528783 Zespot przewodoéw 15 m 0459528793
Zespot przewoddw 25 m 0459528784 Zespdt przewoddw 25 m 0459528794
Frop yty

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
PSF™ 3056 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
PSF™ 305 5,0 m 0458401896 PSF™ 510w 3,0 m 0458400884
PSF™ 405 3,0 m 0458401882 PSF™ 510w 4,5 m 0458400885
PSF™ 405 4,56 m 0458401883 PSF™ 510w 5,0 m 0458400887
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MIG/MAG/QSet™/Puls/MMA/TIG - inwertorowy zasilacz fuku

Origo™ Mig 3001i panel A24

Inwertorowe zrédto pradu spawania o niewielkiej budowie

i masie, przeznaczone do spawania metoda MIG/MAG z ptynna
regulacja dynamiki tuku, MMA z wyborem typu elektrody

i regulacja funkgji ArcForce i Hot Start oraz TIG DC - LiveTig™

z zajarzaniem fuku poprzez potarcie. Pozostate funkcje

do spawania metoda MIG/MAG dostepne sa w panelach
zamontowanych w podajniku Feed 3004.

The TrueArcVoltage™ - gwarancja stabilnego napiecia
spawania bez wzgledu na dtugosé uzywanych przewoddw
pradowych, jak i uchwytéw spawalniczych.

QSet™ - funkcja, ktora bez wzgledu na rodzaj spawanego
materiatu, Srednicy drutu oraz gazu osfonowego automatycznie
optymalizuje parametry napieciowo - pradowe w obszarze tuku
zwarciowego.

Zastosowanie:

® Przemyst motoryzacyjny

® Lutospawanie materiatéw ocynkowanych
® Przemyst lotniczy

® Produkcja wysokowydajna - seryjna

® Konstrukcje stalowe i aluminiowe

® Osrodki szkolenia spawaczy

MIG/MAG - podajniki drutu S

Feed 3004, panel MA23, MA24, U6, U8, , U8, Plus

Podajniki kompatybilne sa ze Zrédtem pradu Mig 3001i.
4-rolkowe ukfady podawania drutu przeznaczone do
spawania drutami petnymi i rdzeniowymi o Srednicy

0,6 - 1,6 mm. Wersja "w" wyposazona jest w system ELP,
ktdry aktywuje pompe w chwili podtaczenia uchwytu
MIG/MAG chtodzonego ciecza.

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Mig 3001i 400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 33 kg 0459740882
Origo™ Mig 3001iw 400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 53 kg 0459740883
Origo™ Mig 3001i panel A24 400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 33 kg 0459740884
* Do kompletu nalezy doda¢ odpowiedniej diugosci zespét przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str 27)

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 4,5 m. Wersja "w" z chtodnica CoolMidi 1000
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Chtodnica Cool Midi 1000 0460490880
Zestaw przytaczeniowy do chtodnicy Cool Midi 1000 0460685881
Czujnik przeptywu cieczy 0456855881
Zestaw jezdny 2-kotowy 0460564880
Pétka z mocowaniem pod podajnik do wézka 2-kotowego 0460815880
Zestaw jezdny 4-kofowy z trzpieniem pod podajnik drutu 0460565880
Wzmocnienie rurowe 0460459880
Uchwyt do spawania metoda TIG TXH™ 201V 4 m 0700300553

Przystawki zdalnej regulaciji (patrz str. 70-73)
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Dane do zaméwienia: Numer katalogowy Funkcje sterowania MA23 MA24 ue Us, U8Plus
Origo™ Feed 3004 MA23 0460526887 Przed i po wyptyw gazu X X X X X
Origo™ Feed 3004w MA23 0460526897 Miernik cyfrowy V/A X X X X X
Origo™ Feed 3004 MA24 0460526889 Dorazna nastawa gazu i drutu X X X X X
Origo™ Feed 3004w MA24 0460526899 Pamie¢ indywidualna X(3) X(@3) X(10)  X(255) X(255)
Aristo® Feed 3004 U6 0460526886 Funkcja QSet™ X X X X
Aristo® Feed 3004w U6 0460526896 Wypetniacz krateru X X X X
Aristo® Feed 3004 UO* 0460526881 Linie synergiczne X(35) X(69)  X©92)  X(236)
Aristo® Feed 3004w U0* 0460526891 Funkcja Puls X X X
“Panel sterowania U8, (do podajnika U0) 0460820880 Rejestracja parametrow X X
*Panel sterowania U8,Plus (do podajnika UO) 0460820881 Limity i blokady X X
Funkcja Super Pulse X

Dostawa obejmuje: Wiasne linie synergiczne X
Rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, ostona szpuli 300 mm. X
Uwaga: Statystyki produkcyjne X
Panel sterowania U8, nie jest kompatybilny z panelem A24. Mepadsenplikw X
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw jezdny podajnika - kota skretne i state 0458707880
Dodatkowe mocowanie uchwytu w zigczu EURO 0457341881
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewoddw 0459234880
Wysiegnik do uchwytu (wedka) 0458705880
Adapter do Miggytrac / Railtrac 0459681880
Adapter do uchwytéw MXH 300wPP / MXH 400wPP, PSF RS3 0459681881
Zestaw przytaczeniowy MXH 300wPP / MXH 400wPP 0459020883
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Przewody taczace zrédto z podajnikiem typ: OKC 50, 70 mm?/ 400 A, amphenol 10-pin

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
Zespot przewoddw 1,7 m 0459528780 Zespdt przewoddéw 1,7 m 0459528790
Zespot przewoddw 5 m 0459528781 Zespot przewodoéw 5 m 0459528791
Zespdt przewoddw 10 m 0459528782 Zespdt przewoddw 10 m 0459528792
Zespot przewoddw 15 m 0459528783 Zespdt przewodoéw 15 m 0459528793
Zespdt przewoddw 25 m 0459528784 Zespdt przewoddw 25 m 0459528794
Frop yry

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza Numer katalogowy
PSF™ 3056 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m 0458400882
PSF™ 305 4,5 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m 0458400883
PSF™ 405 4,56 m 0458401883 PSF™ 510w 4,5 m 0458400885
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MIG/MAG/QSet™/Puls/MMA/TIG
- inwertorowe zasilacze tuku typu Chopper

Origo™ Mig 4002c, 5002c, 6502¢c

Wieloprocesowe zrédia pradu spawania z hybrydowym blokiem
mocy i inwertorem po stronie wtdrnej klasycznego transformatora
spawalniczego, ktdéry umoZliwia ptynna nastawe dynamiki tuku,
napiecia spawania oraz zmiany charakterystyki statycznej CV/CC do
spawania metoda MIG/MAG, MMA oraz TIG DC LiftArc™. Urzadzenia
przeznaczone sg do wysokowydajnego spawania réznych elementéw
konstrukcyjnych w ciezkich warunkach eksploatacyjnych

The TrueArcVoltage™ - gwarancja stabilnego napiecia spawania
bez wzgledu na dtugosé uzywanych przewoddw pradowych,
jak i uchwytéw spawalniczych.

QSet™ - funkcja, ktéra bez wzgledu na rodzaj spawanego materiatu,
Srednicy drutu oraz gazu osfonowego automatycznie optymalizuje
parametry napieciowo - pradowe w obszarze fuku zwarciowego.

Zastosowanie:
® Przemyst cigzki i wydobywczy
® Przemyst stoczniowy

® Regeneracje i remonty

"
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® Warsztaty ustugowe
® Spawanie konstrukgji cigzkich

® Ziobienie elektropowietrzne

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Mig 4002¢ 400V -50Hz/32 A 60% 400 A|100% 310 A 168 kg 0349311300
Origo™ Mig 4002cw 400V -50Hz/32 A 60% 400 A | 100% 310 A 172 kg 0349309780
Origo™ Mig 5002¢ 400V -50Hz/32 A 60% 500 A | 100% 400 A 208 kg 0349311330
Origo™ Mig 5002cw 400V -50Hz/32 A 60% 500 A | 100% 400 A 208 kg 0349311350
Origo™ Mig 6502cw 400V -50Hz/64 A 60% 650 A | 100% 500 A 228 kg 0349311390

Dostgpne sa réwniez wersje z zasilaniem wielonapigciowym typu Multi V - (230/400-415/500 V 3 ~ 50 Hz) ; (230/440-460/575 V 3 ~ 60 Hz)
* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej dfugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 29)

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A (Mig 6502 - 63 A), przewdd masowy 5 m, trzpien pod podajnik, wersja "w" z zintegrowanym
uktadem chtodzenia cieczy.

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Transformator podgrzewacza gazu CO, 24V /80 W 0349305151
Czujnik przeptywu cieczy do wersji “w” 0349302251
Filtr powietrza do wszystkich typow zrédet pradu typu Chopper 0349302252
Wieszak na przewody spawalnicze 0349303362
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MIG/MAG - podajniki drutu

Feed 3004, 4804 panel MA23, MA24, U6, U8, , U8, Plus

Podajniki kompatybilne sa ze zrédtami pradu Mig 4002¢, 5002¢,
6502c. 4-rolkowe uktady podawania drutu z rolkami o srednicy
30 mm (Feed 3004) przeznaczone sa do spawania drutami petnymi

i rdzeniowymi o $rednicy 0,6 - 1,6 mm, oraz rolki 48 mm (Feed 4804)
z dwoma silnikami napgdowymi do spawania drutami 1,0 - 2,4 mm.
Wersja "w" wyposazona jest w system ELP, ktdry aktywuje pompe
w chwili podtgczenia uchwytéw MIG/MAG chfodzonych ciecza.

Dane do zamdwienia:

Numer katalogowy Funkcje sterowania

Origo™ Feed 3004 MA23 0460526887 Przed i po wyptyw gazu
Origo™ Feed 3004w MA23 0460526897 Miernik cyfrowy V/A
Origo™ Feed 3004 MA24 0460526889 Dorazna nastawa gazu i drutu
Origo™ Feed 3004w MA24 0460526899 Pamie¢ indywidualna
Origo™ Feed 4804w MA24 0460526999 Funkcja QSet™

Aristo® Feed 3004 U6 0460526886 Wypetniacz krateru
Aristo® Feed 3004w U6 0460526896 Linie synergiczne
Aristo® Feed 4804w U6 0460526996 Funkcja Puls

Aristo® Feed 3004 UO* 0460526881 Rejestracja parametrow
Aristo® Feed 3004w UO* 0460526891 Limity i blokady

*Panel sterowania U8, (do podajnika UO) 0460820880 Funkcja Super Pulse
*Panel sterowania U8,Plus (do podajnika U0) 0460820881 Wiasne linie synergiczne

. . . L Statystyki produkeyjne
Dostawa obejmuje: Rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, Feed

4804 1,0-1,2-1,6 mm, ostona szpuli 300 mm. Dlegaczenpiicy
Wyposazenie dodatkowe:
Zestaw jezdny podajnika - kofa skretne i state
Dodatkowe mocowanie uchwytu w ztaczu EURO
Diawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewodéw
Wysiegnik do uchwytu (wedka)
Adapter do Miggytrac / Railtrac
Adapter do uchwytéw MXH 300wPP / MXH 400wPP, PSF RS3
Zestaw przytgczeniowy MXH 300wPP / MXH 400wPP
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Przewody taczace zrédto pradu z typ: OKC 50, henol 10-pin

Chtodzenie powietrzem 70 mm?/ 400 A/ 500 A

Zespot przewodow 1,7 m 0459528780

Zespot przewodéw 5 m 0459528781

Zespot przewoddw 10 m 0459528782

Zespot przewodoéw 15 m 0459528783

Zespot przewoddw 25 m 0459528784

Zespot przewodéw 35 m 0459528785

Chtodzenie ciecza 70 mm?/ 400 A /500 A

Zespdt przewodéw 1,7 m 0459528790

Zespot przewoddw 5 m 0459528791

Zespdt przewodéw 10 m 0459528792

Zespot przewodéw 15 m 0459528793

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzeni 23
PSF™ 305 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m
PSF™ 305 4,6 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m
PSF™ 305 5,0 m 0458401896 PSF™ 510w 3,0 m
PSF™ 405 3,0 m 0458401882 PSF™ 510w 4,5 m
PSF™ 405 4,56 m 0458401883 PSF™ 510w 5,0 m

Numer katalogowy
0458707880
0457341881
0459234880
0458705880
0459681880
0459681881
0459020883

95 mm?/ 650 A
0459528980

95 mm?/ 650 A
0459528990
0459528991
0459528992
0459528993

Numer katalogowy
0458400882
0458400883
0458400884
0458400885
0458400887
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MIG/MAG/QSet™/Puls/MMA/TIG HF- inwertorowe zasilacze fuku

Aristo® Mig U4000iw, 5000iw, U5000iw

Wieloprocesowe zrédta pradu spawania metodami
MIG/MAG tukiem zwarciowym, natryskowym oraz
impulsowym i MMA z wyborem typu i Srednicy elektrody.
Wersja "U" posiada mozliwos¢ spawania metoda TIG HF
Z bezstykowym zajarzaniem i funkcja pulsacyjna. Zrédta
pradu o wysokim cyklu pracy przeznaczone sg rowniez

do proceséw zautomatyzowanych i zrobotyzowanych.
Urzadzenia posiadaja zabudowe modutowa z oddzielonym
blokiem mocy, uktadami sterowania oraz zewngtrznym
uktadem chtodzenia cieczy.

Zastosowanie:

® Przemyst samochodowy

® Stanowiska zmechanizowane

® Remonty i regeneracje

® Odlewnie - uzupetnianie ubytkow
® Osrodki szkolenia spawaczy

® Lutospawanie materiatéw ocynkowanyc

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Aristo® Mig U4000iw 400V -50Hz/32A 35% 400 A | 60% 340 A | 100% 250 A 60 kg 0458625884
Aristo® Mig 5000iw 400V -50Hz/32A 60% 500 A | 100% 400 A 89 kg 0459230881
Aristo® Mig U5000iw 400V -50Hz/32A 60% 500 A | 100% 400 A 92 kg 0459230883
* Do kompletu nalezy dodac odpowiedniej dfugosci zespdt przewoddw, podajnik drutu i uchwyt spawalniczy (str. 31)

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 5 m, wersja "w" z zintegrowanym uktadem chtodzenia cieczy.
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Zestaw jezdny 4-kotowy z trzpieniem pod podajnik 0458530880
Zasilacz wielonapigciowy 208/230/400/460/475/500/575 V - 3~ 50/60 Hz 0459145880
Czujnik przeptywu cieczy 0456855880
Zestaw do podigczenia dwéch podajnikéw z panelem U8, 0459546880
Zestaw jezdny 4-kotowy wzmocniony pod dwa podajniki oraz do wysiegnikéw (wedki) pod uchwyty spawalnicze 0458603880
Uchwyt TIG - TXH 251w OKC 50 4 m 0700300561
Uchwyt TIG - TXH 251w OKC 50 8 m 0700300563
Uchwyt TIG - TXH 401w OKC 50 4 m 0700300565
Uchwyt TIG - TXH 401w OKC 50 8 m 0700300567
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MIG/MAG - podajniki drutu

Aristo®Feed 3004, 4804 panel U6, U8, U8, Plus

Podajniki kompatybilne sa ze Zrédtami pradu z serii Aristo®.
4-rolkowe uktady podawania drutu z rolkami o srednicy

30 mm (Feed 3004) przeznaczone sa do spawania drutami
petnymi i rdzeniowymi o srednicy 0,6 - 1,6 mm, oraz rolki

48 mm (Feed 4804) z dwoma silnikami napedowymi do
spawania drutami 1,0 - 2,4 mm. Wersja "w" wyposazona jest
w system ELP, ktéry aktywuje pompe w chwili podtgczenia
uchwytéw MIG/MAG chtodzonych ciecza.

Dane do zaméwienia: Numer katalogowy Funkcje sterowania
Aristo® Feed 3004 U6 0460526886 Miernik cyfrowy V/A
Aristo® Feed 3004w U6 0460526896 Pamig¢ indywidualna
Aristo® Feed 4804w U6 0460526996 Funkcja QSet™
Aristo® Feed 3004 UO* 0460526881 Wypeniacz krateru
Aristo® Feed 3004w U0* 0460526891 Linie synergiczne
*Panel sterowania U8, (do podajnika UO) 0460820880 Funkcja Puls

“Panel sterowania U8, Plus (do podajnika UO) 0460820881 Limity i blokady

Rejestracja parametréw spawania
Funkcja Super Pulse™

Wiasne linie synergiczne
Statystyki produkcyjne

Dostawa obejmuje: Rolki podajnika Feed 3004 1,0-1,2 mm, Menadzer plikow

Feed 4804 1,0-1,2-1,6 mm, osfona szpuli 300 mm. Menadzer pliow

Wyposazenie dodatkowe:

Zestaw jezdny podajnika - kota skretne i state
Dodatkowe mocowanie uchwytu w zigczu EURO
Dtawica - dodatkowe mocowanie zespotu przewoddw
Wysiegnik do uchwytu (wedka)

Adapter do Miggytrac / Railtrac

Adapter do uchwytéw MXH 300wPP / MXH 400wPP
Zestaw przytaczeniowy MXH 300wPP / MXH 400wPP
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Przewody taczace zrédto z podajnikiem typ: OKC 50, burndy 12-pin / amphenol 10-pin:
Zespdt przewoddéw 1,7 m

Zespot przewoddw 5 m

Zespdt przewodéw 10 m

Zespot przewoddw 15 m

Prop yty

Chtodzenie powietrzem Numer katalogowy Chtodzenie ciecza
PSF™ 3056 3,0 m 0458401880 PSF™ 410w 3,0 m
PSF™ 305 4,56 m 0458401881 PSF™ 410w 4,5 m
PSF™ 305 5,0 m 0458401896 PSF™ 510w 3,0 m
PSF™ 405 3,0 m 0458401882 PSF™ 510w 4,5 m
PSF™ 405 4,56 m 0458401883 PSF™ 510w 5,0 m

U6
X
X(10)
X
X

X(59)

X
X

Us, UBPlus
X X
X(@55)  X(255)
X X
X X
X©92)  X(236)
X
X

X

X X X X X X X X

Numer katalogowy

0458707880
0457341881
0459234880
0458705880
0459681880
0459681881
0459020883

0459528970
0459528971
0459528972
0459528973

Numer katalogowy

0458400882
0458400883
0458400884
0458400885
0458400887

31



Zespoly napedowe podajnikow

Origo™ Feed 30, 30w

Srednica Typ 1 Rolka 2 Rolka 3 4 5 Pr i 6 Dysza 7 Prowadnik  Typ rowka
drutug mm  drutu* dociskowa rolki e e jsci w EURO

0,6/0,8 Fe, Ss 0349484334 0349484346 0349484355 0349484356 0349484344 0349308000 0349307966 \
0,8/1,0 Fe, Ss 0349484335 ~ 0349484346 0349484355 0349484356 0349484344 0349308000 0349307966 \Y
1,0/1,2 Fe, Ss 0349484337 0349484346 0349484355 0349484356 0349484344 0349308000 0349307966 \
1,2/1,6 Fe, Ss 0349484339 0349484346 0349484355 0349484356 0349484344 0349308000 0349307966 \Y
1,0/1,2 Rd 0349484342 0349484346 0349484355 0349484356 0349484344 0349308000 0349307966 V-M
1,2/1,6 Rd 0349484341 0349484346 0349484355 0349484356 0349484344 0349308000 0349307966 V-M
0,8/1,0 Al 0349484336 0349484336 0349484355 0349484356 0456615001 0349308000 0349308283 U
1,01,2 Al. 0349484338 0349484338 0349484355 0349484356 0456615001 0349308000 0349308283 u
1,2/1,6 Al 0349484340 0349484340 0349484355 0349484356 0456615001 0349308000 0349308283 U

* Fe - rolki do drutéw stalowych * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutéw aluminiowych

Origo™ Mag C171, C201
Origo™ Mig C170, C200, C250, C280

Srednica drutu Typ drutu* 1 Rolka 2 Docisk rolki 3 Dysza 4 Prowadnik 5 Prowadnik Typ rowka
o mm

0,6/0,8 Fe, Ss 0367556001 0455907001 0466074001 0455889001 0455886001 \
0,8/1,0 Fe, Ss 0367556002 0455907001 0466074001 0455889001 0455886001 \
1,01,2 Fe, Ss 0367556003 0455907001 0466074001 0455889001 0455886001 \
1,011,2 Al 0367556004 0455907001 0466074001 0455894001 0455885001 u

* Fe - rolki do drutéw stalowych  * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutéw aluminiowych
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Warrior™ Feed 304
Aristo® & Origo™ Feed 304, 3004
Aristo® & Origo™ Mig C3000i
Origo™ Mig C280 4WD, C340 4WD,
Origo™ Mig C420w PRO

Srednica Typ 1 Rolka 2 Dysza 3 Pr i 4 i 5 6 Typrowka Znacznik
drutu o mm  drutu* wejsciowa Srodkowy w Euro rolki napedowa rolki

0,6/0,8 Fe, Ss 0459052001 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 \ 0,652 & 0,88
0,8/1,0 Fe, Ss 0459052002 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 \ 0,852 & 1,082
1,0/1,2 Fe, Ss 0459052003 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 \ 1,082 & 1,282
1,4/1,6 Fe, Ss 0459052013 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 \ 1,482 & 1,682
1,01,2 Rd 0458825001 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 V-M 1,0R2 & 1,2R2
1,2/1,4 Rd 0458825002 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 V-M 1,2R2 & 1,4R2
1.6 Rd 0458825003 0455049001 0455072002 0469837880 0459441880 0459440001 V-M 1,6R2

0,8/1,0 Al 0458824001 0455049001 0456615001 0469837881 0459441880 0459440001 u 0,8A2 & 1,0A2
1,2/1,6 Al 0458824003 0455049001 0456615001 0469837881 0459441880 0459440001 U 1,2A2 & 1,6A2

* Fe - rolki do drutéw stalowych * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutéw aluminiowych

Aristo® & Origo™ Feed 484, 4804

Srednica drutu Typ drutu* 1 Rolka 2 Docisk rolki 3 Dysza wejsciowa 4 Prowadnik 5 Prowadnik
o mm

0,6-1,0-1,2 Fe, Ss 0366966880 0366902880 0469837880 0156603001 2
1,0-1,2-1,6 Fe, Ss 0366966900 0366902900 0469837880 0156603001 \
1,6-2,0-2,4 Fe, Ss 0366966881 0366902881 0469837882 0156603002 2
1,2-1,6-2,0 Rd 0366966882 0366902882 0469837880 0332322001 V-M
2.4 Rd 0366966883 0366902883 0469837882 0332322002 V-M
1,0-1,2-1,6 Al 0366966899 0366902899 0469837881 0156603001 U

* Fe - rolki do drutéw stalowych  * Ss - rolki do drutéw wysokostopowych *Rd - rolki do drutéw rdzeniowych *Al - rolki do drutéw aluminiowych
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Uchwyty MIG/MAG

MXL™ 150v, 180, 200, 270, 340

Uniwersalne uchwyty spawalnicze do spawania metoda MIG/MAG. Uchwyt MXL™ 150v, posiada
whbudowany zawdr gazu, oraz przytacze bezposrednie do zespotu podajacego w urzadzeniach

Origo™ Mag C141 i Origo™ Mag C151. Uchwyty MXL™ 180 jest na wyposazeniu urzadzen

CaddyMig C160i / C200i. Pozostate uchwyty z szybkoztaczem typu EURO moga by¢ stosowane
praktycznie we wszystkich pdtautomatach, ktére sa dostepne na rynku. Dzigki elastycznym przewodom

i ergonomicznej rekojesci uchwyty znajduja zastosowanie réwniez w miejscach trudno dostepnych.
Uchwyty MXL™ 200 i MXL™ 270 sg na wyposazeniu w urzadzeniach z serii Origo™ Mag oraz Origo™ Mig.

Nr katalogowy Typ uchwytu max. prad CO, max. prad MIX Cykl pracy Srednice drutu
0700200001 MXL™ 150V 2,5 m 150 A 1650 A 35% 0,6-08
0349483070 MXL™ 180 3,0 m 200A 170A 35% 06-1,0
0700200002 MXL™ 200 3,0 m 200A 170A 35% 0,6-1,0
0700200003 MXL™ 200 4,0 m 200A 170 A 35% 0,6-1,0
0700200004 MXL™ 2703,0m 270A 260 A 35% 08-12
0700200005 MXL™ 270 4,0 m 270A 260 A 35% 0,8-12
0700200007 MXL™ 340 4,0m 340 A 320 A 35% 08-12
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Uchwyty MIG/MAG

1. =m ‘2- 1: % MXL™ 150v

MXL™ 270

MXL™ 340
2. 4. 5.

MXL™ 180/200

Czesci eksploatacyjne do uchwytéw z serii MXL

MXL™ 150v MXL™ 180/200 MXL™ 270 MXL™ 340
Dysza gazowa standardowa @12 mm 0700200054 0700200054
Dysza gazowa standardowa @15 mm 0700200055
Dysza gazowa standardowa @16 mm 0700200056
Dysza gazowa prosta @16 mm 0700200057 0700200057
Dysza gazowa prosta @18 mm 0700200058
Dysza gazowa prosta @19 mm 0700 200 059
Dysza gazowa stozkowa @ 9.5 mm 0700200060 0700200060
Dysza gazowa stozkowa @11.5 mm 0700200061
Dysza gazowa stozkowa @12 mm 0700200062
Koricdwka pradowa Cu 0.6 M6x25 mm 0700200063 0700200063
Koncéwka pradowa Cu 0.8 M6x25 mm 0700200064 0700200064
Koricdwka pradowa Cu 0.9 M6x25 mm 0700200065 0700200065
Koncéwka pradowa Cu 1.0 M6x25 mm 0700200066 0700200066
Koricdwka pradowa Cu 0.8 M6x28 mm 0700200068 0700200068
Koncéwka pradowa Cu 0.9 M6x28 mm 0700200069 0700200069
Koricdwka pradowa Cu 1.0 M6x28 mm 0700200070 0700200070
Koncéwka pradowa Cu 1.2 M6x28 mm 0700200071 0700200071
Sprezyna na tacznik pradowy 0700200078 0700200078
Sprezyna na tacznik pradowy 0700200079
tacznik pradowy M6 MXL™ 150v 0700200076
kacznik pradowy M6 MXL™ 200 0700200072
kacznik pradowy M6 MXL™ 270 0700200073
kacznik pradowy M6-Al MXL™ 270 0700200067
kacznik pradowy M6, krétki MXL™ 340 0700200074
kacznik pradowy M6, diugi MXL™ 340 0700200075
|zolator, dyfuzor 0700200080
Wkiad stalowy 0.6 - 0.8 2.5m 0700200099
Wkiad stalowy 0.6 - 0.8 3.0m 0700200085 0700200085 0700200085
Whkiad stalowy 0.6 -0.8 4.0m 0700200086 0700200086 0700200086
Wkiad stalowy 0.9-1.2 3.0m 0700200087 0700200087 0700200087
Wkiad stalowy 0.9-12 4.0m 0700200088 0700200088 0700200088
Wkiad teflonowy 0.6 - 0.8 3.0 m 0700200089 0700200089 0700200089
Whkiad teflonowy 0.6 - 0.8 4.0 m 0700200090 0700200090 0700200090
Wkiad teflonowy 0.9 - 1.2 3.0 m 0700200091 0700200091 0700200091
Whkiad teflonowy 0.9 - 1.2 4.0 m 0700200092 0700200092 0700200092

Thusta czcionka - wyposazenie standardowe
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Uchwyty MIG/MAG Uchwyty MIG/MAG

PSF™ Czesci eksploatacyjne do uchwytéw z serii PSF

Wysokowydajne uchwyty MIG/MAG chtodzone gazem lub cieczg z przytaczem typu EURO o duzej ergonomii uzytkowania.
Dysze gazowe nakrecane o diugosci 37 mm koncowki pradowe CuCrZr, znacznie zwigkszaja zywotnosé i stabilnose
jarzenia sig fuku. Wersje "C" przeznaczone sg do systemoéw odciagu dyméw spawalniczych - Centrovac we wspotpracy

z urzadzeniem odciagowym Carryvac P-150. Wersja RS-3 posiada przetacznik do wyboru 3 programdéw spawania.
Dostepne sa diugosci 3,0 mi 4,5 m.

Wykaz czesci Typuchwytu  PSF™ 250 PSF™ 305/ 315 PSF™ 405 PSF™ 505
PSF™ 250C PSF™ 410w PSF™ 510w
PSF™ 410Cw PSF™ 405C
4 . Korpus palnika Kat. 0° 0469329880 0469329880 0469334880 0469335880
. chiodzenie powietrzem Kat. 45° 0366315880 0366315880 0366389880 0366390880
Kat. 60° 0467985880 0467985880 0467988880 0467989880
Korpus palnika Kat. 0° - 0458403886 0458403887 -
chiodzenie ciecza Kat. 45° _ 0458403881 0458403882 _
Kat. 60° - 0458403884 0458403885 -
Dysza gazowa Stozkowa 0458465881 0458465882 0458465883 0458465884
Standardowa 0458464881 0458464882 0458464883 0458464884
Prosta 0458470881 0458470882 0458470883 0458470884
< Izolacja przeciw odpryskowa 0366643881 0366643882 0366643883 0366643884
) kacznik pradowy M6 0366314001 0366394001 (305) 0366394001 -
M8 = 0366394002 (410w) 0366394002 0366395001

Korcéwki pradowe

Dane do zaméwienia Dane do zaméwienia 0,6 - M6 x 27 mm CuCrzr 0468500002 0468500002 0468500002 -
PSF™ z systemem odciggu dyméw, wersja "w" chiodzenie ciecza 0,8 - M6 x 27 mm CuCrzr 0468500004* 0468500004 0468500004* -
PSF™ 250, 3,0m 0368100882 PSF™250C, 3,0m 0468410882 0,9 - M6 x 27 mm CuCrZr 0468500005 0468500005 0468500005 -
PSF™ 250, 4,5 m 0368100883 PSF™250C, 4,5 m 0468410883 1,0 - M6 x 27 mm CuCrZr 0468500007" 0468500007* 0468500007* -
PSF™305,3,0m 0458401880 PSF™ 315C, 3,0 m 0468410885 1,2 - M6 x 27 mm CuCrZr 0468500008" 0468500008" (305) 0468500008" -
PSF™ 305, 4,5 m 0458401881 PSF™ 315C, 4,5 m 0468410886 Korc6wki pradowe
PSF™ 405, 3,0m 0458401882 PSF™405C, 3,0m 0458499882 0,8 - M8 x 37 mm CuCrzZr - 0468502004" 0468502004* 0468502004*
PSF™305, 5,0 m 0458401896 PSF™405C, 4,5 m 0458499883 0,9 - M8 x 37 mm CuCrzr - 0468502005 0468502005 0468502005
PSF™ 405, 4,5 m 0458401883 PSF™410Cw, 3,0 m 0458450880 1,0 - M8 x 37 mm CuCrzZr - 0468502007" 0468502007* 0468502007*
PSF™ 505, 3,0 m 0458401884 PSF™ 410Cw, 4,5 m 0458450881 1,2 - M8 x 37 mm CuCrZr - 0468502008" (410w/C\) 0468502008" (405/405C) 0468502008"
PSF™ 505, 4,5 m 0458401885 PSF™ z przetacznikiem RS3, wersja "w" chtodzenie ciecza 1,6 - M8 x 37 mm CuCrZr - 0468502010 0468502010 (510w) 0468502010
PSF™ 405 RS3,4,5 m 0458401893 2,0 - M8 x 37 mm CuCrZr - - 0468502011 (510w) 0468502011
PSF™ 410w, 3,0 m 0458400882 PSF™ 305 RS3,4,5m 0458401895 2,4 - M8 x 37 mm CuCrZr - - 0468502012 (510w) 0468502012
PSF™ 410w, 4,5m 0458400883 PSF™ 405 RS3,3,0 m 0458401892 Whkiady stalowe 3m/45m 3m/45m 3m/45m 3m/45m
PSF™ 510w, 3,0 m 0458400884 PSF™ 410w RS3, 3,0 m 0458400898 0.6-08mm 0366549882/883 0366549882/883 0366549882/883 -
PSF™ 510w, 4,5 m 0458400885 PSF™ 410w RS3, 4,5 m 0458400899 0.9-1.0mm 0366549884/885 0366549884/885 0366549884/885 0366549884/885
PSF™ 401w, 5,0 m 0458400886 PSF™ 510w RS3, 3,0 m 0458400900 1.2mm 0366549886/887 7 7 (405/405C)  0366549886/887
PSF™ 501w, 5,0 m 0458400887 PSF™ 510w RS8, 4,5 m 0458400901 1.4mm - 0366549888/889 0366549888/889 0366549888/889
Adapter do przytaczy CC / EURO 0349501001 PSF™ 410Cw RS3, 4,5 m 0458450885 1.6mm - 0366549890/891 0366549890/891 (510w) 0366549890/891
20mm - - 0366549898 (4.5m—510w) 0366549898 (4.5 m)
Dane techniczne uchwytéw PSF™ Max. prad / Cykl pracy Masa (kg) 2.4 mm - - 0366549899 (4.5 m - 510w) -
Wkiady teflonowe
PSF" 250 250A 60%  225A 60% 06-1,0 06-1,0 1,0 1,0 1,8 25 0.6 mm 0366550880/881 - - -
PSF™ 305 315A 60% 285A 60% 08-12 08-12 1,0-1,2 1,0-1,2 25 33 0.8 mm - 0366550882/883 0366550882/883 -
PSF™ 405 380A 60%  325A 60% 08-16 08-12 1,0-1,6 1,0-1,6 3,1 42 09-1.0mm - 0366550884/885 0366550884/885 0366550884/885
PSF" 505 475A 60%  410A 60% 1,0-24 10-16 10-24 12-24 3,9 53 1.2mm - 0366550886/887 0366550886/887 0366550886/887
PSF™ 410w 400A100% 350 A 100% 08-16 08-12 1,0-1,6 1,0-1,6 3,0 39 1.4mm - 0366550888/889 0366550888/889 0366550888/889
PSF" 510w 500A100% 440 A 100% 1,0-24 10-16 10-24 12-24 33 4,0 1.6 mm - 0366550890/891 0366550890/891 0366550890/891
2.0-2.4mm - 0366550892/893 (510w) 0366550892/893
PSF™ 250C 250 A 60% 225 A 60% 06-1,0 06-1,0 1,0 1,0 8,5 5,0 *Koricowki dostepne tylko w opakowaniach po 100 szt.  Tiusta czcionka - wyposazenie standardowe
PSF" 315C 315A 60%  285A 60% 08-12 08-12 1,0-1,2 1,0-1,2 43 54
PSF" 405C 380A 60% 325A 60% 08-16 08-12 1,0-1,6 1,0-1,6 4.6 6.8
PSF™ 4100w 400A100% 350 A 100% 08-16 08-12 1,0-1,6 1,0-1,6 4,0 62

36 37



Uchwyty MIG/MAG

MXH™

Ergonomiczne uchwyty spawalnicze Push-Pull z serii PP przeznaczone sg do spawania metodg MIG/MAG drutami
plastycznymi, jak np. aluminium przy zachowaniu stabilnego podawania w dtugich przewodach 6 m, 10 mi 16 m oraz
przy zastosowaniu matych srednic drutéw. Uchwyty stosowane sa gtéwnie w produkcji duzych elementdw, zbiornikdw,
cystern, itd. Dodatkowym atutem jest obracana (360°)koricéwka uchwytu. Uchwyty mozna stosowac w urzadzeniach
kompaktowych i z podajnikami zewnetrznymi.

Dane do zaméwienia MXH™ - wyposazenie dodatkowe

Adaptery Start/Sto| egulacji predk podawania drutu
MXH™ 300 PP, 6 m* 0700200017 Feed 3004 / 4804, Mig C3000i ~ Start/Stop 0459020883
MXH™ 300 PP, 10 m* 0700200018 Origo™ Mig C340 Start/Stop 0349308980
MXH™ 300PP, 10 m, 45° 0700200020 Origo™ Mig C420 Start/Stop 0349308337
MXH™ 400w PP, 6 m* 0700200015 Warrior™ Start/Stop 0465451880
MXH™ 400w PP, 10 m* 0700200016 Feed 3004 / 4804 Start/Stop + reg. podawania drutu 0459681881

MXH™ 400w PP, 10 m, 45° 0700200019 Mig C3000 Start/Stop + reg. podawania drutu 0459681891

W podajnikach Origo™ Feed 304 M12/M13 adapter nie jest stosowany

*wykonanie standardowe - korpus uchwytu 0°

Dane techniczne Max. prad / Cykl pracy Srednice drutéw (mm) Masa (kg)
Niskostopowe  Wysokostopowe Rdzeniowe Aluminiowe

MXH™ 300 PP 290 A 60% 260 A 60% 08-12 08-12 09-12 08-12 6,6 9.2

MXH™ 400w PP 400 A 100% 350 A 100% 08-12 08-12 09-12 08-16 5,6 7.8

Wyposazenie dodatkowe MXH™ 300 PP MXH™ 400w PP

Konicéwka uchwytu spawalniczego 0° 0700200252 0700200250
Koricodwka uchwytu spawalniczego 45° 0700200253 0700200251
Whkiad w koricéwee, Cu - 0,8-1,2 mm do uchwytu 0° 0700200182 0700200182
Whkiad w koricéwee, CuZn - 0,8-1,2 mm do uchwytu 45° 0700200183 0700200183
Dysza gazowa stozkowa fi 9,5 mm 0458465882 0458465882
Dysza gazowa standardowa fi 12,0 mm 0458464882 0458464882
Dysza gazowa prosta fi 16,0 mm 0458470882 0458470882
Ostona ceramiczna w dyszy gazowej 0458471003 0458471004
kacznik pradowy M8, krotki 0460819001 0460819001
kacznik pradowy M8, diugi 0458224001 0458224001
Koricéwki pradowe
0,8 - M8 x 37 mm CuCrZr 0468502004 0468502004
0,9 - M8 x 37 mm CuCrzZr 0468502005 0468502005
1,0 - M8 x 37 mm CuCrZr 0468502007 0468502007
1,2 - M8 x 37 mm CuCrZr 0468502008 0468502008
1,6 - M8 x 37 mm CuCrZr 0468502010 0468502010
For more details on HELIX™, gas nozzles, contact tips and other items please refer to instruction manuals
Wkiad teflonowy 1,0-1,2mm 0700200181 0700200181
Wkiad teflonowy 0,8 mm 0700200179 0700200179
Whkiad stalowy 0,8 mm 0700200176 0700200176
Whkiad stalowy 1,0-1,2mm 0700200177 0700200177
Rolka podajnik Push-Pull
0,8 mm, Fe, Ss, Al 0700200184 0700 200184
1,0 mm, Fe, Ss, Al 0700200185 0700 200185
1,2 mm, Fe, Ss, Al 0700200186 0700 200186
1,2mm, Al 0700200205 0700 200205

Uchwyt MIG/MAG d—

PKB™ oraz Origo™ Feed Airmatic

Pneumatyczny system podawania drutu Origo™ Feed Airmatic z uchwytem PKB™ chtodzonym powietrzem o dtugosci

8 mi 16 m. System znajduje swoje zastosowanie w spawaniu konstrukcji ze stopdw aluminium oraz przy wykorzystaniu
drutéw rdzeniowych, gdzie wymagane jest stabilne podawanie spoiwa na duzg odlegtos¢. Podajnik podtaczony jest do
standardowych urzadzen z serii Origo™ Mig 402c, 502¢ oraz 652¢ za pomoca zespotu przewoddw o diugosci do

35 m. Podajnik wyposazony jest w ptynng nastawe napigcia tuku, natomiast regulacja predkosci podawania spoiwa
odbywa sie za pomoca spustu w rekojesci uchwytu PKB™.

Dane do zaméwienia

Origo™ Feed Airmatic 0459116680
PKB™ 250 0° 0152700881
PKB™ 400 0° 0152470881
PKB™ 400, 45° 0152470882
5m, PKB™ 250 0460380880
10 m, PKB™ 250 0460380881
16 m, PKB™ 250 0460380882
5 m, PKB™ 400 0460380883
10 m, PKB™ 400 0460380884
16 m, PKB™ 400 0460380885
1,7m 0469836900
5m 0469836901
Dane techniczne Origo™ Feed Airmatic 10m 0469836902
Napiecie zasilania, V AC, Hz 42, 50/60 15m 0469836903
Sprezone powietrze 5 bar Adapter 19-23 pin do Origo™ Mig 402c/502¢/652¢ 0349311511
Predko$¢ podawania drutu, m/min max. 15 m/min
Wymiary df x sz x w, mm 690 x 275 x 420 Regulator cisnienia 0000973096
Masa bez szpuli, kg 15 Metalowa ostona szpuli 0459431880
Szpula z drutem, @ mm/ kg 300/18 Zestaw jezdny do podajnika 0458707880
System podawania drutu 2-rolkowy Mocowanie uchwytow 0459234880
Prad spawania / cykl pracy 400 A, 60% Uchwyt (zawiesie) 0458706880
Stopieri ochrony P23 Wysiegnik do uchwytéw (wedka) 0458705880
Stal niskostopowa 06-1,2 Korpus palnika do PKB™ 250 45° 0367581881
Stal nierdzewna 06-1,2 Korpus palnika do PKB™ 400 45° 0367582880
Aluminium 1,0-16 Szybkoztacze MarathonPac F102440880
Druty rdzeniowe 1,0-1,6

Dostawa obejmuje - Origo™ Feed Airmatic Proponowany zestaw

Rolki podajnika 0,6 - 1,0 mm

Technical data PKB™250 PKB™400 Origo™ Mig 402¢ 0349310750
Gaz ostonowy - CO, 250 A 400 A PKB™ 400 0152470881
Gaz osfonowy - Ar/CO, 200 A 280 A Przewdd do uchwytu 10 m 0460380884
Srednica drutu, mm 06-1.2 06-16 Zespot przewoddw 1,7 m 0469836902
Zapotrzebowanie powierza, I/min 280 280 Adapter 19-23 pin 0349311511
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TIG

™

Metoda spawania TIG - Tungsten Inert Gas (zwana

takze GTAW - Gas Tungsten Arc Welding) przeznaczona
jest do precyzyjnego i wysokojakos$ciowego spawania
niemal wszystkich metali pradem statym DC (stale
niskostopowe i wysokostopowe, miedz oraz niektére
stopy mosigdzu) lub przemiennym AC (stopy aluminium i
niektdre stopy mosigdzu), gdzie jednorodnosé ztacza ma
krytyczne znacznie. Stosowana jest nietopliwa elektroda
wolframowa o $rednicy 1,6 - 4,0 mm. Elektroda, fuk i
obszar przylegly do jeziorka cieklego metalu sg chronione
przed atmosferg przez obojetny gaz ostonowy (argon, lub

Urzadzenia
do spawania
metoda TIG

mieszanki na bazie argony i helu). Jezeli jest wymagane
uzycie spoiwa, to materiat dodatkowy wprowadza sie
przy czotowej krawedzi jeziorka ciektego metalu. Proces
spawania metoda TIG moze by¢ prowadzony recznie
lub na stanowiskach zmechanizowanych. Jest szeroko
wykorzystywany w przemysle nuklearnym, chemicznym,
energetycznym, lotniczym, spozywczym jak réwniez przy
spawaniu galanterii stalowej oraz uktadéw klimatyzacji.
Szczegodlne zastosowanie metoda TIG znajduje

w regeneragcji, remontach i uzupetniania ubytkéw

w odlewach réwniez podczas produkcji.

Urzadzenia do spawania metoda TIG i MMA / DC /

Buddy™ Tig 160 str. 42
Caddy® Tig 1500i, 2200i str. 43
Origo® Tig 3001i str. 44
Avristo® Tig 4000i str. 45
Caddy® Tig 2200i AC/DC str. 46
Origo™ Tig 3000i AC/DC str. 47
Heliarc® 283i AC/DC, 353i AC/DC str. 48
Origo™ Tig 4300i AC/DC str. 49

Micro Pulse - zwigkszona kontrola dostarczanego
ciepta przy stabilnym przewezonym tuku, ktéry w
mniejszym obszarze nagrzewa spajany materiat. Funkcija
szczegolnie wykorzystywana do spawania materiatéw
wysokostopowych o grubosci ponizej 1,5 mm.

QWave™ - umozliwia spawanie pradem przemiennym
(AC) przy zachowaniu stabilnego fuku oraz niskiego
poziomu hatasu przy wytgczonym uktadzie HF. Dodatkowa
zaleta tej funkcji to zmniejszony hatas w procesie spawania
stopéw aluminium.

True AC Rating™ - automatyczna korekta i pomiar
rzeczywistego pradu spawania AC zgodnie

z hipotetycznymi nastawami w ukfadzie sterowania
procesem TIG AC, bez wzgledu na typy i diugosci
stosowanych uchwytéw spawalniczych oraz dtugosci
przewoddw masowych, funkcja pozwala utrzymywac
wartos$c pradu spawania na statym niezmienionym
poziomie w roznych srodowiskach

jarzenia sie tuku.
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TIG/MMA DC - inwertor, 230 V

Buddy™ Tig 160

Inwertorowe urzadzenie do spawania metoda

TIG HF i MMA pradem statym DC zasilane z sieci
jednofazowej 230 V 50 Hz. To solidne, wytrzymate,

a jednoczesnie lekkie Zrodto pradu spawania dla kazdego
uzytkownika, ktdre zapewnia najwyzsze osiggi spawalnicze
i niezawodnos¢ dzieki wykorzystaniu najnowszej,
zaawansowanej technologii IGBT. Urzadzenie
przeznaczone jest do mniej intensywnych prac
spawalniczych, jak sczepianie i montaz konstrukcji oraz
do prac remontowych w gospodarstwach domowych

i niewielkich jednostkach produkcyjnych.

Panel sterujacy

Prosty w obstudze panel z podstawowymi

funkcjami do spawania metoda TIG i MMA:

- ptynna regulacja natezenia pradu spawania

- regulacja czasu opadania pradu w trybie TIG

- regulacja funkcji ARC FORCE w trybie MMA

- przetacznik funkcji 2-4 takt / MMA

- sygnalizacja przegrzania i brak napigcia zasilania

- wybdr sposobu zajarzenia tuku bezstykowego HF lub
stykowe poprzez potarcie elektrodg o materiat spawany.

Zastosowanie:

©® Montaz konstrukciji stalowych

® Prace konserwacyjne i naprawcze

© Budownictwo

® Montaz galanterii ze stali nierdzewnej
@ Rolnictwo

©® W domu i ogrodzie

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania
230V50Hz/16 A 25% 160 A | 60% 100 A | 100% 80 A

Buddy™Tig 160 / ET17 4 m

Dostawa obejmuje:

Buddy " Tig 160

Masa Numer katalogowy
8,0 kg 0700300681

Przewod zasilajgcy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m, waz gazowy 2 m, naramiennik, uchwyt TIG zgodnie z opisem.

Wyposazenie dodatkowe:

Przytbica AUT Warrior™ Tech 9-13 Zétta
Przytbica AUT Warrior™ Tech 9-13 czarna
Rekawice Heavy Duty czarne MMA
Profilowane rekawice TIG, roz. 8
Profilowane rekawice TIG, roz. 9
Profilowane rekawice TIG, roz. 10
Profilowane rekawice TIG, roz. 11

Uchwyt TIG ET17 4 m

Przewdd elektrodowy 3 m, 16mm?

Przewéd masowy 3 m, 16mm?
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Numer katalogowy
0700000401
0700000400
0467222007
0700005036
0700005041
0700005042
0700005037
0700300860
0700006898
0700006899

TIG/MMA DC - inwertor, 230 V

Caddy® Tig 1500i DC, 2200i DC panel TA33, TA34

Inwertorowe lekkie urzadzenia do spawania metoda

TIG HF i MMA pradem statym DC zasilane z sieci
jednofazowej 230 V 50 Hz. System PFC (Power

Factor Correction), umozliwia efektywne wykorzystanie

mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi

spadkami napiecia zasilajgcego. Kompaktowa obudowa
przystosowana jest do zamontowania dodatkowej chtodnicy
CoolMini. Mate gabaryty i niewielka masa gwarantuja

wygodna eksploatacje we wszystkich warunkach

przemystowych z zasilaniem z generatora wigcznie.
Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele sterowania

TA33 i TA34.

Funkcje paneli

Metoda TIG i MMA DC

Zajarzanie stykowe i HF

Regulacja czasu po wyptywu gazu
Miernik cyfrowy

Linia synergiczna w TIG

Dodatkowe funkcje w menu ukrytym
Nastawa grubosci spawanego materiatu
Pamie¢ indywidualna

Funkcja puls i mikro puls

Regulacja narastania pradu spawania

Sterowanie zewnetrzne

Typ urzadzenia

Caddy® Tig 1500i TA33 / TXH 1561 4 m
Caddy® Tig 2200i TA33 / TXH 201 4 m
Caddy® Tig 1500i TA34 / TXH 161 4 m
Caddy® Tig 2200i TA34 / TXH 201 4 m

Caddy® Tig 2200iw TA33 / TXH 251w 4 m
Caddy® Tig 2200iw TA34 / TXH 251w 4 m

Dostawa obejmuje:

TA33 TA34
X X
X X
X X
XA X(V/A)
x . Zastosowanie:
X X
v ® Przemyst energetyczny
_ X@) ® Przemyst chemiczny i przetwérczy
X ® Galanteria stalowa
- X ® Remonty i regeneracje
X ® Prace w terenie
Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
230V5E0Hz/16 A 25% 150 A| 60% 120 A 100% 110 A 9,2 kg
230V50Hz/ 16 A 25% 220 A | 60% 150 A | 100% 110 A 9,4 kg
230V5E0Hz/16 A 25% 150 A | 60% 120 A|100% 110 A 9,2 kg
230V50Hz/ 16 A 25% 220 A | 60% 150 A | 100% 110 A 9,4 kg
230V5E0Hz/16 A 25% 220 A | 60% 150 A|100% 110 A 13 kg
230V50Hz/ 16 A 25% 220 A | 60% 150 A | 100% 110 A 13 kg

Numer katalogowy
0460450880
0460450881
0460450882
0460450883
0460450884
0460450885

Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m, waz gazowy 2 m, wersja “w” z chtodnica Cool Mini, uchwyt TIG

zgodnie z opisem.

Wyposazenie dodatkowe:

Pas naramienny

Chiodnica cieczy CoolMini (tylko do Caddy® Tig 2200i)

Zestaw przytaczeniowy do chtodnicy CoolMini

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Zestawy jezdne (patrz str. 86-87)

Prop yty TIG

TXH™ 2018 m
TXH™ 201F 4 m
TXH™ 251w 8 m
TXH™ 251wF 4 m
TXH™ 251wF 8 m

F- elastyczny korpus palnika w - z chfodzeniem ciecza

Numer katalogowy

0700300555 TXH™ 201r 4 m
0700300559 TXH™ 201Fr 4 m
0700300563 TXH™ 251wr 4 m
0700300562 TXH™ 251wFr 4 m
0700300564 Przystawka do uchwytow ,r"

r- regulacja pradu w rekojesci tylko z panelem TA34

Numer katalogowy
0460265003
0460144880
0460509880

Numer katalogowy
0700300628
0700300629
0700300632
0700300633
0459491912
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TIG/IMMA DC - inwertor, 400 V

Origo™ Tig 3001i DC panel TA23, TA24

Inwertorowe urzgdzenie do spawania metodg TIG HF i MMA DC

0 znamionowym pradzie spawania 300 A do zastosowari przemystowych.
System PFC (Power Factor Correction), umoZzliwia efektywne wykorzystanie
mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami napiecia
zasilajgcego. Kompaktowa obudowa przystosowana jest do zamontowania
dodatkowej chtodnicy Cool Midi 1000. Stopier ochrony IP 23 gwarantuje
bezpieczng eksploatacje we wszystkich warunkach przemystowych

w warsztacie i na zewnatrz z zasilaniem z generatora wigcznie.

Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele sterowania TA23 i TA24.

Funkcje paneli

Metoda TIG i MMA DC

Zajarzanie stykowe i HF

Funkcja 2-4 takt

Regulacja czasu po wyptywu gazu

Miernik cyfrowy

Regulacja czasu narastania i opadania pradu
Sterowanie zewnetrzne

Dodatkowe funkcje w menu ukrytym

Pamig¢ indywidualna

Funkcja puls i mikro puls

Typ urzadzenia

Origo™ Tig 3001i TA23
Origo™ Tig 3001i TA23 w
Origo™ Tig 3001i TA24
Origo™ Tig 3001i TA24 w

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 4,5 m, waz gazowy 2 m, wersja "w" z chtodnicg Cool Midi 1000.

Proponowane uchwyty TIG:
TXH™ 201 4 m

TXH™ 201 8 m

TXH™ 201F 4 m

TXH™ 201F 8 m

TXH™ 251w 4 m

TXH™ 251w 8 m

TXH™ 251wF 4 m

TXH™ 251wF 8 m

F- elastyczny korpus palnika w - z chfodzeniem ciecza

Wyposazenie dodatkowe:

Chtodnica Cool Midi 1000

Zestaw przytaczeniowy do chtodnicy Cool Midi 1000
Czujnik przeptywu cieczy

Przewdd elektrodowy 5 m, 36 mm?

TA23  TA24
X X
X X
X X
X X
XA X(V/A)
X X
X X
X X
- X(@)
- X

Numer katalogowy
0700300552
0700300555
0700300554
0700300557
0700300561
0700300563
0700300562
0700300564

Zastosowanie:

® Przemyst energetyczny

® Przemyst chemiczny i przetwérczy
® Naprawy, remonty i regeneracje

® Spawanie stopdw miedzi

® Spawanie zeliwa

Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 30 kg
400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 43 kg
400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 30 kg
400V -50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 43 kg

TXH™ 201r4 m
TXH™ 201r 8 m
TXH™ 201Fr 4 m
TXH™ 201Fr 8 m
TXH™ 251wr 4 m
TXH™ 251wr 8 m
TXH™ 251wFr 8 m

Przystawka do uchwytow ,r"

r- regulacja pradu w rekojesci

Wzmocnienie rurowe (do zZrodta pradu spawania bez chtodnicy)

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)
Zestawy jezdne (patrz str. 86-87)
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Numer katalogowy
0459745883
0459745884
0459745885
0459745886

Numer katalogowy
0700300628
0700300630
0700300629
0700300631
0700300632
0700300634
0700300635
0459491913

Numer katalogowy
0460490880
0460685881
0456855881
0700006888
0460459880

TIG/IMMA DC - inwertor, 400 V

Aristo® Tig 4000iw DC panel TA4, TA6

Inwertorowe urzadzenie do spawania metodg TIG HF i MMA
DC o znamionowym pradzie spawania 400 A do zastosowar
przemystowych. System PFC (Power Factor Correction),
umozliwia efektywne wykorzystanie mocy urzadzenia oraz
chroni je przed nadmiernymi spadkami napigcia zasilajgcego.
Obudowa wykonana jest z profili aluminiowych odpornych
na wszelkiego rodzaju uszkodzenia mechaniczne a stopier
ochrony IP 23 gwarantuje bezpieczna eksploatacje we
wszystkich warunkach przemystowych w warsztacie i na
zewnatrz z zasilaniem z generatora wiacznie. Urzadzenie
wyposazone jest w chtodnice cieczy z funkcjg ELP, ktdra
automatycznie aktywuje pompe w chwili podtgczenia
uchwytu spawalniczego. Urzadzenia mogg by¢ wyposazone
w dwa panele sterowania TA4 i TAB.

Funkcje paneli TA4 TA6

Metoda TIG i MMA DC X X

Zajarzanie stykowe i HF X X

Funkcja 2-4 takt X X

Miernik cyfrowy V/A X X )

Regulacja czasu narastania i opadania pradu X X Zastosowanie:

Sterowanie zewnetrzne X X © Remonty w energetyce

Pamig¢ indywidualna - X(10) © Regeneracje narzedziowe

Funkcja puls i mikro puls = X ® Spawanie miedzi

Wybor typu elektrody w metodzie MMA - X @ Stanowiska zautomatyzowane
Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
Aristo® Tig 4000i w TA4 400V -50Hz /32 A 35% 400 A | 60% 320 A [100% 250 A 59 kg
Avisto® Tig 4000i w TA6 400V -50Hz/32A 35% 400 A [60% 320 A [100% 250 A 79kg

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 5 m, waz gazowy 2 m, uktad chtodzenia cieczy.

Proponowane uchwyty TIG: Numer katalogowy
TXH™ 251w 4 m 0700300561
TXH™ 251w 8 m 0700300563
TXH™ 251wF 4 m 0700300562
TXH™ 401w 4 m 0700300565
TXH™ 401w 8 m 0700300567
TXH™ 401w HD 4 m 0700300566
TXH™ 401w HD 8 m 0700300568

TXH™ 251wr 4 m
TXH™ 251wr 8 m
TXH™ 401wr 4 m
TXH™ 401wr 8 m
TXH™ 401wr HD 4 m
TXH™ 401wr HD 8 m

Przystawka do uchwytéw ,r"

F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem ciecza  r - regulacja pradu w rekojesci HD - wersja wzmocniona 430 A

Wyposazenie dodatkowe:

Przewdd elektrodowy 5 m, 50 mm?

Czujnik przeptywu cieczy

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)
Zestaw jezdny (patrz str. 86-87)

Numer katalogowy
0458630881
0458630885

Numer katalogowy
0700300632
0700300634
0700300636
0700300637
0700300638
0700300639
0459491912

Numer katalogowy
0700006890
0456855880



TIG/IMMA AC/DC - inwertor, 230 V

Caddy® Tig 2200i AC/DC panel TA33 i TA34

Inwertorowe lekkie urzgdzenia do spawania metoda TIG HF i MMA
pradem stalym AC/DC zasilane z sieci jednofazowej 230 V 50 Hz.

System PFC (Power Factor Correction), umozliwia efektywne
wykorzystanie mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami
napigcia zasilajgcego. Kompaktowa obudowa przystosowana jest do
zamontowania dodatkowej chtodnicy CoolMini. Mate gabaryty i niewielka
masa gwarantujg ergonomiczng eksploatacje we wszystkich warunkach
przemystowych z zasilaniem z generatora wigcznie. Urzadzenia moga

by¢ wyposazone w dwa panele sterowania TA33 i TA34.

QWave™ - funkcja stabilizujgca proces spawania stopow aluminium
bez uktadu HF.

True AC Rating - automatyczna kompensacja pradu spawania,
ktdre zostaly wczesniej ustawione na panelu starowania bez wzgledu
na dtugos¢ uchwytéw TIG i przewodu masowego.

Funkcje paneli TA33 TA34
Metoda TIG i MMA AC/DC

Zajarzanie stykowe i HF

X X X
X X

Regulacja czasu po wyplywu gazu X

Miernik cyfrowy X (A X (V/A)

Linia synergiczna w TIG AC/DC X -

Nastawa grubosci spawanego materiafu X -

Sterowanie zewnetrzne X X

Dodatkowe funkcje w menu ukrytym X X Zastosowanie:

Pamie¢ indywidualna R X@) ©® Przemyst energetyczny

Funkcja puls i mikro puls DC - X ® Przemyst chemiczny i przetworczy

Balans i czestotliwos¢ pradu w AC - X ® Naprawy, remonty

Wstepne podgrzewanie elektrody w AC - X ® Regeneracie

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Caddy® Tig 2200i TA33, TXH 201 4 m 230V -50Hz/ 16 A 20% 220 A | 60% 150 A | 100% 140 A 15 kg 0460150882
Caddy® Tig 2200i TA34, TXH 201 4 m 230V-50HZ/16 A 20% 220 A | 60% 150 A | 100% 140 A 15 kg 0460150883
Caddy® Tig 2200iw TA34, TXH 251w 4 m 230V -50HZ/16 A 20% 220 A | 60% 150 A | 100% 140 A 22 kg 0460150884

Dostawa obejmuje: Przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m, waz gazowy 2 m, naramiennik, wersja “w” z
chtodnica Cool Minii i zestawem jezdnym 0460330880, uchwyt TIG zgodnie z opisem.

Prop yty TIG Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 201 4 m 0700300552 TXH™ 201r 4 m 0700300628
TXH™ 201 8 m 0700300555 TXH™ 201r8 m 0700300630
TXH™ 201F 4 m 0700300554 TXH™ 201Fr 4 m 0700300629
TXH™ 201F 8 m 0700300557 TXH™ 201Fr 8 m 0700300631
TXH™ 251w 4 m 0700300561 TXH™ 251wr 4 m 0700300632
TXH™ 251w 8 m 0700300563 TXH™ 251wr 8 m 0700300634
TXH™ 251wF 4 m 0700300562 TXH™ 251wFr 8 m 0700300635
TXH™ 251wF 8 m 0700300564 Przystawka do uchwytow ,r* 0459491912

F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem ciecza r- regulacja pradu w rekojesci

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Chfodnica cieczy Cool Mini 0460014880
Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Zestawy jezdne (patrz str. 86-87)
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TIG/IMMA AC/DC - inwertor, 400 V b

Origo™ Tig 3000i AC/DC panel TA24

Inwertorowe urzadzenie do spawania metoda TIG HF

i MMA AC/DC o znamionowym pradzie spawania 300 A.
System PFC (Power Factor Correction), umozliwia efektywne
wykorzystanie mocy urzadzenia oraz chroni je przed
nadmiernymi spadkami napiecia zasilajgcego. Stopieri ochrony
IP 23 gwarantuje bezpieczng eksploatacje we wszystkich
warunkach przemystowych w warsztacie i na zewnatrz

z zasilaniem z generatora wigcznie. Urzadzenie moze by¢
opcjonalnie wyposazone w chtodnice Cool Midi 1800.

QWave™ - funkcja stabilizujgca proces spawania stopdw
aluminium bez uktadu HF.

True AC Rating - automatyczna kompensacja pradu spawania,
ktore zostaty wczesniej ustawione na panelu starowania bez
wzgledu na dtugos¢ uchwytéw TIG i przewodu masowego.

Funkcje sterowania - panel TA24
Metoda TIG i MMA AC/DC
Zajarzanie stykowe i HF

Regulacja czasu po wyptywu gazu

Miernik cyfrowy V/A

Sterowanie zewnetrzne

Pamieg indywidualna (2) Zastosowanie:
Funkcja puls i mikro puls DC ® Przemyst energetyczny

Balans i czgstotliwos¢ pradu w AC . .
© Remonty i regeneracje
Wstepne podgrzewanie elektrody w AC

® Przemyst chemiczny

Spawanie MMA pradem AC

Dodatkowe w menu ukrytym © Przemyst lotniczy

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Tig 3000i TA24 400V-50Hz/16 A 35% 300 A | 60% 240 A | 100% 200 A 42 kg 0459735880

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 4,5 m, waz gazowy 2 m.

Proponowane uchwyty TIG: Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 201 4 m 0700300552 TXH™ 201r4 m 0700300628
TXH™ 201 8 m 0700300555 TXH™ 201r8 m 0700300630
TXH™ 251w 4 m 0700300561 TXH™ 251wr 4 m 0700300632
TXH™ 251w 8 m 0700300563 TXH™ 251wr 8 m 0700300634
TXH™ 251wF 4 m 0700300562 TXH™ 251wFr 8 m 0700300635
TXH™ 251wF 8 m 0700300564 TXH™ 401wr 4 m 0700300636
TXH™ 401w 4 m 0700300565 TXH™ 401wr 8 m 0700300637
TXH™ 401w 8 m 0700300567 Przystawka do uchwytéw ,r* 0459491912

F- elastyczny korpus palnika w - z chtodzeniem cieczg r- regulacja pradu w rekojesci

Wyposazenie dodatkowe:

Chtodnica Cool Midi 1800i

Przewdd elektrodowy 5 m, 35mm?
Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 70-73)
Zestawy jezdne (patrz str. 86-87)

Numer katalogowy
0459840880
0700006888
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TIG/IMMA AC/DC - inwertor, 400 V

Heliarc® 283i AC/DC, 353i AC/DC

Inwertorowe urzgdzenia do spawania metodg TIG HF i MMA AC/DC
0 znamionowym pradzie spawania 280 A i 350 A. System PFC
(Power Factor Correction), umozliwia efektywne wykorzystanie

mocy urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami

napiecia zasilajgcego. Kompaktowa obudowa przystosowana
jest do zamontowania dodatkowej chtodnicy (zestaw z uktadem

jezdnym Heliarc® 353iw). Cykl pracy 100% pradem

280 A pozwala na wydajne wykorzystanie urzadzen w réznych

segmentach przemystu.

PULS AC - zwiegkszenie stabilnosci jarzenia fuku i petna kontrola

dostarczanego ciepta, to idealne rozwigzanie w spawaniu
elementéw aluminiowych o grubosci ponizej 1,5 mm.
Zakres regulacji 0,2-2,0 Hz.

Funkcje sterowania

Metoda TIG i MMA AC/DC

Zajarzanie stykowe i HF

Regulacja czasu przed i po wyptywu gazu
Miernik cyfrowy V/A

Sterowanie zewnetrzne

Pamie¢ indywidualna (60)

Funkcja PULS w DC - 0,4-300 Hz
Balans w AC - 10-90 Hz

Czestotliwos¢ pradu w AC - 20-200 Hz
Funkcja PULS w AC

Spawanie MMA pradem AC

Dodatkowe funkcje w menu ukrytym

Typ urzadzenia
Heliarc® 283i AC/DC
Heliarc® 353i AC/DC

Parametry zasilania
400V -50Hz/20 A
400V -50Hz/25A

Dostawa obejmuje:

® @ Heuarc' 3s3iAcDC!

Zastosowanie:

©® Przemyst energetyczny

©® Przemyst chemiczny i przetwoérczy
® Naprawy i regeneracje

® Przemyst lotniczy

Cykl pracy / prad spawania Masa
100% 280 A 50 kg
45% 350 A | 60% 300 A | 100% 280 A 50 kg

Przewdd zasilajgoy 5 m z wtyczkg 32 A, przewdd masowy 5 m, waz gazowy 1,5 m.

Proponowane uchwyty TIG Numer katalogowy
TXH™ 201 4 m 0700300552
TXH™ 201 8 m 0700300555
TXH™ 251w 4 m 0700300561
TXH™ 251w 8 m 0700300563
TXH™ 251wF 4 m 0700300562
TXH™ 251wF 8 m 0700300564
TXH™ 401w 4 m 0700300565
TXH™ 401w 8 m 0700300567

TXH™ 151r8 m
TXH™ 151Fr 8 m
TXH™ 201r 8 m
TXH™ 201Fr 8 m
TXH™ 251wr 8 m
TXH™ 251wFr 8 m
TXH™ 401wr 8 m
TXH™ 401wr 8 m

F - elastyczny korpus palnika w - z chiodzeniem ciecza r - regulacja pradu w rekojesci

Wyposazenie dodatkowe:

Zestaw jezdny 4-kotowy

Chfodnica Cool Heliarc (do Heliarc® 353i z zestawem jednym)
Ptyn chtodzacy Glidex 11 5 1

Zdalny regulator nozny FC5C

Przewdd elektrodowy 5 m, 35mm?
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Numer katalogowy
0700300701
0700300702

Numer katalogowy
0700300657
0700300661
0700300658
0700300662
0700300659
0700300663
0700300660
0700300637

Numer katalogowy
0558101702
0558101703
0465720002
0558004234
0700006888

TIG/IMMA AC/DC - inwertor, 400 V

Origo™Tig 4300iw AC/DC panel TA24

Inwertorowe urzadzenie do spawania metoda TIG HF

i MMA AC/DC o znamionowym pradzie spawania

430 A do zastosowar przemystowych. System PFC
(Power Factor Correction), umozliwia efektywne
wykorzystanie mocy urzgdzenia oraz chroni je przed
nadmiernymi spadkami napiecia zasilajacego. Urzadzenie
wyposazone jest w chtodnice cieczy z funkcjg ELP, ktdra
automatycznie aktywuje pompe w chwili podtgczenia
uchwytu spawalniczego. Funkcje sterownia danym
procesem dostepne sg w panelu TA24.

QWave™ - funkcja stabilizujgca proces spawania stopow
aluminium bez uktadu HF.

True AC Rating - automatyczna kompensacja pradu
spawania, bez wzgledu na diugos$¢ uchwytéw TIG
i przewodu masowego.

Funkcje sterowania - panel TA24
Metoda TIG i MMA AC/DC
Zajarzanie stykowe i HF

Regulacja czasu po wyptywu gazu
Miernik cyfrowy V/A

Sterowanie zewnetrzne

Pamie¢ indywidualna (2)

Funkcja puls i mikro puls DC

Balans i czgstotliwosé pradu w AC
Wstepne podgrzewanie elektrody w AC
Spawanie MMA pradem AC

Dodatkowe w menu ukrytym

AR O 8

Zastosowanie:

® Przemyst chemiczny i przetwoérczy
©® Spawanie miedzi

® Regeneracja odlewéw aluminiowych
© Stanowiska zautomatyzowane

© Regeneracie felg, blokéw i chtodnic samochodowych

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Origo™ Tig 4300iw AC/DC TA24 400V -50Hz/32 A 40% 430 A | 60% 400 A [100% 315 A 95 kg 0460100880
Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajacy 5 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 5 m, waz gazowy 2 m, ukiad chtodzenia cieczy.
Proponowane uchwyty TIG Numer katalogowy Numer katalogowy
TXH™ 251w 4 m 0700300561 TXH™ 251wr 4 m 0700300632
TXH™ 251w 8 m 0700300563 TXH™ 251wr 8 m 0700300634
TXH™ 251wF 4 m 0700300562 TXH™ 401wr 4 m 0700300636
TXH™ 401w 4 m 0700300565 TXH™ 401wr 8 m 0700300637
TXH™ 401w 8 m 0700300567 TXH™ 401wr HD 4 m 0700300638
TXH™ 401w HD 4 m 0700300566 TXH™ 401wr HD 8 m 0700300639
TXH™ 401w HD 8 m 0700300568 Przystawka do uchwytow ,r* 0459491912
F- elastyczny korpus palnika w - z chfodzeniem ciecza r- regulacja pradu w rekojesci  HD - wersja wzmocniona 430 A.
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Przewdd elektrodowy 5 m, 50 mm? 0700006890
Czujnik przeptywu cieczy KIT 0456855880

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)
Zestaw jezdny (patrz str. 86-87)
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MMA

Spawanie elektrodami otulonymi (MMA - Manual Metal Arc)
to najstarsza i najbardziej uniwersalna metoda spawania
fukowego.

tuk elektryczny jarzy sig miedzy koricem pokrytej otuling
metalowej elektrody a spawanym materiatem. Krople
stopionego metalu z elektrody przenoszone poprzez tuk
do ptynnego jeziorka spawanego materiatu, sa chronione
przed wptywem atmosfery przez gazy wydzielajace sie
wskutek rozktadu otuliny elektrody. Topigca sie otulina
tworzy na powierzchni jeziorka zuzel, ktdry chroni
krzepnacy metal spoiny przed wptywem atmosfery.

Urzadzenia
do spawania
metoda MMA

Po utozeniu jednego sciegu zuzel trzeba usunac.
Wytwarzane sa setki réznych odmian elektrod, czesto
zawierajgcych dodatki stopowe przyczyniajace sig do
zwiekszenia trwatosci, wytrzymatosci i plastycznosci
zlaczy. Metoda ta jest gtdwnie stosowana do spawania
stalowych konstrukgji, w przemysle stoczniowym

i w wiekszosci branzy produkcyjnych. Mimo zZe jest
stosunkowo powolna - co wynika z koniecznosci
wymieniania elektrod i usuwania zuzla - to jednak nadal
zalicza sie do najbardziej elastycznych, a ponadto
doskonale sprawdza sie w miejscach, do ktdrych dostep
jest utrudniony.

‘ -

Urzadzenia do spawania metoda MMA / DC /

Buddy® Arc 145, 180 str. 52
Caddy® Arc 151i, 201i str. 63
Caddy® Arc 251i str. 54
Origo™ Mig 4004 str. 55
Origo™ Arc 410c, 650c, 810c str. 56

Uniwersalny podajnik drutu CC / CV
MobileFeed 300

str. 57

Generatory spawalniczo-pradotwércze

KHM 190 HS, 190 YS

str. 58

KHM 351 YS, 405 YS, 525 PS

str. 59

ArcPlus™ Il - Innowacyjna funkcja w petni automatyczna,
ktdra znajduje sie we wszystkich urzadzeniach typu
Caddy. Funkcja przede wszystkim stabilizuje proces
spawania elektroda otulona we wszystkich pozycjach
spawania oraz utatwia zajarzanie fuku podczas stosowania
réznego rodzaju elektrod otulonych bez koniecznosci
"stukania” elektroda w poczatkowej fazie spawania.

VRD - Funkcja redukujaca napiecie stanu jatowego na
zaciskach wyjsciowych urzadzenia, ktére nie przekracza
35V, stad jest to funkcja, ktdra pozwala na bezpieczng
wymiane elektrod otulonych w trudnych warunkach
eksploatacji, szczegodlnie w srodowiskach wilgotnych,
gdzie istnieje niebezpieczenstwo porazenia elektrycznego.

"“LiveTig” | HotStart
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MMA DC - inwertor, 230 V

Buddy™ Arc 145, 180

Inwertorowe urzadzenia do spawania metodg MMA

oraz TIG Live Tig (Buddy™ Arc 180) pradem statym

DC zasilane z sieci jednofazowej 230 V 50 Hz. To

solidne, wytrzymate, a jednoczesnie lekkie Zrédta pradu
spawania dla kazdego uzytkownika, ktdre zapewniajg
najwyzsze osiagi spawalnicze i niezawodnos¢ dzigki
wykorzystaniu najnowszej, zaawansowanej technologii
IGBT. Urzadzenia przeznaczone sg to mniej intensywnych
prac spawalniczych, jak sczepianie i montaz konstrukcii
oraz do prac remontowych w gospodarstwach domowych
i niewielkich jednostkach produkcyjnych.

Wytrzymatosé i ergonomia

Obudowa zostata zaprojektowana do pracy w trudnych
warunkach i jest oznaczona stopniem ochrony IP 23S.
Urzgdzenie wyposazone jest w pas naramienny oraz
solidny uchwyt do podnoszenia.

Zastosowanie:

© Montaz konstrukciji stalowych

® Prace konserwacyjne i naprawcze
® Budownictwo

® Produkcja ogolna

® Rolnictwo

Buddy™ Arc 145

® W domu i ogrodzie

Panel sterujacy Buddy™ Arc 145

Prosty w obstudze panel z podstawowymi funkcjami
do spawania metoda MMA:

- ptynna regulacja natezenia pradu spawania

- automatyczna funkcja ARC FORCE

- sygnalizacja przegrzania i brak napigcia zasilania

Buddy™ Arc 180

Panel sterujacy Buddy™ Arc 180i

Prosty w obstudze panel z podstawowymi funkcjami
do spawania metodg MMA i TIG Live Tig:

- plynna regulacja natezenia pradu spawania

- automatyczna funkcji ARC FORCE

- sygnalizacja przegrzania i brak napigcia zasilania

- przetacznik spawania MMA / TIG-Live Tig

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
BuddyTMArc 145 230V50Hz/16 A 156% 145 A[60% 70 A | 100% 55 A 4,5 kg
BuddyTMArc 180 230V50Hz/16 A 30% 180 A |60% 130 A | 100% 100 A 6,6 kg

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m, naramiennik.

Wyposazenie dodatkowe: Wyposazenie dodatkowe:

Przytbica AUT Warrior™ Tech 9-13 zdtta 0700000401 Uchwyt TIG ET17V 4 m Buddy Arc 1801

Przytbica AUT Warrior™ Tech 9-13 czarna 0700000400 Przewdd elektrodowy 3 m, 16mm? Buddy Arc 180i
Rekawice Heavy Duty czarne MMA 0467222007 Przew6d masowy 3 m, 16mm? Buddy Arc 180i
Profilowane rekawice TIG, roz. 8 0700005036 Przewdd elektrodowy 3 m, 16 mm? Buddy Arc 145
Profilowane rekawice TIG, roz. 9 0700005041 Przewéd masowy 3 m, 16 mm? Buddy Arc 145
Profilowane rekawice TIG, roz. 10 0700005042

Profilowane rekawice TIG, roz. 11 0700005037
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Numer katalogowy
0700300884
0700300680

0700300861
0700006898
0700006899
0700006882
0700006883

MMA DC - inwertor, 230 V

Caddy® Arc 151i panel A31, 201i panel A33

Inwertorowe lekkie urzadzenia do spawania metoda
MMA oraz TIG Live-Tig, zasilane z sieci jednofazowej
230V 50 Hz. System PFC (Power Factor Correction),
ktéry umozliwia efektywne wykorzystywanie mocy
urzadzen oraz chroni je przed nadmiernymi spadkami
napiecia zasilajgcego. Automatyczna funkcja sterowania
ARC PLUS Il pozwala na stosowanie roznych typdw
elektrod przy stabilnym i bezproblemowym zajarzaniu tuku
w roznych pozycjach spawania. Urzadzenia moga by¢
wyposazone w dwa panele sterowania A31 i A33.

Zastosowanie:

® Prace instalacyjne i montazowe
® Naprawy, konserwacje i remonty
® Prace w terenie

® Spawanie wszystkimi typami elektrod

Funkcje paneli A31 A33
Metoda TIG i MMA DC X X
Arc Plus Il X X
Zajarzanie Live Tig (TIG) X
Regulacja funkciji ArcForce i HotStart - X
Miernik pradu spawania - X
Pamieé indywidualna - X(2)
Sterowanie zewnetrzne - X
Dodatkowe funkcje w menu ukrytym - X

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa
Caddy® Arc 151i A31 230V50Hz/16 A 25% 150 A | 60% 100 A | 100% 90 A 7.9kg
Caddy® Arc 201i A33 230V5B0Hz/16 A 25% 170 A | 60% 130 A| 100% 110 A 8,3 kg

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m.

Wyposazenie dodatkowe:

Pas naramienny

Uchwyt TIG TXH™ 151V 4 m

Uchwyt TIG TXH™ 151V 8 m

Uchwyt TIG TXH™ 201V 4 m

Uchwyt TIG TXH™ 201V 8 m

Przystawki zdalnej regulacji (patrz str. 70-71) - tylko do panelu A33
Zestawy jezdne (patrz str. 86-87)

Caddy”™ s

. |

Numer katalogowy
0460445881
0460445884

Numer katalogowy
0460265003
0700300539
0700300545
0700300553
0700300556
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MMA DC - inwertor, 400 V

Caddy®Arc 251i panel A32, A34

Inwertorowe, lekkie urzadzenie do spawania metoda
MMA oraz TIG Live-Tig, zasilane z sieci tréjfazowej 400 V
i pradzie znamionowym 250 A. System PFC (Power Factor
Correction), ktéry umozliwia efektywne wykorzystywanie
mocy urzgdzen oraz chroni je przed nadmiernymi
spadkami napigcia zasilajgcego. Automatyczna funkcija
sterowania ARC PLUS Il pozwala na stosowanie roznych
typow elektrod przy stabilnym i bezproblemowym
zajarzaniu fuku w roznych pozycjach spawania.
Urzadzenia moga by¢ wyposazone w dwa panele
sterowania A32 i A34.

Zastosowanie:

® Prace instalacyjne i montazowe

® Naprawy, konserwacje i remonty

® Prace w terenie

® Przemyst energetyczny i stoczniowy

® Spawanie wszystkimi typami elektrod

Funkcje paneli A32 A34
Metoda TIG i MMA DC X X
Arc Plus Il X X
Zajarzanie Live Tig (TIG) X X
Regulacja funkcji ArcForce i HotStart X X
Miernik cyfrowy X (A) X (V/A)
Sterowanie zewnetrzne X X
Pamie¢ indywidualna B X2

Wybdr typu elektrody w MMA -
Dodatkowe funkcje w menu ukrytym -

Typ urzadzenia Parametry zasilania Cykl pracy / prad spawania Masa Numer katalogowy
Caddy® Arc 251i A32 400V E0Hz/10A 30% 250 A| 60% 190 A| 100% 150 A 10,5 kg 0460300880
Caddy® Arc 251i A34 400V 50 Hz/10 A 30% 250 A | 60% 190 A | 100% 150 A 10,5 kg 0460300881

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy i elektrodowy 3 m.

Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Pas naramienny 0460265003
Uchwyt TIG TXH™ 151V 4 m 0700300539
Uchwyt TIG TXH™ 151V 8 m 0700300545
Uchwyt TIG TXH™ 201V 4 m 0700300553
Uchwyt TIG TXH™ 201V 8 m 0700300556

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)
Zestawy jezdne (patrz str. 86-87)
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MMA DC CC/CV- inwertor, 400 V

Origo™ Mig 4004i panel A44

Trzecia generacja inwertorowych zasilaczy tuku

to przede wszystkim wysoki wspétczynnik mocy,
ktéry jest bliski 1,0 oraz bardzo wysoka sprawnosé.
Innowacyijne, lekkie, a jednoczesnie bardzo wytrzymate
urzadzenie bazuje na nowoczesnej technologii
inwertorowej 0 zmiennej charakterystyce pradowej
CC/CV przeznaczone do spawania metoda MMA, TIG
oraz do ztobienia elektropowietrznego. Urzadzenie
przystosowane jest rowniez do spawania metodg
MIG/MAG za pomoca uniwersalnego podajnika
Mobile Feed 300 w petnym zakresie pradowym

z ptynna regulacja napiacia i dynamiki tuku.

Zastosowanie:

® Remonty energetyczne

® Przemyst stoczniowy

® Zlobienie elektropowietrzne

® Spawanie wszystkimi typami elektrod

Funkcje sterowania - panel A44
Metoda MMA i TIG DC

Zajarzanie Live-Tig (TIG)

Metoda MIG/MAG

Miernik cyfrowy (V/A)

Sterowanie zewnetrzne

Pamie¢ indywidualna (2)

Wybor typu elektrody w MMA

Arc Plus Il

Regulacii funkciji ArcForce i HotStart
Plynna regulacja indukcyjnosci (MIG/MAG)

Typ urzadzenia Parametry zasilania
Origo™ Mig 4004i A44 400V -50Hz/32A

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 32 A, przewdd masowy 3 m.

Proponowane uchwyty TIG:
Uchwyt TIG TXH™ 201V 4 m
Uchwyt TIG TXH™ 201V 8 m

Wyposazenie dodatkowe:
Zestaw jezdny 4-kofowy kpl.
Wspornik do zestawu jezdnego
Przewdd elektrodowy 5 m, 50mm?
Pod drutu MIG/MAG
Podajnik drutu MobileFeed 300 AVS -szczegdty na stronie 55

Przystawki zdalnej regulacii (patrz str. 70-73)

Cykl pracy / prad spawania
60% 400 A | 100% 300 A

Masa
46 kg

Numer katalogowy
0465152880

Numer katalogowy
0700300553
0700300556

Numer katalogowy
0462151880
0463125880

0700006890

0558005728
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MMA DC - chopper, 400 V

Origo™ Arc 410c, 650c, 810c panel A11, A12

Wydajne i niezawodne zrédta pradu zasilane z sieci trojfazowej
400 V o znamionowym pradzie spawania do 650 A. Hybrydowe
rozwigzanie bloku mocy z inwertorem po stronie wtdrnej
klasycznego transformatora mocy. Urzadzenia przeznaczone sa
do recznego spawania MMA, ztobienia elektropowietrznego oraz
spawania metoda TIG DC Live-Tig, opcjonalnie do spawania
metoda MIG/MAG tukiem natryskowym przy zastosowaniu
specjalnego podajnika Mobile Feed 300. Funkcje sterowania
dostepne sa w panelu A12, ktdry przystosowany jest do regulacii
pradu spawania za pomoca bezprzewodowej przystawki NO,.

Zastosowanie:

® Produkcja ogdlna i budownictwo
® Naprawy i konserwacje

® Przemyst energetyczny

® Prace stoczniowe

® Przemyst przetworczy

® Zlobienie elektrodami weglowymi

Funkcje sterowania - panel A12
Metoda MMA i TIG DC

Zajarzanie Live-Tig (TIG)

Sterowanie zewnetrzne

Regulacja funkciji ArcForce i HotStart
Miernik cyfrowy V/A

Bezprzewodowa przystawka
zdalnej regulaciji

Bezprzewodowa regulacja pradu spawania

Funkcja Zobienia elektropowietrznego

Dostawa obejmuje:

Zrédta pradu z ukladem jezdnym oraz dwa wiyki OKC 50 (OrigoArc 810 - OKC 120) na przewody pradowe.

Typ urzadzenia Parametry zasilania
400V 50 Hz/32A
400V 50 Hz /63 A

400V 50Hz /63 A

Cykl pracy / prad spawania
35% 400 A | 60% 310 A| 100% 240 A
35% 650 A | 60% 490 A | 100% 400 A
35% 800 A | 60% 630 A | 100% 500 A
Urzadzenia wykonane sa w wersji multi-V — zasilanie 230/400-415/500 V, 3~50 Hz, 230/440-460/550 V, 3~60 Hz

Origo™ Arc 410c A12 wersja morska
Origo™ Arc 650c A12 wersja morska

Origo™ Arc 810c A12 wersja morska

Wyposazenie dodatkowe:

Przewdd elektrodowy 5 m 400 A 50 mm?
Przewdd elektrodowy 5 m 500 A 70 mm?
Przewdd masowy 5 m 400 A 50 mm?
Przewdd masowy 5 m 500 A 70 mm?
Przewdd zasilajacy 10 m 5x4 mm? wtyk 32 A
Uchwyt do Ztobienia Flair 600

Bezprzewodowa przystawka zdalnej regulacji NO,

Proponowane uchwyty TIG:

Uchwyt TIG TXH™ 201V 4 m
Uchwyt TIG TXH™ 201V 8 m

Podaijniki drutu MIG/MAG

Podajnik drutu MobileFeed 300 AVS - szczegdty na stronie 51
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Masa
165 kg
230 kg
245 kg

Numer katalogowy
0349311480
0349311500
0349311430

Numer katalogowy
0700006890
0700006894
0700006893
0700006895
0349309212
0468253880
0349304617

0700300553
0700300556

0558005728

MIG/MAG uniwersalny podajnik drutu CC/CV

MobileFeed 300 AVS

Uniwersalny podajnik drutu zasilany jest napigciem

fuku w zakresie 16,5 V - 100 V pradu statego DC,
wspotpracuje praktycznie ze wszystkimi zrodtami

pradu o charakterystyce CC lub CV, czyli urzadzenia

z przeznaczeniem do spawania metodg MIG/MAG lub
MMA. W zrédtach pradu MMA, spawanie metoda MIG/
MAG za pomoca podajnikéw MobileFeed odbywa

sie w obszarze tuku natryskowego ze szczegdinym
przeznaczeniem do drutéw rdzeniowych réznego rodzaju.
Catkowicie zamknieta, niezwykle wytrzymata na uderzenia
obudowa, jest odporna na goracy zuzel i iskry ze
szlifowania. Wnetrze podajnika jest zabezpieczone przed
opitkami metalu, gwarantuje bezawaryjna eksploatacje

w trudnych warunkach przemystowych: na budowach,

w stoczniach i w wielu innych miejscach. Zastosowano
4-rolkowy system podawania spoiwa, ktéry gwarantuje
pewne i niezawodne podawanie drutu litego i rdzeniowego
o $rednicy 0,6 — 1,6 mm.

Zastosowanie:

® Prace instalacyjne

© Naprawy, konserwacije i regeneracje

® Prace produkcyjne réwniez na zewnatrz
® Prace stoczniowe

® Przemyst energetyczny i przetworczy

Zrédto padu
cc/cv Podajnik
MobileFeed Uchwyt Mig/Mag
-(+) +(-)
(] lC
Przewody spawalnicze
Typ urzadzenia Parametry zasilania Srednica szpuli Masa Numer katalogowy
MobileFeed 300 AVS 16,5V -100V DC 300 mm 14,5 kg 0558005728
Dostawa obejmuje:
Rolki podajnika 1,0 - 1,2 mm, przewdd pradowy 0,5 m ze ztagczem zeriskim OKC50.
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy
Szybkie ztacze OKC50 wtyk 0365803001
Szybkie ztacze OKC50 gniazdo 0365803002
Kabel spawalniczy 50 mm? 0262613606
Kabel spawalniczy 70 mm? 0262613603
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Generatory spawalnicze

KHM 190 HS, 190 YS

Generatory spawalnicze o napgdzie spalinowym do spawania pradem statym DC elektrodg otulong MMA w zakresie do
190 A. Urzadzenia przeznaczone sa réwniez do zasilania innych odbiornikdw elektrycznych o maksymalnej mocy do 6
kVA, przez gniazdo 230 V oraz trzy gniazda 400 V. Wersja ,HS” jest z silnikiem benzynowym firmy Honda ze startem
recznym, oraz wersja ,YS” z silnikiem diesla firmy Yanmar ze startem elektrycznym. Dodatkowe czujniki przecigzeniowe

zabezpieczajg generatory przed ewentualnymi awariami. Opcjonalnie generatory moga by¢ wyposazone w wozki jezdne.

VRD™ - funkcja redukujaca napiecie stanu jatowego na zaciskach wyjsciowych urzadzenia, ktére nie przekracza 35V,

€O znacznie zwigksza bezpieczeristwo uzytkowania.

Zastosowanie:
Rurociggi
Prace montazowe w terenie
Zasilanie odbiornikow elektrycznych

Przemyst energetyczny

Typ Moc Typ silnika Prad spawania  Cykl pracy/prad Napiecie jalowe Masa Numer katalogowy
KHM 190 HS 6 KVA Honda GX 340VXB 190 A 100%/120 A | 35%/190 A 98V 115 kg 0794000880
KHM 190 YS 6 KVA Yanmar L100AE-DG 190 A 100%/120 A | 35%/190 A 98V 145 kg 0794000882

Dostawa obejmuje:
Wiyczki CEE: 1x400 V 16 A 3P+N+T, 1x230 V 16 A 2P+T, 1x48 V 32 A 2P.

Wyposazenie dodatkowe:

Numer katalogowy

Wozek jezdny 0794009880
Zestaw uziemiania 0794017880
Przewdd elektrodowy 3 m, 26 mm? / 200 A 0700006900
Przewdd masowy 3 m, 25 mm?/ 200 A 0700006901
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Generatory spawalnicze

KHM 351 YS CC, 405 YS CC/CV, 525 PS CC/CV

Generatory spawalnicze z inwertorowym blokiem mocy o napedzie spalinowym do spawania metodg MMA pradem
statym DC, jak réwniez wersje CC/CV przeznaczone sg do spawania metoda MIG/MAG z podajnikiem Feed 304 M13.
Generatory pradotworcze stuzg rdwniez do zasilania roznych odbiornikéw elektrycznych ze stabilizowana wartoscia
napiecia wyjsciowego. Generatory moge by¢ wyposazone w réznego rodzaju przyczepy transportowe z homologacja
do transportu na drogach publicznych oraz w ciezkich warunkach terenowych.

VRD™ - funkcja redukujaca napiecie stanu jatowego na zaciskach wyjsciowych urzadzenia, ktére nie przekracza 35V,
€O znacznie zwigksza bezpieczeristwo uzytkowania.

Zastosowanie:
Rurociggi
Prace montazowe w terenie
Zasilanie odbiornikdw elektrycznych

Przemyst energetyczny

Typ Moc Typ silnika Prad spawania Cykl pracy/prad Napiecie jatowe  Masa Numer katalogowy
KHM351 YS/CC 12KkVA  Yanmar 3/TNV 76 350 A 100% /270 A | 35% / 350 A 65V 535 kg 0794019880
KHM405 YS/CC/CV 12 kVA  Yanmar 3/TNV 76 400 A 100% / 300 A | 35% / 400 A 65V 535 kg 0794020880
KHM 525 PS/CC/CV 16 VA Perkins 404 C-22G 500 A 100% / 400 A | 35% / 500 A 62V 750 kg 0794021880
Dostawa obejmuje:
Wtyczki CEE: 1x400 V 32 3P+N+T, 2x230 V 16 A 2P+T, 1x230 V 32 A 2P+T, wtyki OKC50 x 2 szt.
Wyposazenie dodatkowe: Numer katalogowy

Przyczepa transportowa z homologacja

na zamoéwienie

Zestaw uziemienia 0794017880
Kofa jezdne dla KHM 351 i KHM 405 0794014880
Kofa jezdne dla KHM 525 0794012880
Przystawka zdalnej regulacji PHG 1b 20 m 0794008882
Przewdd elektrodowy 3 m, 36 mm? / 300 A 0700006902
Przewod masowy 3 m, 35 mm?/ 300 A 0700006903
Zestaw przytaczeniowy do podajnika Feed 304 M13 0740741881

Podajnik drutu oraz przewody sterownicze (patrz str. 17)
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Uchwyty TIG - TXH™

TXH™ uchwyty do spawania metoda TIG

dla wymagajacych uzytkownikow

Nowej generacji uchwyty z serii TXH z ergonomiczna rekojescia

i elastycznym pakietem przewoddw wykonanych ze specjalnego
elastycznego tworzywa odpornego na dziatanie wysokich i niskich
temperatur. Dostepne sa wersje chtodzone ciecza i powietrzem z
palnikami elastycznymi oraz z regulacja pradu spawania w rekojesci.

Uchwyty chfodzone powietrzem

TXH™ 121, 4 m OKC 50
TXH™ 121, 8 m OKC 50
TXH™ 151, 4 m OKC 50
TXH™ 151, 8 m OKC 50
TXH™ 201, 4 m OKC 50
TXH™ 201, 8 m OKC 50
TXH" 121,4 m OKC 25 C
TXH™121,8m OKC 25 C
TXH™ 121, 4 m OKC 25
TXH™ 121, 8 m OKC 25
TXH" 151, 4 m OKC 25
TXH™ 151, 8 m OKC 25
TXH" 151, 4 m OKC 25 C
TXH™ 151, 8 m OKC 25 C
TXH™ 201, 4 m OKC 25
TXH™ 201, 8 m OKC 25

* Origo Tig 150i

z g ym w
TXH™ 121V, 4 m OKC 25
TXH™ 121V, 8 m OKC 25
TXH™ 151V, 4 m OKC 25
TXH™ 151V, 8 m OKC 25
TXH™ 151V, 4 m OKC 50
TXH™ 151V, 8 m OKC 50
TXH™ 201V, 4 m OKC 50
TXH™ 201V, 8 m OKC 50
z

TXH™ 121F, 4 m OKC 25
TXH™ 121F, 8 m OKC 25
TXH™ 121F, 4 m OKC 50
TXH™ 121F, 8 m OKC 50
TXH™ 151F, 4 m OKC 25
TXH™ 151F, 8 m OKC 25
TXH™ 151F, 4 m OKC 50
TXH™ 151F, 8 m OKC 50
TXH™ 201F, 4 m OKC 25
TXH™ 201F, 4 m OKC 50
TXH™ 201F, 8 m OKC 50

z ja pradu

TXH™ 121r, 4 m OKC 50
TXH™ 121r, 8 m OKC 50
TXH™ 151r, 4 m OKC 50
TXH™ 151r, 8 m OKC 50
TXH™ 201r, 4 m OKC 50
TXH™ 201r, 8 m OKC 50

F- elastyczny korpus palnika
r- regulacja pradu w rekojesci
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w - z chfodzeniem ciecza
HD - wersja wzmocniona

0700300524
0700300529
0700300538
0700300544
0700300552
0700300555
0700300522**
0700300527**
0700300532*
0700300534
0700300548*
0700300550*
0700300536**
0700300542**
0700300558
0700300560
** Caddy Tig 150i

z korpusem i ja pradu

TXH™ 121Fr, 4 m OKC 50
TXH™ 121Fr, 8 m OKC 50
TXH™ 151Fr, 4 m OKC 50
TXH™ 151Fr, 8 m OKC 50
TXH™ 201Fr, 4 m OKC 50
TXH™ 201Fr, 8 m OKC 50
Uchwyty chtodzone ciecza
TXH™ 251w, 4 m OKC 50
TXH™ 2561w, 8 m OKC 50
TXH™ 401w, 4 m OKC 50
TXH™ 401w, 8 m OKC 50

0700300523 TXH™ 401w HD, 4 m OKC 50
0700300528 TXH™ 401w HD, 8 m OKC 50
07 z y ym korpusem Y
0700300543 TXH™ 251wF, 4 m OKC 50
0700300539 TXH™ 251wF, 8 m OKC 50
07 545 z lacja pradu ia w rek j*
0700300553 TXH™ 251wr, 4 m OKC 50
0700300556 TXH™ 251wr, 8 m OKC 50
TXH™ 401wr, 4 m OKC 50

0700300525 TXH™ 401wr, 8 m OKC 50
0700300530 TXH™ 401wr HD, 4 m OKC 50
0700300526 TXH™ 401wr HD, 8 m OKC 50

1 z y ym korpusem i ja pradu
0700300540 TXH™ 251wFr, 4 m OKC 50
0700300546 TXH™ 251wFr, 8 m OKC 50
07! 41 / adaptery
0700300547 Adapter do uchwytéw "r" - 12pin
0700300559 Adapter do uchwytéw "r* - 10pin (Tig 3001i DC)
0700300554 Adapter do urzadzen CC / ESAB
0700300557 Rotametr do pomiaru przeptywu gazu

Zestaw czesci eksploatacyjnych TXH™ 121/251w

0700300620 Zestaw czesci eksploatacyjnych TXH™ 151/201
0700300622 Zestaw czesci eksploatacyjnych TXH™ 401w
07 F Z do TIG - TXH™
0700300626 Chtodzone powietrzem do 200 A, 8 m
0700300628 Chtodzone powietrzem do 200 A, 16 m
0700300630 Chtodzone ciecza do 400 A, 16 m

0700300621
0700300623
0700300625
0700300627
0700300629
0700300631

0700300561
0700300563
0700300565
0700300567
0700300566
0700300568

0700300562
0700300564

0700300632
0700300634
0700300636
0700300637
0700300638
0700300639

0700300633
0700300635

0459491912
0459491913
0466807880
0155716880
0368846880
0368846881
0368846882

0466705880
0466705882
0466705883

Dane techniczne TXH™ 121 TXH™ 151

Znamionowy prad spawania

Cykl pracy - 35%, A 150
Cykl pracy - 60%, A 120 120
Cykl pracy - 100%, A 100 100
Srednica elektrody, @ mm 1,0-3.2 1,0-3.2

Czesci eksploatacyjne

3
=
8
11 @
121/251w 151/201/HW17  401w/401wHD
Dtugi 0365310051 0157123029 0157123029
Sredni 0365310050 0588000591 0588000591
Krotki 0365310049 0157123028 0157123028
- (do tgcznika 6) 0366960017 0366960016 0366960018
- (do tacznika 7) - 0366960020 =
- (do lqczmka 8) 0366960021
@1,0 0365310028 0157123010 0157123010
21,6 0365310029 0157123011 0157123011
@24 0365310030 0157123012 -
23,2 0365310091 0157123013 =
@4,0 0157123014
@24 0157123077
232 = = 0157123078
@4,0 - - 0157123079
248 0157123074
@1,0 0365310037 0157123015
21,6 0365310038 0157123016 -
@24 0365310039 0157123017 -
@32 0365310091 0157123018 -
@4,0-48 - 0157123019 -
205-24 0157123081
@32-4,0 0157123082

ESAB -
A
TXH™ 201 TXH™ 251w TXH™ 401w TXH™ 401w HD
200 400 430
150 250 350 400
140 200 300 -
1,0-40 1,0-32 10-48 10-48
121/251w 151/201/HW17  401w/401wHD

7 - tacznik pradowy (laminarny)

21,0 0157121016 0157123021 0157123091
21,6 0157121017 0157123022 0157123092
D24 0157121018 0157123023 0157123093
23,2 0157121041 0157123024 0157123094
24,0 - 0157123025 0157123095
24,8 0157123075
21,0 0157123083

21,6 - 0157123084 -
@24 - 0157123085 -
@32 - 0157123086 -
@4,0-4,8 0157123087

06,4 0365310044 0157123052

28,0 0365310045 0157123053 -

@98 0365310046 0157123054 -
11,2 0365310047 0157123055 -
12,7 0365310048 0157123056 -
@15,9 0588000440 0588000442 -
@19,0 0588000441

26,4 0157121032 0157123057 0157123057
28,0 0157121033 0157123058 0157123058
@98 0157121034 0157123059 0157123059
11,2 0157121039 0157123060 0157123060
12,7 0157121040 0157123061 0157123061
@175 0588000439

298 0157123088

12,7 - 0157123089 =
@15,9 - 0588000438 -
@19,0 - 0157123098 -
@24,0 - 0588000437 -
Tiusta -

Elektrody wolframowe dostgpne
w katalogu akcesoria spawalnicze
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Przecinarki plazmowe

Ciecie ma celu rozdzielenie materiatdw na catej grubosci,
okreslonej dtugosci i ksztattu linii ciecia, prostopadle do
powierzchni materiatu. Podstawowymi cechami tego procesu
jest jakos¢ i predkos¢ ciecia, ukosowanie i parametry oraz
sposob przebijania podczas rozpoczecia cigcia.

Ciecie plazma powietrzna polega na stapianiu i wyrzucaniu
materiatu ze szczeliny silnie skoncentrowanym tukiem
plazmowym jarzagcym sig migdzy nietopliwg miedziang
elektroda z wtopionym hafnem i materiatem obrabianym.

kuk plazmowy osigga bardzo wysoka temperature

i czesto nazywany jest czwartym stanem materii, stad
wszechstronne zastosowanie w cigciu wszystkich materiatow
przewodzacych prad elektryczny, jak réwniez materiatdw
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pokrytych powtokami lakierniczymi lub galwanicznymi.
tuk plazmowy nagrzewa materiat, a strumier sprezonego
powietrza doprowadzonego do palnika plazmowego
usuwa ciekly materiat ze szczeliny cigtego materiatu.
Ciecie moze by¢ prowadzone na stanowiskach recznych
oraz zmechanizowanych.

Zaletami cigcia plazmowego sa:

- wysoka jakosc i predkosci cigcia

- szeroki zakres cietych materiatow

- niskie koszty eksploatacii

- niewielka strefa wptywu ciepta

- niewielka szczelina cigcia

- bezproblemowa dalsza obrébka mechaniczna

Urzadzenia do cigcia plazmowego

PowerCut™ 400 str. 64
PowerCut™ 700 str. 65
PowerCut™ 900 str. 66
PowerCut™ 1600 str. 66

Wyposazenie dodatkowe

Stanowiska zmechanizowane do ciecia plazmowego

str. 67

Czesci eksploatacyjne do uchwytéw plazmowych

str. 68

Blowback - technologia zajarzania tuku bez udziatu
wysokiej czestotliwosci. Inicjacja tuku pilotujgcego
sterowana jest poprzez odpowiednie uktady elektroniczne
i pneumatyczne.

Dynamic arc control - automatyczna funkcja, ktéra
przefacza poszczegdlne charakterystyki w trybie ciecia
ciggtego i przerywanego.

Plasma
Gouging

Automatic air pressure - samoczynna nastawa
cisnienia powietrza do parametréw ciecia plazmowego.
Brak regulatora cisnienia.

PIP - sygnalizator zuzycia i nieodpowiedniego
dziatania czesci eksploatacyjnych.

Auto Sensing - zasilanie z sieci jednofazowej
100V - 280V z zabezpieczeniem pradowym 16A.

PowerCut™
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Przecinarki plazmowe - inwertor, 230 V

PowerCut™ 400

Inwertorowe urzadzenie plazmowe do cigcia materiatéw przewodzacych prad elektryczny do grubosci 12 mm,
podstawowa cecha urzadzenia sg bardzo mate wymiary oraz masa 14,5 kg, dodatkowo zasilanie z sieci jednofazowe;j
230V, pozwala na uzytkowanie praktycznie we wszystkich warunkach, przede wszystkim do prac wysokosciowych.
Urzadzenie wyposazone jest w ergonomiczny uchwyt plazmowy o dtugosci 4,5 m i przewdd masowy, do ciecia
wymagane jest Zrédto czystego i suchego powietrza o wydajnosci co najmniej 189 I/m przy cisnieniu 4,8 bara.
Jedynym Zrédtem dodatkowych kosztéw sa zuzywajace sie elementy uchwytu, elektroda i dysza. Dzigki tym cechom
urzadzenie charakteryzuje si¢ wysoka wydajnoscig przy niskich kosztach eksploatacii.

Blowback - technologia zajarzania tuku bez udziatu
wysokiej czestotliwosci. Inicjacja tuku pilotujacego sterowana
jest poprzez odpowiednie uktady elektroniczne

i pneumatyczne.

Dynamic arc control - automatyczna funkcja, ktéra
przetacza poszczegdlne charakterystyki w trybie cigcia
ciagtego i przerywanego.

Automatic air pressure - samoczynna nastawa
cisnienia powietrza do parametréw ciecia plazmowego.
Brak regulatora cisnienia.

PIP - sygnalizator zuzycia i nieodpowiedniego
dziatania czgsci eksploatacyjnych.

Auto Sensing - zasilanie z sieci jednofazowej
100V - 280V z zabezpieczeniem pradowym 16A.

Zastosowanie:

©® Warsztaty samochodowe

® W domu i ogrodzie

® Ztomowiska metali kolorowych

® Montaz konstrukcji na wysokosciach

Dane do zaméwienia: Parametry zasilania

Typ uchwytu plazmowego Numer katalogowy
PowerCut™ 400 230V/B50Hz 16 A PT-394,5m 0700210880

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy z zaciskiem 7,5 m, uchwyty plazmowy PT 39 4,5 m, zestaw czesci eksploatacyjnych.

Typ *Zakres cigcia Cykl pracy/prad cigcia Wymiary Masa
PowerCut™ 400 10/12 mm 20%/30A 465 x 160 x 340 mm 14,5kg

* W tabeli podano zakres cigcia jako$ciowego/rozdzielajgcego stali weglowej
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Przecinarki plazmowe - inwertor, 400 V A

PowerCut™ 700

Inwertorowa przecinarka plazmowa o niezwykle duzej mocy i wytrzymatej niewielkiej obudowie. Plynna nastawa mocy
ciecia pozwala cig¢ materiaty stalowe, aluminium i jego stopy, miedzi, mosigdz, itp. Wbudowane zabezpieczenia przed
spadkami napigcia zasilania, rozwigzuje problem z pracami w terenie z wykorzystaniem dtugich przedtuzaczy. Dzigki tym
cechom urzadzenie charakteryzuje sie wyjatkowo wysoka szybkoscia ciecia przy niskich kosztach eksploatacji. Do ciecia
wymagane jest zrodto czystego i suchego powietrza o wydajnosci co najmniej 189 I/m przy cisnieniu 4,8 bara.

Blowback - technologia zajarzania fuku bez udziatu
wysokiej czestotliwosci. Inicjacja tuku pilotujacego
sterowana jest poprzez odpowiednie uktady elektroniczne
i pneumatyczne.

Dynamic arc control - automatyczna funkcja,
ktodra przetacza poszczegdine charakterystyki w trybie cigcia
ciagtego i przerywanego.

2/4 takt - funkcja sterowania cyklem pracy do
stosowania w procesach cigcia ciggtego i krétkiego.

PIP - sygnalizator zuzycia i nieodpowiedniego
dziatania czgsci eksploatacyjnych.

Zastosowanie:

© Warsztaty samochodowe

® W domu i ogrodzie

©® Ztomowiska metali kolorowych

cwerCul™ 700
® Montaz konstrukcji owerCul

Dane do zaméwienia: Parametry zasilania

Typ uchwytu plazmowego Numer katalogowy
PowerCut™ 700 400 V/50 Hz 16 A PT-397,5m 0700210881

Dostawa obejmuje:
Przewdd zasilajacy 3 m z wtyczka 16 A, przewdd masowy z zaciskiem 7,5 m, uchwyty plazmowy PT 39 4,5 m, zestaw czgsci eksploatacyjnych.

Typ *Zakres cigcia Cykl pracy/prad cigcia Wymiary Masa
PowerCut™ 700 16/20 mm 30% /50 A 558 x 380 x 210 mm 21kg

* W tabeli podano zakres cigcia jakosciowego/rozdzielajacego stali weglowej
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Przecinarki plazmowe - inwertor, 400 V

Power Cut™ 900, 1600

Nowej generacji inwertorowe wysokowydajne przecinarkiplazmowe o wytrzymatej niewielkiej obudowie, przeznaczone
sg do ciecia metali, ktére przewodza prad elektryczny. Urzadzenia przystosowane sa réwniez do ztobienia z usuwaniem
materiatu do 7,6 kg/h. Prosta oraz intuicyjna nastawa parametréw ciecia przy zastosowaniu sprezonego powietrza lub
azotu, pozwala uzyskac¢ wysoka jako$¢ wykonywanych prac na stanowiskach recznych oraz zmechanizowanych.

Blowback - technologia zajarzania tuku bez udziatu
wysokiej czestotliwosci. Inicjacja tuku pilotujacego
sterowana jest poprzez odpowiednie uktady elektroniczne
i pneumatyczne.

Auto modes - automatyczna funkcja, ktéra
przetacza poszczegdlne charakterystyki w trybie cigcia
ciggtego i przerywanego.

2/4 takt - funkcja sterowania cyklem
pracy do stosowania w procesach
ciecia ciagtego i krotkiego.

Gouging capabiliti - automatyczna
funkcja do stabilizacji mocy tuku
w ziobieniu elektropowietrznym.

Zastosowanie:

® Produkcja i remonty

® Montaze konstrukgcji w terenie
©® Warsztaty samochodowe

® Ztomowiska metali kolorowych

® Ziobienie plazmowe

Dane do zaméwienia: Parametry zasilania Typ uchwytu plazmowego Numer katalogowy
PowerCut™ 900 400 V/50 Hz 16 A PT-38 7,6 m 0558008136
PowerCut™ 900 400 V/50 Hz 16 A bez uchwytu 0558008135
PowerCut™ 1600 400 V/50 Hz 32 A PT-38 7,6 m 0558007235
PowerCut™ 1600 400 V/50 Hz 32 A bez uchwytu 0558007234

Dostawa obejmuje:

Przewdd zasilajgcy 5 m z wtyczka 32 A, przewod masowy z zaciskiem 7,5 m, uchwyt plazmowy zgodnie z opisem,

zestaw czgsci eksploatacyjnych.
Typ *Zakres cigcia Cykl pracy/prad ciecia Wymiary Masa
PowerCut 900 22/32 mm 60%/60 A 379/322/630 mm 32kg
PowerCut 1600 38/45 mm 60%/90 A 379/322/706 mm 41kg

* W tabeli podano zakres cigcia jako$ciowego/rozdzielajgcego stali weglowej
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Przecinarki plazmowe - inwertor, 400 V

Power Cut™ 900, 1600 Stanowiska zmechanizowane

Urzadzenia PowerCut™ dzieki swojej nowoczesnej
konstrukcji oraz szybkiej adaptacji przeznaczone

sg rowniez do cigcia roznych metali na dowolnych
stanowiska zmechanizowanych z systemem sterowania
typu CNC.

Dodatkowe akcesoria adaptacyjne dotycza gtdwnie
odpowiednich elementéw do podtaczenia Zrédta energii
do dowolnego systemu mechanicznego CNC oraz
zastosowanie uchwytu z mocowaniem w suporcie
prowadzacym. Uchwyty posiadaja szybkozlacza, stad
zmiana procesu ciecia recznego na maszynowy odbywa
sig bez jakichkolwiek dodatkowych narzedzi.

Do cigcia metali na stanowiskach zmechanizowanych
podobnie jak w przypadku ciecia recznego uzywane jest
czyste sprezone powietrze lub azot, ktdry zalecany jest
przede wszystkim do cigcia stali wysokostopowej w celu
uzyskania wysokojakosciowej powierzchni ciecia.

Gniazdo uchwytu plazmowego AUT

Przewod CNC Zewnetrzny przycisk sterowania

A ia do y Numer katalogowy
Przewdd do sterowania CNC 15.2 m 0558101171
Zestaw przytaczeniowy ,Plug N Play” PC 900 0558008284
Zestaw przylaczeniowy ,Plug N Play” PC 1600 0558007885
Zewnegtrzny przycisk sterowania 7,6 m 0558008349
PT-37 uchwyt AUT 5,2 m 0558004895
PT-37 uchwyt AUT 7,6 m z listwa zgbata 0558004862
PT-37 uchwyt AUT 15,2 m z listwa zgbata 0558004863
Gniazdo uchwytu plazmowego AUT 0558005926

* Czesci eksploatacyjne (dysza, elektroda, ostona ceramiczna itd.)
do uchwytéw maszynowych PT 37 stosowane sa takie same ja w przypadku
uchwytéw recznych PT 38

= e
] L

P

Zestaw przytgczeniowy ,Plug N Play"

Uchwyt AUT PT-37 z listwa zgbata

67



Czesci eksploatacyjne do uchwytow plazmowych

Uchwyt plazmowy - PT 38

gl

Ostona ceramiczna - standard Dysza

® Rekojes¢ z duzym przyciskiem - duza ergonomia uzytkowania
® System Blowback - wigksza zywotnos¢ czesci eksploatacyjnych

® Ztacze szybkomocujace - wymiana uchwytu bez narzedzi

® Szybka wymiana czgsci zuzywajacych sig

® Modutowa budowa korpusu palnika - niskie koszty serwisowe

@ Zlobienie elektropowietrzne do wycinania wadliwych ztacz spawanych

Uchwyt plazmowy - PT 38

Uchwyt plazmowy PT-38 - 7,6 m

Uchwyt plazmowy PT-38 — 15,2 m

Uchwyty dostarczane sg bez czesci eksploatacyjnych
Wyposazenie dodatkowe

Zestaw czesci eksploatacyjnych 60 A - PC 900
Zestaw czesci eksploatacyjnych 90 A - PC 1600
Cyrkiel Deluxe (fi 45-1060 mm)

Cyrkiel Basic (fi 45-760 mm)

Dodatkowy osuszacz powietrza PC-900, 1600
4-kotowy zestaw jezdny PC-900, 1600

Czes¢ eksploatacyjne uchwytu PT 38 / PC 900
Oslona ceramiczna - standard

Dysza 60 A

Dysza 40 A z prowadnica

Electrode

Gas diffusor 30-70 A

Ostona ceramiczna - z prowadnicg

Prowadnica (do 0558008592)

Ostona ceramiczna (do 0558008592)

Oslfona ceramiczna - do ztobienia

Dysza do Zlobienia

e =

Elektroda

Czes¢ eksploatacyjne do uchwytu PT 38 / PC 1600

Ostona ceramiczna - standard

Dysza 90 A

Dysza 70 A

Dysza 40 A

Elektroda

Dyfuzor gazowy 40 - 70 A

Dyfuzor gazowy 90 A (lub do Ztobienia)
Prowadnica (do 0558006614)
Ostona ceramiczna (do 0558006614)
Ostona ceramiczna - z prowadnicag
Ostona ceramiczna - do ztobienia

Dysza do ztobienia
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Dyfuzor gazowy

0558006786
0558006787

0558008419
0558007640
0558003258
0558002675
0558007897
0558007898

0558008094
0558008417
0558007682
0558005220
0558005217
0558008592
0558008590
0558006611
0558008591
0558008588

0558008094
0558007680
0558005219
0558007682
0558005220
0558005217
0558004870
0558006613
0558006611
0558006614
0558008186
0558007681

Plasma
Gouging

Ostona ceramiczna
z prowadnica

Ostona ceramiczna
do Zztobienia

Dysza 40 A z prowadnicg

Dysza do ztobienia

Czesci eksploatacyjne do uchwytow plazmowych

Uchwyt plazmowy - PT 39

Ostona ceramiczna - standard Dysza

Uchwyt plazmowy - PT 39

Uchwyt plazmowy PT-39 4,5 m - PC-400
Uchwyt plazmowy PT-39 7,6 m - PC-700
Uchwyty dostarczane sa bez czesci eksploatacyjnych
Wyposazenie dodatkowe

Zestaw czesci eksploatacyjnych 50 A - PC 700
Zestaw czesci eksploatacyjnych 30 A - PC 400
Czesci eksploatacyjne uchwytu PT 39
Elektroda

Dyfuzor gazowy 30 - 50 A

Dysza 30 A

Dysza 50 A

Ostona ceramiczna - standard

Ostona ceramiczna - z prowadnicg
Prowadnica (do 0558010581)

Ostona ceramiczna (do 0558010581)

—— . -

Elektroda Dyfuzor gazowy

0558010576
0558011580

0558010585
0558010586

0558005220
0558005217
0558011620
0558004878
0558011868
0558010581
0558010571
0558011570

Cyrkiel Basic (fi 45-760 mm)

Zestaw przeznaczony do wycinania kot

z bolcem oraz do prowadzenia prostoliniowego.
Stosowany w uchwytach PT-38

Cyrkiel Deluxe (fi 45-1060 mm)

Zestaw przeznaczony do wycinania két z
magnesem lub przyssawka pneumatyczng oraz
do prowadzenia prostoliniowego.

Stosowany w uchwytach PT-38

Zestaw czesci eksploatacyjnych - PT-38

69



Przystawki zdalnej regulacji - CAN Przystawki zdalnej regulacji - CAN J—

MTA1 CAN AT1CAN

Przystawka zdalnej regulacji z dwoma pokrettami do urzadzert MIG/MAG,

TIG i MMA ze sterowaniem cyfrowym typu CAN. Przystawka posiada uchwyt
magnesowy.

MMA - 1 - regulacja pradu spawania, 2 - regulacja funkcji ARC FORCE

TIG - 1 - regulacja pradu impulsu, 2 - regulacja pradu bazy

MIG/MAG - 1 - regulacja predkosci podawania spoiwa, 2 - regulacja napiecia tuku
Do przystawki nalezy dobra¢ odpowiedniej diugosci przewody (patrz tabela str. 70)

MTA1 CAN 0459491880

Regulacja pradu spawania za pomoca jednego pokretta w urzadzeniach MMA i TIG
ze sterowaniem cyfrowym typu CAN. Przystawka posiada uchwyt magnesowy.
Do przystawki nalezy dobra¢ odpowiedniej diugosci przewody (patrz tabela str. 70)

AT1 CAN 0459491883

AT1 Coarse Fine CAN

Regulacja pradu spawania za pomoca dwdch pokretet w urzadzeniach MMA i
TIG, ktdre posiadaja sterowanie cyfrowe typu CAN. Przystawka posiada uchwyt
magnesowy.

MMA / TIG - 1- regulacia zgrubna, 2- regulacja dokladna.

Do przystawki nalezy dobra¢ odpowiedniej diugosci przewody (patrz tabela str. 70)

AT1 Coarse Fine CAN 0459491884
AT1 CAN 0459491883
AT1 CF CAN 0459491884
MTA1 CAN 0459491880
M1 10 Prog. CAN 0459491882 M1 10 Prog CAN
Przewody do przystawek - Burndy 12/ 4 pin Przystawka zdalnej regulacii z jednym pokrettem i przetacznikiem do urzadzer z pro-
Diugo&¢ 025 m 0459554884 | ® | ® | ® o|o|o |00 o oo e gxﬁ:ﬁ?pﬁ:ﬁﬂgxﬁi;ﬁ;ﬁi posiadja sterowanie cyffowe typu CAN.
Diugos¢ 5 m 0459554880 e | o o e o o o o e o o o MIG/MAG - pokretio - korekta napiecia spawania
Dlugosé 5 m HD* 0459554980 oo | @ e o o |00 oo |0 | o przefacznik - wyboru programow spawania od 1-10
BhESs o 0459554881 | @ | ® | @ ejojeje e ejoje e ™o E%ji&f%ffff ysril;;pr:owjliawania od 110
Dlugos¢ 10m HD"™ 0459554981 e o o e o o o o e o o o Do przystawki nalezy dobrac odpowiedniej diugosci przewody (patrz tabela str. 70)
Diugo$¢ 15 m 0459554882 e | o | o | o | o o o e | o | o o M1 10 Prog CAN 0459491882
Diugos¢ 26 m 0459554883 oo | o e o o o o e o o o
Przediuzacz 5 m 0459554886 |0 | o ® o o o o e o o o
Przewody do przystawek - Amphenol 10 / 4 pin
Diugos¢ 0,25 m 0459960883 [ ] e o o
Diugos$¢ 5 m 0459960880 [ ] [ I N )
Diugo$¢ 5 m HD* 0459960980 ° e o o
Diugos¢ 10 m 0459960881 [ ] [ N I )
Diugos¢ 10 m HD* 0459960981 ° e o o
Diugos¢ 26 m 0459960882 [ ] o o o T1 Foot CAN
Diugos¢ 256 m HD* 0459960982 (] LI Nozna przystawka zdalnej regulacii pradu spawania w urzadzeniach TIG
T1 Foot CAN 10pin. 0460315881 ° oyfrowym typu CAN
T1Foot CAN 12 pin. 0460315880 e oo e oo ° T1 Foot CAN z przewodem 5m - Burndy 12 pin 0460315880
T1 Foot CAN z przewodem 5m - Amphenol 10 pin 0460315880

* HD Heavy Duty - Przewdd wykonany z materiatéw odpornych na dziatanie wysokich temperatur
z dodatkowym zabezpieczeniem przed uszkodzeniami mechanicznymi.
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Przystawki zdalnej regulacji

AT1

Przystawka zdalnej regulacji pradu spawania MMA za pomoca jednego pokretia

W urzadzeniach z analogowym systemem sterowania. Przystawka posiada uchwyt
magnesowy. Do przystawki nalezy dobra¢ odpowiedniej diugosci przewody (patrz
tabela str. 72)

AT1 0459491896

AT1 CoarseFine

Przystawka zdalnej regulacji pradu spawania MMA za pomoca dwdch pokretet w
urzadzeniach z analogowym systemem sterowania. Przystawka posiada uchwyt
magnesowy.

MMA - 1- regulacja zgrubna, 2- regulacja doktadna.

Do przystawki nalezy dobra¢ odpowiedniej diugosci przewody (patrz tabela str. 72)

AT1 CoarseFine 0459491897

AT1 0459491896

AT1 CF 0459491897 o o o o [ ]
M1 0459491895 L )
Dlugo$é 6 m 0459552880 e o o o ]
Diugos¢ 10 m 0459552881 o o o o [ ]
Dlugosé 156 m 0459552882 e o o o (]
Diugosc¢ 26 m 0459552883 e o o o [ ]
Diugos$é 5 m 0459553880 | & o
Diugo$¢ 10 m 0459553881 o & o
MMA1 0349501024 e o o o (]
Przystawka nozna FC5C 0558004234

Adapter 23-pin 0465451880 [ )
Adapter 12-pin 0465424880 [ ]

* Przy zastosowaniu panelu M12 w urzgdzeniach z regulacjg skokowa napiecia,

regulacja z przystawki tylko predkosci podawania spoiwa.
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Przystawki zdalnej regulacji

MMA1

Przystawka zdalnej regulacji pradu spawania MMA, TIG za pomoca jednego
pokretia w urzadzeniach z analogowym systemem sterowania.
Przystawka jest z przewodem 10 m i wiykiem typu Burndy 12 pin

MMA1 0349501024

M1

Przystawka zdalnej regulacji napigcia spawania oraz posuwu spoiwa MIG/MAG za
pomoca dwdch pokretet w urzadzeniach z analogowym systemem sterowania.

MIG/MAG - 1 - regulacja predkosci podawania spoiwa, 2 - regulacja napiecia tuku
Do przystawki nalezy dobrac odpowiedniej diugosci przewody (patrz tabela str. 72)

M1 0459491895

TC5C Foot

Nozna przystawka zdalnej regulacji pradu spawania w urzadzeniu Heliarc®
z przyciskiem zab/wyt i przewodem 5 m

TC5C Foot z przewodem 5m - Amphenol 14 pin 0558004234
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Aristo® U8, /U8, Plus

Panel sterownia procesami spawalniczymi w metodzie
MIG/MAG, TIG oraz MMA w urzadzeniach z serii:

Mig 3001i - inwertor

Aristo® Mig 4004 Puls - inwertor
Aristo® Mig 5000i - inwertor

Avristo® Mig U5000i - inwertor

Mig 4002c, 5002c¢, 6502¢ - chopper

usB

Pokretio
wyboru
funkciji

Przycisk
MENU

Duzy wyswietlacz LCD

Dane techniczne Aristo® U8, /U8, Plus
System komunikaciji CAN bus
Wymiary dt x sz x w, [mm] 250 x 220 x 50
Stopieri ochrony P23
Temp. pracy, [°C] -10 do + 40
Temp. transportu, [°C] -25do + 55
Masa, [kg] 1.2
Zgodnosé IEC/EN 60974 -1, -10

Dane do zaméwienia

Aristo® U8, 0460820880
Aristo® U8, Plus 0460820881
Wyposazenie dodatkowe:

Przewdd do panelu U8, 7,5 m 0460877891
Oprogramowanie WeldPoint™ 0462045880

Dostawa obejmuje:

Sterownik U8, /U8, Plus: przewdd z wtykiem 12-pinowym typu Burndy 1,2 m,
uchwyt do mocowania sterownika na podajniku drutu lub w dowolnym miejscu

na stanowisku spawalniczym.
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Pokretto
regulacji napiecia

Pokretto

regulacji predkosci
podawania spoiwa

Przyciski funkcyjne

Przycisk ENTER

Mocna i wytrzymata
obudowa

Podstawowe zalety:

Stanowiska reczne i zmechanizowane

17 wersji jezykowych z . polskim wtgcznie

Duzy, czytelny i odporny na uszkodzeniamechanicznie wyswietlacz LCD
Regulacja napigcia i podawania spoiwa - pokrettem
Zewnetrzna pamie¢ USB - rejestr danych spawania
QSet™ - niskoenergetyczny proces spawania

Limity oraz blokada parametréw spawania

Release pulse - automatyczne upalanie drutu

Sie¢ LAN (z przystawka Aristo® W8,)

Oprogramowanie na PC - WeldPoint™

Podstawowe linie synergiczne (92)

Trzy poziomy dostepu (administrator, technolog, spawacz)

Funkcje dodatkowe w panelu Aristo® U8, Plus:

Pelny zakres linii synergicznych (>230)
SuperPulse™ - trzy typu tuku modulowanego
Menadzer plikéw

Automatyczny zapis parametréw programowych
Tworzenie wiasnych linii synergicznych
Statystyki produkcyjne — kosztorysowanie itd

Aristo® SuperPulse™

TrueArcVoltage™

SuperPulse™ - to kolejna odmiana fuku modulowanego (pulsacyjnego, zwarciowego

i natryskowego), przeznaczona do spajania roznych typdw i grubosci materiatéw, szczegdlnie do
spawania elementéw ze stopdw aluminium oraz stali wysokostopowej. Podstawowym zadaniem
tej funkgiji jest ograniczanie ilosci wprowadzonego ciepta oraz zwigkszenie wydajnosci spawania,
przy zastosowaniu wigkszych srednic spoiw w poréwnaniu do tradycyjnych metod. Parametry
modulacji pozwalaja na petng kontrole catego procesu przy zachowaniu wysokojakosciowego

potaczenia, a wyglad lica spoiny poréwnywalny jest do spawania metoda TIG. Funkcja znajduje

swoje zastosowanie wszedzie, gdzie liczy sie jakos¢ i wydajnosé.

Puls / Puls
- spawanie materiafdow o Srednigj
grubosci od 3,0 mm do 6,0 mm

Puls / tuk zwarciowy
- spawanie materiatdw cienkich
do 3,0 mm

. TrueArc
Voltage®

ﬁ QSet™ oraz SpuerPulse™.

L)
e
t
Natrysk / Puls

- spawanie materiatlow
grubych od 6,0 mm

TrueArcVoltage™ — System, ktéry pozwala na pomiar rzeczywistego napiecia spawania bez
wzgledu na diugosc¢ stosowanych zespotéw przewodow taczacych zrodto pradu spawania z
podajnikiem drutu oraz przy zastosowaniu uchwytu spawalniczego o réznej diugosci. Jest to
funkcja w petni automatyczna, ktéra szczegdlnie przeznaczona jest do wspdtpracy z funkcjami
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ESAB -
4
Aristo® U8, / W8, / WeldPoint™ Aristo® W8, / WeldPoint™
Innowacyjne o wysokiej intuicyjnosci uzytkowania Aristo® W8, — to dodatkowy modut, ktéry wspdipracuje o Ethernet (LAN)
systemy sterowania w spawaniu metodami MIG/MAG, z dowolnym stanowiskiem zautomatyzowanym w " Gniazdo USB

TIG, MMA o nazwie Aristo® U8, oraz Aristo® U8, Plus.
Sterownik znajduje swoje zastosowanie w procesach
recznych,zmechanizowanych oraz do wspotpracy

systemie (DeviceNet, Profibus oraz CANopen). Modut
posiada rowniez karte Ethernet w celu podtaczenia
do wewnetrznej sieci LAN oraz gniazdo USB, przez

e

specjalne linie synergiczne do wysokowydajnego
procesu spawania SAT™.

z roznymi typami robotéw spawalniczych. Sterownik -ﬂ UO]- t ktére mozemy aktualizowac¢ oprogramowanie oraz
posiada 236 linii synergicznych do spawania recznego, B ﬂm p eksportowac i importowac wszelkie dane technologiczne.
osobne linie do spawania zrobotyzowanego oraz 5 ﬂ - Dowolny typ modutu W8, zawiera pelne mozliwosci

O m/min :

funkeyjne ze sterownika U8, Plus, stad tez do kilku
modutéw W8, wystarczy tylko jeden sterownik U8, w
wersji podstawowej, ktory w tym momencie petni role
wyswietlacza oraz klawiatury do wprowadzania danych

8|

Monitoring, rejestracja oraz nadzdr nad parametrami

i d jest temi -li i i —
spéwanla Prowaczony Jostw sys en.uel on-ine przgz technologicznych zgodnych z dang metoda spawania Gniazdo le GmaZd.O.CAN bus
sie¢ LAN lub przez zewngtrzna pamie¢ USB. Edycja podtgczenia sygna{y z - pqdajnlk drutu
parametrow napieciowo-pradowych, czasu spawania, itd, WeldPoint™ - oprogramowanie, ktére pozwala dowolnego stanowiska - Zrédbo pradu

zautomatyzowanego - sterownik U8,

odbywa sig w programie Weld Point Report, gdzie mozna
tworzy¢ rézne wykresy oraz statystyki na podstawie
otrzymanych danych. Podtgczenie do dowolnego
stanowiska zmechanizowanego odbywa sie za pomoca
przystawki Aristo® W8, z odpowiednim interfejsem.

zarzgdzac parametrami spawania oraz w sposob ciagty
monitorowac procesy technologiczne na stanowiskach
recznych i zautomatyzowanych.

Podstawowe funkcje:

Dane techniczne
System komunikacji

Wymiary dt x sz x w, [mm]

Aristo® W8,
CAN bus

366 x 100 x 159

. n N n Stopieri ochrony IP 23
- Sterowanie procesami spawalniczymi z PC
Temp. pracy, [°C] -10 do + 40
= - Status danego urzgdzenia podtgczonego do sieci LAN Temp. transportu, [*C] 25do +55
b i et et ] Masa, [kg] 45
= WeldPoint™ - Statystyki i dokumentacje produkcyjne Zgodnosé IEC/EN 60974 -1, -10

- Rejestr awarii oraz niezgodnosci technologicznych

Dane do zaméwienia

= o Aristo® W8, Fieldbus (DeviceNet) 0460891881
S e e e e . . . . Aristo® W8, Fieldbus (Profibus) 0460891882
WeldPoint™ - Monitoring procesow, oraz edycja (wykresy, statystyki)
Aristo® W8, Fieldbus (CANopen) 0460891883
- Archiwizacja parametréw spavvani a Przewdd sterowniczy W8, - Mig 5000/U5000i 0456527885
Przewdd sterowniczy W8, - Mig 3001i 0462000880
Przewdd sterowniczy W8, - Mig 4002¢/5002¢ 0462000880
. ® - , X Przewod sterowniczy W8, - Mig 4004i Pulse 0462000880
T o T —— Aristo® W8, oraz WeldPoint™ wspotpracuja Avisto® UB, sterownik 0460820880
= WeldPoint™ z urzgdzeniami spawalniczymi z poszczegolnych rodzin: Wyposazenie dodatkowe:
bt ) ) . Przewdd do panelu U8, 7,5 m 0460877891
— T T T TR Mig 3001i - inwertor _ _
¥ - . . ) ° s . . Oprogramowanie WeldPoint™ 0462045880
Aristo® Mig 5000i - inwertor ey ———
— ] Aristo® M‘g U4000I, U5000i - inwertor Aristo W8, oprogramowanie WeldPoint™, pamigc zewngtrzna USB
ey Mig 40020Y 50020’ 6502¢c _ Chopper z programem, do aktywacii sterownika U8, do transmisji danych spawania

e e ERI |~ | s e
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Konfiguracja z dowolnym typem robota (Fieldbus)

z modutu W8,

Sterownik U8, przewdd z wtykiem 12-pinowym typu Burndy 1,2 m, uchwyt
do mocowania sterownika na podajniku drutu lub w dowolnym miejscu na

stanowisku spawalniczym

7
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Miggytrac 1001

Maly, funkcjonalny, samojezdny traktor spawalniczy

® Szybkie poditgczenie do uchwytu spawalniczego
® Gwarantowana stabilnos$c¢ i réwnomiernos¢ ruchu

© Wybor kierunku poruszania sie

® Funkcja startu/zatrzymania spawania dostepna na

panelu traktora

® Zakres predkosci przesuwu od 150 do 1200 mm/min,
regulacja predkosci podawania drutu i napigcia
spawania dostepne na panelu podajnika drutu

® Znacznie zwieksza predkosc spawania, szczegolnie

przy uzyciu drutu rdzeniowego

Dane techniczne

Napiecie zasilania, VAC

Moc, [W]

Predko$é spawania, [cm/min]

Wyjscie zdalnego sterowania

Przytacze

Wymiary dt x sz x w, [mm]
Masa, [kg]

Dane do zaméwienia
Miggytrac 1001

Opcje i akcesoria
Ostona uktadu jezdnego

Przewdd sterowniczy ESAB, 5 m (meski 12
witykdw-meski 23 wiyki typu Burndy) wybrane
podajniki OrigoFeed i zaadoptowane AristoFeed
Zestaw adaptera do podajnika AristoFeed

oraz Warrior Feed (wymagany do podiaczenia
Miggytrac do podajnikéw AristoFeed)

Uniwersalny przewdd sterowniczy, 5 m (meski 12
witykéw typu Burndy — bez wtyczki) uzytkownik
musi zapewni¢ wtyczke do podiaczenia do
podajnikéw odpowiednich producentow

Transformator 230/42 VAC z przewodem 5 m
do zasilania Miggytrac

36-46
20
15-120

Napigcie i natezenie
(predkosc podawania drutu)

Burndy 12 wtykéw
266 x 257 x 267
7

0457357881

0457463880

0457360880

0459681880

0457360881

0457467880




Mechanizacja procesow

Miggytrac 2000

Idealny w przypadku dtugich spoin, pozwala spawaczowi
unikna¢ dfugiego przebywania w niewygodnej pozycji

® Magnes pomaga utrzymaé traktor spawalniczy we
wiasciwej pozycji na elemencie, nawet, jesli jest on
zakrzywiony lub pochylony

® Rolki prowadzace utrzymuija traktor w pozycii
najezdzajacej na pionowg czesc¢ zlacza pachwinowego

® Program spawania przerywanego

® Regulowana dtugosé¢ spoiny i przerwy migdzy spoinami
od 1-99 cm

® Szybki przesuw miedzy spoinami — 250 cm/min
pozwala na zwiekszenie wydajnosci

® Funkgcja cofania dla wypetniania krateréw po
zakoriczeniu spoini

Dane techniczne

Napiecie zasilania, VAC 36-46
Moc, [W] 40
Predkos¢ spawania, [cm/min] 15-150
Predkos¢ szybkiego przesuwu, [cm/min] 250
Programowane spawanie przerywane, [cm/min] 1-99

Mechanizacja procesow S

Miggytrac 3000

Maly, funkcjonalny, samojezdny traktor spawalniczy
ze zintegrowanym podajnikiem drutu i uchwytem
spawalniczym chtodzonym cieczg. Przeznaczony do
zmechanizowanego spawania metoda MAG.

® Przeznaczony do wspétpracy z rodzing zrodet pradu
Origo™ Mig 402cw, 502cw, 652cw

® Czterokotowy uktad napedowy

® Rolki prowadzace utrzymuija traktor w pozycji
najezdzajgcej na pionowg czgs¢ ztgcza pachwinowego

® Program spawania przerywanego

® Regulowana dtugosé spoiny i przerwy migdzy spoinami
od 1-99 cm

® Szybki przesuw migdzy spoinami — 250 cm/min
pozwala na zwigkszenie wydajnosci

® Programowane predkos$ci podawania drutu, czasu
przed i po wyptywu gazu ostonowego oraz czasu
upalania drutu elektrodowego.drutu

Dane techniczne

Przesuw suportéw regulacii, [mm]

Wyijecie zdalnego sterowania

+-17

Napigcie i natezenie
(predkosc podawania drutu)

Przytacze Burndy 12 wtykéw
Czas wypetniania krateru, [s] 0-9.9
Wypetnianie wsteczne, [mm] 0-20
Wymiary dt x sz x w, [mm] 330 x 260 x 360
Masa, [kg] 9.5
Dane do zaméwienia
Miggytrac 2000 0457358880
Opcje i akcesoria
Osfona ukfadu jezdnego 0457463880
Przewdd sterowniczy ESAB, 5 m (meski 12
wiykéw -meski 23 wiyki typu Burndy) wybrane

h . 0457360880
podajniki OrigoFeed i zaadoptowane AristoFeed
oraz Warrior Feed
Zestaw adaptera do podajnika AristoFeed
(wymagany do podtaczenia Miggytrac do 0459681880
podajnikéw AristoFeed)
Uniwersalny przewdd sterowniczy, 5 m (meski 12
wiykéw typu .Eliumdy — bez wtyczki) uz‘ylkownlk 0457360881
musi zapewni¢ wtyczke do podiaczenia do
podajnikéw odpowiednich producentéw
Transformator 230/42 VAC z kablem 5 m do 0457467880

zasilania Miggytrac

80

Srednica spoiw [mm]  stal niestopowa 1.0-1.2
stal nierdzewna 1.0-1.2
drut rdzeniowy 1.0-1.4

Napiecie zasilania, [VAC] 36-46

Moc, [W] 80

Predkos¢ spawania, [cm/min] 15-150

Predkosé szybkiego przesuwu, [cm/min] 250

Dtugos¢ przy spawaniu przerywanym, [cm] 1-99

Czas wypetniania krateru, [s] 1-9.9

Wypetnianie wsteczne, [mm] 1-20

Predkos¢ podawania drutu [m/min] 2-25

Przed i po wyptyw gazu, [s] 0-9.9

Czas upalania drutu, [s] 0-9.9

Szpula z drutem spawalniczym, [mm] 300

Wymiary dt x sz x w, [mm] 370 x 400-530 x 520

Przesuw suportéw regulacji, [mm] +/-17

Zdalny sterownik, maks. wartos¢, [Kohm] 2.5

Maks. natezenie na przekazniku start, [A] 5

Przylacze typu Burndy 23 wtyki

Klasa obudowy P23

Masa bez szpuli z drutem, [kg] 17

Dane do zaméwienia

Miggytrac 3000 z korpusem uchwytu 0457359880

(bez koricowki)

Opcje i akcesoria Pakiet pi 6 ie zré pradu a Miggy 3000
Koricdwka kontaktowa M8, 0.8 mm 0468502004 Chtodzenie cieczg 19pin /OrigoMig 402cw, 502cw, 652cw

Korcowka kontaktowa M8, 1.0 mm 0468502005 10m 400 A/500 A 0459836892 / 0459836992
Koricowka kontaktowa M8, 1.2 mm 0468502007 15m 400 A/500 A 0459836893 / 0459836993
Dysza gazowa chtodzona woda 0449903101 25m 400 A/500 A 0459836894 / 0459836994
Korpus uchwytu 15° 0449903115 35m 400 A/500 A 0459836895 / 0459836995
Korpus uchwytu 30° 0449903130 Adapter 19pin / 23pin 0349311511
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Mechanizacja procesow

Railtrac 1000

|dealny dla wielu zautomatyzowanych zastosowari metody MIG/MAG

© Skfada sie z czesci aluminiowych i stalowych, co pozwala na prace w niesprzyjajacych warunkach

©® Umozliwia spawanie poziome i pionowe

® Dostegpne jest réznorodne wyposazenie dodatkowe

© Nowy system potaczenri pozwala na zastosowanie gietkiej lub sztywnej szyny prowadzacej

® Prosty, dobrze zaprojektowany zespét programujacy z mozliwoscia wykorzystania 5 programow

® Zdalny sterownik, ktérego mozna uzywac z dala od miejsca spawania

® Przyciski umieszczone na sterowniku pozwalajg na: uruchomienie i zatrzymanie, zmiane programu, zmiane szerokosci
Sciegu, zmiang potozenia linii Srodkowej i wiele innych funkgji

® Regulacja pradu i napiecia spawania podczas procesu spawania przy uzyciu jedynie dwdch potencjometrow
znajdujgcych sie na zdalnym sterowniku (dla wybranych urzadzen ESAB)

® Zdalny sterownik dostgpny jedynie w wersjach FW1000 i FWR1000

Dane techniczne Railtrac F1000 Railtrac FW1000 (L) Railtrac FR1000 Railtrac FWR1000
z oscylacja z funkcja powrotu z oscylacja i funkcja
powrotu
Zasilanie VAC/VDC 36-46-/40-60 36-46-/40-60 36-46-/40-60 36-46-/40-60
Maksymalny pobdr mocy, [W] 30 80 30 80
Masa bez szyn, [kg] 6 7 6 7
Wymiary dt x sz x w, [mm] 170 x 400 x 190 170 x 350 x 190 170 x 400 x 190 170 x 350 x 190
Wymiary gietkiej szyny sz x gf, [mm] 60x5 60x5 60 x5 60 x5
Element usztywniajacy sz x gt, [mm] 40 x 10 40x 10 40x 10 40x 10
Min. zewn. rednica wygiecia szyn, [mm] 3000 3000 3000 3000
Suport reczny regulaciji wysokosci, [mm] +/-22 +/- 22 +/- 22 +/- 22
Suport reczny regulacji bocznej, [mm] +/- 28 - +/- 28 -
Mechaniczna regulacja boczna, [mm] - +/- 35 - +/- 35
Predkos¢ spawania, [cm/min] 10-150 10-150 (5-99) 10-150 10-150
Predkos¢ dojazdowa, [cm/min] 150 150 (99) 150 150
Czas nagrzewania, [s] 0.0-9.9 0.0-9.9 0.0-9.9 0.0-9.9
Spawanie przerywane, [cm] 1-99 1-99 1-99 1-99
Czas wypetniania krateru, [s] 0.0-9.9 0.0-9.9 0.0-9.9 0.0-9.9
Cofanie z wypetnianiem, [mm] 0-99 0-99 0-99 0-99
Predkos¢ oscylacji, [mm/s] - 6-60 - 6-60
Szerokosé oscylacii, [mm] - 1-30 - 1-30
Przesunigcie linii zerowej, [mm] - +/-12.5 - +/-12.5
Czas przytrzymania w pozycji skrajnej, [s] - 0.0-9.9 - 0.0-9.9
lloé¢ rodzajéw Sciegu - 3 - 3
llo$¢ programow 5 5 5 5
Temperatura maszyny i magnesow, [°C] 0-70 0-70 0-70 0-70
Temp. elementéw podcisnieniowych, [°C] 0-90 0-90 0-90 0-90
Klasa bezpieczeristwa (DIN 40050) IP 23 IP 23 IP 23 IP 23




Mechanizacja procesow

Railtrac 1000 - konfiguracja

Railtrac F1000 Flexi
® Gigtka szyna
© Nadaje sig do ciecia i spawania wewngtrznego
i zewnetrznego
® Ciecie wzdtuz prostych i zakrzywionych powierzchni
® Nadaje sig do ciecia termicznego

Railtrac FR1000 Flexi-z funkcja powrotu

® Gigtka szyna wyposazona w ruchome czesci
do oznaczenia startu i zatrzymania

® Znaczniki startu i zatrzymania dla funkciji
automatycznego powrotu

® |dealnie nadaje sig do nieruchomych instalacji
lub powtarzalnego spawania

Railtrac FW1000 (L) Flexi-z oscylacja

® Gietka szyna

© Wyposazony w zespdt oscylacyjny

® \Wyposazony w tatwy w obstudze zdalny sterownik

Railtrac FWR1000 Flexi-z oscylacja i funkcja powrotu

® Gietka szyna

©® Wyposazony w zespdt oscylacyjny

® Regulowane znaczniki startu i zatrzymania
dla funkcji automatycznego powrotu.

® katwy w obstudze zdalny sterownik

Mechanizacja procesow

Railtrac 1000 - konfiguracja

Informacije do zaméwienia

ltrac F1000 Flexi

Railtrac FW1000 Flexi-z oscylacia

Railtrac FW1000 L Flexi-z oscylacja do niskich predkosci spawania
Railtrac FR1000 Flexi-z funkcja powrotu

Railtrac FWR1000 Flexi-z oscylacja i systemem powrotu
Opcje i akcesoria

Zestaw standardowy zawiera:

Zespdt oscylacyjny*

Zespot sterujgey

Zdalny sterownik*

Uniwersalne mocowanie uchwytu spawalniczego z suportem
regulacji wysokosci

Funkcja automatycznego startu i zatrzymania*™*
Pozostate elementy systemu:

Gietka szyna aluminiowa, 2.5 m

Gietka szyna aluminiowa, 2.5 m, 8 magnesow
Gietka szyna aluminiowa, 2.5 m, 4 przyssawki
Element usztywniajacy, 2.5 m

Wspornik magnetyczny, co najmniej 8/2.5 m
Wspornik podcisnieniowy (90°), co najmniej 4/2.5 m
Wspornik podcignieniowy (200°), co najmniej 4/2.5 m
Mocowanie Srubowe do usztywnionej szyny

kacznik szyn

* tylko FW 1000 i FWR1000 ** tylko FR 1000 i FWR1000

0398146002
0398146012
0398146014
0398146003
0398146013

0398146115
0398146112
0398146113
0398146116
0398146100
0398146104
0398146105
0398146114
0398146120

Wyposazenie dodatkowe

Mocowanie uchwytu spawalniczego

Obrotowe mocowanie uchwytu spawalniczego
Przytacze do palnika tnacego IMP

Przytacze katowe uchwytu spawalniczego
Wychylne mocowanie zespotu oscylacyjnego*
Obrotowe mocowanie zespotu oscylacyjnego*
Ptywajaca” glowica

Palnik thacy IMP

Skrzynia do transportu i przechowywania

Kabel sterowniczy ESAB, 5 m z wtyczka Burndy 23
Zestaw adaptera do podajnika AristoFeed
Uniwersalny kabel sterowniczy, 5 m bez wtyczki
Zestaw transformatora, 230/42 VAC z kablem, 5 m
* tylko FW 1000 i FWR1000

0398145101
0398145104
0398145260
0398145215
0398145200
0398145201
0398145211
0398145250
0398145199
0457360880
0459681880
0457360881
0457467880



Zestawy jezdne do zrodet pradu spawania

1 - Zestaw jezdny 4-kotowy - Mig

Avristo® Mig 5000i / U5000i

Wozek przystosowany jest do butli
0 poj. 20-50 |. W zestawie znajduje
sie trzpien pod podajnik.

3- Zestaw jezdny 4-kotowy - Tig
Aristo® Tig 4000iw
Origo™ Tig 4300iw AC/DC

Wozek przystosowany jest do butli
0 poj. 20-50 I

0458530881

2 - Zestaw jezdny 4-kotowy - Mig/wysiegnik
Aristo®Mig 5000i / U5000i

Zestaw jezdny do wspdtpracy

z wysiggnikiem uchwytu.

Wozek przystosowany jest do dwoch
butli 0 poj. 20-50 I. W zestawie znajduje
sie trzpien pod dwa podajniki drutu.

%\_n. .

4 - Zestaw jezdny 2-kotowy / maly - Tig/Arc ’k — 0459366885
Wszystkie urzadzenia z serii i
Caddy® Arc/Tig

Wozek przystosowany jest do butli
0 poj. 5-10 1.

Zestaw jezdny 1 0458530880
Zestaw jezdny 2 0458603880
Zestaw jezdny 3 0458530881
Zestaw jezdny 4 0459366885
Zestaw jezdny 5 0460330880
Zestaw jezdny 6 0459366890
Zestaw jezdny 7 0460060880
Zestaw jezdny 8 0460564880
Zestaw jezdny 9 0460565880
Zestaw jezdny 10 0459366887
Zestaw jezdny 11 0462151880
Zestaw jezdny 12 0465510880
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Zestawy jezdne do zrodet pradu spawania

5 - Zestaw jezdny 2-kotowy - Tig/Arc 0460330880
Caddy®Arc 151i/201i
Caddy®Tig 1500i/2200i
Caddy® Tig 2200i AC/DC

Wozek przystosowany jest do butli o poj.
20-50 | i chtodnicy COOL MINI.

7 - Zestaw jezdny 4-kotowy - Tig/Mig 0460060880
Origo™ Tig 3000i AC/DC
Origo™ Mig C3000i
Aristo® Mig C3000i

Wozek przystosowany jest do butli o poj.
20-50 | i chfodnicy COOL MIDI 1800.

9 - Zestaw jezdny 4-kotowy - Tig/Mig 0460565880
Zestaw przytaczeniowy do TIG/MIG 3001 0460911880
Mig 3001i

Origo™ Tig 3001i

Origo™ Mig 4004i/5004i

Avristo® Mig 4004i Pulse

Wozek przystosowany jest do butli o
poj. 20-50 | i Chtodnicy COOL MIDI
1000 (Mig 3001i) oraz chtodnicy COOL
1 (Mig 4004i/5004i, Pulse) W zestawie
znajduje sie trzpiert pod podajnik.
Istnieje mozliwos¢ zainstalowania

wysiegnika do uchwytow.
11 - Zestaw jezdny 4-kotowy - Mig 0462151880
Wspornik do zestawu bez chtodnicy COOL 1 0463125880

Origo Mig™ 4004i/5004i
Aristo Mig™ 4004i Pulse

Wozek przystosowany jest do butli o poj. 20-50 |
i chtodnicy COOL 1.
W zestawie znajduie sig trzpieri pod podajnik.

6 - Zestaw jezdny 2-kotowy - Tig/Mig 0459366890
Origo™ Tig 3000i AC/DC
Origo™ Mig C3000i
Aristo® Mig C3000i

Wozek przystosowany jest do butli 0 poj.
20-50 | i chtodnicy COOL MIDI 1800.

8 - Zestaw jezdny 2-kotowy - Tig/Mig 0460564880
Pétka pod podajnik YardFeed lub MobileFeed 300 0460815880
Zestaw przytaczeniowy do TIG/MIG 3001 0460911880
Mig 3001

Origo™ Tig 3001i
Origo™ Mig 4004i/5004i
Avristo® Mig 4004i Pulse

Zestaw jezdny przystosowany jest do
transportu Zrodet pradu bez mocowania
butli gazowej.

Duze zdjgcia przedstawia wersjg

z pétka pod podajnik YardFeed

lub MobileFeed 300.

10 - Zestaw jezdny 2-kofowy - Mig 0459366887
Caddy® Mig C160i
Caddy® Mig C200i

Wozek przystosowany jest do butli
0poj. 5-101.

12 - Zestaw jezdny 4-kotowy - Mig 0465510880
Warrior™ 400i
Warrior™ 500i

Wozek przystosowany jest do butli
0 poj. 20-50 | i chiodnicy COOL 2.
W zestawie znajduije sie trzpier pod
podajnik. Istnieje mozliwos¢
zainstalowania wysiegnika do
uchwytow.
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Wyposazenie dodatkowe urzadzen Wyposazenie dodatkowe urzadzen

[

Wysiegnik do uchwytéw MIG/MAG Chtodnica Cool Midi 1000 0460490880 Chtodnica Cool Mini 0460144880
Obrotowy wysiegnik do uchwytéw spawalniczych MIG/MAG z mozliwoscia instalacji Origo™ TIG 3001 Caddy® Tig 2200
w podajnikach ESAB oraz przy niewielkiej modernizacji réwniez w innych podajnikach Origo™ MIG 3001i

zewnetrznych. Zestaw wyposazony jest w przeciwwage z trzpieniem obrotowym 360°.
Zalecana diugos¢ stosowanych uchwytéw - min. 4,5 m.

Dane do zaméwienia:

Aristo® Feed / Origo™ Feed / Warrior™ Feed 0458705880

Zestaw przytaczeniowy 0460685880

Rozdzielacz podajnikéw

Chtodnica cieczy Cool Midi 1800 Uniy ica cieczy OCE 2H 0414191881
Przystawka Feed Se\eotc.)r to rgzdzwelacz sygnadow ste.rowama,l pradu spawania i ukiagu Origo™ MIG C3000i Zasilanie - 230 V 50 Hz, wydajnosé chiodzenia 2000 W
chtodzenia do stosowania dwoch podajnkéw drutu z jednym Zrédtem pradu spawania. . . o .
Rozdzielacz automatyczne rozpoznaje podajnik, ktdry w danym momencie jest uzywany Avisto® MIG C3000i Czujnik przeptywu cieczy do chiodnicy OCE 2H 0414231880
poprzez nacisnigcie spustu w uchwycie spawalniczym. Rozdzielacz wspdtpracuje z Origo™ TIG 3000i AC/DC

urzadzeniami typu chopper Origo™ Mig 402¢, 502¢ oraz 652c.

Dane do zaméwienia:

Origo™ Feed 304 / 484 z panelem M13 i M13y 0349311680

Zestaw kotowy

Kota jezdne w podajnikach drutu stosowane sg w celu zwigkszenia wygody uzytkowania
oraz zmniejszenia awaryjnych przestojow w przypadku stosowania przewoddw taczacych
Zrédto z podajnikiem o diugosci powyzej 5m. Zestawy wyposazone sa we wszystkie
elementy z przeznaczeniem do samodzielnego montazu.

Chtodnica cieczy COOL 1 0462300880 Chtodnica cieczy COOL 2 0465427880
Origo™ MIG 4004i, 5004i Warrior™ 400i / 500i

Wszystkie typy podajnikow z serii Aristo® Feed / Origo™ Feed / Warrior™ Feed

Kota skretne przéd, kota state tyt 0458707880
Kofa skretne przéd i tyt 0458707881

.
Wieszak do podajnikéw 0457341881

Dodatkowe mocowanie podajnika do podwieszania na réznego rodzaju wysiegnikach.
Aristo® Feed
Origo™ Feed
Warrior™ Feed

Ptyn do chtodnic Glidex Il 0465720002

Koncentrat Glidex Il do wszelkiego typu chtodnic
stosowanych w urzadzeniach spawalniczych.

D i y 0457341881

Dodatkowe zabezpieczenie uchwytu spawalniczego przed uszkodzeniami mechanicznymi
szczegolnie w przypadku stosowania zestawdw jezdnych w podajnikach drutu.

Aristo® Feed
Origo™ Feed
Warrior™ Feed
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Grupa Esab - ogolne zasady i warunki sprzedazy

1. DEFINICJE | INTERPRETACJA

1.1 W niniejszych Warunkach (o ile z kontekstu nie wynika inaczej),
nastepujace wyrazy i wyrazenia posiadaja nastepujace znaczenie:
1.2 \Warunki” oznaczaja niniejsze zasady i warunki sprzedazy.
1.3 ,Umowa” oznacza umowe sprzedazy Towarow i/lub Ustug
zawartg przez lub w imieniu spétki z grupy ESAB (dalej jako ,my”
i ,nas”) ze strona bedaca odbiorca dostarczanych przez nas na
mocy Umowy Towardw i/lub Ustug (,Panstwo”), ktdra staje sie
wigzgca w momencie potwierdzenia przez nas Zamdwienia.

1.4 ,Towary” oznaczajg maszyny, sprzet, materiaty spawalnicze i
zwigzane z nimi ustugi, ktdre dostarczamy na podstawie Umowy.
1.5 ,Incoterm(s)” oznacza reguly ogtoszone  przez
Miedzynarodowa Izbe Handlowa dotyczace dostaw towardw w
stosunkach migdzynarodowych (2000).

1.6 ,Zamodwienie” oznacza zamdwienie na Towary i/lub Ustugi
ztozone przez Panstwa, a otrzymane przez nas.

1.7 ,Ustugi” oznaczajg ustugi, ktére swiadczymy na podstawie
Umowy.

1.8 ,Dzien Roboczy” oznacza kazdy dzieri od poniedziatku do
piatku (wiacznie), nie bedacy ustawowym dniem wolnym od pracy
w Paristwa kraju.

2. ZASTOSOWANIE Niniejsze Warunki majg zastosowanie do
wszystkich Umow zawartych przez nas w zwigzku z dostawa lub
sprzedaza Towardw i/lub Ustug. W braku zawartej przez nas na
pismie umowy wyraznie zastepujacej tres¢ ktoéregokolwiek lub
wszystkich z tych Warunkdéw:

2.1 zadne inne zasady lub warunki okreslone w sposdb wyrazny
lub dorozumiany, lub zawarte w Zamdwieniu badz w inny sposdb
dorozumiane na podstawie zwyczajow, praktyki lub trybu
postepowania, nie majg zastosowania ani wplywu na zadna
Umowe;

2.2 przyjecie przez Paristwa dostawy Towardw i/lub Ustug stanowi
(nie uchybiajac postanowieniom Warunku

2.3 lub jakiemukolwiek innemu dowodowi potwierdzajgcemu
przyjgcie ninigjszych  Warunkdw) bezwarunkowe przyjecie
niniejszych Warunkéw;

2.3 nasze propozycje cenowe nie stanowig oferty i przystuguje
nam prawo do wycofania lub modyfikacji propozycji cenowych
w dowolnym czasie przed przyjeciem Zamodwienia zgodnie z
Warunkiem 3.1. Potwierdzenie Zamowienia z naszej strony
jest wiazace jedynie, jesli zostanie ztozone w formie pisemnej i
podpisane przez upowaznionych przez nas przedstawicieli oraz
2.4 7adne zobowigzanie, ktére mialoby zosta¢ w sposob
domniemany podjete przez nas lub w naszym imieniu w zwiazku z
Towarami i/lub Ustugami nie jest dla nas wiazace ani nie staje sie
postanowieniem jakiejkolwiek Umowy i nie ponosimy z tego tytutu
zadnej odpowiedzialnosci. Zobowigzania podjete przez nas lub
W naszym imieniu wobec Panstwa wymagaja zawarcia wyraznej
umowy na pismie w tym zakresie.

3. CENA | WARUNKI PLATNOSCI

3.1 Cena pfatna za Towary i/lub Ustugi jest ceng podana przez
nas w aktualnej propozycji cenowej , a w przypadku braku
aktualnej propozycji cenowej , podana w obowigzujgcym cenniku
Towardw i/lub Ustug, pomniejszona o ewentualny rabat, jesli taki
zostat przez nas przyznany na pismie. Nasze propozycje cenowe
sg wazne przez okres 30 dni od daty na nich umieszczonej, o ile
nie wskazemy inaczej na pismie. Kopie naszych obowigzujacych
cennikdw udostepniamy na zadanie. Zastrzegamy sobie prawo
do zmiany cennikéw w dowolnym czasie.

3.2 We wiasciwych przypadkach, mozemy doda¢ do ceny
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Towaréw i/lub Ustug, kwote pfatna przez Panstwa, réwna
podatkom lub optatom skarbowym od sprzedazy obowigzujacej
w danym okresie w odniesieniu do sprzedazy lub dostawy
Towardw i/lub Ustug.

3.3 W odniesieniu do kazdej kwoty pfatnej na nasza rzecz termin
ptatnosci stanowi kwestie priorytetowa i, o ile nie zostanie wyraznie
uzgodnioneinaczej na pismie, nasze ceny sa cenaminetto, ptatnymi
gotéwka w cafosci w ciagu jednego miesigca od konca miesiaca,
w ktérym wystawiono fakture. Wszelkie rabaty, potracenia lub ulgi
wymagaja udzielenia przez nas wyraznej zgody na pismie. Towary
i/lub Ustugi dostarczane/realizowane w partiach lub w réznych
okresach, moga by¢ fakturowane oddzielnie, bez wzgledu na to,
czy zostata ustalona cena w odpowiedniej proporcji.

3.4 W przypadku nie dotrzymania przez Paristwa warunkow
ptatnosci, nie uchybiajac naszym innym prawom, przystuguje nam
prawo do natychmiastowego przerwania dostaw dla Paristwa
wszelkich kolejnych Towardw i/lub Ustug, realizowanych na mocy
jakichkolwiek Umoéw zawartych z nami i obowigzujacych w tym
czasie, bez jakiejkolwiek odpowiedzialnosci z naszej strony. W
momencie przerwania dostawy i przed przyjeciem rozwigzania
Umowy, przystuguje nam prawo do domagania si¢ bezzwtocznej
zaptaty poniesionych przez nas dotychczas kosztéw ktdrejkolwiek
z Umoéw wraz z catkowitym zyskiem, ktory otrzymalibysmy
po odliczeniu wartosci likwidacyjnej wszystkich zachowanych
towardw.

3.5 Przystuguje nam prawo do naliczenia wedle naszego wlasnego
uznania odsetek za wszystkie naleznosci niezaptacone po dacie
ich wymagalnosci w wysokosci nie przekraczajacej pieciu procent
w skali roku powyzej stopy oprocentowania kredytow Lloyds
Bank, liczonej z dnia na dzien z uwzglednieniem miesigcznych
stop odsetkowych.

4. ZMIANY PARAMETROW W celu stalego ulepszania
oferowanych przez nas produktéw, zastrzegamy sobie prawo
do zmiany wygladu lub parametréw ktdéregokolwiek z naszych
Towaréw bez uprzedzenia. Dokumentacja zawierajaca rysunki,
parametry, szczegdtowe informacje dotyczace wag, wymiary
i ilustracje nie stanowi ani nie zastepuje jakiejkolwiek czesci
Umowy, o ile nie zostanie to wyraznie okreslone przez nas na
pismie.

5. BADANIA TOWARU

5.1 Przeprowadzamy badania typu maszyn i urzadzen, aby
zapewni¢ zgodnosc¢ kryteridw wykonania z krajowymi lub
miedzynarodowymi standardami, na ktére sie powotujemy.

5.2 W odniesieniu do maszyn i urzadzer skonstruowanych
lub  zmodyfikowanych wedtug Panstwa wytycznych, beda
prowadzone badania w celu zapewnienia zgodnosci takich
maszyn i urzadzen z naszymi zobowigzaniami okreslonymi w
Warunku 6.2.

5.3 W stosownych przypadkach, materialy spawalnicze
wyprodukowane przez nas poddawane sa badaniu wyrywkowemu
w naszym zakfadzie.

5.4 Jesli wymagane sa dalsze (inne niz okreslone przez nas)
badania maszyn, urzadzenri i materiatéw spawalniczych Iub inne
testy przeprowadzane w obecnosci Paristwa przedstawiciela,
beda one podlega¢ stosownej optacie. W przypadku zwioki
z Panstwa strony w zakresie uczestnictwa w badaniach
lub inspekcji wymaganej przez Panstwa, badania zostang
przeprowadzone po uptywie siedmiu dni po zgtoszeniu przez
nas gotowosci do przeprowadzenia badan, a ich wyniki zostana
uznane za prawidtowe, bez wzgledu na Panistwa obecnos¢.

6. WYDAJNOSC TOWAROW

6.1 W przypadku maszyn i urzadzen skonstruowanych
lub zmodyfikowanych wedtug Paristwa wytycznych, nasza
odpowiedzialnos¢ ogranicza sie do wyprodukowania takich
towardow lub dokonania takich modyfikacji, ktére spetniaja te
wytyczne wynikajagce z pomiaréw,, parametréw montazowych
oraz szczegdtdw dotyczacych komponentéw i materiatow
dostarczonych przez Panstwa, lub ktére zostaly zmienione
na podstawie umowy. Nie udzielamy jakiejkolwiek gwarancji
zgodnosci w ten sposdb skonstruowanych lub zmodyfikowanych
maszyn i urzadzenz jakimikolwiek innymi wymogami, w tym z
przepisami prawa.

6.2 Wszystkie dane techniczne, specyfikacje i dane dotyczace
wydajnosci sa oparte na wskazanych przez nas standardach
krajowych badz miedzynarodowych lub dla kazdego elementu
wykorzystanego w procesie produkcji w oparciu o0 nasze
doswiadczenie oraz na podstawie badan przeprowadzonych
przez nas lub naszych dostawcow w warunkach standardowych
badan. Nie przyjmujemy odpowiedzialno$ci za funkcjonalnos¢ lub
przydatnos¢ do danych celéw Towardw i/lub Ustug.

7. SILA WYZSZA Realizacja z naszej strony jakiegokolwiek
warunku jakiejkolwiek Umowy, a w szczegdlnosci (nie uchybiajac
ogdlnemu charakterowi wczesniejszych postanowier) jakiejkolwiek
gwaranciji jakiejkolwiek dostawy, moze ulega¢ zmianom na mocy
zawartych z nami pisemnej umowy. Przystuguje nam prawo do
anulowania Umowy w przypadku wystapienia okolicznosci poza
nasza zwykta kontrola, wiaczajac w to (bez wzgledu na ogdiny
charakter wczesniejszych postanowien) przypadki sity wyzszej,
wojny, zamieszki publiczne, strajki, lokauty, interwencje lub akty
prawne wiadz panstwowych , stany zagrozenia w kraju lub w
regionie, pozary, powodzie, trzesienia ziemi, susze, burze, mgty,
wypadki, strajki lub spory przemystowe albo brak materiatow, sity
roboczej lub srodkéw transportu.

8. DOSTAWA

8.1 Towary/Ustugi beda dostarczane/realizowane na podstawie
naszego formularza potwierdzenia zamodwienia, ktory, w
przypadku sprzedazy eksportowej, bedzie zgodny z odpowiednia
reguta Incoterm w nim wskazana.

8.2 Jeslidataitermin wysytki nie zostaly przez nas zagwarantowane
na pismie, a Panstwo poniesli straty w wyniku opdZnienia dostawy
i nie istnieje pisemna umowa, na mocy ktdrej jestesmy
zobowigzani do odszkodowania, wszelka nasza
odpowiedzialnos¢ za nieterminowa dostawe zostaje niniejszym
wyraznie wytaczona we wszystkich przypadkach. Jesli realizacja
Ustug z naszej strony zostanie utrudniona lub opdzniona
z przyczyn lezacych po stronie Paristwa, Panstwa pracownikéw
lub agentéw, posrednio lub bezposrednio, wszelka poniesiona
przez nas strata lub szkoda zostanie przez Parstwa
zrekompensowana, a odszkodowanie powiekszy cene okreslong
Umowa.

8.3 Przystuguje nam prawo do dostaw Towarow i/lub Ustug
partiami oraz wystawienia odpowiednich faktur, a kazdy tak
dostarczony Towar i/lub Usfuga bedzie stanowi¢ przedmiot
odrebnej Umowy.

8.4 Jesli odpowiedzialno$¢ za transport Towardw lezy po
naszej stronie, o ile nie zostanie wyraznie uzgodnione inaczej
na pismie, przystuguje nam prawo wyboru trybu dostawy,
ktéra w normalnych warunkach bedzie realizowana najbardziej
ekonomicznym srodkiem transportu. Jesli na Panstwa wniosek
wykorzystamy inny srodek transportu, wszelkie dodatkowe

koszty beda ptatne przez Paristwa na podstawie wystawionej
przez nas faktury.

8.5 W przypadku nie dostarczenia przez Panstwa instrukcii
dostawy, ktéra umozliwi nam wysytke Towardw w ciagu 14 dni
od daty zgtoszenia gotowosci Towarow do wysytki, odpowiadaja
Paristwo za odbiér Towaréow z miejsca, w ktorym Towary
sg dostepne lub za zorganizowanie ich magazynowania. W
przeciwnym razie, dostawa zostanie uznana za zrealizowang i
bedzie nam przystugiwa¢ prawo do zmagazynowania Towardéw
wediug naszego uznania, przy czym bedziemy dziata¢ jako
Panstwa agent i na Panstwa ryzyko, natomiast Panstwo optaca
wszystkie koszty z tym zwigzane, koszt magazynowania,
ubezpieczenie i opfate postojowg na podstawie wystawionej
przez nas faktury. Wszystkie ptatnosci staja sie wymagalne tak, jak
gdyby dostawa zostafa zrealizowana, a do momentu uiszczenia
przez Paristwa wszystkich naleznych nam optat, przystuguje nam
prawo zastawu na Towarach.

9. OPAKOWANIA Wszystkie opakowania zostana usuniete
przez Panstwa zgodnie z przepisami (wynikajacymi z ustaw
lub z innych Zrédef) ochrony $rodowiska. Przystuguje nam
prawo do wystawienia Panstwu faktury za koszt opakowan, a
Parstwo beda zobowigzani do jego uiszczenia, chyba, ze sa to
opakowania zwrotne, a Paristwo zwrdcg je nam na wiasny koszt
w dobrym stanie w ciaggu 10 Dni Roboczych od daty ich
otrzymania.

10. POZWOLENIA | ZGODY Sg Paristwo zobowiazani
do uzyskania na wilasny koszt wszelkich wymaganych
przepisami  wtadz  panstwowych lub innych  zezwolen
na dostawe, przewdz lub  uzytkowanie  Towardw
i na nasz wniosek przedstawig Panstwo stosowny dowdd
ich posiadania. W przypadku braku wymaganych licencji lub
zezwolen nie przystuguje Parfstwu prawo do wstrzymywania
lub opdzniania pfatnosci, a ponadto pokryja Panstwo wszelkie
dodatkowe koszty lub wydatki poniesione przez nas w zwigzku
z tym brakiem.

11. ZATRZYMANIE TYTULU | PRZEJSCIE RYZYKA

11.1 Ryzyko zwigzane z Towarami przechodzi na Paristwa w
momencie zrealizowania dostawy lub zmagazynowania Towarow
w Panstwa imieniu, przy czym powinni Paristwo posiadaé
stosowne ubezpieczenie.

11.2 Prawo wiasnosci Towardw dostarczonych zgodnie z
niniejszymi Warunkami przechodzi na Paristwa w momencie
uiszczenia umowionej ceny za Towary i Usiugi (wraz z
ewentualnymi odsetkami) oraz wszystkich ptatnosci naleznych
nam za Towary i Ustugi dostarczone/zrealizowane na Panstwa
rzecz na mocy jakichkolwiek innych umoéw zawartych z nami. Od
momentu zrealizowania Dostawy do momentu przejecia przez
Panstwa prawa wtasnosci do Towaréw, odpowiadajg Paristwo za
ubezpieczenie Towardw na kwote petnej wartosci odtworzeniowej
u renomowanego ubezpieczyciela, a wszelkie wyptaty wynikajace
z takiego ubezpieczenia beda Paristwo przechowywac na nasza
rzecz.

11.3 Do momentu otrzymania przez nas pelnej ptatnosci za
Towary, odpowiadaja Paristwo za utrzymanie Towardw w
stanie umozliwiajacym ich identyfikacje jako naszych Towardw.
Towary nie moga zostac przytaczone do nieruchomosci, a na
Zadanie naszego upowaznionego przedstawiciela Towary nalezy
bezzwiocznie zwrdci¢ do nas.

11.4 Przystugujgce Panstwu prawo posiadania Towardow w
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naszym imieniu wygasa, jesli Panstwa dziatanie lub uchybienie
spowoduje wyznaczenia syndyka, likwidatora lub zarzadcy
majatku w odniesieniu do Panstwa przedsiebiorstwa z prawem
do przejecia posiadania jakichkolwiek aktywoéw, lub da prawo
innej osobie do ztozenia wniosku o likwidacje.

11.5 Przyznaja nam Paristwo nieodwotalne prawo dostepu
do wszelkich pojazdéw i pomieszczern bedacych Paristwa
wilasnoscia, zajmowany przez Panstwa lub bedacych w Paristwa
posiadaniu celem odbioru Towardw, w stosunku do ktérych
nie nastapito przejscie prawa wiasnosci z nas na Paristwa.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody w pojazdach
i mieniu wynikte podczas odbioru Towardw, jesli unikniecie szkody
nie byto mozliwe, a Panstwo zaspokoja wszelkie roszczeniami z
tego tytutu.

11.6 Jesli Towary zostang w sposob trwaly dotaczone do
gruntu lub budynku, musza zapewni¢ Panstwo mozliwosé ich
odtaczenia bez istotnego uszkodzenia gruntu lub budynku oraz
podejma Panstwo wszystkie niezbedne kroki w celu zapobiezenia
przejsciu  tytulu wiasnosci do Towardw na wiasciciela
lub posiadacza tego gruntu lub budynku. Zagwarantuja
Parfistwo naprawe i rekompensate za szkody wyrzadzone
w wyniku przytaczenia w sposob trwaty Towardw do gruntu
lub budynku lub ich usunigcia i zaspokoja roszczenia z tytutu
ewentualnych szkdd, jakie poniesiemy w wyniku takiego
przytaczenia lub odtgczenia.

12. NASZA ODPOWIEDZIALNOSC

12.1 Z zastrzezeniem postanowient niniejszego Warunku 12,
w przypadku Towardw nie wyprodukowanych przez nas, a
stanowigcych  komponent Towaréw — dostarczonych przez
nas, wszelka odpowiedzialno$¢ z naszej strony, za wyjatkiem
odpowiedzialnosci za Smierc lub obrazenia ciata wynikte z naszego
zaniedbania, jest niniejszym wyraznie wytaczona i nie uchybiajac
ogdlnemu charakterowi powyzszego, wszelka odpowiedzialnosé,
bez wzgledu na jej podstawe, za straty lub szkody, wynikie
bezposrednio lub posrednio, jest niniejszym wytaczona, przy
czym podejmiemy wszelkie stosowne wysitki, aby korzysci
uzyskane przez nas w zwigzku z dostarczonymi Towarami byty
rowniez dostepne dla Paristwa. Za wyjatkiem postanowien
zawartych  w niniejszych  Warunkach, wszystkie warunki,
gwarancje i rekojmie, wyrazne lub dorozumiane, okreslone w
regulaminach, przepisach prawa lub w inny sposéb odnoszace sie¢
do dostawy lub opdznienia dostawy towardw/ustug sa wytaczone
W najpetniejszym zakresie dozwolonym przepisami prawa.

12.2 W przypadku wad Towardw wykrytych w trakcie
prawidfowego uzywania Towardw w okresie rekojmi, jesli
przystuguje, podejmiemy sie naprawy lub wymiany (wedle
naszego uznania) Towaréw, zgodnie z pisemnymi ustaleniami
miedzy nami. Niniejsza rekojmia jest ograniczona do wad, ktérych
przyczyna lezy po naszej stronie wylacznie w nieprawidtowo
zaprojektowanych materiatach Iub nieprawidtowym procesie
produkeyjnym, pod warunkiem, ze zwrdéca Panstwo wadliwe
Towary bezzwtocznie na wiasny koszt do naszych zaktaddw, o ile
nie zostanie uzgodnione inaczej na pismie. Jesli na mocy zawartej
z Panstwem umowy nasi pracownicy lub agenci przeprowadza
naprawe w Panstwa pomieszczeniach, mamy prawo obciazy¢
Paristwa kwotg pefnych lub czesciowych wydatkéw lub kosztow
zwigzanych z realizacja dodatkowych ustug, ktdre ptatne beda na
podstawie faktury.

12.3 Nie odpowiadamy, czgsciowo ani w cafosci, za jakiekolwiek
roszczenia z tytutu niezgodnosci produktdw lub materiatow
ze specyfikacjami lub kryteriami wydajnosci jakiegokolwiek

92

rodzaju lub w jakiejkolwiek formie. Na Paristwie spoczywa
odpowiedzialnos¢ za sprawdzenie, czy Towary dostarczone
przez nas sa przydatne do okreslonego przez Paristwa celu.
12.4 Nie odpowiadamy w jakikolwiek sposdb za poniesiona przez
Paristwa utrate zyskow, rynku lub umowy lub inng wynikia szkode,
poniesiong przez Parstwa rzeczywiscie lub domniemana.

12.5 Nie pokrywamy kosztéw usuniecia i/lub zamiany materiatow
spawalniczych, ktére nie sa, lub co do ktorych istnieja podejrzenia,
iz nie sa przydatne do celu, w ktérym zostaly przez Panstwa
wykorzystane, bez wzgledu na to, czy jest to spowodowane,
lub wydaje sig, ze jest to spowodowane, niezgodnoscia naszych
Towardw ze specyfikacja lub kryteriami wykonania okreslonymi
przez Paristwa.

12.6 Jedli nasza propozycja cenowa obejmuje dostawe,
naprawimy lub wymienimy bezptatnie Towary uszkodzone lub
utracone podczas transportu, pod warunkiem zgtoszenia nam
i przewoznikowi faktu uszkodzenia lub utraty w ciggu trzech
Dni Roboczych od dostawy Towaréw lub spodziewanej daty
dostawy, z pisemnym potwierdzeniem w ciggu siedmiu dni.
12.7Nieodpowiadamyzajakiekolwiekinne brakiwdostawiewynikie
z przyczyn innych niz uszkodzenie lub utrata podczas transportu,
jesli nie otrzymamy wszystkich istotnych danych w ciagu trzech Dni
Roboczych od dostawy Towardw, z pisemnym potwierdzeniem
w ciggu siedmiu dni. 12.8 Jesli Panstwa pracownicy lub
agenci przebywaja na terenie naszego zakiadu celem realizacji
postanowiert umowy, naprawimy lub zrekompensujemy Panstwu,
wedtug naszego uznania, wszelkie zniszczenia lub uszkodzenia
doznane przez Panstwa pracownikéw lub agentéw lub
w Panstwa mieniu, bezposrednio spowodowane
zaniedbaniem lezacym po stronie naszych
pracownikéw  lub  agentéw  podczas  realizacji  prac
na terenie naszego zaktadu, lecz w zaden inny sposob, przy
czym:

12.8.1 nasza catkowita odpowiedzialnos¢ wzgledem Paristwa lub
strony trzeciej (niezaleznie od naruszenia postanowiert umowy
lub obowigzkéw ustawowych) nie powinna przekracza¢ ceny
zaptaconej przez Panstwa za Towary lub Ustugi;

12.8.2 nie odpowiadamy wzgledem Panstwa za jakakolwiek
utrate zyskow lub umdw lub za bezposrednia lub wtérnag szkode,
niezaleznie od podstawy roszczenia i przyczyny szkody oraz
12.8.3 za wyjatkiem postanowien Warunku 12.1, nie
odpowiadamy za jakiekolwiek zniszczenie lub uszkodzenie
poniesione po opuszczeniu przez Paristwa pracownikéw badz
agentow akfadu.

12.9 W Zadnym wypadku nasza odpowiedzialno$¢ nie moze
przekroczy¢ ceny za sprzedane Towary i/lub Ustugi.

13. PRAWA WELASNOSCI INTELEKTUALNEJ

13.1 Nie ponosimy odpowiedzialnosci wzgledem Paristwa za
naruszenie lub domniemane naruszenie praw strony trzeciej w
przypadku dostawy Towardw na podstawie migdzynarodowej
umowy dostawy towardéw.

13.2 Jesli w dowolnym momencie zaistnieje podejrzenie, iz
Towary naruszaja prawa strony trzeciej, lub jesli w naszej
uzasadnionej opinii takie podejrzenie moze wystapi¢, mozemy
wedle wiasnego uznania:

13.2.1 zmodyfikowa¢ lub wymieni¢ Towary bez uszczerbku dla
ogolnej funkcjonalnosci Towardw, aby unikna¢ naruszenia lub
13.2.2 przekaza¢ Panstwu prawo dalszego uzytkowania
towardw; lub

13.2.3 odkupi¢ od Paristwa Towary po cenie réwnej cenie
zapfaconej przez Panstwa, potracajac koszty amortyzacji wedtug

stawki stosowanej dla naszych urzadzen.

13.3 W przypadku wysunigcia roszczenia, wszczecia
postgpowania lub ryzyka wszczecia postgpowania z tytutu
naruszenia praw strony trzeciej:

13.3.1 powiadomig nas Panstwo niezwtocznie po uzyskaniu
informaciji o takim roszczeniu

13.3.2bedziemy kontrolowac przebieg postepowaniaiprowadzi¢je
W sposob, jaki sami okreslimy i

13.3.3 udzielg nam Panstwo stosownego wsparcia, jakiego w
rozsadny sposob zazadamy.

13.4 Beda Paristwo odpowiedzialni wobec nas za zapewnienie
ochrony przed wszelkimi stratami, odpowiedzialnoscia i kosztami,
ktére poniesiemy podczas modyfikacji Towaréw zgodnie z
Panstwa wymaganiami Iub specyfikacja, a ktére powoduja
naruszenie lub domniemane naruszenie praw strony trzeciej.

14. PRAWO DO ROZWIAZANIA UMOWY

14.1 Bez uszczerbku dla naszych innych praw i Srodkéw
zaradczych, przystuguije nam prawo do rozwigzania kazdej
Umowy z Paristwem, zawieszenia dalszych dostaw oraz
natychmiastowego wstrzymania wysytki Towardw, jesli wystapi
ktérakolwiek z nastepujacych okolicznosci:

14.1.1 nie zaptacg Parnstwo jakiejkolwiek wymagalnej kwoty
naleznej nam w terminie ustalonym jakakolwiek Umowa;

14.1.2 narusza Panstwo jakiekolwiek postanowienie niniejszych
Warunkow lub jakakolwiek zawarta z nami Umowe;

14.1.3 wyznaczony zostanie syndyk, likwidator lub zarzadca
Paristwa majatku, ogtosza Paristwo upadtosc, wejda na droge
postepowania uktadowego z wierzycielami, ogtosza bankructwo
lub skierowane zostang do Paristwa jakiekolwiek roszczenia
lub jesli wszczete zostanie przeciwko Panstwu postgpowanie
wykonawcze w ktorymkolwiek kraju;

14.1.4 utraca Panstwo zdolno$¢ sptaty dfugéw w dacie ich
wymagalnosci;

14.2 W przypadku rozwigzania Umowy, bez uszczerbku dla
naszych innych praw i srodkéw zaradczych, przystuguje nam
prawo do:

14.2.1 wkroczenia do Panstwa pomieszczen znajdujacych sie
w Paristwa posiadaniu, wykorzystywanych lub kontrolowanych
przez Panstwa, lub do ktdrych przystuguje Panstwu prawo
wstepu oraz przywrdcenia posiadania Towarow stanowigcych
nasza wtasnosc;

14.2.2 otrzymania wszystkich ptatnosci wéwczas nam naleznych
od Panstwa za wszystkie dostarczone/zrealizowane przez nas na
Paristwa rzecz Towary i/lub Ustugi oraz

14.2.3 natychmiastowej zaptaty na podstawie faktury z tytutu
utraty zysku oraz zwrotu rzeczywistych kosztéw pracy, ustug i
materiatdw w odniesieniu do czesciowo gotowych Towardw i/
lub Ustug z uwzglednieniem jakiejkolwiek wartosci, jaka moga
dla nas przedstawiac¢ lub dochodu netto z ich zbycia, a takze do
natychmiastowego otrzymania zafakturowanej ceny wynikajacej
z Umowy za gotowe Towary i/lub Ustugi, dostarczone badz
nie, po odliczeniu wartosci dochodu ze sprzedazy lub wartosci
materiatéw, w zaleznosci od tego, ktdra z nich bedzie nizsza.

15. POUFNOSC

156.1 Wszystkie informacje dotyczace produktéw, dziatalnosci
gospodarczej, rysunki, wzory i specyfikacje, ktdre otrzymaja
Panistwo od nas, nalezy traktowac jako poufne i nie ujawniac ich
jakiejkolwiek osobie trzeciej bez wczesniejszej zgody uprzednio
udzielonej przez nas na pismie, ani wykorzystywac¢ ich do
jakiegokolwiek celu bez upowaznienia udzielonego przez nas. Ten

Warunek nie odnosi sie do informaciji:

15.1.1 ktdra jest w momencie jej ujawnienia lub zostanie podana
do wiadomosci publicznejw terminie pdZniejszym w sposob inny niz
na skutek naruszenia przez Paristwa tego Warunku;

15.1.2 co do ktdrej moga Panstwo wykazac w satysfakcjonujacy
nas sposob, ze byta Paristwu znana przed otrzymaniem jej od
nas;

15.1.3 ktdra jest lub zostaje udostepniona Paristwu z innego
Zrédfa i jest wolna od wszelkich ograniczer co do jej stosowania
lub ujawnienia lub

15.1.4 ktdrej ujawnienie jest wymagane przepisami prawa.

16. POSTANOWIENIA OGOLNE

16.1 Jezeli dowolny z niniejszych Warunkdéw zostanie uznany
przed kompetentny sad lub wtasciwy organ wiadzy za niewazny
lub niewykonalny, takie uznanie nie wplynie na pozostate
Warunki, ktére pozostang w petni wazne i wykonalne. Jezeli
ktdrykolwiek z niniejszych Warunkéw zostanie uznany za
niewazny lub niewykonalny, lecz statby sie wazny i wykonalny po
anulowaniu pewnych zapiséw, Warunek taki bedzie stosowany z
uwzglednieniem zmian, ktdre beda niezbedne do tego, byt stat sig
wazny i wykonalny

16.2 Nie moga Panstwo cedowac lub przekazywa¢ w zaden
sposob, czesciowo lub w catosci, uprawnienia czy korzysci i praw
przystugujacych Panstwu na podstawie Umowy bez wczesniejszej
pisemnej zgody z naszej strony (przy czym udzielenie zgody nie
powinno by¢ bez uzasadnienia wstrzymywane lub opdzZniane).
16.3 Wszelka korespondencja kierowana do nas przez Paristwa
w zwiazku z niniejszymi Warunkami wymaga formy pisemnej i
powinna zosta¢ dostarczona osobiscie lub za potwierdzeniem
odbioru. Adresem do korespondencji jest adres prowadzenia
przez nas dziatalnosci z kopia do Dyrektora ds. prawnych ESAB
Global Legal Director pod adresem: ESAB Holdings Ltd, 50
Curzon Street, London, W1J 7UW, United Kingdom.

16.4 Osobie nie bedacej strong Umowy nie przystuguja
jakiekolwiek  regulaminowe lub  ustawowe prawa do
wprowadzania w zycie jakichkolwiek warunkéw Umowy,
ktorej strong nie jest. Niniejszy Warunek nie odnosi sie do
jakichkolwiek praw lub s$rodkéw zaradczych, istniejacych lub
przystugujacych jakiejkolwiek osobie w sposéb inny niz wynikajacy
Z przepisow prawa.

16.5 Wszelkie wykazane przez nas, naszych pracownikéw lub
naszych agentéw akty dobrej woli w stosunku do Paristwa,
Paristwa pracownikow lub agentéw nie powoduja jakichkolwiek
zmian, rezygnadcji lub odstepstw od przystugujgcych nam praw.
16.6 Niniejsze Warunki oraz ich kolejne wersje zatwierdzone na
piSmie przez upowaznionego przedstawiciela ESAB stanowig
petna umowe pomiedzy stronami.

16.7 Wszystkie Umowy podlegaja i powinny byc¢ interpretowane
zgodnie z prawem polskim i kazda ze stron poddaje sie
niewytacznej wiasciwosci sadéw polskich  w  odniesieniu
do rozstrzygania roszczen i spraw wyniktych w odniesieniu
do jakiejkolwiek Umowy, przy czym wszelkie spory miedzy
Paristwem a nami odnosnie do transakcji eksportowych
sprzedazy/kupna moga zostaé skierowane przez nas do
rozpatrzenia przez sad arbitrazowy ad hoc w Warszawie,
Polska, zgodnie z Zasadami Postgpowania Arbitrazowego
Migdzynarodowej Izby Handlowej i beda rozstrzygane
przez jednego arbitra, ktdrego decyzje beda ostateczne
i wiazace dla kazdej ze stron.
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Firma ESAB zastrzega sobie prawo do zmian w asortymencie produktéw bez wczesniejszego

powiadamiania. Prezentowany zakres produktow nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego.

Dane zamieszczone w katalogach produktow maja charakter informacyjny i nie moga stanowi¢
podstawy do jakichkolwiek roszczen. Jednoczesnie firma ESAB zastrzega sobie prawo do bteddw
w druku, mimo ze dokfada wszelkich staran, aby publikowane dane byty aktualne i prawidtowe.
Zawartos¢ niniejszego katalogu jest chroniona prawem autorskim.

= Internetowe
Centrum
Duystrybucji

Wuyposazenie stanowisk pracy


kkurczynski
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Swiatowy lider w technologii
spawania oraz systemach ciecia

ESAB jest liderem w technologii
spawania i ciecia. Ponad sto lat ciagtego
rozwoju produktéw i proceséw pozwala
nam sprosta¢ wyzwaniom postepu
technologicznego we wszystkich
obszarach naszej dziatalnosci.

i dy Srod

Jakos¢ i srodowisko naturalne sg dla
nas najwazniejsze. ESAB jest jedna

z nielicznych migdzynarodowych firm,
ktore wprowadzity standard ISO 14001
w zakresie Systemoéw Zarzadzania

Srodowiskowego we wszystkich swoich
zaktadach produkcyjnych na Swiecie.

W ESAB jakosc¢ oznacza ciagly proces,
ktory jest punktem wyjscia dla naszych
procesow produkeyjnych i zaktadow

na catym swiecie. Migdzynarodowa
produkcja, lokalne przedstawicielstwa
oraz miedzynarodowa sie¢ niezaleznych
dystrybutoréw zapewniaja dostep

do jakosci ESAB i bezkonkurencyjnej
wiedzy o materiatach i procesach
wszystkim naszym klientom bez wzgledu

na to gdzie sie znajduja.

Ogdlnoswiatowa sie¢ jednostek handlowych firmy ESAB
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