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OGOLNIE 0 GCE

Poczatkowo gtéwna dziatalnos¢ GCE skupiata sie na sektorze ciecia i spa-
wania acetylenowo-tlenowego, lecz dzieki ponad 100 letniemu doswiad-
czeniu przy obstudze gazéw wysokocisnieniowych, asortyment produk-
téw zostat szybko poszerzony. Dzisiejsze portfolio produktéw pasuje do
wielu réznych zastosowan poczawszy od prostych regulatoréw cisnienia i
palnikéw do spawania i ciecia do bardzo zaawansowanych systemoéw do-
starczania gazu dla przemystu medycznego i elektronicznego oraz anali-
tycznego sprzetu laboratoryjnego.

GRUPA GCE OBEJMUJE CZTERY OBSZARY DZIAEALNOSCI:

Ciecie & Spawanie

e Aplikacje Procesowe
o Medycyna

e Gazy czyste

POCHODZENIE

Geneza GCE (Gas Control Equipment) siega poczatku XX wieku, kiedy
pojawily sie pierwsze sposoby ciecia i spawania acetylenowo-tlenowego.
Grupa GCE jako niezalezny podmiot powstat w 1987 roku przez potacze-
nie dwéch wiodacych na $wiecie firm zajmujacych sie produkcja prze-
mystowa osprzetu do gazu i spawania w jeden niezalezny podmiot. Od
czasu jej utworzenia, Grupa GCE odnotowuje szybki wzrost i prowadzi
do restrukturyzacji europejskiego przemystu zwigzanego z osprzetem do
gazu dokonujac fuzji i przejec. Prowadzone latami przez Grupe GCE prace
badawczo-rozwojowe zaowocowaty innowacyjnymi rozwigzaniami, ktére
szybko staty sie standardami wprowadzanymi w teren.

OBStUGA GCE

Gtéwnymi odbiorcami produktéw GCE w strefie przemystowej sg hur-
townie i lokalni dystrybutorzy, aczkolwiek na niektérych rynkach przed-
siebiorstwa gazowe wspétpracuja réwniez z Grupa GCE zajmujac sie dys-
trybucja jej osprzetu.

Dla tych firm prowadzimy lokalnie profesjonalne wsparcie dla dziatar han-
dlowych i dziatalnos¢ marketingowa. Kluczowi klienci koncowi, tacy jak
stocznie, warsztaty i klienci OEM oraz producenci maszyn spawalniczych,
stanowia znaczaca cze$¢ catej sprzedazy.

PELNA GAMA PRODUKTOW DO CIECIA I SPAWANIA

Grupa GCE jest jednym z wiodacych $wiatowych producentéw przemy-
stowych reduktoréow do ciecia i spawania. Gama produktéow obejmuje
szerokie spektrum urzadzen majacych rézne zastosowania, ktére zostaty
zaprojektowane zgodnie z wymaganiami wiekszosci europejskich norm,
takich jak DIN, Afnor, BSI oraz normami Skandynawskimi.

W zakres osprzetu do palnika wchodza produkty przeznaczone do zgrze-
wania, ciecia, lutowania i do czyszczenia ptomieniowego, zaprojektowane
zgodnie z preferencjami poszczegélnych rynkéw i klientéw. Reduktory,
palniki, dysze i inne produkty sa réwniez coraz czesciej taczone w zestawy
i sprzedawane uzytkownikom w jednym pakiecie.

Grupa GCE jest pionierem w dziedzinie osprzetu zapewniajacego bezpiec-
zenstwo i obecnie produkuje szeroka game bezpiecznikdéw gazowych i za-
wordw przeciw zwrotnych do wezy. Zakres dysz, w tym dysza COOLEX® o
przedtuzonej trwatosci, dopetnia game produktéw GCE przeznaczonych
do Ciecia & Spawania.

Gama produktéw Grupy GCE obejmuje réznego rodzaju urzadzenia gazo-
we umozliwiajace bezpieczne kierowanie strumieniem gazu w systemach
zasilajacych urzadzenia gazowe i wyposazenie do browardw, produkty do
ciecia maszynowego. Oferujemy zawory butli i zawory kombinowane, jed-
nostki do kontroli cisnienia, kolektory gazu, punkty poboru gazu, zawory
odcinajace, urzadzenia alarmowe i zabezpieczajace, wysokocisnieniowe
elastyczne przewody i akcesoria stuzace do réznych zastosowan zwia-
zanych z gazem, ci$nieniem i szybkoscig przeptywu. Wszystkie produkty
musza spetnia¢ wysokie wymagania dotyczace dobrej wytrzymatosci,
petnej szczelnosci i ogélinego bezpieczenstwa. Wyjatkowe kwalifikacje w
tej dziedzinie ustawiajag GCE na czofowym miejscu w miedzynarodowym
rozwoju tych produktéw.

SWIATOWY LIDER W TECHNOLOGII CIECIA TLENOWO-PALIWOWEGO
Dzieki bogatemu doswiadczeniu w projektowaniu i produkcji osprzetu
palnikéw do ciecia i dysz do ciecia, Grupa GCE jest Swiatowym liderem w
technologii ciecia tlenowo-paliwowego. Projektowanie produktéw opiera
sie na szerokiej wiedzy i doswiadczeniu GCE w obszarze ciecia tlenowo-
paliwowego.
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Security in action




REDUKTORY CISNIENIA

Reduktor cisnienia jest urzqdzeniem stuzqcym do regulacji na ogét zmiennego cisnienia wlotowego do mozliwie statego cisnienia wylotowego.
(EN ISO 2503)

Wedtug nazwy i definicji, reduktor ci$nienia jest to po prostu rodzaj zaworu przeznaczonego do regulacji i stabilizacji cisnienia w instalacji ponizej jego
umieszczenia.

W czasie pracy zawartos¢ butli gazowej zuzywa sie stopniowo, a tym samym strumien cisnienia reduktora zmienia sie od cisnienia petnej butli do wartosci
bliskiej zeru. Zadaniem reduktora cisnienia jest niwelowanie tego rodzaju zmian i utrzymanie parametréw wylotowych na jak najbardziej stabilnym
poziomie.

ZASADY PRACY REDUKTORA

Reduktor cisnienia utrzymuje cisnienie wylotowe poprzez automatyczne modulowanie poziomem otwarcia zawora redukcyjnego reduktora i dtawienie
strumienia gazu.

Przez zmiane wielkosci powierzchni otwarcia zmienia sie cisnienie wlotowe i szybkos$¢ przeptywu na wylocie, cisnienie spada poprzez prace zawora
redukcyjnego stuzacego utrzymaniu cisnienia na wylocie na stosunkowo stalym poziomie i niezaleznie od pozostatej zawartosci gazu w butli oraz - w
pewnym stopniu - niezaleznie do ilosci zuzytego gazu.

Otwarcie lub zamykanie zaworu jest napedzane i uruchamiane przez réwnowazenie sie sit na membranie reduktora. Idealnie wszystkie sity wywotane
warunkami cisnienia panujacego wewnatrz i sitami generowanymi przez sciskanie sprezyny stajg sie doskonale wywazone i gniazdo zaworu pozwala
przechodzi¢ do komory niskiego cisnienia tylko zadanej ilosci gazu powodujac, ze strumien gazu jest pod statym cisnieniem.

W rzeczywistosci wszystkie warunki ulegaja wahaniom i wrzeciono zaworu nieustannie przesuwa sie w gére lub w dét w celu odzwierciedlenia
zmieniajacych sie warunkéw i odpowiedniego sterowania otwarciem. Z tego powodu, wiasciwy wzér membrany, wiasciwy dobdr geometrii zaworu i
wysoka jakos¢ materiatéw decyduja o funkcjonalnosci reduktora i jego niezawodnosci. GCE wykorzystuje swoje ponad 70-letnie doswiadczenie w pracy z
reduktorem w celu optymalizacji projektu produktu i wyboru optymalnych rozwigzan technicznych.

WYBOR PRODUKTU

Aby zapewni¢ odpowiedni poziom doktadnosci w utrzymaniu cisnienia i dostarczaniu wymaganego natezenia przeptywu gazu istniejg ré6zne modele
reduktoréw cisnienia dostepne dla specyficznych wymagan dotyczacych przeptywu i cisnienia. Aby zapewni¢ prawidtowe funkcje reduktora i tym samym
staty i wystarczajacy doptyw gazu, uzytkownik powinien zawsze zapoznac sie i rozwazy¢ parametry pracy przed zakupem produktu. Podstawowe kryteria
wyboru powinny zawiera¢ co najmniej nastepujace elementy:

RODZAJ GAZU CISNIENIA GAZU PRZEPLYW GAZU STABILNOSC CISNIENIA

Przeznaczenie polegajace na Zapoznaj sie z zakresem cinienia  Nie tylko cisnienie gazu, ale Stabilnos¢ cisnienia reduktora
rodzaju gazu roboczego ma podanym na butli i gtébwnym takze przewidywana ilo$¢ gazu gtéwnie zalezy od wielkosci
wptyw nie tylko na rodzaj zZadanym ciSnieniem na wyjsciu  jest réwnie wazna przy wyborze i projektu produktu. Wieksza
pofaczen, ale réwniez na projekt  reduktora. Serie reduktora UNI\ S2  wiasciwych reduktoréw. Nalezy $rednica membrany zdecydowanie
wnetrza reduktora i zgodnosci + moga stuzy¢ do standardowego  uwzglednia¢ wydajno$¢ zrédta  poprawia stabilnosé. W wielu
materiatu produktu z wybrang cigcia, spawania lub do zgrzewania, gazu. GCE dostarcza szeroka konkretnych przypadkach reduktor

instalacja. Nigdy nie nalezy uzywa¢ a do specjalnych zastosowan
reduktoréw z innymi gazami wysokocis$nieniowych dostepna

game reduktoréw, ktéra obejmuje
potrzeby wiekszos¢ zastosowan do

S2 + MULTISTAGE moze zapewni¢
ostateczng, stabilng dostawe

niz te, ktore zostaty okreslone na  jest seria JETCONTROL 600/S.  przemystu. cisnienia. W razie watpliwosci
oznakowaniu produktu nawet jesli Ze wzgledow bezpieczeAstwa skonsultuj sie z ekspertem GCE, aby
pozwala na to podtaczenie wlotu. wszystkie reduktory GCE maja dokona¢ najlepszego wyboru.

Takie naduzycie moze prowadzi¢
do uszkodzenia produktu i
potencjalnych zagrozen dla zdrowia
i bezpieczenstwa.

maksymalne cisnienie wylotowe
ograniczone blisko nominalnej
wartosci podanej w katalogu,
wiec aby dokona¢ odpowiedniego

wyboru nalezy zwrdci¢ na to uwage.

BEZPIECZENSTWO

Pomimo iz projektanci i inzynierowie pracujacy dla GCE przywiazuja najwyzsza
wage do zapewnienia bezpiecznego uzytkowania reduktora cisnienia, wciaz
duza odpowiedzialno$¢ spoczywa tylko na samym uzytkowniku korcowym.
Reduktory ci$nienia sg urzadzeniami do pracy z gazem pod wysokim cisnieniem
i - szczegodlnie w zastosowaniach takich jak ciecie i spawanie — wykorzystywane
do tego gazy moga by¢ potencjalnie niebezpieczne. Wszelkie zanieczyszczenia
powierzchni tlenem zmywane weglowodorami (ropg naftowa, smarem,
substancja organiczna, itp.) moga doprowadzi¢ do pozaru lub wybuchu,
czystos¢ jest sprawa najwyzszej wagi dla utrzymania bezpiecznych warunkéw
pracy. Mechaniczne uszkodzenie elementéw faczacych moze spowodowac
wyciek lub uwolnienie czastek z rozbicia i szkody w systemie. Potencjalny wyciek
gazéw palnych, zwtaszcza jesli wyciekajacy gaz ma mozliwo$¢ gromadzenia
sig, predzej czy pdzniej skutkuje zaptonem i pozarem. Nalezy przywigzywac
wysoka uwage do stanu zaworéw bezpieczenstwa reduktora.

Pokretto do sterowania

Gtéwna sprezyna

Membrana

Zawor redukcyjny

Podtaczenie wlotu

Reduktory GCE sg solidnymi i trwatymi urzadzeniami, ale wtasciwa obstuga,
konserwacja i pielegnacja sg niezbedne dla ich bezpiecznego i niezawodnego
dziatania. Przeczytaj i przestrzegaj wszystkich zalecen wymienionych

Zawor bezpieczenstwa . " s
P w instrukcji obstugi, ktéra jest dostarczona razem z produktem.
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NOWA GENERACJA REDUKTOROW DIN CONTROL ZGODNYCH Z DIN EN IS0 2503

Jakosciowy manometr roboczy
zgodny z DIN EN 562

Jakosciowy manometr wejscio-
wy zgodny z DIN EN 562

Zaworek odcinajacy
chroniacy reduktor przed
uszkodzeniem
Standardowe
przytacza butlowe

warstwa lakieru dodatkowo
zabezpieczajaca reduktor przed
szkodliwymi warunkami
atmosferycznymi

zgodnie ze standardami ATEX

Oznaczenie producenta gwarantujace spetnie-
nie najwyzszych wymogow jakosciowych oraz
zgodnos¢ z obowigzujacymi normami.
Swiadczy réwniez o oryginalnosci produktu i
catkowitym bezpieczenstwie podczas jego sto-

sowania.
Ergonomiczne pokretto



REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 200 BAR
DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJACYM (200 BAR)

cCce

Nr kat.

0780999
0781301
0781302

0780680
0780993
0780994

0780973
ARV0835

Gaz Gwint
wejsciowy
Tlen G3/4
Acetylen Jarzmo

CO,, Argon, W 21,8x1/14
Hel

Azot W 24,32x1/14
Wodor W 21,8x1/14 LH
Sprezone G5/8A
powietrze

Azot W 24,32x1/14
Azot W 24,32x1/14

Gwint Maks.
wyjsciowy cisnienie

wlotowe

G1/4 200 bar
G3/8LH 25 bar

G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4LH 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE BEZ ZAWORKA ODCINAJACEGO (200 BAR)

Cisnienie Maks.
robocze przepustowosc

0-10 bar 30 m3/h
0-1,5bar 5m3/h
0-10 bar 30 m3/h

0-10 bar 30 m3/h
0-10 bar 30 m3/h
0-10 bar 30 m3/h

0-30 bar
0-50 bar

100 m3/h
125 m3/h

Nr kat.

0782840
0782841
0782842

Gaz Gwint
wejsciowy

RBT -Tlen G3/4

RBArg - Ar/CO, W 21,8x1/14

RBA - Acetylen Jarzmo

Gwint Maks.
wyjsciowy ciSnienie

wlotowe
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

G3/8LH 25 bar

Cisnienie Maks.
robocze przepustowos¢

0-10 bar 30 m3/h
(0-5,6bar) 32I/min
0-15bar 5m3/h

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z MANOMETRYCZNYM WSKAZNIKIEM PRZEPLYWU LUB ROTAMETREM Z ZAWORKIEM

ODCINAJACYM (200 BAR)
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Nr kat.

0780990

0781341

0780992

0780991

Gaz Gwint
wejsciowy

Arg/CO, z

man.wsk.przep

Arg/CO, z
man.wsk.przep

W21,8x1/14

W21,8x1/14

i podgrzewaczem

Arg/CO, W21,8x1/14
z rotamemtrem
Arg/CO, z
rotamemtrem

W21,8x1/14

i podgrzewaczem

Gwint Maks.
wyjsciowy ciSnienie

wlotowe
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar
G1/4 200 bar

Cisnienie Maks.
robocze przepustowos¢

(0-56bar) 32I/min

(0-56bar) 32I/min

- 30 I/min

- 30 I/min
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REDUKTOR MINIDAVE

Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowosc
wlotowe
0761473 Arg/CO, W 21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6 bar) 321/min
REDUKTORY DO PROPANU
Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0760564 R1 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 0-4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 4 bar 8 kg/h
25171 R9 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8 Propan G3/8LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h

TABELA POLACZEN GWINTOWYCH NA BUTLACH (200 BAR) WG PN-81/M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu Gwint na wyjsciu
Acetylen Jarzmo G3/8LH
Tlen G3/4 G1/4
Argon, mieszanki Ar/ CO, W 21,8x1/14" G1/4
: Hel W 21,8x1/14" G1/4
h Wodér W 21,8x1/14 LH G1/4LH
Azot W 24,32x1/14" G1/4
Propan butan W 21,8x1/14 LH G 3/8LH
Sprezone powietrze G5/8A G1/4

REDUKTORY BUTLOWE JEDNOSTOPNIOWE DO 300 BAR

DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ZAWORKIEM ODCINAJACYM (300 BAR)

Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie
wejsciowy wyjsciowy cisnienie  robocze
wlotowe
0780974 OX-300 Tlen W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
0783833 OX-300 Tlen W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar
0783890  NI-300 Azot, Argon, Hel W 30x2 G1/4 300 bar 50/80 bar
0780997 NI -300 Azot, Argon, Hel W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
0780998 AR-300 Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 30 I/min
0783834 AR-300 Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar
0782966 D -300 Sprezone W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
powietrze
0782984 H-300 Wodér W30x2LH G3/8LH 300 bar 10/16 bar
0783882 FORM-300 Gazformujagcy W 30x2LH G3/8LH 300 bar 30 I/min
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DIN-CONTROL REDUKTORY JEDNOSTOPNIOWE Z ROTAMETREM | ZAWORKIEM ODCINAJACYM (300 BAR)

Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks.  Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie przepustowos¢
wlotowe

0782987 FLOW ARC-300 Arg/CO, W 30x2 G1/4 300 bar 30 I/min

0782985 FLOWH -300 Wodor W30x2LH G3/8LH 300 bar 30 I/min

0782986 FLOW FORM - 300 Gaz W30x2LH G3/8LH 300 bar 50 I/min
formujacy

0783882 FLOW FORM - 300 Gaz W30x2LH G3/8LH 300 bar 30 I/min
formujacy

TABELA POLACZEN GWINTOWYCH NA BUTLACH (300 BAR) WG PN-81/M-69229 / DIN477

Gaz Gwint na wejsciu
Argon, Hel, Azot W 30x2

Ar/CO, W 30%2

Wodoér, Gaz formujacy W 30x2 LH

Tlen W 30x2
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REDUKTORY BUTLOWE DWUSTOPNIOWE
S2+ MULTISTAGE - WZMOCNIONE DWUSTOPNIOWE REDUKTORY BUTLOWE

Reduktory GCE MULTISTAGE s3 przeznaczone do zapewnienia odpowiednich, pozbawionych wahan dostaw gazu
do zastosowan precyzyjnych, takich jak obrébka skrawaniem i zastosowan laboratoryjnych. W pierwszym etapie
zmniejsza sie ci$nienie wlotowe o ponad 90%, w drugim membrana zapewnia dokfadne cisnienie wylotowe.
Reduktory GCE MULTISTAGE sa zbudowane bardzo precyzyjnie w celu zapewnienia maksymalnej doktadnosci i
bezpieczenstwa, zgodnie z najnowszymi normami EN 1SO 2503 oraz EN ISO 7291.

Reduktory te posiadajg dodatkowa ceche, dzieki ktérej mozliwe jest odprowadzanie gazu z portu zaworu
bezpieczenstwa i spetniajg surowe wymagania normy EN ISO 7291, nawet dla bezposrednich zastosowan kolektora.

DANE TECHNICZNE
Korpus: Kuty mosiadz, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo

na ztoty kolor
Pokrywa pierwszego etapu: Kuty mosiadz, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo
Pokrywa drugiego etapu: Odlew ze stopu cynku, chemicznie stabilizowany i malowany proszkowo
Membrana pierwszego etapu: Srednica 40 mm, wstepnie uksztattowana ze stali nierdzewnej
Membrana drugiego etapu:  Srednica 82 mm EPDM kauczuk o wzmocnionej strukturze

Obudowa zaworu: Mosiezny korpus uszczelniony przez PA (pierwszy etap) lub kauczuk
chloroprenowy pierwszej jakosci (drugi etap)

Manometry: Bezpieczna konstrukcja, manometry przegréd 50mm, podwdjna skala,
klasa doktadnosci 2,5%

Rdzen wlotu i nakretka: Mosiadz o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie, geometria zgodna
z norma BS-341

Zawory bezpieczenstwa: Na obu etapach reduktora, bez regulacji

Elementy sterujace: Plastikowe pokretto + Sruba regulacyjna utrzymujaca cisnienie

Ustawienia: Ergonomiczne pokretto PA, regulowane ograniczenie maks. P2

SCHEMAT WYMIAROW
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cCce

Nieregulowany

CECHY PRODUKTU

Najwyzszej klasy zabezpieczenie

i dokfadnos¢ zawor
Manometr bezpieczenstwa
przegrody 50 mm

potozony w gérne;j
czesci korpusu

Podfaczenie wlotu
zgodne z norma

o / BS-341

Aby zapewnic
bezpieczne warunki
pracy, maks. cisnienie
wylotowe jest
zablokowane.

<«
\ Nieodpinane,
ergonomiczne,

plastikowe pokretto

Korpus i pokrywa 1etapu
wykuta z wysokiej jakosci

mosiadzu

Dane techniczne \
trwale oznaczone

na korpusie \
Powierzchnia maloM
proszkowo w celu &7

zapewnienia wysokiej
odpornosci na korozje

sterujace
PARAMETRY REDUKTORA
TLEN ACETYLEN
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Przeptyw (m3/h[n]) Przeptyw (m3/h[n])
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowosc
wlotowe
F21210001 Tlen G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
F21210002 Azot G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
ARV0518 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 4 bar 12 m3/h
ARV0488 Argon W 21,8x1/14 G 3/8 200 bar 2 bar 6 m3/h
ARV0534 Hel W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 0,6 bar 2 m3/h
Nr kat. Typ Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0783127 DIN-2F/O Tlen G3/4 G3/8 200 bar  20/40 bar 100 m3/h

0783129 DIN-2F/AR Arg/CO, W 21,8x1/14 G 3/8 200 bar  20/40 bar 100 m3/h
0783130 DIN-2F/NI  Azot W 24,32x1/14 G3/8 200 bar  20/40 bar 100 m3/h
0783131 DIN-2F/H Wodér W 21,8x1/14LH G 3/8 LH 200 bar  20/40 bar 100 m3/h
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REDUKTORY SPECJALNE
ECO SAVER - REDUKTOR ARGON/C02 Z ROTAMETREM | ZINTEGROWANA FUNKCJA 0SZCZEDZANIA GAZU

ECO SAVER redukuje zuzycie gazu szczegdlnie w trakcie spawania w sposob nieciagty.

Urzadzenie utrzymuje staty poziom cisnienia podczas procesu spawania oraz zapobiega skokom przeptywu
mogacym wystapi¢ w trakcie pracy, ktére z kolei moga powodowac nadmierne zuzycie gazu i obnizac jakos¢ spa-
wania.

ECO SAVER stosowany jako jeden z elementéw kontroli systemu pozwala na optymalizacje kosztéw zwigzanych

z konsumpcja gazu oraz jakosciag wykonywanej pracy.

0SZCZEDNOSC GAZU

Gaz ostonowy jest znaczacym kosztem wystepujacym w procesie spawania, dlatego tez oszczednosci wynikajace
ze stosowania oszczedzacza mogg by¢ bardzo zauwazalne.

Rodzaj spawania bezposrednio determinuje poziom oszczednosci. Najwieksze korzysci wystepuja podczas spawa-
nia punktowego (czesty cykl wiacz/wytacz gaz ostonowy) jednakowoz wykonujac diuzsze spawy réwniez mozna
spodziewac sie ograniczenia zuzycia gazu.

Typowe poziomy oszczednosci. Rodzaj spawania:
Spawanie punktowe: 40-45%
Gléwnie spawanie punktowe i chwilowe spawanie ciagte:  30-35%
50/50 spawanie punktowe i ciggte: 25-30%
Gtéwnie spawanie ciggte: 18-22%

CECHY PRODUKTU/ KORZYSCI DLA KLIENTA

Reduktor butlowy z ci$nieniem wejsciowym do 300 bar i zintegrowanym przeptywomierzem
Regulacja przeptywu w z zakresie 0-30 I/min

Dwa stopnie redukgji cisnienia od 300 bar

Oszczedzanie gazu podczas wahan cisnienia spowodowanych opréznianiem butli
Oszczedzanie gazu podczas zmian w przeptywie (spawania w sposéb nieciagty)

Zapewnia stabilna ostone spoiny

Dostepny z gwintami przytaczeniowymi wystepujacymi na wiekszosci rynkdéw w Europie

Mniej czesci zamiennych ogranicza koszty magazynowe

POROWNANIE REDUKTORA Z | BEZ GAS SAVER

A\
N — A N— A
12 \ / \=~ / \_

Przeptyw
=
L~

11
10
Czas
Spoina e 7 GAS SAVER

m—— pez GAS SAVER
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ECO SAVER - REDUKTOR ARGON/C02 Z ROTAMETREM | ZINTEGROWANA FUNKCJA 0SZCZEDZANIA GAZU

DANE TECHNICZNE
ECOSAVER
Cisnienie wlotowe: 200 bar
Cisnienie robocze: 3-30 I/min
Nr kat. Gaz Gwint na wejsciu Gwint na wyjsciu
9615600  Ar/CO, W21,8x1/14" G1/4"
WEJSCIE Z BOKU 9615620

3|
-
[t
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SERIA JETCONTROL 600 / S REDUKTOR WYSOKIEGO CISNIENIA DO BUTLI

14

Reduktory do butli serii JETCONTROL 600/S s3 jednostopniowymi reduktorami z dwoma manometrami
znajdujacymi szerokie zastosowane w rafinerii ropy naftowej, laboratoriach chtodniczych lub w przemysle,
wymagajacych precyzyjnej i stabilnej dostawy gazéw przemystowych pod wysokim cisnieniem. Reduktory te sg
gtéwnie zaprojektowane, przetestowane i wyprodukowane do pracy z max. cisnieniem napetnienia do 300 Bar
oraz zapewniajg cisnienie na wyjsciu do 206 Bar. Ich solidna konstrukcja, najlepsze materiaty i $cisle kontrolowane
procedury produkcyjne i testowe, gwarantujg wysokie bezpieczenstwo pracy, nawet przy pracy z gazami o matych
molekutach (takich jak hel lub wodér) przy bardzo wysokich cisnieniach. Kluczowe elementy zostaty wykonane
z mosigdzu o wysokiej wytrzymatosci, zastosowano dodatkowe zabezpieczenia, wysokiej klasy membrane ze stali
nierdzewnej i wydajne filtry z metalu, ktére pomagaja przedtuzy¢ zywotnos¢ i zapewniaja bezproblemowe dziatanie
reduktoréw z Serii JETCONTROL 600/S.

DANE TECHNICZNE

Korpus:
Pokrywa:
Membrana:

Obudowa zaworu:
Manometry:

Rdzen wlotu i nakretka:

Zawor bezpieczenstwa:

Ustawienia ci$nienia:

SCHEMAT Z WYMIARAMI

Mosigdz o wysokiej wytrzymatosci, chemicznie stabilizowany i malowane
proszkowo przejrzyste

Mosigdz, chemicznie stabilizowany i malowane proszkowo w kolorze
bezbarwnym

Dwie warstwy, $r. 40 mm, wstepnie uksztattowana ze stali nierdzewnej
Mosiezny korpus uszczelniony przez wysokiej klasy PA

Bezpieczna konstrukcja, manometry przegréd 50mm, skala w barach,
klasa doktadnosci 2,5%

Mosiadz o wysokiej wytrzymatosci na rozcigganie, geometria zgodna

z norma BS-341

Nieobecny, musi by¢ niezalezna czes¢ dolnej linii strumienia gazu
Teownik ze stali nierdzewnej, mosiezna $ruba regulujaca cisnienie w tulei
z brazu




CECHY PRODUKTU

Najwyzszej klasy bezpieczerstwo

i dokfadnos¢
Manometr przegrody

50 mm \
Przezroczysta malowana
proszkowo powierzchnia

z wysoka odpornoscia
na korozje

Korpus, pokrywa i
trzpien wlotu

wykonany z mosiqdzu\
o wysokiej wytrzymatosci

Dane techniczne
oznaczone w trwaty
sposéb na tylnej /

stronie korpusu

cCce

Dwuwarstwowa wstepnie
uksztattowana

membrana ze stali
nierdzewnej

Kompatybilny wylot do
natychmiastowego
uzycia osprzetu firmy
Parker

Tuleja z brazu w celu
zmniejszenia tarcia

Masywny teownik dla
fatwego ustawiania
cisnienia

4
/
~

PARAMETRY REDUKTORA
Cisnienie wylotowe 103 bary Cisnienie wylotowe 200 baréw
1] T
- .= B —— S
ERN— — |
. | 5 L wm
— il [ G ——e— ey
R T ,l.':" T - i - -_‘_-_‘_‘_"'_h'--_ el Tk
Natezenie przeptywu Q (m3/h) Natezenie przeptywu Q (m3/h)
GAMA PRODUKTOW Z SERII JETCONTROL 600/S
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0762529  Tlen G3/4 W 21,8%1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
0762537  Azot W 24,32x1/14 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
0762538  Wodor W 21,8x1/14LH W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
0762539  Sprezone G5/8 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
powietrze
ARV0479 Tlen G3/4 W 21,8x1/14 200 bar 20 bar 120 m3/h
0762547  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
0762549  Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
0762548  Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 28 bar 100 m3/h
0762543  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 200 bar 200 m3/h
0762550  Sprezone W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 28 bar 100 m3/h
powietrze
0762551  Sprezone W 30x2 W 21,8%1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
powietrze

15
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REDUKTORY CENTRALNE MR 60

ﬂ Nr kat. Gaz Gwmt Maks ) Maks . Maks. -
wejsciowy ci$nienie  ci$nienie przepustowosé
wlotowe  wylotowe
0762323 Tlen W 21,8x1/14 200 bar 15 bar 120 m3/h
0762325  Acetylen W 21,8x1/14 LH 25 bar 1,2 bar 20 m3/h
0762329  Azot W 24,32x1/14 200 bar 50 bar 300 m3/h
0762330 Tlen W 21,8x1/14 200 bar 50 bar 300 m3/h
0762341 CO, G 3/8 LHzewn. 100 bar 50 bar 300 m3/h
&l
L=
REDUKTORY BUTLOWE — TABLICA ZBIORCZA
TLEN
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0780999 Tlen G3/4 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0782840 RBT-Tlen G3/4 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0783127 DIN - 2F/OTlen G 3/4 G3/8 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
0762529 Tlen G3/4 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
ARV0479 Tlen G3/4 W 21,8x1/14 200 bar 20 bar 200 m3/h
0762549 Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
0762548 Tlen W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 28 bar 120 m3/h
0780974 Tlen OX-300 W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
0783833 Tlen OX-300 W 30x2 G1/4 300 bar 20/40 bar
F21210001 Tlen G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
ACETYLEN
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0781301 Acetylen Jarzmo G3/8LH 25 bar 0-1,5bar 5m3/h
0782842 RBA - Acetylen Jarzmo G3/8LH 25 bar 0-1,5bar 5m3/h
€0,
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0781302  CO, Argon, Hel W21,8x1/14 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h

16
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AZOT
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0780680  Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0780973 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 0-30 bar 100 m3/h
0783130 DIN - 2F/NI W 24,32x1/14 G3/8 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
ARVO0518 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 4 bar 12 m3/h
0762537 Azot W 24,32x1/14 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
ARVO0835 Azot W 24,32x1/14 G1/4 200 bar 0-50 bar 125 m3/h
0783890  Azot, Argon, W 30x2 G1/4 300 bar 50/80 bar
Hel NI - 300
0780997  Azot, Argon, W 30x2 G1/4 300 bar 10/16 bar
Hel NI - 300
F21210002 Azot G3/4 G3/8 200 bar 10 bar 30 m3/h
WODOR
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0780993  Wodor W 21,8x1/14LH G 1/4LH 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
0782984 Wododr/Gaz W 30x2 LH G3/8LH 300 bar 10/16 bar 30 m3/h
formujacy H - 300
0783131 DIN-2F/H W21,8x1/14LH G3/8LH 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
Wodér
0782985 FLOW H-300 W 30x2 LH G3/8LH 300 bar 301/min
Wodér
SPREiONE POWIETRZE
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowosé
wlotowe
0780994  Sprezone G5/8A G1/4 200 bar 0-10 bar 30 m3/h
powietrze
0782966  Sprezone W 30%2 G1/4 300 bar 10/16 bar 30 m3/h
powietrze D - 300
0762539  Sprezone G5/8 W 21,8x1/14 200 bar 200 bar 200 m3/h
powietrze
GAZY OBOJETNE
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ciSnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0762547  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 103 bar 200 m3/h
0762543  Gaz obojetny W 30x2 W 21,8x1/14 300 bar 200 bar 200 m3/h

17
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ARGON/C02
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0782841 RBArg - W 21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
Arg/CO,
0780990 Arg/CO, W21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
z man.wsk.przep
0781341 Arg/CO, z W21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
man.wsk.przep
i podgrzewaczem
0780992 Arg/CO, W21,8x1/14 G1/4 200 bar = 30 I/min
Z rotamemtrem
0780991 Arg/CO, W21,8x1/14 G1/4 200 bar = 30 I/min
Z rotamemtrem
i podgrzewaczem
0761473 Arg/CO, W 21,8x1/14 G1/4 200 bar (0-5,6bar) 32I1/min
0780998 Arg/CO, W 30%x2 G1/4 300 bar 30 I/min
AR - 300
0783834  Arg/CO, W 30%x2 G1/4 300 bar 20/40 bar 100 m3/h
AR - 300
0782987 Arg/CO, W 30%x2 G1/4 300 bar 30 I/min
FLOW ARC - 300
0783129 DIN - 2F/AR W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 20/40 bar 100 m3/h
Arg/CO,
ARV0488 Argon W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 2 bar 6 m3/h
PROPAN
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Cisnienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowosc
wlotowe
0760564 R1Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 0- 4 bar 16 kg/h
0760920 R4 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 2 bar 8 kg/h
25171 R9 Propan W 21,8x1/14LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
25148 R8 Propan G 3/8LH G3/8LH 25 bar 2 bar 4 kg/h
GAZ FORMUJACY
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy cisnienie robocze przepustowos¢
wlotowe
0782986  Gazformujacy W 30x2LH G3/8LH 300 bar 50l/min
FLOW FORM - 300
0783882  Gazformujacy W30x2LH G3/8LH 300 bar 30l/min
FORM - 300
HEL
Nr kat. Gaz Gwint Gwint Maks. Ci$nienie Maks.
wejsciowy wyjsciowy ci$nienie robocze przepustowos¢
wlotowe
ARV0534 Hel W 21,8x1/14 G3/8 200 bar 0,6 bar 2 m3/h
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MANOMETRY

Nr kat. Typ
388411960872P Manometr tlen, 63 mm/16 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411961572P Manometr tlen, 63 mm/315 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411960500P Manometr acetylen, 63 mm/2.5 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411961074P Manometr acetylen, 63 mm/40 bar gwint M12x1,5 1 szt
388411360872P Manometr tlen, 63 mm/16 bar 1 szt
9415070 Manometr tlen, 63 mm/315 bar 1 szt
9415080 Manometr acetylen, 63 mm/2.5 bar 1 szt
388411361074P Manometr acetylen, 63 mm/40 bar 1 szt
9415090 Manometr ogdlny, 63 mm/16 bar 1 szt
9415100 Manometr ogdlny, 63 mm/315 bar 1 szt
388411360483P Manometryczny wskaznik przeptywu, 63 mm/0-32 |/min 1 szt
9404940 Manometr ogdlny, 50mm/315bar do reduktora Minidave 1 szt
9429880 Manometryczny wskaznik przeptywu, 50 mm/0-32 I/min 1 szt
do reduktora Minidave
388412350485P Manometr do propanu 50/6 bar do reduktora R 1 1 szt
0SLONY MANOMETROW
Nr kat. Typ
321814215000P Ostony manometréw pojedyncza 10 szt
14008289 Ostony manometréw podwdjna 1 szt
USZCZELKI POD MANOMETRY
Nr kat. Typ
0764768 Membrana AR,OXY,ACE 10 szt
. 0764767 Uszczelka membrany 52x42x1 10 szt
E 0764771 Uszczelka manometru inne gazy - Miedz 10 szt
. 0764772 Uszczelka manometru acetylen - Aluminium 10 szt
9414851 Podktadka uszczelki wlotowe 50 szt
AKCESORIA
- Nr kat. Gaz
4 m\ 9424860 Kréciec ACE 152t
\u.____ e /] 161513714730P Jarzmo 5 szt
9379280P Sruba do jarzma 1 szt
9424970 Krociec TLEN (AZOT) 1 szt
9424210 Nakretka W24,32 1/14 AZOT 5szt
9424060 Nakretka G3/4 wlot TLEN 5 szt
9424850 Kréciec AR/CO2 1 szt
9424020 Nakretka W21.8X1/14 AR/CO2 5 szt
9391951 Zawor odcinajacy 5 szt
0764763 Zawoér redukcyjny TLEN, CO2, WODOR, AZOT 30 bar 10 szt
0764762 Zawor redukcyjny AR/CO2 10 szt
0764764 Zawor redukeyjny ACETYLEN 10 szt
9397000 Zawor bezpieczenstwa (do wszystkich gazéw) 1 szt
9397020 Zawor bezpieczenstwa (do acetylenu) 1 szt
9406430 Przeptywomierz (rotametr) 1 szt

20



MINIDAVE
Nr kat. Typ
9400760 Zawor redukeyjny
722924730170P Uszczelka membrany 52x42x1 5 szt
9419930 Membrana 10 szt
0764771 Uszczelka manometru 10 szt
9429860 Kréciec 1 szt
REDUKTORY PROPAN LORCH
Nr kat. Typ
9382570 Manometr 50/6 bar (4 bar) 1 szt
9381980 Zawor redukcyjny 1 szt
0764772 Uszczelka manometru 10 szt
9424180 Nakretka wlotowa W21,8x1/14 LH (propan/ wodor) 5 szt
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GO SAFE-GUARD-5

BEZPIECZNIK GAZOWY

Najnowsza wprowadzong przez GCE innowacjq jest bezpiecznik SAFE-GUARD-5, zapewniajacy
maksymalny poziom ochrony okreslony norma EN730-1, ktdry ma za zadanie zapobiegac dotarciu

niebezpiecznych cofajacych sie ptomieni do reduktora i butli.

ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE

Jest tak wiele czynnikéw, ktére moga spowodowac cofniecie sie ptomienia, ze insta-
lacja bezpiecznika wydaje sie by¢ rozsagdnym rozwigzaniem. Jednostka ta zapewnia

najwyzszy poziom bezpieczenstwa:

* Maksymalna liczbe elementéw zabezpieczajacych okreslonych norma EN730-1

* Dobrze widoczna dZzwignie sygnalizujaca zadziatanie/nastaw ponownie sprzezona
z szybkim ponownym uruchomieniem nawet wtedy, gdy jest pod ci$nieniem

» Katowy wlot, aby zminimalizowa¢ uszkodzenia weza

* Produkt w 100% zostat przetestowany w czasie produkcji pod katem odpornosci

na cofajacy sie ptomien

* Daty przegladéw moga by¢ oznaczone na produkcie dla utatwienia obstugi

FUNKCJE

Element wygaszajacy ptomien
e Zawor przeciwzwrotny
* Czuty na zmiany cisnienia zawér odcinajacy
* Czuty na zmiany temperatury zawdr odcinajacy

* Mechanizm do restartowania, ktéry wyraznie powiadamia o

aktywadji jednostki

WYKRES - PALIWO GAZOWE
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WEWNETRZNE URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE

Trzpien wlotu/
podtaczenie = \

Zawor odcinajacy, czuly na
cisnienie

Mechanizm restartujacy i
dzwignia

Zawor zwrotny
Wygaszasz ptomienia
wykonany z materiatéw
spiekanych

Zawor odcinajacy,
czuly na temperature

Etykieta na korpusie z parametra-
mi i danymi serwisowymi

Gwint na wyjsciu



URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE — BEZPIECZNIK GAZOWY

Jesli uzywa sie wysokiej jakosci sprzetu i utrzymuje sie go w dobrym stanie oraz jesli taki sprzet jest uzywany prawidtowo, to przy zachowaniu wszystkich
zasad dotyczacych bezpieczenstwa i ochrony zdrowia, ciecie tlenowe jest bezpieczne. Trzeba jednak pamieta¢, Zze nic nie zastgpi witasciwego szkolenia,
zachowywania procedur dotyczacych bezpieczeristwa i odpowiedniej ostroznosci wérdd tych, ktérzy pracujg ze sprzetem gazowym. Prawidtowy palnik,
dysza i stabilne Zrédto gazu, jak réwniez ich profesjonalna obstuga sa niezbednymi elementami, ale wcigz nie sg wystarczajgce. Codzienna praktyka
pokazuje, ze cofanie ptomienia moze sie zdarzyc¢ i zdarza sie dos¢ czesto. Dodatkowe urzadzenia w postaci niezawodnie pracujacych bezpiecznikéw
gazowych stanowig kolejna bariere ochronng, zabezpieczajaca operatora i jego otoczenie przed zagrozeniami dla zdrowia i bezpieczenstwa oraz szkodami
materialnymi.

CHARAKTER ZAGROZEN WYNIKAJACYCH Z PRACY PRZY MIESZANKACH GAZOWO-TLENOWYCH

W trakcie prawidtowej pracy, wysoce tatwopalne mieszaniny gazéw sg doktadnie mieszane w inzektorze, mieszalniku lub bezposrednio w dyszy tnacej a
nastepnie zapalane i w petni spalane prawidtowo tylko podczas ciecia / spawania w kryzie dyszy. W rzeczywistosci sprzet moze ulec uszkodzeniu lub zuzyciu,
jesli na przytaczu gazu bedzie niestabilne cisnienie lub operator nie posiada wystarczajacych umiejetnosci i nie bedzie skoncentrowany na pracy. Kazdy z tych

powoddw i wiele innych moze zainicjowac taricuch zdarzen skutkujacych wypadkiem. Najczesciej wystepujacymi nieszczesliwymi wypadkami sa:

WSTECZNY PRZEPEYW GAZU

Wsteczny przeptyw gazu tworzy niebezpieczng
sytuacje, w ktorej tlen jest wpychany do weza
gazu palnego (lub vice versa) tworzac silnie
palna/wybuchowa mieszanine gazéw wewnatrz
wezy. Uszkodzenie inzektora lub mieszalnika
lub - czesciej - zatkanie lub zablokowanie
wylotu do spawania lub uszkodzenie dyszy
do ciecia moze réwniez spowodowac zmiane
wewnetrznych warunkdéw cisnienia w systemie,
co skutkuje wstecznym przeptywem gazu. Innym
przypadkiem, gdzie dochodzi do wstecznego
przeptywu gazu jest sytuacja, gdy gaz w
jednej z butli wyczerpuje sie podczas pracy,
co zaburza réwnowage cisnienia w uktadzie.
Zawory przeciwzwrotne - zarébwno w zaworze

COFNIECIE PLOMIENIA

Cofniecie ptomienia jest chwilowym lub
utrzymujacym zjawiskiem wystepujacym w
kierunku wstecznym mieszalnika, zwykle w
palniku lub wezu. Ta potencjalnie niebezpieczna
sytuacja ma miejsce w przypadku, kiedy ptomien
dotrze do weza, w ktérym nastepuje eksplozja,
powodujac pekniecia weza.

UTRZYMUJACE SIE COFANIE PLOMIENIA

Utrzymujace sie cofanie ptomienia jest ciggtym
paleniem sie ptomienia wewnatrz palnika,
zazwyczaj w inzektorze. Ptomienie moga
réwniez posuwac sie dalej wstecz, a w skrajnych
przypadkach moga dotrze¢ do reduktora i butli
z gazem. Utrzymujacemu sie cofaniu ptomienia
czesto towarzyszy syczenie lub dzwiek piszczenia
i / lub dym oraz spiczaste jezyki ptomienia.
Uzytkownik powinien natychmiast zamknaé
wszystkie zawory palnika w celu unikniecia
powstania szkody lub obrazenia ciata. Jesli
ptomien utrzymuje sie nadal, a zawory palnika
nie zostaty zamkniete, to palnik moze zosta¢
powazne uszkodzony, a takze zwiekszy sie ryzyko
wystapienia pozaru.

zwrotnym jak i / lub bezpieczniku s3 jedynymi
urzadzeniami zdolnymi do minimalizacji zajscia
tego powaznego ryzyka.

BEZPIECZNIKI GAZOWE

Bezpieczniki gazowe (FBAs) sg powszechnie znanymi urzadzeniami zabezpieczajacymi, ktére zatrzymujg lub utrudniaja wsteczne przesuwanie sie
ptomienia od punktu zapalenia. Zapobiegajg ponadto wstecznemu przeptywowi gazu, gromadzeniu sie mieszanin wybuchowych wewnatrz wezy oraz
chronia system w razie pozaru i zatrzymuja fale cisnienia w przewodzie gazowym. Rézne bezpieczniki gazowe (FBA) zapewniaja inng kombinacje podsta-
wowych cech zabezpieczajacych:

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE
Zawracajacy ptomier pojawia sie, gdy
gazy zapalaja sie wewnatrz palnika i
jesli bez przeszkdd przesuwajg sie w
kierunku wstecznym w przewodzie
do reduktora i butli.

NIEKTORYMITYPOWYMIPRZYCZYNAMI

ZAWRACANIA PLOMIENIA SA:
Uszkodzony sprzet.
Nieprzestrzeganie czyszczenia
przewodow przed zapaleniem
palnika. Procedura nieprawidtowego
zapalania. Zablokowana dysza.
Niedobdér gazu. Nieprawidtowe
ustawienia ci$nienia. Przegrzanie.

Bezpieczniki gazowe GCE sa przeznaczone do ochrony operatora. Przestrzeganie nastepujacych punktdw znacznie
zmniejszy ryzyko wystgpienia cofania sie ptomienia:

Upewnij sig, czy caty sprzet jest w dobrym stanie i jest reqularnie sprawdzany.

Upewnij sie, czy wszystkie zlgcza sg szczelne.

Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta dotyczacymi palnika.

Upewnij sie, czy ustawienia cisnienia sa prawidtowe.

Przeczys¢ weze przed zapaleniem palnika.

Zachowuj czystosc dtoni i narzedzi. (Olej lub smar moze spowodowa¢ wybuch w kontakcie z tlenem).

W przypadku cofniecia ptomienia nie zapalaj ponownie palnika, dopdki nie zostanie ustalona i usunieta przyczyna
jego powstania.

Bezpieczniki gazowe GCE nie wymagaja zadnych innych rutynowych konserwacji poza regularnymi kontrolami
dotyczacymi szczelnosci zewnetrznych, ktére maja zastosowanie do wszystkich innych urzadzen gazowych.
Bezpieczniki GCE sg uszczelnione i testowane podczas produkgji i nie nalezy prébowac samodzielnie ich demontowa¢
lub naprawiac. W razie jakichkolwiek watpliwosci co do wydajnosci urzadzenia, nalezy go wymienic lub zwréci¢ do
producenta w celu dokonania naprawy.

SAFE-GUARD-5

Cechy:

Eas ® FA element wygaszajacy ptomien

® NV zawoér zwrotny, ktéry uniemozliwia wsteczny przeptyw gazéw

® PV urzadzenie czute na wzrost cisnienia, aktywowane przez fale ci$nienia towarzyszacg wstecznemu przeptywowi
gazu

® TV urzadzenie czute na wzrost temperatury, aktywowane przez ciepto, odcinajace w sposéb trwaty doptywu gazu

® Sl wskaznik stanu pokazuje kolor zielony, gdy urzadzenie jest gotowe do uzycia. W przypadku cofniecia ptomienia
urzadzenie moze zosta¢ nastawione ponownie przez pociggniecie do géry i zwolnienie pokrywy.

Nr art. Nazwa Cisnienie Gwint Gwint
robocze na wlocie nawylocie

0764458 Tlen - SG5 0-10,0 bar G1/4F G1/4M

0764456 Gaz palny - SG5 1,5-5,0 bar * G3/8LHF G3/8LHM

* Acetylen 1-5 bar, Propan / Wodér / Metan / Gaz ziemny 5,0 bar
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BEZPIECZNIKI
BEZPIECZNIKI ZGODNE Z DIN EN 730
Nr. kat. Typ Gaz Podlaczenie Rodzaj Gwint na Gwint na
do polaczenia  wlocie wylocie
0863559 Zawor przeciwzwrotny SG1 Tlen Palnik gwint/waz G1/4 6,3/10 mm
0863560 Zawor przeciwzwrotny SG1 Gaz palny Palnik gwint/waz G3/8 LH 6,3/10 mm
H0081910 Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR18 / SG2 Tlen Palnik gwint/gwint G1/4 G1/4
H0081950 Bezpiecznik suchy przypalnikowy FR18 / SG2 Gaz palny Palnik gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
81900 Bezpiecznik suchy przypalnikowy Sider/Harra / SG2 Tlen Palnik gwint/gwint G3/8 G3/8
81950 Bezpiecznik suchy przypalnikowy Sider/Harra / SG2 Gaz palny Palnik gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
H0081810 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR18 / SG2 Tlen Reduktor gwint/gwint G1/4 G1/4
H0081850 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR18 / SG2 Gaz palny Reduktor gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
80700 Bezpiecznik suchy waz / SG2 Tlen Waz waz/waz 6,3/10 mm 6,3/10 mm
80750 Bezpiecznik suchy waz / SG2 Gaz palny Waz waz/waz 6,3/10 mm 6,3/10 mm
0762239 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 / SG3 Tlen Reduktor gwint/gwint G1/4 G1/4
0762259 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy FR 34 / SG3 Gaz palny Reduktor gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
0764458 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy SG5 Tlen - SG5 Tlen Reduktor gwint/gwint G1/4 G1/4
0764456 Bezpiecznik suchy przyreduktorowy SG5 Gaz palny - SG5 Gaz palny Reduktor gwint/gwint G3/8 LH G3/8 LH
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Typ

Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - tlen
Szybkoztaczka z bezpiecznikiem przypalnikowym - gaz palny

SZYBKOZtACZKI
SZYBKOZtACZKI - CZESC ZENSKA Z BEPIECZNIKIEM (A)
A Nr kat.
30013451
B L NiCEo 30013450
o ane ol —

SZYBKOZEACZKI - CZESC ZENSKA (A)

Srednica weza
6 mm
8 mm

Nr kat. Typ Srednica weza
@ 30013760 Szybkoztaczka - czes¢ zenska - tlen 6 mm
o e
., 30013761 Szybkoztaczka - czes¢ zeniska - gaz palny 8 mm
Cn b —
SZYBKOZLACZKI - CZESC MESKA (B)
Nr kat. Typ Gwint
00694006 Szybkoztaczka - czes¢ meska - tlen G1/4
00694007 Szybkoztaczka - czes¢ meska - tlen G3/8
g 14008142 Szybkoztgczka - czes¢ meska - gaz palny G3/8LH
CZESC ZENSKA Z GWINTEM (C)
Nr kat. Typ Gwint
= E e 14008152 Tlen G3/8"
Ezi;: 14008151 Tlen G1/4"
% g 14008150 Gaz palny G3/8"LH
el
CZESC ZENSKA Z NAKRETKA (D)
Nr kat. Typ Gwint
14008147 Tlen G 3/8"
14008146 Tlen G 1/4"
14008145 Gaz palny G 3/8“LH

27




cCce

SZYBKOZtACZKI
CZESC MESKA + KONCOWKA WEZA (E)
Nr kat. Typ Srednica weza
14008155 Tlen 4 mm
#g 14008149 Tlen 6,3 mm
14008159 Tlen 9 mm
14008161 Gaz palny 4 mm
14008162 Gaz palny 6,3 mm
14008148 Gaz palny 9 mm
DWUZLACZKA GWINTOWANA (F)
Nr kat. Potaczenie llos¢
B591680 G 1/4" 10 szt.
14008811S G 3/8" 5 szt.
14008812S G 3/8“LH 5 szt.
14008813 G 1/4“LH
4403735P G 3/8“naG3/8"LH
4403703P G3/8"naG1/4" 5 szt.

28



KOMBINACJE

D E A

r?@ B e — T o R

c B
-—?-ﬂil ﬁz-—mn-eﬂi!,:z—gm

C B F C B

7 €D
'—?-mn—q-:.:-—-m—qm——m—q =

B} E C E A t

-—E«ﬂﬂi‘l#—ﬂ © = o —— T e =

. s E A B
oD

L

L ]

29






E
4 }1
H

F | k% i

i
ﬁ . i,
= o
£ -_-d{ e |I": :"E

" 3l ol
: i € )
o A i{ w B |

.
~ PALNIKI DO cmcm RECZNEGO/

R : - I AN "*‘;& A\ \
AR NN
e o ’2“ b

i TR \ . o
BTN NN

Al e
1z LY JI|-| Nirr .".. [ 5 "
¥ L] ‘ 1‘ i.' W " A |~"'|
T | b ot i e L] T' ] L @ . L
1 / | i ! | A A I.‘ T, : III if -|I |1 iy ' 0 "l',.
¢ '- H ] tPI IJ|l I . s A I i ::I: ':.l" "'h" h -
|I I- L II | i .:I | LY i X 5 5 \ 'I:'l': %
- : d 1) | II 1 | L |III iy y ) L
: l| | 1 |II ! I'. . l"
: . 1 ibA 1 '.1 b LA , A A "y
| § ] 1 o i b L i\

B
‘|



cCce

PALNIKI INZEKTOROWE

PALNIK DRAGON
Nr kat. Typ Dtugosé Zakres ciecia Kat pochylenia glowki Gaz Dysze
0767578 Dragon A 550 mm 3-300 mm 90° Acetylen 459
0767579 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 90° Propan 459

PALNIK DRAGON WYGIETY

Nr kat. Typ Dlugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia gtéwki  Gaz Dysze
0767607 Dragon A 550 mm 3-300 mm 920° Acetylen 459
0767608 Dragon PB 550 mm 3-300 mm 920° Propan 459

R

(O R T e, e B oy e
PALNIK X501 HRS
Nr kat. Typ Dhugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia gtéwki  Gaz Dysze
0767734 X501-PH 800 mm 2-300 mm 75° Propan NFF, NX

x'-: — —— _5—-_“ " i

PALNIK HARRA G 3/8" G 3/8" LH

Nr kat. Typ Dhugos¢ Zakres ciecia Kat pochylenia gtowki  Gaz Dysze
0767924 Harra 1070 mm 2-300 mm 75° Propan  NFF, NX
0767650 Harra 600 mm 2-300 mm 75° Propan  NFF, NX
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PALNIKI INZEKTOROWE
PALNIK SIDER

Palnik posiada wbudowany uniwersalny inzektor, ktéry umozliwia prace zaréwno na acetylenie jak i propanie.
Zmieniajac gaz zasilajacy wystarczy zmieni¢ dysze bez koniecznosci wymiany catego palnika co wptywa na opty-
malizacje kosztéw. Idealny do wszelkiego typu prac remontowych ze wzgledu na niewielkie gabaryty i wage.

Nr kat.  Dlugos¢ Max. zakres Waga Wersja Gaz Dysze
ciecia

63100 450 mm 10-175 mm 1,445 kg Dzwignia Acetylen, Propan NFF, NX, AC

63000 450 mm 10-175 mm 1,450 kg Pokretto Acetylen, Propan NFF, NX, AC

DYSZE DO PALNIKOW DRAGON | DRAGON WYGIETY

DYSZE ROWKOWE 459 — ACETYLEN

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383030P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383060P 5 Dysza tnaca 60-100 mm
9383070P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378740CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
DYSZE ROWKOWE 459 — PROPAN
Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres cigcia
9383150P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383160P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383180P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60-100 mm
9383200P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378760CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378770CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
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DYSZE DO PALNIKA X501 /HARRA

DYSZE NFF - PROPAN, GAZ ZIEMNY

cCce

DYSZE NX - PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.

Odporne na przywieranie odpryskéw.

Nr kat.

0769201
0769202
0769203
0769204
0769205
0769206

Typ

o L1 W N =

Zakres ciecia
15-25 mm
25-50 mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.

Odporne na przywieranie odpryskéw.

Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769207 000 2-5mm
0769208 00 5-10mm
0769209 0 10-15mm
0769210 1 15-25 mm
0769211 2 25-50 mm
0769212 3 50-75mm
0769213 4 75-150 mm
0769214 5 150 - 200 mm
0769215 6 200 - 300 mm
DYSZE DO PALNIKA SIDER
DYSZE AC (JEDNOCZESCIOWE) — ACETYLEN
Nr kat. Typ Zakres ciecia
45310 0 Ac 10-15mm
B 45325 1 Ac 15-25mm
45350 2 Ac 25-50 mm
45370 3Ac 50-75mm
45400 4 Ac 75-150 mm
DYSZE AC (DWUCZESCIOWE) — ACETYLEN
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
0769110 0Ac 10-15 mm
0769286 1Ac 15-25mm
0769155 2 Ac 25-50 mm
0769408 3Ac 50-75mm
0769409 4 Ac 75-150 mm
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SYSTEM CHLODZENIA COOLEX®

CHEODZENIE DYSZ W PALNIKACH RECZNYCH SYSTEMEM COOLEX®

System chtodzenia Coolex® polega na tym, ze czes¢ tlenu podgrzewajgcego dostaje sie do kanatu tlenu tnacego co powoduje schtadzanie dyszy.
Wiasnie dzieki temu systemowi gorgce gazy utrzymywane sg z dala od dyszy przez co znacznie obniza sie jej temperatura (do okoto 300°C), a co
za tym idzie zwieksza sie odpornos¢ na przywieranie odpryskow. Wptywa to bezposrednio zaréwno na zywotno$¢ dyszy jak i palnika.

SYSTEM CHLODZENIA COOLEX® ELIMINUJE NIEPOTRZEBNE PROBLEMY!

Wydtuzona zywotnos¢ dysz pozwala na ich zakup w duzo mniejszych ilosciach, a takze gwarantuje mniejszg ilo$¢ przestojéw w trakcie pracy.
Wszystkie te kwestie pozwalajg na bezposrednia redukcje dodatkowych kosztéw zwigzanych z uzytkowaniem sprzetu.
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PALNIKI BEZINZEKTOROWE

PALNIK DIAMENT 500

Zakres ciecia do 500mm, kat pochylenia gtdwki 90°, 75°, 0°, gwinty 1/4" - 3/8" LH, dysze typu AGN, PNME, HA, HP,
A317,P337, FGA, A341BL i NKSD.

Nr kat. Dhugos¢ Kat. pochylenia gtéwki Typ
0767521 470 90° Diament 500
0767689 470 75° Diament 500
0763391 470 0° Diament 500
0767691 855 90° Diament 500
0767693 855 75° Diament 500
0767694 855 0° Diament 500
0767512 1150 90° Diament 500
0767515 1150 75° Diament 500
0767698 1150 0° Diament 500

!
ml W

DYSZE DO PALNIKOW DIAMENT 500

DYSZE AGN | AGN COOLEX — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem.

ey e e, e ———

T g — N kat. Typ Zakres ciecia
0768812 1 AGN 3-10mm
0768649 2 AGN 10 - 25 mm
0768897 3 AGN 25 - 40 mm
0768898 4 AGN 40 - 60 mm
0768899 5 AGN 60 - 100 mm
0769033 6 AGN 100 - 200 mm
0769034 7 AGN 200 - 300 mm
0769291 8 AGN 300-500 mm
0768691 1 AGN-Coolex 3-10 mm
0768692 2 AGN-Coolex 10 - 25 mm
0768693 3 AGN-Coolex 25-40 mm
0768694 4 AGN-Coolex 40 - 60 mm
0768695 5 AGN-Coolex 60-150 mm

DYSZE A 317 COOLEX — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja

ksztattach.
Nr kat.
0768560
0768561
0768562
0768563
0768564
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Typ
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szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych

Zakeres ciecia
3-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm



DYSZE PNME | PNME COOLEX - PROPAN

cCce

Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.

4 m Wystepujg w wersji z chtodzeniem Coolex lub bez niego.
SN\ ot Typ
0769068 1 PNME
0769067 2 PNME
0769057 3 PNME
0769058 4 PNME
0768983 5 PNME
ﬂi T 0769066 6 PNME
— 0769305 7 PNME
0768652 1 PNME Coolex
0768653 2 PNME Coolex
0768696 3 PNME Coolex
0768697 4 PNME Coolex
0768654 5 PNME Coolex

DYSZE P 337 COOLEX - PROPAN

Zakeres ciecia
3-10mm
10-25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 150 mm
150 - 300 mm
300 - 500 mm

3-10mm

10-25 mm
25-40 mm
40 - 60 mm
60 - 150 mm

Dysze dwuczesciowe do cigcia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.

r m Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex i dedykowane sa do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy ciecia.
‘-_ Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768681 1 3-50mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm

DYSZE FGA COOLEX WYGIETE — ACETYLEN

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na

swojg unikalng konstrukcje s idealne do ztobienia.

Nr kat.

0768698
0768661
0768699

DYSZE FGA COOLEX PROSTE — ACETYLEN

Typ
1

Szerokos¢ rowka

Glebokos¢ rowka
3-9mm

6-11 mm
9-12mm

Dysze jednoczesciowe do palnikdéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na

“~  Nrkat.
0768664
0768665
0768666

DYSZE NKSD — ACETYLEN

| swoja unikalna konstrukcje s idealne do ztobienia.

Typ
.

Szerokos¢ rowka

Glebokos¢ rowka
3-9mm

6-11 mm
9-12mm

Dysze jednoczesciowe do palnikdéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Ze wzgledu na

@’ swojg unikalng konstrukcje s idealne do odcinania tbéw nitéw oraz pétek ksztattownikow.
Nr kat.

0769230

Nr kat.

0768681
0768682
0768683
0768684
0768685

Typ
NKSD

Typ

v A W N =

Zakeres ciecia
3-50mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
300 - 500 mm
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BEZINZEKTOROWY SYSTEM MIESZANIA GAZOW W PALNIKACH DIAMENT 500

Gtéwka palnika

Mieszanie gazéw

38
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-'lll— Gaz palny

Wysoka ekonomicznos¢ ze wzgledu na dlugi
okres zywotnosci palnika oraz dysz.

Ze wzgledu na zintegrowany system mieszania gazow dysze stosowane
w palnikach tego typu gwarantuja maksymalna trwatos¢ palnika i dodat-
kowo zapewniajg ochrone przed przypadkowym cofnieciem ptomienia.
Geometria otworu dyszy (tlen / gaz palny) jest tak skonstruowana, aby w
przypadku cofniecia ptomienia mieszanka tlenu i gazu palnego nie mogta
poprzez otwor gazowy zapali¢ sie wewnatrz palnika. Oznacza to,

ze ptomien zostanie zdtawiony w dyszy i cofniecie zostanie przerwane.
Jest to zasadnicza réznica pomiedzy palnikiem bezinzektorowym, a inzek-
torowym w ktérym to najczesciej ptomien dochodzi az do rekojesci.



CIECIE PROSZKOWE

cCce

System ten doskonale sprawdza sie w przypadku kiedy standardowe ciecie gaz palny - tlen nie moze by¢ stosowane ze wzgledu na problem z nadtopie-
niem materiatu. Wynika to z wiasciwosci chemicznych materiatéw takich jak miedzy innymi: stal wysokojakosciowa, miedz i jej stopy, nikiel oraz aluminium

i jego stopy.

Podczas ciecia proszkowego specjalny proszek z opitkami zelaza jest wttaczany wraz ze skompresowanym powietrzem bezposrednio do ptomienia. Pro-
szek ten spala sie podnoszac jednoczesnie temperature tlenu tnacego.

Metoda ta jest czesto stosowana w hutnictwie, odlewnictwie oraz na ztomach.

DIAMENT 855/75 1 COMBI 2 UZBROJONE

Nr kat.
0767693

Produkt

Palnik Diament 500 855/75 mm

Opakowanie
1 szt.

N
ADAPTER PODZIELONY NA ELEMENTY
Nr kat. Produkt Opakowanie
14030002 Kompletny adapter do ciecia proszkowego 1 szt.

_,ig‘/’

CZESCI ZAMIENNE
Nr kat.

14030004
14030003
14030007
14030006
14030005
14099611

/

Produkt

Dysza podajaca
Koszyk z rurka
Uchwyt do rurki
Zawor

Rurka
Koncéwka weza

gy &

Opakowanie
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.
1 szt.

o 1 AW N =

ZBIORNIK
Nr kat. Produkt
IPF2007 Zbiornik do ciecia proszkowego
DANE TECHNICZNE

Wypetnienie proszkiem:

Cisnienie gazu palnego:
Zapotrzebowanie na powietrze:
Cisnienie tlenu:

Otwarcie zaworéw bezpieczenstwa:

WE?E SPAWALNICZE
Tlen:

Gaz palny:

DYSZE DO CIECIA PROSZKOWEGO - PROPAN

Opakowanie
1 szt.

max 50 kg
0,5-0,7 bar
2 m3/h
5-8bar
0,6 bar

6,3 mm
8,0 mm

Nr kat. Typ

14001276 HP 337 -1
14001277 HP 337 -2
14001278 HP 337 -3
14001279 HP 337 -4

Zakres ciecia
1-50 mm
50-100 mm
100 - 200 mm
200 - 300 mm
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DYSZE DO CIECIA RECZNEGO — ACETYLEN

cCce

DYSZE ROWKOWE 459
Do palnika inzektorowego Dragon, Dragon wygiety, Combi 7, Combi 7 Select w wersji zasilanej acetylenem.
Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383020P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383030P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430690 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383050P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9383060P 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383070P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383080P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378740CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378750CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm
DYSZE HA 411
Do palnika uniwersalnego Combi 1, Combi 1 Select.
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
0768826 1 1-3mm
% 0768827 2 3-8mm
0768828 3 8-20mm
0768829 4 20-50 mm
0768830 5 50-100 mm
DYSZE AC DO PALNIKA SIDER (DWUCZESCIOWE)
Nr kat. Typ Zakeres ciecia
45310 0 Ac 10-15 mm
45325 1Ac 15-25mm
45350 2 Ac 25-50 mm
45370 3 Ac 50-75mm
45400 4 Ac 75-150 mm
DYSZE AC DO PALNIKA SIDER (JEDNOCZESCIOWE)
Nr kat. Typ Zakres ciecia
0769110 0 Ac 10-15mm
0769286 1Ac 15-25 mm
0769155 2 Ac 25-50 mm
0769408 3 Ac 50-75mm
0769409 4 Ac 75-150 mm

DYSZE AGN | AGN COOLEX

. _._‘. -ﬂ'rp---.---—‘-

40

Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem.

Nr kat.

0768812
0768649
0768897
0768898
0768899
0769033
0769034
0769291

0768691
0768692
0768693
0768694
0768695

Typ Zakres ciecia
1 AGN 3-10 mm

2 AGN 10-25mm

3 AGN 25-40 mm

4 AGN 40 - 60 mm

5 AGN 60-100 mm
6 AGN 100 - 200 mm
7 AGN 200 - 300 mm
8 AGN 300 - 500 mm
1 AGN-Coolex 3-10mm

2 AGN-Coolex 10-25 mm

3 AGN-Coolex 25-40 mm

4 AGN-Coolex 40 - 60 mm

5 AGN-Coolex 60 - 150 mm
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DYSZE A 317 COOLEX
Dysze jednoczesciowe do palnikéw bezinzektorowych Diament 500 w wersji zasilanej acetylenem. Gwarantuja
szybkie podgrzewanie materiatu przed cieciem. Dedykowane do ciecia grubych elementéw o nieregularnych
ksztattach.
R Nr kat. Typ Zakres ciecia
0768560 1 3-50mm
0768561 2 50-100 mm
0768562 3 100 - 200 mm
0768563 4 200 - 300 mm
0768564 5 300 - 500 mm

DYSZE DO CIECIA RECZNEGO — PROPAN

DYSZE ROWKOWE 459

Do palnika inzektorowego Dragon, Dragon wygiety, Combi 7, Combi 7 Select w wersji zasilanej propanem.

Nr kat. Rodzaj dyszy Zakres ciecia
9383150P 1 Dysza tnaca 3-8mm
9383160P 2 Dysza tnaca 5-15mm
9430680 3 Dysza tnaca 15-30 mm
9383180P 4 Dysza tnaca 30-60 mm
9430770 5 Dysza tnaca 60 - 100 mm
9383200P 6 Dysza tnaca 100 - 200 mm
9383210P 7 Dysza tnaca 200 - 300 mm
9378760CP 1 Dysza podgrzewajaca 3-100 mm
9378770CP 2 Dysza podgrzewajaca 100 - 300 mm

DYSZE HP 433

i Do palnika uniwersalnego Combi 1, Combi 1 Select.
E Nr kat. Typ Zakeres ciecia
] 0763705 1 1-3mm

0763706 2 3-8mm
0763707 3 8-20mm
0763708 4 20-50 mm

DYSZE NFF

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.
Odporne na przywieranie odpryskow. Palnik inzektorowy X501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat.

0769201
0769202
0769203
0769204
0769205
0769206

DYSZE NX

Typ

o U1 A W N =

Zakres ciecia
15-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm

Dysze dwuczesciowe z chromowang dysza podgrzewajaca. Posiadajg ptaskie mocowanie, idealne do ciecia ztomu.
Odporne na przywieranie odpryskéw. Palnik inzektorowy X501 w wersji zasilanej propanem.

Nr kat.

0769207
0769208
0769209
0769210
0769211
0769212
0769213
0769214
0769215

Typ
000
00

o 1 A W N = O

Zakeres ciecia
2-5mm
5-10 mm
10-15mm
15-25mm
25-50 mm
50-75mm
75-150 mm
150 - 200 mm
200 - 300 mm
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Dysze dwuczesciowe do ciecia recznego palnikami bezinzektorowymi Diament 500 w wersji zasilanej propanem.
Wystepuja w wersji z chtodzeniem Coolex i dedykowane sg do ciecia ztomu ze wzgledu na duze zakresy ciecia.

DYSZE P 337 COOLEX - PROPAN

i Nr kat. Typ Zakres cigcia
0768681 1 3-50mm
0768682 2 50-100 mm
0768683 3 100 - 200 mm
0768684 4 200 - 300 mm
0768685 5 300 - 500 mm
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PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 1
ZESTAW COMBI 1

W skfad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ Ergo, koncowki weza + nakretki, 6 nasadek do spawania,
nasadka inzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze blokowe do ciecia 3-50 mm, igiefki, klucz.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763484 0,5-10 mm 3-50 mm Acetylen HA 411

W skfad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ Ergo, koricowki weza + nakretki, 3 nasadki do spawania,
nasadka inzektorowa do ciecia z dzwignia, 2 dysze blokowe do ciecia 1-8 mm, igietki.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze

05400010 0,5-4,0mm 1-8mm Acetylen HA 411
REKOJESC

Nr kat. Typ

0767535 Ergo

0

¥

o

NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN
Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
9430540 0,2-0,5mm 40 I/h 0
9431640 0,5-1,0mm 80 1/h 1A
9390440P 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
9389890P 1,5-3,0mm 230 1/h E2A
9390460P 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
9389900P 3,5-50mm 400 I/h E3A
9389370P 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389910P 50-7,0mm 650 I/h E4A
9389380P 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389390P 8,0-12,0 mm 1000 I/h E5A
9389400P 9,0-14,0 mm 1250 I/h 6
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WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN
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Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 401/h 0A
9389810 0,5-1,0mm 80 1/h 1A
9389820 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
9389930 3,5-50mm 400 I/h E3A
9389840 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389940 5,0-7,0mm 650 I/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389860 8,0-12,0 mm 1000 I/h ESA
9424750 9,0-14,0 mm 1250 1/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 1/h H6A
NASADKI DO SPAWANIA GIETKIE
Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
B763639 0,5-1,0 mm 80 I/h 1
B763640 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
B763641 2,0-4,0 mm 3151/h 3
B763642 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
B763643 6,0-9,0 mm 800 I/h 5
e — ﬁ ::
(—f_-ﬂm._.
|
|
INZEKTORY
Nr kat. Gaz
% 0763691 Acetylen
202153556 Propan
NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETLEM - ACETYLEN
Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosé Dysze
B763616 90° 180 mm HA 411
B763612 0° 180 mm HA 411

NASADKA DO CIECIA INZEKTOROWA Z DZWIGNIA - ACETYLEN

1_.._—-—#"—-—1
e

Q..

Nr kat.
B763615

Kat pochylenia gtowki
90°

i

Dlugos¢
180 mm

Dysze
HA 411
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NASADKA DO CIECIA INZEKTOROWA Z DZWIGNIA - PROPAN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dhugos¢ Dysze
B763613 90° 180 mm HP 433
1 :\é
[ ———— Ve
(i
NASADKA DO CIECIA BEZINZEKTOROWA Z DZWIGNIA

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Diugosé Dysze
B763614 90° 180 mm Coolex

o

;}@9 =

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPLOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat.
202232204P
202232205
202232206

Ve

74

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPLOMIENIOWE - PROPAN

Zuzycie gazu
500 I/h

800 I/h

1000 I/h

Nr kat. Zuzycie gazu
202232126 1000 I/h
COMBI 1 - AKCESORIA
Nr kat. Produkt
4‘* 9414740 Nakretka do nasadek inzektorowych
;?r ) £ 9431350 Nakretka do nasadek bezinzektorowych
£ 201301034P Klucz
- - 548900100000P Wspornik do wycinania otworéw @ 20 - 60 mm
"_f_ Lik "'@’" o = 9430450 Cyrkiel do wycinania otworéw @ 60 - 200 mm
¥ ) 9414770 Wézek do nasadek inzektorowych
214100454 Wézek do nasadek bezinzektorowych
9414760 Igietki do czyszczenia
548203450183P Kaseta plastikowa
9414750 Podktadki teflonowe (opakowanie 5 szt.)
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PELNY ZAKRES NASADEK DO SPAWANIA, PODGRZEWANIA I CIECIA

3. Rekojes¢ z zaworami przeciwzwrotnymi i nakretkg szybkomocujaca

0) 8 (NEm =)
8 (i Emm=]
HUszerel@ ) Nakreta  1.Rekojesc 8. Zawory 56, 7. Koficowki weza
szybkomocujaca przeciwzwrotne Nakretka
1250 Ith
/ 1000 Iih
800 l/h
650 lih < =1 800 //h =
500 I/h ——————1'1 500//h /
Spawanie 400 I/h < —— 1 3/51h =1
— Lutowanie —— 315 Ih 1 /60 ith —— _
Ogrzewanie / 230 I/ ﬁzﬂ 80 I/h / 12. Mikser
/ Igg ZZ 10. Nasadki do spawania gigtkie 11. Wyloty do nasadek do spawania

9. Nasadki do spawania 40 Iih

l

14. Nasadki do podgrzewania 1000 I’h
wieloptomieniowe, 800 I/h

tlen-acetylen 500 Ik
| Lutowanie 2500 tth

rzewanie 13. Nasadka do rzewania ) '
© 'ednopiomieni?)c\:vdag tlen-acetylen 15. Nasadki do podgrzewania 1000 Vh
J wieloptomieniowe, 90 ith
tlen-propan
1250 I/h
L Ciecie

— =,

. —_— 21. Cyrkiel
— 16. Nasadka do ciecia

inzektorowa z dzwignig
tlen-acetylen

22. Wozek z matymi kétkami i mozliwoscig regulacii

— 17. Nasadka do ciecia
inzektorowa z pokrettem
tlen-acetylen

— 18. Nasadka do ciecia —_— . N . .
inzektorowa z d2wignia %:Q 23. Wspornik do wycinania otworéw w pionie

tlen-propan
— 19. Nasadka do cigcia d—%@\m _— P\ S
inzektorowa z pokrettem O % % =

i gtdwka 0°, tlen-acetylen Y, y
24. Wézek 25. Woézek 26. Woézek

o) QRO
|
I

z matymi kétkami z duzymi z duzymi kétkami
i regulacjg kotkami i mozlwios$cig regulaciji
L 20. Nasadka do cigcia @ _
bezinzektorowa I:I 29. Element dystansujacy
z dzwignig 27.,28. Ramig cyrklazigla 9§, L=

@f& 30. Wspornik do wycinania otworéw
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PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 2
ZESTAW COMBI 2 - REKOJESC OWALNA

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojes¢ owalna, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze do ciecia 3-200 mm, wozek, igietki do czyszczenia, klucz.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763957 0,5-14 mm 3-200 mm Acetylen A 317 Coolex

ZESTAW COMBI 2 - REKOJESC OKRAGLA

W skfad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc okragta, zawory przeciwzwrotne BV12, 6 nasadek do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze do ciecia 3-200 mm, wézek, igietki do czyszczenia, klucz.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763952 0,5-14 mm 3-200 mm Acetylen A 317 Coolex

ZESTAW COMBI 2 SELECT - REKOJESC OKRAGEA

W skfad zestawu wchodza: kaseta plastikowa, rekojes¢ okragta, zawory przeciwzwrotne BV12, 2 nasadki do spawa-
nia, nasadka bezinzektorowa do ciecia z dzwignia, 1 dysza do ciecia 3-50 mm, igietki do czyszczenia.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0763861 2-5mm 3-50 mm Acetylen A 317 Coolex

REKOJESCI
Nr kat. Typ
B763939 Rekojes¢ owalna
B763940 Rekojes¢ owalna + BV12
B763938 Rekojes¢ okragta
B763950 Rekojes¢ okragta + BV12
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NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
B763867 0,2-0,5mm 401/h 0
9309440P 0,5-1,0mm 80 I/h 1
9389450P 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9389460P 2,0-3,0mm 230 1/h 2E
9389470P 2,0-4,0mm 3151/h 3
9389480P 3,5-50mm 400 I/h 3E
9389490P 4,0-6,0 mm 500 I/h 4
9389500P 50-7,0mm 650 I/h 4E
9389510P 6,0-9,0 mm 800 I/h 5
9389520P 7,0-10,0 mm 1000 I/h 5E
9389530P 9,0-14,0 mm 1250 1/h 6

=" 5

 —— T

-

WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN

Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr wylotu
9389800 0,2-0,5mm 401/h 0A
9389810 0,5-1,0 mm 801/h 1A
9389820 1,0-2,0 mm 160 I/h 2A
9389920 1,5-3,0 mm 2301/h E2A
9389830 2,0-4,0 mm 3151/h 3A
9389930 3,5-50mm 400 I/h E3A
9389840 4,0-6,0 mm 500 I/h 4A
9389940 50-7,0mm 650 I/h E4A
9389850 6,0-9,0 mm 800 I/h 5A
9389860 8,0-12,0mm 1000 I/h ESA
9424750 9,0-14,0 mm 1250 1/h 6A
9389870 9,0-14,0 mm 1250 1/h H6A
9389880 20,0-30,0 mm 2500 I/h H8A
NASADKI DO SPAWANIA GIETKIE
Nr kat. Zakres spawania Zuzycie gazu Nr nasadki
9389990 1,0-2,0 mm 160 I/h 2
9390000 2,0-4,0 mm 3151/h 3
9390010 4,0-6,0 mm 500 I/h 4

—amla
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NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETLEM - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dtugosé Dysze
0763082 75° 240 mm MA 133D
0764124 90° 240 mm MA 133D

NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z DZWIGNIA - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosc Dysze
0764123 90° 240 mm MA 133D

NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z POKRETLEM

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugosé Dysze

B763937 0 240 mm Coolex

B763931 75° 240 mm Coolex

B763932 90° 240 mm Coolex
3 e

'l_']i

]

NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z DZWIGNIA

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugos¢ Dysze
B763933 0° 240 mm Coolex
B763934 45° 240 mm Coolex
B763935 75° 240 mm Coolex
B763936 90° 240 mm Coolex

%!L\_ —_F‘—q T
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NASADKI DO CIECIA BEZINZEKTOROWE Z DZWIGNIA DLUGIE

cCce

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dlugos¢ Dysze
219100248 75° 655 mm Coolex
219100249 75° 955 mm Coolex

=— . Iy

rNe————1"
OHF

NASADKI DO PODGRZEWANIA JEDNOPtOMIENIOWE - ACETYLEN

Nr kat.
9389540P
9389550
219100228

——

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPOMIENIOWE - ACETYLEN

Zuzycie gazu
1800 I/h
2500 I/h
5000 I/h

iy ¢

Nr kat.

202232210
202232211
202232212

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPLOMIENIOWE - PROPAN

Zuzycie gazu
1000 I/h
2500 I/h
5000 I/h

Nr kat.

202232217
202232218
202232219
202232220

NASADKI DO PODGRZEWANIA WIELOPOMIENIOWE - TETREN, MAPP

Zuzycie gazu
1000 I/h
2000 I/h
4000 I/h
7000 I/h

Nr kat.

202232271
202232272
202232273

Zuzycie gazu
1600 I/h
3000 I/h
5500 I/h
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NASADKI DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO

Nr kat. llos¢ wylotow Dlugos¢  Cisnienie robocze Zuzycie gazow
Tlen Acetylen Tlen Acetylen
r 14070514 3 730 mm 0,7 bar 0,7 bar 1650 I/h 1485 I/h
'ﬂ 202232267 5 690 mm 0,7 bar 0,7 bar 2500 I/h 2300 I/h
I
i \
i\ N1
NASADKI DO CZYSZCZENIA PLOMIENIOWEGO
j Nr Kat. llosé wylotéw Dlugosé  Cisnienie robocze Zuzycie gazéw
Tlen Acetylen Tlen Acetylen
202235735 50 mm 490 mm 0,7 bar 0,7 bar 1250 1/h 1150 I/h
202235736 150 mm 490 mm 0,7 bar 0,7 bar 2500 I/h 2300 I/h
202235731 250 mm 1190 mm 0,8 bar 0,6 bar 4400 I/h 4050 I/h

OSPRZET DO CIECIA PROSZKOWEGO

Nr kat. Produkt Dhugos¢
B763950 Rekojes¢ okragta + BV12 250 mm
219100248 Nasadka do ciecia bezinzektorowa 655 mm
14030002 Adapter do ciecia proszkowego 815 mm

=== e
i o Do
DYSZE DO CIECIA PROSZKOWEGO
¥ Nr kat. Produkt
=3 SIS .
. 14001276 Dysza do cigcia propan 3 - 50 mm
) 14001277 Dysza do ciecia propan 50 - 100 mm
a e — e — 14001278 Dysza do ciecia propan 100 - 200 mm
14001279 Dysza do cigcia propan 200 - 300 mm
COMBI 2 - AKCESORIA
l Nr kat. Produkt Nr na rysunku
l 219100280 Ramie cyrkla (duze kétka) 1
548219100297P Ramie cyrkla (mate kétka) 2
‘ [ rh . 202130143 Wspornik do wycinania otworéw 3
. % a;\* 219100296 Woézek z ukosowaniem (duze kétka) 4
W v 548219100295 Wézek (duze kétka) 5
214100454 Wobzek z ukosowaniem (mate kétka) 6



PELNY ZAKRES NASADEK DO SPAWANIA | PODGRZEWANIA

1-2. Rekojes¢ okragta 3-4. Rekojesc owalna
)

- 8] o
8 (=]
5. Nakretka potaczeniowa \ 6-7. 810,
11. Zawory przeciwzwrotne Nakretka Koncowki weza

1250 I/h
/:@j 1000 I/h
ﬁ@j 800 I/h
ﬁﬁj}]ﬁ/ 650 I/h
500 I/h ———1_ [0 5001lh
Spawanie / 400 I/h [ 315 1/h
— (L)Lét;vevvzva:r;; —_ /:@ﬁ 3151/h ————_ [L71 160/h
/ 230 I/h f:@]ﬁ 80 I/h
160 I/h

80 I/h 13. Nasadki do spawania gietkie
Y f@}]ﬁ 40 I/h

12. Nasadki do spawania

Ogrzewanie, Adapter

[~ propan Dmlﬂﬁﬁﬁ[]@ﬂﬂ]ﬂﬂ) u:

§ ) 7000 Ih
£ ] 41001h
£1 1900 I/h

15. Nasadki do podgrzewania 50001/h
5000 I/h wieloptomieniowe

| Lutowanie 2500 I/h —| tlen-acetylen ﬁgﬁ] 2500 I’h

Ogrzewanie / 1800 I //:Q:j%] 1000 I/h

14. Nasadki do podgrzewania

jednoptomieniowe tlen-acetylen 7000 I’h
ﬁiﬁl 4000 I/h

16. Nasadki do podgrzewania 2000 I/h
wieloptomieniowe 1000 I/h
tlen-propan

PELNY ZAKRES NASADEK DO CIECIA

— Ciecie
u« 0 "’B&“
(@)‘,( Foor)
\‘
18. Wozek 19. Wézek 18. Wozek
z matymi kétkami z duzymi z duzymi kétkami
i mozliwoscia regulacji ~ kétkami i mozlwoscia regulacji
17. Nasadka
do ciecia _
Diugosé 440 mm —|
23. Wspornik do wycinania otworéw w pionie
21, 22. Cyrkiel
D 24. Element dystansujacy

Dtugos¢ 855 mm —— 750 é f : l;
Dlugosé 1155 mm — 750 : | it
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PALNIKI UNIWERSALNE - COMBI 7
ZESTAW COMBI 7 ECO AP — WERSJA Z 2 POKRETLAMI

W skfad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, koncoéwki weza + nakretki, 5 nasadek POWLEKANYCH do
spawania, nasadka do ciecia zdwoma pokrettami, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, klucze.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0764329 1,0- 14,0 mm 3-60 mm Acetylen 459

ZESTAW COMBI 7 ECO AD - WERSJA Z DZWIGNIA

REKOJES(

W sktad zestawu wchodza: kaseta metalowa, rekojesc R7, koncowki weza + nakretki, 5 nasadek POWLEKANYCH do
spawania, nasadka inzektorowa do ciecia z dzwignia, dysze do ciecia 3-60 mm, komplet uszczelek, klucze.

Nr kat. Zakres spawania Zakres ciecia Gaz Dysze
0764316 1,0-14,0 mm 3-60mm Acetylen 459

Nr kat. Typ
0763474 R7

NASADKI DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN COMBI 7 ECO
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Nr kat. Zakres spawania Nr nasadki
0766179 1,0-2,0 mm 1
0766180 2,0-4,0 mm 2
0766181 4,0-6,0 mm 3
0766182 6,0-9,0 mm 4
0766183 9,0-14,0 mm 5



WYLOTY DO NASADEK DO SPAWANIA TLEN-ACETYLEN COMBI 7 ECO

Nr kat. Nr wylotu
9389820 1
9389830 2
9389840 3
9389850 4
9424750 5

NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z POKRETLEM AP - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dhugos¢é Dysze

0763065 90° 220 mm 459
NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z 2 POKRETLAMI AP - ACETYLEN 2K

Nr kat. Kat pochylenia gtowki Dhugos¢ Dysze

0767956 90° 220 mm 459
NASADKI DO CIECIA INZEKTOROWE Z DZWIGNIA AD - ACETYLEN

Nr kat. Kat pochylenia gtéwki Dlugosé Dysze

0763069 90° 220 mm 459

COMBI 7 - AKCESORIA

Nr kat. Produkt

.h Q 163811144503 Klucz do dysz
163811144305 Klucz do palnika
' 14000006 Kaseta Combi 7, Eco
548234286710P Kaseta Combi 7 Select
—F__'{j—_-—._.—-- 9383970 Komplet uszczelek
9430860 Igietki do czyszczenia (opakowanie 12 szt.)
9548600 Woézek z cyrklem
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PROSTOWANIE PLtOMIENIOWE/

CZYSZCZENIE/
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PROSTOWANIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN

Prostowanie ptomieniowe odbywa sie poprzez celowe podgrzewanie ptomieniem konstrukcji metalowej, podczas ktérego bardzo ograniczone obszary
sktadowe zostang podgrzane do temperatury ptomienia. Podgrzewane sa w krétkim czasie tylko konkretne czesci sktadowe do wtasciwej temperatury.
Mozliwe jest to tylko wéwczas jesli zastosowane beda ptomienie o duzej energii (gestosci strumienia cieplnego) i dlatego wtasnie zastosowanie acetylenu
do tego typu prac okazato sie najlepszym rozwiagzaniem. Decydujace znaczenie dla naprawde skutecznego prostowania ptomieniowego ma wiedza na
temat whasciwosci materiatow.

REKOJESC ALUMINIOWA

Przepustowos¢ 15 m3/h, gwinty: tlen 1/4, gaz palny 3/8"LH.

o Peg—gTy v
0767636 Rekojes¢ Kombi 17

0767632 0767631 Rekoje$¢ Kombi 18 W
0767635 Rekojes¢ Kombi 20
0767632 Rekojesc¢ Rhona 2001
REKOJESC
Przepustowos¢ 15 m3/h, pokretta rozmieszczone pod katem 90°, gwinty: tlen 1/4”, gaz palny 3/8"LH.
Nr kat. Typ
m‘ 14022110 Rekojes¢ ZE 17
14022550 Rekojes¢ ZE 20
14078140 14078140 Rekojesé Rhéna 2001

REKOJESC 0 DUZEJ PRZEPUSTOWOSCI SP 22

Przepustowos¢ 30 m3/h, gwinty: tlen 3/8", gaz palny 1/2"LH.

Nr kat. Opis
14025229 Rekojes¢ o duzej przepustowosci SP 22

ZAWORY MONOBLOKOWE
Nr kat. Typ
9386650 Tlen
9384490P Gaz palny

«  Niewielka waga

+  Wysoka ergonomia

- Pokryta zabezpieczajgca warstwa lakieru

«  Wyprodukowana z uwzglednieniem najnowszych osiggnie¢ technicznych

«  Zastosowanie zaworéw monoblokowych i wykonanej z mosigdzu ztaczki palnika gwarantuje bardzo wysokos¢ trwatosé
«  Wszelkie naprawy wykonywane sg szybko i bez duzych naktadéw kosztowych

« Nowoczesna konstrukcja

«  tatwosc regulacji

« Idealna szczelno$¢ potaczenia

«  Bezproblemowa wymiana
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NASADKA DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO RHONA 2001/ KOMBI 18 W, 3/2 WYLOTY

é{/ Dostepny na zamédwienie w wersji z 2 lub 3 wylotami, dtugo$¢ 680 mm.
4 ;, Nr kat. Zakres
14070001 Rhona 2001, 2 -4 mm
14070002 Rh6na 2001, 4 - 6 mm
14070502 Kombi 18 W, 2 - 4 mm
14070503 Kombi 18 W, 4 - 6 mm

NASADKA DO PROSTOWANIA PLOMIENIOWEGO RHONA 2001/ KOMBI 18 W, 5/3 WYLOTY

» Dostepny na zamdwienie w wersji z 3 lub 5 wylotami, dtugos¢ 680 mm.
P4 :5/ Nr kat. Zakres
14070003 Rhona 2001, 2 - 4 mm
] G 14070004 Rhona 2001, 4 - 6 mm

f 14070505 Kombi 18 W, 4 - 6 mm
/)

WYLOTY
Nr kat. Rozmiar Zakres Gwint
14099879 1 0,5-1mm M10x1,5
14099880 2 1-2mm M10x1,5
14099881 3 2-4mm M10x1,5
14099882 4 4-6mm M10x1,5
14099883 5 6-9mm M12x1,5
14099884 6 9-14 mm M12x1,5
14099885 7 14-20 mm M14x1,5
14099886 8 20-30 mm M14x1,5
14099378 9 30-50 mm W14x20 Gg
PARAMETRY
Rozmiar Zakres Zuzycie acetylenu Zuzycie tlenu
3 2-4 0,3 m3/h 0,315 m3/h
4 4-6 0,475 m3/h 0,5 m3/h
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CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN, PROPAN - TLEN, GAZ ZIEMNY - TLEN
(ZYSZCZENIE PLOMIENIOWE — ACETYLEN

Palnik wyposazony jest w monolityczne nasadki o maksymalnej szerokosci 250 mm.

Nr kat. Srednica Szerokos¢ Dhlugos¢
14014196 17 mm 50 mm 440 mm
14014195 17 mm 100 mm 470 mm
14014194 17 mm 150 mm 470 mm
14014193 17 mm 200 mm 1117 mm
14014192 17 mm 250 mm 1117 mm
14014150 20 mm 50 mm 440 mm
14014151 20 mm 100 mm 470 mm
14014152 20 mm 150 mm 470 mm
14014153 20 mm 200 mm 1117 mm
14014154 20 mm 250 mm 1117 mm
RURKA POLACZENIOWA 500 MM
Do palnikéw o szerokosci 50, 100 i 150 mm.
Nr kat. Szerokos¢
14014100 50 mm
14014101 100/150 mm
REKOJESC
Nr kat. Typ Gwint Srednica
14011006 ZE/NEF W22x20 Gg 17 mm
14022550 ZE M27x1,5 20 mm

PARAMETRY

Szerokos¢ nasadki Cisnienie tlenu

50 mm

100 mm
150 mm
200 mm
250 mm

3 bar 0,5 bar
4 bar 0,6 bar
5 bar 0,7 bar
5 bar 0,7 bar
5 bar 0,7 bar

CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Cisnienie acetylenu  Zuzycie tlenu

1,25 m3/h
2,5m3/h
3,75 m3/h
5m3/h
6,25 m3/h

Zuzycie acetylenu
1 m3/h
2m3/h
3m3/h
4 m3/h
5m3/h
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Palnik do podgrzewania.

Nr kat.

14014230
14014146
14014526
14014527
14014226
14014227
14014228

Srednica Szerokos¢
17 mm 50 mm

17 mm 100 mm
20 mm 50 mm

20 mm 100 mm

HLBr 22 mm* 150 mm
HLBr 22 mm 200 mm
HLBr 22 mm 250 mm

Dhlugos¢
360 mm
370 mm
360 mm
370 mm
550 mm
570 mm
570 mm



IGIELKA DO CZYSZCZENIA NASADEK

- Nr kat. Opis
il 14008331 Specjalna igietka
PARAMETRY
SZEROKOSC NASADKI CISNIENIE TLENU CISNIENIE ACETYLENU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE ACETYLENU
50 mm 0,5 bar 0,5 bar 3,5m3/h 0,9 m3/h
100 mm 0,5 bar 0,5 bar 7,7 m3/h 1,8 m3/h
150 mm 0,5 bar 0,5 bar 11,3 m3/h 3,05 m3/h
200 mm 0,5 bar 0,5 bar 16,2 m3/h 4,25 m3/h
250 mm 0,5 bar 0,5 bar 17,5 m3/h 4,45 m3/h
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE
MATERIAL | URZADZENIA
Czyszczenie ptomieniowe stuzy przygotowaniu powierzchni do a
naktadania warstw ochronnych w celu zabezpieczenia przed korozja MOZLIWE JEST ZASILANIE GAZEM .-:
lub innymi warunkami niszczacymi. Generalnie ten typ czyszczenia stacjonarne lub mobilne
stosowany jest przy budowie konstrukgji stalowych, mostéw, zbiorni- .
kéw oraz przy betonie i kamieniach naturalnych (promieniowanie).
Czyszczenie metoda ptomieniowa jest termiczng technika PALNIKI DO CZYSZCZENIA
postepowania, ktora przy pomocy ptomienia acetylenowo-tlenowego, ptomieniowego o réznej szerokosci 50, 100, 150, 200, 250

na drodze reakgji fizyczno-chemicznych usuwa wiasne i obce naloty

stali takie jak naskérek walcowniczy, rdza, farba i inne. 7 BLACHAMI SCIERNYMI (1) 1

kotkami (2) przy szerokosci 250mm
CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE MA WIELE ZALET:

- technologiczne wiasciwosci stali nie zostajg zmienione 1
- metoda ta jest przyjazna dla srodowiska
- wykonanie zabezpieczenia przed korozja jest mozliwe praktycznie 2

w kazdych warunkach pogodowych
- inwestycje realizowane sg przy niskim poziomie kosztéw poniewaz
nakfady finansowe zwigzane z urzadzeniami sg nieznaczne.

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE ﬂﬂm

Czyszczenie ptomieniowe mozna stosowac bezproblemowo do blachy zgodne z DIN EN 730
od grubosci 5mm.

CZYSZCZENIE PLOMIENIOWE OBEJMUJE DWIE ROZNE CZYNNOSCI: WEZE GAZOWE ZGODNE Z DIN EN 559 w

- termiczna obrébke powierzchni stali wzglednie betonu lub kamienia 6,3i10,0mm do tlenu
- obrébke mechaniczng usuwajaca wytworzone ptomieniem produkty

S 8,0i 12,5mm do acetylenu
reakgji i poluzowane elementy

NG
REDUKTORY ZGODNE Z DIN EN 1S0 2503 ji 5

Klasa 2 dla acetylenu (1,5 bar, 5,0 m3/h) &% E!

Klasa 3 dla tlenu

IGIELKI DO CZYSZCZENIA NASADEK
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INFORMACJE UZYTKOWE Ci$nienie robocze tlenu:  Cisnienie robocze acetylenu:
5,0-10,0 bar 0,8-1,2bar

Cisnienie robocze uzyskiwane na reduktorze w duzej mierze zalezy ﬁg G

od dtugosci wezy. f:} L+

USTAWIENIE PLOMIENIA ROBOCZEGO

Ustawienie neutralnego ptomienia za pomoca pokretet znajdujacych sie na rekojesci.
Ptomien roboczy powinien by¢ koloru niebieskiego i mie¢ ostro zarysowany ksztatt

OBROBKA BETONU

Skierowac ostroznie ptomien na powierzchnie betonu.
Kat nachylenia nasadki w stosunku do powierzchni powinien wynosi¢ 45°, a czubek ptomienia musi dotyka¢ materiatu.

dobrze

dobrze

Prawidtowy
kierunek posuwu

! O, AL G A

MECHANICZNE CZYSZCZENIE POWIERZCHNI PO OBROBCE ZA POMOCA SPECJALNE) SZCZOTKI

Szybkos¢: 1500 - 2000 obr/min
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PODGRZEWANIE PLOMIENIOWE - ACETYLEN - TLEN
NASADKA JEDNOP£OMIENIOWA DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/B wielkosci 4, 6 i 6A. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
~omediliss 14004175 Rhéna 2001 4 240 mm
14004176 Rhona 2001 6 240 mm
14003283 Rhona 2001 6A 400 mm
/' 14004173 Kombi 20 4 240 mm
o 14004174 Kombi 20 6 240 mm
14003282 Kombi 20 6A 400 mm
14004171 Kombi 17 4 240 mm
14004172 Kombi 17 6 240 mm
14003280 Kombi 17 6A 400 mm
14004181 Kombi 18 4 240 mm
14004182 Kombi 18 6 240 mm
14003281 Kombi 18 6A 400 mm

NASADKA WIELOPtOMIENIOWA DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/B wielkosci 7 i 9. Podgrzewanie konstrukgji stalowych ptomieniem o wysokiej wydajnosci. Wielopto-
mieniowa gtdéwka jest poreczna i zapewnia wysoka wydajnosc pracy.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhlugos¢
14004179 Rhéna 2001 7 670 mm
14004180 Rhéna 2001 9 670 mm
14004163 Kombi 20 7 670 mm
14004164 Kombi 20 9 670 mm
14004161 Kombi 17 7 670 mm
14004162 Kombi 17 9 670 mm
14004157 Kombi 18 7 670 mm
14004158 Kombi 18 9 670 mm
14004185 SP 22 7 670 mm
14004186 SP 22 9 670 mm

NASADKA WIELOPtOMIENIOWA Z CHLODZACYM PEASZCZEM OCHRONNYM DO PODGRZEWANIA ACETYLEN-TLEN

Gtéwki NEF/S wielkosci 12 i 13. Punktowe badz centryczne podgrzewanie stali. Ptaszcz ochronny zapewnia dtuga
zywotnos¢ i wysoka wydajnos¢ pracy.

: Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢

4 =55 14004177 Rhéna 2001 12 695
14004178 Rhéna 2001 13 695

/ ' 14004167 Kombi 20 12 695
14004168 Kombi 20 13 695

14004165 Kombi 17 12 695

14004166 Kombi 17 13 695

14004159 Kombi 18 12 695

14004160 Kombi 18 13 695

14004183 SP 22 12 750

14004184 SP 22 13 750
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GLOWKI DO NASADEK (NIECHROMOWANE)

64

Nr kat.
14067532
14067535
NEF/B4 + B6 14003224
14004169
14004170
14004232
14004233

NEF/B 6A

NEF/B7+ B9

NEF/S12 + 513

PARAMETRY

WIELKOSC
4

6

6A

7

9

12

13

Typ

NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/B
NEF/S
NEF/S

CISNIENIE TLENU
2,5 bar

2,5 bar

2,5 bar

3 bar

3 bar

2,5 bar

2,5 bar

Wielkos¢
4

6

6A

7

9

12

13

CISNIENIE ACETYLENU
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar
0,5 bar

ZUZYCIE TLENU
0,52 m3/h

1,1 m3/h

1,8 m3/h
2,3m3/h

4,3 m3/h

3,8 m3/h

4,4 m3/h

ZUZYCIE ACETYLENU
0,5 m3/h

1 m3/h

1,7 m3/h

2,15 m3/h

4,1 m3/h

3,75 m3/h

4,3 m3/h



PODGRZEWANIE PLtOMIENIOWE — PROPAN, GAZ ZIEMNY-TLEN

Mozliwos¢ wykorzystania do lutowania twardego oraz przy obrébce szkta lub szkta kwarcowego. Centryczny ptomien w ksztalcie ostrza oraz
gteboko cofniete ptomienie stabilizujace zapewniaja wysoka jakos¢ pracy.

NASADKA DO PODGRZEWANIA S — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003700 Rhona 2001 1S 210 mm
14003701 Rhona 2001 2S 240 mm
14003702 Rhona 2001 3S 270 mm
14003703 Rhona 2001 4S 310 mm
14003704 Rhona 2001 5S 340 mm
14003705 Rhona 2001 6S 380 mm
14003264 Kombi 18 1S 210 mm
14003265 Kombi 18 2S 240 mm
14003266 Kombi 18 3S 270 mm
14003267 Kombi 18 4S 310 mm
14003269 Kombi 18 6S 380 mm
14003109 Kombi 17 1S 210 mm
14003110 Kombi 17 2S 240 mm
14003111 Kombi 17 3S 270 mm
14003112 Kombi 17 4S 310 mm
14003096 Kombi 17 5S 340 mm
14003098 Kombi 17 6S 380 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU S (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003136 1S

14003130 2S

14003131 3S

14003132 4S

14003133 5S

14003134 6S

PARAMETRY

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
1S 3 bar 0,4 bar 0,31 m3/h 0,09 m3/h
2S 3 bar 0,5 bar 0,47 m3/h 0,15 m3/h
3S 4 bar 0,5 bar 1,2m3/h 0,36 m3/h
4S 4,5 bar 0,5 bar 2,3m3/h 0,7 m3/h
5S 5 bar 0,5 bar 3,3m3/h 1,03 m3/h
6S 6 bar 0,5 bar 4,9 m3/h 1,46 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA DS — PROPAN, GAZ ZIEMNY

cCce

Podgrzewanie oraz oczyszczanie punktowe konstrukgji stalowych. Gtéwka ptonie twardym ptomieniem w formie

ostrza.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003706 Rhoéna 2001 DS1 380 mm
14003707 Rhoéna 2001 DS2 410 mm
14003708 Rhoéna 2001 DS3 510 mm
14003709 Rhoéna 2001 DS4 660 mm
14003258 Kombi 18 DS3 510 mm
14003259 Kombi 18 DS4 660 mm
14003212 Kombi 17 DS1 380 mm
14003213 Kombi 17 DS2 410 mm
14003214 Kombi 17 DS3 510 mm
14003215 Kombi 17 DS4 660 mm
14027916 SP 22 DS5 760 mm
14027917 SP 22 DS6 760 mm

GEOWKI DO NASADKI TYPU DS (CHROMOWANE)
Nr kat. Typ
E 14003220 DS1
14003221 DS2
—

14003222 DS3

14003223 DS4

14003918 DS5

14003919 DS6

PARAMETRY

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
DS1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
DS2 3 bar 0,5 bar 3,4m3/h 1,0 m3/h
DS3 4 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,0 m3/h
DS4 4,5 bar 0,5 bar 13,0 m3/h 4,0 m3/h
DS5 5 bar 1,3 bar 18,2 m3/h 53 m3/h
DS6 6 bar 1,3 bar 20,8 m3/h 6,0 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA D — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Podgrzewanie konstrukgji stalowych przy ekstremalnej mocy ptomienia. Ksztatt pfomienia w ksztatcie wiazki, przez
co procesy podgrzewania moga by¢ wykonane w sposéb dobrze kontrolowany.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003710 Rhona 2001 D1 290 mm
14003711 Rhona 2001 D2 490 mm
14003712 Rhona 2001 D3 650 mm
14003237 Kombi 18 D1 290 mm
14003238 Kombi 18 D2 490 mm
14003239 Kombi 18 D3 650 mm
14003182 Kombi 17 D1 290 mm
14003183 Kombi 17 D2 490 mm
14003184 Kombi 17 D3 650 mm
14027209 SP 22 D3 710 mm
14027920 SP 22 D4 710 mm
14027210 SP 22 D5 710 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU D (CHROMOWANE)

ﬁ Nr kat. Typ
14003234 D1
14003235 D2
14003236 D3
14003921 D4
14003225 D5
TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
D1 3 bar 0,5 bar 1,8 m3/h 0,5 m3/h
D2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h
D3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
D4 6 bar 1,3 bar 21,6 m3/h 6,2 m3/h
D5 6 bar 1,3 bar 23 m3/h 6,6 m3/h

NASADKA DO PODGRZEWANIA DK — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Optymalny czas podgrzewania, a przez to przy zbyt duzym natezeniu ciepta wytwarza sie wyraznie zbiezny pto-
mien. Wiasnie z tego wzgledu nasadka DK powinna by¢ stosowana tylko w miejscach, w ktérych nie dochodzi do
nadmiernego gromadzenia sie ciepta.

——

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dhugos¢
14003713 Rhona 2001 DK2 490 mm
14003714 Rhona 2001 DK3 650 mm
14003232 Kombi 18 DK2 490 mm
14003233 Kombi 18 DK3 650 mm
14003334 Kombi 17 DK2 490 mm
14003335 Kombi 17 DK3 650 mm
14027336 SP 22 DK3 710 mm

GLOWKI DO NASADKI TYPU DK (CHROMOWANE)

Nr kat. Typ

14003332 DK2

14003333 DK3

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
DK2 5 bar 0,5 bar 6,5 m3/h 2,03 m3/h

DK3 6 bar 0,8/1,3 bar 13,0/18,6 m3/h 4,0/5,5 m3/h
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NASADKA DO PODGRZEWANIA T — PROPAN, GAZ ZIEMNY

cCce

Do szybkiego i efektywnego podgrzewania konstrukgji stalowych. Dwa ptomienne kregi zapewniaja doskonate

wiasciwosci oraz geometrie ptomienia.

Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
14003567 Kombi 17 T2 490 mm
14003568 Kombi 17 T3 650 mm
14003569 Kombi 17 T4 650 mm
14003564 Rhona 2001 T2 490 mm
14003565 Rhona 2001 T3 650 mm
14003566 Rhona 2001 T4 650 mm
14027570 SP 22 T5 710 mm
14027571 SP 22 T6 710 mm
GLOWKI DO NASADKI TYPU T (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
14003572 T2
- 14003573 T3
14003574 T4
14003575 T5
14003576 T6
GLOWKI H DO NASADKI TYPU T (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
; 0769472 TH
0769473 2H
0769474 3H
0769475 4H
0769476 5H
NASADKA DO PODGRZEWANIA TS — PROPAN, GAZ ZIEMNY MAPP-TETREN
Nasadka do podgrzewania punktowego.
Nr kat. Typ Wielkos¢ Dlugos¢
14003577 Kombi 17 TS4 410 mm
14003578 Kombi 17 TS5 490 mm
14003579 Kombi 17 TS6 650 mm
14003561 Rhona 2001 TS4 410 mm
14003562 Rhona 2001 TS5 490 mm
14003563 Rhona 2001 TS6 650 mm
14027580 SP 22 TS7 760 mm
14027581 SP 22 TS8 760 mm
GLOWKI DO NASADKI TYPU TS (NIECHROMOWANE)
Nr kat. Typ
14003582 TS4
14003583 TS5
14003584 TS6
14003585 TS7
14003586 TS8



KSZTALT PLOMIENIA

TYP CISNIENIE TLENU CISNIENIE PROPANU ZUZYCIE TLENU ZUZYCIE PROPANU
T2 4 bar 0,3 bar 53 m3/h 1,6 m3/h
T3 4,5 bar 0,3 bar 11 m3/h 3m3/h
T4 8 bar 0,5 bar 19 m3/h 5,5 m3/h
T5 4,5 bar 0,5 bar 27 m3/h 7,7 m3/h
T6 6 bar 0,5 bar 34 m3/h 9,8 m3/h
TS4 7 bar 0,3 bar 5,15 m3/h 1,4 m3/h
TS5 7 bar 0,5 bar 8,6 m3/h 2,4 m3/h
TS6 7 bar 0,8 bar 16 m3/h 4,45 m3/h
TS7 6 bar 0,5 bar 21,6 m3/h 6 m3/h
TS8 6 bar 0,5 bar 25,4 m3/h 7,05 m3/h
PODGRZEWANIE

Bardzo trudno jest rozdzieli¢ procesy termiczne, poniewaz czesto te same ich nazwy sg stosowane do réznego rodzaju prac.

Mozna jednak przyja¢ pewne rozgraniczenie:

- czyszczenie ptomieniowe (do nadawania formy)

- podgrzewanie (do osiaggniecia wzglednie podtrzymywania okreslonego poziomu temperatury)

W obu tych przypadkach dazy sie do,gtebokiego nagrzania” materiatu i do tego celu stuzy ptomien o niewielkiej gestosci strumienia cieplnego. Wybér
gazu podyktowany jest wzgledami technicznymi wzglednie bedaca do uzyskania temperatura. Przy wyborze gazu (propan, gaz ziemny) nalezy dodat-
kowo zwrdci¢ uwage na to jak dalece skondensowana para wodna moze wywrze¢ negatywny wptyw na caty proces. Generalnie przy wyborze palnika

powinno sie stosowac dysze wieloptomieniowe przed dyszami jednoptomieniowymi poniewaz sg one cichsze i zapobiegaja tworzeniu sie smug

na materiale.

Acetylen NEF -B NEF -S

Gtéwki S/DS

Gtéwki D/DK
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cCce

PROPALINE
REKOJESC
Nr kat. Typ Gaz Dhugosé Ciezar Gwint Gwint
(mm) (kg) na wejsciu  na wyjsciu
0763216 Rekojes¢ z dzwignia P, PB 195 0.360 M14x1 G3/8"LH
0763230 Rekojes¢ z pokrettem P, PB 195 0.292 M14x1 G3/8"LH
RURKI PRZEDLUZAJACE
Nr kat. Dhugos¢ Ciezar Gwint Gwint
P (mm) (kg) na wejsciu na wyjsciu
e 9381280 75 0,083 M14x1 M20x1
/""i-f 9381290 150 0,113 M14x1 M20x1
9381300 220 0,140 M14x1 M20x1
9381310 350 0,190 M14x1 M20x1
9381320 600 0,288 M14x1 M20x1
9381330 750 0,346 M14x1 M20x1
9381340 1000 0,443 M14x1 M20x1
RURKI ROZGALEZIAJACE
i Nr kat. llos¢ Dlugosé Ciezar Gwint Gwint
wyjsc (mm) (kg) na wejsciu  na wyjsciu
r l 1 1 0763232 2 150 0,140 M14x1 G3/8"LH
.l 0763233 4 450 0,285 M14x1 G3/8"LH
DYSZE PODGRZEWAJACE
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763217 Dysza PPB 1,0-20 0,664-1,056 8,55-13,59 88 0.115 M20x1
podgrzewajaca H30
0763218 Dysza PPB 1,0-20 1,200 - 1,902 15,44 - 2448 95 0.210 M20x1
podgrzewajaca H40
0763219 Dysza PPB 15-40 3,780-7590 48,68-9769 115 0.298 M20x1
podgrzewajaca H50
0763220 Dysza PPB 15-40 5,030-9,744 64,74-12541 125 0.338 M20x1
podgrzewajaca H60
0763221 Dysza PPB 15-40 5,650-10,570 72,72-136,04 155 0.628 M20x1
podgrzewajaca H80
NASADKI PUNKTOWE
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie  Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763222 B3 P, PB 1,0-1,5 0,030-0,039 0,39-0,50 102 0.089 M14x1
0763223 B5 P, PB 1,0-1,5 0,054-0,066 0,69 -0,85 120  0.091 M14x1
0763224 B7 P, PB 1,0-1,5 0,162-0,210 2,08-2,70 138 0.109 M14x1
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cCce

NASADKI CYKLONOWE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
0763225 T12 PPB 15-25 0,063-0,112 0,81-1,44 155 0.131  M14x1
0763226 T14 PPB 15-25 0,210-0,338 2,70-435 178 0.148 M14x1
0763227 T17 PPB 15-25 0,272-0,384 3,50-494 184 0.168 M14x1
0763228 T20 PPB 15-25 0,432-0532 556-685 210 0.228 M14x1
NASADKI DO OPALANIA
Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
e (bar)
e 21063 Nasadka PPB 15-25 0.35 45 190 0.2 M14x1
21063 potksiezycowa

) do rur pétcalowych
— -::r& 21089 Nasadka PPB 15-25 0.45 5.79 190 024 M14x1
Otksiez
21089 potksiezycowa
do rur calowych
23705 Nasadka z PPB 15-25 0.22 2.83 170/40 0.19 M14x1

ptaskim wylotem

KOLBY LUTOWNICZE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie Zuzycie gazu Moc Dhlugos¢ Ciezar Gwint
robocze  (kg/h) (kW) (mm) (kg)
(bar)
Kolba PPB 15 0.065 0.86 360 0.899 G3/8"LH
lutownicza
Kolba PPB 15 0.065 0.86 360 0.899 G3/8"LH
lutownicza
z zapalarka
elektryczng
REDUKTORY
Nr kat. Typ Gaz Ci$nienie Cisnienie Przepus- Gwint Gwint
/'""‘;\ na wejsciu robocze  towos¢ na wlocie na wylocie
w 2 . o (bar) (bar) (kg/h)
: -._.-;"J 0760547 Reduktor R1 P, PB 25.0 0,5-4,0 16 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH
= Z manometrem
0760920 Reduktor R4 P, PB 25.0 2 (state) 8 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH
25171 Reduktor R9 P, PB 25.0 2 (state) 4 W21,8x1/14"LH  G3/8"LH
25148 Reduktor R8 P, PB 25.0 2 (state) 4 G3/8"LH G3/8"LH
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Nr kat. Dhugos¢ Srednica Gwint
(m) (mm) wejscie - wyjscie
P3 3 6.3 G3/8"LH - G3/8"LH
09300133 5 6.3 G3/8"LH - G3/8"LH
09300043 3 8,0 G3/8"LH - G3/8"LH
AKCE3831 5 8,0 G3/8"LH - G3/8"LH
ZESTAWY
Nr kat. Typ Opis
¥ 14600001 PL 600 Basic Zestaw do papy PL-600 Basic ( bez weza i reduktora)
14600002 PL 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, dysza H50 z otworami
bocznymi, waz 5m zakoriczony, reduktor R9
) 14210030 P 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, dysza H50, waz 5m
Q\ zakonczony, reduktor R4
14210032 P2 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, 2 x dysza H50, rurka
rozgateziajaca x 2, waz 5m zakornczony, reduktor R4
14210033 P4 600 Rekojes¢ z dzwignig, rurka potaczeniowa 600 mm, 4 x dysza H40, rurka
¢ rozgateziajaca x 4, waz 5m zakonczony, reduktor R4
Nr kat. Typ Opis
0763248 Zestaw dla Rekojes¢ z dzwignia, rurka potaczeniowa 350 mm,
majsterkowiczéw  dysza H50, nasadka ptaska, koncéwka weza, nakretka G3/8”" LH
0763250 Zestaw Rekojes¢ z dzwignia, nasadki cyklonowe
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cCce

SERIA LOMAT
REKOJESC LOMAT PIEZO0
Ergonomiczna rekojes¢ Lomat Piezo z zapalarka piezoelektryczng sprzezong z dzwignig doptywu gazu i
pokrettem precyzyjnej regulacji ptomienia. System Lomat Piezo oparty jest na jednej rekojesci i wymiennych
nasadkach mocowanych obrotowo na zasadzie szybkoztaczki, zabezpieczonych blokada.
Nr kat. Dilugosé, mm  Waga, kg. Gwint
18069 180 0,25 G 3/8"LH
NASADKI DO LUTOWANIA
Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dlugos¢, Waga,
g/h kw mm kg.
18762 Lomat 5 120 1,53 200 0,195
18770 Lomat 7 320 4,09 210 0,212
18788 Lomat Turbo 15 180 2,30 195 0,195
18796 Lomat Turbo 17 320 4,09 200 0,200
18804 Lomat Turbo 22 510 6,52 25 0,210

Cisnienie robocze: 2,0 bar
Zastosowanie: miekkie i twarde lutowanie.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.
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NASADKI DO OBKURCZANIA PLOMIENIOWEGO

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosq, Waga
g/h kw mm kg.
18929 Lomat 22 424 542 205 0,230
18937 Lomat 30 985 12,6 205 0,286

Cisnienie robocze: 2,0 bar
Zastosowanie: do podgrzewania folii termokurczliwych.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.

NASADKA DO OBKURCZANIA GORACYM POWIETRZEM

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dlugos¢, Waga,
g/h kw mm kg.
20073 Lomat 30 180 23 320 04

Cisnienie robocze: 1,0-2,5 bar
Zastosowanie: do podgrzewania folii termokurczliwych.
Mozliwy peten obrét nasadki o 360°, nasadka wyposazona w odchylny uchwyt.

R .'_"_l -
- . y h
KOLBA LUTOWNICZA
Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Diugosé, Waga,
g/h kw mm kg.
18887 Lomat 350 40 0,50 250 0,660
18903 Lomat 250 40 0,50 250 0,560

Cisnienie robocze: 1,0-2,0 bar
Zastosowanie: lutowanie migkkie; grot lutowniczy (typ mtotek) 250 lub 350 gram.
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NASADKA DO LUTOWANIA (BEZ GROTA)

Nr kat. Typ Zuzycie gazu, Moc, Dtugosc, Waga
g/h kw mm kg.
18879 Lomat 40 0,5 210 0,260

Cisnienie robocze: 1,0-2,0 bar

GROTY LUTOWNICZE

Nr kat. Typ Waga, kg.
9977 Mtotek 0,35
9936 Stozek 0,25

NASADKI PODGRZEWAJACE

Nr kat. Typ Srednica Zuzycie gazu, Moc Dlugos¢ Waga
mm g/h kw mm kg.
19877 Lomat 50/500 50 7600 97,28 530 0,612
19885 Lomat 60/750 60 9800 125,40 790 0,800
19893 Lomat 60/900 60 9800 125,4 940 0,950

Cis$nienie robocze: 1,5-4,0 bar

77






CENTRALNE ZASILANIE GAZEM

Security in action



CENTRALNE ZASILANIE GAZEM

Systemy centralnego zasilania gazem (CGS) sg z reguty oparte o wysoko objetosciowe dostawy gazu, sktadowanie gazu na
miejscu w specjalnych zasobnikach i dystrybucja do zastosowan finalnych z tych wysoko objetosciowych zrédet. Gaz moze by¢
dostarczany od producenta zaréwno w postaci ciektej za pomocg systemoéw kriogenicznych lub w postaci wysoko skompresowanego
gazu przechowywanego w stalowych butlach lub bateriach butli. Gdy system centralnego zasilania gazem jest zainstalowany

i uzywany na miejscu, gaz przechodzi od zZrédta (stacjonarna lub mobilna stacja kriogeniczna z parownica, baterig butli,

butla lub specjalnym zasobnikiem) poprzez kolektor wysokocisnieniowy z reduktorem cisnienia, gdzie cisnienie wlotowe z
baterii jest redukowane do poziomu akceptowanego przez systemy rozdziatu gazu (GDS). GDS zazwyczaj jest wykonany ze stali
srednioweglowej, stali nierdzewnej oraz miedzianych przewodéw transportujacych gaz do miejsca zastosowania. Przewody sg
wyposazone na koncach w punkty poboru przygotowujace szczegdlne parametry gazu takie jak np. cisnienie i wspdtczynnik
przeptywu zgodnie z wymaganym zastosowaniem. Kiedy CGS jest zainstalowany w zaktadzie przemystowym wtedy zwykle
wydajnos¢ robocza, aspekty ekonomiczne jak réwniez poziom bezpieczenstwa rosng w zaleznosci od rosngcego zuzycia gazu.

* niezawodny system zasilania
* nieprzerwana podaz gazu - nie ma przerw w przeptywie gazu

SYSTEM CENTRALNEGO * bardziej precyzyjne dostosowanie parametréw gazu

ZASILANIA GAZEM = * wyzszy poziom bezpieczenstwa, poniewaz instalacja wysokiego cisnienia i skladowanie

gazu odbywa sie na zewnatrz
* wiecej przestrzeni w miejscu pracy
° zazwyczaj nizsze koszty gazu ze wzgledu na duza objetos¢ dostawy

PRZEMYStOWE PRODUKTY CGS GRUPY GCE SA UZYWANE W NASTEPUJACYCH TYPOWE ZASTOSOWANIA W PRZEMYSLE:

OBSZARACH ) - ) )
DZIALALNOSCI: * Motoryzacja i transport ¢ Spawanie palnikiem, fukiem, plazmowe i

* Metal & szkto & tworzywa sztuczne i produkcja papieru laserowe

i wytwarzanie

Przemyst chemiczny i petrochemiczny
Metalurgia

Rafinerie ropy naftowej i gazu
Platformy i stocznie

Ekologia i ochrona srodowiska

e Ciecie tlenowe, plazmowe i laserem
* Rozne procesy ogrzewania

* Dostawy gazu dla zaktadéw metalurgicznych i
proceséw chemicznych

¢ Topienie i podgrzewanie szkfa

e Wspomaganie topienia szkfa i metali

e Zywnos¢ i produkcja napoi i pakowanie * Inertyzacja &neutralizacja

¢ (Zobacz takze specjalny asortyment napoi GCE) * Dostawy gazu dla oczyszczalni

T e Pakowanie zywnosci
e Rzemieslnicy i warsztaty

e Budowy

OPIS KOLEKTORA WYSOKIEGO CISNIENIA OPIS PUNKTU POBORU
Zawor Gniazdo
bezpieczeristwa wylotowe Wlotowy GT'aZdo
S spawania Zawor wiotowe
Wspornik Reduktor ci$nienia Wqutowy spawania

kulowy

mocujacy Kolektora Wskaznik
do $ciany parametru
wylotu

/ (Manometr)

— : Wspornik
@ mocujacy
e g == do Sciany \
Bezpiecznik e
gazowy

_ Ztcze

T wylotowe
\ / z kréécem

, Reduktor -

Reczny zawér sieciowy

Tabliczka odcinajacy

identyfikacyjna

Potaczenie
wlotowe
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SCHEMAT CENTRALNEGO SYSTEMU ZASILANIA GAZEM
HF-SET

UNISET+

DINSET

MB400 Tlen, obojetny

MM400 - 2 ACE

MS400 Tlen, obojetny
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PRZEGLAD KOLEKTOROW WYSOKIEGO CISNIENIA

Kolektory gazowe stosowane przy duzych przeptywach. Proste kolektory i jednostki przetaczane recznie.

MU70
MU70-M

MU 400-M
MU400-M PROPAN

LINIA MM70

Kolektory gazowe oparte o kompaktowy wlotowy zawdr odcinajacy Manyflow. Niezawodne rozwigzania dla réznych gazéw i wielu zastosowan.

MM70 -1

MM70-2

MA70
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PRZEGLAD KOLEKTOROW WYSOKIEGO CISNIENIA

cCce

LINIA M400

Kolektory gazowe stosowane przy duzych przeptywach. Proste kolektory i jednostki przetaczane recznie.

MM400 -1

MM400-2

MS400

MB70

MB400

Kompaktowy pétautomatyczny kolektor gazowy oparty o jednostke Maxiflow. Dla réznych gazéw i zastosowan, jedno-lub dwustopniowa konstrukcja.

MAXIFLOW 1/2

MAXIFLOW 2/2
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PRZEGLAD PUNKTOW POBORU

DINSET (LINIA GAZOWA)

® Punkty poboru dla réznych gazéw i zastosowan

® W oparciu o reduktor typu Dincontrol

® Konstrukcja z manometrem, manometrycznym wskaznikiem
przeptywu lub przeptywomierzem

* Dostepne w roznych zakresach cisnienia wyjsciowego i natezenia
przeptywu

* Jednostki pojedyncze, podwdjne lub potréjne

UNISET

Punkty poboru w odniesieniu do zastosowania i wariantéw gazéw
W oparciu o reduktor typu Unicontrol
Dostepne jako jednostki pojedyncze, podwdjne lub zdublowane

Konstrukcja z manometrem, manometrycznym wskaznikiem
przeptywu lub rotametrem dla réznych zakreséw cisnienia
wyjsciowego i natezenia przeptywu

UNISET+

® Punkty poboru ze stalowa ostong
® W oparciu o reduktor typu Unicontrol

® Konstrukcja z manometrem, manometrycznym wskaznikiem przeptywu
lub przeptywomierzem

® Dostepne w réznych zakresach cisnienia wyjsciowego i natezenia
przeptywu

HF-SET

e Wysoka przepustowos¢ 100 - 200 Nm*/h IL

® Oparte na reduktorach S 100 i S200 I '

® Zastosowanie do tlenu i gazéw palnych 'ﬂ'

® Wersje pojedyncze lub potréjne ‘,’_{[

® Specjalnie zaprojektowane dla maszynowego ciecia tlenem i (
zastosowan gdzie wymagana jest duza przepustowos¢ gazéw
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LINIAMU
MU70

Podstawowa jednostka z jednym wejsciem, wyjsciem, zaworem odcinajacym, regulatorem, filtrem
i zaworem zwrotnym. Zaprojektowana dla matych i srednich przeptywoéw z butli albo wiazki.

Nr kat. Typ Gaz, ci$nienie Wejscie Wyjscie

0768091 MU70 Tlen, Obojetny, 300/20 bar W21,8x1/14"  G3/8"

0768092 MU70 Gaz palny, 300/20 bar W21,8x1/14“LH  G3/8“LH

DANE TECHNICZNE

Typ reduktora ucs00 Uchwyt $cienny Stal lakierowana
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar

Materiat ztgcz i osprzet Mosigdz Maksymalne natezenie przeptywu 30 Nm3/h
Materiat membrany EPDM, NBR Zakres temperatury od -20 °C do 60 °C

Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ PA

223

(8)

G3/8"
78

W21.8x1/14"

173

LINIA SE

Wysokiego cisnienia kolektor przedtuzajacy. Urzadzenie SE zawiera zbiér rurek w ustawialnych
pozycjach. Odstep pomiedzy rurka a sciang jest ustawialny. Zaréwno rurki jak uchwyt scienny

= s wykonane ze stali nierdzewnej. Bloki wlotowe sa wykonane z mosigdzu. Jeden blok zawiera
. zawsze przyfacze do montazu manometru lub manometru kontaktowego. Seria SE moze by¢ uzy-

wana do 300 bar.

Nr kat. Typ Gaz, ci$nienie Wejscie Wyjscie

9625640 SE-1 Tlen, Obojetny; 300 bar  W21,8x1/14" W21,8x1/14"
9625690 SE-1 Wszystkie gazy; 300 bar  W21,8x1/14“LH W21,8x1/14“LH
9625650 SE-2 Tlen, Obojetny; 300 bar  W21,8x1/14" W21,8x1/14"
9625700 SE-2 Wszystkie gazy; 300 bar  W21,8x1/14“LH W21,8x1/14“LH
9625660 SE-4 Tlen, Obojetny; 300 bar  W21,8x1/14" W21,8x1/14"
9625710 SE-4 Wszystkie gazy; 300 bar  W21,8x1/14“LH W21,8x1/14“LH
215191005 Rurka 90°SS Wszystkie gazy; 300 bar  W21,8x1/14“LH zenska W21,8x1/14“LH meska
215191010  Rurka 90° SS Tlen, Obojetny; 300 bar  W21,8x1/14" zeriska W21,8x1/14" meska

215191081 Wtyczka z nakretka Wszystkie gazy; 300 bar  W21,8x1/14“LH
215191080 Wtyczka z nakretka Tlen, Obojetny; 300 bar  W21,8x1/14"

-
WH RN
otiegar

LB

0768091

215191080

215191010
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LINIA MU

MU70-M

Nowa koncepcja kolektoréow acetylenowych zaréwno do instalacji stacjonar-
nych jak i mobilnych z bateriami butli lub butlami

Panel moze by¢ montowany bezposrednio na Scianie w konfiguracji jak poka-
zano na rysunku.

Kiedy jest montowany wiszacy zestaw, panel moze by¢ wieszany bezposred-
nio na ramie baterii butli lub butli. Taka konfiguracja spetnia wymagania do
zastosowan na wolnym powietrzu.

Automatyczny zawdr odcinajacy szybkiego dziatania i reduktor zostaty zapro-
jektowane zgodnie z norma ISO 14 114 i oba przeszty testy zgodnie z norma
ISO 15 615.

Posiada bezpiecznik gazowy GVA 90. GVA 90 (EN 730-1,ISO 5.175), ktéry zawie-
ra filtr, wychwytywacz ptomienia, ogranicznik termiczny i zawér zwrotny.

Nr kat. Opis Gaz, Ci$nienie Wejscie Wyjscie
0768120 MU70-M  Acetylen, 25/1,5bar W21,8%1/14"LH DN15
9443320 Zestaw do zawieszenia do MU70-M i MU400-M
Zestaw zawiera dwa wieszaki, ze stali nierdzewnej sruby z nakretkami i podktadkami, a takze dwa wyjsciowe tacz-
" . niki z gwintem G1/4"i G3 / 8" do bezposredniego montazu weza. Zestaw ten moze by¢ stosowany w potaczeniu z
lole m ﬂ' kolektorami MU70-M lub MU400-M.
10
DANE TECHNICZNE
Typ reduktora UC500 Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo  Mosigdz (Cu< 65%) Maksymalne ci$nienie wejsciowe 25 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne natezenie
Materiat membrany EPDM przeptywu 10 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo  Chloropren Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C
423

150

MU70-M z zamontowanym wieszakiem i wyjSciowym tacznikiem

do bezposredniego podtaczenia weza niskiego cisnienia.

Zdjecie pokazuje optymalna konfiguracje produktu i sposéb umiesz-
czenia MU70-M bezposrednio na baterii butli lub klatce butli,

np. do zastosowan w pomieszczeniach.
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Nr kat.

0768121
9443320

150

Nowa koncepcja kolektora gazowego o podobnych cechach jak MU70-M. Wariant Tlen/Obojetny
wyposazony jest w reduktor duzego przeptywu MR 400. Jednostka kolektora z zamontowanym zesta-
wem do zawieszania jest pokazana na zdjeciu.

Zestaw zawiera dwa wieszaki ze stali nierdzewnej, sruby z nakretkami i

podktadkami a takze dwa zewnetrzne faczniki z gwintem G1/4"i G3/8"

do bezposredniego montazu weza.

Zestaw ten moze by¢ stosowany w pofgczeniu z kolektorami MU70-M lub MU400-M.

Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
MU70-M  Tlen, Obojetny, 250/20bar W21,8x1/14" DN15
Zestaw do zawieszenia do MU70-M i MU400-M
DANE TECHNICZNE
Typ reduktora MR400
Materiat uszczelniajacy gniazdo Mosiadz
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz,
Stal nierdzewna
L Materiat membrany EPDM
E Materiat uszczelniajacy gniazdo  PTFE
Uchwyt Scienny Stal nierdzewna

W21.8x114"
el port

Maksymalne ci$nienie wejsciowe 300 bar

Maksymalne natezenie

przeptywu 400 Nm3/h
e L u Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
300 ~ Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
147
400

MU400-M PROPAN

Nr kat.

0768138
9443320

Wariant Propan wyposazony jest w reduktor duzego przeptywu i posiada takze wysokiej przepusto-
wosci bezpiecznik gazowy Simax 3 na wyjsciu. Simax 3 jest wysokiej przepustowosci bezpiecznikiem
gazowym zgodnym z EN 730-1 i ISO 5175 z filtrem, wychwytywaczem ptomienia, ogranicznikiem
termicznym i zaworem zwrotnym. Istnieje réwniez mozliwos¢ korzystania z zestawu wiszgcego do
instalacji mobilnych.

Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
MU70-M Propan, 25/4bar W21,8x1/14"LH DN20
Zestaw do zawieszenia do MU70-M i MU400-M
DANE TECHNICZNE
;.“ Typ reduktora MR400
PRAD
we Materiat uszczelniajacy gniazdo  Mosigdz
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz,

Stal nierdzewna

Materiat membrany NBR
Materiat uszczelniajacy gniazdo  PTFE
Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
§ Maksymalne cisnienie wejsciowe 100 bar
! Maksymalne natezenie
S== 0'0?'_-:1: % przeptywu 100 Nm3/h
S ol
| P e raes | Nominalny przeptyw 50 Nm3/h

WL AT L
e pt

Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C
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LINIA MM70

MM70-1

Panel kolektora gazowego stosowany z r6znymi gazami dla cisnienia wejsciowego do 300baréw.
Kolektor zawiera wlot x-blok z zaworem zwrotnym i filtrem, zaworem odpowietrzajagcym i drugim
wejsciem od strony podtaczenia dodatkowej jednostki. Zawér odpowietrzajacy mozna stosowac dla
uwolnienia cisnienia, gdy przewéd jest odfaczony od butli / baterii. Posiada réwniez zamontowany na
panelu ze stali nierdzewnej zawér odcinajacy wysokiego cisnienia, reduktor z zaworem upustowym i
wyjsciowy zawoér kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768093 MM70-1 Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" DN15
0768094 MM70-1 Gaz Palny, 300/20bar W21,8x1/14"LH DN15
0768096 MM70-1 Propan, 25/4bar W21,8x1/14"LH DN15
0768142 MM70-1 Tlen/Obojetny, 300/40bar W21,8x1/14" DN15
0768168 MM70-1 Tlen/Obojetny, 300/100bar, JC600  W21,8x1/14" W21,8x1/14"
DANE TECHNICZNE
A Typ reduktora ucC 500
Materiat uszczelniajacy gniazdo  Mosiadz
I:ﬁ ! Materiat ztacz i osprzet Mosiadz,
:";E' Stal nierdzewna
o Materiat membrany EPDM, NBR
E i l Materiat uszczelniajacy gniazdo  PA
8 9 I Uchwyt scienny Stal nierdzewna
"'TJI" Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
! » Maksymalne natezenie
i - e | przeptywu 50 Nm3/h
- - - Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C

MM70-1 ACETYLEN

Wariant Acetylen kolektora MM70-1 do obstugi butli. Zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgod-
nie z1SO 14 114. Posiada reczny zawoér odcinajacy szybkiego dziatania przed reduktorem. Urzadzenia
te s testowane zgodnie z ISO 15 615.Posiada bezpiecznik gazowy GVA 90 (EN 730-1, ISO 5175) zamon-
towany za reduktorem, a takze wyjsciowy zawor kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768111 MM70-1 Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14“LH DN15
DANE TECHNICZNE
'F;E Typ reduktora ucC 500
o - Materiat uszczelniajacy gniazdo  Mosigdz (Cu< 65%)
LA & Materiat ztacz i osprzet Mosigdz (Cu< 65%)
i 1...,. Materiat membrany EPDM
) '_‘__r Materiat uszczelniajacy gniazdo  Chloropren
E ,: Uchwyt scienny Stal nierdzewna
3 e Maksymalne cisnienie wejéciowe 25 bar
g Maksymalne natezenie
t - ' = przeptywu 10 Nm3/h
v -4 Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C
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Nr kat.

0768122
0768124
0768125
0768143

MM70-2 ACETYLEN

Kolektor przetaczany recznie do réznych gazéw o cisnieniu wejsciowym do 300bar. Po obu stronach
wlotu znajduje sie x-blok z zaworem zwrotnym i filtrami, zaworami odpowietrzajacymi oraz dodatko-
we wejscia do podigczenia jednostek rozszerzajgcych. Na panelu ze stali nierdzewnej zamontowane
sg zawory odcinajace, reduktor z zaworem bezpieczenstwa oraz wyjsciowy zawoér kulowy, jak réwniez

inne elementy.

Opis

MM70-2
MM70-2
MM70-2
MM70-2

Gaz, Ci$nienie
Tlen, Obojetny, 300/20bar
Gaz Palny, 300/20bar

Wejscie
W21,8x1/14"
W21,8x1/14“LH

Propan, 25/4bar W21,8x1/14"LH
Tlen, Obojetny, 300/40bar W21,8x1/14"
1
m
st o DANE TECHNICZNE

Typ reduktora

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Materiat ztacz i osprzet

Materiat membrany

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Uchwyt Scienny

Maksymalne cisnienie wejsciowe
Maksymalne natezenie
przeptywu

Zakres temperatury

Wyjscie

DN15, G1/2"
DN15, G1/2"
DN15, G1/2"
DN15, G1/2"

UC500

Mosiadz
Mosiadz

EPDM, NBR

PA

Stal nierdzewna
300 bar

50 Nm3/h
Od -20°C do 60°C

Nr kat.

0768140

Wariant Acetylen recznie przetagczanego kolektora MM70-2 do obstugi butli zostat zaprojektowany i
wyprodukowany zgodnie z norma ISO 14 114. Posiada reczny zawdr odcinajacy szybkiego dziatania

B ;rzcd kazdym z wejé¢ do reduktora. Urzadzenia te sa testowane zgodnie z 1SO 15 615, Posiada bez-

piecznik gazowy GVA 90 (EN 730-1, ISO 5175) zamontowany za reduktorem, a takze wyjsciowy zawor

kulowy.

Opis

MM70-2

Gaz, Cisnienie
Acetylen, 25/1,5bar

L]
.
i

Wejscie
W21,8x1/14“LH

DANE TECHNICZNE

Typ reduktora

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Materiat zlacz i osprzet
Materiat membrany

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Uchwyt scienny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe
Maksymalne natezenie
przeptywu

Zakres temperatury

Wyjscie
DN15, G1/2"

UC500

Mosiadz (Cu< 65%)
Mosiadz (Cu< 65%)
EPDM

Chloropren

Stal nierdzewna

25 bar

10 Nm3/h
0Od -20°C do 60°C
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Automatyczny panel zamocowany jest na panelu ze stali nierdzewnej zawiera dwa
regulatory ci$nienia z manometrami kontaktowymi, urzadzenie przetaczajace z
dwoma elektrozaworami, jednostke jednostka kontrolng z sygnatem monitoringu.
Elektrozawory gwarantuja maksymalne oproéznienie zrédet gazu ( wigzka lub butla).
Oprdéznienie zrodta jest monitorowane przez manometry kontaktowe i urzadzenie
sygnalizacyjne. W kazdym przypadku straty ci$nienia gazu ponizej ustawionej war-
tosci dostawa gazu zostanie przetaczona na petna butle. Zawory zwrotne po obu
stronach zapobiegaja cofnieciu sie gazu w puste butle. Uzytkownik bedzie chronio-
ny od operacyjnych btedéw przez wyrazny wyswietlacz systeméw kontrolnych.

Kontrolny wyswietlacz jest dostarczany z panelem.

. Nr kat. Typ Gaz, ci$nienie Wejscie Wyjscie
- e EXM0025 BMD100-39 Tlen, Obojetny, 300/16 bar W21,8x1/14" DN15
o eos - ' [ EXM0028 BMD100-39 Azot, 300/40 bar W21,8x1/14" DN15

DANE TECHNICZNE

Typ reduktora UucC 500 Membrana EPDM

Materiat korpusu Mosiadz Uszczelnienie zaworu kulowego ~ PTFE

Materiat pokrywy reduktora Stop cynku Maksymalne natezenie przeptywu 300 bar

Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ PA Zakres temperatury od - 20°C do 60°C
Uszczelnienie ttoka (do N5) Silicon Uchwyt $cienny Stal nierdzewna

DANE TECHNICZNE - KONTROLNY WYSWIETLACZ

Zasilanie
Temperatura robocza

220V, 50 Hz
od 0°C do 55°C

206

920

1 Potaczenie cylindra

2 Filtr

Wysokocisnieniowe przewody
elastyczne lub weze

Reduktor

Manometr cisnienia wlotowego
Manometr ci$nienia wylotowego
Zawor kulowy

9 Zawoér zwrotny

10 Zawér bezpieczenstwa

11 Wylot gazu

N O v



LINIA M400

MM400-1

Panel kolektora gazowego z reduktorem MR60 lub MR400 do zastosowan z duzymi przeptywami dla

p réznych gazéw z cisnieniem wlotowym do 300 baréw. Kolektor posiada wlotowy x-blok z zaworem

L« 5 - jednokierunkowym i filtrem, zawdr odpowietrzajacy i drugi wlot do zasilenia potencjalnej jednostki
“H dodatkowe;j.

Zawor odpowietrzajgcy moze by¢ wykorzystany do wyréwnania cisnien, gdy waz od butli /baterii jest
odfaczony. Posiada réwniez zamontowany na panelu ze stali nierdzewnej zawér odcinajacy wysokiego
cisnienia, reduktor z zaworem bezpieczenstwa i wyjsciowy zawodr kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Ci$nienie Wejscie Wyjscie
0768127 MM400-1 Tlen, Obojetny, 300/20 bar W21,8x1/14" G3/4", DN20
0768144 MM400-1 Tlen, Obojetny, 300/40 bar W21,8x1/14" G3/4", DN20
0768194 MM400-1 PH Tlen, Obojetny, 300/12 bar, z podgrzewaczem  W21,8x1/14" G3/4", DN20
0768189  MM400-1 PH Tlen, Obojetny, 300/20 bar, z podgrzewaczem  W21,8x1/14" G3/4", DN20
0768128 MM400-1 Gaz palny, 300/20 bar W21,8x1/14“LH G3/4", DN20
0768130 MM400-1 Propan, 25/4 bar W21,8x1/14“LH G3/4", DN20
0768165 MM 400-1 CG Tlen, Obojetny, 300/20 bar, z manometrem W21,8x1/14" G3/4", DN20
kontaktowym

DANE TECHNICZNE

Typ reduktora MR400 Uchwyt Scienny Stal nierdzewna

Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosigdz Maksymalne cisnienie wejéciowe 300 bar

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz, Maksymalne natezenie

Stal nierdzewna przeptywu 400 Nm3/h
Materiat membrany EPDM, NBR Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
Matariak icwrralniaiams aniazda  PA Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C

MM400-1 ACETYLEN

Panel kolektora gazowego z reduktorem MR60 stosowany przy wysokich natezeniach przeptywu ace-
p— tylenu.

Wariant Acetylen z MM400-1 zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z norma ISO 14 114.
Wlotowy x-blok zzamontowanym zaworem odpowietrzajacym, zaworem zwrotnym i filtrem pozwa-
lajacym bezpiecznie pracowac z acetylenem pod wysokim cisnieniem. Posiada reczne jak réwniez
automatyczne zawory odcinajace szybkiego dziatania przed reduktorem. Urzadzenia te sg testowane
zgodnie z ISO 15 615. Posiadajg bezpiecznik gazowy Simax +3 (EN 730-1, ISO 5.175) zamontowany za
reduktorem, a takze wylotowy zawér kulowy.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768131 MM400-1  Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14“LH G3/4, DN20
g:‘?; DANE TECHNICZNE

i
f

| cedsipet

Typ reduktora MR400

Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosigdz (Cu< 65%)

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz (Cu< 65%),
Stal nierdzewna

Materiat membrany EPDM

a

%qml Hi

Materiat uszczelniajacy gniazdo  Chloropren
Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar

Maksymalne natezenie
-:ll l '|.'|: LH

W L przeptywu 25 Nm3/h
m | [_w | Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C
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MM400-2 ACETYLEN

Nr kat. Opis

0768132 MM400-2

0768146 MM400-2

0768145 MM400-2 PH

0768133 MM400-2

0768135 MM400-2
DANE TECHNICZNE

Typ reduktora
Materiat uszczelniajacy gniazdo
Materiat zlgcz i osprzet

Materiat membrany
Materiat uszczelniajacy gniazdo

Recznie przetaczany kolektor z reduktorem MR60 lub MR400 stosowany przy réznych gazach o
wysokim natezeniu przeptywu dla ci$nienia wlotowego do 300 bar. Po obu stronach wlotu sa
umieszczone x-bloki z zaworami zwrotnymi i filtrami, zaworami odpowietrzajacymi i drugim wlo-
tem dla podfaczenia jednostek dodatkowych. Na panelu ze stali nierdzewnej s3 zamontowane
zawory odcinajace, reduktor z zaworem bezpieczenstwa oraz wylotowy zawdr kulowy jak réwniez
inne elementy.

Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie

Tlen, Obojetny, 300/20 bar W21,8x1/14" G3/4", DN20
Tlen, Obojetny, 300/40 bar W21,8x1/14" G3/4", DN20
Tlen, Obojetny, 300/20 bar, z podgrzewaczem  W21,8x1/14" G3/4", DN20
Gaz palny, 300/20 bar W21,8x1/14“LH G3/4", DN20
Propan, 25/4 bar W21,8x1/14“LH G3/4", DN20

MR400 Uchwyt Scienny
Mosigdz Maksymalne cisnienie wejsciowe
Mosiadz, Maksymalne natezenie

przeptywu
Nominalny przeptyw

Stal nierdzewna

EPDM, NBR
PA Zakres temperatury

Stal nierdzewna
300 bar

400 Nm3/h
250 Nm3/h
Od -20°C do 60°C

92

Nr kat.
0768136

Opis
MM400-2

Recznie przetaczany kolektor z reduktorem MR60 stosowany z acetylenem o

duzym natezeniu przeptywu.

Wariant Acetylen z MM400-2 zostat zaprojektowany i wyprodukowany zgod-
nie z1SO 14 114. Wylotowy x-bloki zzamontowanymi zaworami odpowietrza-
jacymi, zaworami zwrotnymi i filtrami pozwalajacymi na bezpieczng prace

z acetylenem pod wysokim ci$nieniem. Stosowane s3 reczne jak réwniez
automatyczne zawory odcinajace szybkiego dziatania przed reduktorem.
Urzadzenia te s3 testowane zgodnie z I1SO 15 615. Posiada bezpiecznik gazowy
Simax 3 (EN 7 30-1, 1SO 5175) zamontowany za reduktorem, a takze wylotowy

zawor kulowy.

Gaz, Cisnienie Wejscie
Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14“LH
DANE TECHNICZNE
Typ reduktora

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Materiat zlgcz i osprzet

Materiat membrany

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Uchwyt scienny

Maksymalne ci$nienie wejsciowe

i Maksymalne natezenie
it [ | przeptywu
4E5 ™
I 1000 Zakres temperatury

Wyjscie
G3/4, DN20

MR400

Mosiadz (Cu< 65%)
Mosiadz (Cu< 65%),
Stal nierdzewna
EPDM

Chloropren

Stal nierdzewna

25 bar

25 Nm3/h
Od -20°C do 60°C
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Pétautomatyczny kolektor MS400 redukuje cisnienie gazéw od maks. 300 baréw do state-
go cis$nienia zasilajacego 18-20 baréw. Zostat zaprojektowany do stosowania z 2 zrodtami
gazu (butle lub baterie butli). Jednakze w tym samym czasie, tylko jedna ze stron pracuje
a druga jest rezerwowa. MS400 zapewnia ciggtos¢ przeptywu gazu przez automatyczne
przetaczanie z prawie pustej strony na petna (rezerwe). MS400 jest kompletnym zestawem
zawordw z filtrami wysokiego ci$nienia, zaworami odcinajacymi, zaworami odpowietrza-
jacymi, reduktorami, automatyczng jednostka zmiany i przewodem niskiego cisnienia w
szeregu z zaworem odcinajagcym. Komponenty sa sktadane i montowane na uchwycie
Sciennym ze stali nierdzewnej. Wlotowy x-blok zawiera wolne gniazdo do podtaczenia
wigkszej ilosci zrédet gazu.

MS400

MS400 moze by¢ stosowany do gazéw obojetnych jak azot, argon, CO, i ich mieszanin.

Jest to optymalne rozwigzanie dla ciagtych dostaw gazu do zastosowan przemystowych,

jak np. spawanie i ciecie, wspomaganie dostawy gazu do ciecia laserem, réznej inertyzacji,
opakowan do celéw spozywczych i wielu innych. Istnieje rowniez wariant ze wskaznikiem
kontaktowymi dajacym informacje o przejsciu na strone rezerwy osobie odpowiedzialnej.

Nr kat. Opis Gaz, cisnienie Wejscie Wyjscie

0768114 MS400 Tlen, Obojetny. 300 bar/20 bar W21,8x1/14" G3/4", DN20

0768164 MS400 CG Tlen, Obojetny. 300 bar/20 bar, W21,8x1/14" G3/4", DN20
z manometrem kontaktowym

0768191 MS400 CG Tlen, Obojetny. 300 bar/40 bar, W21,8x1/14" G3/4", DN20
z manometrem kontaktowym

0768192 MS400 Tlen, Obojetny. 300 bar/40 bar W21,8x1/14" G3/4", DN20

0768193 MS400 Gaz palny; 300 bar/20 bar W21,8x1/14"LH  G3/4", DN20

0768212  MS400 CG Gaz palny; 300 bar/20 bar, W21,8x1/14"LH  G3/4", DN20

z manometrem kontaktowym
* man. kontaktaktowy

DANE TECHNICZNE
Typ reduktora MR400 Uchwyt Scienny Stal nierdzewna

Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar

Maksymalne natezenie

Materiat ztacz i osprzet Mosigdz, Stal

nierdzewna przeptywu 400 Nm3/h
Materiat membrany EPDM Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ PA Zakres temperatury 0d -20°C do 60°C

541

inlet port inlet port
s
570
518
MS400, CZESCI ZAMIENNE, REDUKTORY

Nr kat. Typ Gaz, cis$nienie

0762913  MR60 Tlen, Obojetny. 300 bar/40 bar

0762910  MR400 Tlen, Obojetny. 300 bar/20 bar
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Blok MANYFLOW ze swoja modutowa budowa ustanawia petng game gazowych jednostek steruja-
cych zaréwno dla butli jak i baterii acetylenowych lub gazéw pod wysokim cisnieniem do 300 baréw.
Mozna wybrac rézna warto$¢ przeptywu. To urzadzenie sterujace cisnieniem jest stosowane, jako
sktadnik w wyzej wymienionych kolektorach wysokocisnieniowych. Jest réwniez dostarczane,

jako jednostka podstawowa bez weza przytaczeniowego. Weze muszg by¢ zaméwione odpowiednio
do rodzaju gazu i rodzaju zasilania (baterii lub butli). W celu przygotowania tego systemu modutowe-
go do podtaczenia wigkszej liczby pakietéw i poprzez to rozszerzenia poszczegdinych systemow
dostawczych gazu wedtug wymaganych warunkéw dostarczane sg rury ze stali nierdzewnej o rézne;j

LINIA MB
MANYFLOW

dtugosci.
Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
14037312 Blok Manyflow Acetylen W21,8x1/14" W21,8x1/14"
0764954 Blok Manyflow Acetylen W21,8x1/14“LH G3/4"
14037514 Blok Manyflow Tlen, Obojetny, do 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"
- - 0768221 Blok Manyflow Tlen, Obojetny, do 300 bar W21,8x1/14LH  W21,8x1/14LH
14037804 Rurka potaczeniowa 450 mm  Wszystkie gazy G3/4" G3/4"
14037797 Rurka potaczeniowa 750 mm  Wszystkie gazy G3/4" G3/4"
I l I 14037423 Rurka potaczeniowa 1500 mm Wszystkie gazy G3/4" G3/4"
SPP27990016 Manyflow outlet adaptor G3/4"F W21,8x1/14" M

® Zwarta konstrukcja bloku do butli o cisnieniu do 300 bar
® Zawory odcinajace wysokiego cisnienia firmy GCE

® Dowdd wypalenia

® Oszczednos¢ miejsca pod instalacje

® Wlotowe i wylotowe potaczenia W21, 8x1/14” zgodne z normami niemieckimi DIN 477 lub innymi normami
europejskimi

Standard dla gazéw o wysokim cisnieniu: wliczony filtr ze spiekdw metali i zawdr zwrotny.

Eliminacja niechcianego przeptywu powrotnego do innych potaczonych cylindréw poprzez uzycie zaworu
jednokierunkowego.

Dzieki temu gwarantowany jest nieprzerwany przeptyw ze wszystkich butli.

® Duza tatwosc¢ rozbudowy. Modutowa konstrukcja stanowi o wielu wariantach.
Dla dostaw gazu z baterii i butli.

TYPOWE ZASTOSOWANIA MANYFLOW
200059835P

'n=2‘3;.‘.-’1-'." WAL
Kolektory wysokocisnieniowe z Manyflow i jednostki

dodatkowe do 6 butli lub baterii
9449810

0777112

Manyflow z zamontowanym zaworem ptuczacym

9457180
9457970P

Przekroj wejscia z zawo-
rem zwrotnym i filtrem

Wysokocisnieniowy kolektor MB70 dla 3
butli potaczonych wysokocisnieniowymi
wezami elastycznymi

Zastosowanie Manyflow w panelu MB70 z zaworem bezpieczeristwa
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MB70

MB70 ACETYLENE

Wysokocisnieniowy kolektor w oparciu o jednostke Manyflow przeznaczong dla srednich i niskich natezen przepty-
wu. Moze by¢ stosowany do tlenu i gazéw obojetnych. Przeznaczony jest do obstugi butli lub baterii. Posiada zawo-
ry zwrotne na wejsciach do Manyflow, oddzielne zawory odcinajacymi i jeden centralny zawér odcinajacy. Reduktor
UC 500 zawiera manometry wysokiego i niskiego cisnienia oraz zawdr bezpieczenstwa. Posiada wylotowy kulowy
zawor za reduktorem. Elementy stykajace sie z gazem wykonane sa z mosigdzu. Wszystkie elementy sg przymoco-
wane do stabilnego wspornika ze stali nierdzewnej.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyijscie
0768099 MB70 Tlen, Obojetny, 300/20 bar W21,8x1/14" G1/2, DN15
14037552 MB70 CG  Tlen, Obojetny, 300/20 bar, W21,8x1/14" G1/2", DN15
z manometrem kontaktowym
0768148 MB70 Wodér, 300/20 bar W21,8x1/14“LH G1/2", DN15
0768219 MB70 Tlen, Obojetny, 300/40 bar W21,8x1/14" G1/2", DN15
ARS0157 MB70 PH  Tlen, Obojetny, 300/20 bar, W21,8x1/14" G1/2", DN15
z podrzewaczem
DANE TECHNICZNE
Typ reduktora UC500 Uchwyt $cienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosigdz Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz Maksymalne natezenie przeptywu 50 Nm3/h
Materiat membrany EPDM Zakres temperatury od -20°C do 60°C

Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ PA
G

Bua
aulied pert

i
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MB 70 do acetylenu jest zaprojektowany i wyprodukowany zgodnie z norma ISO 14 114. Manyflow zostat przete-
stowany i zatwierdzony zgodnie z normg ISO 15 615, jak réwniez jego automatyczny zawér odcinajacy szybkiego
dziatania i reduktor UC 500. Posiada réwniez ci$nieniowy zawdr bezpieczeristwa, manometry wysokiego i niskiego
cisnienia. Bezpiecznik gazowy niskiego cisnienia GVA 90 (EN 730-1, ISO 5175) sktada sie z filtra, wychwytywacza
ptomienia, ogranicznika termicznego i zaworu zwrotnego. Wylotowy zawér kulowy jest zamontowany za bezpiecz-
nikiem gazowym.

Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768100 MB70 Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14"“LH DN15
14037556 MB70* Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14"“LH DN15

*man.kontaktowy

DANE TECHNICZNE

Typ reduktora UC500 Uchwyt scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosiadz (Cu< 65%) Maksymalne cisnienie wejsciowe 25 bar
Materiat ztgcz i osprzet Mosigdz (Cu< 65%) Maksymalne natezenie przeptywu 10 Nm3/h
Materiat membrany EPDM Zakres temperatury od -20°C do 60°C
Materiat uszczelniajacy gniazdo  Chloro L
-
-
L

[l
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Kolektor wysokiego cisnienia oparty na jednostce Manyflow przeznaczony do zastosowarn
przy wysokich przeptywach.

_— Moze by¢ stosowany do tlenu i gazéw obojetnych. Jest zaprojektowany gtéwnie dla ser-
wisu baterii butli. Posiada zawory zwrotne na wlotach Manyflow, oddzielone zaworami
odcinajgcymi i jednym centralnym wlotowym zaworem odcinajacym. Reduktor MR 400
posiada manometr wysokiego i niskiego cisnienia oraz zawdr bezpieczenstwa. Za reduk-
torem znajuje sie zawdr wylotowy niskiego cisnienia. Wszystkie elementy s3 mocowane
do stabilnego wspornika ze stali nierdzewne;j.

MB400

Nr kat. Opis Gaz, Cinienie Wejscie Wyjscie

0768098 MB400 Tlen, Obojetny, 300/20bar W21,8x1/14" DN15
DANE TECHNICZNE
Typ reduktora MR400 Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosiadz Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Materiat zlacz i osprzet Mosiadz, Stal Maksymalne natezenie

nierdzewna przeptywu 400 Nm3/h

Materiat membrany EPDM Nominalny przeptyw 250 Nm3/h
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ PA Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C

MB400 ACETYLEN

MB 400 do acetylenu jest zaprojektowany i produkowany zgodnie z normg ISO 14 114.
Manyflow jest testowany i zatwierdzony zgodnie z normg ISO 15 615, podobnie jak
automatyczny wysokoci$nieniowy zawdr odcinajacy szybkiego dziatania i reduktor MR
60. Posiada réwniez zawér bezpieczenstwa, manometry wysokiego i niskiego cisnienia.
Bezpiecznik gazowy niskiego cisnienia Simax 3 (EN 730-1, ISO 5175) sktada sie z filtra,
wychwytywacza ptomienia, ogranicznika termicznego i zaworu zwrotnego. Wylotowy
zawor kulowy jest zamontowany za bezpiecznikiem gazowym.

3 Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
ﬁ 0768097 MB400 Acetylen, 25/1,5bar W21,8x1/14"LH DN15
DANE TECHNICZNE
Typ reduktora MR400 Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Chloropren
Materiat uszczelniajacy gniazdo ~ Mosiadz (Cu< 65%) Uchwyt scienny Stal nierdzewna
Materiat ztacz i osprzet Mosigdz (Cu< 65%), Maksymalne cis$nienie wejsciowe 25 bar
Stal nierdzewna Maksymalne natezenie

Materiat membrany EPDM przeptywu 25 Nm3/h

Zakres temperatury 0Od -20°C do 60°C
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LINIA MF

Unikalne kompaktowe rozwigzanie do dostaw gazu o wysokim cisnieniu. Ten kolektor faczy w jednym bloku z mosiadzu wiele réznych komponentéw
wysokocisnieniowych. W zwigzku z tg konkretna konstrukgcja - potencjalny wyciek jest minimalizowany. Zapewnia to wysoki standard bezpieczeristwa i
eliminuje nie kontrolowane zuzycie gazu, co stwarza dodatkowe korzysci dla uzytkownika.

BLOK MOSIEZNY MAXIFLOW ZAWIERA NASTEPUJACE KOMPONENTY / WARIANTY KONSTRUKCJI MAXIFLOW:

® 2 potaczenia wejsciowe z filtrami ze spiekow ® Podstawowa jednostka Maxiflow 1/2 zdwoma wejsciami jako jeden stopien
® Dwa reduktory do pracy potautomatycznej przetaczenia pétautomatycznego kolektora dla dwéch butli lub baterii
® Wejsciowe zawory odcinajace po obu stronach ® Maxiflow 2/2 z drugim stopniem redukcyjnym w celu precyzyjnej regulacji
e Zawory odpowietrzajgce do odpowietrzania czesci wysokiego cisnienia

cisnienia i do obnizania ci$nienia wylotowego

® Maxiflow 2/2 do acetylenu z elementami bezpieczenstwa

* Dwa manometry wysokiego cisnienia (wskazniki kontaktowe
zgodnie z norma ISO 14114150 15615

w opgji)
® (Cisnieniowy zawdr bezpieczenstwa
* Wyjsciowe potaczenie z zaworem kulowym

MAXIFLOW 1/2

Pofautomatycznie samo przetaczajacy kolektor dla gazow pod cisnieniem z wartoscig wlotowa cisnie-
nia do 300baréw. Produkt zapewnia nieprzerwane zaopatrzenie w gaz bez koniecznosci przerywania
procesu.

Kolektor moze by¢ wyposazony w opcji we wskazniki kontaktowe informujace o opréznianiu zrédta
gazu. To dwustopniowy reduktor dajacy stabilng wartos¢ parametru cisnienia na wyjsciu. Produkt
sktada sie z masywnego bloku z mosiadzu, ktory jest stabilng podstawa do instalacji innych elemen-
téw. Zostaty wyeliminowane prawie wszystkie wewnetrzne potaczenia, co minimalizuje ryzyko wycie-

kow .
Nr kat. Opis Gaz, Cisnienie Wejscie Wyjscie
0768185 Maxiflow 1/2 Tlen, Obojetny, 300/14 bar W21,8x1/14" G1/2", DN15
0768186 Maxiflow 1/2 Gaz palny, 300/14 bar W21,8x1/14"LH G1/2", DN15
DANE TECHNICZNE
Materiat korpusu, pokrywy Mosiadz
Materiat pokrywy Stop cynku
Typ regulatora ODNCO,HM Piston
Materiat uszczelniajacy Encapsulated, PA, ODNCO,HM
Materiat ztacz i osprzet Mosiadz
Uchwyt Scienny Stal nierdzewna
Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar
Nominalny przeptyw 30 Nm3/h (przy ci$nieniu 14 bar)
Zakres temperatury od -20°C do 60°C
1
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MAXIFLOW 2/2

cCce

MAXIFLOW 2/2 ACETYLENE

Pétautomatyczny panel rozprezajacy do gazéw sprezonych z cisnieniem wejsciowym 300 bar. Ten produkt moze
zapewni¢ ciggta dostawe gazu baz przerywania procesu technologicznego. Panel moze by¢ wyposazony w mano-
metry kontaktowe, ktére daja informacje obnosnie oprézniania butli. Posiada dwustopniowy regulator dajacy
stabilna wyjsciowa wartos¢ cisnienia. Produkt posiada masywny mosiezny blok, ktéry jest stabilnag baza dla innych
komponentéw instalacji. Potagczenia wejsciowe sg prawie wyeliminowane, co oznacza minimalne ryzyko nieszczel-

| nosci.

Nr kat. Typ Gaz, cisSnienie Wejscie Wyjscie
0768183 Maxiflow 2/2 Tlen, Obojetny, 300/10 bar W21,8x1/14" G1/2", DN15
0768222 Maxiflow 2/2 CG Tlen, Obojetny, 300/10 bar, manometr kontaktowy W21,8x1/14" G1/2", DN15
0768184  Maxiflow 2/2 Gaz palny, 300/10 bar W21,8x1/14"LH  G1/2", DN15
0768223 Maxiflow 2/2 CG  Gaz palny, 300/10 bar, manometr kontaktowy W21,8x1/14"LH  G1/2", DN15
0768119  Maxiflow 2/2 Propan, 12/2,5 bar W21,8x1/14"LH  G1/2", DN15
0768196  Maxiflow 2/2 CG Propan, 12/2,5 bar, manometr kontaktowy W21,8x1/14"LH  G1/2", DN15

DANE TECHNICZNE &

Materiat korpusu, pokrywy Mosiadz [

Materiat pokrywy Zn-Al alloy T

Typ regulatora ODNCO,HM Piston Fany N i

Typ regulatora P Membrana NBR k«-«eﬁ;?‘;;: T

Typ regulatora HM Membrana NBR (dwustopniowy) (=

Uszczelnienie zaworu regulacji Zamknieta, PA, ODNCO, 7 A

418

Uszczelnienie zaworu regulacji P Zamknieta, Chloroprene
Uszczelnienie zaworu regulacji HM Zamknieta, PA

Materiat ztacz i osprzet Mosiadz

Uchwyt scienny Nierdzewna stal

Maksymalne cisnienie wejsciowe 300 bar

Nominalny przeptyw 20 Nm3/h (przy cisnieniu 10 bar)
Zakres temperatury od -20 °C do 60 °C

98

Potautomatyczny panel rozprezajacy do acetylenu. Ten produkt moze zapewnic ciagta dostawe gazu bez przery-
wania procesu technologicznego. Panel moze by¢ wyposazony w manometry kontaktowe, ktére dajg informacje
odnosnie oprdzniania butli. Posiada dwustopniowg jednostke dajaca stabilng wyjsciowa wartos¢ cisnienia. Produkt
jest projektowany i produkowany zgodnie z ISO 14114. W produkcie uzyte sa recznie szybko zamykajace sie zawo-
ry testowane zgodnie z wymaganiami ISO 15615. Produkt posiada zapore przeciwptomieniowa GV90 (EN 730-1,
I1SO 5175) i kulowy zawoér odcinajacy.

Nr kat. Typ Gagz, cisSnienie Wejscie Wyjscie
0768166  Maxiflow 2/2 Acetylen, 25/1,5 bar W21,8x1/14“LH G1/2", DN15
0768167  Maxiflow 2/2CG  Acetylen, 25/1,5 bar, manometr kontaktowy W21,8x1/14“LH G1/2", DN1

DANE TECHNICZNE ptpen
Materiat korpusu, pokrywy Mosiadz ;

Materiat pokrywy Zn/Al alloy

Typ regulatora Membrana EPDM

Uszczelnienie zaworu regulacji Zamknieta, Chloroprene

Materiat zlacz i osprzet Mosiadz g
Wspornik $cienny Stal nierdzewna 2
Bezpiecznik Mosiadz i
Reczny zawor Stal : L i

Maksymalne cisnienie wejsciowe 30 bar

Nominalny przeptyw 5 Nm3/h (przy cisnieniu _r.'m_ | | ‘_M'__‘
1,2 bar) L a1z ._
Zakres temperatury od -20°C do 60°C ) 450



ZAWORY ODCINAJACE DN4 1 DN8 DO KOLEKTOROW SE

cCce

Zawory odcinajace DN4 powinny by¢ uzywane do kolektoréw z reduktorami M70. Zawory BV 300 DNS8, s3 zapro-
jektowane do pracy z reduktorami M400.

Nr kat. Typ Gaz, cis$nienie Wejscie Wyjscie
0777111 SOV DN4 Tlen, Obojetny, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"“LH
0777112 SOV DN4 Gaz palny, 300 bar W21,8x1/14"“LH W21,8x1/14"
0777208 SOV DN4 Acetylen, 25 bar W21,8x1/14"“LH W21,8x1/14"
BV777105 BV 300 DN8 Tlen, Obojetny, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"“LH
BV777106 BV 300 DN8 Inert, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"“LH
BV777107 BV 300 DN8 Gaz palny, 300 bar W21,8x1/14“LH W21,8x1/14"
BV777209 BV 300 DN8 Acetylen, 25 bar W21,8x1/14“LH W21,8x1/14"
ZAWORY PLUCZACE
Wysokiego cisnienia zawory ptuczace sg produkowane zgodnie z 1SO 14114 1SO 15615.
Nr kat. Polaczenie
SPP27990018 3/8”
SPP27990019 1/2"
ZAWORY ZWROTNE
o —— Nr kat. Typ Gaz, cisnienie Wejscie Wyjscie
i 0764935 Zawory zwrotne Tlen, Obojetny, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"
L 0764936 Zawory zwrotne Gaz palny, 300 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"LH
t’ 0764937 Zawory zwrotne Acetylen, 25 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"LH
0764976 Zawory zwrotne Propan, 20 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"LH

SCIENNE UCHWYTY DO BUTLI

Nr kat.

14037116
14037117
14037118

Typ

dla 1 butli
dla 2 butli
dla 3 butli

929



cCce

KOLEKTORY ROZLADOWCZE WYSOKIEGO CISNIENA

LINIA SE
Kolektory roztadowcze wysokiego cisnienia. Linia kolektoréw SE posiada zbierajaca rure
w nastawnych pozycjach. Osiowy dystans miedzy rura i uchwytem sciennym jest mozli-
wy do zmiany. To umozliwia kolektorom SE podtaczenie zaréwno paneli M70 jak i M400.
9625640
Ei 9625650 ;

9625660

Nr kat. Typ Gaz, cisSnienie Wejscie Wyjscie
9625640 SE-1 Tlen, Obojetny, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"
9625690 SE-1 Wszystkie gazy palne, 300 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"LH
9625650 SE-2 Tlen, Obojetny, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"
9625700 SE-2 Wszystkie gazy palne, 300 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"LH
9625660 SE-4 Tlen, Obojetny, 300 bar W21,8x1/14" W21,8x1/14"
9625710 SE-4 Wszystkie gazy palne, 300 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"LH
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LINIA SE USTAWIENIA

Dwie osiowe pozycje mocowania rur w uchwycie. Linia SE przygotowana do rozbudowy z panelami M70, prawy rysunek i linia SE przygotowana do
rozbudowy z panelami M400, lewy rysunek.
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ME-1

cCce

ME-2

ME-1 zawiera przytacze wejsciowe z zaworem odcinajacym, zawor zwrotny, rurke taczaca i dwa wyjscia. Korpusy
sktadnikéw sa zrobione z mosigdzu. Stabilny uchwyt $cienny zrobiony z 3 mm stali nierdzewnej, jest uzywany jako
baza do montowania elementéw. ME-1 jest przystosowany do cisnienia 300 bar.

Nr kat.
0768169
0768179
CE10001M
CE10006M
CE10008M

Typ
ME-1
ME-1
ME-1
ME-1
ME-1

Gaz, ci$nienie

Tlen, Obojetny, 300 ba
Gaz palny, 300 bar
Tlen, Obojetny, 300 ba
Acetylen, 25 bar

Gaz palny, 300 bar

Wejscie
r W21,8x1/14"
W21,8x1/14“LH
r W21,7x1/14"
G5/8" LH
W20x1/14" LH

Wyjscie
W21,8x1/14"
W21,8x1/14“LH
W21,7x1/14"
G5/8" LH
W20x1/14" LH

= e Bl el
iy o]
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ot T 1. outhat port
WIEIMA"
intal port

Standard
DIN 477-1/6
DIN 477-1/1
UNI4406
UNI4411/2
UNI4405

ME-2 zawiera przytacza wejsciowe z zaworami odcinajacymi, zaworami zawrotnymi, rurke taczaca i dwa wyj-
Scia. Korpusy sktadnikow sg zrobione z mosigdzu. Stabilny uchwyt $cienny zrobiony z 3 mm stali nierdzew-
nej, jest uzywany jako baza do montowania elementéw. ME-2 jest przystosowany do cisnienia 300 bar.

Nr kat.
0768177
0768181
CE10026M
CE10031M
CE10034M

ME-3

Typ

ME-2
ME-2
ME-2
ME-2

ME-2

Gaz, ci$nienie

Tlen, Obojetny, 300 bar
Gaz palny, 300 bar
Tlen, Obojetny, 300 bar
Acetylen, 25 bar

Gaz palny, 300 bar

Wejscie
W21,8x1/14"
W21,8x1/14“LH
W21,7x1/14"
G5/8" LH
W20x1/14" LH

Wyjscie

W21,8x1/14"

W21,8x1/14“LH

W21,7x1/14"

G5/8" LH

W20x1/14" LH
a72

Standard
DIN 477-1/6
DIN 477-1/1
UNI4406
UNI4411/2
UNI4405

extension port
with plug

A ot —

I € 7. St

W Axta
inlet pert

260 |
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W21 B U™
outlet port

ME-3 zawiera przylacza wejsciowe z zaworami odcinajgcymi, zaworami zawrotnymi, rurke taczaca i dwa wyj-
$cia. Korpusy sktadnikéw sg zrobione z mosigdzu. Stabilny uchwyt $cienny zrobiony z 3 mm stali nierdzew-
nej, jest uzywany jako baza do montowania elementéw. ME-3 jest przystosowany do cisnienia 300 bar.

Nr kat.

0768178
0768182
CE10051M
CE10056M
CE10074M

Typ
ME-3
ME-3
ME-3
ME-3
ME-3

Gaz, ci$nienie

Tlen, Obojetny, 300 bar
Gaz palny, 300 bar
Tlen, Obojetny, 300 bar
Acetylen, 25 bar

Gaz palny, 300 bar

Wejscie
W21,8x1/14"
W21,8x1/14“LH
W21,7x1/14"
G5/8“ LH
W20x1/14" LH

Wyjscie
W21,8x1/14"
W21,8x1/14“LH
W21,7x1/14"
G5/8" LH
W20x1/14" LH

622

Standard
DIN 477-1/6
DIN 477-1/1
UNI4406
UNI4411/2
UNI4405

Wraxiig”
iniet port
50 | 250

W21 Bxiia"
inlet port

| 250
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FILTR LINIOWY
Nominalny przeptyw 800Nm3/h przy cisnieniu 40 bar, spadek cisnienia max. 15 bar.
Nr kat. Typ Gaz, cisSnienie Wejscie/ Wyjscie Filtr
0760582 FZ 11 O, D, N, CO,, Max 200 bar M42x1,5 50 um

SPP27990007 Zapasowy wkfad 5 um
SPP27990008 Zapasowy wkiad 50 um
SPP27990031 Manometr, 400/300 bar
SPP27990032 Manometr, 40/20 bar

FILTR DO ACETYLENU NISKIEGO CISNIENIA

Filtr jest uzywany do zatrzymywania mechanicznych czasteczek zawartych w rurociggu. Powinien by¢ montowany
przed zaworem odcinajacym i reduktorem.

. :
ﬁﬁ‘ o & Nr kat. Typ Gaz, ciénienie Wejscie Wyjécie
' 0863529 F120A Acetylen, Max 1,5 bar G1/2" G3/8" LH
SPP27990021 Zapasowy wkfad
-

OSPRZET WYSOKIEGO CISNIENIA

Nr kat. Typ Gaz, cisSnienie Wejscie Wyjscie Poz.
215191005 Rurka 90° SS A, P, H, M; 300 bar W21,8x1/14“LH zeriska W21,8x1/14“LH meska 1
215191010 Rurka 90° SS O,D, N, CO,; 300 bar  W21,8x1/14" zeriska ~ W21,8x1/14" meska 1
0768159 Rurka 90° Cu O,D, N, CO,; 300 bar  W21,8x1/14" zerhska ~ W21,8x1/14" zenska 1
0768160 Rurka 90° SS A, P, H, M; 300 bar W21,8x1/14"LH zenska W21,8x1/14“LH zenska 1
9451080P Prosta rurka O, D, N, CO,; 300 bar  W21,8x1/14" W21,8x1/14" 7
9451090P Prosta rurka A, P, H, M; 300 bar W21,8x1/14"LH W21,8x1/14"“LH 7
215191076 Wtyczka A, P, H, M; 300 bar W21,8x1/14“LH 2
215191077 Wtyczka O, D, N, CO,; 300 bar  W21,8x1/14" 2
215191069 Nypel A, P, H, M; 300 bar W21,8x1/14"LH zeriska W21,8%1/14 meska 3
215191068 Nypel O,D, N, CO,; 300 bar  W21,8x1/14" zeriska ~ W21,8x1/14“LH meska 3
200059835P Podwdjna Wszystkie gazy; W21,8x1/14" W21,8x1/14"“LH 4
nakretka 300 bar
215191081 Wtyczka z nakretka A, P, H, M; 300 bar ~ W21,8x1/14“LH 5
215191080 Wiyczka z nakretka O, D, N, CO,; 300 bar W21,8x1/14" 5
215191084 T A, P, H, M; 300 bar W21,8x1/14"LH zenska 6
215191085 T O, D, N, CO,; 300 bar  W21,8x1/14" zeriska 6

311837121815P Alu uszczelka (5 szt. w opakowaniu), 18x12,0x1,5
311325111032P Cu uszczelka (10 szt. w opakowaniu), 18%12,7x1,5
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PRZYLACZA WYJSCIOWE NISKIEGO CISNIENIA

SPAWANE | LUTOWANE NYPLE G1/2“

Osprzet dla linii 70 zgodnie z EN 560.

/ Nr kat. Materiat Srednica wyjscia Srednica wejscia
9459830 Stal nierdzewna 14 mm 9,2mm

% 9459840 Mosigdz 15 mm 9,8 mm

a 4A38550P Stal weglowa 14 mm 9,5mm

SPAWANE | LUTOWANE NYPLE G3/4“

Osprzet dla linii 400 zgodnie z EN 560.

\

P Nr kat. Materiat
0764986 Stal nierdzewna
/ 0764977  Mosiadz
,'- 0764978 Stal weglowa

NAKRETKI
Osprzet zgodny z EN 560.
- Nr kat. Materiat Potaczenie
9459850 Mosigdz G1/2"
14099732P Mosiadz G3/4”

ZAWORY KULOWE Z PRZYtACZAMI

Osprzet zgodny z EN 560.

Nr kat. Potaczenie Cisnienie nominalne
9457980P G1/2" PN40
94597890P G1/2" PN64
9460140P G3/4" PN40
9460280P G3/4" PN64
AKCESORIA
1 2 Nr kat. Typ Gaz, ciSnienie robocze  Wejscie Wyjscie Poz.
:ﬂ. — — - SPP27990022  Kolanko Wszystkie gazy; 64 bar G1/2" G1/2* 1
t . T SPP27990023  Kolanko Wszystkie gazy; 64 bar G3/4" G3/4" 1
iy
lirl f ! SPP27990024 T Wszystkie gazy; 64 bar G1/2" G1/2* 2
SPP27990025 T Wszystkie gazy; 64 bar G3/4" G3/4" 2
SPP27990026 T Wszystkie gazy; 64 bar G1” G1” 2
ZESTAWY ZAWOROW BEZPIECZENSTWA
Nr kat. Typ Cisnienie Polaczenie
w 9457970P T 60 bar 2x G1/2" - 1/ANPT
Nr kat. Gaz Cisnienie Wejscie Wyjscie
wyjsciowe polaczenie polaczenie
sl i(0= 9443240  Acetylen 1,55 bar 1/4NPT G1/2"
9444210 Propan 6 bar 1/4NPT G1/2"
9443250 O, D, N, CO, 18 bar 1/4NPT G1/2"
9457180 O, D, N, CO, 28 bar 1/4NPT G1/2"

| s O™ 97190 opDNCO, 45 bar 1/4NPT G1/2"

Przyktad montowania
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DINSET

Dinset sa klasyczna koncepcja produktu GCE do obstugi gazéw przemystowych opartych o reduktory wysokiej jakosci Dincontrol. Zostaty stworzone
przy wykorzystaniu ogromnego doswiadczenia zawodowego w grupie GCE. Sg nieprzerwanie rozwijane i optymalizowane zgodnie z aktualng wiedza
inzynierska. Dinset sktada sie z gniazda wlotu do spawania lub lutowania (wg rodzaju gazu), wlotowego zaworu kulowego PN40, reduktora linii DIN

z manometrem, wskaznikiem cisnieniowym przeptywu lub rotametrem oraz kré¢ca do weza. Warianty dla gazéw ostonowych z przeptywomierzem z
zaworem dozujacym pozwalajg na doktadny przeptyw. Elementy montowane sg dla bezpieczenstwa instalacji do uchwytéw sciennych na profilach V.
Funkcjonalnosc i jakos¢ wszystkich elementéw mozna tatwo sprawdzi¢ dzieki otwartej konstrukgji. Warianty dla tlenu jak réwniez acetylenu i propanu sa
przygotowane do opcjonalnej instalacji bezpiecznika gazowego FR50 firmy GCE dzieki identycznemu katowi wlotu i wylotu. Oczywiscie moze by¢ uzyty
réwniez inny bezpiecznik dostepny na rynku zgodnie z wyborem klienta.

PRZEPUSTOWOSC: TLEN

DANE TECHNICZNE
Materiat korpusu, pokrywy Mosiadz
4 } Membrana EPDM, NBR
L.___-—%_‘_______-_;___________: Materiat uszczelniajacy gniazdo  PA, Chloropren
2 h-—---___'_"'- Materiat zlacz i osprzet Mosigdz
% | — T T - T T Uchwyt $cienny Steel Zn-coated
£ %H—::‘— Maksymalne cisnienie wejsciowe 30 bar Tlen
£ e b= Maksymalne cisnienie wejsciowe 40 bar Inne gazy
M—
— [ 1 | Zakres temperatury od -20°C do 60°C
n‘mrn..: hO

12

270

gz

rm
o -
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DINSET JEDNOSTKI POJEDYNCZE

cCce

Nr kat.
14096150
14096151
14096152
14096165
14096166
14096167
14096168
14096169
14096172
14096170
14096171
0785016

DINSET PRZEPLYW

Typ

Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy
Dinset Pojedynczy

Gaz

Acetylen

Tlen

Ar/Mix

Propan

Azot
Compressed air
Ar/Mix
Wodér/ metan
Azot/ Wodér
Ar/Wodér
Azot/ Wodédr
Tlen, Obojetny

Cisnienie wyjscia
1,5 bar
10 bar
32 I/min manometr
2,5 bar
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar
10 bar
32 I/min manometr
50 I/min manometr
10 bar

Wejscie
G3/8"LH
G3/8"
G3/8"
G3/8"LH
G3/8"
G3/8"
G3/8"
G3/8"LH
G3/8"LH
G3/8"
G3/8"LH
G3/8"

Pojedyncze jednostki sg przygotowane dla wszystkich gazéw technicznych i moga by¢ stosowane we wszystkich
procesach przemystowych.

Wyjscie
G3/8"LH
G1/4"
G1/4"
G3/8"LH
G1/4"
G1/4"
G1/4"
G3/8"LH
G3/8"LH
G3/8"LH
G3/8"LH
G3/8"

[ Pojedyncze jednostki dla gazéw ostonowych z rotametrem i zaworem dozujacym daja i pokazuja doktadny

przeptyw.
Nr kat.
14096173
14096163
14096164
0785017

DINSET JEDNOSTKA PODWOJNA

Typ Gaz

Dinset Flow Azot/ Wodér
Dinset Flow Ar/Mix
Dinset Flow Ar/Mix
Dinset Flow Ar/Mix

Cisnienie wyjscia
50 I/min
30 I/min
15 I/min
30 I/min

Wejscie
G3/8"LH
G3/8"
G3/8"
G3/8"

Wyjscie
G3/8"LH
G1/4"
G1/4"
G3/8"

Nr kat.
14096153
14096154
14096155
14096156
0785015

Typ

Gaz

Dinset Podwojny Tlen-Acetylen

Dinset Podwdjny Tlen-Propan

Dinset Podwojny Tlen-Argon

Dinset Podwojny Argon-Argon

Dinset Podwojny Tlen-Acetylen

Cisnienie wyjscia

patrz jednostka pojedyncza
patrz jednostka pojedyncza
patrz jednostka pojedyncza
patrz jednostka pojedyncza
patrz jednostka pojedyncza

Wejscie
G3/8"
G3/8"
G3/8"
G3/8"
G3/8"

Podwojne jednostki s stosowane do procesdw z gazami palnymi, do spawania tukowego i plazmy. Dla innych
wariantéw spytaj przedstawiciela handlowego GCE.

Wyjscie

G1/4', G3/8"LH
G1/4", G3/8"LH
2x G1/4"

2x G1/4"
G3/8', G3/8"LH

Nr kat.

14096157
14096158
14096159
14096160
14096161
14096162

Typ
Dinset Potrdjny

Gaz

Cisnienie wyjscia

Argon-Tlen-Acetylen patrz jednostka pojedyncza

Wejscie
G3/8"

Dinset Potrdjny
Dinset Potrdjny
Dinset Potrdjny
Dinset Potrdjny
Dinset Potrdjny

Tlen-Tlen-Acetylen
Tlen-Tlen-Propan
Tlen-Tlen-Argon
Tlen-Argon-Argon

patrz jednostka pojedyricza
patrz jednostka pojedyricza
patrz jednostka pojedyricza
patrz jednostka pojedyricza

Argon-Argon-Argon patrz jednostka pojedyncza

G3/8"
G3/8"
G3/8"
G3/8"
G3/8"

Potréjne jednostki zaprojektowano gtéwnie do cigecia tlenowego, proceséw z gazami palnymi, oraz proceséw
spawania i lutowania. Wybrana kombinacja punktéw poboru moze by¢ uzywana do innych proceséw
przemystowych. Dla innych wariantéw spytaj przedstawiciela GCE.

Wyjscie

G1/4', G1/4', G3/8"LH
G1/4', G1/4', G3/8"LH
G1/4', G1/4', G3/8"LH
3x G1/4"

3x G1/4"

3x G1/4"
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DINSET CZESCI ZAMIENNE
REGULATORY DINFLOW I DINLINE

Nr kat. Typ Gaz Cisnienie wyjscia Wejscie Wyjscie
0783071 Dinline Ar, N, Compr. Air 10 bar G3/8" G1/4"
0783070  Dinline Tlen 10 bar G3/8" G1/4"
0783073 Dinline Acetylen 1,5 bar G3/8"LH G3/8"LH
0783080 Dinline Gaz palny 10 bar G3/8"LH G3/8"LH
0783077 Dinline Propan 2,5 bar G3/8"LH G3/8"LH
0783072  Dinline Ar/Mix 32 I/min manometr G3/8" G1/4"
0783076  Dinline N5/H, 50 |/min manometr G3/8"LH G3/8"LH
0783081  Dinline Ar/H, 32 |/min manometr G3/8"LH G3/8"LH
0783078  Dinflow N,/H, 50 I/min przeptywomierz G3/8"LH G3/8"LH
0783074  Dinflow Ar/Mix 30 I/min przeptywomierz G3/8” G1/4"
0783075  Dinflow Ar/Mix 15 |/min przeptywomierz G3/8” G1/4"

ZAWORY KULOWE
Nr kat. Gaz
14016153 Tlen
14016154 Wszystkie gazy palne
14016155 Inne gazy
WSPORNIK

Nr kat. Typ

14016145P dla pojedyriczych jednostek
14016146P dla podwdjnych jednostek
14016147P dla potréjnych jednostek

NYPLE | NAKRETKI DO SPAWANIA | LUTOWANIA

Ztaczki o $rednicy zewnetrznej 12 mm.

Nr kat. Typ Materiat
14018004P Nypel G3/8" Stal weglowa
4A19020P Nypel G3/8" Stal nierdzewna
14018024P Nypel G3/8" Mosiadz
548200018932P Nakretka G3/8“LH Mosiadz
548200018934P Nakretka G3/8" Mosiadz

TYPOWE ZASTOSOWANIE

Instalacja DINSET z bezpiecznikiem FR50 do
ptomieniowego ciecia i spawania.

106



UNISET

Uniset s nowymi punktami poboru proponowanymi przez GCE do obstugi gazéw przemystowych. Zostaty one stworzone z wykorzystaniem wieloletnich
doswiadczen z produkgji centralnych systeméw zasilania gazami. Warianty do tlenu i paliw gazowych sa wyposazone w trzyfunkcyjny bezpiecznik gazowy

(FBA). Istniejg dwa rodzaje konstrukgji dla gazéw ochronnych. Pierwsza z nich sktada sie ze wskaznika przeptywu pokazujacego natezenie przeptywu

dostosowane przez reduktor. Drugi opiera sig na rotametrze z zaworem dozujgcym pokazujacy doktadne natezenie przeptywu. Wszystkie sktadniki monto-
wane s3 na stabilnym uchwycie sciennym ze stali zapewniajacym szybka i bezpieczng instalacje. Zasilenie w gaz moze by¢ podtaczone tatwo do instalacji

za pomoca ztaczek odprowadzajacych do wezy .

Wariant dla tlenu jest gotowy do obstugi instalacji tlenowej i moze by¢ uzywany z argonem, azotem, helem, CO2, sprezonym powietrzem i ich mieszanina-
mi. Specjalny wariant do tlenu jak réwniez do acetylenu i propanu skfada sie z bezpiecznika gazowego. Wariant do gazéw palnych jest zaprojektowany dla
wodoru, metanu i gazoéw obojetnych. Uniset do gazéw ochronnych (Ar oraz mieszaniny Ar) pokazuja robocze natezenie przeptywu przy uzyciu wskaznika
cisnienia ze skala przeptywu lub rotametrem. Specjalny wariant podwdjny umozliwia podtaczenie dwdch generatoréw spawalniczych do jednego przewo-
du wylotowego. Moze to by¢ réwniez uzyte do potaczenia spawania i ostony tym samym gazem. Wariant przeptywu dla N2/H2 i Ar/H2 z przepustowoscig

wylotowa 50l/min jest optymalny dla stosowania oston.

PRZEPUSTOWOSC: ACETYLEN
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DANE TECHNICZNE
Materiat korpusu, pokrywy
Membrana

Materiat uszczelniajacy gniazdo

Materiat ztacz i osprzet

Steel Zn-coated

PRZEPUSTOWOSC: TLEN
Chutied presye kst [eESofE
Py = bawr P, = b
6
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Catyge Visdurma: o il
Mosiadz Uchwyt scienny
EPDM, NBR Maksymalne cisnienie wejsciowe

PA, Chloropren
Mosiadz

Maksymalne cisnienie wejsciowe

Zakres temperatury

160
G3/8" G3/8"LH
ﬂ
I
O O 0| o

216

30 bar Tlen
40 bar Inne gazy

od -20 °C do 60 °C
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Pojedyncze jednostki sg przygotowane dla wszystkich gazéw technicznych i moga by¢ stosowane we wszystkich
procesach przemystowych.

UNISET JEDNOSTKI POJEDYNCZE

Nrkat. Typ Gaz Cis wyjscia Wejscie Wyjscie

0768156 Uniset Tlen, obojetny 2,5 bar G3/8" G3/8" + nypel 6,3 - 8mm
0768157 Uniset Tlen, obojetny 5 bar G3/8" G3/8" + nypel 6,3 - 8mm
0768158 Uniset Tlen, obojetny 10 bar G3/8" G3/8" + nypel 6,3 - 8mm
0768109 Uniset Tlen, obojetny 16 bar G3/8" G3/8" + nypel 6,3 - 8mm
0768210 Uniset Tlen, obojetny 40 bar G1/2" G3/8" + nypel 6,3 - 8mm
0768108 Uniset Tlen 10 bar FBA G3/8" G3/8" + nypel 6,3 - 8mm
0768106 Uniset Acetylen 1,5 bar FBA G3/8"LH G3/8"LH + nypel 6,3 - 8mm
0768107 Uniset Propan 2,5 bar FBA G3/8"LH G3/8"LH + nypel 6,3 - 8mm
0768190 Uniset Gaz Palny 16 bar G3/8"LH G3/8"LH + nypel 6,3 - 8mm
0768103 Uniset Ar/Mix 30 I/min G3/8" G1/4"+ nypel 4 - 6,3mm

Pojedyncze jednostki dla gazéw ostonowych z rotametrem i zaworem dozujacym daja i pokazuja doktadny
przeptyw.

Nrkat. Typ Gaz Przeplyw Wejscie Wyjscie

0768104 Uniset Ar/Mix 15 I/min G3/8” G1/4"+ nypel 4 - 6,3mm
0768155 Uniset Ar/Mix 30 I/min G3/8" G1/4"+ nypel 4 - 6,3mm
0768260 Uniset Azot, Wodor, Argon 50 I/min G3/8"LH G3/8"LH + nypel 6,3 - 8mm
0768105 Uniset podwdjny Ar/Mix 30 I/min G3/8” 2x G1/4"+ 2x nypel 4 - 6,3mm

UNISET JEDNOSTKA PODWOJNA

Jednostki podwdjne sa stosowane w zastosowaniach z tlenem i gazami palnymi jak réwniez do spawania fukowe-
go i przy pomocy plazmy wtaczajac w to spawanie w ostonie. Dla pozostatych wariantéw prosimy pyta¢ przedsta-

wiciela GCE.
Nrkat. Typ Gaz Zakeres ciSnien Wejscie, wyjscie
0768250  Uniset podwojny Tlen - Acetylen 10 bar - 1,5 bar FBA Zobacz Uniset
0768240  Uniset podwdjny Tlen - Propan 10 bar - 2,5 bar FBA Zobacz Uniset

UNISET CZESCI ZAMIENNE, ROTAMETR

Przeptywomierze jako czesci zamienne, ale moga by¢ uzywane réwniez do innych zastosowan.

Nrkat. Typ Gaz Zakres Wejscie Wyjscie
przeptywu

0768170  Przeptywomierz Ar/Mix 30 I/min G3/8" nypel 6,3mm

0768180  Przeptywomierz Ar/Mix 15 I/min G3/8" nypel 6,3mm

ZLACZKI, NAKRETKI DO LUTOWANIA | SPAWANIA

Ztaczki o srednicy zewnetrznej 12 mm.

Nr kat. Typ Materiat
14018004P Nypel G3/8" Stal weglowa
4A19020P Nypel G3/8" Stal nierdzewna
14018024P Nypel G3/8" Mosiadz
548200018932P Nakretka obrotowa G3/8“LH Mosiadz
548200018934P Nakretka obrotowa G3/8" Mosiadz
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UNISET+

Punkty poboru UNISET+ sg innowacyjne w centralnych systemach zasilania gazem. Doskonata ochrona stalowej pokrywy jest potaczona z tadnym
wygladem i tatwymi przytaczami. Doskonata precyzja daje mozliwosci uzycia we wszystkich przemystowych aplikacjach. Podstawa punktéw poboru
UNISET+ sa zawory kulowe i reduktory cisnienia. Wszystkie warianty zawierajg na wejsciu korncéwke do wspawania 8mm, na wyjsciu nypel do podtaczenia
weza. Tlen, acetylen i gazy palne posiadaja manometr cisnienia i urzadzenie zabezpieczajace MV93. MV93 jest bezpiecznikiem chronigcym rurociag i
Zrédto zasilania przed cofnieciem ptomienia. Istniejg dwa typy gazu formujacego (Ar, Ar/CO,) i (mieszanka Ar/O,). Do pierwszego gazu uzywamy punktéw
poboru z manometrycznym wskaznikiem przeptywu ustawianym za pomoca regulatora. Do drugiego gazu uzywamy punktéw poboru z rotametrycznym
wskaznikiem przeptywu, dozujacym i pokazujacym doktadny przeptyw. Punkty poboru UNISET+ sg réwniez nazywane ,EASY WORK" z powodu szybkiej
instalacji i tatwej obstugi. Punkty moga by¢ instalowane w mniej niz 15 minut uzywajac odpowiednich narzedzi.

PRZEPUSTOWOSC: TLEN
2
DEBIT O .- T N
P12
| - %Q
mah=
T ETI<
ik %ﬁq
i
i
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UNISET+

DANE TECHNICZE

Materiat korpusu, pokrywy
Materiat membrany

Materiat uszczelniajacy gniazdo
Materiat ztacz i osprzet
Pokrycie

Bezpiecznik

Max cisnienie wejsciowe

Max cisnienie wyjsciowe
Zakres temperatury

@12
47_‘*

Mosiadz, Zn alloy
EPDM, NBR

PA, Chloroprene
Mosiadz

Stal nierdzewna
Mosiadz Ni-coated
30 bar Tlen

40 bar Gazy obojetne
od -20°C do 60°C
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TYPOWE ZASTOSOWANIE:
Spawanie, ciecie i pokrewne procesy.

Nr kat. Gaz

CE14000 Tlen

CE14100 Acetylen

CE14105 Wodoér/ metan/LPG
CE14200 Gaz ostonowy
CE14250 Gaz ostonowy
CE14300 Gazy obojetne

Cisnienie wyjscia

0-10 bar

0-1,5 bar

0-4 bar

0-32 I/min manometr

0-30 I/min przeptywomierz
0-10 bar

Wejscie  Wyjscie

G3/8" G3/8"
G3/8" G3/8“LH
G3/8" G3/8“LH
G3/8" G3/8"
G3/8" G3/8"
G3/8" G3/8"
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Zestaw HF punktéw poboru do zastosowan z wysokimi przeptywami. Zostaty oryginalnie przygotowane do instalacji maszyn do ciecia tlenem, ale w
zwigzku z ich wysokim przeptywem objetosciowym moga by¢ réwniez uzywane w pozostatych procesach przemystowych. Punkty poboru opieraja

sie o dwa reduktory. Reduktor S100 jest przygotowany do tlenu, acetylenu i propanu (moze by¢ réwniez uzywany do gazéw obojetnych). Maksymalna
przepustowos$¢ reduktora S100 wynosi 100 Nm3/h dla tlenu i 20 Nm3/h dla gazéw palnych. Opcjonalnie mozna zainstalowa¢ bezpiecznik gazowy GVA90
lub GV0 90. Reduktor 5200 jest zaprojektowany do tlenu i posiada maksymalng przepustowo$¢ 200 Nm3/h. Maksymalne ci$nienie wlotowe zestawu HF
punktéw poboru wynosi 30 baréw.

HF $100/5200

ZESTAW HF

Indywidualne duzej przepustowosci punkty poboru dla réznych zastosowan przemystowych z wykorzystaniem
tlenu i gazéw palnych. Istnieja wersje do tlenu z reduktorami S100 lub S200, wersja do acetylenu oraz propan, oba
z reduktorem S100 (BG20). Produkty moga by¢ wyposazone w bezpiecznik gazowy (FBA) GVO90 lub GVA90.

Nrkat. Typ Przepustowosc Cis. wyjscia Wejscie = Wyjscie
14016242 Tlen S100 100 m*/h 10 bar G3/4” G3/4,0 12,5
0768195 Tlen S100 100 m*/h 16 bar G3/4” G3/4,0 12,5
0768086 Tlen S200 200 m*/h 15 bar G3/4” G3/4,0 12,5
0768087 Tlen S100 + FBA 100 m*/h 10 bar G3/4” G1/2, @11
14016243 Acetylen S100 (BG20) 20 m*/h 1,5 bar G1/2"LH G1/2"LH, ¢ 11
14016244 Propan S100 (BG20) 20 m*/h 4 bar G1/2"LH G1/2"LH, 2 11
0768088 Propan S100 (BG20) 20 m*/h 4 bar G1/2"LH G1/2"LH, 2 11

+ bezpiecznik

Typ S200

ca 360

U

Typ S100

280

HF POTROJNY S100

Trzy punkty poboru z reduktorem S100 zamontowanym na stabilnym uchwycie $ciennym. Wyjscia do ogrzewania
tlenu, jak réwniez dla paliw gazowych zawieraja trzyfunkcyjny bezpiecznik gazowy GVO90 i GVA90.

Nrkat. Typ
14016180 S100 potréjny punkt poboru tlen/acetylen
14016181 S100 potrdjny punkt pobor tlen/propan

DANE TECHNICZNE- MAKSYMALNY PRZEPYW:

Tlen tnacy: 100 m*/h
Tlen podgrzewajacy: 100 m*/h
Gaz Palny: 20 m3/h

Potréjne punkty poboru z reduktorem S200 do ciecia tlenem. Ogrzany tlen i gaz palny sa dostarczane przez reduk-
tor S100, oba potaczone 3 funkcyjnym bezpiecznikiem gazowym GVO90 i GVA90.

Nrkat. Typ
14016182 5200 potréjny punkt poboru tlen/acetylen
14016183 5200 potrdjny punkt poboru tlen/ propan

DANE TECHNICZNE- MAKSYMALNY PRZEPLYW

Tlen tnacy: 200 m*/h
Tlen podgrzewajacy: 100 m*h
Gaz Palny: 20 m3/h
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Te systemowe punkty poboru sg zaprojektowane dla aplikacji z duzymi przeptywami na przyktad: ciecie maszynowe, automatyczne podgrzewanie i
podobne aplikacje, gdzie standardowe punkty poboru nie dostarczajg wystarczajacej ilosci gazu i gdzie regulacja cisnienia nie jest wymagana.

HF, BV, ZAWOR KULOWY

Do sprezonych gazéw. Wejscie : G %" z nakretka obrotows i nyplem do wlutowania. Wyjscie : G 3" z nakretka
obrotowa i nyplem pod waz 12,5mm i 16mm.

Nr kat. Typ Gaz, ciSnienie  Wejscie Wyjscie
14016175 DN20 zawér kulowy Tlen/ Obojetny, G3/4" + nypel 19 mm G3/4" + nyple
40 bar 12,5 mm and 16 mm

HF,BV Z BEZPIECZNIKIEM, ZAWOR KULOWY Z BEZPIECZNIKIEM

I

Posiada wysokowydajne wielo funkcjonalne urzadzenie zabezpieczajace GVO 90/GVA 90 i zawér kulowy DN20, bez

jt reduktora.
= Nr kat. Typ Gaz, cisnienie Wejscie Wyjscie
14016176 DN20 zawor kulowy Tlen, G3/4" + nypel 19 mm  G1/2“ + nypel 11 mm

3 2 GVO90 20 bar

14016178 DN20 zawér kulowy Wszystkie gazy palne, G1/2” + nypel 19 mm G1/2“LH + nypel11 mm

A

&l

z GVA90 5 bar, 1,5 bar
HF PODWOJNY
Posiada dwa wysokowydajne wielo funkcyjne urzadzenie zabezpieczajace GVO 90/GVA90 i zawdr kulowy DN20,
E bez reduktora.
m Nr kat. Typ Gaz, cisSnienie Wejscie Wyjscie
‘? i 14016177 DN20 zaw6r kulowy Tlen, G3/4" + nypel G3/4" + nypel 16 mm
“+ B z podwéjnym GVO90 20 bar 12,5 mm
ot ,__Jtﬂ: 14016179 DN20 zawér kulowy Wszystkie gazy palne, G3/4” + nypel G3/4"LH + nypel 16 mm
[ 1] ’l n P z podwdjnym GVA90 5 bar, 1,5 bar 12,5 mm
o 1l
- &= %] -;f 0764926  Podwojny GVO90  Tlen, G3/4" + nypel G3/4"+ nypel 16 mm
E_ L s 20 bar 12,5 mm
i s -—I-r 2 . " ”
e  gane 0764927  Podwdjny GVA90 Wszystkie gazy palne, G3/4”LH + nypel G3/4"LH + nypel 16 mm
f . 5 bar, 1,5 bar 12,5 mm
I |

m
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AKCESORIA
GGP200 PODGRZEWACZ GAZU

Podgrzewacz do gazéw obojetnych, maksymalne ci$nienie pracy 300 bar. Rozprezanie dwutlenku wegla i miesza-
nek argonu z dwutlenkiem wegla powoduje oszronienie reduktora. Aby tego unikna¢ nalezy zastosowac podgrze-
wacz, ktéry podgrzewajac gaz jednoczesnie ustabilizuje cisnienie.

Nr kat. Typ Gaz, cisnienie Wejscie Wyjscie

19008004 GGP 200 Tlen, Obojetny, 300 bar ~ W21,8x1/14“F W21,8x1/14"M
H28054801 GGP 200 Tlen, Obojetny, 300 bar ~ W21,8x1/14“M W21,8x1/14“F

DANE TECHNICZNE

Zasilanie: 230V -50 Hz Srednica zewnetrzna: 90 mm

19008004 Moc ogrzewania: 200 W Diugosc: okoto 150 mm

tacza: IP 44 z kablem 2 m Waga: okoto 2,3 kg

Klasa ochrony: IP 44

Max temperatura robocza: 40°C, +/-3°C

H28054801

hed
H28054801 H28054801

9449810

WYJSCIOWE £ACZNIKI

Zawory wydmuchowe dla reduktoréw linii M70 i M400. Na wejsciu nakretka obrotowa W 21,8x 1/14". Zawory bez-

}E pieczenstwa powinny by¢ montowane na reduktorach MM i pofaczone z rurkg wydmuchowa..
| Nr kat. Typ
0764896 Zawor wydmuchowy W21,8x1/14"

-, 9449810 UC500 zawor bezpieczenstwa

0764896 9449810
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BEZPIECZNIKI DO REDUKTOROW | PUNKTOW POBORU

Urzadzenie zabezpieczajace (bezpiecznik) do reduktoréw.

a Nr kat. Typ Gaz Wejscie/ wyjscie Max ci$nienie Max. przeptyw
14008400 GVO 10 Tlen G1/4" 15 bar 32,6 Nm*/h

= 14008401 GVO 10 Tlen G3/8" 15 bar 32,6 Nm’h

= 14008402 GVA10  Wszystkie gazy palne G3/8"LH * 7,6 Nm*h

— | UWAGA: Prosze przeprowadza¢ inspekcje bezpiecznikéw zgodnie z krajowymi przepisami

H Przeptyw gazu obliczany dla powietrza.

Cisnienia pracy: Acetylen 1,5 bar, Wodér 4 bar, Metan, Propan, Etylen 5 bar.

WYSOKO WYDAJNY WIELOFUNKCJONALNY BEZPIECZNIK DO REDUKTOROW | PUNKTOW POBORU

Nr kat. Typ Gaz Wejscie/ wyjscie Max cisnienie Max. przeplyw
ﬂ 14008440 GVO 90 Tlen G3/8" 15 bar 54,7 Nm*/h
r = | 14008131 GVO 90 Tlen G1/2" 15 bar 54,7 Nm*/h
| g 14008121 GVA 90  Wszystkie gazy palne G3/8“LH * 13,2 Nm’/h
E 14008130 GVA90  Wszystkie gazy palne G1/2"LH * 13,2 Nm¥/h
0764975 GVA 90  Wszystkie gazy palne G1/2” * 13,2 Nm’/h
E UWAGA: Prosze przeprowadza¢ inspekcje bezpiecznikéw zgodnie z krajowymi przepisami

Przeptyw gazu obliczany dla powietrza.
Cisnienia pracy: Acetylen 1,5 bar, Wodér 4 bar, Metan, Propan, Etylen 5 bar.

DEMAX/SIMAX- 3 FUNKCYJNY BEZPIECZNIK

Bezpieczniki SIMAX | DEMAX sa specjalnie zaprojektowane aby dostarczy¢ maksymalny przeptyw gazu przy mini-
malnym spadku cisnienia w centralnych systemach zasilania.

Duze przeptywy bez utraty bezpieczenstwa sa osiggalne dzieki rozdzieleniu masowego przeptywu na kilka
urzadzen do odcinania ptomienia. Filtr ze spieku ze stali nierdzewnej w kazdym urzadzeniu zabezpiecza przed
cofnieciem ptomienia, kazdy jest wyposazony w zawor zwrotny oraz bezpiecznik termiczny.

Urzadzenie zgodne z norma EN730.

SIMAX / DEMAX posiada nastepujace funkcje:

* Spiekany bezpiecznik absorbujacy ptomien FA

» Zawor zwrotny zapobiegajacy cofnieciu gazu NV

» Wrazliwy na temperature zawdr odcinajacy gaz TV

Max
Nrkat. Gaz Typ Funkcja ci$nienie Polaczenie Waga
0764433 OXY FBA DEMAX-5Tlen G1/2"RH NV, FA, TV 15 bar G1/2"RH 1,45 kg
0764432 FUEL FBA DEMAX-5 Fuel G1/2"LH NV, FA, TV 5 bar G1/2"LH 1,45 kg
0764435 OXY FBA SIMAX-3 Tlen G1”RH NV, FA, TV 15 bar G1”RH 3,55 kg
0764434 FUEL FBA SIMAX-3 Fuel G1”LH NV, FA, TV 5 bar G1”RH 3,55 kg
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Security in action
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Grupa GCE ma wieloletnie doswiadczenie w produkcji zaworédw i ma do zaoferowania szeroki asortyment dostosowany do aktualnych wymagan
uzytkownikéw zaworédw zaréwno w obszarze zastosowan przemystowych jak i medycznych

ZAWORY BUTLOWE

ZAWORY BUTLOWE

Nasza gtéwna propozycja to zawory z wrzecionem dolnym obrotowym. Na zyczenie klientéw wykonujemy takze
wersje z wrzecionem dolnym posuwistym.

Zastosowanie: gazy techniczne i medyczne 200 i 300 bar.

GrOWNE PARAMETRY

Cisnienie robocze: 200 i 300 bar

Temperatura robocza: -20°C - 65°C

Srednica siedziska: 2 - 6 mm (8 mm dla zaworéw odcinajacych do wiazek)
Wspotczynnik przeptywu Kv: 0,2 m3/h

Przytacza: wg norm europejskich i Swiatowych

Nasze zawory moga by¢ produkowane w wersjach z wyposazeniem dodatkowym. Takie wyposazenie to np.:
® zawor ci$nienia resztkowego
® bezpiecznik z ptytka sygnalizacyjng
MECHANIZM ZWRZECIONEM DOLNYM;  ~ codatkowe uszczelnienie w diawiku .
® pokretto plastikowe (rézne kolory) z wktadkg mosiezng
* nasadka pokretfa (biata lub z logo Klienta)
® rurki plastikowe, mosiezne lub miedziane
® limiter przeptywu

posuwistym obrotowym

Zawory mozemy wykonac takze w wersji chromowanej. Na zyczenie klienta dodatkowo zabezpieczamy gwint wlo-
towy tasma teflonowa, a wylotowy plastikowg ostona.

Dla zaworéw wyposazonych w zawor cisnienia resztkowego mozemy réwniez dostarczy¢ adaptory.

ZAWORY DO WIAZEK

® Do tlenuiinnych gazéw technicznych

200 300 bar Natgdenie przophywu w zaleinogci od cignienia oraz rednicy
o Srednica siedziska 6 i 8 mm sledriska dia zaworudo wiazek
® 2i3portowe 10000
E)
8000 L
Prasphyw TOOD -~
e =
A e ix
A0 J—
3000 —
2000 " !
00 4
[ E + ] 1 !
o 0 Wa B0 200 M0 a0 M
Clsnienia

ZAWORY ZINTEGROWANE Z REDUKTOREM

® Do tlenu, mieszanek argon/dwutlenek wegla oraz acetylenu

* Gwarantuja staty, mozliwy do ptynnej regulacji przeptyw lub cisnienie

* Moga by¢ wyposazone w zawdr cisnienia resztkowego, nakretke ochronng portu napetniania, zawor zwrotny
w porcie napetniania

PARAMETRY ZAWOROW ZINTEGROWANYCH

Gaz Zakres cisnienia lub przeptywu
Ar/CO, 0-30 I/min

0O, 0-10 bar

CH, 0-1,5bar

He 8 bar (bez mozliwosci regulacji)

Zawory zintegrowane do mieszanek argon/dwutlenek wegla, do tlenu i do acetylenu mozemy dostarczy¢ ze
specjalnymi kotpakami ochronnymi.
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MATERIALY | KOMPONENTY

* W produkcji wszystkich typow zaworéw stosujemy jedynie wysokiej jakosci materiaty pochodzace od
sprawdzonych i uznanych producentéw.

® Wszystkie stosowane materiaty zostaty sprawdzone pod katem zgodnosci z odpowiednimi gazami.

* Kwalifikacje naszych dostawcoéw cyklicznie weryfikujemy poprzez audyty kontrolne i staty monitoring poziomu
jakosci.

Aluminium lub maranyl

Uszczelnienia: EPDM

Smar - LCO lub Gleitmo
Materiat korka: PA66

Sprezyna RPV w zaleznosci od gazu::
- fosfor-braz,

- miedz-beryl

- stal nierdzewna

\ Cuzn617N

PODSTAWOWE ZAWORY
Nr kat.  Produkt Gwint Wymiar Przylacze Plytka
czopa gwintu czopa bezp.

0765825 Zawor butlowy do tlenu duzy czop 25E G3/4

0765826 Zawor butlowy do tlenu maty czop 17E G3/4

0765843 Zawor butlowy do argonu (Mix Ar,+CO,, helu)  duzy czop  25E W21,8

0775193 Zawor butlowy do argonu (Mix Ar,+CO,, helu)  duzy czop ~ 25E W21,8
z ci$nieniem resztkowym

0765837 Zawor butlowy do argonu (Mix Ar,+CO,, helu) maty czop  17E W21,8

0765827 Zawor butlowy do azotu duzy czop  25E W24,32

0775194 Zawor butlowy do azotu duzy czop 25E W24,32
z ci$nieniem resztkowym

0765828 Zawor butlowy do azotu maty czop 17E W24,32

0765831 Zawor butlowy do wodoru duzy czop  25E W21,8LH

0776547 Zawor butlowy do wodoru duzy czop  25E W21,8LH
z ci$nieniem resztkowym

0765845 Zawor butlowy do wodoru maty czop 17E W21,8LH

0765829 Zawor butlowy do powietrza duzy czop  25E G5/8

0765838 Zawor butlowy do powietrza maty czop 17E G5/8

0765706 Zawor butlowy do powietrza maty czop 17E W21,8 22,5 MPa
z bezpiecznikiem

0765836 Zawor butlowy do acetylenu standard KW31,3 jarzmo

0765804 Zawor butlowy do acetylenu wiegkszy SI34x2 jarzmo

0765840 Zawor do acetylenu (do wigzek) standard KW31,3 M24x2LH

0765841 Zawor butlowy do CO, z bezpiecznikiem 19 MPa duzy czop ~ 25E W21,8 19 MPa

0775616 Zawor butlowy do CO, z bezpiecznikiem 19 MPa duzy czop ~ 25E W21,8 19 MPa
z ci$nieniem resztkowym

0765839 Zawor butlowy do CO, z bezpiecznikiem 19 MPa maty czop 17E W21,8 19 MPa

0765847 Zawor butlowy do CO, z bezpiecznikiem 25 MPa duzy czop ~ 25E W21,8 25 MPa

0775696 Zawor butlowy do CO, z bezpiecznikiem 25 MPa duzy czop ~ 25E W21,8 25 MPa
z ci$nieniem resztkowym

0765830 Zawor butlowy do N,O z bezpiecznikiem 21,6 MPa duzy czop  25E G3/8 21,6 MPa

0775061 Zawor butlowy do N,O z bezpiecznikiem 30 MPa  duzy czop  25E G3/8 30 MPa
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NOWA GENERACJA ZAWOROW BUTLOWYCH GCE !

Zawory butlowe GCE nowej konstrukcji posiadajg zmodyfikowany
mechanizm otwierajacy, w ktérym zastosowano dwa, a nie jeden
o-ring jak w poprzedniej wersji zaworu. Dodatkowy o-ring popra-
wia stabilizacje wrzeciona gérnego oraz zwigksza skutecznosc
uszczelnienia zaworu.

Zmieniony nieco ksztatt zaworu daje mozliwos¢ lepszego oznako-
wania zaworu poprzez zastosowanie technologii laserowe;j (lepsza
trwatosc i czytelnosc).

Dodatkowy O-ring

Nr kat. Produkt Gwint czopa Wymiar Przylacze Plytka
gwintu bezp.

1777009 Zawor butlowy do argonu duzy czop, gwint stozkowy ~ 25E W21,8

1777025 Zawor butlowy do argonu z cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8

1777035 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8 250 bar

1777031 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8 250 bar

1777034 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8 190 bar

1777037 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/4 250 bar

1777038 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i ci$nieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/4 190 bar

1777040 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i cisnieniem resztkowym maty czop, gwint rébwnolegty M18x1.5 W21,8 250 bar

1777051 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i ci$nieniem resztkowym, duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8 250 bar
chromowany

1777053 Zawor butlowy CO, z bezpiecznikem i cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8 250 bar

1777015 Zawor butlowy do wodoru duzy czop, gwint stozkowy 25E W21,8LH

1777026 Zawor butlowy do wodoru z cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8LH

1777011 Zawor butlowy do azotu duzy czop, gwint stozkowy  25E W24,32

1777020 Zawor butlowy do azotu z cisnieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E W24,32

1777028 Zawor butlowy do azotu z cisnieniem resztkowym, chromowany duzy czop, gwint stozkowy 25E W24,32

1777036 Zawor butlowy N,O z bezpiecznikiem duzy czop, gwint stozkowy ~ 25E W21,8 216 bar

1777042 Zawor butlowy N,O z bezpiecznikiem duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/8 216 bar

1777010 Zawor butlowy do tlenu duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/4

1777014 Zawor butlowy do tlenu duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8

1777022 Zawor butlowy do tlenu z ci$nieniem resztkowym, chromowany duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/4

1777023 Zawor butlowy do tlenu z ci$nieniem resztkowym duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/4

1777029 Zawor butlowy do tlenu chromowany duzy czop, gwint stozkowy  25E G3/4

1777030 Zawor butlowy do tlenu chromowany duzy czop, gwint stozkowy  25E W21,8

Nasze zawory produkowane sg w najwiekszej fabryce GCE w Czechach. Oprécz certyfikatu 1SO 9001 system jakosci fabryki uzyskat zatwierdzenie DNV,
a konstrukcja zaworéw pomysinie przeszta badania typu w uznanych laboratoriach BAM i DNV. Dlatego tez zgodnie z Dyrektywa nr 36 Unii Europejskiej
na naszych zaworach umieszczamy znak m.

Kazdy zawor podczas montazu jest $cisle monitorowany, a po zakonczeniu procesu produkcji poddany jest prébie cisnieniowe;j.
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OSPRZET DO CIECIA MASZYNOWEGO
PALNIKI | DYSZE DO CIECIA .




SPRZET DO CIECIA MASZYNOWEGO - PRZEGLAD

A A DKO D O O
OKO
A ASF ARC
GCE FIT+® Inzektor
PM PSF PRC
A AC ASD AHD
BIR+™ Inzektor
PM PUZ PSD PHD
A MA133 JETEX
FIT™, Inzektor PM MP133 PROPEX
Jetstream
Y MY133 PROPEX
AMD
A TRITEX
i i COOLEX®
BGR, X541 hgﬁi?xlee K50/K70
PM PUZ PNMH
PROJEKT KANALU TLENU TNACEGO
Dysza Dysza Dysza o \'Mys’ol'(iej
standardowa ultraszybka wydajnosci
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Cisnienie tlenu P1 < P2 < P3
Predkos$¢ przeptywu tlenu  S1 < S2 < S3
Srednica D1 > D2 > D3
V1 = V2 = V3

Objetos¢ tlenu

ULTRASZYBKI SYSTEM CIECIA

Ultraszybki system ciecia jest przeznaczony do ciecia blachy o cienkich i srednich wymiarach i do ciecia dtugich paséw. Dysza dziata w ostonie
tlenu, ktéry petni funkcje gazu ostonowego zabezpieczajacego strumien tlenu przed zanieczyszczeniami.

System zapewnia o 25-50% wigksza niz w przypadku konwencjonalnych dysz jako$¢ ciecia z gtadka powierzchnia ciecia i ostro $cieta gérna
krawedzig nawet przy ultraszybkiej predkosci ciecia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres ciecia podczas ciecia roznych grubosci ptyty dzieki

redukgji ilosci wymiany dysz.

DYSZA W OSLONIE TLENU

Ostona tlenu

Tlen tnacy
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Mieszanka tlen
podgrzewajacy /
gaz palny

Ostona tlenu

Tlen tnacy

DYSZA KONWENCJONALNA
Pofaczenie palnika do ciecia

Dysza tnaca

Dysza
podgrzewajaca

Kanat tlenu tnacego
Kanat tlenu pod-

grzewajacego / gazu
palnego



OPIS SYSTEMU CIECIA

Koncéwki weza z nakretka mocujaca. tatwe
podtaczenie do przewodéw gazowych.
EN 560, EN 1256, ISO 3821

Bezpieczniki gazowe

Przede wszystkim bezpieczenstwo.
Urzadzenie dla systemu zabezpieczajacego
przed cofaniem sie ptomienia EN 730-1, ISO
5175

Manometry
W opcji. Zainstalowane po to, aby
kontrolowac cisnienie gazu. ISO 5171

Zawory odcinajace
Precyzyjna regulacja ptomienia, szybkie
ciecie tlenem, odcinanie i otwieranie.

Palnik do ciecia

Bezpieczne i skuteczne narzedzie. Ma by¢
zamontowany do uchwytu palnika
maszynowego. ISO 5172

Dysza do ciecia

Serce systemu. Dysza jest bardzo precyzyjna,
zapewnia wydajnos$¢ procesu i korcowa
jakos¢ produktu. ISO 5172

Dysza podgrzewajaca

Niezawodna dysza do kontroli pfomienia
podgrzewajacego. Chroni przed cieptem i
odpryskami powstajacymi podczas procesu
przebijania i ciecia blachy. ISO 5172

0GOLNE WARUNKI ZAPEWNIAJACE WYSOKA JAKOSC I WYDAJNOSC CIECIA

cCce

COOLEX® - OPATENTOWANY SYSTEM GCE

BIR + TM, FITTM posiada zawér przeptywu chtodzenia, ktéry
dostarcza mate ilosci tlenu podczas podgrzewania materiatu.
Ten maty przeplyw tlenu jest strumieniem przechodzacym przez
kanat tlenu tnacego, ktéry schtadza kompletny system palnika i
ktory zapobiega odwrdceniu sie przeptywu goracych gazéw w
dyszy tnacej. W ten sposéb dysza jest chroniona réwniez przed
zanieczyszczeniami.

Diuzszy czas eksploatacji dyszy

Nizsza temperatura systemu

Staty ksztatt kanatéw gazowych

Staty przeptyw gazu

Mieszanka tlen
podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego

System konwencjonalny

Mieszanka tlen podgrzewajacy / gaz palny

Kanat tlenu tnacego

Chtodzenie kanatu
tlenu tnacego

Dysza tngca

Podgrzewanie

Odpryski Eﬁ

Ptomien podgrzewajacy

Materiat

System z chtodzeniem COOLEX®

Dysze GCE do ciecia maszynowego sg przeznaczone do wykonywania cie¢ spetniajgcych wymog 1-szego poziomu jakosci zgodnie z
norma EN ISO 9013. Dzieki ustawieniu parametrow ciecia dla poszczegélnych dysz wskazanych ponizej, mozliwym stato sie osiggniecie
maksymalnej szybkosci ciecia, cigcia prostego dzigki zastosowaniu czystej powierzchniowo blachy, tlenu o czystosci 99,5% lub wyzszej.
Prawidtowe wartosci ci$nienia gazéw maja by¢ mierzone przy wlocie palnika. Wszystkie dane zostaty przygotowane dla stali miekkiej o
maksymalnej zawartosci wegla 0,25%. Na wtasciwa jako$¢ ciecia maszynowego ma wptyw zastosowany system zasilania gazem i nowe,
nieuszkodzone, oryginalne dysze do ciecia i podgrzewania.
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO GCE FIT + °©

INNOWACYINE ROZWIAZANIE NIE WYMAGAJACE UZYWANIA NARZEDZI

GCE FIT + © jest unikalnym systemem stosowanym w technologii ciecia maszynowego tlenem. Diugoterminowa wspétpraca z klientami zaowocowata
stworzeniem koncepcji nowego produktu. Ta linia produktdw jest oparta na szerokim doswiadczeniu wynikajacym ze stosowania ciecia jako jednej z
tradycyjnych dziedzin dziatalno$ci GCE. Gtéwna filozofig GCE FIT + © jest, aby proces ciecia byt bezpieczny, wydajny i przyjazny dla operatora.

* Wysoka wydajno$¢ procesu ciecia maszynowego tlenem dzieki ultraszybkim dyszom
do ciecia

* Bezpieczenstwo pracy jest zapewnione przez zintegrowany system COOLEX® i osiowy
inzektor z aplikacjg RMS, (System Mieszania Rezonatora) w wariantach z acetylenem

* Efektywnos¢ pracy, ktéra wynika z ograniczonej do minimum ilosci wymiany dysz

* Latwa obstuga dla operatoréw maszyn z powodu systemu nie wymagajacego narzedzi
do wymiany dysz

* Mocowanie dysz odbywa sie recznie dzigki specjalnemu systemowi ztagczer bagnetowych

bez uzycia jakiegokolwiek klucza

Jeden rodzaj dyszy podgrzewajacej dla wszystkich gazéw palnych

* Wydtuzony czas eksploatacji dyszy podgrzewajacej

WYMIANA DYSZ BEZ STOSOWANIA
NARZEDZI PRZEBIEGA W TRZECH
KROKACH

.z i dnoéé 150 5172 1-szy etap .
apewniona zgodnosc z norma Wiozy¢ dysze tnacg wewnatrz zewnetrznej

ZASTOSOWANIE dyszy podgrzewajace;

* Ciecie tlenem proste i konturowe zgodnie z ISO 9013

* Ciecie tlenem 3 - 300 mm

* Przebijanie otworéw do 150 mm 2-gi etap

® Zastosowania z réznymi gazami palnymi
* Przygotowany do kazdego ciecia maszynowego

Umiescic¢ recznie zewnetrzna dysze
podgrzewajaca z wtykami do zagtebien
gtéwki

3-ci etap
. Obroci¢ zewnetrzng dysze
podgrzewajaca o0 90° do momentu
zablokowania bagnetowych wtykéw na
koncach zagtebien

ZINTEGROWANY SYSTEM COOLEX®

* Specjalny uktad kanatéw tlenu tnacego i podgrzewajacego
* Chtodzenie kanatu tlenu tnacego w czasie podgrzewania

¢ Nizsza temperatura systemu

* Dysza o wydtuzonym okresie eksploatacji

e Staly ksztatt kanatéw przeptywu gazu

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)

* spiralny inzektor

* skuteczny system przeciwko cofaniu sie ptomienia

* tlen podgrzewajacy przechodzi przez chtodzona
miedziang spirale

* zastosowanie w wariancie z uzyciem acetylenu

ALUMINIOWY COOLER

* wymiennik ciepta wykonany z Al
* tuba mieszajaca jest chtodzona przez przeptyw
tlenu tnacego

ULTRASZYBKIE DYSZE TNACE

* duza szybkos¢ ciecia

* cisnienie tlenu tnagcego do 8,5 bar

* zbiezno-rozbiezny kanat tnacy

* strumieniowy ksztatt kanatu tnacego

* jedna dysza podgrzewajgca do wszystkich
gazdw palnych

122



PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO GCE FIT+°, TYP INZEKTOROWY

cCce

DYSZE PODGRZEWAJACE GSF

Nr art. Dt./srednica*
0766121 220/32
0766164 320/32
0766223 110/32
0766122 220/32
0766165 320/32
0766224 110/32

* inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta

Gaz palny
Acetylen
Acetylen
Acetylen
PMY

PMY

PMY

Podtaczenia

G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”
G3/8", G3/8"LH, G1/4”

DYSZE TNACE ASF - ACETYLEN

Nr art. Gaz palny
0769932 APMYF
0769933 APMYF

Zakres ciecia
3-150 mm (A), 3-100 mm (PMY)
150 - 300 mm (A), 100 - 300 mm (PMY)

=

—

B

T

Ll

Ll

a

T

s
W

.

H Zakres Predkos¢ Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
ciecia ciecia tnacy podgrzewajacy palny tnacy podgrzewajacy palny
Nr art. (mm) (mm/min) (bar) (bar) (bar) (Nm3/h)  (Nm3/h) (Nm3/h)
0769923 3-5 875 -765 2,0-30 20-25 0,6 04-05 0,4 0,30
- 0769924 6-10 765 -720 4,0-5,0 2,5 0,6 12-15 0,5 0,35
_ 0769925  10-25 720-515  65-7,5 25 0,6 32-37 0,5 0,35
0769926 25-40 515-430 6,5-85 2,5 0,6 4,6-5,5 0,5 0,35
ClEClE ULTRASZYBKIE 0769927 40-60 430-375 6,5-85 2,5 0,6 56-7,1 0,5 0,35
0769928 60 - 100 375-275 6,5-8,0 2,5 0,6 91-11,0 0,5 0,35
0769929 100-150 275-210 6,5-7,0 3,5 0,6 12,1-12,9 0,6 0,50
0769930 150 -230 210-140 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 19,4-22,0 11 0,85
0769931 230 - 300 150-110 6,5-7,5 6,5-7,5 0,6 28,5-325 11 0,85
DYSZE TNACE PSF — PROPAN, GAZ ZIEMNY | MIESZANINY GAZOW
—— e P I = —
g B e D00
+ 3 3 -
| S TR T
E Zakres Predkos¢ Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
ciecia ciecia tnacy podgrzewajacy palny tnacy podgrzewajacy palny
Nr art. (mm) (mm/min) (bar) (bar) (bar) (Nm3/h)  (Nm3/h) (Nm3/h)
0769913 3-6 795 -730 2,0-50 1,5-20 0,2 05-1,0 1,0 0,25
= 0769914 7-15 690 - 575 50-7,0 2,0 0,2 1,6-20 1,3 0,32
ﬁ 0769915 15-25 575 - 480 6,0-7,0 2,0 0,2 25-31 1,3 0,32
0769916 25-40 480 - 420 6,0-75 2,0 0,2 38-45 1,3 0,32
0769917 40 - 60 415 -355 55-75 2,0 0,2 4,2-56 1,3 0,32
CIECIE ULTRASZYBKIE 0769918 60 -100 350 - 275 6,0-85 2,0 0,2 7,6-10,6 1,3 0,32
0769919* 100 - 150 270 - 195 65-75 2,5 0,3 11,5-13,0 14 0,35
0769920 100 - 200 270-180 7,5-95 3,0 0,3 133-156 24 0,60
0769921 200 - 250 180-130 6,5-85 3,0 0,3 180-220 24 0,60
0769922 250 - 300 130-110 6,5-85 3,5 0,3 23,0-300 25 0,62

*To jest specjalna dysza przeznaczona do skutecznego przebicia otworu. Ma by¢ stosowana w potaczeniu z GSF 3-100 mm.
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cCce

Ultraszybki system ciecia jest przeznaczony do ciecia blachy o cienkich i srednich wymiarach i do ciecia
dtugich paséw. Dysza dziata w ostonie tlenu, ktéry petni funkcje gazu ostonowego chronigcego strumien
tlenu przed zanieczyszczeniami. System zapewnia wysoka jako$¢ ciecia i ostro $cieta gdrng krawedz
nawet przy ultraszybkiej predkosci ciecia. Unikalna konstrukcja oferuje szeroki zakres ciecia podczas ciecia
réznych grubosci ptyty dzieki redukg;ji ilosci wymiany dyszy. Zaréwno dysze do ciecia jak i podgrzewania sa
dostarczane jako jedna pozycja.

DYSZE DO ULTRASZYBKIEGO CIECIA

ARC- ACETYLEN

s [ v U7 DO T
7 mm WM mm mimymin bar méh bar m¥h bar mih

?
4]
W
i
]

Nr art. Acetylen Tlen podgrzew. Tlen tnacy
F25510003 3 4,0 2,6 1100-1050 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 57
SZYBKIE CIECIE 5 40 26  1000-950 02-08 05 15 06 80 57
10 6,0 2,6 920 - 870 02-08 0,5 1,5 0,5 8,0 57
15 6,0 2,7 820-780 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
20 6,0 2,7 740 - 680 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
25 6,0 2,7 670-610 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
. " . 30 6,0 2,7 600 - 550 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
Zapytaj o mozliwy termin
dostawy 40 6,0 2,7 480 - 420 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 10,0 7,0
F25510004 3 4,0 3,0 1100-1050 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
5 4,0 3,0 1000-950 0,2-0,8 0,5 1,5 0,6 8,0 9,2
10 6,0 3,0 920-870 02-08 0,5 1,5 0,5 8,0 9,2
15 6,0 3.2 820 -780 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 11
20 6,0 3.2 740 - 680 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 11
25 6,0 322 670-610 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 11
30 6,0 32 600 - 550 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
40 6,0 32 480 - 420 02-08 0,5 1,5 0,6 10,0 1,1
50 9,0 33 460 - 380 02-08 0,7 2,25 0,8 10,0 1,1
70 120 3,5 320- 260 02-08 0,7 2,25 0,8 10,0 1,1

PRC — PROPAN, GAZ ZIEMNY

-
= ‘ | f—— o o . o o
o208 0B0 e [0
1 y T v A B = A = A - B
(] o g % r 707 7 T 1
o mm mm mm i bar m/h bar  m¥h bar mih
Nr art. Gaz palny Tlen podgrzew. Tlen tnacy
F25510001 5 60 28 930 - 850 0,2-08 0,4 1,5 1,6 8,0 5,7
10 60 28 840 - 760 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 57
SZYBKIE CIECIE 15 60 29 760-700 02-08 04 15 16 100 70
20 60 29 690-610 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
25 60 29 620 - 540 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
30 60 29 540 - 460 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
40 60 29 410 - 360 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 7,0
Zapytaj o mozliwy termin F25510002 5 60 30 930-850 02-08 04 15 16 8,0 9,2
dostawy 10 6,0 32 840 - 760 02-08 0,4 1,5 1,6 8,0 9,2
15 60 32 760 - 700 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
20 60 32 690-610 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
25 60 32 630 - 550 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
30 60 32 570 -490 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
40 6,0 32 490 - 440 02-08 0,4 1,5 1,6 10,0 1,1
50 90 33 410-350 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 1,1
70 120 3,5 300 - 260 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 1,1
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™™
PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™, TYP INZEKTOROWY

COOLEX® wewnatrz - unikalny system chfodzenia. W masywnym korpusie palnika znajduje sie stabilny i bezpiecz-
ny inzektor z mosigdzu. Aluminiowy wymiennik schtodzonego ciepta ponizej inzektora konczy funkcje chtodzaca
BIR + ™, Ciepto jest odprowadzane z inzektora, kt6ry zabezpiecza palnik przed cofaniem sie ptomienia. Cechy te
gwarantuja wysokie bezpieczenstwo samego procesu, bezpieczenstwo pracy i dtugi czas eksploatacji osprzetu.
Nadaje sie do uzytku z typem dysz do ciecia (AC, ASD, AHD) dla acetylenu i (PUZ, PSD, PHD) dla propanu, gazu
ziemnego i mieszaniny gazéw palnych.

Nr art. Dlugosc/érednica  Gaz Podtaczenia
14055239 110/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4”
14055218 220/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4”
14055241 320/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4”
5 14055217 220/32 F G3/8", G3/8"LH, G1/4”
. 14055242 110/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”
m BIR"'H 14055219 220/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”
14055240 320/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4”

Inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta.

CECHY PALNIKA DO CIECIA MASZYNOWEGO BIR + ™™

1.Tlen tnacy
2. Tlen podgrzewajacy
3. Gaz palny

4. Zawor kontroli przeptywu COOLEX®
5. Inzektor

6. Aluminiowy korpus chtodzenia
7. Gaz palny / mieszanina tlenu

DYSZE TNACE AC— ACETYLEN

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego i do wszystkich maszyn tnacych. Chromowana dysza

Dysza tnaca do ciecia i dysza do podgrzewania. Minimalna ilos¢ zamdwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1
szt.
e
i J: lT):.“I LT):TI -‘ = o = o
- mm mm/min bar bar bar mfh m¥h m¥h
Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy
Dysza do podgrzewania 14001010 3-10 730 - 600 2,0-3,0 2 0,5 1,3-17 04 0,3
14001011 10-25 620 - 410 45-5,0 2,5 0,5 23-28 0,5 0,35
14001012 25-40 410-340 4,0-5,0 2,5 0,5 23-28 0,5 0,35
14001013 40-60 340-310 4,0-5,0 2,5 0,5 41-51 0,5 0,35
14001014 60-100 320-250 50-6,0 3 0,5 81-95 0,5 04
14001015 100-200 270-210 6,5-7,5 35 0,5 120-13,0 0,6 0,5
14001016 200-300 150-110 6,5-7,5 65-75 05 285-325 1,1 0,38

14001020 3-100 Dysza do podgrzew.
14001021 100-300 Dysza do podgrzew.
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DYSZE TNACE ASD — ACETYLEN

Standardowa dysza tnaca stosowana do ciecia maszynowego, chromowana dysza do cigcia i dysza do podgrzewa-

nia. Minimalna ilos¢ zaméwienia dysz do cigcia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.
Dysza tnaca

e
m:fgﬁ-—::‘-__i____: T:: '.?J-.“u ':.v.-w = [ o
. o ] + T \7‘ I | [ ‘ % %
- k ri 7 VS
I ﬁ - mm mm/min bar bar bar m*h m¥h m¥h
mA_h'-'/ Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
e Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy
14001217 3-5 800 - 750 2,0-3,0 20-25 0,6 0,4-0,5 0,4 0,3
Dyszadopodgrzewania 44991218  6-10 750 - 700 40-50 25 06 1,2-15 0,5 035
14001219 10-25 650 - 500 65-75 2,5 0,6 3,2-37 0,5 0,35
ULTRASZYBKIE qE(lE 14001220 25-40 500 - 420 6,5-8,5 2,5 0,6 46-55 0,5 0,35
14001221 40-60 420 - 360 6,5-8,5 2,5 0,6 56-71 0,5 0,35
14001222 60-100 360 - 270 6,5-8,5 2,5 0,6 9,1-11,0 0,5 0,35
14001223 100-150 270-210 6,5-7,0 3,5 0,6 12,1-129 06 0,5
14001224 150-230 210-140 65-75 65-75 0,6 194-220 1,1 0,85
14001225 230-300 150-110 65-75 65-75 0,6 285-325 11 0,85

14001226 3-150 Dysza do podgrzew
14001238 150-300 Dysza do podgrzew

DYSZE TNACE AHD — ACETYLEN

Dysza tnaca o wysokiej wydajnosci stosowana do ciecia maszynowego, chromowana zaréwno dysza do ciecia jak i
Dyszatnaca  dysza do podgrzewania. Minimalna ilo$¢ zaméwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

oy

o e — = = = = =S
B - H " ; U l l
> ¥ . k T’r . A\ i E . 1
e ., XA T m 1 1 m 0
g A - 7 mm mmfmin bar bar bar mh mifh mifh
!«k Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
Nr art. tnacy podgrzewajacy tnacy podgrzewajacy

Dysza do podgrzewania 14001519 3-5 800 - 750 20-30 25 05 04-05 04 035
14001520 6-10 750 - 700 40-50 3 05 1,0-12 05 04
14001521 10-25  725-530 90-120 3 05 27-36 05 04
CIECIE O WYSOKIEJ 14001522 25-50  530-420 85-115 3 05 3,6-46 05 04
WYDAJNOSCI 14001523 50-80  420-330 90-120 3 05 67-86 05 04
14001524 80-100  300-280 95-115 3 06 89-101 05 04
14001525 100-150 280-210 65-70 4 06 121-129 06 05

14001526 3-150 Dysza do podgrzew

BIR+™ multi-palnik do przebijania otworow

126



DYSZE TNACE PUZ — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Standardowa dysza tnagca stosowana do ciecia maszynowego i wszystkich urzadzen tnacych, dysza do ciecia ze
zwyktego mosigdzu, chromowana dysza do ogrzewania. Minimalna ilos¢ zamdwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz
do podgrzewania: 1 szt.

Dysza tnaca

e R - = = F -i |L.‘e“ |L}—~
" + L h‘ h‘ A ."l A A
: T 11 11 I % %
7 mm bar bar bar mih m¥h m*h
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
14001350 3-10 600 - 550 2,0-3,0 2 0,2 13-1,7 13 0,33
Dysza do podgrzewania 14001351 10-25 560 - 400 4,5-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,38
14001352 25-40 400 - 340 4,0-5,0 2,5 0,2 28-34 1,5 0,3
14001353 40-60 340-310 45-55 2,5 0,2 46-5,6 1,5 0,38
14001354 60-100 310 - 260 5,0-6,0 2,5 0,2 8,1-95 1,5 0,38
14001355 100-200 260-180 55-6,5 30-50 03 126-144 1,7-25 0,50-0,70
14001356 200-300 180-110 6,5-85 50-70 03 126-144 25-33 0,70-0,90

14001147 3-100 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny
14001148 100-300 Dysza do podgrzew., Propan/gaz ziemny
14001587 3-100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazéw palnych
14001588 100-300 Dysza do podgrzew., mieszanina gazow palnych

DYSZE TNACE PSD — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego, chromowana dysza tnaca i dysza podgrzewajaca. Minimalna ilo$¢
zamodwienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

98000
11 T I
m/h mh

Dysza tnaca

- — [ s Y

4 ; . (- mm bar bar bar mh
*: _w Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny

Dysza do podgrzewania 14001227 3-6 750 - 740 2,0-50 1,5 0,2 05-1,0 1 0,25
14001228 7-15 670 - 560 50-70 2 0,2 16-20 1,3 0,32
14001229 15-25 560 - 460 6,0-7,0 2 0,2 2,5-31 1,3 0,32
14001230 25-40 460 - 400 6,0-75 2 0,2 3,8-4,5 1,3 0,32
ULTRASZYBKIE CIECIE 14001231 40-60 400 - 340 55-75 2 0,2 4,2-56 13 0,32
14001232 60-100 340 - 270 6,0-85 2 0,2 76-106 13 0,32
14001250* 100-150 270-180 6,5-75 2,5 0,3 11,5-13,0 14 0,35

14001233 100-200 270-180 75-95 4,5 0,6 133-156 24 0,6

14001234 200-250 180-130 6,5-85 4,5 0,6 18,0-220 24 0,6
14001235 250-300 130-110 6,5-85 5 0,6 23,0-300 25 0,62

14001236 3-100 Dysza do podgrzew.
14001237 100-300 Dysza do podgrzew.

* Dysza tngca o nr 14001250 jest rekomendowana do przebijania otworu. Prosze jej uzywac tylko razem z dysza do podgrzewania o nr 14001236!

DYSZE TNACE PHD — PROPAN/GAZ ZIEMNY | MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ciecia maszynowego o wysokiej wydajnosci, chromowana dysza tnaca i dysza podgrzewajgca. Minimalna
Dyszatnaca jlos¢ zamowienia dysz do ciecia to: 5 szt., dysz do podgrzewania: 1 szt.

7 _t — — — — ;
"_\h\ﬁ-\ [ 4 f ]T -‘lf
- 7 mm bar bar bar mh mh mh
' Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
Dysza do podgrzewania 14001511 3-5 800 - 750 2,0-3,0 20-25 0,2 04-0,5 1 0,25
14001512 6-10 750 - 690 40-5,0 2,5 0,2 10-1,2 1,3 0,33
CIECIE 0 WYSOKIE) 14001513 10-25  690-500  9,0-120 25 02 27-36 13 038
WYDAJNOSCI 14001514 25-50 500 -390 85-11,0 25 0,2 3,6-46 13 0,38
14001515 50-80 390 - 320 9,0-120 25 0,2 6,7-8,6 1,3 0,38
14001516 80-100 320 - 280 95-11,0 25 0,2 8,9-10,1 1,3 0,38

14001517 3-100 Dysza do podgrzew., propan
14001518 3-100 Dysza do podgrzew., mieszanina gazéw palnych
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO JETSTREAM, FIT™ | BM31CF
PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO - TYP INZEKTOROWY

GCe FIT”

Mocowanie palnika jest przeznaczone do palnikéw GCE z oryginalnym ptaskim mocowaniem palnika: MA133,
MP133, Jetex i Propex.

PALNIKTYPU JETSTREAM

Nr art. Diugos¢/ Gas Podtaczenia Zawiera

Srednica
203021311 220/32 A 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021315  400/32 A 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021301 220/32 A G3/8" G3/8"LH, G1/4” BV12 + ztaczki weza 2x8, 1x6,3 + zawory
203021306 400/32 A G3/8" G3/8"LH, G1/4” BV12 + ztaczki weza 2x8, 1x6,3 + zawory
203021313 220/32 PM 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021317  400/32 PM 2xUNF 9/16" 1xUNF 9/16"LH  BV12 + ztaczki weza 3x6,3 + zawory
203021304 220/32 PM G3/8" G3/8"LH, G1/4” BV12 + ztaczki weza 2x8, 1x6,3 + zawory
PALNIKTYPU FITTM
Nr art. Dtugos¢/ Gas Podtaczenia

Srednica
0766107 220/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"
0766123 400/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
0766106 220/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4"
0766124 400/32 PM G3/8", G3/8"LH, G1/4"
PALNIKTYPU BM 31 CF
Nr art. Diugos¢/ Gas Podtaczenia Zawiera

Srednica
203021243 100/28 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021245 100/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021244 160/28 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021246 160/32 A G3/8", G3/8"LH, G1/4" BV12 + zlaczki weza 2x8 | 1x6,3

Inne dtugosci i srednice na zyczenie klienta

CECHY PALNIKA DO CIECIA MASZYNOWEGO JETSTREAM | FITTM
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WEWNETRZNE CHEODZENIE COOLEX®

COOLEX® jest unikalnym systemem chtodzenia - wiecej informacji na ten temat znajdziecie Panstwo na

str 121. Stabilny i bezpieczny inzektor z mosigdzu jest umieszczony w ogromnym korpusie palnika a aluminiowy
wymiennik schtodzonego ciepta znajduje sie ponizej inzektora. Ciepto jest odprowadzane z inzektora, ktéry
chroni palnik przed cofaniem sie ptomienia. Cechy te gwarantuja wysokie bezpieczeristwo samego procesu,
bezpieczenstwo pracy i dtugi okres eksploatacji.

RMS (SYSTEM MIESZANIA REZONATORA)

RMS oparty jest na spiralnym inzektorze znajdujagcym sie w masywnym korpusie z mosigdzu. Spirala inzektora
zapewnia jako$¢ mieszania tlen-gazy palne zachowujac przy tym maksymalny poziom bezpieczenstwa. Kazde
ciepto przekazywane do palnika inzektora jest skutecznie chtodzone przez przeptyw tlenu. RMS to aktywna
ochrona wariantow JETSTREAM i FITTM z acetylenem przeciw cofaniu sie ptomienia, zapewniajac dtugi czas

1. Tlen tnacy

2.Tlen podgrzewajacy

3. Gaz palny

4. Zawor kontroli przeptywu COOLEX®
5. Inzektor

6. Aluminiowy korpus chtodzenia

7. Gaz palny / mieszanina tlenu



DYSZA TNACA MA133 — ACETYLEN

cCce

ULTRASZYBKIE CIECIE

DYSZE TNACE JETEX® - ACETYLEN

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego z ptaskim mocowaniem. 2 czesciowa, dysza podgrzewajgca chromo-
wana na zewnatrz. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania dostarczana jest razem jako jedna pozycja.

7

Nr art.

202150330
202150331
202150332
202150333
202150334
202150335
202150336
202150337

3-8
8-15
15-30
30-50
50-70

70-100
100 - 200
200 - 300

5

mm/min

900 - 650
800 - 600
680 - 460
450 - 360
475 - 340
365 - 250
250-150
180-110

bar
Tlen
tnacy podgrzew.

3-5
5-6
6-7
6,5-75
7,5

7-8
55-75
55-6,5

)

1

bar
Tlen

1,5

1,5

1,5

1,5

2,3

2,3
20-25
4-5

)

1

bar
Acet.

02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
0,6

0,6

i

mh
Tlen

tnacy

1,25-1,85
2,15-26
3,6-4,15
52-5,85

78-8

11,1-123
11,7 -15,7
28,6 - 31

o

m*h
Tlen

podgrzew.

0,55
0,55
0,55
0,55
0,715
0,715

o

mifh
Acet.

0,5
0,5
0,5
0,5
0,65
0,65

0,75-0,85 0,58-0,77
1,02-1,34

1,12-1,47

L— o
==

SZYBKIE CIECIE

Dysza do szybkiego ciecia w ostonie tlenu i ptaskim mocowaniem . Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania
jest dostarczana razem jako jedna pozycja. —~

Nr art.
202150191

202150192

4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
4,0
4,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
6,0
9,0
12,0

r.}"J
i

* W

oA
mm

26
26
26
2,7
2,7
2,7
2,7
2,7
30
30
30
32
32
32

Ciecie przy pomocy Jetstream

mm/min

1100 - 1050
1000 - 950
920 - 870
820-780
740 - 680
670-610
600 - 550
480 -420

1100 - 1050
1000 - 950
920-870
820-780
740 - 680
670-610
600 - 550
480 -420
460 - 380
320- 260

har
Acet.

02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08
02-08

[}-l = =S
F
m¥h  bar m¥%h
Tlen podgrzew.
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,5
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,5
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,5 1,5 0,6
0,7 2,25 0,8
0,7 2,25 0,8

Wstepne podgrzewanie z FITTM

bar m¥h
Tlen tnacy
8,0 57
8,0 5,7
8,0 5,7
10,0 7,0
10,0 7,0
10,0 7,0
10,0 7,0
10,0 7,0
8,0 9,2
8,0 9,2
8,0 9,2
10,0 11
10,0 11
10,0 1,1
10,0 1,1
10,0 1,1
10,0 11,1
10,0 1,1
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DYSZE TNACE MP133 — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego z ptaskim mocowaniem. 2 czesciowa, dysza podgrzewajaca chromo-

f = wana na zewnatrz. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania jest dostarczana razem jako jedna pozycja.
—— P = iy ’;} '-i i.?.b-" o
o o — — — 7 ;
) (] &= A T W
P — e — mm bar bar bar mifh m¥h mh
Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
202150320 3-10 750 - 600 4-5 2 01-08 2 2 0
ULTRASZYBKIE CIECIE 202150321 10-15  635-540  5-6 2 01-08 232-26 2 0
202150322 15-30 580 - 440 6-7 2 01-08 36-4 16-175 040-0/44
202150323 30-50 470 - 380 6,5-7,5 2 01-08 485-57 2 0
202150324 50-70 400 - 300 7-75 2 01-08 74-7,75 2 1
202150325 70-100 320-250 7-8 2 01-08 11,1-123 2 1
202150326 100-200 250-150 55-75 2 03-08 11,7-157 2 1
202150327 200-300 180-110 55-6,5 3 03-08 26,8-31 3 1

DYSZE TNACE MY133 — MIESZANINA GAZOW PALNYCH

Dysza do ultraszybkiego ciecia maszynowego z ptaskim mocowaniem. 2 czesciowa, dysza podgrzewajaca chromo-
wana na zewnatrz. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania dostarczana jest razem jako jedna pozycja.

‘ Pl o ot ’;} ] o fo
. _ » o | % %

a o+ — — — — k p

. [] & A7 7T W T
e i mm bar bar bar m'h m¥h mh
w Nr art. mm/min Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
202150340 3-10 750 - 600 4-5 2 01-08 2 2 0
202150341 10-15 635 - 540 5-6 2 01-08 232-26 2 0
ULTRASZYBKIE CIECIE 202150342 15-30 580 - 440 6-7 2 01-08 36-4 1,6-1,75 040-044

202150343 30-50 470 - 380 65-75 2 01-08 485-57 2 0

202150344 50-70 400 - 300 7-75 2 01-08 74-7,75 2 1

202150345 70-100 320- 250 7-8 2 01-08 11,1-123 2 1

202150346 100-200 250-150 55-75 2 03-08 11,7-157 2 1

202150347 200-300 180-110 55-6,5 3 03-08 268-31 3 1

DYSZE TNACE PROPEX - PROPAN

Dysza do szybkiego cigcia w ostonie tlenu i ptaskim mocowaniem. Zaréwno dysza do cigcia jak i do podgrzewania
jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

'w .* il - o e :ﬁ-: [ |.T_'.>: [ ::-: [t
' : i ey g
- ' - '

== M ™ No¥Y YTV T Y
Nr art.

mm mm mm mm/min Gaz palny Tlen podgrzew.  Tlen tnacy
202150370 5 60 28 930 - 850 02-08 04 1.5 1,6 8,0 5,7
10 60 28 840 - 760 02-08 04 1.5 1,6 8,0 5,7
15 60 29 760 -700 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
SZYBKIE CI ECIE 20 60 29 690-610 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
25 60 29 620 - 540 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
30 60 29 540 - 460 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
40 60 29 410 - 360 02-08 04 1.5 1,6 10,0 7,0
202150371 5 60 30 930 - 850 02-08 04 1.5 1,6 8,0 9,2
10 60 32 840 - 760 02-08 04 1.5 1,6 8,0 9,2
15 60 32 760 -700 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
20 60 32 690-610 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
25 60 32 630 - 550 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
30 60 32 570 - 490 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
40 60 32 490 - 440 02-08 04 1.5 1,6 10,0 11
50 90 33 410 -350 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 11
70 120 35 300 - 260 02-08 0,5 2,2 2,1 10,0 11
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PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BGR™™ (X541)
PALNIK DO CIECIA MASZYNOWEGO BGR™ (X541) - TYP DYSZY MIESZAJACE)

Nadaje sie do stosowania z koncéwkami mieszania dyszowego do wszystkich gazéw palnych. Typy palnikéw
BGRTM s3 przystosowane do stosowania dysz ze stozkiem (IC) o stopniu nachylenia 30°. Konstrukcja zewnetrzna
jest odpowiednia dla typéw palnika BIRTM i jest wytrzymata oraz niezawodna.

TYP PALNIKA BIR™M
Nr art. Dlugosé/srednica Gaz Podtaczenia Uwagi
14056220 220/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4"
14056320 320/32 APMY G/8’, G3/8"LH, G1/4” zaw. 1,25m zebatki
[- PALNIK TYPU X541
Nr art. Dlugosé/srednica Gaz Podtaczenia Uwagi
203021310 150/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4”" BV12 + ztaczki weza 2x8 | 1x6,3
203021298 220/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4”" BV12 + ztaczki weza 2x8 | 1x6,3
:l 203021299 320/32 APMY G3/8", G3/8"LH, G1/4”" BV12 + ztaczki weza 2x8 | 1x6,3
v PALNIK TYPU BNM
Nr art. Dlugosé/srednica Gaz Podlaczenia
0764583 90/28 APMY 2xG1/4", G1/4"LH

GC2 BGR™

DYSZE TNACE A-MD COOLEX® - ACETYLEN

Dysza o 2-czesciowej konstrukcji, chromowana dysza wewnetrzna i zewnetrzna, prosta procedura czyszczenia,
system chtodzenia COOLEX® znajduje sie wewnatrz. Dysza mieszajaca specjalnie przeznaczona do szybkiego ciecia
acetylenem. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

Inne dtugosci i $rednice na zyczenie klienta

= (== S = =2 =2
=y L] l,.'—__' — — '.__ ‘__.
' A 11 11 |
7 mm bar bar bar mfh mh mfh
SZYBKIE CIECIE Nr art. mm/min Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
tnacy podgrzew. tnacy podgrzew.

14001450 3-5 800 - 750 2-3 1 0,3 0,4-0,55 1 0,5
14001451 6-10 750 -700 4-5 1 0,3 12-14 1 0,5
14001452 10-25 650 - 500 6,5-75 1 0,3 3,2-3,7 1 0,5
14001453 25-40 500 - 420 6,5-8 1 0,3 46-55 1 0,5
14001454 40-60 420 - 360 6,5-85 1,5 0,3 56-71 1 0,7
14001455 60-100 360 - 270 6,5-8 1,5 0,3 9,1-11 1 0,7
14001456 100-150 270-210 6,5-7 1,5 0,4 12,2-129 1 0,7
14001457 150-230 210-130 65-75 2 0,4 19,4-22 2 14
14001458 230-300 140-110 65-75 2 0,6 285-325 2 14

DYSZE TNACE TRITEX - ACETYLEN

Nowoczesny kanat tlenu o wysokiej wydajnosci ciecia, chromowana dysza zewnetrzna i wewnetrzna. Konstrukcja
2-czesciowa, prosta procedura czyszczenia, wewnatrz znajduje sie system chfodzenia COOLEX. Dysza mieszajaca
specjalne przeznaczona do wysokowydajnego ciecia acetylenem. Zaréwno dysza do ciecia jak i do podgrzewania
jest dostarczana razem jako jedna pozycja.

= = - = = o o
L L |
(. mm mmfmin bar bar bar mh m?/h m/h
Nr art. mm/min Tlen Tlen Acet. Tlen Tlen Acet.
tnacy podgrzew. tnacy podgrzew.
219144464 3-5 760 - 700 3-4 1 0,6 0,5-0,6 1 0,5
219144465 6-10 700 - 650 5-7,5 1 0,6 1,6-21 1 0,5
219144466 10-25 725-530 9-11 1 0,6 4,2 1 0,5
219144467 25-50 530-410 9-11 1 0,6 43-52 1 0,5
CROEOWSSONE)  Tov s w0 jon s o ers  ossor 050
WYDAINOSCI 219144470 100-150 280-210 9-10 1,5 0,7 95-11,5 08-1,3 0,7-1
219144471 150-240 210-130 6,5-75 2 0,8 19-22 1,5-1,8 1,2-1,5
219144472 240-300 130-110 6,5-75 2 0,8 28-32 3 2,2
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DYSZA TNACA K50 PUZ | K70 PUZ — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Standardowa dysza mieszajaca do ciecia dostarczana jako komplet dysza tnaca + podgrzewajaca. Chromowana
czes¢ zewnetrzna wydtuza znaczaco zywotnosé dyszy. K50 stuzy do ciecia do 100 mm, a K70 od 100-300 mm gru-
bosci blachy stalowe;j.

I =y - iy i
| S—— 4
> o
. ot 'y
Komplet tnacej dyszy e

- mm mim/min bar
- Nr art. Tlen TIen Gaz Tlen TIen Gaz
% tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny

14001749 3-10 660 - 550 2-3 25 0,3 13-1,7 1,4 0,36

Adapter do dyszy 14001750 10-25 560 - 400 3-45 3 0,3 1,7-2,6 1,6 0,41

14001751 25-40 400 - 340 4-5 3 0,3 28-34 1,6 0,41

14001753 40-60 340 - 300 45-5,5 3 0,3 4,6-5,6 1,6 0,41

14001755 60-100 310-260 5-6 3 0,3 8,1-95 1,6 0,41
Dysza podgrzewajaca 14001761 100-200 260-180 55-6,5 35-55 04 126-144 18-26 0,49-0,7
14001762 200-300 180-110 6,5-8,5 55-75 04 23,1-291 26-34 0,7-0,92

14050765 Czes¢ zamienna, adapter dyszy (3 stozkowy, stozek miedzynarodowy 30°)
14001763 Czes¢ zamienna, oddzielna dysza do podgrzewania

DYSZA BLOKOWA TNACA PNMH — PROPAN, GAZ ZIEMNY

Dysze PNMH przeznaczone sa do ciecia blokéw o grubosci powyzej 300 mm. Masywna konstrukcja z miedzi
zapewnia wysoka odpornosc¢ na ciepto. Szeroki zakres ciecia wymaga systemu zasilania gazem o wysokiej wydaj-

i - - nosci elementow przeptywowych (rurociagi, regulatory cisnienia, gumowe weze, zawory, zawory elektromagne-
it tyczne, zawory proporcjonalne, bezpieczniki gazowe, itp.).

=y = - o .?7-
- , | |
ofmam - . v S
. [l
- mm iR bar bar bar m"ﬂ
Nr art. Tlen Tlen Gaz Tlen Tlen Gaz
tnacy podgrzew. palny tnacy podgrzew. palny
1299895 300 150 7,7 5 0,5 30 651, 1
1299896 400 100 10,2 7 0,6 46 10,5 1.8
1299896 500 85 11,2 7 1 55 10,5 4,8

1263580 300-500 Dysza podgrzewajaca PM

Ciecie arkusza stali o grubo$ci 500 mm
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GCE PROFIT® PRZENOSNE URZADZENIE DO CIECIA PROSTOLINIOWEGO
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Nr art. Opis

548900060001 Maszyna GCE proFIT® z palnikiem, bez prowadzenia
548900060000 Maszyna GCE proFIT® bez palnika, bez prowadzenia

DANE TECHNICZNE

Zakres ciecia: do 150 mm z jednym palnikiem, az do 100 mm z dwoma palnikami
Predkosc¢ ciecia: 75 -700 mm/min

Dziatanie: Do przodu i do tytu ze zmienng predkoscia

Srednica ciecia kota: 110 - 1340 mm (opcjonalnie do 2340 mm)

Max. szerokos¢ pasa: 485mm (ciecie z dwoma réwnolegtymi palnikami)

Zasilanie: 230V AC/50 Hz

Zasilanie silnika: 24V DC

Przytacze wlotowe tlenu: G1/4", do 8 bar, waz min. DN8

Przytacze wlotowe gazu palnego:G3/8” LH, do 1 bar, waz min. DN8

Wymiary maszyny: 180 x 380 X 160 (szer. x dt. x wys.) bez palnika, wezy i drazka palnika
Waga: 13 kg z jednym palnikiem, 16 kg z dwoma palnikami

W SKtAD PODSTAWOWEGO ZESTAWU MASZYNY WCHODZI:

® wyposazenie do zastosowania palnika do ciecia
® jeden palnik do ciecia z mieszaniem dyszowym (tylko dla
548900060001)

® Uchwyt palnika, drazek palnika, ostona termiczna ze stali
nierdzewnej, ciecie pola okregu, centralnej czesci kota

® weze do gazu wewnetrznego, kolektor gazowy z zaworem
odcinajacym

® 10 m przewdd elektryczny z wtyczka DIN

® akcesoria do montazu i czyszczenia dysz, zmniejszajace ogien

® prowadzenie i dysze tnace sa dostarczane oddzielnie, bez maszyny

GCEproFIT® w dziataniu

PALNIKI DO CIECIA

Dostepny jest jeden palnik bezinzektorowy i dwa warianty inzektorowych palnikéw do ciecia. Inzektorowy palnik
do ciecia BIR Mini powinien by¢ stosowany z dyszami dwuczesciowymi wkreconymi w gtéwke palnika. FIT Mini
zostat zaprojektowany z niezawodnym i unikalnym ptaskim mocowaniem. Rodzaj gazu palnego musi by¢ brany
pod uwage w przypadku palnika typu inzektorowego. Wszystkie palniki sa zgodne z norma ISO 5172.

Nr art. Opis Typgazu Zalecane dysze tnace Poz.
0766262 Palnik bezinzektorowy APMYF ANME, AMD COOLEX, PNME, K50PUZ 1

0766221 BIR Mini, inzektorowy palnik do ciecia A AC, (ASD) 2
0766222 BIR Mini, inzektorowy palnik do ciecia PMYF PUZ, (PSD) 2
0766173 FIT Mini, inzektorowy palnik do ciecia A MA133 3
0766174 FIT Mini, inzektorowy palnik do ciecia PMYF MP133, (MY133) 3

AKCESORIA | CZESCI ZESTAWU

Nr art. Opis
14088703 Stabilna 2 m szyna prowadzaca, wyttaczana z aluminium z klipsem taczacym
60010 Podstawowa 2 m szyna prowadzaca, stalowa powlekana Zn

304605940 Zestaw uzupetniajacy dla drugiego palnika do ciecia (palnik zamawiany oddzielnie)
14008263 Bezpiecznik gazowy, tlen podgrzewajacy, G 1/4”

14008278 Bezpiecznik gazowy, gaz palny, G 3/8"LH

14008157 Szczotka do czyszczenia z mosigdzu

548904225520 Stozkowa ze stali nierdzewnej igta do czyszczenia kanatéw tlenu tngcego
304604911-JR Kolektor gazu dla jednego palnika do ciecia

304605911-JR Kolektor gazu dla dwoch palnikéw do ciecia

304604914 Uchwyt palnika do ciecia

304604924 Rozszerzenie $rednicy kota
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SCM PRZENOSNA MASZYNA DO CIECIA KSZTALTOW
SCM MASZYNA DO CIECIA KSZTALTOW
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Ta prosta w uzyciu maszyna moze odtwarzac profile na podstawie stalowego szablonu, ktéry stuzy do wielokrot-
nego uzytku. Stalowy szablon wyznaczany jest za pomocg zasilanej, magnetycznej rolki z systemem sterowania o
zmiennej predkosci SCR, ktéry zapewnia maksymalng stabilno$¢. Ramie montazowe szablonu jest w petni regulo-
wane. Szablony wyznaczane od wewnatrz i od zewnatrz s tatwo tworzone przez proste wprowadzenie dodatku na
srednicy rolki $ledzacej i naciecie.

Palnik wykorzystuje standardowe PNME lub wskazéwki ANME do stosowania z tlenem-propanem lub acetylenem i
uchwyt palnika do wycinania kwadratéw i stozkéw moze by¢ podnoszony dla tatwego przechowywania i wymiany
koncowki.

Przetacznik umozliwia automatyczne jednoczesne korzystanie z tlenu tnacego i napedu. Maszyna moze by¢ wyko-
rzystywana do wycinania kota o srednicy 700 mm, a z wykorzystaniem dotaczonego rozszerzenia kota, moze wyci-
nac kota do $rednicy 1700 mm. Maszyna wazy zaledwie 50 kg, jest przenosna do zastosowania w kazdym miejscu.

Nr art. Opis
60050 Maszyna do ciecia

DANE TECHNICZNE

Waga: 50 kg
Zasilanie: 220V AC
Silnik: 24V DC
Srednica kota: 30-700 mm
Rozszerzona s$rednica kota: 1700 mm
Obwoéd kwadratu: 30 - 600 mm
Grubos¢ ciecia: 3-100 mm
Predkos¢ ciecia: 100 - 1000 mm / min
Doktadnos¢ ciecia: +/-0,5 mm
Srednica magnetycznego szablonu: 10mm
AKCESORIA SCM
Nr art. Opis Zalecane dysze thace
548904046841 Palnik z mieszaniem dyszowym z zebatka ANME, PNME
548304684924 Zestaw wezy
DYSZE TNACE ANME — ACETYLEN
Nr art. Grubos¢ Rozmiar Predkos¢ Tlen Gazpalny Tlen Gaz palny
mm cal posuwu (bar) (bar) (bar) (bar)
s — (mm/min)

w— 0768670 3-6 1/32 560 - 470 25-35 03 1,25-165 0,3
0768635 5-12 3/64 480 -390 3,0-4,0 03 212-32 04
0768599 10-75 1/16 400 - 205 35-45 03 32-445 045
0768636 70-100 5/64 220- 150 45-55 0,5 84-98 0,6
0768662 90- 150 3/32 160 - 125 55-6,0 0,5 92-146 0,75

DYSZE TNACE PNME — PROPAN, GAZ ZIEMNY

P —
T " —
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Nr art. Grubos¢ Rozmiar Predkos¢ Tlen Gazpalny Tlen Gaz palny

mm cal posuwu (bar) (bar) (bar) (bar)
(mm/min)

0769494 3-6 1/32 550-430 25-35 0,2 1,8-2,95 0,3

0769495 5-12 3/64 440 - 360 3,0-4,0 0,2 3,3-4,95 0,4

0769496 10-75 1/16 380 - 205 35-45 0,2 50-86 0,45

0769497 70-100 5/64 220-150 45-5,5 0,4 94-128 0,6

0769498 90 - 150 3/32 160 - 125 55-6,5 0,4 140-186 0,75
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BEZPIECZNIKI DLA PALNIKOW MASZYN DO CIECIA EN 730-1, 1S0 5175

Nr art.

14008408
14008263
14008278

ZAWOR PRZECIWZWROTNY BV 12 M

Gaz Podtaczenie (EN 560)
Tlen tnacy G 3/8"

Tlen podgrzewajacy G 1/4"

Gaz palny G 3/8"LH

Nr art.
0863561
0863563
203011054P

MANOMETR

Zawor zwrotny (EN 730-2) moze by¢ podigczony do wlotéw palnikéw maszyny do ciecia BIRTM, BGRTM i Jetstream.

Podtaczenie
G 1/4"

G 3/8"

G 3/8"LH

gwintowane;j.

Aby zapewni¢ wiasciwe wartosci cisnienia na wejsciu palnika, manometr moze by¢ zamontowany do jednostki

Nr art. Wskaznik cisnienia Podtaczenie
(bar) (EN 560)
14008259 0-10 G1/4"
14008569 0-10 G3/8"
14008567 0-25 G3/8"LH
ARV0027 0-16 G3/8"
AKCESORIA CZYSZCZACE
R ~ — Nr art. Opis
L 14008157 Szczotka do czyszczenia z mosiadzu
B S—— 548904225520 Stozkowa igta do czyszczenia ze stali nierdzewnej do kanatéw tlenu tnacego
548814071191P Zestaw igiet do czyszczenia (10 sztuk)
218190051 Srodek chemiczny do czyszczenia dyszy
ZAPALNICZKA
T Nr art. Opis
54800003001BP Zapalniczka (5 sztuk)

r 9430570

SPRAY DO WYKRYWANIA NIESZCZELNOSCI

Kamienie do zapalniczki agrafkowej (50 szt.)

Nr art. Opis
WP22028B Spray do wykrywania nieszczelnosci 400 ml (25 szt.)
o
ZAWORY REGULACYJNE
Nr art. Zastosowanie Podtaczenie (EN 560)
14056015 Tlen tnacy G 3/8"
14056016 Tlen podgrzewajacy G 1/4"
14056017 Gaz palny G3/8“LH
203010607P Tlen UNF 9/16"
203010609P Gaz palny UNF 9/16"LH
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KLUCZ
Nr art. Opis
163811162890P Klucz wielofunkcyjny

KONCOWKI WEZA
Nr art. Srednica weza Dla nakretki z potaczeniem (EN 560)

¥ — 4599440P 8 mm G3/8"
F o 4599380P 6,3 mm G 1/4"

NAKRETKI PRZYKRYWAJACE
Nr art. Podtaczenie (EN 560)
548200018934P G 3/8"
548200018932P G3/8"LH
4599400P G 1/4"

ADAPTER DO CIECIA PASOW

5 Nr art. Dysza Gaz
14055509 Do BIR+™ Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
14056012 Do BGR™/X541 Z gazem palnym
202235504 Do FIT™/Jetstream Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910001* Do GCE FIT+® Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
*Zapytaj o czas dostawy

URZADZENIE DO CIECIA UKOSNEGO
Nr art. Palnik Gaz
219200073 Do BGR™/X541 Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
202235166 Do FIT™/Jetstream Z gazem palnym
0764659 Do BIR+™ Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym
F25910002* Do GCE FIT+® Z acetylenem, propanem, gazem ziemnym

* Zapytaj o czas dostawy

NAKRETKA DYSZY
Nr art. Palnik
201032270 Do FIT®/Jetstream/BM 31 CF
3551506P Do BGR™/X541 (5 szt.)

Cigcie skosow z FIT®
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ZALECENIA REGULACJI DLA UZYSKANIA PERFEKCYJNEGO CIECIA

ZWEZENIE FUGI CIECIA (ROZBIEZNE) ROZSZERZENIE FUGI CIECIA (ZBIEZ- CIECIE WKLESLE POD KRAWEDZIA STOPIEN NA KRAWEDZI GORNE)
® Zbyt szybki posuw palnika NE) GORNA ® Zbyt szybki posuw palnika
e Zbyt duzy odstep dyszy od ® Zbyt szybki posuw palnika ® Zbyt wysokie cisnienie tlenu e Dysza uszkodzona lub
materiatu ® Zbyt duzy odstep dyszy od * Dysza uszkodzona lub zanieczyszczona
e Dysza uszkodzona lub materiatu zanieczyszczona
zanieczyszczona ® Zbyt wysokie cisnienie tlenu ® Zbyt duzy odstep dyszy od
materiatu
PUSTY PROFIL PLASZCZYZNY PRZE- FALOWANY PROFIL PLASZCZYZNY NADTOPIENIE KRAWEDZI SZNUR PERELEK
KROJU PRZEKROJU e Zbyt powolny posuw palnika * Zbyt mocny ptomien
* Zbyt szybki posuw palnika ® Zbyt niskie ci$nienie tlenu * Zbyt mocny ptomien * Zbyt maly odstep dyszy od
® Dysza uszkodzona lub ® Dysza uszkodzona lub ® Zbyt maty lub zbyt duzy odstep materiatu
zanieczyszczona zanieczyszczona dyszy od materiatu ® Rdza lub zgorzelina na
¢ Zbyt niskie ciénienie tlenu ® Zbyt szybki posuw palnika * Zbyt duza dysza do tej grubosci powierzchni materiatu
materiatu
i f | | ] |I
‘ | | I
I| I
11 I| || AT |
NADWYREZONA !(R_AWEDi GORNA Z KRAWEDZ DOLNA ZAOKRAGLONA NADMIERNA GlEBOKOSf CIECIA NIEROWNOMIERNA GLEBOKOSC
WYSTAPIENIEM ZUZLA ® Zbyt wysokie ci$nienie tlenu ® Zbyt szybki lub nieréwny CIECIA
® Zbyt wysokie cisnienie tlenu  Zbyt szybki posuw palnika posuw palnika ® Zbyt szybki lub nieréwny posuw
® Zbyt mocny ptomie e Dysza uszkodzona lub e Zbyt maty odstep dyszy od posuw palnika
® Zbyt duzy odstep dyszy od zanieczyszczona materiatu ® Zbyt staby ptomien
materiatu °

Zbyt mocny ptomien

POJEDYNCZE ZAGLEBIENIA IWIAZKI OBSZAROW ZAGLEBIEN ZAGLEBIENIE W DOLNE) POLOWIE PRZYKLEJONA ZALEWKA ZUZLOWA

® Zbyt wolny posuw palnika ® Zbyt szybki posuw palnika CIECIA ® Zbyt szybki lub zbyt powolny

® Rdza, zgorzelina lub ® Rdza, zgorzelina lub ® Zbyt wolny posuw palnika posuw palnika
zanieczyszczenie na zanieczyszczenie na ® Dysza uszkodzona lub ® Zbyt duzy odstep dyszy od
powierzchni materiatu powierzchni materiatu zanieczyszczona materiatu

® Zbyt maty odstep dyszy od ® Zbyt maty odstep dyszy od ® Zbyt mate cisnienie tlenu
materiatu materiatu ® Zbyt mata dysza do tej

® Zbyt staby ptomien ® Zbyt staby ptomien grubosci materiatu

® Ptomien zwrotny w obiegu ® Zbyt staby ptomien

® Ztej jakosci materiat ® Rdza, zgorzelina lub

zanieczyszczenie (farba) na
powierzchni materiatu
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GAZY PALNE

Ge

(8

¢

Metan (gaz ziemny) - CH, Etan - C;Hg Etylen (etylen) - C;H, Etyne (acetylen) - C,H,
Propan - C3Hg Propen (propylen) - C3Hg Propyn (metyloacetylen) - C3H,
n. - Butan - C4Ho 1-Buten - C4Hg Butadien - C4Hg

WLEASCIWOSCI GAZOW PALNYCH

2ol

Fa

TEMPERATURA ptomienia (C)
Moc ptomienia (kj/cm2s)
Predkos¢ spalania (m/s)

FL ] i1 i}
0 L N F I = R R E B 11 T 1R 14 18 18 Q M 1T 13 14 15 16

Proporcje mieszania (paliwo gazowe: tlen) Proporcje mieszania (paliwo gazowe: tlen) Proporcje mieszania (paliwo gazowe: tlen)

WEASCIWOSCI GAZOW PALNYCH

Moc Proporcje mieszania Temperatura Gestosc

T | d . plor?ienia
yp gazu painego pOCTEENaN "1 v len/V gaz palny s

Hydrogen H, H 10,758 119,533 0,36 0,42 2835 2 856 0,09 0,07
Metan CH, M 31,814 44,186 1,6 1,8 2770 2786 0,72 0,42
Acetylen C2H2 A 56,93 48,678 11 1,5 3106 3160 1,17 0,62
Etylen CyH, F 55,674 47,6 1,8 24 2902 2924 1,17 0,57
Propylen C3Hg Y 89,999 46,153 2,8 3,5 2872 2896 1,95 0,58
Propan C3Hg P 93,557 46,315 3,75 4,3 2810 2828 2,02 0,53

Stowniczek: V - objetos¢, N - proporcje mieszania z neutralnym ptomieniem, M - proporcje mieszania z maksymalna temperatura ptomienia,
S - stosunek stechiometryczny mieszaniny
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CIA - CENTRUM ZASTOSOWAN PRZEMYS£OWYCH

GCE jest jedna z wiodacych firm zajmujaca sie produkcjg sprzetu gazowego i posiada prawie 100-letnie doswiadczenie w pracy na rzecz jego
rozwoju, zastosowan oraz aplikacji.

Centrum Zastosowan Przemystowych powstato w zaktadzie w Czechach w 2008 roku. Gtéwnie jest ono wykorzystywane przez dziat obstugi
klienta jako wsparcie w przekazywaniu specjalistycznej wiedzy do sieci dystrybucyjnej GCE i uzytkownikéw koricowych produktéw GCE. Czton-
kowie zespotu badan i rozwoju odwiedzaja CIA codziennie aby przetestowa¢ nowe produkty i ich zastosowania. CIA jest rowniez miejscem,
gdzie sg powstajg programy szkoleniowe, prezentacje produktéw oraz sg prowadzone profesjonalne seminaria. Wazna rola obiektu jest niesienie
pomocy klientom w wyjasnianiu zastosowan tlen-gazy palne, identyfikacja ustawien dla optymalizacji produktu i parametry procesu, w szcze-
golnosci dla:

e Ciecia CNC tlen-gazy palne

e Ciecia recznego tlen-gaz palny

e Ciecia proszkowego

e Nacinania tlenowego

Réznego wstepnego podgrzewania metali, szkta i tworzyw sztucznych
Prostowania ptomieniowego konstrukgji stalowych

Czyszczenia ptomieniowego

Lutowania zimnego

e Spawania gazowego

CIA ma siedzibe w Czechach. Najnowsza maszyna CNC do ciecia jest dostepna wraz z przenosnymi maszynami do ciecia i catag gama osprze-

tu GCE do tlenu. Systemy zasilania wszystkich gazéw palnych sg instalowane z systemem tlenu o duzej wydajnosci. Pozwala to na symulacje
warunkéw zblizonych do rzeczywistych panujacych w wiekszosci zaktaddéw zwigzanych z obrébka metali. Rozwigzania dla réznych technologii
tlen-gazy palne moga by¢ badane zaréwno w obiekcie GCE lub na miejscu - w siedzibie klienta. Zesp6t wykwalifikowanych technikéw z duzym
praktycznym doswiadczeniem jest caty czas dostepny, aby zapewni¢ kompleksowg ustuge wsparcia dla Swiatowe;j sieci uzytkownikéw produk-
téw GCE.

'J
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BARDZO WYSOKA NIEZAWODNOSC, BARDZO DOBRA CENA!

MIGSTAR PRO

Nowa generacja palnikow GCE MIG charakteryzuje si¢ nadzwyczajnymi wtasciwosciami techniczymi, zaawansowana
technologia oraz ergonomicznym, antyposlizgowym uchwytem. Zaprojektowane specjalnie aby umozliwi¢ uzytkownikom
komfort pracy. Dostepne w dwéch wariantach:chtodzony powietrzem lub woda.

Ce

EN 60974-7

WEASCIWOSC

* Optymalne chtodzenie (powietrze lub woda)

* Ergonomiczna rekojes¢ z gumowa naktadka antyposlizgowg
* Przegub kulowy na rekojesci dla maksymalnego komfortu
uzytkowania

Whyprofilowany przycisk startu dla zapobiegania przypadkowemu
uruchomieniu

* Mocne i ergonomiczne potgczenie - typ EURO

* Obrotowe tgcze zapewnia wtasciwe prowadzenie drutu

® Specjalna ostona tekstylna przewodéw wodnych zapewnia
maksymalng ochrone

Niezdejmowane ostony plastikowe na przewody wodne Q

Antyposlizgowa, gumowa naktadka na Wyprofilowany przycisk startu zapobiega
rekojesci przypadkowemu uruchomieniu

Przegub kulowy na rekojesci dla Mocne i ergonomiczne potaczenie - typ EURO
maksymalnego komfortu uzytkownika

CHEODZENIE POWIETRZEM
Nr kat. Typ ﬁ :'::.l-:l:I h Iﬁ llos¢
102P959A30N  TORCH MIGSTAR PRO 150-3 180A 150A 0610 16mm2 1
102P959A40N  TORCH MIGSTAR PRO 150-4 180A 150A 0610 16mm2 1
102P959A50N  TORCH MIGSTAR PRO 150-5 180A 150A 0610 16mm2 1
Obrotowe facze zapewnia 103P959A30N  TORCH MIGSTAR PRO 252-3 230A 200 A 0612 25mm2 1
wiasciwe prowadzenie drutu 103P959A40N  TORCH MIGSTAR PRO 252-4 230A 200 A 0612 25mm2 1
103P959A50N  TORCH MIGSTAR PRO 252-5 230A 200 A 0612 25mm2 1
114P959A30N  TORCH MIGSTAR PRO 360-3 340A 300 A 0816 42mm2 1
114P959A40N  TORCH MIGSTAR PRO 360-4 340A 300 A 0816 42mm2 1
114P959A50N  TORCH MIGSTAR PRO 360-5 340A 300 A 0816 42mm2 1
CHEODZENIE WODA
Nr kat. Typ o0 Alix B, llosé
A LU L
134P959A30N TORCH MIGSTAR PRO 511-3 500A 450 A 08-16 1
134P959A40N TORCH MIGSTAR PRO 511-4 500A 450 A 08-16 1
B 134P959A50N TORCH MIGSTAR PRO 511-5 500A 450 A 08-16 1
NOWO0SC600 H,0 135P600W30NTORCH MIGSTAR PRO 600-3 550A 460 A 1216 1
135P600WA40NTORCH MIGSTAR PRO 600-4 550A 460 A 12-16 1
135P600W50NTORCH MIGSTAR PRO 600-5 550A 460 A 12-16 1
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PALNIK MIGSTAR PRO 150 (CHLODZONY POWIETRZEM)
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MIGSTAR 150 — CZESCI ZAMIENNE

Nr kat. Typ Wymiary Pozycja llos¢
m 345P011002 Dysze gazowe 145.0041  D.16 mm CYLINDRYCZNE 1 10
345P012002 Dysze gazowe 145.0075 D.12 mm STOZKOWE 2 10
e g 345P013002 Dysze gazowe 1450123 D.9,5mmSTOZKOWE 3 10
340P061073 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0008 M6x25 - D.0,6 mm 4 25
340P081073 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0059 M6x25 - D.0,8 mm 4 25
Dysza gazowa 340P091073 Koncéwka pradowa E-Cu M6x25 - D.0,9 mm 4 25
STOZKOWA 340P101073 Koncoéwka pradowa E-Cu 140.0253  M6x25 - D.1,0 mm 4 25
S — 340P121073 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0387 M6%25-D.1,2 mm 4 25
Ce— Y 102P002011 Sprezyna 002.0058 5 10
102P002037 Element posredni/ dyfuzor 002.0078 M6 6 10
) 102P002003 Izolator 002.0050 7 10
it 102P001010 Fajka palnika 002.0009 8 1
Koricéwka pradowa
A Nr kat. Typ Pozycja llos¢
WP90010 Plastikowa rekojes¢ dla palnikow 9 1
Element poéredni MIGSTAR PRO CHLODZONYCH POWIETRZEM
WP90009 Przycisk dla MIGSTAR PRO 10 5
360P161130 Przewéd wspétosiowy 16 mm?2 3m 1 1
360P161140 Przewo6d wspotosiowy 16 mm?2 4m 1 1
360P161150 Przewéd wspétosiowy 16 mm?2 5m 1 1
WP90014 Zestaw podtaczenia EURO dla palnikéw chtodzonych powietrzem 12 1
701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 13 10

Wyzej wymienione produkty sg w petni zamienne ze sprzetem innych marek.
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PALNIK MIGSTAR PRO 252 (CHLODZONY POWIETRZEM)

MIGSTAR 252 — CZESCI ZAMIENNE

Nr kat. Typ Wymiary Pozycja llos¢

345P011003 Dysze gazowe 145.0042 D.18 mm CYLINDRYCZNE 1 10

ﬂ 345P012003 Dysze gazowe 145.0076  D.15 mm STOZKOWE 2 10

Dysza gazowa 345P013003 Dysze gazowe 1450124  D.11,5 mm STOZKOWE 3 10

CYLINDRYCZNA 340P061069 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0005 M6x28 - D.0,6 mm 4 25

q 340P081069 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0051 M6x28 - D.0,8 mm 4 25

<ok 340P091069 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0169 M6x28 - D.0,9 mm 4 25

?TygzzaKga\fv‘;\m 340P101069 Koricéwka pradowa E-Cu 140.0242 M6x28 - D.1,0 mm 4 25

340P121069 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0379 M6x28 - D.1,2 mm 4 25

340P141069 Koncéwka pradowa E-Cu M6x28 - D.1,4 mm 4 25

340P083069 Koncéwka pragdowa CuCrZr 140.0054 M6x28 - D.0,8 mm 4 25

340P103069 Koncéwka pragdowa CuCrZr 140.0245 M6x28 - D.1,0 mm 4 25

ﬂﬁ" 340P123069 Koncéwka pragdowa CuCrZr 140.0382 M6x28 - D.1,2 mm 4 25

Kofcowka pradowa 103P002006 Sprezyna 003.0013 5 10

342P006003 Element posredni/ Dyfuzor 142.0001  M6x35 mm 6 10

m 104P001008 Fajka palnika 004.0012 7 1
Flement posredni Nr kat. Typ Pozycja llos¢

WP90010 Plastikowa rekojes¢ dla palnikow 8 1

MIGSTAR PRO CHLtODZONYCH POWIETRZEM

WP90009 Przycisk dla MIGSTAR PRO 9 5

360P251130 Przewdd wspotosiowy 25 mm?2 3m 10 1

360P251140 Przewdd wspotosiowy 25 mm?2 4m 10 1

360P251150 Przewdd wspotosiowy 25 mm?2 5m 10 1

WP90014 Zestaw podfaczenia EURO dla palnikéw chtodzonych powietrzem 11 1

701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 12 10

Wyzej wymienione produkty sa w petni zamienne ze sprzetem innych marek.

144



PALNIK MIGSTAR PRO 360 (CHLODZONY POWIETRZEM)
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MIGSTAR 360 — CZESCI ZAMIENNE

Nr kat. Typ Wymiary Pozycja llos¢
345P011010 Dysze gazowe 145.0045 D.19 mm CYLINDRYCZNE 1 10
- 345P012010 Dysze gazowe 145.0078 D.16 mm STOZKOWE 2 10
Dysza gazowa 345P013010 Dysze gazowe 145.0126  D.12 mm STOZKOWE 3 10
CYLINDRYCZNA 340P061069 Koncoéwka pradowa E-Cu 140.0005 M6x28 - D.0,6 mm 4 25
- 340P081069 Koncoéwka pradowa E-Cu 140.0051 M6x28 - D.0,8 mm 4 25
340P091069 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0169 M6x28 - D.0,9 mm 4 25
ysze gemowa 340P101069 Koricéwka pradowa E-Cu 140.0242  M6x28 - D.1,0 mm 4 25
340P121069 Koncéwka pradowa E-Cu 140.0379 M6x28 - D.1,2 mm 4 25
a 340P141069  Koncowka pradowa E-Cu M6x28 - D.1,4 mm 4 25
340P083069 Koncéwka pradowa CuCrZr 140.0054 M6x28 - D.0,8 mm 4 25
N 340P103069 Koncéwka pradowa CuCrZr 140.0245 M6x28 - D.1,0 mm 4 25
b—- 4 340P123069 Koricéwka pradowa CuCrZr 140.0382 M6x28 - D.1,2 mm 4 25
Koricowka pradowa 342P006014 Element posredni standardowy ~ 142.0005 M6x28 mm 5 10
- 342P008014* Element posredni specjalny 142.0020 M8x28 mm 6 10
ﬁ. 114P102004 Biaty plastikowy dyfuzor 014.0261 32,5mm 7 10
Element posredni . .
114P002005 Biaty ceramiczny dyfuzor 014.0023  32,5mm 7 10
114P001001 Fajka palnika 014.0006 8 1
LA * ten element musi by¢ uzywany z koricéwka M8 (patrz czesci zamienne palnika 511)
Biaty dyfuzor
Nr kat. Typ Pozycja llos¢
WP90010 Plastikowa rekojes¢ dla palnikow 9 1
MIGSTAR PRO CHLODZONYCH POWIETRZEM
WP90009 Przycick dla MIGSTAR PRO 10 5
360P501130 Przew6d wspotosiowy 42 mm?2 3m 11 1
360P501140 Przew6d wspotosiowy 42 mm?2 4m 11 1
360P501150 Przew6d wspotosiowy 42 mm?2 5m 11 1
WP90014 Zestaw podtaczenia EURO dla palnikéw chtodzonych powietrzem 12 1
701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 13 10

Wyzej wymienione produkty sa w petni zamienne ze sprzetem innych marek.
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PALNIK MIGSTAR PRO 511 (CHLODZONY WODA)
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MIGSTAR 511 H20 — CZESCI ZAMIENNE

-

Dysza gazowa
STOZKOWA

Koricdwka pradowa

Element posredni

Biaty dyfuzor

146

Nr kat.

345P011030
345P012030
345P013030
340P081262
340P101262
340P121262
340P141262
340P161262
341P101262
341P121262
341P161262
340P083262
340P103262
340P123262
340P143262
340P163262
342P008033
130P102001
130P002031
130P102031
134P001001

Nr kat.
WP90012

WP90009
319P162130GCE
319P162140GCE
319P162150GCE
302P010000
303P050000
303P060000
307P252800
701P002064
WP90016
701P002005

Typ

Dysze gazowe

Dysze gazowe

Dysze gazowe

Koncéwka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu
Koncéwka pradowa E-Cu ALU
Koncéwka pradowa E-Cu ALU
Koncéwka pradowa E-Cu ALU
Koncéwka pradowa CuCrZr
Koncéwka pradowa CuCrZr
Koncéwka pradowa CuCrZr
Koncéwka pradowa CuCrZr
Koncéwka pradowa CuCrZr
Element posredni

Biaty plastikowy dyfuzor
Brazowy dyfuzor HD

Biaty ceramiczny dyfuzor
Fajka palnika

Typ

Plastikowa rekojes¢ dla palnikow

145.0051
145.0085
145.0132
140.0114
140.0313
140.0442

140.0587
141.0008
141.0015
141.0022
140.0117
140.0316
140.0445

140.0590
142.0022
030.0145

030.0190
032.0002

MIGSTAR PRO CHtODZONYCH WODA

Przycisk dla MIGSTAR PRO

Przewdd wspotosiowy (power+water) 3 m

Przewdd wspotosiowy (power+water) 4 m

Przewdd wspotosiowy (power+water) 5 m

Waz gazowy

Waz wodny niebieski

Waz wodny czerwony
Ptaszcz gumowy ostaniajacy
Szybkoztaczka H,0

Zestaw podtaczenia EURO dla palnikéw chtodzonych wodg

Nakretka zabezpieczajaca

Wymiary Pozycja
D.20 mm CYLINDRYCZNE 1
D.16 mm STOZKOWE 2
D.14 mm STOZKOWE 3
M8x30 - D.0,8 mm 4
M8x30 - D.1,0 mm 4
M8x30-D.1,2 mm 4
M8x30-D.1,4 mm 4
M8x30 - D.1,6 mm 4
M8x30 - D.1,0 mm 4
M8x30-D.1,2 mm 4
M8x30 - D.1,6 mm 4
M8x30 - D.0,8 mm 4
M8x30 - D.1,0 mm 4
M8x30 - D.1,2 mm 4
M8x30-D.1,4 mm 4
M8x30 - D.1,6 mm 4
M8x25 mm 5
28 mm 6
28 mm 6
28 mm 6
7
Pozycja
8
9
10
10
10
1
12
13
14
15
16
17

Wyzej wymienione produkty s w petni zamienne ze sprzetem innych marek.
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PALNIK MIGSTAR PRO 600 (CHLODZONY WODA)
MIGSTAR 600 H20 — CZESCI ZAMIENNE

Nr kat. Typ Wymiary Pozycja llos¢
345P16600W Dysza gazowa @ 16 mm STOZKOWA D.16 mm STOZKOWA 2 5
340P123826 Koncéwka pradowa CuCrZr M10x40 - D.1,2 mm 4 10
340P143826 Koncéwka pradowa CuCrZr M10x40 - D.1,4 mm 4 10
340P163826 Koncéwka pradowa CuCrZr M10x40 - D.1,6 mm 4 10
341P123826 Koncéwka pradowa CuCrZr ALU ~ M10x40 - D.1,2 mm 4 10
342P10600W Element posredni M10 5 10
130P10600W Gazowy dyfuzor z widkna szklanego 6 10
134P001001W Fajka palnika 7 1
Nr kat. Typ Pozycja llos¢
WP90012 Plastikowa rekojes¢ dla palnikéw MIGSTAR PRO CHLODZONYCH WODA 8 1
WP90009 Przycisk dla MIGSTAR PRO 9 5
Koncowka M10 max 319P162130GCE Przewdd wspétosiowy 3m 10 1
odpornos¢ na ciepto 319P162140GCE Przewod wspétosiowy 4m 10 1
319P162150GCE Przewodd wspétosiowy 5m 10 1
302P010000 Waz gazowy 11 100
303P050000 Waz wodny niebieski 12 100
303P060000 Waz wodny czerwony 13 100
307P252800 Ptaszcz gumowy ostaniajacy 14 40
701P002064 Szybkoztaczka H,0 15 10
WP90016 Zestaw podfaczenia EURO dla palnikéw chtodzonych woda 16 1
701P002005 Nakretka zabezpieczajaca 17 10

PROWADNIKI

TEFLONOWE PROWADNIKI DO DRUTOW ALUMNIOWYCH

Nr kat. Diugosé /] Kolor llos¢
326P154035 3m 0,6-0,9 mm Niebieski 1
326P154045 4m 0,6-0,9 mm Niebieski 1
326P154055 5m 0,6-0,9 mm Niebieski 1
326P204035 3m 1,0-1,2 mm Czerwony 1
326P204045 4m 1,0-1,2 mm Czerwony 1
326P204055 5m 1,0-1,2 mm Czerwony 1
326P274735 3m 1,2-1,6 mm Zotty 1
326P274745 4m 1,2-1,6 mm Zotty 1
326P274755 5m 1,2-1,6 mm Zotty 1

PROWADNIKI DO DRUTOW STALOWYCH

Nr kat. Dhugos¢é /] Kolor llosé
324P154534 3m 0,6-0,9 mm Niebieski 1
324P154544 4m 0,6-0,9 mm Niebieski 1
324P154554 5m 0,6-0,9 mm Niebieski 1
324P204534 3m 1,0-1,2 mm Czerwony 1
324P204544 4m 1,0-1,2 mm Czerwony 1
324P204554 5m 1,0-1,2 mm Czerwony 1
324P254534 3m 1,2-1,6 mm Zo”tty 1
324P254544 4m 1,2-1,6 mm Zo”tty 1
324P254554 5m 1,2-1,6 mm Zo”tty 1

Wyzej wymienione produkty sa w petni zamienne ze sprzetem innych marek.
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BARDZO WYSOKA NIEZAWODNOSC, BARDZO DOBRA CENA!

TIGSTAR PRO

Nowa generacja palnikéw GCE TIG Brenner charakteryzuje sie nadzwyczajnymi wtasciwosciami techniczymi w bardzo
dobrej cenie! Bardzo smuktly i ergonomiczny uchwyt, przegub kulowym na rekojesci i ultra migekka, skdrzana ochrona kabli
(niedostepna dla modelu V) podnosza komfort pracy uzytkownika. Palniki dostepne w dwdch wariantach:chtodzone powietr-

zem lub woda.
WEASCIWOSCI

* Optymalne chtodzenie (powietrze lub woda)
* Bardzo smukla i ergonomiczna rekojes¢
* Przegub kulowy na rekojesci dla maksymalnego komfortu uzytkowania

* Standardowy przycisk lub zaworek do gazu (dla modelu V)
Miekkie, skorzane pokrycie kabli (niedostepne dla modelu V)
Dostarczany z zestawem czes$ci zamiennych (dysza ceramiczna,

korpus tulejki, tulejka zaciskowa, diugi korek)

Bardzo
elastyczne

%

e

EN 60974-7

TIGSTA

€L pro 17

Przegub kulowy na rekojesci dla
maksymalnego komfortu uzytkowania

Bardzo smukfa i ergonomiczna rekojesé¢

JEDYNY ZE SKORZANYM POKRYCIEM KABLA!

Poczatkowe 75 cm przewodu znajdujace sie najblizej uzytkownika jest zabezpieczone
miekka skora (nie dotyczy modelu z zaworkiem). Zabieg ten zapewnia elastycznos¢ i
stanowi doskonate zabezpieczenie przeciwko odpryskom.

Skérzana ochrona

CHtODZONY POWIETRZEM
Nr kat. Typ ;%F !E ’..g \ llos¢
415P09C104N  TIGSTAR PRO 9 4M 110A 95A 0,5-1,6  25mm (mate) 1
415P09C108N  TIGSTAR PRO 9 8M 110A 95A 0,5-1,6  25mm (mate) 1
405P09V104N  TIGSTAR PRO 9V 4M 110A 95A 0,5-1,6  25mm (mate) 1
MAKSYMALNIE PROSTA OBStUGA! 405P09V108N  TIGSTARPRO 9V 8M 110A 95A 0,5-1,6  25mm (mate) 1
Wszstkie palniki TIGSTAR dostarczane s~ 415P17C104N  TIGSTAR PRO 17 4M 140A 125A 0,524  25mm (mate) 1
zkompletem zfaczek. 415P17C114N  TIGSTARPRO174M  140A 125A 0524  50mm (standard) 1
415P17C108N  TIGSTAR PRO 17 8M 140A 125A 0,5-24  25mm (mate) 1
405P17V104N  TIGSTARPRO 17V4M  140A 125A 0,5-24  25mm (mate) 1
405P17V114N  TIGSTARPRO 17V4M  140A 125A 0,5-24  50mm (standard) 1
405P17V108N  TIGSTARPRO 17V8M  140A 125A 0,5-24  25mm (mate) 1
415P26C104N  TIGSTAR PRO 26 4M 180A 150A 0,5-40  50mm (standard) 1
415P26C108N  TIGSTAR PRO 26 8M 180A 150A 0,5-40  50mm (standard) 1
405P26V104N  TIGSTARPRO26V4M  180A 150A 0,5-40  50mm (standard) 1
405P26V108N  TIGSTARPRO 26V 8M  180A 150A 0,5-40  50mm (standard) 1
CHLODZONY WODA
Model V (z zaworkiem do gazu) Nr kat. Typ 1_-%::'_ :?‘o-lo:a. ’i;' \ flos¢
415P20C104N  TIGSTAR PRO 20 4M 250A 220A 0,5-3,2  50mm (standard) 1
415P20C108N  TIGSTAR PRO 20 8M 250A 220A 0,5-3,2  50mm (standard) 1
415P18C104N  TIGSTAR PRO 18 4M 320A 240A 0,5-40  50mm (standard) 1
415P18C108N  TIGSTAR PRO 18 8M 320A 240A 0,5-40  50mm (standard) 1



PALNIK TIGSTAR PRO 9 - 9V (CHLODZONY POWIETRZEM)
PALNIK TIGSTAR PRO 20 (CHLODZONY WODA)
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TIGSTAR PRO 9 - 9V (POWIETRZE) - TIGSTAR PRO 20 (H20) - CZESCI ZAMIENNE

Dysza ceramiczna

(

Dysza ceramiczna
soczewkowa

Korpus tulejki

|

Korpus soczewki
gazowej

Tulejka zaciskowa

Nr kat.

401P201106
401P201107
401P201108
401P201109
401P201110
401P201111
401P201400
401P201401
401P201402
401P201403
401P201404
401P200999
401P201000
401P201001
401P201002
401P201003
401P201300
401P201301
401P201302
401P201303
401P200599
401P200600
401P200601
401P200604
401P200602
401P200603
402P200900
401P200100
401P200200
401P200300

** soczewki gazowe

Wyzej wymienione produkty sg w petni zamienne ze sprzetem innych marek.

Typ

Dysza ceramiczna #4
Dysza ceramiczna #5
Dysza ceramiczna #6
Dysza ceramiczna #7
Dysza ceramiczna #8
Dysza ceramiczna #10
Dysza ceramiczna #4 **
Dysza ceramiczna #5 **
Dysza ceramiczna #6 **
Dysza ceramiczna #7 **
Dysza ceramiczna #8 **
Korpus tulejki

Korpus tulejki

Korpus tulejki

Korpus tulejki

Korpus tulejki

Korpus soczewki gazowej
Korpus soczewki gazowej
Korpus soczewki gazowej
Korpus soczewki gazowej
Tulejka zaciskowa

Tulejka zaciskowa

Tulejka zaciskowa

Tulejka zaciskowa

Tulejka zaciskowa

Tulejka zaciskowa
Izolator Standard

Korek KROTKI

Korek SREDNI

Korek DLUGI

13N08
13N09
13N10
13N11
13N12
13N13
53N58
53N59
53N60
53N61
53N61S
13N25
13N26
13N27
13N28
13N29
45V42
45V43
45V44
45V45
13N20
13N21
13N22
13N23M
13N23
13N24
598882
41V33
41V35
41V24

Srednica
26,4 mm
2 8,0 mm
29,8 mm
2 11,2 mm
2 12,7 mm
2 15,7 mm
26,4 mm
2 8,0 mm
29,8 mm
2 11,2 mm
2 12,7 mm
20,5 mm
21,0 mm
2 1,6 mm
9 2,0-2,4 mm
23,2 mm
21,0 mm
2 1,6 mm
22,4 mm
23,2 mm
20,5 mm
21,0 mm
2 1,6 mm
22,0 mm
22,4 mm
23,2 mm

Dlugos¢
30,0 mm
30,0 mm
30,0 mm
30,0 mm
30,0 mm
30,0 mm
25,5 mm
25,5 mm
25,5 mm
25,5 mm
25,5 mm
20,6 mm
20,6 mm
20,6 mm
20,6 mm
20,6 mm
21,5 mm
21,5 mm
21,5 mm
21,5 mm
25,4 mm
25,4 mm
25,4 mm
25,4 mm
25,4 mm
25,4 mm

18,0 mm
53,2 mm
147,5 mm

Pozycja
1

1
1
1
1
1
2
2
2
2
2
3
3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
5
5
6
7
8
9

llos¢
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
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PALNIK TIGSTAR PRO 17 - 17V - 26 - 26V (CHLODZONY POWIETRZEM)
PALNIK TIGSTAR PRO 18 (CHLODZONY WODA)

TIGSTAR PRO 17 - 17V - 26 - 26V (POWIETRZE) - TIGSTAR PRO 18 (H20) - CZESCI ZAMIENNE

Nr kat. Typ Srednica Dhugos¢ Pozycja llos¢
401P170907 Dysza ceramiczna #4 TON50 2 6,4 mm 47,0 mm 1 10
401P170908 Dysza ceramiczna #5 10N49  98,0mm 47,0 mm 1 10
401P170909 Dysza ceramiczna #6 T0N48 @ 9,5 mm 47,0 mm 1 10
401P170910 Dysza ceramiczna #7 T10N47 2 11,2 mm 47,0 mm 1 10
ﬂ 401P170911 Dysza ceramiczna #8 10N46  ©12,7 mm 47,0 mm 1 10
Dysza ceramiczna 401P170912 Dysza ceramiczna #10 10N45 @ 15,7 mm 47,0 mm 1 10
401P170913 Dysza ceramiczna #12 10N44 2 19,0 mm 47,0 mm 1 10
401P222200 Dysza ceramiczna #4 ** 54N18 @ 6,4 mm 42,0 mm 2 10
401P222201 Dysza ceramiczna #5 ** 54N17 28,0 mm 42,0 mm 2 10
e o - ! 401P222202 Dysza ceramiczna #6 ** 54N16 29,8 mm 42,0 mm 2 10
‘ 401P222203 Dysza ceramiczna #7 ** 54N15 2 11,2 mm 42,0 mm 2 10
Dysza ceramiczna 401P222204 Dysza ceramiczna #8 ** 54N14 12,7 mm 42,0 mm 2 10
soczewkowa 401P222206 Dysza ceramiczna #12 ** 54N19 17,2 mm 42,0 mm 2 10
401P180997 Korpus tulejki 10N29 ©05mm 47,0 mm 3 10
401P180998 Korpus tulejki T0N30 o 1,0mm 47,0 mm 3 10
m 401P180999 Korpus tulejki T0N31 2 1,6 mm 47,0 mm 3 10
401P181000 Korpus tulejki 10N32 924 mm 47,0 mm 3 10
Korpus tulejki 401P181001 Korpus tulejki 10N28 ©3,2mm 47,0 mm 3 10
401P181002 Korpus tulejki 406488 ©4,0 mm 47,0 mm 3 10
401P181299 Korpus soczewki gazowej 45V24 21,0 mm 48,5 mm 4 10
¥ j’ 401P181300 Korpus soczewki gazowej 45V25 91,6 mm 48,5 mm 4 10
1zolator dla soczewek 401P181301 Korpus soczewki gazowej 45V26 82,4 mm 48,5 mm 4 10
gazowych 401P181302 Korpus soczewki gazowej 45\V27 2 3,2 mm 48,5 mm 4 10
401P181303 Korpus soczewki gazowej 45V28 94,0 mm 48,5 mm 4 10
— 402P170499 Tulejka zaciskowa 10N21 0,5 mm 50,0 mm 5 10
Korpus soczewki gazowe 402P170500 Tulejka zaciskowa T0N22 21,0 mm 50,0 mm 5 10
402P170501 Tulejka zaciskowa 21,2 mm 50,0 mm 5 10
402P170502 Tulejka zaciskowa 10N23 ¢ 1,6 mm 50,0 mm 5 10
402P170506 Tulejka zaciskowa T0N23M 22,0 mm 50,0 mm 5 10
402P170503 Tulejka zaciskowa 10N24 @924 mm 50,0 mm 5 10
——i 402P170504 Tulejka zaciskowa 10N25 ©3,2mm 50,0 mm 5 10
Tulejka zaciskowa
402P170505 Tulejka zaciskowa 10N20 94,0 mm 50,0 mm 5 10
403P171000 Standardowy izolator 18CG 6 10
401P171000 Izolator dla soczewek gazowych 54N01 7 10
402P170100 Korek KROTKI 57Y04 23,0 mm 8 10
402P170150 Korek SREDNI 57Y03 9 10
402P170200 Korek DLUGI 57Y02 1160mm 10 10

** soczewki gazowe

Wyzej wymienione produkty sa w petni zamienne ze sprzetem innych marek.
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PALNIKI TIG
PALNIKI TIG - ZEACZKI

PALNIKI TIG DOSTARCZANE SA Z KOMPLETEM ZtACZEK
TIG 25mm (G1/4 - G3/8 - szybkoztaczka gazu)
Odpowiednie dla matych spawarek (do 160A-200A)

Nr kat. Typ
701P101028 TIG 25 mm

1a

1/4G
=== T
B
szybkoztaczka

M12x1

TIG 50mm (G1/4 - G3/8 - szybkoztgczka gazu)
Odpowiednie dla srednich/ duzych spawarek (200A-350A)

Nr kat. Typ
701P101027 TIG 50 mm

A
Tﬁ 1/4G

J 3/8G

B

b

(e o B
.:_ i . L szybkoztaczka
M12x1
DANE TECHNICZNE
SPAWANIE ALUMINIUM SPAWANIE STALI
Grubosé A (AQ) Elektroda Grubosé A (AQ)
blachy (mm) blachy (mm)
1,0-1,5 20-50 1,6 0,4-0,6 5-25
2,0 40-70 24 0,6-1,0 20-60
3,0 60-100 3,2 1,5-2,0 40-100
4,0 90-130 3,2 3,0-4,0 80-140
5,0 120-170 4,0 5,0 120-170
6,0 170-250 4,8 5,0->5 150->250
>300 6,4

PRZYCZYNY NIEPRAWIDLOWEGO ZUZYCIA ELEKTROD

* Zbyt maly prad
—
—_— Zbyt duzy prad

—‘ * Niedostateczna ochrona gazowa

Wyzej wymienione produkty sa w petni zamienne ze sprzetem innych marek.

llosé

llos¢

Elektroda

1,6
1,6
32
32
4,0
4,8
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ELEKTRODY WOLFRAMOWE

ELEKTRODY WOLFRAMOWE

CZYSTY WOLFRAM — ZIELONA (W20)

Elektroda spawalnicza przeznaczona do
spawania aluminium.

STANDARD: IS0 6848

WOLFRAM -+ TOR 2% - CZERWONA (WT20)
Doskonata wydajnos¢ spawania. Ten typ
elektrod jest najszerzej stosowany na
Swiecie. Do spawania stali nierdzewnej.
STANDARD: IS0 6848

WOLFRAM -+ CER 2% - SZARA (WC20)
Doskonata wydajnos¢ spawania, lepsza
niz elektrod torowanych (czerwone). Do
spawania stali nierdzewnej i aluminium.
STANDARD: IS0 6848

WOLFRAM -+ LANTAN 1,5% - ZLOTE (WL15)
Doskonata jako$¢ spawania nawet przy
niskim natezeniu pradu. Nieradioaktywne
w 100%. Nie stanowia ryzyka dla
zdrowia. Odpowiednie dla proceséw
spawalniczych TIG.

STANDARD: IS0 6848

WOLFRAM + LANTAN 2% - NIEBIESKIE (WL20)
Doskonata jakos¢ spawania.
Nieradioaktywne w 100%. Nie
stanowia ryzyka dla zdrowia. Polecane
szczegodlnie w zautomatyzowanych
systemach.

STANDARD: 150 6848
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Nr kat.

400P010175
400P016175
400P020175
400P024175
400P032175
400P040175
400P048175

Nr kat.

400P210150
400P216150
400P220150
400P224150
400P232150
400P210175
400P216175
400P220175
400P224175
400P232175
400P240175
400P248175

Nr kat.

400P510175
400P516175
400P520175
400P524175
400P532175
400P540175
400P548175

Nr kat.

400P910175
400P916175
400P920175
400P924175
400P932175
400P940175
400P948175

Nr kat.

400P310175
400P316175
400P320175
400P324175
400P332175
400P340175
400P348175

Wyzej wymienione produkty sa w petni zamienne ze sprzgetem innych marek.

Typ

CZYSTE (zielone)
CZYSTE (zielone)
CZYSTE (zielone)
CZYSTE (zielone)
CZYSTE (zielone)
CZYSTE (zielone)
CZYSTE (zielone)

Typ

TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone
TOROWANE (czerwone

Typ

CEROWE (szare)
CEROWE (szare)
CEROWE (szare)
CEROWE (szare)
CEROWE (szare)
CEROWE (szare)
CEROWE (szare)

Typ

LANTANOWANE (ztote)
LANTANOWANE (ztote)
LANTANOWANE (ztote)
LANTANOWANE (ztote)
LANTANOWANE (ztote)
LANTANOWANE (ztote)
LANTANOWANE (ztote)

Typ

LANTANOWANE (niebiekie)
LANTANOWANE (niebiekie)
LANTANOWANE (niebiekie)
LANTANOWANE (niebiekie)
LANTANOWANE (niebiekie)
LANTANOWANE (niebiekie)
LANTANOWANE (niebiekie)

1SO 6848
symbol
WP

WP

WP

WP

WP

WP

WP

I1SO 6848
symbol
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20
WTh20

1ISO 6848
symbol
WCe20
WCe20
WCe20
WCe20
WCe20
WCe20
WCe20

ISO 6848
symbol
WLa15
WLa15
WLa15
WLa15
WLa15
WLa15
WLa15

1ISO 6848
symbol
WLa20
WLa20
WLa20
WLa20
WLa20
WLa20
WLa20

Tlenek

Tlenek

ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%
ThO2 - 2%

Tlenek

Ce02-2%
Ce02-2%
Ce02-2%
Ce02-2%
Ce02-2%
Ce02-2%
Ce02-2%

Tlenek

La203 - 1,5%
La203 - 1,5%
La203 - 1,5%
La203 - 1,5%
La203 - 1,5%
La203 - 1,5%
La203 - 1,5%

Tlenek

La203 - 2%
La203 - 2%
La203 - 2%
La203 - 2%
La203 - 2%
La203 - 2%
La203 - 2%

Wymiary

1,0X175 mm
1,6X175 mm
2,0x175 mm
2,4%X175 mm
3,2X175 mm
4,0x175 mm
4,8x175 mm

Wymiary

1,0x150 mm
1,6X150 mm
2,0x150 mm
2,4x150 mm
3,2X150 mm
1,0X175 mm
1,6X175 mm
2,0X175 mm
2,4%X175 mm
3,2X175 mm
4,0x175 mm
4,8x175 mm

Wymiary

1,0X175 mm
1,6X175 mm
2,0x175 mm
2,4%175 mm
3,2X175 mm
4,0x175 mm
4,8x175 mm

Wymiary

1,0x175 mm
1,6x175 mm
2,0x175 mm
2,4%x175 mm
3,2x175 mm
4,0x175 mm
4,8x175 mm

Wymiary

1,0x175 mm
1,6X175 mm
2,0x175 mm
2,4x175 mm
3,2X175 mm
4,0x175 mm
4,8x175 mm

llos¢

10
10
10
10
10
10

llo$

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

"]

llo:

10
10
10
10
10
10

"]

llo

10
10
10
10
10
10

llosé

10
10
10
10
10
10

4

[

[}



PALNIK DO CIECIA ELKETRODAMI WEGLOWYMI

Wymiary

® Palnik: 25 cm
e Kabel:210 cm (7 ft.)
® 360° obrot kabla

Nr kat. Typ llos¢
52040 Palnik 600 A 1
52041 Palnik 1000 A 1
52042 Palnik 1250 A 1
52043 Palnik 1600 A 1
ELEKTRODY WEGLOWE

Nr kat. Dtugos¢ /] llos¢
52104 305 mm 4 mm 100
52105 305 mm 5mm 100
52106 305 mm 6 mm 100
52108 305 mm 8 mm 100
52110 305 mm 10 mm 100
52113 305 mm 13 mm 100
52119 305 mm 19 mm 100
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UCHWYTY DO ELEKTROD
PRATICA

cCce

Nr kat.

17200260
17200350
17200520

DELFIN

Z ergonomiczna rekojescia; elektrode umiesci¢ mozna w kilku pozycjach tak, by
ufatwi¢ znalezienie odpowiedniej pozycji wobec czesci spawane;j.

STANDARD: EN 60974-11

Klasa izolacji B

7 pozycji ustawien elektrody

Solidny mosiezny korpus

WYPRODUKOWANO WE WLOSZECH

DANE TECHNICZNE

...... - A A 7 -~

Pratica 1 3309 200mm 260A 200 A 4,0 25-35
Pratica 2 3909 245mm 350A 250A 5.0 35-50
Pratica 3 4809 275mm 520A 400 A 6,3 50-70

Typ llos¢

Uchwyt do elektrod Pratica 1-260 1

Uchwyt do elektrod Pratica 2-350 1

Uchwyt do elektrod Pratica 3-520 1

C€

Nr kat.

WP21054
WP21055
WP21056

154

Nowos¢. Bardzo wydajne uchwyty do elektrod z rekojescia przeciwposlizgowa
i mocna izolacjg czotowa. Konstrukcja uchwytu oferuje dodatkowa ochrone,
poniewaz elektroda otoczona jest materiatem izolacyjnym zmniejszajacym
mozliwos¢ niechcianego zetkniecia z uzytkownikem lub cze$cia metalowa.

e STANDARD: EN 60974-11
e Klasa izolacji B

DANE TECHNICZNE
........ 5 A
DELFIN-1 = = 250A 200A 2,5-4,0
DELFIN-2 = = 300A 250A 3,2-5,0
DELFIN-3 = = 400A 300A 4,0-6,3
Typ llos¢
Uchwyt do elektrod DELFIN-1 250A 1
Uchwyt do elektrod DELFIN-2 300A 1
Uchwyt do elektrod DELFIN-3 400A 1



cCce

UCHWYTY DO ELEKTROD
CROCODILE

Uchwyty do elektrod Crocodile wyposazone sa w rekojes¢ karbowana,
/-’\ zapewniaja mocne trzymanie oraz dobre wywazenie. Sprezyna zabezpieczona

jest przeciw uszkodzeniu zgorzeling, a mocowanie kabla wykonane jest
przypomocy $ruby i tulei miedzianej (cze$¢ dostawy). Jedne z najbardziej
ulubionych uchwytéw na rynku.

e STANDARD: EN 60974-11
e Klasa izolacji B

L

rﬂ\ DANE TECHNICZNE A A

) E A R i ‘#;‘ shnr
Crocodile 400 4459 235mm 400A 300A 4,0 35
Crocodile 600 6309 250 mm 600A  450A 6,3 70

Nr kat. Typ llos¢

53104 Uchwyt do elektrod Crocodile 400 1

53106 Uchwyt do elektrod Crocodile 600 1

SHARK

Uchwyty do elektrod nadajace sie do wszystkich aplikacji spawania, do dyspozycji
dla wysokich wartosci pradu. Najwazniesze zalety to duza odpornos¢ na
uderzenia i tatwa obstuga.

o STANDARD: EN 60974-11

e Klasa izolacji B

DANE TECHNICZNE
& HPETS A]EE {lm ";- it
Shark 200 - - 150 A 115 A 2,5 16
Shark 300 - - 250 A 200 A 3,2 25
Shark 400 - - 350A 270A 4,0 35
éF Shark 550 - - 500A 380A 50 50
WSPANIALA JAKOSC o
W ROZSADNE) Nr kat. Typ llosé
CENIE! 548800000160  Uchwyt do elektrod Shark 200 1
548800000260  Uchwyt do elektrod Shark 300 1
548800000350  Uchwyt do elektrod Shark 400 1
548800000500 Uchwyt do elektrod Shark 550 1
TWIST
Twist to uchwyt do elektrod w ktérym elektroda umieszczona jest pod katem 90°
c do rekojesci. Podczas pracy elektroda jest ukryta, co zmniejsza niebezpieczenstwo
powstania zwarcia.
e STANDARD: EN 60974-11
e Klasa izolacji B
[ DANETECHNICZNE
B = L b 4 €
o Twist 400 = = 400A 300A 4,0 35
Twist 600 = = 600A 450A 6,3 70
Nr kat. Typ llos¢
53524 Uchwyt do elektrod Twist 400 1
53526 Uchwyt do elektrod Twist 600 1
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UCHWYTY DO ELEKTROD
VESTALE®

cCce

Ce

Nr kat.
D150102

Typ
Vestale® 500

COBRA®

Uchwyt do elektrod VESTALE zostat wyprodukowany we Francji. Najwazniejsze
jego zalety to trwatosc¢ i niezawodnosc. Elektroda jest mocowana za pomoca
wkrecania. W petni izolowany.

o STANDARD: EN 60974-11

WYPRODUKOWANE WE FRANCJI

DANE TECHNICZNE
& mr & b 2 ”~
Vestale® 500 4859 - 600 A 500 A 6,3 95

llosé
1

€

Nr kat.
D150104

Typ
Cobra®

STUBBY®

Uchwyt do elektrod COBRA zostat wyprodukowany we Francji. W petni izolo-
wany.
o STANDARD: EN 60974-11

WYPRODUKOWANE WE FRANCJI

DANE TECHNICZNE
B m & A 4 "~
Cobra® 2959 - 300 A 250 A 4,0 35
llosé

1

C€

Nr kat.
D150103

Typ
Stubby® 300

STUNTY

Oryginalne uchwyty do elektrod Stubby mocuja elektrody przez przekrecenie
rekojesci.

e STANDARD: EN 60974-11

o Klasa izolacji B

WYPRODUKOWANE WE FRANCJI

DANE TECHNICZNE
B omr A A 4 W
Stubby® 300 4509 - 400 A 300 A 6,3 50
llosé

C€

D150105S
Nr kat. Typ
D150104S Stunty 200
D150105S Stunty 400
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Uchwyt elektrody STUNTY ma korpus z mosiadzu i uchwyt z gumowa powtoka.
Mocowanie elektrody moze by¢ w dwéch pozycjach.

e STANDARD: EN 60974-11

o Klasa izolacji: A

DANE TECHNICZNE

ﬁ e ‘53;-5 ?f&u. ""; -ﬁ
Stunty 200 3509 220 mm 200 A 150 A 3,2 25-35
Stunty 400 5459 255 mm 300 A 250 A 5,0 50-70

llos¢



cCce

ZACISKI MASOWE
ECO-MAS

C€

Zaciski masowe do ogdlnego zastosowania dla matych spawarek
(transformatory lub mate przetwornice do 150 A).
e STANDARD: EN 60974-13

DANE TECHNICZNE
E ki A]Eﬁ fl.[“ ||||'|'|?
Eco-mas 150 190 g 170 mm 200 A 150 A 16-25
Eco-mas 200 190 g 170 mm 250 A 200 A 25-35
Nr kat. Typ llos¢
WP21038 Eco-mas 150 1
WP21039 Eco-mas 200 1

ECO-MAS PLUS

Zaciski masowe do ogdlnego zastosowania, pétprofesjonalnego, dla matych
spawarek.
e STANDARD: BS-638.5

DANE TECHNICZNE
B mi e

N

Eco-mas plus 200 - 200 A 150 A -

Eco-mas plus 400 - 400 A 300 A -

Nr kat. Typ llos¢
10000022 Eco-mas plus 200 1
10000023 Eco-mas plus 400 1

IBS

Zaciski masowe do profesjonalnego stosowania.
e STANDARD: BS-638.5

DANETECHNICZNE
B o & A %
ZBS-35 = = 200 A 160 A 35
ZBS-70 = = 400 A 315A 70
ZBS-90 = = 600 A 500 A 95
Nr kat. Typ llos¢
090000340 ZBS-35 1
09000341 ZBS-70 1
09000342 ZBS-90 1
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ZACISKI MASOWE

CLASSIC-MAS

cCce

Ce

BRASS-MAS PRO

Nr kat.
WP21009
53204
WP21037

Zaciski masowe o DUZEJ WYDAJNOSCI z paskiem miedzianym wewnatrz
(model 400) lub podwojnym paskiem miedzianym (model 600). Bardzo dobre
przewodnictwo, minimalne wytadowanie elektryczne. Dla profesjonalnych
uzytkownikow.

o STANDARD: EN 60974-13

£

Classic-mas 200 2809 170 mm 250 A 200 A 25
Classic-mas 400 3109 200 mm 400 A 300 A 50

DANE TECHNICZNE

4
:
-

Classic-ma5s 650 5509 210 mm 600 A 500 A 70
Typ llos¢
Classic-mas 200 1
Classic-mas 400 1
Classic-mas 650 1

e

ML-MAS

Brass-mas PRO 300

Brass-mas PRO 500

Nr kat.
WP21046
WP21041

Zaciski masowe do zastosowania przemystowego — konstrukcja mosiezna. Do
porofesjonalnego uzytku.
o STANDARD: EN 60974-13

S m & A

DANE TECHNICZNE

Brass-mas PRO 300 - 250A 200 A 25
Brass-mas PRO 500 - 500 A 400 A 50

Typ llos¢
Brass-mas PRO 300 1
Brass-mas PRO 500 1

X-MAS

ML-mas 300

Nr kat.
D150215
D150216

Zaciski masowe do zastosowania przemystowego — konstrukcja mosiezna. Do
porofesjonalnego uzytku.
e STANDARD: EN 60974-13

DANE TECHNICZNE
E Py ‘?"35-5 ':ﬁu. L
ML-mas 300 - - 250 A 200 A 25
ML-mas 500 ML-mas 500 - - 400 A 300 A 35
Typ llosé
ML-mas 300 (French style) 1
ML-mas 500 (French style) 1

Ce
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Nr kat.
B1300A
B2400A
B3500A

o STANDARD: BS-638.5

DANE TECHNICZNE
E Py %ﬁ ':ﬁu. L
X-mas 300 - - 400 A 300 A 35
X-mas 400 - - 500 A 400 A 50
X-mas 500 - - 600 A 500 A 70
Typ llos¢
X-mas 300 1
X-mas 400 1
X-mas 500 1



cCce

ZACISKI MASOWE
LOR-MAS

C€

Zaciski masowe z systemem mocowania sprezyny.
e STANDARD: BS-638.5

S DANETECHNICZNE
L5 WER —
} llq E F Aﬂ gl'm |ﬁ
LOR-mas 300 4709 = 300 A 250 A 35-50
LOR-mas 600 740 g = 600 A 500 A 70-95
Nr kat. Typ llosé
D150202 LOR-mas 300 1
D150205 LOR-mas 600 1

STRONG-MAS

]

ULTRA PROFFESIONAL zaciski masowe do $rubowania przeznaczone do pétstatego
zastosowania, gdzie decydujgcym czynnikiem jest doskonate potaczenie
elektryczne (600 A). Rekojes¢ izolowana.

® obudowa z aluminium

® uchwyt z wiékna

DANETECHNICZNE

Strong-mas 600 = = 600 A 450 A 50-70
Nr kat. Typ llos¢
WP21044 Strong-mas 600 1

MAGNET-MAS

g

Zaciski masowe dla duzych pradéw (400 A 60 % - 500 A 35 %) z mocnym
magnesem umozliwiajgcym pionowe mocowanie zacisku i to nawet przy
duzym ciezarze zawieszonego kabla, co sprawia, ze idealnie nadaja sie do
pracy przy kottach pionowych.

JRTET R s e

3

DANE TECHNICZNE

Nr kat.
WP21045

SCREW-MAS

Ry

Magnet-mas 500  900g =

Typ
Magnet-mas 500

&

S
500 A

A -
400 A 50
llosé

1

fr_—_

Screw-mas 500

Nr kat.

WP21042
WP21043
D150206

e STANDARD: EN 60974-13

B ik

Screw-mas 600 - -

DANETECHNICZNE

Screw-mas 500

Screw-mas 1000 - -

Screw-mas 600

Typ

Screw-mas 500
Screw-mas 600
Screw-mas 1000

A

35
500 A
600 A
1000 A

Zaciski masowe lane z mosiadzu dla duzego przewodnictwa, z szeroka
powierzchnia oparcia do uzyskania maksymalnej powierzchni styku.

'Pl'm it

400 A 50

500 A 70

= 95-120
llos¢
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KOMPLETNE ZESTAWY

cCce

ZESTAWY
F g
WP21005
Nr kat.
WP21005
WP21028
Nr kat.
WP21028

160

ZESTAW 160

Kompletny zestaw do zastosowania z elektrodami nawet do 3,25 mm.

W ZESTAWIE:
® Uchwyt do elektrod z przewodem 3 m

® Zacisk masowy z przewodem 2 m.

® Maska spawalnicza ze szktem DIN 10 (75 x 98 mm)
¢ Szczotka/ miotek do usuwania zgorzeliny.

® Przewdd ifacznik 25 mm.

Typ llos¢
Zestaw 160A 1
ZESTAW 300 PROF

Profesjoaniny kompletny zestaw do zastosowania z elektrodami nawet do 4 mm.

W ZESTAWIE:

® Uchwyt do elektrod z przewodem 4 m

® Zacisk masowy z przewodem 4 m.

® Maska spawalnicza ze szktem DIN 10 (75 x 98 mm)

* Profesjonalny mtotek i szczotka z drewniang rekojescia.
® Przewdd itacznik 35 mm.

Typ llosé
Zestaw 300A PROF 1



KABLE MIEDZIANE Z 0StONA PVC
A o
c € Nr kat. #_w Bl llos¢
341000111010 PVC 10 mm?2 108 A 100 m
341000111016 PVC 16 mm?2 175A 100 m
341000111025 PVC 25 mm?2 230A 100 m
341000111035 PVC 35 mm? 290 A 50m
341000111050 PVC 50 mm?2 365 A 50 m
341000111070 PVC 70 mm?2 460 A 50 m
341000111095 PVC 95 mm?2 560 A 50 m
341000111120 PVC 120 mm?2 650 A 50 m
KABLE MIEDZIANE Z 0StONA Z NEOPRENU (KABLE SPAWALNICZE)
o A s
c € Nr kat. e Bl llos¢
WP21160 Neoprene 16 mm? 175 A 100 m
WP21162 Neoprene 25 mm? 230 A 100 m
WP21164 Neoprene 35 mm? 290 A 100 m
WP21166 Neoprene 50 mm? 365 A 50 m
WP21168 Neoprene 70 mm? 460 A 50 m
GNIAZDA I WTYCZKI
EN 60974-12 GNIAZDA | WTYKI DLA PRZEWODU SPAWALNICZEGO
- - #
d Nr kat. Typ Ill:l i llos¢
711P001003 Socket TB 9 mm (maty) 10-25 mm?2 1
711P001053 Socket TB 13 mm 25-35 mm2 1
711P001103 Socket TB 13 mm 35-50 mm?2 1
711P001203 Socket TB 13 mm 50-70 mm?2 1
711P001303 Socket TB 13 mm 70-95 mm?2 1
1 711P001005 Plug TSB 9 mm (maty) 10-25 mm?2 1
711P001055 Plug TSB 13 mm 25-35 mm2 1
711P001105 Plug TSB 13 mm 35-50 mm2 1
& 711P001205 Plug TSB 13 mm 50-70 mm?2 1
711P001305 Plug TSB 13 mm 70-95 mm?2 1
GNIAZDA | WTYKI DLA PRZEWODU URZADZENIA
i i Nr kat. Typ ﬂcl #M' llosé
711P001004 Socket TEB 9 mm (maty) 10-25 mm? 1
711P001104 Socket TEB 13 mm 35-50 mm?2 1
711P001204 Socket TEB 13 mm 50-70 mm?2 1
* 711P001304 Socket TEB 13 mm 70-95 mm?2 1
711P001106 Plug TKB 13 mm 35-50 mm?2 1
711P001206 Plug TKB 13 mm 50-70 mm?2 1
711P001306 Plug TKB 13 mm 70-95 mm?2 1
ZEACZKI
Nr kat. Typ /] llos¢
53316 dla kabla 16 mm?2 10 mm 10
53325 dla kabla 25 mm?2 12 mm 10
53335 dla kabla 35 mm?2 12 mm 10
53350 dla kabla 50 mm?2 12 mm 10
53370 dla kabla 70 mm?2 12 mm 10
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SPAWARKA INWERTOROWA
DO SPAWANIA METODA MMA / METODA TIG LIFT PRADEM

Aﬂwgrul

Spawarki ARControl ogdlnie sa spawarkami do spawania metoda MMA, ktére wykorzystuja najnowsza technologie
modulacji szerokosci impulsu (PWM) i izolowanej bramki tranzystora bipolarnego (IGTB) modutu zasilania.
Posiadaja wyjatkowo mata wage, bardzo maly rozmiar, sa przenosne.

Dostarczane sa w walizce i wyposazone w uchwyt elektrody, zacisk uziemienia, kable i ztacza.

DOSKONALE OSIAGI
e Staly prad wyjsciowy sprawia, ze spawanie jest bardziej stabilne.
* Szybka i dynamiczna reakcja zmniejsza wptyw prgdu na wahania dtugosci tuku.

* Doktadna regulacja bezstopniowa pradu i funkcja wstepnego
ustawienia.

PRZYJAZNY GENERATOROWI PRADU
Aby zapobiegaé uszkodzeniom wynikajgcym ze
ENERA! skokdéw napiecia zaprojektowano go do pracy z
FRIEN generatorem pradu na rope.

AUTOMATYCZNA OCHRONA

Wyposazony w czujniki temperatury, napigcia i
pradu dla ochrony przed napigciem elektrycznym,
przepigciem, przegrzaniem.

DODATKOWE FUNKCJE

Hot Start (goracy start), Anti-sticking (funkcja
przeciwzwarciowa), Arc Force (regulacja pradu
zwarcia)

CYFROWY WYSWIETLACZ
Ptynna regulacja natezenia pradu z licznikiem cyfrowym do szybkiego
wyswietlania prgdu spawania.

0GOLNE ZASTOSOWANIE
Nadaje sie do spawania tfukowego metodg MMA i TIG Lift.

o e
LiftTIG [MMA
TESTOWANY NA PRODUKCJI POD NAPIECIEM 440V

Nr kat. Typ llos¢
ARCO10 ARControl 135 Digital 1
ARC020 ARControl 160 Digital 1
ARC030 ARControl 200 Digital 1
DANE TECHNICZNE
ARControl 135 ARControl 160 ARControl 200
Napiecie zasilania 230V 230V 230V
Natezenie pradu (40% 10 min.) 25% przy 135A  30% przy 160A 30% przy 200A
c € Klasa zabezpieczenia 1P23 P23 P23
Klasa izolacji H H H
Dyrektywa 2004/108/EC Chicazenia AF AF AF
Eﬁrggg"zafoow 95/EC $rednica elektrody 2.5 332 025032040 025032040
EN 60974-10 Waga netto (kg) 3.55 4.5 4.6
Zacza 25 mm2 (mate) 25 mm?2 (mate) 35 mm2 (duze)
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RUTYLOWE ELEKTRODY DLA SPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODY RUTYLOWE — (MAGIC ARC'S | UNIWERSAL GV)

cCce

WYSOKIE WEASCIWOSCI MECHANICZNE ELEKTRODY RUTYLOWE) - (DIANE TS)

ELEKTRODA RUTYLOWA DLA KAZDEGO POtOZENIA

Elektroda ta ma zastosowanie uniwersalne. Moze by¢ uzywana w dowolnym potozeniu i do wielu réznych aplika-
cji. To zapewnia spawaczom wyjatkowe poczucie bezpieczestwa. Bardzo dobrze wygladajaca gran spoiny. Zuzel

jest tatwy do usuniecia.

RODZAJE SPAWANE) STALI:
Stale konstrukcyjne, ogdlnego przeznaczenia.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:

Ogdlnie konstrukcje metalowe, arkusze blachy,
przewody rurowe, w warsztatach blacharskich,
pojemniki, zbiorniki, kotty, rekodzieto, wyroby
metalowe, itp. ...

ZALETY:

* Uniwersalna w kazdej pozycji

® Bardzo poreczna

® Gladki i stabilny tuk

® Samoczynnie odpadajacy zuzel

Nr Kat. Dtugosé ] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C101021N 300 mm 1,6 mm 693 4,5 3

C101022N 300 mm 2mm 372 4 3

C101023N 350 mm 2,5mm 280 5 3

C101024N 350 mm 3,2mm 170 5 3

C101025N 450 mm 3,2 mm 175 6,5 3

C101026N 350 mm 4 mm 115 5 3

C101027N 450 mm 4 mm 111 6,5 3

Nr Kat. Dlugos¢ (] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220101N 300 mm 2mm 93 1 1

E220102N 350 mm 2,5mm 56 1 1

E220103N 350 mm 3,2mm 34 1 1

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E6013 EN 499: E42 0 RC 11 1SO 2560-A: E42 0RC 11

Analiza chemiczna warstwy %:
Wiasciwosci mechaniczne warstwy:

Polaryzacja elektrody: Ujemna

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 40V

Fe (baza) C<0,10 Mn=0,6 Si=0,4 $<0,025 P<0,025
Rp0.2 >400 MPa Rm 510-580 MPa A5 >22%
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ELEKTRODA RUTYLOWA DO KAZDEGO POLOZENIA

Elektroda rutylowa moze by¢ uzywana w dowolnym potozeniu i do wielu réznych aplikacji. Wtasciwosci
mechaniczne ma nieco wieksze niz MAGIC ARC S. Wyjatkowo funkcjonalna dla spawaczy. Ma dobra odpornos¢ na
pekanie i bardzo dobrze wygladajaca gran spoiny. Zuzel jest fatwo usuwany.

RODZAJE SPAWANEJ STALI:
Stale konstrukcyjne, ogélnego przeznaczenia.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:

Ogolnie konstrukcje metalowe, arkusze blachy,
przewody rurowe, w warsztatach blacharskich,
pojemniki, zbiorniki, kotty, rekodzieto, wyroby
metalowe, itp. ...

ZALETY:

® Uniwersalna w kazdej pozycji

® Bardzo poreczna dla spawaczy
® Gtadki i stabilny tuk

® Samoczynnie odpadajacy zuzel

Nr Kat. Dlugos¢ /] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C101331N 300 mm 2 mm 372 4 3

C101332N 350 mm 2,5mm 280 5 3

C101333N 350 mm 3,2mm 170 5 3

C101335N 350 mm 4 mm 115 5 3

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E6013 EN 499: E42 0 RC 11 1SO 2560-A: E42 0RC 11

Analiza chemiczna warstwy %:
Wiasciwosci mechaniczne warstwy:

Polaryzacja elektrody: Ujemna

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 40V

Fe (baza) C<0,10 Mn=0,45 Si=0,4 S<0,025 P<0,025
Re >420 MPa Rm 510-580 MPa A5 >22%



ZASADOWE ELEKTRODY DO SPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ZASADOWE ELEKTRODY Z WYSOKA SPAWALNOSCIA - (DIANE BT)

cCce

e

ZASADOWA ELEKTRODA PODWOJNIE OTULONA

Zasadowa elektroda otulona prezentuje wyjatkowe wtasciwosci spawalnicze ze wzgledu na swoja podwdjng otu-
line. Luk jest bardzo stabilny. Prawie nie ma odpryskéw. Zuzel jest fatwousuwalny. Zalecany do przetopéw i do Zle
przygotowanych ztgczer. NIEWIARYGODNIE PROSTA W OBStUDZE

RODZAJE SPAWANE) STALI:

Stale konstrukcyjne, ogdélnego przeznaczenia, Stale
rurowe, stale okretowe, Stal do kottéw i zbiornikéw
cisnieniowych, stal o wysokiej wytrzymatosci, stal

ZALETY:

® Bardzo poreczna dla spawaczy
* Wysoka odpornos¢ na pekanie

zaroodporna, stal twarda do pracy na zimno.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:

* Gfadki i stabilny tuk
® tatwy do usuniecia zuzel

Ramki, ciezkie podpory, budownictwo okretowe,
zbiorniki ci$nieniowe, konstrukcje metalowe i do
wszystkich prac remontowych.

Nr Kat. Diugosé -] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C102404N 350 mm 2,5mm 250 5 3

C102405N 350 mm 3,2mm 150 5 3

C102407N 450 mm 4 mm 90 6 3

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E 7016 EN 499: E 38 2B 12 H10; ISO 2560-A: E38 2B 12 H10

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,10 Si0,7 Mn0,9 P<0,02 S<0,02
Re 450 MPa Rm 550 MPa A5 27%
Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 70V

Wiasciwosci mechaniczne warstwy:
Polaryzacja elektrody:

ELEKTRODA ZASADOWA DO STALI NISKOSTOPOWE) — (DIANE B555)

UNIWERSALNA ELEKTRODA ZASADOWA.

Uniwersalna elektroda zasadowa z otuling (115% uzysku) do spawania konstrukcji z duzym obcigzeniem i bardzo
dobrym zabezpieczeniem.

Dobre wiasciwosci dla niskiej temperatury do -50 ° C. Odporna na powstawanie peknie¢ zimnych. tatwy do
usuniecia zuzel.

RODZAJE SPAWANE) STALI:

Stale konstrukcyjne ogdlnego przeznaczenia, stale
rurowe, stale okretowe, stal do kottéw i zbiornikéw
cisnieniowych, stal z wysoka wytrzymatoscia, stal
zaroodporna, stal twarda do pracy na zimno.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:
Ramki, podpory, budownictwo okretowe, zbiorniki ci$nieniowe.

ZALETY:

® Bardzo poreczna dla spawaczy

® tatwa w naktadaniu i ponownej aplikacji
* Wysoka odpornos¢ na pekniecia

® tatwy do usuniecia zuzel

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C102305N 350 mm 2,5 mm 208 5 3

C102306N 350 mm 3,2 mm 132 5 3

C102308N 450 mm 4 mm 90 6 3

DANE TECHNICZNE

Normy: AWS A5.1: E 7018-1 EN 499: E 42 4 B 32 H5; ISO 2560-A: E 42 4 B 32 H5

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,10 Si0,4 Mn1,1 P<0,025 5<0,025
Re >420 MPa Rm 510-610 MPa A5 >22%
Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 70V

Wiasciwosci mechaniczne warstwy:
Polaryzacja elektrody:
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ELEKTRODY DO SPAWANIA STALI NIERDZEWNEJ METODA MMA (SMAW)

RUTYLOWO-ZASADOWA ELEKTRODA DLA STALI NIERDZEWNEJ 316L - (INOX RR316LC 1 INOX 19.12.3L)
ELEKTRODA RUTYLOWA DO STALI NIERDZEWNE.

Elektroda rutylowo-zasadowa zapewnia spaw metalu w niskoemisyjnej austenitycznej stali nierdzewnej (316L).
Do spawania uzywana jest austenityczna stal nierdzewna typu 18/8/3 i stal platerowana. Zapewnia to doskonatg
odpornos¢ na korozje. Gtadkie lico spoiny. tatwy do usuniecia zuzel.

RODZAJE SPAWANEJ STALI:

Stal 316L nierdzewna typu (18/8/3) i podobnej klasy. LALETY:
® Uniwersalna niskoweglowa stal nierdzewna

GLOWNE ZASTOSOWANIE: * Doskonata odpornos$¢ na korozje
Przemyst chemiczny i petrochemiczny, budowa ® Bardzo poreczna dla spawaczy
statkow, zbiorniki, rury, wymienniki ciepta, przemyst ® Otulina z bardzo niska absorpcja wilgoci
spozywczy.
Nr Kat. Dlugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E310101N 250 mm 1,6 mm 477 4 1
E310102N 300 mm 2,0 mm 332 4 1
E310103N 300 mm 2,5mm 212 4 1
E310104N 350 mm 3,2 mm 140 5 1
Nr Kat. Dlugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220105N 300 mm 2,5 mm 23 0,420 1
E220106N 350 mm 3,2 mm 13 0,440 1
DANE TECHNICZNE
Normy: AWS A5.4: E316L-16 EN 1600: E 19 12 3L R 32; ISO 3581-A: E 19 12 3L R 32
— Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,03 Si0,8 Mn0,7 Cr18,5 Ni12,0 Mo2,7
| ‘51 1 Wiasciwosci mechaniczne warstwy: Rp0.2 >400 MPa Rm >560 MPa A5 >35%
I /l Polaryzacja elektrody: Dodatnia
—

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 70V

ELEKTRODA 312 DO STALI NIERDZEWNEJ - (INOX 29.10R | GV SUPER 20.09)

ELEKTRODA RUTYLOWA DO NAPRAW STALI NIERDZEWNEJ.

Jest to elektroda zasadowo - rutylowa o zwiekszonych wtasciwosciach mechanicznych depozytu stali nierd-
zewnej. Wysoka odpornos¢ na pekanie. Spawanie wszystkich stali niskostopowych i wysokostopowych. Elektroda
jest réznego przeznaczenia do napraw o wysokim poziomie zabezpieczen. Migkkie stopienie, estetyczny wyglad
spoin, Samoczynnie odpadajacy zuzel.

RODZAJE SPAWANEJ STALI: ZALETY:
Stal weglowa, stal ocynkowana, stal nierdzewna, stal
narzedziowa, stal manganowa, itp. ...

¢ |dealnie uniwersalna

® Wysoka odpornosc

GLOWNE ZASTOSOWANIE: * Depozyt stali _ o
Naprawa i konserwacja na nieznanym, trudne do * Bardzo dobrze wygladajaca grari spoiny
spawania lub stal niezidentyfikowana.
Nadaje sie do warstw buforowych przed utwardzaniem powierzchni, budowy trzonéw ttokowych, przektadni ...

Nr Kat. Dlugosc (/] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E290101N 300 mm 2,5mm 216 4 1
E290102N 350 mm 3,2mm 145 5 1
E290103N 350 mm 4 mm 95 5 1
Nr Kat. Dlugos¢ (/] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220110N 300 mm 2,5mm 22 0,400 1
E220111N 350 mm 3,2mm 13 0,420 1

—

|

: él tl  DANETECHNICZNE

— Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C<0,10 Mn=0,6 Si=1,0 Cr=29,0 Ni=9,5 Mo=0,5
Wiasciwosci mechaniczne warstwy: Rp0,2>500 MPa Rm=750/850 MPa A%>20
Normy: EN 1600/1SO 3581-A: E29.9 R 32; AWS A5-4(E312-16)
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ELEKTRODY DO SPAWANIA ZELIWA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODA NA BAZIE CZYSTEGO NIKLU - (FUN N ° 116V FONTE)

cCce

ELEKTRODA NA BAZIE CZYSTEGO NIKLU.

Elektroda pretowa z duzg zawartoscia niklu, do napraw na zimno réznych gatunkéw zeliwa. Bardzo gtadkie topie-

nie. Wysoka przewodnos¢.

RODZAJE SPAWANE) STALI:
Wszystkie szare zeliwa ptytkowe.

GLOWNE ZASTOSOWANIE:
Naprawa blokoéw silnika, ramy maszyn narzedziowych,
reduktory, korpusy zaworéw i pomp, odlewy.

ZALETY:

* Doskonata spawalnos¢ we wszystkich pozycjach,
bez wstepnego podgrzewania.

® Jednorodny i fatwy do obrébki depozyt.

® Duze rozszerzenie depozytu dla zeliwa ptytkowego

¢ I|dealny do naprawy stary zeliw

Nr Kat. Dlugosé -] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E660101N 350 mm 2,5mm 235 5 1
E660102N 350 mm 3,2mm 145 5 1
E660104N 350 mm 2,5mm 47 1 1
E660108N 350 mm 3,2mm 29 1 1
Nr Kat. Dlugosé -] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220125N 350 mm 2,5mm 6 0,130 1
E220126N 350 mm 3,2mm 4 0,130 1

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %:
Wiasciwosci mechaniczne warstwy:
Polaryzacja elektrody:

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 40V

Normy:

C1,2 Si<2,0 Mn<1,0 Fe<2,0 Ni>95,0
Rm >300 MPa Hardness ~180 HB
Dodatnia, Ujemna

AWS A 5.15: ENi-CI DIN 8573: ENiBG 11;

I1SO 1071: ECNi-CI 3
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ELEKTRODY DO NAPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODY DO NAPAWANIA (DIROK RB 600 | GV RECHARGE DURE)

ELEKTRODY RUTYLOWE DO NAPAWANIA

Elektroda rutylowo-zasadowa w otulinie do napawania elementéw konstrukcyjnych i maszyn narazonych na
zuzycie, jak réwniez narzedzi wykonanych ze stali niskostopowych i odlewéw. Odpornosé na umiarkowane
Scieranie, wstrzasy i cisnienie. Elektrody sa fatwe do spawania, nawet na matych urzadzeniach spawalniczych z
niskim napieciem do zajarzenia tuku. Przeptyw gtadki, prawie nie ma odpryskéw, Samoczynnie odpadajacy zuzel,
tadne lico spoiny, depozyt pozbawiony peknie¢, obrébka mechaniczna odbywa sie za pomoca szlifowania.

RODZAJE SPAWANEJ STALI:
Stale niskostopowe, stale stopowe, ptyty narazone na ZALETY:
silne zuzycie. * Uniwersalna we wszystkich pozycjach

® Dobra odpornos¢ na Scieranie, uderzenia i ciSnienie
® Zuzel tatwy do usuniecia
® Obrobka maszynowa przez szlifowanie

GLOWNE ZASTOSOWANIA:

Napawanie form, zgarniaczy, czerpaki i zeby
czerpakoéw, czesci koparki, diuta, sruby taricuchowe,
ogniwa gasienicowe, narzedzia tnace, stozki szyszki

kruszarki.

Nr Kat. Dhugos¢ 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E600101N 450 mm 3,2 mm 143 6,5 3

E600102N 450 mm 4 mm 91 6,5 3

E600103N 450 mm 5mm 65 6,5 3

Nr Kat. Dhugosc 2] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220115N 450 mm 3,2 mm 19 0,860 1

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C1,0 Si0,5 Mn1,3 Cr4.5

Wiasciwosci mechaniczne warstwy: ~ 600 HB; 55-60 HRC Uzyskane przy wypetnieniu spoiny, 2-3 $ciegi

Polaryzacja elektrody: Ujemna
Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 45V
Normy: DIN 8555: E2-UM-60 EN 14700: E Fe2

ELEKTRODA DO NAPAWANIA Z WYSOKIM UZYSKIEM - (GV RECHARGE AW)
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WYSOKA WYDAJNOSC ELEKTRODY DO NAPAWANIA.

Elektrody wysokiego uzysku (160%) do napawania
depozytéw zawierajacych wegliki, odpornos¢ na
ekstremalne warunki Scierania przez twarde czastki
i uderzenia. Podwyzszona twardos¢ (63 HRC przed
rozcienczeniem). Tylko obrébka mechaniczna
poprzez szlifowanie. Napawanie w jednym, dwoch,
ewentualnie trzech sciegach.

ZALETY:

® Bardzo dobry kompromis pomiedzy odpornoscia na
$cieranie a uderzeniem

* Wysoka odpornosc¢ na scieranie mineralne

® Wysoki uzysk do 160%

® Bardzo dobrze wygladajaca gran spoiny

RODZAJE SPAWANE)J STALI:
Stale stopowe i niestopowe, ptyty narazone na scieranie

GLOWNE ZASTOSOWANIA:

W inzynierii ladowej i wodnej, przy wyrobiskach i sprzet stuzacy do rozbijania, korpusy pomp do materiatéw
Sciernych, zeby koparki, pompy do masy betonowej, kruszarki do wydobycia rud, prasa do cegiet, ptyty pancerne,
sprzet rolniczy, itp.

Nr Kat. Diugos¢é -] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
E220120N 350 mm 3,2mm 14 0,690 1
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %:
Twardos¢:

Twardos¢ catej spoiny

Polaryzacja elektrody:

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV)
Normy:

Fe (baza) C3,3 Si1,0 Mn0,5 Cr29,0
Twardos¢ 1-szego Sciegu ~ 58 HRC
~ 60 HRC

Dodatnia

~ 50V

DIN 8555: E10-UM-60-GRPZ EN 14700: E Fe14



ELEKTRODA DO NAPAWANIA METODA MMA (SMAW)
ELEKTRODA DO NAPAWANIA Z BARDZO WYSOKIM UZYSKIEM - (DIROCK RB 800A)

cCce

B
I

ELEKTRODA DO NAPAWANIA O WYSOKIEJ ZAWARTOSCI WEGLIKOW-CR.

Elektroda do napawania z ultra-wysokim uzyskiem (190%) odpowiednia do prewencyjnej konserwacji i ochrony
elementdw narazonych na warunki ekstremalnego $cierania. Wysoka odpornos¢ na scieranie, z powodu wysokiej
zawartosci Cr i C. Zywotno$¢ utwardzonych czeéci wydtuzona az do 50 razy dtuzej niz w przypadku pozostatych

elektrod o podobnej twardosci.

RODZAJE SPAWANE)J STALI:
i ; ZALETY:
Stale stopowe i niestopowe, plyty narazone na . . .
¢cieranie. ® Bardzo dobry kompromis pomiedzy odpornoscia na
scieranie, a uderzeniem
GLOWNE ZASTOSOWANIA: * Wysoka odpornos¢ na $cieranie mineralne
Przektadnie, korpusy pompy do materiatéw $ciernych, ® Bardzo wysoki uzysk do 190%

zeby koparki, kruszarki materiatéw mineralnych,
pompy do masy betonowej, sruby do pras do cegiet, tarcze $cierne.

Nr Kat. Dhugos¢é ] Szt./paczka Kg/paczka Paczki/pudetko
C122504N 350 mm 3,2 100 5 3

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna warstwy %: Fe (baza) C3,3 Si1,0 Mn0,5 Cr29,0

Twardosc¢: 60-63 HRC Twardos¢ w 2 sciegu

Polaryzacja elektrody: Dodatnia

Napiecie obwodu wyjsciowego(OCV) ~ 50V

Normy: DIN 8555: E10-UM-60-GRZ EN 14700: E Fe15
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LITE DRUTY DO SPAWANIA METODA MIG / MAG (GMAW)
DRUTY LITE DO STALI MIEKKIE) (SG2

c € Lity drut miedziany przeznaczony do spawania metodg GMAW w ostonie do stali miekkiej. Ogélnie odpowiedni do
zastosowan w konstrukcjach metalowych, samochodowych, stoczniowych, stolarce itp.

ISO 14341-A: G424 M21 3Si1 AWS A5.18: ER70S-6 CSAW48:06: B-G49A5 C G6
Nr Kat. Opis (/] Kg/paczkaSzpula Zwoj
C130101 MIGIRON 0,6 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
C130106 MIGIRON 0,6 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy
C130102 MIGIRON 0,8 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
C130107 MIGIRON 0,8 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy
C130103 MIGIRON 1,0 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
C130104 MIGIRON 1,2 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny
DANE TECHNICZNE

— Typowy sktad drutu %: Fe (baza) C0,07 Mn1,45 Si0,85 Cu0,30max

Ié' 1 l Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw: Rm: 560MPa Rp(0,2%): 460MPa A%: 30

ul Natezenie pradu spawania: Prad staty, polaryzacja dodatnia

DRUTY LITE DO STALI GALWANIZOWANE)

Lity drut miedziany przeznaczony do spawania w ostonie do stali galwanizowanej oraz stali ocynkowanej. OgdlInie
odpowiedni dla zastosowan w konstrukcjach metalowych, samochodowych, stoczniowych, stolarce itp.

ISO 14341-A: G2Ti EN 440: G2Ti AWS A5.18: ER70S-2
Nr Kat. Opis ] Kg/paczkaSzpula Zwoj

C150124 MIGALVA 0,6 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy
C150126 MIGALVA 0,8 mm 5kg Plastikowa D.20 przypadkowy
C150125 MIGALVA 0,8 mm 15 kg Plastikowa D.30 regularny

DANE TECHNICZNE

Typowy sktad drutu %: Fe (baza) C0,06 Si0,6 Mn1,2 Al0,1 Ti0,1 Cu0,2 Zr0,08 S0,01 P0,015
Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw: Rm: 560MPa Re: 460MPa A%: 28
Natezenie pradu spawania: Prac staty (D.C.), polaryzacja dodatnia

LITE DRUTY DO BRAZOW (CUSI3)

Do naprawy galwanizowanej blach lub blach o wysokiej sprezystosci. Idealny dla biznesu zwigzanego z naprawa
samochodoéw. Nalezy stosowac do niego argon.

I1SO 24373: S Cu 6560 (CuSi3Mn1) AWS A5.7: ERCuSi-A EN 14640: S Cu 6560 (CuSi3Mn1)
Nr Kat. Opis 0 Kg/paczkaSzpula Zwoj

C150408 MIGALVAHQ 0,8 mm 5kg Plastikowa D.20  przypadkowy

C150410 MIGALVAHQ 1,0 mm 5kg Plastikowa D.20  przypadkowy

DANE TECHNICZNE

Typowy sktad drutu %: Cu (baza) Sn0,8 Mn1,0 Si3,0 Zn<0,1 Al<0,01 Pb<0,02
Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw: Rm: 350MPa Rp(0,2%): 150MPa A%: 42

Natezenie pradu spawania: Prad staty (D.C.), polaryzacja dodatnia

LITE DRUTY DO ALUMINIUM

Lity aluminiowy drut do spawania stopéw aluminium z 3-5% Mg. Stosowany w przemysle stoczniowym z uwagi
na doskonata odpornos¢ na korozje w stonej wodzie i doskonate wiasciwosci mechaniczne, a takze do budowy
samochodoéw ciezarowych i konteneréw do transportu soli i fosforanéw.

EN ISO 18273: S Al 5356 (AIMg5Cr) AWS A5.10: ER5356

Nr Kat. Opis /] Kg/paczka Paczka

C140401 MIGALU AG5 1,0 mm 6 kg 1

C140402 MIGALU AG5 1,2 mm 6 kg 1

DANE TECHNICZNE

Typowy sktad drutu %: Al(baza) Si0,06 Fe0,17 Cu0,004 Mn0,15 Mg4,8 Zn0,01 Cr0,12 Ti0,08
Wiasciwosci mechaniczne wszystkich stopiw ~ Rm: 350MPa Rp(0,2%): 150MPa A%: 42

Natezenie pradu spawania: Prad staty (D.C.), polaryzacja dodatnia
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STOP NA OSNOWIE STALI NIERDZEWNEJ DO SPAWANIA METODA TIG (GTAW)

STAL NIERDZEWNA 308

STAL NIERDZEWNA 316

Spoiwo do spawania metoda TIG do stali nierdzewnej (304L, 304, 347, 321, itp.).
IDEALNY DO:

Spawania rurociaggdéw, pracach z mata gruboscia, réwnej lub nizszej niz 3 mm i przechodzacej penetracji.
Nadaje sie réwniez do spawania w ostonie tlen-acetylen (bez ostony tlen-propan).

1ISO 14343-A: W199L AWS A5.9: ER308L

Nr Kat. Opis Dlugosé (%] llos¢
B100302K GAZINOX 308 L Si Tm 1,2 mm 5kg
B100303K GAZINOX 308 L Si Tm 1,6 mm 5kg
B100304K GAZINOX 308 L Si Tm 2mm 5kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,015 Cr=19,5 Ni=9,8 Si=0,42 Mn=1,8

Wiasciwosci mechaniczne Rm: 600 N/mm?2 Rp(0.2): 430 N/mm?2 A%: 38%

Spoiwo do spawania metoda TIG do stali nierdzewnej w formie ustabilizowanej (316, 316L, itp.) lub
nieustabilizowanej. Temperatura robocza od -120 ° C do + 400 ° C. Stosowane w przemysle chemicznym i
petrochemicznym, rafineriach, przemysle spozywczym.

IDEALNY DO:

Spawania rurociaggdw, pracach z mata gruboscia, réwnej lub nizszej niz 3 mm i przechodzacej penetracji.
Nadaje sie réwniez do spawania w ostonie tlen-acetylen (nie tlen-propan).

1ISO 14343-A: W19123L EN 12072-99: W19123L AWS A5.9-95: ER316L
DIN 8556-86: X2 CrNiMo 19.12

Nr Kat. Opis Dhugos¢é 7] llos¢
B100402K GAZINOX 316 L Si Tm 1,2 mm 5kg
B100403K GAZINOX 316 L Si Tm 1,6 mm 5kg
B100404 GAZINOX 316 L Si Tm 2mm 5kg
B100406K GAZINOX 316 L Si Tm 2,5mm 5kg
B100405K GAZINOX 316 L Si Tm 3,2mm 5kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,02 Cr=18,6 Ni=12,4 Mo=2,8 Si=0,45 Mn=1,8
Wihasciwosci mechaniczne: Rm: 600 N/mm?2 Rp(0.2): 450 N/mm?2 A%: 38%
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STOPY NA OSNOWIE ALUMINIOWEJ DO SPAWANIA METODA TIG(GTAW)
ALUMINUM (AG5)

ALUMINUM (AS 12)

Spoiwo do spawania metoda TIG stopéw aluminium. Spawanie wszystkich elementéw aluminiowych. Mg max: 5%.
Stosowane w stoczniach, w kolejnictwie, samochodach, rurociggach, nadwoziach, podczas konserwacji.

UNIS/DINS: AlMg5
AA: 5356

Nr Kat. Opis

B110401K GAZALU AG5
B110403K GAZALU AG5
B110408K GAZALU AG5
B110404K GAZALU AG5

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:
Wiasciwosci mechaniczne:
Zakres topnienia:

BS 2901 Pt 4: 5356 AFNOR: AG5
Dlugos¢ [/] llos¢
Tm 1,6 mm 2 kg
Tm 2 mm 2 kg
Tm 2,4 mm 2 kg
Tm 3,2mm 2 kg

Al (baza) Si=0,4 Fe=0,4 Cu=0,1 Mn= 1,0 Mg=5,0 inne
Rm: 300 N/mm?2; A%: 30
560 -630° C

PROSZEK TOPNIKA (ODTLENIACZ)

Spoiwo do spawania technika autogeniszna i metoda TIG stopéw aluminium. Spawanie odlewéw aluminiowych z
Si> 7%. Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie i korozje. Niska temperatura topnienia.

IDEALNY DO:

Spawanie aluminium metoda tlen-acetylen lub metoda TIG. Ptynne topienie bez babelkowania i zuzla.

UNIS/DINS: AlSi12

AA: 4047

Nr Kat. Opis
B110501K GAZALU AS 12
B110503K GAZALU AS 12
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:
Wiasciwosci mechaniczne:
Zakres topnienia:

BS 2901 Pt 4: N2 AFNOR: AS 12
Dtugos¢ /] llos¢
Tm 2 mm 2kg
Tm 3,2mm 2kg

Al(baza) Si=12,5 Fe=0,45 Cu=0,04 Mn= 0,09 Mg=0,04 inne
Rm: 160 N/mm?; A%: 15
570-590° C

W AL—'—'

Rl

Nr Kat. Opis
B140112 FLUX GAZALU*

Paczka
2009

(dla stopéw aluminium AG5 i AS12)

STOPY NA OSNOWIE ALUMINIOWE) DO SPAWANIA W OStONIE TLENOWE)
ALUMINIOWY DRUT PROSZKOWY (WLASNY TOPNIK)
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PRETY ALUMINIOWE DRUTU PROSZKOWEGO DO SPAWANIA W OS£ONIE TLENOWEJ.
Idealny do spawania ptyt, profili i taczenia materiatéw z CZYSTEGO ALUMINIUM, gdy nie jest mozliwe zastosowanie
spawania elektrycznego. Nie nadaje sie do wykonywania napraw w obszarze chtodnictwa i klimatyzacji.

UNIS/DINS : Al99,5

AA: 1050

Nr Kat. Opis
MA60015 GAZALU AD
MA60020 GAZALU AD

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:
Wiasciwosci mechaniczne:
Zakres topnienia:

BS 2901 Pt4: 1050A AFNOR: A5
Dlugosé (/] llos¢
0,8m 2mm 1kg
0,8m 3mm 1kg

Al(baza) Si=0,25,5 Fe=0,4 Cu=0,05 Mn= 0,03 inne
Rm: 120 N/mmZ2; A%: 25
610-640°C
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STOPY NA OSNOWIE ZELAZA DO LUTOWANIA TWARDEGO

MIEKKA STAL POKRYTA MIEDZIA

ZELIWO WYZARZONE CZARNE

Spoiwo do spawania bardzo miekkich stali technika autogeniszna. Spawanie autogenem wszystkich czesci z
miekkiej stali. Produkcja rurociggéw, prace blacharskie oraz konserwacja. Odpowiedni do wykorzystania przez
hydraulikéw i 0séb zajmujacych sie naprawa kottéw

IDEALNE DO:

taczenie bardzo miekkich stali z zastosowaniem palnika tlen-acetylen (nie tlen-propan). Plynne topnienie bez
bulgotania lub powstawania zuzlu. Stal powleczona miedzig nie rdzewieje, nie powoduje zabrudzen, nie babelkuje
podczas spawania.

DINEN ISO 10016-2

Nr Kat. Opis Dhugos¢ (/] llos¢
B100201K GAZOFER CU Tm 1,5 mm 10 kg
B100202K GAZOFER CU Tm 2mm 10 kg
B150340 GAZOFER CU 0,5m 2mm 1kg
B100203K GAZOFER CU Tm 2,5 mm 10 kg
B100204K GAZOFER CU Tm 3mm 10 kg
B150341 GAZOFER CU 0,5m 3 mm 1kg
B100205K GAZOFER CU Tm 4 mm 10 kg
B100206K GAZOFER CU Tm 5mm 10 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,1 Si=0,2 Mn=0,5 P=0,02 S=0,02

Wiasciwosci mechaniczne: Rm: 550 N/mm?2; A%: 6

Zakres topnienia: >1200°C

STOSOWANY BEZ PROSZKU SPAWALNICZEGO

Oferuje doskonatg elastycznos¢ i miekkos¢ dzieki procesowi wyzarzania.

IDEALNY DO:
Spawania samoczynnego stali i zelaza (wykorzystywany w dziedzinie budownictwa, rolnictwa, mechanice i ogdlnie
przy konstrukgji stalowej).

DIN 8554 : G-I AWS A5.2:R 45

Nr Kat. Opis Dhugos¢ 7] llos¢
MA10005 IRON Tm 2,0 mm 10 kg
MA10010 IRON Tm 3,0 mm 10 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Fe (baza) C=0,06 Mn=0,4 Si=0,1

Zakres topnienia: 1425 - 1540°C
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STOPY NA OSNOWIE MIEDZI DO LUTOWANIA TWARDEGO
MOSIADZ Z KRZEMEM (OTULINA TOPNIKA)

Do lutowania twardego metali zelaznych i stopédw miedzi. Lutowanie twarde stopoéw stali, brazu, galwanicznie
obrabianych metali. Produkcja rurociagdéw, prace blacharskie, konserwacja, prace rzemieslnicze, narzedzia rolnicze.

IDEALNY DO:
Stopéw mosigdzu. Wysokiej jakosci, odporne i plastyczne spawy lutowania twardego. Znakomita ptynnos¢ bez
odparowywania cynku na czesciach z metalizacja galwaniczna.

EN 1044 : CU302 DIN8513: L-CuZn39Sn AWS A5-8: RB CuZn-Al
Nr Kat. Opis Dhlugos¢ (%] llos¢
B130201 OTULINA GAZOBRONZE Tm 1,5 mm 174
B130202 OTULINA GAZOBRONZE Tm 2mm 120
B130203 OTULINA GAZOBRONZE Tm 2,5mm 80
B130204 OTULINA GAZOBRONZE Tm 3mm 60
B130205 OTULINA GAZOBRONZE Tm 4 mm 40
Nr Kat. Opis Dhugos¢ /] llos¢
B150319 OTULINA GAZOBRONZE 0,5m 3mm 1kg
B150318 OTULINA GAZOBRONZE 0,5m 2mm 1kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=59 Zn=39,8 Si=0,2 inne
Parametry mechaniczne: Rm: 450 N/mm?2 ; A%: 35
Zakres topnienia: 870-890°C

MOSIADZ Z KRZEMEM (BEZ OTULINY)

Do lutowania twardego metali zelaznych i stopédw miedzi. Lutowania twardego stopéw, stali, brazu i metali
galwanizowanych. Produkcja rurociggdéw, prace blacharskie, konserwacja, prace rzemieslnicze, narzedzia rolnicze.

IDEALNY DO:
Stopéw mosigdzu. Wysokiej jakosci, odporne i plastyczne spawy lutowania twardego. Znakomita ptynnos¢ bez
odparowywania cynku na czesciach z metalizacja galwaniczna.

EN 1044 : CU302 DIN8513: L-CuZn39Sn AWS A5-8: RB CuZn-Al
Nr Kat. Description Long /] Qt.
B130101K BEZ OTULINY GAZOBRONZE 1m 1,5 mm 10 kg
B130102K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 2 mm 10 kg
B130103K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 2,5mm 10 kg
B130104K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 3 mm 10 kg
B130105K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 4 mm 10 kg
B130108K BEZ OTULINY GAZOBRONZE Tm 5mm 10 kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=59 Zn=39,8 Si=0,2 inne

Parametry mechaniczne: Rm: 450 N/mm?2 ; A%: 35

Zakres topnienia: 870-890°C

Do stosowania z proszkiem odtleniajacym GAZOBRONZE B140106

PROSZEK SPAWALNICZY (ODTLENIACZ)

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140106 PROSZEK GAZOBRONZE 2509 1
!._-_a_h BUTBRO Topniki
< _ Nr Kat. Opis Paczka llos¢
946601 PROSZEK TOPNIKA SIFBRONZE 5009 1
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STOP NA OSNOWIE MIEDZI DO LUTOWANIA TWARDEGO

MOSIADZ Z NIKLEM (POWLOKA TOPNIKA)

i

Do spawania metali zelaznych i stopédw miedzi pod duzym obcigzeniem. Lutospawanie stopéw, stali, brazéw,
galwanicznie obrabianych metali, niklu. Produkcja lub naprawy narzedzi, konstrukgcji rurkowych — wszedzie tam,
gdzie spoina spawana poddana jest obcigzeniu.

IDEALNY DO:
Stop6éw mosigdzu z duzg zawartoscig niklu. Duza wytrzymato$¢ mechaniczna. Cieknie bardzo ptynnie. Ekstremalnie
sprezysta powtoka (bardzo trudne kruszenie nawet podczas zginania drutu).

EN 1044 : CU305 DIN 8513 : L-CuNi10Zn AWS A5-8: RBCuZn-D
ISO 3677 : B-Cu49ZnNi(Si)-890/920

Nr Kat. Opis Dhugos¢ (/] llosé
B150322 OTULINA Ni GAZOBRONZE Tm 2mm 1kg
B150323 OTULINA Ni GAZOBRONZE Tm 3mm 1kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=48 Zn=41,6 Ni=10,0 others=0,4

Parametry mechaniczne: Rm: 750 N/mm?2 ; A%: 25

Zakres topnienia: 890-920°C

Stop w otulinie, ktory nie wymaga srodka odtleniajacego. Jesli jest to pozadane, mozna doda¢ GAZOBRON-
ZE B140106 (250 g) w postaci proszku odtleniajacego.
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWE) DO LUTOWANIA TWARDEGO
LUT MIEDZIANO FOSFOROWY

Stop fosforu i miedzi do lutowania twardego stopow miedzi. Montaz rurek i rurociggéw miedzianych przy pomocy
lutowania z dziataniem kapilarnym, armatury sanitarnej.

LUTOWANIE TWARDE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie. Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania miedzi bez zastosowania
substancji trawigcych. Przeznaczony wyfacznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi. Stosowany jest z palnikiem
spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

EN 1044: CP202 DIN 8513: L-CuP7 AWS A5-8: BCuP-2
ISO 3677: B-Cu93P 710-825

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B130408 GAZPHOS 01 0,5m 2mm 5009 DFW
B130405 GAZPHOS 01 0,5m 2mm 1kg DFW
B130406 GAZPHOS 01 05m 2mm 5kg MTO
B130407 GAZPHOS 01 0,5m 3mm 1kg MTO

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=93 P=7
Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm?2 ; A%: 4
Zakres topnienia: 710-820°C

NA STOPIE MIEDZI ZNAJDUJE SIE SUBSTANCJA SAMOTRAWIACA. DO LUTOWANIA MOSIADZU LUB
BRAZU ZASTOSOWAC SRODEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 2% SREBRA

Stop fosforu i miedzi z 2 % srebra do lutowania stopéw miedzi. Montaz rurek i rurociaggéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym: Ogrzewanie, przytacza sanitarne. Przemyst chtodniczy.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania
miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytgcznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi.
Stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

EN 1044 : CP105 DIN 8513 : L-Ag2P AWS A5-8 : BCuP-6
ISO 3677 : B-Cu91PAg 650-820

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B130801 GAZPHOS 2 05m 2mm 1kg DFW

B130802 GAZPHOS 2 0,5m 2mm 5009 MTO

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=91 P=7 Ag=2

Parametry mechaniczne: Rm: 550 N/mm?2 ; A%: 6

Zakres topnienia: 650-820°C

NA STOPIE MIEDZI ZNAJDUJE SIE SUBSTANCJA SAMOTRAWIACA. DO LUTOWANIA MOSIADZU LUB
BRAZU ZASTOSOWAC SRODEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

TOPNIK (ODTLENIACZ)

FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopow srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llosé. Kateg. zapasu
B140110 FLUXOBRAZ ATG 150 1 DFW
= e ?
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWEJ DO LUTOWANIA TWARDEGO
LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 5% SREBRA

Stop fosforu i miedzi z 5 % srebra do lutowania stopdw miedzi. Montaz rurek i rurociagéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym: Ogrzewanie, przytacza sanitarne. Przemyst chtodniczy.

LUTOWANIE Z DZIAXANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania
miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytacznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi.
Stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

EN 1044: CP104 DIN 8513: L-Ag5P AWS A5-8: BCuP-3
ISO 3677: B-Cu89PAg 650-810

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llos¢ Kateg. zapasu
B130502 GAZPHOS 5 05m 2 mm 2509 ATO

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=89 P=6 Ag=5

Parametry mechaniczne: Rm: 650 N/mm2 ; A%: 8

Zakres topnienia: 650-810°C

NA STOPIE MIEDZI ZNAJDUJE SIE SUBSTANCJA SAMOTRAWIACA. DO LUTOWANIA MOSIADZU LUB
BRAZU ZASTOSOWAC SRODEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

ZATWIERDZONY PRZEZ ATG LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 6% SREBRA

TOPNIK (ODTLENIACZ)

Stop fosforu i miedzi z 6 % srebra do lutowania twardego WYSOKOTEMPERATUROWEGO stopdéw miedzi.
Zatwierdzony przez FRANCUSKIE MINISTERSTWO PRZEMYStU (ATG). Montaz rurek i rurociggdéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym, np. rurociagi gazéw tatwopalnych (z wyjatkiem acetylenu). Wszystkie
czesci wykonane z miedzi, mosigdzu i brazu.

Lutowanie z dziataniem kapilarnym do zabezpieczenia rurek i ztaczy.

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedzi i fosforu z niskim punktem topienia do lutowania
miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytacznie do lutowania miedzi i stopéw miedzi.
Stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen lub tlen-propan z neutralnym ustawieniem ptomienia.

NF A 81-362 (12/2010): CuP291 EN 1044: CP103 DIN 8513: L-Ag6PNi
1SO 3677: B-Cu87PAg(Ni)-645/725

ZATWIERDZONY PRZEZ ATG

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ llosé Kateg. zapasu
B131003 GAZPHOS 6 B ATG 0,5m 2mm 1kg MTO
B131004 GAZPHOS 6 B ATG 0,5m 2 mm 5009 ATO
B131005 GAZPHOS 6 B ATG 0,5m 2 mm 2509 DFW

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=86,6 P=7,3 Ag=6,0 Ni=0,1

Parametry mechaniczne: Rm: 650 N/mm?2 ; A%: 8

Zakres topnienia: 645-725°C

ZASTOSOWAC PROSZEK TRAWIACY FLUXOBRAZ ATG, KOD B140110 (150 G).

FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopdw srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢. Kateg. zapasu
B140110 FLUXOBRAZ ATG 1509 1 DFW
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STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWEJ DO LUTOWANIA TWARDEGO
LUT MIEDZIANO-FOSFOROWY Z 15% SREBRA

TOPNIK (ODTLENIACZ)

Stop fosforu i miedzi z 15 % srebra do lutowania stopdw miedzi, montazu rurek i rurociggéw miedzianych przy
pomocy lutowania z dziataniem kapilarnym. Ogrzewanie, przytacza sanitarne. Przemyst chtodniczy.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czeSciowo dzieki srebru). Potrdjny stop miedz-srebro-fosfor z niskim punktem topienia do
lutowania miedzi bez zastosowania substancji trawigcych. Przeznaczony wytacznie do lutowania miedzi i stopéw
miedzi. GAZOPHOS 15 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-propan lub tlen-acetylen z neutralnym
ustawieniem ptomienia.

EN 1044: CP102
I1SO 3677: B-Cu80AgP 650-800

DIN 8513: L-Ag15P AWS A5-8: BCuP-5

Nr Kat. Opis Dilugos¢ @ llos¢
B130901 GAZPHOS 15 05m 2mm 1kg
B130902 GAZPHOS 15 05m 2mm 2509
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Cu=80,0 P=5,0 Ag=15,0

Parametry mechaniczne: Rm: 650 N/mm2 ; A%: 10

Zakres topnienia: 650-800°C

Na stopie miedzi znajduje sie substancja samotrawi'ca. Do lutowania mosiadzu lub brazu zastosowac¢ sro-
dek trawigcy FLUXOBRAZ ATG, Kod B140110 (150 g).
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FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopdw srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140110 FLUXOBRAZ ATG 150 g 1



cCce

STOP NA OSNOWIE MIEDZIANO-FOSFOROWE) DO LUTOWANIA TWARDEGO (BEZ KADMU)
20% SREBRA (OTULINA TOPNIKA)

Stop z duza zawartoscig srebra (20 %) do montazu czesci stalowych /mosieznych /miedzianych, montaz
nieprawidtowo wyprodukowanych czesci. Ogdlnie lutowanie w niskich temperaturach.
LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do
lutowania miedzi i stopéw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Ekstremalnie sprezysta powtoka (nie kruszy sie nawet

-{_‘_ - podczas zginania drutu). GAZARGENT 20 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub
Rl tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia.
I " 1SO 3677: B-Cu46ZnAgSi-690/810 EN 1044: close to AG206 DIN 8513: L-Ag20
OTULINA ZREDUKOWANA
Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Wspoétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie
B130905 OTULINA GAZARGENT 20 0,5m 2mm  26% 14 2509
OTULINA STANDARDOWA
Nr Kat. Opis Dhugos¢ " Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie
B130950 OTULINA GAZARGENT 20 0,5m 2mm  40% 45 1kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag20 Cu46 Zn33,8 Si0,2
Parametry mechaniczne: Rm: 400 N/mm2 A%: 20
Zakres topnienia: 690-810°C

30% SREBRA (POWLEKANY TOPNIK)

Stop z duza zawartoscig srebra (30 %) do montazu czesci stalowych /mosieznych /miedzianych, montaz
nieprawidtowo wyprodukowanych czesci. Ogdlnie lutowanie w niskich temperaturach.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:

Cieknie bardzo ptynnie (czesciowo dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do

lutowania miedzi i stopow miedzi, stali i stali nierdzewnej. Ekstremalnie sprezysta powtoka (nie kruszy sie nawet

e podczas zginania drutu). GAZARGENT 30 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub
R tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia. NIE ZAWIERA KADMU.

ISO 3677: B-Cu36ZnAgSn-665/755 EN 1044: AG107 DIN 8513: L-Ag30Sn
ISO 17672: Ag 130

OTULINA ZREDUKOWANA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ ] Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie
B130607 OTULINA GAZARGENT 30 0,5m 2mm 26% 14 2509

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag30 Cu36 Zn32 Sn2
Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 18
Zakres topnienia: 665-755°C
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STOP NA OSNOWIE SREBRA (NIE ZAWIERA KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO
34% SREBRA (RDZEN TOPNIKA W RURCE)

WYPRODUKOWANY
WE FRANCJI

TBW ( rurka z rdzeniem do lutowania twardego) jest ostatnig

najwieksza ewolucjg mysli technicznej pod wzgledem ksztattu
produktu i procesu (opatentowana na catym swiecie przez firme
Selectarc).

Topnik jest,,ograniczony” w wyttaczanej rurze (bez szwu), co
gwarantuje jednolite wtasciwosci topnika i doskonaty proces
lutowania twardego. Ta innowacja oferuje prosta, ale bardzo
doktadng metode aplikacji produktu oraz dokfadnie ogranicza
umiejscowienie niezbednej ilosci topnika stosowanego do
lutowania twardego.

BEZ Szwu!!!

ZALETY PRODUKTU:

e Ochrona operatoréw (nie maja kontaktu z topnikiem)
* Brak pozostatosci po dziataniu (brak srodka wiazacego w topniku)

¢ Dostosowany do kazdej szczeliny: doskonata penetracja i szczelnos¢
(w zaleznosci od stopu)

* Innowacyjny produkt, unikalna koncepcja na catym swiecie
e Wysoka ptynnosc¢ i doskonata kapilarnos¢

e Silna redukcja emisji oparéw podczas aplikacji

¢ Doskonata regulacja depozytu topnika i metalu

* Optymalizacja czyszczenia po lucie (doskonatos¢ procesu)

¢ Doskonaty stosunek topnik / metal: wzrost rentownosci

¢ Znajduje zastosowanie w lutowaniu twardym za pomocg otwartego ptomienia,
indukcji lub w piecu/ palenisku

* Montaz wszelkiego rodzaju metali (stali, miedzi, stali nierdzewnej, mosiadzu ...)
* Mniej wymagajace w poréwnaniu do drutu litego drutu (mniejsza masa)
e tatwosc sktadowania i transportu dzieki braku otuliny topnika

1ISO 3677: B-Cu36AgZnSn-630/730 EN 1044: AG106 DIN 8513: L-Ag34Sn

1ISO 17672: Ag 134

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Wspétczynnik Prety / Waga

topnika opakowanie

B130650 GAZARGENT 34 RURKA 0,5m 1,6 mm 12% 150 1 kg
Z RDZENIEM

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag34 Cu36 Zn27 Sn3

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 20

Zakres topnienia: 630-730°C
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STOP NA OSNOWIE SREBRA (BEZ KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO
40% SREBRA (OTULINA TOPNIKA)

STOP W OTULINIE Z 40 % SREBRA. Stop do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie twarde zazwyczaj w niskich
C‘1[)4”” | temperaturach, miedzi, stopdw miedzi i wszystkich rodzajéw stali wiacznie ze stalg nierdzewna. Rurociagi wodne /
’1?[[ / gazowe. Systemy klimatyzacyjne.

LUTOWANIE Z DZIAANIEM KAPILARNYM:

Bardzo ptynna i sprezysta (dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do lutowania miedzi
i stopédw miedyzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata wtoskowatos¢ kapilarna takze na czesciach o bardzo matej
powierzchni. GAZARGENT 40 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub tlen-butan z

G neutralnym ustawieniem ptomienia. BEZ KADMU.

1SO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 EN 1044: AG105 DIN 8513: L-Ag40Sn

1ISO 17672: Ag 140 AWS A5.8: BAg-28

OTULINA ZREDUKOWANA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ @ Wspoétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie

MA40020 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 1,5mm 30% 90 1 kg

B130609 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm  24% 60 1 kg

B130611 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm 24% 15 25049

B130612 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm 24% 6 100 g

OTULINA STANDARDOWA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ ] Wspoétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie

B130620 OTULINA GAZARGENT40 0,5m 2mm  40% 45 1kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag40 Cu30 Zn28 Sn2
Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 17
Zakres topnienia: 650-710°C

40% SREBRA (BEZ OTULINY)

STOP BEZ OTULINY Z 40 % SREBRA. Stop do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie twarde zazwyczaj w niskich

QDM/U | temperaturach, miedzi, stopdw miedzi i wszystkich rodzajéw stali wigcznie ze stalg nierdzewna. Rurociagi wodne /
Flffl’ ' gazowe. Systemy klimatyzacyjne.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM:
Bardzo ptynna i sprezysta (dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia do lutowania miedzi
i stopédw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata wioskowatos¢ kapilarna.

GAZARGENT 40 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub tlen-butan z neutralnym
ustawieniem ptomienia. BEZ KADMU. Nadaje sie do stosowania przy stali przeznaczonej do kontaktu z zywnoscia.

1SO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 EN 1044: AG105 DIN 8513: L-Ag40Sn

ISO 17672: Ag 140 AWS A5.8: BAg-28

Nr Kat. Opis Diugos¢ @ Prety/opakowanie Waga
B130703 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5m 1,5mm 32 2509
B150325 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5m 2mm 8 100 g
B150326 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5m 2mm 20 2509
B130702 BEZ OTULINY GAZARGENT 40 0,5m 2mm 80 1kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag40 Cu30 Zn28 Sn2
Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mmZ2 A%: 17
Zakres topnienia: 650-710°C

Stosowac razem z proszkiem odtleniajacym GAZARGENT 750 ref B140115.

TOPNIK (ODTLENIACZ)
Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140115 GAZARGENT 750 (proszek) 80g 1
B140110 FLUXOBRAZ ATG (pasta) 1509 1
oL
———
B140115 B140110
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STOP NA OSNOWIE SREBRA (BEZ KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO
40% SREBRA (BEZ OTULINY) - ZATWIERDZONY PRZEZ ATG

(404’
’”l"f{ /

TOPNIK (ODTLENIACZ)

STOP BEZ OTULINY Z 40 % SREBRA, ZATWIERDZONY PRZEZ FRANCUSKIE MINISTERSTWO PRZEMYStU (ATG). Stop
do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie twarde, zazwyczaj w niskich temperaturach, miedzi, stopéw miedzi

i wszystkich rodzajéw stali wigcznie ze stalg nierdzewna. Rurociagi wodne / gazowe. Systemy klimatyzacyjne.
Spetnia wymagania francuskiej specyfikacji panstwowej ATG B521 i B524.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM.

Bardzo ptynna i sprezysta (dzieki srebru). Stop miedz-srebro-cynk-kadm z niska temperatura topienia do lutowania
miedzi i stopdéw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata wtoskowato$¢ kapilarna takze na czesciach o bardzo
matej powierzchni. GAZARGENT 40 stosowany jest z palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub
tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia. BEZ KADMU.

I1SO 3677: B-Ag40CuZnSn-650/710 EN 1044: AG105 DIN 8513: L-Ag40Sn

1ISO 17672: Ag 140 AWS A5.8: BAg-28

ZATWIERDZONY PRZEZ ATG

Nr Kat. Opis Diugos¢ @ Prety/opakowanie Waga
B150328 BEZ OTULINY GAZARGENT SC 40B ATG 0,5 m 2 mm 20 2509

B150327 BEZ OTULINY GAZARGENT SC 40B ATG 0,5 m 2 mm 8 1009
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag40 Cu30 Zn28 Sn2

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 17

Zakres topnienia: 650-710°C

Stosowac razem z proszkiem odtlenigjacym FLUXOBRAZ ATG ref. B140110 (150 g).
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FLUXOBRAZ ATG (certyfikowany przez firme gazowa ATG FR) moze by¢ wykorzystany jako odtleniacz réwniez dla
stopdw srebra.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140110 FLUXOBRAZ ATG 1509 1



STOP NA OSNOWIE SREBRA (BEZ KADMU) DO LUTOWANIA TWARDEGO

55% SREBRA (OTULINA TOPNIKA)

STOP W OTULINIE TOPNIKA Z 55% SREBRA. Stop z bardzo duzg zawartoscia srebra do faczenia stali nierdzewnej/
mosigdzu/miedzi. Nadaje sie przede wszystkim do gazéw medycznych, czystych gazéw oraz w przemysle spozywczym.
Stop do zastosowania uniwersalnego. Lutowanie, zazwyczaj w niskich temperaturach, miedzi, stopédw miedzi i
wszystkich rodzajéw stali wiacznie ze stala nierdzewnga. Waskie potaczenia stali nierdzewnej. Rurociagi wodne / gazowe
i do czystych gazéw lub gazédw przeznaczonych do produkcji jedzenia. Systemy klimatyzacyjne, przytacza sanitarne.

LUTOWANIE Z DZIALANIEM KAPILARNYM.

Bardzo ciekly i sprezysty (dzieki srebru). Potréjny stop miedz-srebro-cynk z niska temperatura topienia oraz
niskim przedziatem topienia do lutowania twardego miedzi i stopéw miedzi, stali i stali nierdzewnej. Doskonata
wtoskowatos¢ kapilarna takze na czesciach o bardzo matej powierzchni. GAZARGENT 2011 stosowany jest z
palnikiem spawalniczym tlen-acetylen, tlen-propan lub tlen-butan z neutralnym ustawieniem ptomienia. BEZ
KADMU.

ISO 3677: B-Ag55ZnCuSn-630/660 EN 1044: AG103 DIN 8513: L-Ag555n

1ISO 17672: Ag 155

ODPOWIEDNI DO STALI MAJACYCH KONTAKT Z ZYWNOSCIA

Nr Kat. Opis Dlugos¢ " Wspétczynnik Prety / Waga
topnika opakowanie

B130721 OTULINA GAZARGENT 55 0,5m 1,5mm  30% 45 500 g

B130719 OTULINA GAZARGENT 55 0,5m 2 mm 24% 27 5009

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Ag55 Cu21 Zn22 Sn2

Parametry mechaniczne: Rm: 500 N/mm2 A%: 11

Zakres topnienia: 630-660°C

183



STOP NA OSNOWIE CYNY 1 0LOWIU DO LUTOWANIA TWARDEGO
CYNA 28% - SN28PB72 (Z OLOWIEM)

Nadaje sie do hydrauliki, prac z biata blacha, wanny cynkowniczej

LITE PRETY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135204K Pret GAZETAIN B28 POWERFLUX 1kg
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=28 Pb=72

Zakres topnienia: 183-253°C

CYNA 33% - SN28PB67 (Z OLOWIEM)

Nadaje sie do prac z cynkiem, pokry¢ dachowych, prac z biata blacha.

LITE PRETY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135202K Pret GAZETAIN B33 POWERFLUX 1 kg
PLASTRY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135206K Plaster GAZETAIN B33 POWERFLUX 1,5kg
1 strip=0,8 kg

DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=33 Pb=67

Zakres topnienia: 183-243°C

CYNA 40% - SN4OPB60 (Z OLOWIEM)

A R
[T

B135007K

B135107K

v
e

Nadaje sie do prac z cynkiem, systemdw grzewczych. Pasta umozliwia bardziej precyzyjne taczenia czesci.

LITE PRETY

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢

B135203K GAZETAIN B40 Rod POWERFLUX 1 kg

LITY DRUT

Nr Kat. Opis /] Odtleniacz llos¢
B135107K Drut GAZETAIN B40 2 mm POWERFLUX 2x500 9
DRUT Z RDZENIEM TOPNIKOWYM

Nr Kat. Opis [4] Odtleniacz llos¢
B135006K Drut z rdzeniem topnikowym GAZETAIN B40 2 mm Zataczony 4x250 g
B135007K Drut z rdzeniem topnikowym GAZETAIN B40 2 mm Zataczony 2x5009g
B135011KG Drut z rdzeniem topnikowym GAZETAIN B40 3 mm Zataczony 2x5009g
PASTA BEZ KWASU

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢

B140127K Pasta GAZETAIN B40 Zataczony 2509

B140128 Pasta GAZETAIN B40 Zataczony 1kg
DANETECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=40 Pb=60

Zakres topnienia: 183-235°C

CYNA 60% - SN60PB40 (Z OLOWIEM)
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Nadaje sie do lutowania miekkiego zelaza miedzi, cynku i otowiu, stopéw miedzi, rurociagéw w kanalizacji,
materiatow elektrycznych, przemysle kosmicznym.

PASTA BEZ KWASU

Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B140105K Pasta GAZETAIN B60 Zataczony 1 kg
DANETECHNICZNE

Analiza chemiczna %: Sn=60 Pb=40

Zakres topnienia: 183-190°C



cCce

STOP NA OSNOWIE CYNY BEZ 0£tOWIU DO LUTOWANIA TWARDEGO
CYNA 97% Z MIEDZIA (BEZ OLOWIU)

Nadaje sie do prac przy kanalizacji, motoryzacji, elektryce i taczenia wielu elementéw elektronicznych.

LEA “ EN ISO 9453 : S-Sn97Cu3 (402)

Fp ) BSEN 29453 : Nr 24
LITE PRETY
Nr Kat. Opis /] Odtleniacz llos¢
B135111K Pret GAZETAIN B97 2mm POWERFLUX 4x2509g
DRUT Z RDZENIEM TOPNIKOWYM
Nr Kat. Opis /] Odtleniacz llos¢
B135010K GAZETAIN B97 Flux cored wire 2mm zataczony 4%250 g
B135009K GAZETAIN B97 Flux cored wire 2mm zataczony 2x5009g

Stop z wlasnym topnikiem. POWERFLUX moze by¢ uzywany jako dodatkowy topnik.

DANE TECHNICZNE
Analiza chemiczna %: Sn=97 Cu=3
Zakres topnienia: 230-250°C

CYNA 96,5% ZE SREBREM (BEZ 0tOWIU)

Bezotowiowy stop moze by¢ stosowany w instalacjach sanitarnych, zwlaszcza gdy uzywana jest woda miekka. Jest

LEA “ on powszechnie stosowany w urzadzeniach z zywnoscia, gdzie nalezy unikac zanieczyszczenia otowiem.
Fp ) ENISO 9453 : 5-Sn96Ag4 (703)
BS EN 29453 : No. 28
LITE PRETY
Nr Kat. Opis Odtleniacz llos¢
B135110K GAZETAIN B96 Solid wire 2 mm POWERFLUX 4x250 g

DANE TECHNICZNE
Analiza chemiczna %: Sn=96,5 Ag=3,5
Zakres topnienia: 221°C

POWERFLUX - PASTA DO WYTRAWIANIA

POWERFLUX jest pasta do wytrawiania odpowiednig sie zaréwno do wytrawiania stopéw cyny z otowiem i bez
otowiu. Lutowanie miekkie zelazo-miedz, cynk i stop otowiu, rury w miedzi, hydraulika, materiaty elektryczne,
przemyst kosmiczny.

Nr Kat. Opis Paczka llos¢
B140103 PASTA POWERFLUX 100 g 1

POWERFLUX
MF100150 Lot 2N S
CEUT, A 012013 106
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PRODUKTY SPECJALNE
16AF (SREBRO-CYNA-OLOW)

“Char
“Lopg . g14017

B140130

Stop 16AF z wtasnym topnikiem stosowany do spawania stopdw aluminium z r6znymi metalami.

PEYNNY

Nr Kat. Typ
B140130 16 AF
DANE TECHNICZNE

Analiza chemiczna %:

Wiasciwosci mechaniczne:

Zakres topnienia:

Odtleniacz

1,6 mm

Pb-Sn-Ag
Re: 3,8
178-270°C

TABELA ZASTOSOWANIA METALI DODATKOWYCH

zataczony

llosé
509

GAZPHOS
GAZOBRONZE
GAZARGENT
GAZETAIN

STAL STAL
ALUMINIUM | NIKIEL ZELIWO NIERDZEW GALWANIZOW | ZELAZO/STAL | MOSIADZ
NA ANA
GAZPHOS
GAZOBRONZE
GAZOBRONZE GAZOBRONZE GAZOBRONZE
GAZETAIN | GAZETAIN | STOP 16AF | GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT Géi;;rGAEIET GAZARGENT
GAZETAIN
GAZARGENT GAZOBRONZE
MOSIADZ GAZETAIN | GAZETAIN | STOP 16AF | GAZARGENT | GAZARGENT | GAZARGENT | GAZARGENT GAZARGENT
GAZETAIN
GAZETAIN
GAZOFER
GAZARGENT GAZOBRONZE
; GAZOBRONZE GAZOBRONZE | GAZOBRONZE
VASWVAO/Y\M GAZETAIN | GAZETAIN - GAZARGENT GAZOBRONZE GAZARGENT GAZARGENT NI
NI GAZARGENT
GAZETAIN
STAL GGAZOBRONZE GAZOBRONZE
(CPARINNIER GAZETAIN | GAZETAIN - GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT GAZARGENT
ZOWANA
STAL GAZETAIN | GAZETAIN - GAZARGENT | GAZARGENT | GAZARGENT
NIERDZEWNA
. GAZOBRONZE
ZELIWO - - - GAZARGENT GAZARGENT
NIKIEL - - - GAZARGENT
STOP
ALIMINIUM - - GAZALU
16AF
GAZETAIN | GAZETAIN

GAZETAIN
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WEZE GUMOWE — DO BUTLI
POJEDYNCZY WAZ DO TLENU (NIEBIESKI) 150 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

cCce

1SO 3821

CISNIENIE ROBOCZE

POJEDYNCZY WAZ DO ACETYLENU (CZERWONY) SO 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

20 bar

Nr art.

272321004035
272063035204
272063035404
272321006040
272321063050
272321311304
272321090035
272100035200
272100035400
272321311306
272321012550

Waz gumowy do stosowania z tlenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w procesach

pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw

spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtdkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska guma syntetyczna odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspdtczynnik bezpieczenstwa: ~ 3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

Normy:

2 Wew. X @ zewn.
4x11 mm
6,3%12,3 mm
6,3x12,3 mm
6,3x13,3 mm
6,3x16,3 mm
8%x15 mm
9%16 mm
10x17 mm
10x17 mm
10x17 mm
12,5%22,5 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar
ISO 3821

Powierzchnia
rowkowana
gtadka
gtadka
rowkowana
rowkowana
rowkowana
rowkowana
gtadka
gtadka
rowkowana
rowkowana

*Petna dtugos¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwach krétkich odcinkow.

Zwoj
50 m
20m
40 m
50 m
50 m
50 m
50 m
20m
40 m
50 m
50 m

1SO 3821

CISNIENIE ROBOCZE

188

20 bar

Nr art.

272321104035
272063035205
272063035405
272321006041
272321009035
272321119050
272100035201
272100035401
272321311206

Waz gumowy do stosowania z acetylenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w pro-

cesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw

spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtdkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: czerwona guma syntetyczna odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

Normy:

2 Wew. X @ zewn.
4x11 mm
6,3%12,3 mm
6,3%12,3 mm
6,3x13,3 mm
8%x15 mm

9%16 mm

10x17 mm

10x17 mm

10x17 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar
ISO 3821

Powierzchnia
rowkowana
gtadka

gtadka
rowkowana
rowkowana
rowkowana
gtadka

gtadka
rowkowana

*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwdch krétkich odcinkow.

Zwoj
50 m
20m
40 m
50 m
50 m
50 m
20m
40 m
50 m

Zgodnie z normami weze gumowe nie traca okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w zaleznosci od

stopnia ich zuzycia.



cCce

WEZE GUMOWE — DO BUTLI
POJEDYNCZY WAZ DO ARGONU (CZARNY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

I1SO 3821 Waz gumowy do stosowania z argonem przy spawaniu i cieciu metali oraz w proce-
sach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla wodoru, CO2, azotu do spawania i ciecia.
Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw
spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci
o Pokrywa zewnetrzna: czarna guma syntetyczna odporna na Scieranie i warunki

atmosferyczne
DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspoétczynnik bezpieczenstwa:  3:1
Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 20 bar
Cisnienie rozrywajace: 60 bar
2 Normy: ISO 3821
CISNIENIE ROBOCZE
20 bar Nr art. @ Wew. X @ zewn. Powierzchnia Zwoj
272140612040 6x12 mm gtadka 40m

*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.

POJEDYNCZY WAZ DO PROPAN/BUTAN (POMARANCZOWY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Waz gumowy do stosowania z Propan/Butan przy spawaniu i cieciu metali oraz w

procesach pokrewnych. Nadaje sie do gazu ptynnego (LPG), gazu propadienu mety-

loacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazéw LPG i
Propan/Butan

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: pomaraficzowa guma syntetyczna, odporna na scieranie i
warunki atmosferyczne

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 20 bar
Cisnienie rozrywajace: 60 bar
Normy: 1SO 3821
CISNIENIE ROBOCZE Nr art. @ Wew. X @ zewn. Powierzchnia Zwoj
20 bar 272321009131  4x11 mm gtadka 50 m
272063035206  6,3x13,3 mm gtadka 20m
272321063035  6,3x13,3 mm gtadka 50 m
272080035203  8x15mm gtadka 20m
272321009136  8x15mm gtadka 50m
272321035090 9 x16 mm gtadka 50m
272100035202 10x17 mm gtadka 20 m
272100035402 10x17 mm gtadka 40 m
272321311006 10x17 mm gtadka 50 m
272221222050 12,5%22,5mm gtadka 50m

*Petna dtugos¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwdch krétkich odcinkow.
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cCce

WEZE GUMOWE — DO BUTLI
POJEDYNCZY WAZ DO PROPAN/BUTAN (POMARANCZOWY) EN 16436-1

EN 16436-1 Waz gumowy do przeptywu gazu Propan, Butan. Odpowiedni réwniez dla paliw

ciektych (LPG), gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego

(CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na gazy LPG i Propan/
Butan

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: pomarariczowa guma syntetyczna odporna na $cieranie i
warunki atmosferyczne

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspoétczynnik bezpieczenstwa: 3:1
Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 30 bar
Cisnienie rozrywajace: 75 bar
e Normy: EN 16436-1 (w trakcie 2015 roku zastepuje
CISNIENIE ROBOCZE DIN 4815-1)
30 bar
Nr art. @ wew. X @ zewn. Powierzchnia Zwoj
272030035004  4x12 mm gtadka 50 m
272030005063  6,3x16,3 mm gtadka 50 m
*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.
Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
OPASKI ZACISKOWE

OPASKI ZACISKOWE MUJ-FIT

Opaski ze stali nierdzewnej z jednym uchem i podwéjnie powlekane do szybkiego montazu i w celu ochrony weza
przed zgnieceniem i uszkodzeniem.

@

-

m c Nr art. o Wew. X @ zewn. Odpowiednie dla diametréw llosé
WP24020 Opaska 6-13 mm 1-UCHO 6%13; 6X14 mm 20
PODWOJNIE WP24022 Opaska 8-15 mm 1-UCHO 8%15; 816 mm 20
POWLEKANE
@ PODWOJNE UCHO
= : Nr art. @ Wew. X @ zewn. Odpowiednie dla diametrow llos¢
90330 Opaska 13-15 mm 2-USZY 6%13; 6X14 mm 20
90340 Opaska 15-18 mm 2-USZY 8%15; 816 mm 20
* ZE SRU BKA
Nr art. @ WeWw. X @ zewn. Odpowiednie dla diametrow llos¢
C10000046 Opaska 8-12 mm SRUBKA 5%12-6x13; 6x14 mm 20
C10000047 Opaska 10-16 mm SRUBKA 8x15; 8x16 mm 20
WP90352 Opaska 12-20 mm SRUBKA 10%x17; 12,5%22,5 mm 20

SZCZYPCE DO OPASKI ZACISKOWE)

Szczypce z ostrymi szczekami do dokrecania zaciskdw. Brak uszkodzen zaréwno opaski zaciskowej jak i weza.

Nr art. @ wWew. X @ zewn. llos¢
WP24024 Szczypce do opaski zaciskowej 1
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WEZE GUMOWE - DO BUTLI

PODWOJNY WAZ DO TLENU / ACETYLENU (NIEBIESKI / CZERWONY) IS0 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Podwadjny przewdd gumowy do stosowania z tlenem / acetylen przy spawaniu i

cieciu metali oraz w procesach pokrewnych.

Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG

e Powierzchnia wewnetrzna: guma syntetyczna odporna na dziatanie gazow
spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wiékno o wysokiej wytrzymatosci

o Pokrywa zewnetrzna: niebieska / czerwona guma syntetyczna odporna na
Scieranie i warunki atmosferyczne

DANETECHNICZE

Temperatura pracy: -20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Cisnienie robocze: 20 bar

Cisnienie rozrywajace: 60 bar

Normy: ISO 3821

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar TLEN ACET. -

Nr art. 2 Wew. X @ zewn. 2 Wew. X @ zewn. Zwoj
272333044030 4x11 mm 4x11 mm 25m
272333044004  4x11 mm 4x11 mm 40 m
272333166025  6,3x13,3 mm 6,3%x13,3 mm 25m
272333066617  6,3x13,3 mm 6,3%x13,3 mm 40m
272333066100 6,3x13,3 mm 6,3%x13,3 mm 100 m
272333086010  6,3x13,3 mm 8,0x15,0 mm 25m
272333068022 6,3x13,3 mm 8,0x15,0 mm 40m
272333169025 6,3x13,3 mm 9,0x16,0 mm 25m
272333069070  6,3x16,3 mm 9,0x16,0 mm 25m
272333088050 8x15mm 8%15 mm 25m
272333088100 8x15mm 8%15 mm 100 m
272312727025 10x17 mm 10x17 mm 25m
272333110081 10x17 mm 10x17 mm 40 m

*Petna dtugos$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwoch krétkich odcinkow.

PODWOJNY WAZ DO TLENU / PROPANU (NIEBIESKI / POMARANCZOWY) 150 3821 (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Podwdjny waz gumowy do stosowania z tlenem / propanem przy spawaniu i cieciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla paliw ciektych (LPG),
gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).

o Powierzchnia wewnetrzna przewodu dla TLENU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie gazéw spawalniczych

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu dla PROPANU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie LPG i gazéw propan/butan

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska / pomaranczowa guma syntetyczna, odporna na
Scieranie i warunki atmosferyczne

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C

Wspoétczynnik bezpieczenstwa: 3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami
Cisnienie robocze: 20 bar
CISNIENIE ROBOCZE Ciénienie rozrywajace: 60 bar
Normy: ISO 3821
20 bar Y
TLEN PROP.
Nr art. @ wew. X @ zewn. @ Wew. X @ zewn. Zwoj
272333030609 6,3%X16,3 mm 9,0x16,0 mm 50 m

*Petna dtugo$¢ moze stanowi¢ kombinacje maksymalnie dwdch krétkich odcinkéow.

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

cCce

POJEDYNCZY WAZ DO TLENU (NIEBIESKI) 1S0 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821
EN 1256

/{ ’
h ¢

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.
841065
841067
841068
841071
841064
841089
841105
841109
841102

Waz gumowy do stosowania z tlenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w procesach
pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazdéw spawalniczych

e \Wzmocnienie: syntetyczne wtékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska guma syntetyczna, odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

o Na wylocie ZAWOR ZWROTNY

DANETECHNICZE

Temperatura pracy:
Wspotczynnik bezpieczenstwa:
Oznakowanie:

Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

Normy:

-20°C/ +60°C

3:1

Zgodnie z nizej wymienionymi normami
20 bar

60 bar

1SO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

@ Wew. X @ zewn. Wejscie - wyjscie Zwoj
6x13 mm G3/8-G1/4 5m

6x13 mm G3/8-G3/8 5m

6x13 mm G3/8-G3/8 10m
6x13 mm 9/16"UNF - 9/16"“UNF 10m
6x13 mm 9/16"UNF - 9/16"“UNF 20m
8x15 mm G3/8-G3/8 10m
1017 mm G3/8-G3/8 5m

1017 mm G3/8-G3/8 10m
1017 mm G3/8-G3/8 20m

POJEDYNCZY WAZ DO ACETYLENU (CZERWONY) IS0 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA | PROCESOW POKREWNYCH)

1SO 3821
EN 1256

Nr art.
849065
849064
849068
849071
849067
849089
849105
849109
849102

Przewdd gumowy do stosowania z acetylenem przy spawaniu i cieciu metali oraz w
procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazdéw spawalniczych

e \Wzmocnienie: syntetyczne wtékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: czerwona guma syntetyczna, odporna na $cieranie i warunki

atmosferyczne

e Na wylocie ZAWOR ZWROTNY

DANETECHNICZE

Temperatura pracy:
Wspotczynnik bezpieczenstwa:
Oznakowanie:

Cisnienie robocze:

Cisnienie rozrywajace:

-20°C/ +60°C

3:1

Zgodnie z nizej wymienionymi normami
20 bar

60 bar

Normy: 1SO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

@ wew. X @ zewn. Wejscie - wyjscie Zwoj
6x13 mm G3/8LH - G1/4LH 5m

6Xx13 mm G3/8LH - G3/8LH 5m

6Xx13 mm G3/8LH - G3/8LH 10 m
6Xx13 mm 9/16"UNF LH - 9/16“UNFLH 10 m
6Xx13 mm 9/16“UNF LH - 9/16“UNF LH 20 m
8%15 mm G3/8LH - G3/8LH 10 m
10x17 mm G3/8LH - G3/8LH 5m

10x17 mm G3/8LH - G3/8LH 10 m
10x17 mm G3/8LH - G3/8LH 20m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE
POJEDYNCZY WAZ DO PROPANU/BUTANU (POMARANCZOWY) ISO 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA

cCce

I PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821 Przewéd gumowy do stosowania z propanem/butanem przy spawaniu i cieciu metali
oraz w procesach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla paliw ciektych (LPG), gazu

EN 1256 propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).)

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.
849113
849114
849117
849119
849120
849121

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci
e Pokrywa zewnetrzna: pomaraficzowa guma syntetyczna, odporna na scieranie i

warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawor zwrotny

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspoétczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:
Normy:

@ Wew. X @ zewn.
6X13 mm
6X13 mm
8x15 mm
1017 mm
1017 mm
1017 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

Wejscie - wyjscie
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH

Zwoj
5m
10m
10m
5m
10m
20m

POJEDYNCZY WAZ DO PROPANU/BUTANU (POMARANCZOWY) EN 16436-1 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA

I PROCESOW POKREWNYCH)
EN 16436-1 Przew6d gumowy do stosowania z propanem, butanem. Odpowiedni réwniez dla
EN 1256 paliw cieklych (LPG), gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu

CISNIENIE ROBOCZE
30 bar

Nr art.

546900002154
546900002162
546900016956
546900002188
546900002238
546900002196
546900002345
546900002071
546900002097
546900002113
546900037184
546900036202
546900039792

ziemnego (CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie LPG

i gazéw propan/butan

Wzmocnienie: syntetyczne wtokno o wysokiej wytrzymatosci

Pokrywa zewnetrzna: pomarariczowa guma syntetyczna, odporna na Scieranie i
warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawdr zwrotny

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:
Normy:

2 Wew. X @ zewn.
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
4x12 mm
6x16 mm
6x16 mm
6x16 mm

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza) Norma EN
16436-1 zastepuje norme DIN 4815-1 trakcie roku 2015

Wejscie - wyjscie
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH-M 10x1 LH
G3/8LH-M 10x1 LH
G3/8LH-M 10x1 LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH
G3/8LH - G3/8LH

Zwoj
1,5m
2m
25m
3m
4m
5m
10m
2m
3m
5m
3m
5m
10m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
zaleznosci od stopnia ich zuzycia.
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

PROCESOW POKREWNYCH)

cCce

PODWOJNY WAZ DO TLENU/ACETYLENU (NIEBIESKI/CZERWONY) 150 3821 ZAKONCZONY ZAWOREM ZWROTNYM (DO SPAWANIA |

1SO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.
849060
849066
9634900P
841060
849061
841080
841081
849110
849111
849112

PODWOJNY WAZ DO TLENU/ACETYLENU (NIEBIESKI/CZERWONY) 150 3821 ZAKONCZONY ZACISKIEM PRZYLACZA (DO SPAWANIA |

PROCESOW POKREWNYCH)

Podwadjny waz gumowy do stosowania z tlenem/acetylenem przy spawaniu i cieciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.
e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci
e Pokrywa zewnetrzna: niebieska/czerwona guma syntetyczna, odporna na $cieranie

i warunki atmosferyczne
o Na wylocie zawdr zwrotny

DANE TECHNICZE

Temperatura pracy:

-20°C/ +60°C

Wspétczynnik bezpieczenstwa: 3:1
Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:

Normy:

TLEN TLEN

@ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie
6,3%13,3 mm G3/8-G1/4
6,3%13,3 mm G3/8-G1/4
6,3%13,3 mm M16x1,5-M16x1,5
6,3%13,3 mm G3/8-G3/8
6,3%13,3 mm G3/8-G3/8

8X15 mm G3/8-G3/8

8x15 mm G3/8-G3/8

10x17 mm G3/8-G3/8

10x17 mm G3/8-G3/8

10x17 mm G3/8-G3/8

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

ACET.

2 Wew. X @ zewn.

6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
6,3%x13,3 mm
8%x15 mm
8X15 mm
1017 mm
1017 mm
1017 mm

ACET.

wejscie - wyjscie
G3/8LH-G1/4LH
G3/8LH-G1/4LH
M16x1,5LH-M16x1,5LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH

Zwoj
5m
10m
5m
5m
10 m
5m
10m

10m
20m

1SO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.

14008011
14008246
14008242
14008265
14008243
14008266
14008244
14008269
14008239
14008270
14008240
14008241
14008245

Podwoéjny waz gumowy do stosowania z tlenem/acetylenem przy spawaniu i cigciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.
e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie

gazdéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne wtdkno o wysokiej wytrzymatosci
e Pokrywa zewnetrzna: niebieska/czerwona guma syntetyczna, odporna na Scieranie

i warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawdr zwrotny i zacisk przytacza

DANE TECHNICZE
Temperatura pracy:
Oznakowanie:
Cisnienie robocze:
Cisnienie rozrywajace:

Normy:

TLEN TLEN

@ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie
4x11 mm G1/4-G1/4
4x11 mm G1/4-G1/4
6,3%13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%x13,3 mm G1/4-G1/4
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%13,3 mm G1/4-G1/4
6,3%X16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%X16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4

-20°C/ +60°C

Zgodnie z nizej wymienionymi normami

20 bar
60 bar

ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)

ACET.

2 Wew. X @ zewn.

4x11 mm

4x11 mm

6,3%13,3 mm
6,3%X13,3 mm
6,3%X13,3 mm
6,3%X13,3 mm
6,3%13,3 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm
9,0x16,0 mm

ACET.

wejscie - wyjscie
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH
G3/8LH-G3/8LH

Zwoj
10m
20m
10m
15m
20m
25m
30m
5m

10 m
15m
20 m
30m
40m

Zgodnie z normami weze gumowe nie tracg okresu waznosci. Uzasadniona jest wymiana ich od czasu do czasu w
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

WEZE ZESPOLONE DO TLENU/ACETYLENU (NIEBIESKI/CZERWONY) IS0 3821 ZAKONCZONE ZACISKIEM PRZY£ACZA (DO SPAWANIA |
PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821
EN 1256

Podwojny waz gumowy do stosowania z tlenem/acetylenem przy spawaniu i cieciu
metali oraz w procesach pokrewnych. Nie nadaje sie do LPG, MPS i CNG.

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu: guma syntetyczna odporna na dziatanie
gazéw spawalniczych

e Wzmocnienie: syntetyczne widkno o wysokiej wytrzymatosci

o Pokrywa zewnetrzna: niebieska/czerwona guma syntetyczna, odporna na Scieranie
i warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawdr zwrotny i zacisk przytacza

DANETECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Cisnienie robocze: 20 bar
Z Cisnienie rozrywajace: 60 bar
CISNIENIE ROBOCZE Normy: 1SO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)
20 bar
TLEN TLEN ACET. ACET.

Nr art. @ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie @ wew.x @ zewn. wejscie - wyjicie Zwoj
14008222 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 5m

14008223 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 10 m
14008224 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
14008225 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 20m
14008226 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
14008268 4x11 mm G1/4-G1/4 4x11 mm G3/8LH-G3/8LH 40 m
14008217 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 5m

14008218 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 10 m
14008219 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
14008220 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 20m
14008221 6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3%x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
14008028 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 5m
14008029 6,3 X16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 10 m
14008061 6,3 x16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
14008062 6,3 X16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 20m
14008250 6,3 xX16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 25m
14008216 6,3 X16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
14008237 6,3 X16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 40 m
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WEZE GUMOWE ZAKONCZONE

cCce

WEZE ZESPOLONE DO TLENU/PROPANU (NIEBIESKI/POMARANCZOWY) IS0 3821 ZAKONCZONE ZACISKIEM PRZYLACZA (DO SPAWANIA |

PROCESOW POKREWNYCH)

ISO 3821
EN 1256

CISNIENIE ROBOCZE
20 bar

Nr art.

14008227
14008228
14008229
14008230
14008231
14008232
14008233

196

Zespolone weze gumowe do stosowania z tlenem/propanem przy spawaniu i cieciu

metali oraz w procesach pokrewnych. Odpowiedni réwniez dla Paliw Ciektych (LPG),

gazu propadienu metyloacetylenu (MPS), sprezonego gazu ziemnego (CNG).

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu do TLENU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie gazéw spawalniczych

e Powierzchnia wewnetrzna przewodu do PROPANU: guma syntetyczna odporna na
dziatanie LPG i gazéw propan/butan

e Wzmocnienie: syntetyczne wiékno o wysokiej wytrzymatosci

e Pokrywa zewnetrzna: niebieska/pomarariczowa guma syntetyczna, odporna na
dcieranie i warunki atmosferyczne

o Na wylocie zawdr zwrotny i zacisk przytacza

DANETECHNICZE
Temperatura pracy: -20°C/ +60°C
Wspotczynnik bezpieczenstwa:  3:1

Oznakowanie: Zgodnie z nizej wymienionymi normami

Cisnienie robocze: 20 bar

Cisnienie rozrywajace: 60 bar

Normy: ISO 3821(waz) EN 1256 (montaz weza)
TLEN TLEN PROP. PROP.
@ wew. X @ zewn. wejscie - wyjscie @ wew.x @ zewn. wejscie - wyjscie Zwoj
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 5m
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 10m
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 15m
(6,3%13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 20 m
6,3x13,3 mm G1/4-G1/4 6,3x13,3 mm G3/8LH-G3/8LH 25m
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 30m
6,3%16,0 mm G1/4-G1/4 9,0x16,0 mm G3/8LH-G3/8LH 40 m



WEZE GUMOWE - NARZEDZIA

SYSTEM NAWLJANIA

Roto-Flam to profesjonalny system nawijania, ktdry rozwigze problem nieposprzatanych wezy w miejscu pracy.
Zmniejsza ryzyko uszkodzenia i przekrecenia weza. Eliminuje sytuacje naprezonych wezy, ktéra prowadzi¢ moze
do wypadku spowodowanego potknieciem. Dzigki dobremu utozeniu wydtuza zywotnos$¢ weza. Jezeli waz
utozony jest, nie ma kontaktu z podtoga miejsca pracy, to zmniejsza niebezpieczefstwo zetkniecia sie z olejem/
smarem/ostrymi przedmiotami.

Dla obluzowania wyja¢ luzny koniec weza na wymagana dtugos¢, obluzowac, i waz zablokowany zostanie w swym
potozeniu. W celu wstecznego nawiniecia nalezy wyja¢ waz o kilka centymetréw dalej, i waz nawiniety zostanie

z powrotem na cewke.

Nr art. Typ llos¢
WP24012 ROTOFLAM 10 m (z wezem podwdjnym OXY-ACE 8x15) 1
WP24014 ROTOFLAM 20 m (z wezem podwdjnym OXY-ACE 8x15) 1
WP24010 Obracajacy adapter (120°) dla ROTOFLAM 20 m 1

v 19{} __ﬂ_,_! Wilot gazu Wilot tlenu

Wspornik obrotowy (120°) 217 (10 m)
285 (20 m)

197



cCe
NOWOS(!

APICS (€

Dyrektywa 2004/108/EC
(ZY PRACUJESZ Z 0SZCZEDZACZEM GAZU? EN 55014-1
Czy naprawde chcesz placi¢ za pilotazowe palenie, ktére dziata przez caly dzien? EN'55014-1 +EC +A1 +IS1
Chcesz poprawi¢ bezpieczeristwo srodowiska pracy?
Chcesz zwiekszy¢ wydajnos¢?

Stozkowy

Elektroda

1 - Wciénij koncéwke palnika
2 - Zapton tuku

3 - Plomien

4 - Dostosuj ptomien palnika

Mobilna dzwignia

Przymocowana
podstawa

APICS jest samodzielnym zapalnikiem dla palnika tlenu / acetylenu do ciecia spawania i zgrzewania. Moze by¢ rowniez stosowa-
ny do tlenu / propanu w polaczeniu z istniejacym konwencjonalnym oszczedzaczem gazu.

PLOMIEN PILOTAZOWY POWINIEN BYC WYLACZONY!

Tak wiec:

® Brak otwartego ptomienia w miejscu pracy.

® Bez potrzeby pilotazowego zapalania rano, gaszenia wieczorem. Bez potrzeby regulacji pozioméw gazu w ciggu dnia.
* W przypadku zgaszenia pilotazowego ptomienia nie wystepuje zjawisko gromadzenia sie gazéw palnych.

JAKTO DZIALA?
Dzieki nowej opatentowanej konstrukgji zapalnika.

WOLNE RECE (W POROWNANIU DO ZAPALNICZEK ISKROWYCH)!

Wystarczy przymocowac APICS do stotu warsztatowego, a nastepnie nacisng¢ przycisk z koricéwka palnika, aby zapalic .

Nie wymaga konserwacji! Zrobiony z dtugotrwate;j stali nierdzewne;j.

APICS wspomaga ochrone srodowiska poprzez zmniejszenie emisji CO2 (oszacowano, ze emisja z pilotazowego ptomienia oszczedzacza gazéw wynosi
200 kg CO,).

ZESTAW ZAWIERA CZESCI ZESTAWU:

® 1 ceramiczna elektroda wysokiego napiecia + sprezyna + pierscien uszczelniajacy

® 1 stozkowy konwejer AlSI 430

® 2 szt. (wewnetrzna + zewnetrzna) podszewki o wysokiej termokurczliwosci

ZAPALNIKI
Nr art. Opis llos¢
548026032009 PIEZOELEKTRYCZNY, BEZPIECZNY ZAPALNIK APICS 1
548026032010  ZESTAW CZESCI ZESTAWU APICS 1
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NARZEDZIA
ZAPALNICZKI

Nr art.

Typ llos¢
14008541P Zapalniczka czarna Saturn 5
14008546 Kamien do zapalniczki czarnej 50
_.-.r.~.-.---“-'-~t‘f“"““““‘ “-il:-.!
W _——

8 J d

- Nr art. Typ llos¢
54800003001BP Zapalniczka agrafkowa (kubetkowa) 5
F161008EMB Zapalniczka agrafkowa + 5 kamieni 1
9430570 Zestaw 50 kamieni do zapalniczki agrafkowej 1
Nr art. Typ llos¢
9430830 Zapalniczka Top Gun 10
548809562651P Kamien do zapalniczki Top Gun 10

ROZGALEZIACZE GAZOW

Nr kat. Gaz
14008167 Tlen G 1/4"
14008166 Tlen G3/8"
14008168 Gazy palne G 3/8"LH

0SZCZEDZACZE GAZOW TECHNICZNYCH

Nr kat.
0767763
0767915

Gaz
Acetylen
Propan
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NARZEDZIA
LUSTERKA SPAWALNICZE

AR i

15010101

T

© 15011101
o

Wytrzymato$¢ do temperatury to 600°C

Nr art. Typ llos¢
15010101 Lusterko 70x80%1 magnetyczne (dt. 50 cm) 1
15011101 Lusterko 70x80x%1 reczne 1
H\ S (ZESCI ZAMIENNE
T

%b Nrart. Typ llos¢
15013101 Whkitad do lusterka (70 x 80 cm) 10
F161001EMB Wktad do lusterka w blistrze 5

IGIELKI DO CZYSZCZENIA

Nr art. Typ llos¢
F161054EMB Igty do czyszczenia BLISTER ©0,5-2,3 mm 12 igietek 1
548814071191P ©0,5-1,6 mm * 10 igietek 10
9430860 2 0,5-1,6 mm * 14 igietek 12
9430850 2 0,5-2,8 mm * 10 igietek 12

F161054EMB

0SZCZEDZACZ GAZU 0SLtONOWEGO

* nie w blistrze

9430860
9430850
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Nr kat.
0762726
0762724
0762736
0762728
548202227514

0SZCZEDNOSC GAZU DO 30-35%

Oszczedzacz gazu, ktéry montowany jest na wylocie reduktora do Ar/ CO2,
ograniczy¢ moze marnowanie gazu i zapewnic oszczedno$¢ nawet do 35%.

Typ Wejscie/ Wyjscie
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, CHROMOWANY G1/4"F - G1/4"M
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, CHROMOWANY G3/8"F - G3/8"M
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, MOSIADZ 9/16"F - 9/16"M
PLUSCONTROL GS35 Ar/CO, MOSIADZ G1/4"F - G1/4"M
PRZEPLYWOMIERZ 30 I/m



SZCZOTKI DRUCIANE
M. Nr art. Typ llosé
% " 14008472 Szczotka druciana BR1 stal 4
_— 14008475 Szczotka druciana BR2 stal nierdzewna 4
~« ™ 14008480 Szczotka druciana BR5 mosigdz 4
BR1 14008472 14008157 Szczotka druciana JUNIOR mosigdz 4
% CECHY
,ﬂ;ﬁ% - Wiosie Rzedy Typ drutu Drut @
- Szczotka druciana BR1 Stal 4 gtadki 0,30-0,35 mm
BR2 14008475  Szczotka druciana BR2 Stal nierdzewna 4 gtadki 0,30-0,35 mm
Szczotka druciana BR5 Mosigdz 4 marszczony 0,30-0,35 mm
Szczotka druciana JUNIOR  Mosigdz 3 marszczony 0,15 mm
2
BRS 14008480
BR JUNIOR 14008157
MLOTKI
Nr art. Typ i, ﬁ llos¢
WP21103 Mtotek z metalowa raczka 260mm 2609 1
WP21104 Mtotek z drewniang raczka 270mm 2409 1
SZCZYPCE MIG MULTIFUNKCYJNE
/ Nr art. Typ llos¢
WP21106 Szczypce MIG 1

PODGRZEWANY FUTERAL DLA ELEKTROD

Dla przechowywania elektrod w suchych, podgrzewanych warunkach do momentu uzycia. Dostepne 2 modele:
110V lub 240V.

Nr art. Typ llos¢
53701 110V (AC-DC) 1
53702 230-240V (AC-DC) 1
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SPRAYE
SPRAY ANTYODPRYSKOWY

ANTISPATTER 400 ml to ekologiczny spray bez silikonu, ktéry stosowany jest do zapobiegania przywieraniu
odpryskéw podczas spawania do dyszy palnika lub spawanego materiatu. Koniecznos¢ czyszczenia po spawaniu
ograniczona jest do minimum. Spray jest mentolowany, dzieki duzej skutecznosci bez wptywu na wynik spawania.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22001 ANTISPATTER 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
WP22001B ANTISPATTER 400 ml (HU-RO-PL-PT-CZ) 25

SPRAY ANTYODPRYSKOWY NIEPALNY

ANTISPATTER NIEPALNY 300 ml (400 g)ekologiczny spray bez silikonu, ktéry stosowany jest do zapobiegania
przywieraniu odpryskéw podczas spawania do dyszy palnika lub spawanego materiatu

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
392P000071 ANTISPATTER 300 ml spray (HU-RO-PL-PT-CZ) 25
ANTISPATTER Pasta 300 g

Do specyficznej ochrony dyszy palnika przed rozpryskiwanym materiatem. Zanurzy¢ dysze palnika w pascie,
usuna¢ jej nadmiar i rozpocz'aé¢ spawanie.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22009 ANTISPATTER PASTA 300 g (IT) 1
ANTISPATTER PLYN
| ) i
Nr kat. Typ Jezyk llos¢
L. WP22008 ANTISPATTER 5 L Kanister (IT) 5
WP220080 ANTISPATTER 25 L Kanister (IT) 25

CYNK SPRAY

Dla naprawde profesjonalnych wynikéw, idealny do ochrony przed utlenianiem atmosferycznym prawie odkrytych
powierzchni metalowych. Dziata takze jako podtoze dla nastepnej powtoki malarskiej.

1 i Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22005 ZINCSPRAY 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
WP22005B ZINCSPRAY 400 ml (HU-RO-PL-PT-CZ) 25
WP220051 INOXSPRAY 400 ml (IT) 12
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SPRAYE
DETEKTOR NIESZCZELNOSCI GAZOW

SPRAY DO DETEKCJI NIESZCZELNOSCI - ZASTOSOWANIE STANDARDOWE

Niepalny i ekologiczny, idealny do detekcji nieszczelnosci w poblizu uszczelnien, spoin spawanych i pofaczen.

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22028 GAS LEAK Detector 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25
WP22028B GAS LEAK Detector 400 ml (HU-RO-PL-PT-CZ) 25

SPRAY DO DETEKCJI NIESZCZELNOSCI - ZASTOSOWANIE Z TLENEM

Parametry identyczne z sprayem do zastosowania standardowego, ale z certyfikacjg do detekcji nieszczelnosci w
systemach zawierajacych tlen

Nr kat. Typ Jezyk llos¢
548900140303  GAS LEAK OX Detector 400 ml* (IT-FR-DE-GB-ES) 6

*kompatybilny z tlenem

MULTISPRAY

Multispray to ciecz do testowania zawierajaca 5 funkgji:

Odczynnik penetracyjny do skorodowanych nakretek i srub. Odpycha wode. Czynnik antyutleniajacy zapobiega
powstaniu rdzy. Smar ogélnego zastosowania. Osrodek do nadawania potysku metalu. Wiasciwosci smarownicze
tego oto sprayu sg dtugotrwate co sprawia, ze chodzi o niezbedny srodek ogdlnego zastosowania w kazdym

warsztacie.
Nr kat. Typ Jezyk llos¢
WP22036 MULTISPRAY 400 ml (IT-FR-DE-GB-ES) 25

SPRAYE DO KONTROLI PENETRACYJNE)

KONTROLA PENETRACYJNA SPOIN SPAWANYCH

Najpierw nalezy zastosowac srodek do przygotowania powierzchni i usunaé¢ wszystkie oleje i ttuszcze, ktére
wptywac moga na wyniki. Zastosowac srodek do kontroli penetracji i zaczekac przez okoto 15 minut, dopdki nie
przebiegnie penetracja. Wszystkie resztki srodka penetracyjnego usuna¢ woda, wysuszy¢ i nastepnie zastosowac
wywotywacz. Wszystkie wady zabarwig wywotywacz po 10 - 15 minutach.

Nr kat. Typ llos¢
WP22030 Spray Czyszczacy 400 ml 12
WP22032 Spray Penetrant 400 ml 12
WP22034 Spray Wywotywacz 400 ml 12

1 - porowatos¢

2 - hartowanie czesci
na wskro$

3 - pekniecie na zimno
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MARKERY
MARKER B

Markery Markal Paintstik to prawdziwe farby bezotowiowe odporne na wode oraz promieniowanie ultrafioletowe.
Idealnie nadajace sie do wykonywania rysunkéw, kolorowego kodowania, produkgji oraz identyfikacji. Dziataja
takze poprzez olej i wode. Zastosowanie na powierzchni gtadkiej, grubej, skorodowanej lub zanieczyszczonej.
Nietoksyczny.

Zastosowanie do metalu, drewna, plastiku, betonu, gumy, tektury i papieru.

Nr kat. Kolor llos¢
548900080223  Czarny 12
548900080224  Pomaranczowy 12
548900080226  Zielony 12
548960080220  Bialy 12
548960084811  Z6tty 12
548960084812  Czerwony 12
548900080225  Niebieski 12

MARKER KULKOWY

Marker kulkowy w tubie do dowolnej powierzchni: metal, szkto, drewno, plastik,
papier. W pudetku po 10 szt. Bez benzenéw. Nietoksyczny.
Temperatura robocza: -20°C +70°C

Nr kat. Kolor llos¢
WP23026 Zotty 10
WP23027 Biaty 10
WP23025 Czerwony 10

TALK MARKER

Marker - talk o ksztaltcie okragtym lub ptaskim. Uchwyt mozna kupi¢ samodzielnie w celu ochrony markera,
zapobiegania jego peknieciom i maksymalnego wykorzystania.

Nr kat. Typ llos¢
' 548960080129 Ptaski 125%4%x12 mm 20
Dostarczany w praktycznym opakowaniu - 10 szt.
548960080130  Okragty 125%@ 5 mm 12
%fﬂ UCHWYT MARKERA
Nr kat. Typ llos¢
S 548960080140  Plaski 1

g = 548960080141  Okragty 1
= ;’1’% e
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MARKERY | POZOSTALE

MARKER KULKOWY (CIEKEY W POJEMNIKU)

cCce

Idealnie zastepuje zwykte markery w tubie, zmniejsza zmarnowana ilos¢. Wyposazony jest w ostone
samoczyszczacy, ktéra uniemozliwia zatykanie. Trwaty pojemnik bardzo odporny na uderzenia i uszkodzenia

cisnieniowe. Odpowiedni do wilgotnych, tlustych i falistych powierzchni.

Temperatura robocza: -46°C +66°C

TERMOINDYKATORY THERMOMELT

Nr kat.
548900084600
548960084601

Kolor
Biaty
Zétty

llos¢

Bardzo szybki sposéb pomiaru temperatury. Kiedy tylko temperatura powierzchni osiaggnie wymaganej wartosci,
farba rozpusci sie. Charakteryzuje sié waskim zakresem dziatania, w celu osiggniecia maksymalnej doktadnosci.
Wersja 100 idealnie nadaje sie do stwierdzenia, ze wilgotnos¢ przed spawaniem zostata usunieta.

Nr kat.

548960086490
548960086401
548900086562
548960084664
548960086410
548960086706
548960086516
548960086563
548960086626
548960086698
548960086734
548960086770
548960086807
548960086824
548960086842
548960086860
548960086870
548960086878
548960086887
548960086896
548960086905
548960086923
548960086932
548960086960
548960087156
548960086977

Typ

THERMOMELT 83°C
THERMOMELT 100°C
THERMOMELT 121°C
THERMOMELT 150°C
THERMOMELT 175°C
THERMOMELT 184°C
THERMOMELT 200°C
THERMOMELT 250°C
THERMOMELT 300°C
THERMOMELT 350°C
THERMOMELT 400°C
THERMOMELT 450°C
THERMOMELT 500°C
THERMOMELT 550°C
THERMOMELT 600°C
THERMOMELT 650°C
THERMOMELT 700°C
THERMOMELT 750°C
THERMOMELT 800°C
THERMOMELT 850°C
THERMOMELT 900°C
THERMOMELT 950°C
THERMOMELT 1000°C
THERMOMELT 1100°C
THERMOMELT 1149°C
THERMOMELT 1200°C

llos¢
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
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POZOSTALE
HEAT SEAL-STICK®

- RS . |
\

DO SZYBKIEJ NAPRAWY OTWOROW | PEKNiEC

Epoksyd z bardzo tatwym i szybkim zastosowaniem. Najpierw nalezy przygotowac powierzchnie i usuna¢ olej,
nastepnie matym ptomieniem (np. Jetsoud) zagrza¢ okolice do temperatury 200 °C. Mozna zastosowac Heat Seal
Stick do kontroli temperatury poza zakresem ptomienia. Kiedy tylko rozpocznie sie topnienie, nalezy utrzymywac
okolice w temperaturze 200 °C przez okoto 20 sekund, nastepnie zakoriczy¢ ogrzewanie i pozostawi¢ materiat i
HEAT Seal-Stick by krzept. | jest gotowe!. W przypadku wiekszych otworéw przed potaczeniem czesci przy pomocy
Heat seal wypetnic¢ otwdr podobnym metalem lub zastosowaze Srube. Idealne dla techniki urzadzen grzewczych i
klimatyzacyjnych.

Nr kat. Typ llos¢
548900011575 HEAT Seal-Stick® 1
Max. 31 bar

Max. 177°C

Dostarczany jest z praktycznym rozpryskiwaczem, dzieki ktéremu pozbyé mozna
sie niepozytecznej pracy zwiazanej z zagrzaniem do wyzszej niz wymaganej
temperatury. Spryskac okolice w poblizu miejsca spawania lub lutowania i

w ten sposéb zmniejszy¢ ryzyko niepozadanego uszkodzenia i nastepnego
obluzowania gumowych uszczelek, komponentéw zawordéw i potaczen
lutowanych.

»Mokra szmatka” w butli, z zaleta unikatowego sktadu zelu, ktdry nie Scieka i nie
kapie. Czysty i niezanieczyszczajacy, bezpieczny, nietoksyczny, nie zagraza skérze
i jest bezzapachowy. Niezbedny dla hydraulikéw.

Nr kat. Typ llos¢
548900023016  COOL GEL spray do odprowadzania ciepta (16 oz. / 470 ml) 1
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OCHRONA TERMICZNA
MATA TERMOIZOLACYJNA HELIOS 1000

Maty termoizolacyjne zostaty wykonane z wysokiej jakosci wtokien
krzemionkowych potaczonych z obu stron warstwa filcu z wiékna weglowego
(PAN). Mata nadaje sie idealnie, gdy istnieje potrzeba zabezpieczenia przed
wysokimi temperaturami i odpryskami spawalniczymi matych przedmiotéw
znajdujacych sie w poblizu czesci, ktére beda spawane. Odpowiednia dla
spawaczy pracujacych na miejscu (naprawy samochoddédw osobowych, mate
warsztaty, ogrzewanie i wentylacja, kanalizacja, itp.).

* Bezazbestowa i bez ceramiki.

® Do stosowania z obu stron.

® Wzmocnione krawedzie z przeszyciami.
® Kolor czarny, antyodblaskowy.

® Odporna na wiekszo$¢ chemikaliow.

® Doskonata elastyczno$é i porecznosc.

OCHRONA PRZED TEMPERATURA DO 1000 °C.

DANE TECHNICZE
Materiat: widkna krzemionkowe i widkna weglowe
Wymiary: 210290 mm
Ochrona przed temperatura: Do 1000°C
Nr art. Opis llos¢
A200153 MATA TERMICZNA HELIOS 1000 w blistrze 1

ISOL'DAVES EKRAN TERMOIZOLACYJNY

ISOL'DAVES jest ekranem stanowigcym ochrone termiczna w celu zabezpieczenia
powierzchni i rzeczy od ciepta podczas operacji spawania na miejscu.

Nr art. Opis llos¢
A200145 Zestaw 3szt. termoizolacyjnych ekranéw ISOL'DAVES 1
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KURTYNY SPAWALNICZE
KURTYNY SPAWALNICZE W JEDNYM KAWALKU - EN 1598

LAMELE SPAWALNICZE EN 1598

Modutowe kurtyny spawalnicze do szybkiego i fatwego montazu. Kurtyny zostaty wyposazone we wzmocnione
krawedzie oraz otwory i mozna je powiesi¢ na ramie z 7 przesuwnymi hakami. Moga one by¢ potaczone za pomoca
zatrzaskow pozwalajacych zawsze na szybki dostep do miejsca pracy (fatwe do otwierania i zamykania).

Chronig przed niebezpiecznym promieniowaniem UV oraz IR i s3 odporne na zapalenie.

Zgodne z normg EN-1598.

CZYNNIKIRYZYKA ZGODNIE Z NORMA EN-1598:
Ciemny zielony (T75): ok. 0,05

Zielony (T55): ok. 0,40

Czerwony (T40): ok. 0,80

Nr art. Kolor llos¢é
i + )

TTVT75M130180 T75 Ciemnozielona (matowa) 1800x1300 mm 0,4 mm 15kg 1
TTVT75M130200 T75 Ciemnozielona (matowa) 2000x1300 mm 0,4 mm 16kg 1
TTVT55M130180 T55 Zielona 18001300 mm 0,4 mm 15kg 1
TTVT55M130200 T55 Zielona 2000%x1300 mm 0,4 mm 16kg 1
TTVT40M130180 T40 Czerwona 1800%1300 mm 0,4 mm 15kg 1
TTVT40M130200 T40 Czerwona 20001300 mm 0,4 mm 16kg 1

Jest to najlepszy sposob uzyskania kutyny na zadang dtugos¢ i z najkorzystniejszym dostepem w dowolne miejsce
przez mozliwos¢ przegarniecia lameli. Dzigki zastosowaniu nowych akcesoriéw mocujacych, zastony moga by¢
przymocowane do dowolnej rury (1,), w konstrukcjach sciennych lub sufitowych.

Lamele maja szerokos¢ 570 mm i sg dostarczane w dwoch réznych dtugosciach 1800 mm do standardowych
zastosowan i 2800 mm do zawieszania w pomieszczeniach z wysokimi sufitami. Lamele pokrywajg 7cm, wiec 4
lamele pozwalajg objac 2,05m szerokosci.

Na opakowanie przypada jedna lamela.

Kurtyna lamelowa zabezpiecza przed niebezpiecznym promieniowaniem UV oraz IR i jest odporna na zapalenie.
Zgodne z normg EN-1598.

Nr art. Kolor D :l_ @ llos¢

TTLT4011800 T40 Red 1800570 mm 1,0 mm 1,25kg 1
TTLT4012800 T40 Red 2800x570 mm 1,0 mm 2,00kg 1
UCHWYTY
} Art. Nr. Opis llos¢
M TTVZHAKEN Haki do lameli 7* 7*
TTL-Z-WABE-R Uchwyt dla rury (1) + L 1 1
‘ﬂi TTL-Z-S-SCHELLE  Uchwyt kurtyny lamelowej dla rury 1“1 1
| TTL-Z-R-SCHELLE  Uchwyt dla rury 1” 1

%
TTL-Z-WABE-R ‘lt\“-

TTL-Z-S-SCHELLE

TTL-Z-R-SCHELLE
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* 7 szt. dla kazdej kurtyny

C=
=4

TTVZHAKEN

Kurtyny spawalnicze i ekrany nie nalezg do wyposazenia ochrony osobistej



EKRANY OCHRONNE

TRANS ECO - MOBILNY PANEL EKRANU OCHRONNEGO Z KURTYNA DO SPAWANIA - EN 1598

Art. Nr.

TTOTTVET75M

TTOTTVET55
TTOTTVET40

EKRAN SPAWALNICZY WOLNOSTOJACY - EN 1598

TRANSECO jest to mobilny i jednoczesnie bardzo stabilny ekran ochronny. Dzieki
zachodzacym na siebie n6zkom moze by¢ faczony i rozbudowywany. Rama wykonana
jest z rury stalowej z powtoka proszku epoksydowego.

Kurtyna naciaggnieta jest pomiedzy gérng i dolna belke ramy.

Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy do fatwego montazu.

Zabezpiecza przed niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR i jest odporna na
zapalenie.

Zgodny z norma EN-1598.

DANE TECHNICZE

Rozmiar ramy: H.1870 x W.1455 mm

Rozmiar kurtyny: H.1600 x W.1400 X T.0,4 mm

Wolna przestrzen od podtoza Ok. 250 mm

Waga: 8,2 kg
Opis Kolor llos¢
TransEco T75 Ciemnozielony (matowy) 1
TransEco T55 Zielony 1
TransEco T40 Czerwony 1

Art. Nr.
55440TC

Opis

Ekran spawalniczy wolnostojacy T55

Mobilny ekran ochronny o zakrzywionym ksztatcie dla fatwego przemieszczania bez
ryzyka zaplatania.

Rama wykonana jest z rury stalowej z powtoka proszku epoksydowego. Kurtyna jest
rozciggnieta na ramie za pomoca oporowych klipéw.

Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy do tatwego montazu. Chroni przed
niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR oraz jest odporny na zapalenie.

Zgodny z norma EN-1598

DANE TECHNICZE

Rozmiar ramy: H.6"x W.6" (1830 x 1830 mm)
H.5°3" x W.5°9" (1600 x 1750 mm)

Ok. 6” (150 mm)

Rozmiar kurtyny:
Wolna przestrzen od podtoza

Kolor llosé

zielony 1

Kurtyny spawalnicze i ekrany nie naleza do wyposazenia ochrony osobistej
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EKRAN OCHRONNY

cCce

TRANSFLEX - MOBILNY PANEL EKRANU KURTYNY OCHRONNEJ DO SPAWANIA EN-1598

TransFlex jest mobilnym ekranem ochronnym zamontowanym na kotach dla
zwigkszenia jego mobilnosci.

Rama wykonana jest z rury stalowej pokrytej proszkiem epoksydowym.

Kurtyna moze by¢ zawieszona na gdérnej ramie za pomocg dostarczonych w zestawie
hakéw slizgowych. Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy do tatwego montazu.
Chroni przed niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR i jest odporny na zapalenie.
Zgodny z norma EN-1598.

ZESTAW ZAWIERA KOEA
DANE TECHNICZE
Rozmiar ramy: H.1995 x W.2100 mm
Rozmiar kurtyny: H.1950 x W.2100 mm x T.0,4 mm
Wolna przestrzen od podtoza Ok. 300 mm
Art. Nr. Opis Kolor llos¢
TTOTTVS075M TransFlex T75 Ciemnozielony (matowy) 1
TTOTTVSO055 TransFlex T55 Zielony 1
TTOTTVS040 TransFlex T40 Czerwony 1
(ZESCIWCHODZACE W SKEAD ZESTAWU
Art. Nr. Opis llos¢

TTOZROLLE100 Zestaw 4 kotek

TRANSFLEX - MOBILNY PANEL Z EKRANEM KURTYNY OCHRONNEJ DO SPAWANIA EN-1598 (Z ROZSZERZENIAMI)

TransFlex z rozszerzeniami jest mobilnym ekranem ochronnym zamontowanym na
kotkach dla zwiekszenia jego mobilnosci. Rama wykonana jest ze stalowej rury pokrytej
proszkiem epoksydowym i jest wyposazona w dwa boczne obrotowe rozszerzenia,
ktore pozwalajg osiggnac 3,7 m otwartego i wydzielonego miejsca pracy z jednym
urzadzeniem. Kurtyna moze by¢ zawieszona na goérnej ramie za pomocg hakéw
slizgowych dostarczonych razem w zestawie. Zestaw dostarczany jest kompletny, gotowy
do fatwego montazu.

Chroni przed niebezpiecznym promieniowaniem UV i IR i jest odporny na zapalenie.

Zgodny z normg EN-1598.
ZESTAW ZAWIERA KOEA

DANE TECHNICZE

Rozmiar ramy:

Rozmiar kurtyny:

H.1995 x W.3700 mm (1 base 2100 mm +
2 ramiona 800 mm)

H.1950 x W.3700 mm (tgcznie z
rozszerzeniami)

Wolna przestrzen od podtoza Ok. 300 mm

Art. Nr. Opis Kolor Grubos¢ llos¢
TTOTTVST75M TransFlex T75 Ciemnozielony (matowy) 0,4 mm 1
TTOTTVST55 TransFlex T55 Zielony 0,4 mm 1
TTOTTVST40 TransFlex T40 Czerwony 0,4 mm 1
TTOTTLST40 TransFlex T40 Czerwony 1,0 mm 1
(ZESCI WCHODZACE W SKEAD ZESTAWU

Art. Nr. Opis llos¢

TTOZROLLE100 Zestaw 4 kotek

Kurtyny spawalnicze i ekrany nie nalezg do wyposazenia ochrony osobistej
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, cCe
BOGATA GAMA FILTROW SPAWALNICZYCH LCD

TWOJ WYBOR!

JEDNA Z NAJWAZNIEJSZYCH OFERT FILTROW SPAWALNICZYCH LCD NA RYNKU, JESLI CHODZI 0 OCHRONE 0CZU!

Gama produktéow GCE obejmuje wiele modeli, ktére sa w stanie zaspokoi¢ nawet najbardziej wymagajacych spawaczy i nadajg sie do kazdego
rodzaju zastosowan.

Poczawszy od modelu ekonomicznego idealnego dla podstawowych i standardowych zastosowan, az do najbardziej profesjonalnych modeli z
regulacja cyfrowg i nadmuchem powietrza.

W wielu modelach istnieje mozliwos¢ przedtuzenia gwarancji (do 3 lat).

Ponadto wszystkie modele sg dostarczane z regulacja opdznienia zaciemnienia (opdznienie przejscia z jasnosci w zaciemnienie), a niektore
modele sg odpowiednie do spawania fukowego w trybie impulsowym metoda MIG / TIG, gdzie impulsy moga spowodowac (przy niskiej
wartosci) chwilowe otwarcie zaciemnionej soczewki.

Wszystkie maski GCE LCD sg zgodne z nastepujacymi standardami:

PL-379 (Filtr LCD)
PL-175 (Przytbica spawalnicza)

NA CO ZWRACAC UWAGE PRZY WYBORZE ODPOWIEDNIEJ MASKI LCD DO SPAWANIA METODATIG

Spawanie metoda TIG jest procesem spawania przy uzyciu nietopliwej elektrody (wolframowej), ktéra pozwala na wykonywanie
spoin wysokiej jakosci. Ta technologia do rozpoczecia procesu spawania tukiem wykorzystuje bardzo niskie natezenie pradu.
Maska do spawania metoda TIG musi zatem zapewnié wysoka wrazliwos¢ na niskie natezenie.

Wrazliwos$¢ zalezy od jakosci czujnikdw, liczby czujnikéw oraz od jakosci elektroniki. Jednak nie zawsze jest to prawda, ze
maksymalna czutos¢ jest najlepsza. Jesli spawacz pracuje w poblizu innych operatoréw, moze sie zdarzy¢, ze ich tuk koliduje
z maska, zastaniajac ja.

Aby unikna¢ tego rodzaju problemoéw, bardzo pozyteczna staje sie regulacja czutosci.

Wszystkie maski GCE maja regulacje czutosci.

ZALECANE ZACIENIENIE

20 30 40 50 60 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450 500
I T I N | | L1 1 | I I L1 1
PLE10 | PL*T PL* 12 PL* 13 14
SPAWANIE PLYT MIG PL* 11 PL* 12 PL* 13 14
[P0 [pLem PL* 12 PL* 13 [PLr14
[P [pei2 |pis [PLr14 PL* 15
ZLOBIENIE LUKIEM 1t [Pz [13 [ 14 15
CIECIE PLAZMOWE [pLr12 [pLr13
SPAWANIE PLAZMOWE [6 |7 [8 |2 |10 [11 [12 [13 [ 14 [15

* PL = Poziom zacienienia
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JAKIE CECHY SA CHARAKTERYSTYCZNE DLA MASKI Z FILTREM LCD?

KLASA OPTYCZNA

Klasa optyczna jest okreslona przez norme EN 379 i jest jedng z najwazniejszych cech, na jakie nalezy zwréci¢ uwage podczas
wyboru maski LCD.

Sktada sie ona z 4 wartosci, ktére odpowiadajg ocenie 4 wiasciwosci optycznych.

Ocena moze by¢ 1 (doskonata), 2 (dobra) lub 3 (wystarczajaca).

Wihasciwosc¢ 1: KLASA OPTYCZNA Witasciwos¢ 2: ROZPROSZENIE | (| ENN=Y
Jest to ocena powierzchni filtra LCD. SWIATLA L A= g
Czy jest idealnie ptaski? Jest to ocena jednorodnosci filtra LCD

Wszystkie maski LCD s oceniane na 1 w stanie ciemnym.
Czy sq obszary jasniejsze lub ciemniejsze?

Wiasciwosé 3: PRZEPUSZCZALNOSC Wiasciwosé 4: ZALEZNOSC KATOWA

SWIATLA Jest oceng zmiennosci zaciemnienia, ktére jest uzaleznione od kata
Jest to ocena przepuszczalnosci $wiatfa. patrzenia.

Czy Swiatlo przechodzi przez filtr bez Czy patrzqc przez filtr w réznych kierunkach (na przyktad podczas spawania nad
rozprzestrzenia sie na wieksze z aureolg? glowq) stan zacienienia jest zawsze taki sam?

_ Wyzsza ocena tej funkcji jest drozsza, poniewaz filtr wymaga wiecej warstw
' N T LCD do uzyskania jednorodnosci cieniowania.
L _ (=Y Ocena ta jest wymieniona w modelach GCE, ale nie ma jej na modelach
! = innych marek dostepnych na rynku.
|

NA PRZYKEAD FILTR ZE WSKAZANIEM 1/1/1/2 BEDZIE MIAL:
» Doskonatg Klase optyczng (1)

» Doskonalg Klase rozpraszania $wiatta (1) -
» Doskonatg przepuszczalnos¢ swiatta (1) Lo

» Dobrg zaleznos¢ katowa (2)

(ZAS PRZEXACZANIA ZE STANU JASNEGO NA ZACIEMNIONY.

Zazwyczaj czas przetgczania wynosi 0,02-0,05 ms. To jest bardzo dobry czas i mozliwy tylko przy pracy z filtrami LCD pracujacymi
ze wsparciem baterii. Filtry LCD pracujace tylko z ogniwami stonecznymi moga osiagnac czas przetaczania 0,1-0,3 ms, w kazdym
razie bardzo dobre.

0,1 ms jest dziesiagta tysiecznej sekundy, predkos¢ praktycznie niedostrzegalna dla ludzkiego oka.

Wihasciwos(¢ ta jest wyraznie wskazana w katalogu.

OGNIWA StONECZNE - PO CO ONE SA?

Ogniwa stoneczne zapewniaja zasilanie filtra LCD.

W niektorych modelach moze wystepowac jako jedyne zasilanie.

Ich mocng strong jest to, ze nigdy nie potrzeba wymieniac baterii. Wada jest to, ze czas przetaczania nie moze by¢ mniejszy
niz 0,1 ms (to i tak bardzo dobrze).

W niektérych modelach moze wystepowa¢ dodatkowe zasilanie z baterii.

Mocna strong jest to, ze czas przetgczania moze by¢ mniejszy niz 0,1 ms (réwniez 0,05 ms) i dtuzszy jest okres uzytkowania baterii.
Wada jest to, ze uzytkownik jest zmuszony do wymiany baterii, kiedy zajdzie taka potrzeba.
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MOZEMY SPRAWIC ABY TWOJE SRODOWISKO PRACY BYLO ZDROWSZE | BARDZIEJ KOMFORTOWE

MACH 11l WIND

Mach Ill WIND jest zintegrowanym systemem ochrony, ktéry taczy w sobie wysoka technologie filtra LCD oraz cyfrowe sterowanie z
zaawansowanym aparatem do ochrony drég oddechowych, oczyszczajacym powietrze (PAPR) z tadowalnym akumulatorem. System
doprowadzajacy powietrze, sprzet taczacy i lekka przytbica spawalnicza zapewniajg komfort i fatwos¢ obstugi, jaka rzadko mozna spotkac.
Nowy filtr LCD INFOTRACK pozwala na kontrole czasu spawania i temperature otoczenia.

Dostarczany w sportowej torbie W zestawie wiszacy zaczep do paska maski

NADZWYCZAJNY NAGEOWNIK
Bardzo lekki i wytrzymaty.

C€

EN-379
EN-175
EN-12941

tatwy w montazu i regulacji.
Lepiej rozktada ciezar,
zmniejszajac nacisk na gtowe.

e Lraray

Nr art.
19009001

Opis llosé
Mach Il WIND - INFOTRACK 1

Alarm dzwigkowy i wibracyjny, w momencie gdy zawodzi
nawiew $wiezego powietrza. System ostrzega operatora o
problemie nawet w hatasliwych miejscach pracy!

Zewnetrzny przycisk do szlifowania

Czas pomiaru spawania

KASKI Z FUNKCJA FILTRA LCD

* Klasa optyczna: 1/1/1/2

® Duze pole widzenia stuzgce maksymalnemu komfortowi pracy (97x60 mm)

® 4 czujniki

® Pomiar temperatury otoczenia.

o Sledzenie czasu spawania i ustawienie alarmu.

® Cyfrowa regulacja wszystkich parametréw na wyswietlaczu LCD

* Tryb spawania (# 9-13) nadaje sie do spawania metodg TIG/MIG

* Tryb ciecia (# 5-9) nadaje sie do ciecia i spawania w ostonie tlenu

* Tryb X (# 9-13 wysokiej czutosci) i nadaje sie do ciecia plazmowego i
wszystkich innych proceséw wymagajgcych wysokiej czutosci

ELEMENT DOPROWADZAJACY POWIETRZE

® Filtr czgstek statych certyfikat EN 12941 TH2 P (SL) (zazwyczaj uzywany
przez dwa miesigce)

¢ Filtr pochfaniajgcy zapachy z aktywnym weglem drzewnym (opcjonalnie).

® Alarm akustyczny i wibracyjny, gdy zawodzi system nadmuchu

® Regulowany przeptyw powietrza nadmuchiwanego (160 | / min lub 200 | /
min)

® Akumulator (przecietny czas pracy wynosi 10 godzin)

® Czas tadowania akumulatora: 3 godziny

® tadowarka

® Dostarczany z pasem i opaska na ramie (dla lepszego komfortu)

Tryb szlifowania (zewnetrzny przycisk) nadaje sie do wykonywania
operacji szlifowania

Regulacja czutosci

Regulacja czasu op6znienia (czas przejscia z zaciemnienia do jasnosci)
Lekki i w petni regulowany nagtownik

Waga: Przytbica spawalnica 610g
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® Zestaw zawiera przeptywomierz, ktéry ma za zadanie sprawdzac

rzeczywisty stan systemu nawiewu
Dlugos$¢ weza powietrza: 87cm
Waga: PAPR 1350g — waz doprowadzajacy powietrze 220g

Gwarancja 24 miesigce
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYEBICA SPAWALNICZA LCD Z APARATEM CHRONIACYM DROGI
ODDECHOWE

MACH 111 WIND - CZESCI DO ZESTAWU PRZYEBICY

Nr art. Opis llos¢
19009013WTK  Mach Il WIND - INFOTRACK 1
19009015TK Filtr LCD MACH IIl - INFOTRACK 1
WP110350 Bateria do filtra LCD (CR2450 akumulator litowy) 1
19009017 Soczewka ochronna ptaska zewnetrzna MACH Il - stary model 10
19009017C Soczewka ochronna zewnetrzna MACH Il zakrzywiona - INFOTRACK 5
19009019 Soczewka ochronna wewnetrzna 63 x 106 X 1 10
19009028C Gumowa uszczelka do zakrzywionego szkta - INFOTRACK 1
19009029C Niebieska przednia rama filtra do zakrzywionego szkfa - INFOTRACK 1
19009038 Rama termoizolacyjna dla LCD (aluminium) 1
WP110347TK Nagtownik MACH Comfort - nowy model 1
14008384 Opaska przeciwpotna do nagtownika MACH (stary) i MACH Comfort (nowy) 5
19009021 Kaptur uszczelniajacy twarz z niebieskiej bawetny 1
19009011 Waz doprowadzajacy powietrze (87 cm) wraz z podigczeniami i pokrywa (niebieska) 1

Powiekszajace soczewki na zaméwienie

MACH 111 WIND - CZESCI DO ZESTAWU DOPROWADZAJACEGO POWIETRZE

Nr art. Opis llos¢

19009007 Pokrywa jednostki doprowadzajacej powietrze 1
19009008 Filtr zabezpieczajacy przed iskrami 1
19009005 Filtr wstepny 10
19009003 Filtr czastek TH2 P (SL) 1
19009009 Filtr zapachowy z aktywnym weglem (opcja) 1
19009027 Jednostka nadmuchu (pokrywa + silnik) 1
19009023 Bateria do urzadzenia doprowadzajacego powietrze 1
19009025 Pojedyncza tadowarka do akumulatora 1
19009030 Zestaw do paska 1
19009031 Poduszka do pasa 1
19009032 Pasek na ramie 1
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYEBICA SPAWALNICZA Z APARATEM CHRONIACYM DROGI ODDECHOWE

OPTO WIND

Maska OPTO WIND to produkt nowej generacji stuzacy bezpieczenstwu pracy. Urzadzenie faczy w sobie technologie LCD do ochrony oczu
z ultralekkim, zasilanym aparatem do ochrony drég oddechowych, ktére oczyszcza powietrze wraz z wymiennym, wysokiej wydajnosci

systemem filtréw czastek i zapewnia maksymalny komfort dla pracownika.

Alarm wizualny i wieloraki (dzwiekowy, wizualny i wibracyjny) ostrzega operatora réwniez w hatasliwych miejscach pracy.

CEams

EN-379
EN-175
EN-12941

ma

Dostarczany w sportowej torbie

=t
S

-
b2

|
4

(

W zestawie jest wskaznik przeptywu powietrza

Ultralekka jednostka nadmuchu -
Tylko 920 g DANE TECHNICZNE KASKU Z FILTREM LCD
(nie jest potrzebny pasek na ramie) KERSANOG 2N Lol
Pole widzenia: 94x35 mm
Wykrywanie tuku: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms

Przyciemnianie:
Czutosdc:

Tryb szlifowania:
Gwarancja:

8 krokow regulacji przeptywu powietrza z (170 do 240 |/min) Filtr czqstek statych'

Przeptyw powietrza:
Alarmy:
Czas pracy:

Akumulator:
Cykle tadowania:

tadowarka:
Wizualny, styszalny i wibrujacy alarm Wskaznik przeplywu pOWiEtrza:
Waga:
Nr art. Opis
WP11420 OPTO WIND

216

# 9-13 regulacja wewnetrzna
Regulacja wewnetrzna
Regulacja wewnetrzna

24 miesigce

DANE TECHNICZNE JEDNOSTKI NADMUCHU

Certyfikat EN 12941 TH2 PR SL (zazwyczaj 180
godzin uzytkowania)
8 krokéw regulacji (170 do 240 | / min)
Akustyczny, wizualny i wibracyjny
min. 8 godzin (przewaznie 9 godzin w temperaturze
180 I/min)
wymienny i tadowalny
> 350(4/6 godzin czas tadowania)
W zestawie Typ EURO
W zestawie
920 g (niepotrzebny pasek na ramie)

llosé
]
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYtBICA SPAWALNICZA Z APARATEM CHRONIACYM DROGI

OPTO WIND - CZESCI ZESTAWU PRZYEBICY SPAWALNICZE)
Nr art. Opis llos¢
WP11420-02 Przytbica spawalnicza OPTO WIND 1
WP11420-03 Filtr LCD OPTO WIND 1
548980003920  Soczewka ochronna zewnetrzna 90x110 10
WP110344 Soczewka ochronna wewnetrzna 51x107 10
WP11420-06 Nagtownik z kanatami doprowadzajacymi powietrze i
miejscem do montazu przeciwpotnej opaski 1
WP11420-16 Opaska przeciwpotna 2
WP11420-05 Kaptur uszczelniajacy twarz 1
WP11420-07 Waz doprowadzajacy powietrze wraz z podfgczeniami i pokrywa 1
OPTO WIND - CZESCI ZAMIENNE
Nr art. Opis llos¢
WP11420-15 Pokrywa urzadzenia doprowadzajacego powietrze 1
WP11420-08 Filtr wstepny 10
WP11420-09 Filtr czastek statych 1
WP11420-10 Urzadzenia doprowadzajace powietrze wraz z pokrywa 1
WP11420-11 Bateria do urzadzenia doprowadzajacego powietrze 1
WP11420-12 tadowarka typu Single Euro 1
WP11420-13 Zestaw paska 1
WP11420-14 Wskaznik przeptywu 1
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AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA PRZYLBICA SPAWALNICZA Z FILTREM LCD
MACH 111 DIN 9-13 - CZU£0SC DO SPAWANIA METODA TIG, CIECIA PLAZMOWEGO | TLENOWEGO - FILTR CYFROWY INFOTRACK

C€

Maska z filtrem LCD jest przeznaczona do zaspokojenia potrzeb nawet najbardziej
wymagajacych spawaczy. Nadaje sie do spawania metoda TIG, do ciecia plazmo-
wego i tlenowego oraz spawania. Nowy filtr CYFROWY LCD INFOTRACK pozwala
kontrolowac wiele funkgji i parametréow (w tym pomiar czasu pracy oraz temperature
otoczenia) Ma nowy, wygodny nagtownik. To jedna z najbardziej wydajnych na rynku

przytbic spawalniczych.
I — s
(MMA (TIGH (PURSHRE  [cKHGHS

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/1/1/2 (jeden z najlepszych na rynku)
Pole widzenia: 97 x 60 mm (maksymalny komfort)
Wyczuwanie: 4 czujniki
Czas reakg;ji: 0,05 ms
Czutosc: Regulacja cyfrowa
Czas opdznienia: Regulacja cyfrowa
Tryb spawania: #9-13 (MIG/TIG)
Tryb ciecia: # 5-9 (TLENOWE)
Tryb X: # 9-13 (ciecie PLAZMOWE i procesy wymagdajace
wysokiej czutosci)
Tryb SZLIFOWANIA: Przycisk zewnetrzny
Opcjonalnie: Soczewki powiekszajace
Nagtownik: Nowy model COMFORT Regulacja w wielu pozycjach
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 24 miesiace
Nr art. Opis llos¢
19009000 MACH Ill XXL CZULOSC TIG - PLAZMA - TLEN 1

ECLIPSE 3 DIN 9-13 — CZULA NA NISKIE NATEZENIA PRZY SPAWANIU METODA TIG

ce

Posiada 4 czujniki i niewiarygodnie duzy zakres widocznosci co bardzo poprawia
warunki pracy. Wykonana z najwyzsza starannoscia. Nadzwyczaj profesjonalna maska
czuta na spawanie metoda TIG w niewiarygodnej cenie!

St
e Certyfikowana przez DIN CERTCO (Niemcy)

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/1/1/2 (jedna z najlepszych na rynku)
Pole widzenia: Wyjatkowo duza 100 x 60 mm
Wyczuwanie: 4 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms
Catkowite zacienienie: #9-13 regulacja wewnatrz
Czutosc¢: bezstopniowa regulacja wewnetrzna
Czas opodznienia: od 0,1 s do 0,9 s regulacja wewnetrzna bezstopniowa
Tryb szlifowania: Przycisk zewnetrzny
Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 24 miesiace (+6 miesiecy)
WKROTCE
nowy nagtownik z
regulacja
odlegtosci nos-filtr Nr art. Opis llos¢
0764703E ECLIPSE 3 DIN 9-13 - CZULOSC NATIG 1
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PRZYLBICA AUTOMATYCZNIE PRZYCIEMNIAJACA Z FILTREM LCD
MACH 11 DIN 9-13 - (ZU£0$C DLA SPAWANIA METODA TIG

Cce

Maska LCD zaprojektowana zostata specjalnie z mysla o spawaniu metoda TIG, dziata
na baterie i ogniwa stoneczne. Dzieki bardzo szybkiej reakgji (0,05msec), podwdjnej
warstwie filtra LCD i nowemu, komfortowemu nagtownikowi zapewnia bardzo wyso-

kie parametry uzytkowania.
Soptar

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANETECHNICZNE

Pole widzenia: 97x47 mm, podwdjna warstwa filtra LCD

Wyczuwanie: 2 czujniki

Czas reakgiji: 0,05 ms

Catkowite zacienienie: # 9-13 regulacja wewnatrzna

Czutosc: bezstopniowa regulacja wewnetrzna

Czas opodznienia: od 0,1 s do 0,9 s regulacja wewnetrzna bezstopniowa

Tryb szlifowania: Wewnetrzne czujniki regulujace wytgczanie

Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach

Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)

Gwarancja: 24 miesigce
Nr art. Opis llos¢
19008001 MACH Il DIN 9-13 - TIG SENSITIVE 1

OPTOVARIO DIN 9-13 SE - WYSOKA CZU£0SC DLA TIG

c € Maska LCD jest z jedna z najlepiej zaprojektowanych na rynku. Nadaje sie do spawa-

nia metoda TIG, dziata tylko na ogniwa stoneczne (bez baterii) i jest objeta bardzo
dtugg gwarancja. Nowy filtr z cyfrowym wyswietlaczem wskazuje opoznienie, DIN i
regulacje czutosci. Projekt panoramiczny, idealny do pracy w ciasnych miejscach (dla
hydraulikéw).

‘M

Treorord.

DZIALA NA BATERIE + OGNIWA StONECZNE

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/1/1/2 (jedna z najlepszych na rynku)
Pole widzenia: 96x48 mm
Wyczuwanie: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms
Catkowite zacienienie: #9-13 regulacja wewnatrz
Czutos¢: Regulacja zewnetrzna
Czas opodznienia: Regulacja wewnetrzna
Tryb szlifowania: Czujniki wytaczajace
Przytbica: Zaprojektowana tak, aby utatwi¢ prace w
NOWY FILTR LCD Z POLEM WIDZENIA clahyealRiZeHechlgel)
SZERSZYM 0 40% Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach (w tym odlegtos¢
nos-filtr)
Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 36 miesiecy (+6 miesiecy)
Nr art. Opis llos¢
WP11444SEU OPTOVARIO DIN 9-13 SE - wysoka czutos¢ dla TIG 1
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MASKI Z FILTREM LCD

ECLIPSE Il DIN 9-13

cCce

g

OPTOVARIO DIN 9-13 HQ

Bardzo niezawodna maska do spawania metoda MIG / Elektroda, dziata tylko na ogni-
wa stoneczne (bez baterii), ma dobre pole widzenia i jest w bardzo konkurencyjnej
cenie.

. Certyfkowana przez DIN CERTCO (Niemcy)

DZIALA BEZ BATERII
DANE TECHNICZNE

KLASA OPTYCZNA 1/3/1/2

Pole widzenia: 92x42 mm

Wyczuwanie: 2 czujniki

Czas reakgji: 0,1 ms

Catkowite zacienienie: # 9-13 regulacja wewnetrzna

Czutosc: bezstopniowa regulacja wewnetrzna
Czas opdznienia: od 0,1sec do 0,9sec bezstopniowa regulacja

wewnetrzna

Nagtownik: Regulacja w wielu pozycjach

Normy: EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)
Gwarancja: 24 miesiace (+6 miesiecy)

llos¢
ECLIPSE Il DIN 9-13 1

220

Maska LCD jest przeznaczona do spawania metoda MIG / Elektroda. Dziata na baterie
i ogniwa stoneczne. Jest dobrze zaprojektowana, ma dobre pole widzenia i jest w
bardzo konkurencyjnej cenie.

DZIAI'.A NA BATERIE 1 OGNIWA StONECZNE.

DANE TECHNICZNE
KLASA OPTYCZNA 1/3/1/2
Pole widzenia: 92x42 mm
Wyczuwanie: 2 czujniki
Czas reakgji: 0,1 ms

Catkowite zacienienie:
Czutos¢:
Czas opéznienia:

Tryb szlifowania
Nagtownik:
Normy:
Gwarancja:

Optovario DIN 9-13 HQ

# 9-13 regulacja zewnetrzna

bezstopniowa regulacja wewnetrzna

od 0,1sec do 0,9sec bezstopniowa regulacja
wewnetrzna

czujniki wyfaczajace

Regulacja w wielu pozycjach

EN-379 (filtr) EN-175 (przytbica)

24 miesigce

llosé



CZESCI Z ZESTAWU

cCce

ZEWNETRZNA

SOCZEWKA
OCHRONNA

WEWNETRZNA
SOCZEWKA
OCHRONNA

NAGLOWNIK

OPASKA PRZE-

CIWPOTNA

PRZYLBICA PODUSZKA

DO PASA

0764702E 90 110 47 % 103,5
ECLIPSE Il 9-13 548980003920 | WP11474S ”G21°°1 WNS' 476 AS3$°°F
Q 10 10
100 x 120
WP11444SEU 90 110
OPTOVARIO 9-13 SE (ZA‘}I(VRPZ1Y1WIONA) 548980003920 WP11504 WP11420-16 WP11502
Q 500 o 1 2 1
10
100 x 122
WP11444HQ 51 % 107
OPTOVARIO 9-13HQ | ZAKRZYWIONA) [ o 1 WP110347 14008384
WP110346 1 5
Q 10
10
0764703E 114 %133 66 x 106
ECLIPSE 3 9-13 WP110360 WP110330 HG2001 WP11476 As4001F
Q 5 5 1 5 1
(stary model) (stary model)
WP110347 WP110349
100 x 122 1 1
19008001 51 % 107
MACH 11 DIN 9-13 e s | wp110344 14008384 14008382
Q 10 (model
10 COMFORT)
WP110347TK
1
(staPrLArSanﬁ:Iel) (stary model) (stary model) (stary model)
] 950901 ; WP110347 19009013 WP110349
1 1 1
19009000 10 63% 106 x 1
MACH Il DIN 9-13 19009019 ”°958384
Q| zAKRzYwiONA 10 (model (Infotrack
(Infotrack) COMFORT) 19009013TK
19009017C WP110347TK :
5 1
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PRZYLBICE | OSLONY
EUROPA (90 x 110) - WERONA (75 x 98) - LYON (51 x 108)

cCce

q

CECHY

Wyjatkowa! Z gama produktéw: Europa, Verona i Lyon nie musisz decydowa¢
w momencie zakupu czy klapka ze szktem ma by¢ podnoszona czy
zamocowana na stale. Po zakupie mozna ja wymienia¢ przy pomocy kasety
z opcja podnoszonej klapki, ktéra moze by¢ szybko i fatwo zamontowana
na masce bez uzycia specjalistycznych narzedzi.

W ten sposéb mozna zmniejszy¢ zapasy kompletnych przytbic przez
gospodarowanie matym zapasem kaset.

Nagtownik jest w petni regulowany dla maksymalnego komfortu.
Dostarczany bez soczewek.

Materiat: polipropylen

Wymiary: 210 x 345 x 180 mm

Waga: 420 g

Nagtownik: w petni regulowany dla
zapewnienia maksymalnego komfortu
Standard: EN 175

PODNOSZONA

KLAPKA ZE

SZKLEM!!
Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548910000017 Helmet Europa 90%110 mm 5
WP11064 Helmet Werona 75%98 mm 5
G100223 Helmet Lyon 50108 mm 5
OPTIONALS - FLIP SYSTEM CASSETTE
Nr art. Opis ilos¢
WP11065E Podnoszona klapka ze szktem dla przytbicy Europe (90x110) 1
WP11065 Podnoszona klapka ze szktem dla przytbicy Verona (75x98) 1
G100223F Podnoszona klapka ze szktem dla przytbicy Lyon (50x108-50x105) 1
(ZESCI Z ZESTAWU
Nr art. Opis ilos¢
548100000020 Nagtownik dla kazdego modelu 1

PREMIER (83 x 108) — PREMIER Z PODNOSZONYM SZKLEM (51 x 108)

55908
51 % 108 mm (2“ x 4V4")

Kask PREMIER wykonany jest z trwatego wiékna szklanego i oferowany w dwéch
wersjach: razem i bez podnoszonej klapki ze szktem.

W komplecie z trzema soczewkami
(Przezroczysty poliweglan, przezroczyste szkto, szkto ciemne DIN10)

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
55800 Przytbica PREMIER STANDARD 83%x108 mm (3%" x 4%") 1
55800 55908 Przytbica PREMIER z podnoszong klapka 50108 mm (2“ x 4%4") 1

83 X 108 mm (3%" x 4%4")
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PRZYLBICE | OSLONY
EURO (90 x 110 mm)

Ce

Przytbica EURO jest solidng przytbicg wykonang z poliamidu wzmocnionego
wtéknem szklanym, ktére przedtuza jej trwatosé. Wyposazona w wygodny
nagtownik.

CECRY

® Materiat: Poliamid wzmocniony wtéknem szklanym
* Wymiary: 380 X 260 X 210 mm

* Waga:440g

® Odpornos¢ na wysokie temperatury: do 140 °C

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
17001804 Helmet EURO 90110 mm 1

COMFORT (75 x 98)

g

Przytbica COMFORT jest wykonana z wtdkna celulozowego z profesjonalnym
systemem regulacji nagtownika, ktéry moze by¢ modyfikowany podczas noszenia
przytbicy. Jest to szczegdlnie korzystne dla tych zastosowan, w ktérych trzymanie
przytbicy w rekach uzytkownika jest niemozliwe.

Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiak wtokno celulozowe

* Wymiary:325 % 210X 178 mm
* Waga:320g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548914011003  Przylbica COMFORT 75%98 mm 1

0StONA PRZECIWODPRYSKOWA

Ostona przeciwodpryskowa stuzy ochronie oczu i twarzy. Standardowy nagtownik
posiada mozliwosc¢ zaczepienia do niego przezroczystej ostony do szlifowania lub
ciemnej ostony DIN 5 przeznaczonej do ciecia i spawania.

* Norma: PL-166

{

¥
Nr art. Opis ilos¢
WP14032 Uchwyt ostony 1
WP14034 Ostona przeciwodpryskowa przezroczysta 2 mm 1
WP14037 Ostona przeciwodpryskowa przezroczysta 1 mm 1
WP14036 Ostona przeciwodpryskowa DIN5 2mm 1
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RECZNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
PREMIER (GLASS 83 x 108 mm)

Reczna przytbica z widkna szklanego bardzo odporna na wysoka temperature, nawet pochodzaca z rozzarzone;j
elektrody. W komplecie z trzema soczewkami (szkto przezroczyste, szkto ciemne DIN10, przezroczysty poliweglan).

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
55815 Premier fiber 83%108 mm 1

MM1010 (GLASS 90 x 110 mm)

Reczna przytbica z poliamidu wyposazona w fatwy uchwyt.

CECHY

* Materiat: poliamid

* Wymiary: 240 x 395 X 98 mm
* Waga305g

* Norma:EN-175

e

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548910000016  Reczna przytbica MM1010 90x110 mm 1
EU2000 (GLASS 90 x 110 mm)
Reczna przytbica EU2000 jest wykonana z tworzywa ABS. Posiada specjalny ksztatt, ktéry zostat zaprojekto-
wany dla ochrony bokéw twarzy i reki.
CECHY

* Materiat: tworzywo ABS

* Wymiary: 450 x 260 x 170 mm
* Waga:390g

* Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
17001801 Reczna przytbica EU2000 90x110 mm 1
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RECZNE PRZYEBICE SPAWALNICZE

ELETTRA (SZYBKA 75 x 98 mm)

g

VULCAN (SZYBKA 75 x 98 mm)

ELETTRA jest reczng przytbicg z wtékna celulozowego. Jest to jedna z najbardziej popularnych masek do stosowania
z mafq i $rednig spawarka (do 250A). Nowe i unikatowe mocowanie tzw.,szybkie szkto” pozwala na bardzo szybka
wymiane szkiet 75 x 98 mm bez koniecznosci uzywania narzedzi. Podczas produkgji nie sa stosowane zadne

metalowe nity! SZYBKIUCHWYT
Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiat: widkno celulozowe
® Wymiary: 75 x 255 x 378 mm
* Waga: 260 g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548914011001 Reczna przytbica ELETTRA 75%98 mm 20

qy

GOLIA (SZYBKA 75 x 98 mm)

VULCAN jest profesjonalng reczng przytbicag wykonang z wtdkna celulozowego. Ma specyficzny ksztatt, ktéry pozwala
chroni¢ gardto w pozycji pochylonej, co czyni te maske odpowiednia do spawania w niewygodnych pozycjach. Nadaje
sie do wszystkich rodzajéw spawania elektroda i metoda MIG / MAG.

Nowy i ekskluzywny system mocowania tzw.,szybkie szkto", pozwala na bardzo szybka zmiane soczewki 75 X 98 mm
bez koniecznosci uzywania narzedzi. Podczas produkgji nie sg stosowane zadne metalowe nity!

Dostarczana bez soczewek.
SZYBKIUCHWYT

CECHY

® Materiat: wtokno celulozowe
® Wymiary: 260x390x81 mm
® Waga:320g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
548914011002  Reczna przytbica VULCAN 75%x98 mm 20

Ce

GOLIA jest DUZA reczng przytbica do profesjonalnego uzytku, ktéra gwarantuje maksymalng ochrone twarzy i gardta.
Wyprodukowana z wtdkna celulozowego, nadaje sie do wszystkich rodzajéw spawania metoda MIG i elektroda.
Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiat: widkno celulozowe

* Wymiary: 260 x 390 X 126 mm
® Waga:300g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
WP11060 Reczna przytbica GOLIA 75%98 mm 5
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RECZNE PRZYLBICE SPAWALNICZE
GOLIA PLUS (SZYBKA 75 x 98 MM)

C€

GOLIA PLUS jest DUZA reczna przytbica do profesjonalnego uzytku, ktéra gwarantuje maksymalng ochrone twarzy
i gardta. Wyprodukowana z wtdkna celulozowego, nadaje sie do wszystkich rodzajéw spawania metodg MIG i
elektroda.

Dostarczana bez soczewek.

CECHY

® Materiat: wtokno celulozowe

* Wymiary: 260 X 390 X 126 mm
* Waga:300g

® Norma: EN-175

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
WP11061 Reczna przytbica GOLIA plus 75%98 mm 5

STR SIMPLE (SZYBKA 50 x 105 MM)

STR SIMPLE jest czarna, nylonowa, reczng przytbica spawalnicza wykazujaca
dobra odpornos¢ na wysokie temperatury w razie przypadkowego kontaktu z
goracymi elektrodami.

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
G100202 Reczna przytbica STR Simple 50x105 mm 1

STR ECLIPSE AUTOMATYCZNA (SZYBKA 50 x 105 MM)

STR ECLIPSE wyposazona jest w bardzo praktyczny przycisk, ktory odstania lub
przykrywa frontowe szkto umozliwiajac tatwy widok obszaru roboczego bez
nadmiernego ruchu reki.

AUTOMATYCZNA

Przycisk odstaniajacy szkto

Nr art. Opis Pole widzenia ilos¢
G100203 Reczna przytbica STR ECLIPSE- 50x105 mm 1
AUTOMATYCZNA
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SZKLA OCHRONNE

SZKLA 75 x 98 mm
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
e B PV WP11021 szkto Clear przejrzyste 7598 mm 10
WP11072 szkto DIN9 zielony 7598 mm 10
WP11074 szkto DIN10 zielony 7598 mm 10
i WP11076 szkto DIN11 zielony 7598 mm 10
1 WP11078 szkto DIN12 zielony 7598 mm 10
WP11080 szkto DIN13 zielony 7598 mm 10
. WP11066 szkto DIN10 SREBRZONE LUSTRO 75%x98 mm 10
WP11067 szkto DIN11 SREBRZONE LUSTRO 75%x98 mm 10
| WP11022 szkto DIN12 SREBRZONE LUSTRO 75%x98 mm 10
WP11023 szkto DIN13 SREBRZONE LUSTRO 75%x98 mm 10
- WP11024 szkto DIN14 SREBRZONE LUSTRO 75%x98 mm 10
SZKtA 90 X 110 mm
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
PROMIENIOWANIEM IR | UV 548980003921  szkio przejrzyste przejrzyste 90x110 mm 10
548980055011 szkto DIN8 zielony 90x110 mm 10
548980055012  szkio DIN9 zielony 90x110 mm 10
548980055013 szkto DIN10 zielony 90110 mm 10
| 548980056013 szkto DIN11 zielony 90110 mm 10
4 548980050013 szkto DIN12 zielony 90110 mm 10
548980057014 szkto DIN13 zielony 90110 mm 10
548980057015 szkto DIN14 zielony 90110 mm 10
3 548900200100 szkto DIN10 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
I 548900200110 szkto DIN11 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
: ! 548900200120 szkto DIN12 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
-~ 548900200130 szkto DIN13 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
548900200140 szkto DIN14 SILVERED MIRROR 90x110 mm 10
SZKtA 50 x 105 mm
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos$é
PROMIENIOWANIEM IR 1 UV G100208 poliweglan przejrzyste przejrzyste 50105 mm 10
G100208EMB poliweglan przejrzyste przejrzyste 50105 mm (w blistrze)  1(10pc)
G100209 szkto przejrzyste przejrzyste 50105 mm 10
} -~ G100216 szkto DIN5 zielony 50105 mm 10
\ G100221 szkto DIN8 zielony 50105 mm 10
| G100210 szkto DIN9 zielony 50105 mm 10
5 G100211 szkto DIN10 zielony 50105 mm 10
i { G100212 szkto DINT1 zielony 50x105 mm 10
: """“r.: = G100213 szkto DIN12 zielony 50105 mm 10
G100214 szkto DIN13 zielony 50105 mm 10
G100215 szkto DIN14 zielony 50105 mm 10
SZKLA 51 x 108 mm (2“ x 4'4")
Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
- 55799 poliweglan przejrzyste przejrzyste 51x108 mm (2“ X 4%4") 10
.I 55700 szkto przejrzyste przejrzyste 51x108 mm (2“ X 4%4") 10
55709 szkio DIN9 zZielony 51%108 mm (2” x 414") 10
l 55710 szkio DIN10 zZielony 51%108 mm (2” x 414") 10
1= / 55711 szkto DIN11 Zielony 51x108 mm (2" x 4%4") 10
' ”"-‘-..,_: : 55712 szkio DIN12 zZielony 51%108 mm (2” x 414") 10
SZKLA 83 x 108 mm (3'4" x 4%")
ZABEZPIECZENIE PRZED SZKODLIWYM Nr art. Materiat Przyciemnienie Kolor Wymiary llosé
REGMIENIGHARIEM IR UL 55699 poliweglan przejrzyste przejrzyste 83x108 mm (3%4" x 4V4) 10
_ 55600 szkto przejrzyste przejrzyste 83x108 mm (3%4" x 4V4) 10
55609 szkio DIN9 zielony 83%x108 mm (3%4" X 4Va) 10
55610 szkto DIN10 zielony 83%x108 mm (3%" X 4Ya) 10
'f 55611 szkto DIN11 zielony 83%x108 mm (3%" X 4Ya) 10
q f 55612 szkto DIN12 zielony 83x108 mm (3%" x 4%) 10
i —— 55613 szkto DIN13 zielony 83x108 mm (3% x 4%) 10
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OKULARY

DIDO

c € Okulary DIDO tacza w sobie bardzo nowoczesny i modny design z maksymalna dbatoscia o
wygode noszenia i ochrone. Zauszniki mogg by¢ regulowane w dtugoscii nachyleniu oraz sa

zaopatrzone w migkkie koricédwki, ktére eliminuja miejscowy ucisk i zwigkszaja dopasowanie.

Dostarczane w zestawie z ostonami bocznymi. Poliweglanowe soczewki s odporne na

uderzenia.

® Klasa optyczna: 1

Waga: 28 g

Odporne na zarysowania

Powtoka zapobiegajaca parowaniu (model DIN 5)

Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem *
Ney,) IRi UV (model DIN 5) p
/ ® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)
/‘-‘!—._\ﬁ ® Regulowane w zakresie dtugosci i stopniu nachylenia

"\. ey _}:’ Nrart. Opis Normy llos¢
L AV WP14080 DIDO DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
- WP14082 DIDO PRZEJRZYSTE ~ EN 166, EN 170 10
FLEXER
FLEXER sa wyjatkowymi okularami taczacymi agresywny design z dbatoscig o szczegoty.
c € Zakrzywiony profil z panoramicznymi soczewkami zapewnia dodatkowa ostone wokét oczu,

a niezwykle elastyczna oprawka pasuje do twarzy bez regulacji.

Wyposazone w antyposlizgowe, z miekkiej gumy podktadki na nos. Poliweglanowe soczewki
sg odporne na uderzenia. tatwiej je schowac niz normalne okulary.

® Klasa optyczna: 1

® Waga:31g
® Odporne na zarysowania -
® Powtoka zapobiegajaca parowaniu (model DIN 5) @ %
. ® Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem
Ney,) IRi UV (model DIN 5)
/’ ® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)
Nr art. Opis Normy llos¢
WP14028 FLEXER DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
WP14029 DIDO PRZEJRZYSTE ~ EN 166, EN 170 10
BOMBER
Nadzwyczajne okulary zzakrzywionym i sportowym wzorem oraz specjalnie zaprojektowanym
C € bocznym zabezpieczeniu w celu uzyskania maksymalnego pola widzenia.

Mocne i szerokie zauszniki, regulacja dtugosci i nachylenia.
Odporne na uderzenia poliweglanowe soczewki.
® Klasa optyczna: 1

® Waga:369g M
¢ Odporne na zarysowania
. . . — . -
® Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem
IRi UV (model DIN 5)

® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)
® Regulowane w dtugosci i stopniu nachylenia

/—‘ Nr art. Opis Normy llosé
J\ ,.r“' WP14060 Bomber DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10

WP14061 Bomber TR PRZEJRZYSTE ~ EN 166, EN 170 10
PANORAMIC

g

Okulary PANORAMIC maja szerokie pole widzenia. Sa idealnym rozwigzaniem dla zastosowan,
w ktorych wymagana jest ochrona przednia i boczna. Wysoka jako$¢ w przystepnej cenie,
idealne w trudnych warunkach. Ochrona boczna.
® Klasa optyczna: 1

Waga:34g

L]

® Odporne na zarysowania @ m

® Zabezpieczaja przed szkodliwym promieniowaniem 0 -
IRi UV (model DIN 5) i

® Zabezpieczaja przed UV (model PRZEJRZYSTE)

® Regulowane w dtugosci i stopniu nachylenia

Q Nr art. Opis Normy llos¢é
WP14021 PANORAMIC DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 10
/)

WP14022 PANORAMIC PRZEJRZYSTE EN 166, EN 170 10



OKULARY
TRADYCYINE

cCce

~o7

Okulary o tradycyjnym wygladzie z soczewkami ze szkta, ktére znajdujg zastosowanie podczas
spawania i szlifowania. tatwa wymiana szkiet za pomoca srubki posrodku gdrnej czesci
okularéw. Wyposazone w boczne, uchylne zabezpieczenia przed odpryskami z pionowa
szczeling do wentylacji.

® Klasa optyczna: 1 (PRZEJRZYSTE)-2 (DIN 5) r
L
* Wymienne soczewki w okularach

® QOdporne na zarysowania (model PRZEJRZYSTE)

® Zabezpieczajg przed UV i IR (model PRZEJRZYSTE)

Nr art. Opis Normy llos¢
WP14048 TRADYCYJNE DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 1
G100140EMB  TRADYCYJNE DIN5 w blistrze EN 166, EN 169, EN 175 1
WP14046 TRADYCYJINE PRZEJRZYSTE EN 166 1
G100139EMB  TRADYCYJNE PRZEJRZYSTE w blistrze EN 166 1
CZESCI Z ZESTAWU

Nr art. Opis llos¢
WP14052 1 para zapasowych soczewek DIN5 5
WP14050 1 para zapasowych soczewek PRZEJRZYSTE 5

VISUAL ROUND

Ce

/[

| ==

Nr art.
17008790

Opis

VISUAL SWIM

VISUAL ROUND DIN5

VISUAL ROUND taczy komfort z funkcjonalnoscia.

Wyposazone w uchylne ostony boczne ze szczelinami wentylacyjnymi.
Okragte soczewki 50 mm wykonane sg ze szkta, mozna je szybko wymieni¢ za pomoca srubki
znajdujacej sie na gorze okularéw.

® Klasa optyczna: 1

* Waga:46g

® Wymienne soczewki w okularach o $rednicy 50 mm
® Odporne na zarysowania

® Zabezpieczaja przed UVilR

Normy
EN 166, EN 169, EN 175 5

Ce

Nr art.
17007170

VISUAL FLIP METAL

VISUAL SWIM sa okularami w stylu tuby z aluminiowa rama wykoriczona przy czesci twarzowej
miekka guma i wyposazone w boczne otwory wentylacyjne.

Soczewki 50mm okragte wykonane ze szkfa sg fatwe do wymiany za pomoca srubki. Elastyczna
opaska ufatwia doskonate dopasowanie do twarzy.
® Waga:91g

® Wymienne soczewki o $rednicy 50mm ze szkta

® Boczne otwory wentylacyjne

Opis Normy llos¢
VISUAL SWIM DIN5 EN 166 1
G100108EMB  VISUAL SWIM DIN5 w blistrze EN 166 1

Nr art.
17107200

Opis

VISUAL FLIP METAL DIN5

VISUAL FLIP METAL sg okularami z bardzo odpornej aluminiowej ramki, wykoriczonej przy
czesci twarzowej miekka guma i wyposazone w boczne otwory wentylacyjne.

Soczewki sa wykonane ze szkta i moga by¢ wymieniane. Mechanizm podnoszonej klapki ze
szklem pozwala na szybkg wymiane soczewek do réznych zastosowan.

* Waga: 1099

-
* Wymienne soczewki o sSrednicy 50mm ze szkta
® Boczne otwory wentylacyjne “;

® Zabezpieczenie przed IR&UV

Normy llos¢
EN 166, EN 169, EN 175 1
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OKULARY
VISUAL FLAME

c € VISUAL FLAME sa okularami klasycznymi do ciecia / spawania. Ramka wykonana jest z
miekkiego i izotermicznego PVC z elastyczng opaska i otworami wentylacyjnymi. Soczewki

wykonane sg ze szkta i mozna je tatwo wymieniac.

Wygodne, lekkie i tanie.

* Klasa optyczna 1

* Waga:64g .
® Wymienne soczewki ze szkta %
SITETLN

® Odporne na zarysowania
® Zabezpieczenie przed IR&UV (model DIN 5)

Nr art. Opis Normy llos¢
548914014011 VISUAL FLAME DIN5 EN 166, EN, 167, EN 168, EN 169, EN 175 1
548914014013 VISUAL FLAME PRZEJRZYSTE EN 166 1
VISUAL FLIP
VISUAL FLIP oferuja petna widoczno$¢ lub ochrone DIN5 bez zdejmowania okularéw.
Nylonowa ramka jest bardzo odporna i wyposazona w zabezpieczenia boczne i mechanizm

podnoszonej klapki.
Zamocowane soczewki sa z poliweglanu, natomiast soczewki klapki sa ze szkfa (niewymienne).
® Klasa optyczna 1

* Waga:78 g -
® Odporne na zarysowania -

® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
WP14064 VISUAL FLIP DIN5 EN 166, EN 169, EN 175 1
PANORAMA
c € ; PANORAMA s3 okularami dla ochrony przed drobinkami. Mogg by¢ stosowane w
potaczeniu z okularami korekcyjnymi.

B T 1Y Idealne do stosowania przy pracach, w ktérych okulary musza byc czesto zdejmowane. Duze
~ “e'__ P e ﬁ. Y otwory boczne oferujg maksymalny komfort nawet podczas noszenia przez dtugi okres czasu.
i s DS Soczewki sa z poliweglanu.

£ Didizd & t/ * Klasa optycznosci: 1 .
£ /‘\\ .‘l\ * Waga:43g

[" . e Zabezpieczenie przed UV -

® Boczne otwory wentylacyjne

Nr art. Opis Normy llos¢

17006500 PANORAMA CLEAR EN 166, EN 170 10

SKI

SKI sg typem maski / okularéw do profesjonalnego uzytku.
System wentylacyjny sprawia, ze maska ma minimalna mozliwos¢ zaparowania i pozwala na
ochrone przed duzymi czasteczkami pytu, kropli i bryzgéw cieczy.

Ramka z elastyczna, regulowana opaska jest idealnym rozwigzaniem, utatwiajagcym
dopasowanie i pozwala na korzystanie z niej w potaczeniu z okularami korekcyjnymi.
Soczewcki s z poliweglanu.
® Klasa optycznosci: 1

® Waga:71g

® Odporna na zarysowania

® Powtoka zapobiegajaca parowaniu

Nr art. Opis Normy llos¢
17004430 SKI CLEAR EN 166, EN 167, EN 168 10
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OKULARY

SKI FLIP

c € SKI FLIP sa typem maski/okularéw, ktére sg odpowiednie do wykonywania wielu operacji bez
» zmiany okularéw! Wyposazone w 4 otwory ($r. 2,5 mm), aby unikngé zaparowania. Nylonowa

ramka z miekka, elastyczng opaska jest w petni regulowana i utatwia dopasowanie.

Urzadzenie podnoszonej klapki ze szktem pozwala na szybkie przetaczanie sie zjasnej na ciemng

soczewke.

Zaréwno soczewki w oprawce jak i soczewki w podnoszonej klapce sa z poliweglanu, o $rednicy

50 mm i s3 wymienne.

® Klasa optyczna 1 -
® Waga: 133 g

* Wymienne soczewki @ %
® QOdporne na zarysowania

® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
17007220 SKI Flip DIN5 EN 166, EN 167, EN 168, EN 169, EN 170, EN 175 1
G100137EMB  SKI Flip DIN5 w blistrze EN 166, EN 167, EN 168, EN 169, EN 170, EN 175 1

VISUAL SQUARE DINS5 (50 x 105 mm)
c € VISUAL SQUARE sa typem maski / okularéw odpowiednich dla wielu zastosowan, ktére

posiadaja cztery otwory wentylacyjne w celu wykluczenia zaparowania i maja prostokatne
pole widzenia o wymiarach 50 x 105 mm.

Nylonowa ramka z miekka opaska elastyczng jest w petni regulowana i utatwia
dopasowanie.

Urzadzenie podnoszonej klapki ze szklem pozwala na szybkie przefgczanie sie z jacnei n=a
ciemna soczewke. Soczewki s3 wymienne.

.l
® Klasa optycznosci: 1
* Waga:171g '

* Wymienne soczewki
® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
09002002 Visual Square DIN5 EN 166 1
G100216 Szkto DIN5 50 x 105 mm jako czes¢ zamienna 10

COVER PROF DINS

COVER PROF to kompletny system do ochrony gtowy i oczu. taczy w sobie praktycznos¢
okularéw z klapka (soczewki przezroczyste + DIN5) i skérzanego kaptura do ochrony
gtowy, tworzac unikalna ostone.

Zapewnia ochrone szyi, gardfa, twarzy i glowy, a otwory wentylacyjne zapobiegaja
zaparowaniu soczewek.

Soczewki sg wymienne.

® Klasa optyczna 1 -
* Wymienne soczewki

® Odporne na zarysowania
® Zabezpieczenie przed IR&UV

Nr art. Opis Normy llos¢
17006500 Cover Prof DIN 5 EN 166 1
OKRAGLE SOCZEWKI 50 MM

Nr art. Materiat  Przyciemnienie Kolor Wymiary llos¢
548980000050  szkio przejrzyste przejrzyste Sr.50 mm 10
548980050102  szkio DIN 4 zielony Sr.50 mm 10
548980051042  szkio DIN 5 zielony Sr.50 mm 10
548980051043  szkio DIN 6 zielony Sr.0 mm 10
548980051044  szkio DIN 7 zielony Sr.50 mm 10
548980051045  szkio DIN 8 zielony Sr.50 mm 10
548980051046  szkio DIN 9 zielony Sr.50 mm 10
548980051047  szkio DIN 10 zielony Sr.50 mm 10
548980051048  szkio DIN 11 zielony Sr.50 mm 10
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UBRANIA ROBOCZE
KURTKA CLASS

cCce

EUROPEJSKI PRODUKT PREMIUM
Catkowite, reczne wykonanie

we Wioszech z ekstra miekkiej i
certyfikowanej, wtoskiej skory (jedna
kopia certyfikatu dotaczona do kazdego

£

KURTKA CLASS faczy w sobie dobra odpornos¢ i wysoka jakos¢ wioskiej
skory produkowanej w celu osiggniecia maksymalnej miekkosci oraz
modnego kroju i maksymalnego komfortu.

Kurtka wyposazona jest takze klapke zabezpieczajaca zatrzaski z szybkim
zapieciem na rzep (przydatne w nagtych wypadkach).

NORMA: UNI EN ISO 11611 klasa 2

Ce

produktu). Nr art. Opis Kolor Rozmiar llos¢
WP13024 CLASS L Biaty 52/L 1
WP13026 CLASS XL Biaty 54/XL 1
WP13027 CLASS XXL Biaty 56/XXL 1
REKAWY
Dostarczane w parach, skérzane rekawy chronig ramiona przed odpryskami
spawalniczymi.
/ R DOSTEPNE W DWOCH WERSJACH:
V 1 :V‘, . LGUMKA - szybkie i fatwe zakfadanie i zdejmowanie rekawéw z rozciagliwg gumka
v 7 ; ZE SINURKAMI - w wersji profesjonalnej, diuzsze i bardziej zabezpieczajace na
8 / ramionach, ze sznurkami do $ciaggania, ktére przechodza z tytu szyi zapewniajac
TN 5 - stabilne utrzymanie podczas spawania.
T
) S aumk Ten produkt moze by¢ uzywany w potfgczeniu z odpowiednimi rekawicami
ng:m qz spawalniczymi.
306 NORMA: UNI EN 1SO 11611 klasa 2
5 - CERTIFIED BY LEGAL INSTITUTE
“5:_ o il bk
:ﬁ;b
Y
4, \ Ze sznurkami
{ WP13064
Nr art. Opis Kolor llos¢
WP13062 REKAWY z GUMKA (1 para) Bialy 1
WP13064 REKAWY ze SZNURKIEM ( para) Biaty 1
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UBRANIA ROBOCZE
KAPTUR OCHRONNY

Kaptury ochronne produkowane z bawetny PROBAN, ktéra oferuje mniejszg palnos¢, dobrg ochrone przed iskrami
powstajacymi w wyniku spawania i szlifowania. Bawetne Proban mozna pra¢ wielokrotnie i nadal zachowuje swoje
cechy w przeciwienstwie do standardowej bawetny, ktéra moze straci¢ swoje whasnosci po 2 lub 3 praniach.
NORMA: UNI EN ISO 11611 klasa 1

Nr art. Opis Zabezpieczenie llos¢
12064 PRO Glowa, gardto 1
12068 TOTAL Gtowa, gardto, szyja, ramiona 1

= CE

FARTUCH

Fartuch skérzany zabezpiecza organizm przed odpryskami spawalniczymi.
NORMA: UNIEN ISO 11611 klasa 2

Nr art. Opis Rozmiar Kolor llos¢
12010 Fartuch MALY 60x90 cm Biaty 1
12010L Fartuch DUZY 80x110 cm Biaty 1

]

OCHRONA NOG

Ochrona n6g wykonana ze skéry z szybko zapinani klamrami do ochrony przed odpryskami.
NORMA: UNIEN ISO 11611 klasa 2

Nr art. Opis Kolor llos¢
WP13018 Ochrona ndg (1 PARA) Biaty 1

g
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Grupa GCE jest jedna z wiodacych na $wiecie firm w produkcji osprzetu gazowego.Siedziba gtow-
na znajduje sie w Malmdo, w Szwedji, za$ najwieksze centra produkcyjne znajduja sie w Czechach

oraz w Chinach. Posiadamy 15 przedstawicielstw na catym $wiecie i zatrudniamy ponad 900 oséb.

Dziatalnos¢ firmy opiera sie na 4 sektorach: Cutting&Welding technology, Valves, Healthcare and
Druva. Aktualna oferta firmy obejmuje produkty odpowiadajgce wielu roznym zastosowaniom
poczawszy od pojedynczych reduktoréw cisnienia, po palniki do ciecia i spawania az po zaawan-
sowane systemy zasilania gazem stosowane w branzy zaréwno technicznej jak i w medycynie.

=~ af =
GAAS
Gas Control Equipment

www.gcegoup.com
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