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SPIS TRESCI

Spis tresci

URZADZENIA MMA

URZADZENIATIG

URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM
URZADZENIA WIELOPROCESOWE

URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH
OPROGRAMOWANIE POWER WAVE®
POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU
URZADZENIA DO SPAWANIA tUKIEM KRYTYM
AGREGATY SPAWALNICZE

PRZECINARKI PLAZMOWE

URZADZENIA SZKOLENIOWE

SYSTEMY WENTYLACYINE

UCHWYTY SPAWALNICZE | PALNIKI

PRZYLBICE SPAWALNICZE

AKCESORIA OCHRONNE

POZOSTALE AKCESORIA SPAWALNICZE

LINCOLN &
ELECTRIC




JAK KORZYSTAC Z KATALOGU

Jak korzystac z katalogu

Dziat katalogu

Klasyfikuje produkty do tatwiejszego ich odnalezienia
Nazwa produktu

Oficjalna nazwa urzadzenia

Opis produktu

0gdlny opis urzadzenia. Moze zawiera¢ réwniez opis
wtasnosci i mozliwe zastosowania.

Zalety urzadzenia

Wymieniono tu kluczowe wtasnosci i zalety urzadzenia.

()
Invertec® 1605X (2) - 20

Profesjonalne osiagi, przemystowa innowacja e rateria e alnicze
-Stal

Invertec®1605X zaprojektowany zostat do profesjonalnej 5

pracy w srodowisku przemystowym. Solid! wodny,

Pantafix®, Omnia® 4 ° G, 120,
485P

a jednoczesnie lekki i tatwy do przenoszef sowanie + Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta 304L,

korekeji wspétczynnika mocy (PFC) popraw mal 30% e
parametry wyjsciowe spawania oraz zmniejsza 0 50% straty ¢

: ; - Napawanie
mocy w przewodach zasilajacych. Urzadzenia jest zgodne w:arsmew MM, Mp Jec ..
7 najnowsza europejska norma EN 61000-3-12. Wl e ZdJQCIE produktu
Zal e zagllig Szczegbtowe zdjecie urzadzenia.
alety Akcesoria
« Do 30% wiecej mocy wyjéciowe] przy zastosowaniu 'K"Z"SZ“"‘;ZE'?M Zestaw kabli 2004 Pro cesy
standardowego zasilania ~ mozliwos¢ spawania elektroda « Znakomite wiasciwosci spawania dia elektrod S 25mIEs i f
0 $rednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16A. celulozowych. Odpowiednie do spawania rur AL 2004 Zalecane metody spawania dla opisywanego
« Maly ciezar, fatwos¢ przenoszenia oraz mozliwos¢ zasilania 0 matych $rednicach +K10529-17-4V Pl 76V urzg dzenia.
2 przewodow o diygadgdo 100 m oraz agregatg o Mozliwos¢ zasilania z sieci jednofazowej TI5V ~4m . .
TR TERR R \ 1ub 230V (autodetekeja,  K10528-17-8 Palnik TI6 TP 17 6V Zalecane materiaty spawalnicze
placu budowy « Green Welding Initiative — redukgja poboru Sl i ivai
« Stopier ochrony | ezpieczone ukfady elektroniczne energil i koszt6w uzytkowania ora troska Zobacz op'\s ponizej.
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje o érodowisko (ograniczenie emisji CO,). WEISCIE WYISCIE W zestawie

zanieczyszczenia, o zwieksza trwatos¢ urzadzenia

« Wspaniaty start fuku, stabilna praca — wyb6r charakterystyki
Soft i Crisp pozwala na stosowanie réznych rodzajéw elektrod
Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca odpowiedni
dynamike uku

Dane techniczne
Produkt Indeks 10 \Hezlmsmm ﬁz]krespquu B e z;f-\ Cigzar |Wymiary Stopieft ochrony

) 13 (ke |WSG Imm) |7 Klasa izolacji

e 160A/26, AV@30% \_/ A

o

Inwertorowe

Sekcja zawierajgca niezbedne wyposazenie
dla danego urzadzenia.

Akcesoria

Wszystkie dostepne akcesoria.

Kod zamodwienia (indeks)

Podczas dokonywania zamdwienia korzystaj
z indeksu produktu.

Green Initiative

Invertec®

15/230V1-faz.
e g1 oo

Dane techniczne

S I [, Program Lincoln Electric majacy na celu zmniejszenie
- e negatywnego wptywu na $rodowisko naturalne.
vaoss KOO o Ikony typu zasilania i parametréw wyjsciowych
6 | urzadzenia
EZ==ET Zobacz opis ponizej.
Dane techniczne
(e e . Podstawowe parametry, dane znamionowe,
Wyréznik kolorystyczny Gwarancja wymiary i ciezar urzadzenia.
Kazdy dziat katalogu oznaczony jest  Znak gwarancji znajduje sie NOwOSC!
wtasnym kolorem. przy kazdym produkcie. Informacja o nowych produktach.
Kod QR

@O REOAEO®E®OEVOE®O®O

Przekierowanie do strony internetowej produktu

I kO n\/ dla urzadzen mobilnych.

lkony parametréw wyjsciowych Ikony typu zasilania
5] &S] &
Urzadzenia o charakterystyce Spawanie pradem 2-rolkowy podajnik  Technologia Zasilanie Zasilanie jedno- Zasilanie podajnika Czestotliwos¢
statopragdowej do spawania przemiennym drutu Kontrolowanych jednofazowe lub tréjfazowe drutu 42V AC zasilania 50-60 Hz
MMAi TIG Przebiegow

Falowych®
[y B3 =

Vi

Urzadzenie o charakterystyce Spawanie pradem 4-rolkowy podajnik Zasilanie Zasilanie podajnika Zasilanie podajnika Agregaty
statonapieciowej do spawania statym drutu trojfazowe drutu115V AC drutu 40V DC spa\(va\nltze
MIG, drutem proszkowym - diesel

i tukiem krytym

Urzadzenie wieloprocesowe ~ Spawanie pradem Ciggta moc
o charakterystyce stato- statym lub zasilania
pradowej i statonapieciowej  przemiennym pomocniczego




URZADZENIA MM

Bogata gama urzgdzen MMA do zastosowania w kazdych warunkach
Szeroki zakres spawanych materiatow o réznych grubosciach
Modele konwencjonalne i inwertorowe




Urzadzenia MMA

Invertec® 135S, 1505, 170S Invertec® 1605X Invertec® V205-S Invertec® 270SX, Invertec® 400SX
Mate, solidne i petne mocy Profesjonalne osiagi, Autodetekcja napiecia zasilania, Profesjonalne urzadzenie do pracy
przemystowa innowacja wszechstronnos¢ zastosowania w ciezkich warunkach
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LINC 405-S & SA, LINC 406, LINC 635-S & SA HOT ROD 500S
Mocne urzadzenia z klasg Mocne, niezawodne
i profesjonalne urzadzenie

Konwencjonalne
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WYISCE WEISCE PROCESY FUNKCE

Invertec® 135S o] 10-120
Invertec®150S N 10-140 230
Invertec®170S 3 10-160 230
Invertec® 1605X \ 5-160 115/230

Invertec® V205-S 3 5-200 230/400

Invertec® 270SX - 5-270 400

Invertec® 4005X 5-400 400

b

LINC 405-S 4 5 230/400
N

LINC 405-SA 3 230/400

LINC 406 5 220/380/440

LINC 635-5 . 230/400

LINC 635-SA a 230/400

. 380/415
HOT ROD 500-S ; ) 220/380/400

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny

rev.: E-SMAW01-PL-10-04-17 www.lincolnelectric.pl




URZADZENIA MMA

Invertec® 135S, 1508, 170S

Mate, solidne i petne mocy

Urzadzenia Invertec® 135S, 1505 i 170S przeznaczone sg do spawania elektrodami
otulonymi i przystosowane do pracy w bardzo ciezkich warunkach srodowiskowych.
Wyposazone sg w unikalne funkcje, zapewniajgce doskonate wtasnosci spawalnicze
podczas rozpoczynania i kantynuacji procesu spawania. W Lincaln Electric mamy
Swiadomos¢, ze spawarki muszg by¢ wytrzymate i zdolne do pracy w ekstremalnie
ciezkim $rodowisku. Aby sprosta¢ tym oczekiwaniom i dostosowac sie do potrzeb
uzytkownika nasze urzadzenia posiadajg metalowa obudowe wzmocniong specjalnymi,
gumowymi naroznikami oraz duze, wytrzymate przyciski sterownicze. Gwarantuje to
bardzo dobre zabezpieczenie przed uszkodzeniami mechanicznymi.

Solidne i odporne przy jednocze$nie nieduzym ciezarze, urzadzenia Invertec® 135S, 1505
i 170S sg tatwe w przenoszeniu i moga byc¢ uzyte w réznych zastosowaniach.

Zalety

e Odporne na uszkodzenia - unikalne zabezpieczenia przed uszkadzeniami mechanicznymi
w postaci gumowych oston i specjalnych przetgcznikow.

e Doskonate wtasnosci tuku - zaawansowana technologia Lincoln Electric zapewnia
optymalne parametry w kazdych warunkach.

e Power Surplus - dodatkowa moc dla podtrzymania doskonatych wtasnosci tuku.

e Samodostosowujgca sie dynamika tuku (funkcja Arc Force), zapewniajgca stabilny tuk
i ograniczenie ilosci odpryskow (1505 i 170S).

e Funkcja Hot Start utatwia rozpoczecie pracy. Standardowe wyposazenie dla 1505 i 170S.
e Zastosowanie przedtuzaczy o maksymalnej dtugosci 60 m, dla modeli 1505 i 170S.

e Zajarzenie przez dotyk (Lift TIG), doskonaty start tuku bez wtracen wolframu do spoiny (1505 i 170S).

e Przenos$ne - lekkie, mate, odporne.

Dane techniczne

Produkt il Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60 Hz) pradu (A) |spawania [y kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
K12033-1 120A/24,8V@25%
° B :
Invertec® 1355 K12033-1-P 10-120 70A122,8V @100% 14 50 224x148x315  |IP21/F
K12034-1 140A/25,6V@25%
® - - g
Invertec150S | o 230V/1-faz. 10-140 B0A235V@100% 74 244 X148 x 365 e
K12035-1 160A/26,4V([@20%
° B !
Invertec® 1705 K20351-P 10-160 B0A2AV@100% 3 78 244 X148 X 365

Inwertorowe

Procesy

- MMA

- Lift TIG (Invertec® 1505 i 170S)
- TIG Scratch (Invertec® 1359)

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Pantafix®, Omnia® 46, Baso® G, 120,
485P

- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

- Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
- Przewdd zasilajagcy 2 m)
- Pasek do przenoszenia

Akcesoria

« KIT-140A-16-3M Zestaw kabli 140A
-16mm? -3m

« KIT-140A-25-5M Zestaw kabli 140A
-25mm?-5m

- K10529-17-4VS Palnik TIG LTP 17 GV
-4m

Wersja z walizkg

Invertec ® 135S, 150S i 170S zostaty poddane
wielu testom, w tym ekstremalnej pracy
w wysokiej temperaturze.

latagwarancji $//d
2 .nEulkl j; /A
',* irobocizng 4"‘ %
QU Z

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

WYJSCIE

cefes]

WEJSCIE
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FAZOWE

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SMAW02-PL-20-10-17




URZADZENIA MMA
Invertec® 160SX

. A . . - Lift TIG
Profesjonalne osiggi, przemystowa innowacja N T
- Stal
Invertec®1605X zaprojektowany zostat do profesjonalnej paantaﬂxg Omnia® 46, Baso® G, 120,
pracy w srodowisku przemystowym. Solidny i niezawodny, 485P

« Stal nierdzewna

a jednoczesnie lekki i tatwy do przenoszenia. Zastosowanie
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

korekcji wspétczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30%

08 . . 316L, 309S
parametry wyjsciowe spawania oraz zmniejsza 0 50% straty I
mocy w przewodach zasilajgcych. Urzgdzenia jest zgodne Weparshie|d® MM, ME / RepTec
z najnowsza europejskg norma EN 61000-3-12. '
ajnowsza europejska norma EN 61000-3 Rocildl
- Przewdd zasilajacy 3 m)
Zalet\/ Akcesoria
o D0 30% wiecej mocy wyjsciowe] przy zastosowaniu < KITa0y 50 M Zexvkan 200
standardowego zasilania — mozliwos¢ spawania elektrodg e Znakomite wtasciwosci spawania dla elektrod ;'15 mmA b 3”;4 y o biiabbA
o0 srednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16 A. celulozowych. Odpowiednie do spawania rur g 3 3é2n2212'3_5;5m Rglaw kapliaQy
o Maty ciezar, fatwo$¢ przenoszenia oraz mozliwosc zasilania o matych srednicach. « K10529-17-4V Palnik TIG LTP 17 GV
z przewodoéw o dtugosci do 100 m oraz agregatow e Mozliwos¢ zasilania z sieci jednofazowej 115V -4m
pradotwdrczych pozwala na prace zaréwno w hali, jak i na lub 230V (autodetekcja). - K10529-17-8V Palnik TIG LTP 17 GV
placu budowy. e Green Welding Initiative - redukcja poboru A
e Stopien ochrony P23, zabezpieczone uktady elektroniczne energii i kosztéw uzytkowania oraz troska
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje o $rodowisko (ograniczenie emisji CO,). WEJSCIE WYISCIE
zanieczyszczenia, co zwieksza trwatos¢ urzadzenia. @]
N
o Wspaniaty start tuku, stabilna praca — wybdr charakterystyki T fazowe)| Hz

Soft i Crisp pozwala na stosowanie réznych rodzajow elektrod.
Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca odpowiednig
dynamike tuku.

PFC Inverter Technology
Teduces energy demand

www.iincolnelectric.com/green

Dane techniczne

Napiecie zasilania |Zakres pradu .| Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
Frodukt™ findeks ™| 5~ 60Hz) A Py spaeinel |y kel |WxSxG(mml |/ Klasa izolagj
Invertec® B . : 160A/24V@15%
1605X K12050-1 15/230V/1-faz. 5-160 100A/26, AV@100% 16A 9,2 224x148x385 |IP23/H

Invertec® V205-S

- MMA

- Lift TIG
Autodetekcja napiecia zasilania,
wszechstronnos¢ zastosowania

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
48SP

- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

Invertec® V205-S, Zrodto do spawania metodami MMA i Lift
TIG, zostato zaprojektowane i wykonane z wykorzystaniem

najnowszych rozwigzan techniki inwertorowej, ?“16L, 3095

q q q P q q q - Napawanie
pozwalaqugeJ na. l.Jzyskamel zgrowno solidnej, przen:]y.SfOWEJ Wearshield® MM, ME / RepTec
konstrukcji, jak i jednoczesnie doskonatych wtasnosci Bserbdl

tuku spawalniczego. Mimo solidnej budowy urzgdzenie
jest lekkie, co czyni je idealnym do zastosowan nawet

w bardzo trudnych warunkach. Dzieki mozliwosci zasilania
z generatora i autodetekcji 1-fazowego napiecia zasilania

- Przewdd zasilajacy 2m)
- Pasek do przenoszenia

Akcesoria
« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli
200A -25mm?2 -3m

230/400V, zrodto to mozna stosowac praktycznie wszedzie. e REI00A 3 B S vy B
relices iy tomana 200A -35mm2-5m
Zalety www.lincolnelectric.com/green « K10529-17-4V Palnik TIG LTP 17 GV
e Autodetekcja napiecia zasilania 230/400V i " " i -4m
! Ja napig e Funkgja ,Arc Force” i ,Hot Start” w standardzie. - K10529-17-8V Palnik TIG LTP 17 GV
1-fazowego. S . )
e Funkcja ,Lift TIG" zapewnia doskonaty zapton -8m
* Doskonata charakterystyka tuku. bez zanieczyszczania spoiny materiatem - K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m
e Przy maksymalnym pradzie wyjéciowym 200A, elektrody. - W0200002 Podwozie
mozna spawac elektrodami o Srednicy do 4,0 mm o W petni funkcjonalny i fatwy w obstudze
e Doskonate wtasnosci spawalnicze przy panel sterowania z wyswietlaczem cyfrowym , ,
; ; ; R AT ; fani WEISCIE WYISCIE
spawaniu elektrodami rutylowymi, zasadowymi umozliwiajg precyzyjne nastawianie

i celulozowymi. parametrow. . @
Fazowe/| Hz

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres . |Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony /
Pl liglete [50-60HZ) pradu (A) FRIGITIEY SUERAIIE [ (kg WxSxG (mm) | klasa izolacji
Invertec® } . . 200A/28V(@35%
V205-5 K12019-1 230/400VN-faz. 5-200 170A126,8V@100% 32/20 15 385 x 215 x 480 |IP23S/ H

% rev.: E-SMAW03-PL-20-10-17 www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA MMA

Invertec® 270SX
Invertec® 400SX

Profesjonalne urzadzenie do pracy
w ciezkich warunkach

Invertec® 270 SX i 4005X sg przeznaczone do spawania
metoda MMA i dotykowg metodg Lift TIG DC.

Zostaty zaprojektowane i wyprodukowane z wykorzystaniem
najnowszej techniki cyfrowe]. Zrédta te s przygotowane

do pracy w ciezkich warunkach i tgczg w sobie wytrzymatosc
mechaniczng ze znakomitymi wtasnosciami tuku spawalniczego.
Urzadzenia sg lekkie i solidnie wykonane, co w pofgczeniu

z mozliwoscig zasilania z agregatu pradotworczego umozliwia
zastosowanie ich zaréwno w warsztatach, jak i innych
miejscach wykonywania prac spawalniczych.

Zapewnia to maksymalna uniwersalno$¢ urzadzenia.

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green

Zalety

e Budowa tunelowa, zaprojektowane do wymagajacych
warunkdw pracy.

e Funkcja ,Hot Start” (utatwia rozpoczecie pracy)
i ,Arc Force" (stabilizacja tuku i ograniczenie
odpryskow).

e Funkcja ,Lift TIG" zapewnia doskonaty zapton
bez zanieczyszczania spoiny materiatem
elektrody.

e Maksymalny prad: 270A umozliwia spawanie
elektrodami o $rednicy do 5mm (270SX), 400A
- elektrodami o $rednicy do 6,3mm [4005X].

o \W petni funkcjonalny i tatwy w obstudze panel
sterowania z wyswietlaczem cyfrowym umozliwiaja
precyzyjne nastawianie parametrow.

e Charakterystyki Soft i Crisp: wybdr charakterystyki tuku
pozwala na stosowanie réznych rodzajow elektrod.

e Automatyczna funkcja Arc Force zapewniajaca
odpowiednig dynamike tuku.

Dane techniczne

Inwertorowe

Procesy

« MMA

- Lift TIG

- Ztobienie (4005X)

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Pantafix®, Omnia® 46; Baso® G, 120,
485P

- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
316L, 3095

- Napawanie
Wearshield® MM, ME / RepTec

W zestawie
- Przewdd zasilajacy B3 m)

Akcesoria

« KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-3mm?-5m

« KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?2-5m

« KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?2 -5m

« K10529-17-4V Palnik TIG LTP 17 GV
-4m

« K10529-17-8V Palnik TIG LTP 17 GV
-8m

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
= 15Mm

- W0200002 Podwozie [2705X)
- K2694-1 Podwozie (4005X)

WEJSCIE WYJSCIE

eefes]

Produkt 'S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien ochrony /
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (A lkg) WxSxG (mm) | klasa izolacji
Invertec®270SX | K12040-1 5-270 270A/30'8V/353/° 20 236 389 x 247 x 502
200A/28V100%
400V/3-faz. A00A36VI35% IP23/H
® R _ (]
Invertec® 400SX | K12042-1 5-400 300A/32VA100% 30 36 455 x 301X 632
Grubos¢
materiatu
(mm])
HOT ROD 5008 / LINC 635

400SX / LING 405

12i wiecej

1708 /1608X

8iwiecej

L o
@ 6,0-6,3

6iwiecej | -
B 995"
n IBS)
[] stal nierdzewna
8] -ﬂ"
18 [ stal
54 [l Duzy uzysk stopiwa
241 <[
= B Ztobienie
Z =
1,5-2,5- = b7 @
w (=]
P=1 N~ (=]
1 1 | ! e 1 1 d | ‘ :
0 50 100 150 200 250 300 350 400 450 500 550
Prad spawania (A)

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SMAW04-PL-20-10-17

T



URZADZENIA MMA
LINC 405-S & SA, LINC 406

- Lift TIG DC (-SA)

LINC 635-S & SA B

: Zalecane materiaty spawalnicze
Mocne urzgdzenia z klasg e, 7
Pantafix®, Omnia® 46, Baso® G, 120,
48SP
- Stal nierdzewna
Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,

Wwyjatkowo niezawodne urzadzenia oparte na konwencjonalnym prostowniku,
zaprojektowane i przygotowane do pracy w trudnych warunkach srodowiskowych.

Dostepne w dwdch wersjach: 3161, 3095
- podstawowej LINC 405-S i LINC 635-S, wspomagajgcej spawanie wszystkimi -Napv's\wal'nie®
elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi, Wearshield® MM; ME'/ RepTec

- LINC 405-SA i LINC 635-SA - wyposazonej w dodatkowe funkcje, MI/DZQSt”',"ge N
takie jak Arc Force, Hot Start oraz cyfrowe wyswietlacze. W el

Akcesoria

- KIT-400A-70-5M Zestaw kabli
Zalety 400A - 70mm? - 5m
e Solidny i niezawodny konwencjonalny prostownik spawalniczy o doskonatych wtasnosciach. 'E&?A"‘PSDA';%’Z‘M %/Z]%Wn?d ESOT
e Znakomite wfasnosci spawalnicze przy spawaniu elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi. - E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy
e Umozliwia Ztobienie elektropowietrzne. 400A -70mm? - 5/10m

. . . . -FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
e Hot Start - funkcja wspomagajaca rozpoczecie pracy (SA i 406). elektropowietrznego FLAIR 600
e Funkcja Arc Force zapobiegajgca przyklejaniu elektrody (SA i 406). -K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

o Cyfrowe wyswietlacze pokazujace prad spawania (SA i 406).
e tatwy w obstudze dzieki ilustracjom graficznym na panelu sterujgcym.

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (FA.N.™] ograniczajgca pobdr energii oraz ilos¢ zanieczyszczen,
ktore moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

e tatwy w transporcie dzieki duzym kotom, wygodnym uchwytom oraz zaczepom do podnoszenia.
e Mozliwo$¢ spawania metoda Lift TIG DC (tylko SAJ.

WEJSCIE WYJSCIE

eeed
Fazowe) (_Hz

Dane techniczne

Bl Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (A) (ke) WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
LINC 4055 K14002-2 230/400V/3-f 15-400 63/40 126 640 x 580 x 700
-faz. B 400A/36V/35% X X
LINC 405-SA K14002-1 240A/29V/100%
LINC 406 K14104-1 220/380/440V/3-faz.| 30-400 63/40/32 135 650 x 580 x 690 | IP23/ H
LINC 635-S K14038-2 670A/44V/35%
230/400V/3-faz. 15-670 100/63 150 670 x 580 x 700
LINC635-SA | K14038-1 400A/36V/100%

% rev.: E-SMAWQ5-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl



HOT ROD 500S

. . . . - Ztobienie
Mocne, niezawodne i profesjonalne urzadzenie elektropowietrzne
- TIG
HOT ROD 5006 to prostownik pradu statego, przeznaczony jest do ciezkich i wydajnych Zalecane materiaty spawalnicze
prac spawalniczych. Chtodzony powietrzem, wyposazony w wytrzymatg obudowe - Stal
ze zdejmowanymi panelami bocznymi. Doskonale zabezpieczony uktad sterowania Zggéaflx“?. Omnia® 46; Baso® G, 120,
w szcze!ng obudowie. . o N i1 nierdzevina
Niezaleznie czy spawane sg konstrukcje ze stali nisko- czy wysokostopowej i wymagana Arosta®, Limarosta®, Jungo® 304L,
jest niska zawartos¢ wodoru w spoinie lub prace zwigzane z napawaniem oraz 316L, 3095
; ; ; Lo - Napawanie
regeneracjg, HOT ROD'EOOS gwar'antgje‘stabﬂny fuk oldoskona’r\/ch wiasnosciach. Wearshield® MM, ME / RepTec
Doskonale sprawdza sie podczas ztobienia elektropowietrznego. j
W zestawie
- Przewdd zasilajacy (5 m)
Akcesoria
Zalety -K10376 Adaptor M14/DINSe
. L . . « E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy,
o Znakomite witasciwosci spawalnicze dla catej gamy elektrod otulonych. 400'A - 70 M2 = B0 m
e Maksymalny prad spawania 625A umozliwia spawanie elektrodami o $rednicy do 6,3mm - GRD-600A-95-10M Przewdd masowy
oraz ztobienie elektropowietrzne elektrodg 8 mm. 600A - 95mm?2 - 10m
o Kaskad konstrukcia obud bud hak. tat ) - K14092-1 Gniazdo 48 V AC (1500W)
.as adowa ons' rukcja oouaowy, woudaowany nak. catwe przenoszenie - K14090-1 Zestaw wyéwietlaczy A/V
i przechowywanie. - FL060180600-L Uchwyt do zfobienia
o \Wysoka odpornosc na wilgotnosc i korozje. elektropowietrznego FLAIR 600

. . - +K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m
e Kompensacja napiet zasilania.

e Zabezpieczenie termiczne.

IO
| "a‘&ucmﬂ

WEJSCIE WYJSCIE

&%) [cfE2

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopier ochrony
(50-60H2) pradu (A] | spawania N kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
K14089-1 380/415V/3-faz. 600A/44V/35%
HOT ROD 5005 50-625 63 203 795x566 x 813 |IP23/H
K14089-2 | 220/380/400V/3-faz. 375A/36V/100%

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SMAWO06-PL-10-04-17 %



AKCESORIA PODWOZIA

Wdzek dwukotowy, dostarczany
jako zestaw, do V2055 i 270SX
Indeks:

Zestawy przewoddéw spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym

Indeks: W0200002

+ KIT-140A-16-3M (140A - 16 mm?2 - 3 m)
« KIT-140A-25-5M (140A - 25 mm?2 - 5m)
+KIT-200A-25-3M (200A - 25mm? - 3m)

+KIT-200A-35-5M (200A - 35mm?2 - 5m)

+ KIT-250A-35-5M [250A - 35 mm?2 - 3 m)

+KIT-300A-50-5M (300A - 50 mm? - 5m) Wozek czterokotowy z pétka na 7
+ KIT-400A-70-5M [400A - 70 mm? - 5m) butle z gazem, dostarczany jako

Zestawy przewoddéw spawalniczych zestaw. Do 4005X.

Indeks:
Indeks:

K2694-1
- GRD-400A-70-10M (400A - 70 mm? - 10 m)
« GRD-400A-70-15M (400A - 70 mm? - 15 m)
« GRD-600A-95-10M (600A - 95 mm? - 10 m)

PALNIKITIG

Nowe palniki Linc Torch Premium (LTP)
ZDALNE STEROWANIE rozszerzaja dotychczasowa oferte palnikéw
TIG, zapewniajac jeszcze lepszg jakosc,

A o wydajnos¢ oraz komfort pracy. Zaprojektowane
:r:odoetfgqometr, 6-pinowy, 15m i przetestowane pod katem réznych zastosowan

4 w produkcji, na placach buddw i w utrzymaniu

K10095-1-15M o :
ruchu, palniki TIG oferowane sa w dwéch
wersjach: z chtodzeniem powietrzem lub ciecza.

Kabel przedtuzajgcy _
Indeks: Linc Torch Premium LTP 17 GV,
K10398 zawor reczny

140A DC /100A AC @ 35%

Wtyk prgdowy 10-25 mm?
«K10529-17-4VS LTP 17 G, 4 m

Wtyk prgdowy 35-50 mm?

«K10529-17-4V LTP 17 G, 4m
- K10529-17-8V LTP 17 G, 8 m

R A RN, < UL
\//.'\ & -._'./\ N A7QA DA NN

LINCOLN &
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THE WELDING EXPERTS®
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URZADZENIA TIG

Precyzyjna kontrola tuku
Gwarantowana jakosc
Funkcje zwiekszajgce komfort pracy



Urzadzenia TIG

Invertec® V205-TP-2V Invertec® V270-T & TP Invertec®170TX & TPX, Invertec® 300TPX,
Autodetekcja napiecia Zaprojektowany i skanstruowany Invertec® 220TPX Invertec® 400TPX

zasilania, wszechstronnos¢ i dla zapewnienia wysokiej Profesjonalne urzadzenie TIG Przemystowe urzadzenia TIG
zastosowania wytrzymatosci do pracy w ciezkich warunkach do pracy w trudnych warunkach
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Invertec® V205-T AC/DC ASPECT® 300

Autodetekcja napiecia zasilania, Nowy aspekt TIG AC/DC
wszechstronnos¢ zastosowania

Inwertory AC/DC

> — o
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= e g5 & == = 3 F Fl 2 22 N8 a = o
Inwertory DC WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
Invertec® 170TX S CC DC 5-170 230 e o o m 3
Z 4
5% Invertec®170TPX o ooc 5-170 230 e o o
E“E Invertec® V205-TP 2V a CC DC 5-200 230/400 e o o
Invertec® 220TPX a] CC DC 5-220 115/230 e o o
Invertec® V270-T CC DC 5-270 400 e o o
>o Invertec®V270-TP cC DC 5-270 400 e ©o o
o=
§ S Invertec® V270-TP2V cC DC 5-270 230/400 e o o
=™ Invertec® 300TPX cc DC 5-300 400 e o o
Invertec® 400TPX CC DC 5-400 400 e o o

Invertec® V205-T AC/DC 115/230

Aspect®300 230/400

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny
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URZADZENIATIG

Invertec® V205-TP-2V

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnosc¢ zastosowania

Urzadzenie jest lekkie, ale ma bardzo solidng budowe, co czyni je idealnym do zastosowania
nawet w bardzo trudnych warunkach.

Dzieki funkcji autodetekcji napiecia zasilania 230/400V 1-faz. oraz mozliwosci zasilania

z generatora, urzadzenie to mozna stosowac praktycznie wszedzie, zaréwno w zaktadzie
jak i w terenie. Urzadzenie wyposazone jest w funkcje zaptonu wysokg czestotliwoscig HF,
funkcje Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie parametrow przed spawaniem, regulacje narastania

i opadania pradu, mierniki z pamiecig i petng regulacje impulsu.

Zalety

o Autodetekcja napiecia zasilania 230/400V 1-fazowego.

e Zapton HF i Lift TIG.

o \Wysoka czestotliwos¢ impulsu pozwalajgca na dostosowanie stopnia skupienia tuku, redukcje
odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania.

e Doskonata charakterystyka tuku przy spawaniu elektrodami rutylowymi, zasadowymi i celulozowymi
o0 $rednicy do 4,0mm.

e Funkcja .\ Wentylator wedtug potrzeb” (FA.N.™) ograniczajaca pobdr energii oraz ilos¢ zanieczyszczen,
ktére moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

Dane techniczne

Produkt 'S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar Wymiary Stopien ochrony /
(50-60Hz) pradu [A) |spawania 0] kg WxSXG (mm) | klasa izolacji

Invertec® 200A/28V/35%

V205-TP-2V K12021-1 230/400VN-faz. 5-200 170A126,8V/100% 35/20 16,2 385x215x480 |IP23S/H

Inwertory DC

Procesy

MMA

Lift TIG / TIG HF
TIG Puls

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Nit, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

- Przewod zasilajacy 2 m)

- Pasek do przenoszenia

- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria
«KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m
« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m
« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35mm? - 5/10m
+ K10529-17-x Palnik TIG LTP 17 G
- 140A - 4/8 m
+K10529-20-x Palnik TIG
LTP 20 W - 220A - 4/8 m
+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
- 15m
+K12031-1 Chtodnica COOL ARC® 20
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
- W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® V205-T AC/DC

Autodetekcja napiecia zasilania, wszechstronnos¢ zastosowania

Urzadzenie Invertec® V205-T AC/DC jest idealnym urzadzeniem do spawania metoda TIG
zaréwno pradem przemiennym AC jak i statym DC, a takze do spawania metoda MMA.

Zastosowanie korekcji wspdtczynnika mocy (PFC) poprawia o niemal 30% parametry wyjsciowe
spawania. Zmienna czestotliwosc¢ tuku w przebiegu AC pozwala na zawezenie tuku w sytuacji,
kiedy wymagana jest precyzyjna jego kontrola. Dzieki funkcji rozpoznawania napiecia zasilania

N5/230V, solidnej konstrukcji, niewielkiej masie, urzgdzenie jest bardzo uniwersalne i moze
pracowac zaréwno w terenie jak i w zakfadzie. Po podtaczeniu chtodnicy COOL ARC® 20,
w prosty spos6b urzadzenie moze by¢ zamienione na chtodzone ciecza.

Zalety
o Doskonata charakterystyka tuku dla szerokiego zakresu zastosowan.
o Autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%-10%).

* Do 30% wiecej mocy wyjsciowej przy zastosowaniu standardowego zasilania — mozliwos¢ spawania
elektroda o srednicy 4mm przy zabezpieczeniu sieci 16 A.

e Funkcjonalny i czytelny panel sterowania.

e Funkcja ,Wentylator wedtug potrzeb” (FA.N.™) ograniczajaca pobdr energii oraz ilos¢ zanieczyszczen,
ktore moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

e Regulowana czestotliwos¢, pozwalajaca dopasowac skupienie tuku do wymaganej aplikacji,
zredukowanie odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania.

o Korekta wspatczynnika mocy (PFC) redukuje pobdr energii i koszty uzytkowania oraz ogranicza
emisje CO,, powstatego w procesie spawania.

Dane techniczne

Napiecie zasilania |Zakres .| Zabezpieczenie | Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
Fleibly e (50-60H2z) pradu (A) FEURIMNELY U (A) (kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
Invertec® 200A/28V/35%
V205-T AC/DC K1855-2 15/ 230V/1-faz. 6-200 170A126,8VA00% 3216 18 385 x215x480 | IP23C/H

Inwertory AC/DC

Procesy

- MMA

« Lift TIG/ TIG HF
- TIG PULS

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

- Przewad zasilajacy (2 m)

- Pasek do przenoszenia

« Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm? -3m

« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-3mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35mm? - 5/10m

+K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

« K10529-20-x Palnik TIG LTP 20
W - 220A - 4/8m

« K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

+K12031-1 Chtodnica COOL ARC® 20

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
PFC Inverter Technology
Teduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® V270-T& TP

Zaprojektowany i skonstruowany dla zapewnienia
wysokiej wytrzymatosci.

Urzadzenia Invertec® V270-T/TP sg lekkie, ale maja bardzo salidng budowe,

0 czyni je idealnymi do zastosowania nawet w bardzo trudnych warunkach.

Dzieki mozliwosci zasilania z generatora, Zrodta te mozna stosowac praktycznie
wszedzie, zardwno w zaktadzie jak i w terenie.

Urzadzenie wyposazone jest w funkcje zaptonu wysokg czestotliwoscig HF, funkcje
Lift TIG, 2/4 takt, nastawianie parametréw przed spawaniem, regulacje narastania
i opadania pradu, mierniki z pamiecia i petng regulacje impulsu (modele TP).
Modele 2V mogg byc zasilane z sieci zardwno 115V AC jaki i 230V AC. Po podtaczeniu
chtodnicy COOL ARC® 20, w prosty sposéb urzgdzenie moze by¢ zamienione na
chtodzone ciecza.

Zalety

e Doskonata charakterystyka tuku dla szerokiego zakresu zastosowan
e Mozliwo$c¢ zasilania z generatora - idealne do prac w terenie.

e Zapton HF i Lift TIG.

o \W petni funkcjonalny, czytelny i tatwy w obstudze panel sterowania.

e Wysoka czestotliwos¢ impulsu umozliwiajgca dobre skupienie tuku,
zredukowanie odksztatcen i zwiekszenie predkosci spawania (modele TP).

e Funkcja Wentylator wedtug potrzeb” [FA.N.™) ograniczajaca pobor energii
oraz ilos¢ zanieczyszczen, ktére moga dostac sie do wnetrza urzadzenia.

Dane techniczne

Produkt S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (A) kg)  WxSxG [mm)  |/klasa izolacji
Invertec® V270-T K12023-1 400VA- 50
-faz. 270A/30,8V/35%
® E . B \
Invertec® V270-TP K12024-1 5-270 200A/28V/100% 15,2 385x215x480 |IP23S/H
Invertec® V270-TP-2V | K12024-3 230/400V/3-faz. 35/20

Inwertory DC

Procesy

« MMA

« Lift TIG/ TIG HF

- TIG Puls (V270-TP)

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie

- Przewod zasilajacy 2 m)

- Pasek do przenoszenia

- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm?-3m

- KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35mm? - 5/10m

+K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+K10529-20-x Palnik TIG LTP 20
W - 220A - 4/8m

+ K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m

« K12031-1 Chtodnica COOL ARC® 20

« K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x50)

- W0200002 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® 170TX & TPX
Invertec® 220TPX

Profesjonalne urzadzenie TIG do pracy w ciezkich warunkach

Invertec® 170TX, 1770TPX i 220TPX do spawania TIG i MMA t3czg w sobie wytrzymata konstrukcje do
zastosowan przemystowych z doskonaty charakterystyka tuku. Sa to w petni funkcjonalne Zrédta do
zastosowan technologii TIG DC ze znakomitg kontrolg parametréw i tatwym zaptonem w kazdych
warunkach. Znakomicie sprawdzaja sie réwniez przy spawaniu MMA, przy zastosowaniu catej

gamy elektrod. Odpowiednie do pracy zaréwno w hali jaki i na placu budowy. Invertec® 170TX jest
urzgdzeniem wyposazonym w podstawowe funkcje TIG i MMA. Invertec® 170TPX ma dodatkowo
funkcje Pulse TIG, 10 pamieci dla indywidualnych parametréw oraz spawanie punktowe TIG .
Invertec® 220TPX oprocz wymienionych wyzej funkcji posiada réwniez korekcje wspdétczynnika
mocy (PFC), ktéra umozliwia spawanie TIG pradem do 220A przy pradzie zasilania 16A. Wszystkie
urzgdzenia mogg pracowac z agregatem pradotwarczym.

Zalety
e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonate wtasnosci spawania metoda TIG.
e \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterujgcy zapewniajacy fatwg obstuge.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrony IP23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwato$c
urzgdzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

e Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania.
e Doskonate zajarzanie TIG HF z mozliwoscia regulacji parametrow.

o Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls TIG z regulowang czestotliwoscig, ktéra pomaga dopasowac
skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamieci dla zapamietania indywidualnych parametraéw,
spawanie punktowe TIG (170TPX, 220TPX].

e Zastosowanie korekeji wspétczynnika mocy (PF()s: poprawia 0 30% parametry wyjsciowe spawania,
autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%/-10%], redukcja poboru energii i kosztédw
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO,, powstatego w procesie spawania (220TPX)].

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry spawania |Zabezpieczenie | Ciezar |Wymiary Stopien ochrony
(50-60H2Z) pradu (A) | (TIG) (A) kg)  |WxSxG [mm) |/klasa izolacji
Invertec®170TX K12054-1 170A/16.8V/35%
230VN1-faz. 5-170 ! 12
Invertec®170TPX | K12055-1 130A/15,2V/100%
16 328 X212 x 465 |IP23/ H
o g ) B 220AN8,8V/25%
Invertec®220TPX | K12057-1 15/230VA1-faz. 2-220 T50A/16V/100% 3

Inwertory DC

Procesy

- MMA

« Lift TIG/ TIG HF

« TIG PULS
[170TPX, 220TPX)

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie
- Przewad zasilajacy 2m)
- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm? -3m

« KIT-200A-35-5M Zestaw kabli 200A
-35mm?-5m

« KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?-5m

« GRD-200A-35-xM Przewdd masowy
200A - 35 mm? - 5/10m

+ K10529-17-x Palnik TIG LTP 17 G
~ 140A - 4/8m

+ K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+K10529-20-x Palnik TIG LTP 20
W - 220A - 4/8m

- K870 Sterownik nozny (pedat do
regulacji pradu spawania)

«+ K14147-1 Zdalne sterowanie - 15m

- K14148-1 Przedtuzacz do zdalnego
sterowania 15m

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
ya\ PFC Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

Invertec® 300TPX
Invertec® 400TPX

Przemystowe urzadzenia TIG do pracy w trudnych warunkach

Urzadzenia Invertec® 300TPX i 400TPX posiadajg lekka, ale solidng obudowe, co czyni
je porecznymi i idealnymi do pracy nawet w najbardziej nieprzyjaznych warunkach.
Zostaty wyposazone w bezdotykowe zajarzanie z wysokg czestotliwoscig TIG HF lub
dotykowe Lift TIG, 2 lub 4 takt, regulacje opadania i narastania pradu, wyptyw gazu,
cyfrowe mierniki z funkcjg ,hold™ i woudowanym pulsem z regulacjg czestotliwosci.
Unikalny system wstepnych nastaw, pozwala na doskonate zajarzanie HF w kazdych
warunkach. Oba modele posiadajg 10 programowalnych pamieci ustawien oraz
spawanie punktowe TIG. Mozliwe jest takze spawanie MMA, wybierajac dowolny
rodzaj elektrody, w tym réwniez celulozowe. Przez podtaczenie chtodnicy COOLARC®
21 (300TPX] lub COOLARC® 46 [400TPX] w prosty sposdb budujemy zestaw chtodzony
ciecza. Dla zapewnienia swobody przemieszczania urzgdzenia dostepne sg wytrzymate,
stabilne i dobrze wyposazone wazki.

Zalety
e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajgca doskonate wtasnosci spawania metoda TIG.
o \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterujacy zapewniajgcy fatwa obstuge.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrony 1P23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzgcego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwato$c
urzgdzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

o Zapton HF i Lift TIG spetniajacy najwyzsze wymagania.
o Doskonate zajarzanie TIG HF z mozliwoscig regulacji parametrow.

o Wszystkie ustawienia spawania TIG: Puls TIG z regulowang czestotliwoscig, ktéra pomaga dopasowac
skupienie tuku do wymaganej aplikacji, 10 pamieci dla zapamietania indywidualnych parametrow,
spawanie punktowe TIG.

e Dodatkowo mogg by¢ wyposazone w wozki transportowe i chtodzenie cieczg.

Dane techniczne

Napiecie ; . . -
e Zakres Parametry Zabezpieczenie | . . Wymiary Stopier ochrony

Produkt Indeks f;g{l:g;laz] pradu (&) | spawania @ Ciezar (kg) WxSxG (mm) |/ Klasa izolagji
Invertec® 300A/22V/40%
300TPX K12060-1 5-300 220A/18.8V/100% 22 349 x 247 x 502

400V/3-faz. 16 IP23S/H

®

L’:]";Trf,‘;‘ K12043-1 5-400 2‘885%353@0 7 455x301x 632

Inwertory DC

Procesy

- MMA

« Lift TIG/ TIG HF
- TIG PULS

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal

LNT 25, LNT 26, LNT Nit, LNT 19
- Stal nierdzewna

LNT 304L, 316L, 309LSi

W zestawie
- Przewad zasilajagcy 2 m)
« Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-250A-35-5M Zestaw kabli 250A
-35mm?-5m

«KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm2-5m

« KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?2 -5m

« GRD-300A-50-xM Przewod masowy
300A -50mm? - 5/10m

« K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

+ K10529-20-x Palnik TIG LTP
20 W - 220A - 4/8m

« K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie
=15'm

- K14103-1 Chtodnica COOL ARC® 21
(300TPX)

- K14105-1 Chtodnica COOL ARC® 46
[400TPX)

- K10420-1 Chtodziwo Acorox [2x5)

- K14114-1 Wézek ST/TPX 300TPX)

- K14129-1 Wozek TPX (400TPX)

« K14115-1 Skrzynka narzedziowa

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com/green
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URZADZENIATIG

ASPECT® 300

Nowy aspekt TIG AC/DC

ASPECT® 300 to przemystowe urzgdzenie do spawania metodg TIG, zaprojektowane

z wykorzystaniem najnowszej cyfrowej technologii inwertorowej. Pozwala pracowac nawet
w najtrudniejszych warunkach: prad spawania 300A w 35% cyklu pracy zaréwno dla TIG AC,
jak i TIG DC. Przyjazny uzytkownikowi panel sterowania oferuje wszystkie niezbedne funkcje,
ktdérych mozna oczekiwa¢ w przemystowym urzgdzeniu TIG AC/DC.

Ustawienie zaawansowanych parametréw TIG jeszcze nigdy nie byto takie proste!

Najwyzszej klasy parametry, takie jak minimalny prad spawania 2A, wyb6r pomiedzy czterema

charakterystykami przebiegéw AC, zoptymalizowany start TIG z mozliwos$cig ustawienia typu
elektrody i polaryzacji HF czynig to urzadzenie doskonatym wyborem do kazdej aplikacji.
Aspect ma mozliwos¢ wspdétpracy z chtodnicg COOL ARC® 46 oraz dla zapewnienia mobilnosci
moze by¢ montowany na dedykowanym solidnym i stabilnym podwoziu.

Zalety

e Zaawansowana technologia inwertorowa zapewniajaca doskonate wtasnosci spawania metoda TIG.
e Doskonata charakterystyka spawania dla metod TIG AC, TIG DC, MMA.

e Pefna regulacja nastaw dla czyszczenia oraz wtopienia umozliwia perfekcyjne spawanie aluminium.
e Regulacja czestotliwosci pradu przemiennego [40-400HZ) dla kontroli predkosci i wtopienia.

o \W petni funkcjonalny, intuicyjny panel sterowania z graficznym oraz numerycznym wys$wietlaczem
utatwia ustawianie wszystkich parametréw spawania.

e Solidna i niezawodna konstrukcja: stopien ochrany IP23, szczelnie zabezpieczone uktady elektroniczne
oraz optymalny przeptyw powietrza chtodzacego redukuje zanieczyszczenia, co zwieksza trwatosc
urzadzenia podczas pracy w trudnych warunkach.

e Zastosowanie korekcji wspatczynnika mocy (PFC)s: poprawia o 30% parametry wyjsciowe spawania,
autodetekcja napiecia zasilania 115-230V 1-faz. (+15%/-10%), redukcja poboru energii i kosztéw
uzytkowania oraz ograniczenie emisji CO,, powstatego w procesie spawania.

e Dostepny z chtodnicg oraz wdzkiem jezdnym.

.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopier ochrony
[50-60Hz) pradu (A) | spawania (A kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
® R _ R 300A/22V/35%
ASPECT® 300 K12058-1 230/400V/3-faz. 2-300 200A/18VA100% 32/20 43 455 x301x632 |IP23/H

Inwertory Al

Procesy

- MMA DC, MMA AC
- TIG DG, TIG AC

- Lift TIG, TIG HF

« TIG PULS

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal
LNT 25, LNT 26, LNT Ni1, LNT 19
- Stal nierdzewna
LNT 304L, 316L, 309L
« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie
- Przewad zasilajacy 3 m)
- Zestaw przewodu gazowego

Akcesoria

« KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm?-5m

+ E/H-300A-50-xM Uchwyt elektrodowy
300A- 50 mm? - 5/10m

- GRD-300A-50-xM Przewdd masowy
300A- 50 mm? - 5/10 m

- K10529-26-x Palnik TIG LTP 26 G
- 180A - 4/8m

- K10529-18-x Palnik TIG LTP 18
W - 320A - 4/8m

- K10529-18SC-8 Palnik TIG LTP18 W SC
- 400A - 8m

- KP10516-11 Zestaw akcesoriow
LT17118/26 - 1,6-2,4mm

- KP10516-12 Zestaw akcesoriow
LT17118/26 - 2,4-3,2mm

- K870 Sterownik nozny (pedat do
regulacji pradu spawania)

« K14147-1 Zdalne sterowanie - 15m

+ K14148-1 Przedtuzacz do zdalnego
sterowania 15m

- K14105-1 Chtodnica COOL ARC® 46

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5)

+ K14129-1 Wazek TPX

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
PFC Inverter Technology
Teduces energy demand
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AKCESORIA Palniki TIG PODWOZIA
Zestawy przewoddéw spawalniczych Nowe palniki Linc Torch Premium (LTP) rozszerzaja «Podwozie z pétka na butle
z zaciskiem masowym dotychczasowa oferte palnikéw TIG, zapewniajac z gazem, dostarczane
i uchwytem elektrodowym jeszcze lepsza jakosc, wydajnoé¢ oraz komfort pracy. w formie zestawu, do pracy
Indeks: Zaprojektowane i przetestowane pod katem réznych z 400TPX i Aspect 300
- KIT-140A-16-3M zastosowan w produkgji, na placach budow i w utrzymaniu Indeks: K14129-1
(140A - 16 mm?2 - 3 m) ruchu, palniki TIG oferowane sg w dwdch wersjach:
« KIT-140A-25-5M z chtodzeniem powietrzem lub cieczg. - Podwozie z pétka na butle
(140A - 25 mm? - 5m) Chtodzenie powietrzem 7z gazem, dostarczane
+ KIT-200A-25-3M \ w formie zestawu,
(200A - 25mm? - 3m) q LT 17 G/ LTP 17 G /740A DC-100A AC @ 35% do pracy z 300TPX
+ KIT-200A-35-5M ’ STANDARD Indeks: K14114-1 -
[200A -35mm? - 5m) LT17 G4M Ergo K10513-17-4
« KIT-250A-35-5M LT17G8M  Ergo K10513-17-8 .n"‘)
(250A - 35mm?2 - 3m) LT17G4M  Lever K10513-17-4¢ - Podwozie dwukotowe, i
- KIT-300A-50-5M PREMIUM dostarczane jako zestaw,
(300A - 50mm2 - 5m) LTP17G4M Ergo K10529-17-4 do pracy z V205-TP i V270-TP
+KIT-400A-70-5M LTP17G8M Ergo K10529-17-8 Indeks: W0200002 ﬂ
(400A - 70 mm? - 5m) LTP17G4M  Valve, ztacze 10-25  K10529-17-4V5
Przewody masowe z zaciskiem LTP17G4M Valve, ztacze 35-50 K10529-17-4V
Indeks: LTP17G8M Valve, ztacze 35-50 K10529-17-8V
. GRD-200A-35-5M LTP17G8M Lever K10529-17-8F CHtODNICE
[ZOOA -35 mmZ -5 m] LT26 G/LTP 26 G/180A DC-130A AC @ 35%
- GRD-200A-35-10M STANDARD COOL ARC® 20
[200A - 35mm?2 - 10 m) LT26G4M  Ergo K10513-26-4 do pracy z V205/V270
- GRD-300A-50-5M LT26G8M  Ergo K10513-26-8 Indeks: K12031-1
300A - 50mm?2 - 5m) LT26G4M  Lever K10513-26-4F -
- GRD-300A-50-10M 3 PREMIUM
300A - 50mm2 -10m) h LTP26 G4M Ergo K10529-26-4 Chtodziwo ACOROX \
. GRD-400A-70-10M LTP26 G8M Ergo K10529-26-8 2x51) e
(400A - 70mm? - 10 m) LTP26 G12M Ergo K10529-26-12 Indeks: K10420-1 2
« GRD-400A-70-15M LTP26 G4M Ergo Flex K10529-26-4X s
[400A - 70 mm?2 - 15m) LTP26 G8M Ergo Flex K10529-26-8X
+ GRD-600A-95-10M LTP26 G4AM Valve, zfacze 35-50 K10529-26-4V COOL ARC® 21
(600A - 95mm? - 10m) LTP26G8M Valve, ztacze 35-50 K10529-26-8V do pracy z 300TPX
LTP26G8M Lever K10529-26-8F Indeks: K14103-1
Chtodzenie cieczg
COOL ARC® 46
ZDALNE STEROWANIE LT 20 W/ LTP 20 W/ 220A DC-165A AC @ 100% | 4o pracy z
B e lomet STANDARD 400TPX/ASPECT 300
4 ' LT20W4M Lever K10513-20-4F Indeks: K14105-1
6-pinowy, 15m PREMIUM
Indeks: LTP20 W 4M Ergo K10529-20-4
K10095-1-15M LTP20 W 8M Ergo K10529-20-8
. . LTP20 W 8M Lever K10529-20-8F
- Sterownik nozny (pedat
4o regulacji pradu LT 18 W /LTP 18 W/ 220A DC-165A AC @ 100%
spawania) STANDARD
6-pinowy, 76 m LTP18 W4M Ergo K10513-18-4
Indeks: LTP18BW8M Ergo K10513-18-8
K870 LTP18 W8M Lever K10513-18-8F
PREMIUM
LTP18W4M Ergo K10529-18-4
LTP18W 8M Ergo K10529-18-8
LTP18W4M Ergo Flex K10529-18-4X
LTP18W 8M Ergo Flex K10529-18-8X
LTP18W 8M Lever K10529-18-8F
LTP 18 W SC / 400A DC-280A AC @ 100% !
PREMIUM
LT 18 W SC4M Ergo K10529-18-8

-+ 3| LINC TORCH
L2 pREMIUM

JAKOSC ROBI ROZNICE
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URZADZENIA DO SPAWANIA
MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Odpowiednie do zastosowan w przemysle i warsztatach
Optymalizowane do procesdw statonapieciowych
Kompatybilne z r6znymi podajnikami drutu

'1' _'-r.--.' Ty,




Urzadzenia do spawania MIG/MAG i drutem proszkowym

Handy MIG Weld Pak™ 2000 Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C Powertec® 255C, 305C
Niesamowicie proste Wieloprocesowy, Profesjonalny wybér Macne i ekonomiczne urzgdzenia kompaktowe
i mobilne kompaktowy,

inwertorowy

Kompaktowe MIG/MAG

Powertec® 305(, 355C, 425C PRO Powertec® 3055, 3655, 4255, 5055 CV-425, CV-510
Wysoka jakos¢ tuku, tryb synergiczny Ogromny potencjat, techniczny triumf Niezawodne urzadzenie o wysokich
osiggach

Kompaktowe MIG/MAG
Zestawy MIG/MAG
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— Kompaktowe MIG/MAG WYISCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE

Handy MIG o 45-80 230
Weld Pak™ 2000 20-180 230
Powertec®161C 30-150 230
Powertec® 191C : 30-180 230
Powertec® 231C 30-220 230

Powertec®271C ¢ 30-255 230

NN NN N NN

Powertec®255C 25-250 230/400
-400

Powertec®305C 30-300
Powertec® 305C PRO 30-280
Powertec® 355C PRO 30-350 230/400

e 6 06 6 6 6 6 06 0 o o
® O OO0 OO @ @ @ O

Powertec® 425C PRO : : 30-420

PODAIJNIKI
DRUTU

Powertec® 3055

Powertec® 3655 LF22-M,

: LF24-M,
Powertec® 4255 . 230/400- LF24-M PRO

Powertec® 505S 220/380/440

CV425
LF33S, LF33
CV510

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Handy MIG

Niesamowicie proste i mobilne

Kompaktowe, przenosne i lekkie urzadzenie,

zasilane z sieci 230V, 16 A, bardzo proste w obstudze.
Idealnie nadaje sie do lekkich prac warsztatowych

i naprawczych (prace w garazu czy w gospodarstwie
rolnym). Cztery ustawienia napiecia i ptynna regulacja
predkosci podawania drutu pozwalajg na spawanie
cienkich blach stalowych. Prace z urzagdzeniem mozna
rozpoczac natychmiast - wszystko czego potrzeba do
spawania jest zawarte w opakowaniu: uchwyt, przewadd
zasilajacy, przewdd masowy z zaciskiem, szpula drutu
litego, koncowki pragdowe, ostona spawalnicza oraz mtotek
i szczotka spawalnicza.

Zalety

e Odpowiednie do spawania wiekszosci cienkich blach stalowych.

e 7asilanie z sieci 230V, 16 A.

e Bezpieczna praca - do momentu zaptonu w uchwycie nie ptynie prad.
e Kompaktowy, przenosny, lekki i tatwy w obstudze.

e |dealne do lekkich prac warsztatowych i naprawczych.

e Ciggfa regulacja podawania drutu i do wyboru cztery poziomy napiecia.
e \Wentylator zapewniajacy dtuga zywotnosc.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres pradu |Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) (A spawania (A) (kg WxSxG [(mm) |/ klasa izolacji
Handy MIG | K14000-1 |230V/1-faz. 45-80 70AN75V@20% |16 18 345220 x 455 | IP21/H

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
(Innershield)

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP

W zestawie

- Przewdd zasilajacy

« Uchwyt MIG

- Rolki podajace

- Drut lity 0,5kg

« Zestaw akcesoriéw spawalniczych

Akcesoria
« B10241-1 Uchwyt MIG

WEJSCIE

WYJSCIE
e
Fazowe)| Hz
pakE]

Inwertor kompaktowy

22

Weld Pak™ 2000

Wieloprocesowy, kompaktowy, inwertorowy

Weld PAK™ 2000 jest wieloprocesowym urzgdzeniem do spawania pragdem statym DC.
Sprawdza sie idealnie przy spawaniu cienkich blach oraz réznych pracach naprawczych.

Jest to doskonate, mabilne narzedzie do spawania lekkich konstrukji, zasilane z si
Umozliwia spawanie metodami MIG/MAG [réwniez stal nierdzewnag), drutem prosz

eci 230V.
kowym

samoostonowym (bez uzycia gazu) oraz elektrodami otulonymi, zaréwno rutylowymi jak
i zasadowymi. Weld PAK™ 2000 przeznaczony jest do spawania drutami o $rednicach od 0,6 mm
5200 (5kg).

do 1,)mm (stal czarna, stal nierdzewna, drut proszkowy) na szpulach B300 (15kg] i
Jako$¢ procesu spawania zalezy w duzej mierze od systemu
podawania drutu, dlatego WELD PAK 2000 zostat wyposazony
w profesjonalny mechanizm podajgcy z rolkami o duzej
Srednicy. Weld PAK™ 2000 zostat zaprojektowany, aby
sprostac najbardziej wymagajacym standardom jakosci oraz
wytrzymatosci Lincoln Electric. Dowodem tego jest udzielenie
dwuletniej gwarancji bez limitdw czasu pracy urzadzenia.

Zalety
e Bardzo dobra charakterystyka, zajarzanie i stabilnosc tuku.

e Przyjazny interfejs uzytkownika pozwalajacy na ptynng
regulacje pradu spawania

e tatwa zmiana biegunowosci.
e Profesjonalny mechanizm podawania drutu.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie Ciezar |Wymiary Stopien
(50-60H2) pradu (A} | spawania N (k) WxSXG (mm) ochrony
Weld Pak™ 2000 K14134-1 230VN-faz. 20-180 180A/23V/20% |25 275 600 x 280 x 800 |IP23

Procesy

« MIG/MAG

« Drut proszkowy
(Innershield)

« MMA

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Pantafix®, Omnia®4s,
Baso® G

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP

W zestawie

- Przewdd zasilajacy B3 m)
- Przewod masowy (4 m)
- Przewdd gazowy 2m)

« Uchwyt MIG, 3m

Akcesoria

- K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

- K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

« E/H-200A-25-3M Uchwyt elektrodowy,
200A -25mm?2 -3m

« KP14016-x Zestaw rolek podajacych
2R)

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

WEJSCIE

1
2
Fazowe)| _Hz

WYJSCIE

£
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 161C, 191C, 231C, 271C

Profesjonalny wybadr

Powertec® 161C, 191C, 231C i 271C, doskonate urzadzenia do prac naprawczych

i konserwacyjnych. Posiadajg bardzo dobrg charakterystyke tuku i fatwe zajarzanie,

co pozwala na wykonywanie ztgczy o wysokiej jakosci, szybko i bez odpryskaow.

Doskonate narzedzia dla matych warsztatdw, serwisdéw zajmujgcych sie blacharstwem
samochodowym oraz gospodarstw rolnych. Powertec® 191C i 231C to urzgdzenia o wiekszej
mocy, pozwalajgce na wykonywanie potgczen spawanych lekkich konstrukeji, ale zachowujace
elastycznos¢ w spawaniu cienkich materiatéw, charakterystyczng dla Powertec® 161C.
Powertec® 271C to urzadzenie o wielu zastosowaniach, mozna nim spawac zaréwno
elementy 0 matej grubosci oraz lekkie i srednie konstrukcje.

Zalety
e Bardzo dobra charakterystyka, zajarzanie i stabilnos¢ tuku.

o \WySmienita kontrola regulacji dtugosci wolnego wylotu drutu po spawaniu, funkcja spawania
punktowego, przetacznik 2/4 takt (za wyjatkiem PT161C) i dodatkowe ustawienia napiecia.

e Dodatkowe mierniki napiecia i natezenia pradu (za wyjatkiem PT1610).
e tatwa zmiana biegunowosci.

e Profesjonalny mechanizm podawania drutu.

o \Wyposazone w eurokonektor i odtgczany przewéd masowy

Dane techniczne

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
» MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP

W zestawie

- Przewod zasilajagcy 3 m) i przewdd
masowy (3 m)

Akcesoria

+K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

+K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

- KP14016-x Zestaw rolek podajgcych
2R

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

- K14044-1 Woltomierz i amperomierz
(za wyjatkiem PT1610)

- K14048-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0, (za wyjatkiem
PT1610)

WEJSCIE WYJSCIE

e

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60H2) pradu (A} | spawania A (kg WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
Powertec®161C | K14040-2 30-150 | 150A215V/20% |16 53 615 x 390 X 825
Powertec®191C | K14045-1 30-180 180A/23,0V/20% |20 70
230VN-faz. IP23/H
Powertec®231C | K14046-1 30-220 220A/25,0V/20% |25 80 765 x 427 x 850
Powertec®271C | K14047-1 30-255 255A/26,8V/20% |32 83

*modele z kocdwka ,-2" zawieraja zamontowany amperomierz i woltomierz.
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 255(, 305C

Mocne i ekonomiczne urzadzenia kompaktowe

Powertec® 255( i 305C zostaty zaprojektowane tak, aby zaspokoi¢ najwyzsze
wymagania naszych klientow, zwigzane z kompaktowymi urzadzeniami MIG do pracy
w ciezkich warunkach. Powertec® 255C jest idealng maszyng do spawania cienkich
blach. Charakteryzuje go tatwe zajarzanie i bardzo dobry, stabilny tuk, co pozwala
wykonywac ztgcza o najwyzszej jakosci, szybko i bez odpryskow.

Powertec® 305C jest urzgdzeniem o wielu zastosowaniach, mozna nim spawac
elementy o matej grubosci oraz lekkie i srednie konstrukcje. Pozwala na spawanie
tukiem zwarciowym i natryskowym przy zastosowaniu drutu o srednicy 1,0 mm.

Zalety

e Mozliwosc¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej aplikacji.

o \Wysmienite zajarzanie tuku.

e Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajgca precyzyjny dobdr parametréw.

e Doskonaty mechanizm podawania drutu z rolkami o duzej Srednicy.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

e \Wyposazony w duze kota, uchwyty do zawieszania na linach, zwiekszajace
mobilnos¢ urzadzenia.

e Opcjonalnie dostepne z miernikami napiecia i natezenia pradu spawania oraz
mozliwos$cig zmiany polaryzacji.

POWERTEC

(INCOLN
e

i
¥ e
. 2 "

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie Ciezar | Wymiary

Flgild Jitlle (50-60HZ) pradu (A) |spawania [y} (kg) WxSXG (mm)

K14055-1 400V/3-faz. 16
Powertec® 255C 25-250 250A/26,5V/35% 94

K14055-2 230/400V/3-faz. 3216

810 x 467 x 930

Powertec® K14056-1& -3 |400V/3-faz. 30-300 300A/29V/35% 25 95
305C K14056-2 & -4 | 230/400V/3-faz. 225A125,2V160% | 40/25

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®
« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP
+ Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

- Podwozie

- Przewdd zasilajacy (5 m)

« Przewéd masowy z zaciskiem (3 m])
- Przewod gazowy 2m)

- Zestaw rolek podajgcych

Akcesoria
+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m
+ K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m
+ K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m
+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m
+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
+KP14016-x Zestaw rolek podajgcych
(2R)
- KP14017-x Zestaw rolek podajgcych [4R)
- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)
+ K14077-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
- K14049-1 Mierniki cyfrowe A/V
+K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza CO,

WEJSCIE WYJSCIE

e
Fazowe) | _Hz
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 305C PRO, 355C PRO

Powertec® 425C PRO

Wysoka jakosc tuku, tryb synergiczny

Urzadzenia Powertec® C PRO to urzgdzenia doskonate pod kazdym wzgledem.
Znakomite wtasnosci tuku spawalniczego gwarantujg mata ilos¢ odpryskoéw podczas
spawania, zaréwno w ostonie mieszanek gazowych na bazie argonu jak i 100% CO,.
Bogate wyposazenie dodatkowe obejmuje: przetacznik trybu pracy 2/4 takt, regulacje
predkosci dochodzenia i wolnego wylotu drutu. Wszystkie urzadzenia sg standardowo
wyposazone w mierniki napiecia i prgdu spawania, pozwalajace na statg kontrole
parametréw spawania. Urzgdzenia Powertec sg idealne zaréwno dla doswiadczonych

jak i poczatkujacych spawaczy. Dzieki sterowaniu synergicznemu, gdy tylko uzytkownik

zmieni potozenie przetgcznika napiecia, predkos¢ podawania drutu jest dobierana
automatycznie. Wszystkie trzy urzadzenia wyposazone sg w solidny, czterorolkowy

zespot podajacy drut i silnik o duzej mocy.

Zalety

e Mozliwos¢ doboru najbardziej odpowiedniego urzadzenia do danej aplikacji.

o Doskonate wtasnosci fuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i 100% CO5.

e Doskonaty mechanizm podawania drutu [4-rolkowy), z rolkami o duzej srednicy.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

o Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajaca precyzyjny dobér parametrdw.

e Panel sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia odpowiednich parametrow,

o (zytelne mierniki cyfrowe A/V
o Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkji.

e Duze kota, uchwyty do zawieszania na linach, zwiekszajgce mobilnos¢ urzadzen.

e

255Ceno

Dane techniczne

Kompaktowe MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

«Podwozie

« Przewdd zasilajacy (5 m)

« Przewod masowy z zaciskiem 3 m)
« Przewdd gazowy 2 m)

« Zestaw rolek podajacych

Akcesoria

+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

+ K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

« K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

« K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

« K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

«KP14017-x Zestaw rolek podajgcych
4R

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

- K14071-1 Zabezpieczenie
przeciwpytowe

- K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0, (za wyjatkiem
PT3050)

+K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x51)
[tylko PT4250)

WEJSCIE WYJSCIE

&) [eveg]

N
FAZOWE

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania ) (kg WxSXG (mm) /Klasa izolacji
Powertec® 305C 280A/28V/40%
K14057-1 30-280 230A/25,5V/60% 32/20A 145 890 x 565 x 1060
Powertec® 355C 350A/31,5V/40%
K14058-1 230/400V/3-faz. 30-350 285A/28.2V/60% 40/25A 147 IP23/H
P o A35V/40 890 x 690 x 1060
owertec®425C | y11059-17 30-420 | A20A3BVI0% gm0 162

345A/31,3V/60%
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Powertec® 305S, 365S, 4255, 5055

Ogromny potencjat, techniczny triumf

Petna gama Zrédet Powertec® i podajnikdw drutu zapewnia ogromny wybor urzadzen
do spawania MIG ze stopniowa regulacjg napiecia. Zasilane z sieci 3-fazowej zrddta
pradu statego w zestawie z podajnikiem LF-22M, 24M i 24M Pro sg idealne do
potautomatycznego spawania metoda MIG/MAG stali niskoweglowych, stopowych

i aluminium. Urzgdzenia zamontowane na podwoziu kotowym, posiadajg uchwyt do

przemieszczania oraz potke na butle gazowa.

Zalety
e Mozliwosc¢ doboru najbardziej odpowiedniego
urzadzenia do danej aplikacji.

e Doskonate wiasnosci tuku przy spawaniu
w mieszankach gazowych i 100% (O,.

o Wieloskokowa regulacja napiecia tuku umozliwiajaca
precyzyjny dobor parametréw.

e Dodatkowy dtawik zapewnia znakomite wtasnosci
tuku spawalniczego

e Funkcja wentylator na zadanie (FAN.™).

Dane techniczne

e Panel sterowania synergicznego dla utatwienia
nastawienia odpowiednich parametréw z LF24M Pro.

e (zytelne mierniki cyfrowe A/V (z LF24M i LF24M Pro).
e Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

e Duze kota, uchwyty do zawieszania na linach,
zwiekszajace mobilnos¢ urzadzen.

e Po podfgczeniu chtodnicy Coolarc 25, w prosty sposob

urzgdzenie moze byc¢ zamienione na chtodzone
ciecza (oprécz PT 3059).

Zestawy MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

«Podwozie

« Przewad zasilajacy (5 m)

« Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw

« Podajnik drutu LF22M, LF24M lub
LF24M Pro

. Zrédto Powertec® na podwoziu,
przewdd zasilajacy, przewdd masowy
z zaciskiem + chtodnica COOL ARC® 25
(dla wersji chtodzonej ciecza)

- Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Akcesoria

- K10347-PG[W)-xM Przewad zespolony

+ K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

- K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m

- K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LG 250 G FX - 200A - 3/4/5m

+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

+ K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)

- K14071-2 Zabezpieczenie
przeciwpytowe

- K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (O,

+ K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x51)

WEJSCIE WYJSCIE

Napiecie zasilania | Zakres ._ |Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopieri ochrony

FEEL LGl (50-60HZ) pradu (A) FEIELIELY SR (1] (kg WxSXG (mm) / klasa izolacji Fazowe){_Hz

° ) : . 300A/29V@35%
Powertec®3055 |K14060-1 | 230/400V/3-faz. 30-300 230A/25, 5V @60% 32/20 94 770 x 467 x 930

° K14061-1A | 230/400V/3-faz. . 350A/315V@40%
Powertec®3655 | 1106100 | 220/380/44053-faz. | 30320 | J8sae v@60% | 40125 Ll P

K14062-1A | 230/400V/3-faz. 420A35V@40% 875 x 700 X

® -

Powertec®4255 1106220 220380/44053-faz. | 30420 sasamev@eo% | 202 B 035
K14063-1A | 230/400V/3-faz. 500A/39V@40%

® -
Powertec®5055 |\ 1106320 | 220/380/440/3-faz. | 30990 a00amasv@e0se | 0340 17
Dane techniczne podajnikéw drutu

) - Predko$¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Chtodzenie Zasilanie H
drutu (m/min) lity proszkowy (kg) WxSXG (mm)
LF-22M K14064-1 powietrze 15
LF-24M K14065-1W ) i 34-40VAC 120 0816 1016 17 440 X 275X 636
pOWIEtI’ZE/CIECZ

LF-24M PRO K14066-1W 17
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

CV-425 & CV-510

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Urzadzenia CV-425 i CV-510 sg profesjonalnymi zroédtami pradu przeznaczonymi do pracy

w trudnych warunkach, np. w stoczniach lub przy spawaniu konstrukcji typu offshore. Posiadaja
stopien ochrony obudowy IP23, co jest gwarancjg bezpiecznej pracy. Dodatkowo wszystkie
delikatne czesci sg zamkniete w szczelnej obudowie, oddzielonej od strumienia powietrza
wykorzystywanego do chtodzenia urzgdzenia. Elektronika jest zamknieta wewnatrz urzgdzen
co zapewnia maksymalng ochrone przed zywiotami. Zaréwno CV-425 i CV-510 s3 testowane

w temperaturze +40°C i ocenione w cyklu pracy 60%. Tak rygorystyczne testy zapewniajg
mozliwos¢ pracy tych urzadzeri w dowolnym srodowisku przy 100% obcigzeniu. Jak wszystkie
urzgdzenia Lincoln, CV-425 i CV-510 zostaty zaprojektowane z myslg o ich zastosowaniu

Zalety

e Doskonale zabezpieczony ukfad elektroniczny w szczelnej obudowie.

e Rdzne podajniki do konstrukgji stalowych i przemystu stoczniowego, wszystkie z wyswietlaczem, mozliwos¢
synergii lub pamieci; wtasna opcja do wyboru.

e Doskonate wtasnosci tuku przy spawaniu w mieszankach gazowych i 100% CO,.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

e \Wyposazony w duze kota, uchwyty do zawieszania na linach, zwiekszajace mobilno$¢ urzadzenia.

e Uzupetnione o rozbudowany zestaw funkcji.

Dane techniczne

Produkt S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopier ochrony
(50-60HZ) pradu (A) | spawania A (kg) WxSXG (mm) /klasa izolacji

K14080-1A 230/400V/3-faz. 63/32A
CV-425 10-420 42%’ 35V@0°/ o 152

K14080-2A | 220/380/440V/3-faz. 325A/30,3V100% | 63/32/32A 880 x 696 x 1020 | 123/ H

X X

s K14081-1A | 230/400V/3-faz. 10500 | B00A39VIG0%, | B3/40A 0

K14081-2A | 220/380/440V/3-faz. 325A133,3V100% | 63/32/32A
Dane techniczne podajnikéw drutu

) - Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm) Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Chtodzenie Zasilanie i (it ity roszkony (ke) WxSXG (mm)
LF-33 K14030-1W ) ) 17 440 X 275 X 636
powietrze/ciecz |34-44V AC 1-20 0,8-1,6 1,0-16

LF-33S K14051-1 12 350 x195 x 530

Zestawy MIG/MAG

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag® , Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie

- Podwozie

- Przewdd zasilajacy (5 m)

- Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw

- 4-rolkowy podajnik drutu LF-33 do
drutu 1,0-1,2mm

- Zrédto CV-425 lub CV-510 na
podwoziu, przewdd zasilajacy,
przewdd masowy z zaciskiem +
chtodnica COOL ARC® 25 dla wersji
chtodzonej ciecza

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Akcesoria
+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m
- K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m
- K10158-1 Adaptor szpuli (15kg)
+ K14037-1 Chtodnica COOL ARC® 25
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
- K14009-1 Zestaw podtaczenia
podgrzewacza (0,
- K14071-2 Zabezpieczenie
przeciwpytowe
- K14082-1 Zestaw wyswietlaczy A/V
« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

WEJSCIE WYJSCIE
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URZADZENIA DO SPAWANIA MIG/MAG | DRUTEM PROSZKOWYM

Akcesoria

Przewody zespolone

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona

(2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m)

Indeks:

+ K10347-PG-xM
(chtodzenie powietrzem)

- K10347-PGW-xM
(chtodzenie ciecza)

Zestawy

Indeks:

+ K14049-1 Zestaw wysSwietlaczy A/V Powertec
C

- K14073-1 Zestaw wysSwietlaczy A/V LF22M

- K14071-1Zabezpieczenie przeciwpytowe
Powertec C PRO

- K14071-2 Zabezpieczenie przeciwpytowe

- K14077-1 Zestaw do zmiany polaryzacji
Powertec 255C & 305C

CHtODNICE

COOL ARC® 25
Indeks:
K14037-1 -

Chtodziwo ACOROX

[2x51) |

Indeks: 85
K10420-1

Uchwyty MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadaja ergonomiczng
raczke, sprezyny po obu stronach kabla,
teleskopowe styki i obrotowy przegub kulowy
umieszczony na koricu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE 7~
+ LGS 150G, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM /
+ LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-xM3m, 4m lub 5m
LG 250G FX, 200A @ 60%
+ K10413-25FX-xM3 m, 4m lub 5m
+ LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3 m, 4m lub 5m

+ LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

Chtodzenie cieczq

UCHWYTY STANDARDOWE
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

+ LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-xM 3 m, 4m lub 5m

ZESTAWY ROLEK
PODAJACYCH

2-rolkowe

«KP14016-0.8 0,6-0,8 mm - drut lity

- KP14016-1.0  0,8-1,0 mm - drut lity
«KP14016-1.2  1,0-1,2mm - drut lity

- KP14016-11R  0,9-1,1mm - drut proszkowy
«KP14016-1.6R 1,2-1,6 mm - drut proszkowy
- KP14016-1.2A 1,0-1,2mm - drut aluminiowy

4-rolkowe

«KP14017-0.8 0,6-0,8 mm - drut lity

- KP14017-1.0  0,8-1,0 mm - drut lity
«KP14017-1.2  1,0-1,2mm - drut lity
-KP14017-1.6  1,2-1,6 mm - drut lity
«KP14017-11R  0,9-1,1mm - drut proszkowy
- KP14017-1.6R 1,2-1,6 mm - drut proszkowy
«KP14017-2.4R 1,6-2,4mm - drut proszkowy
- KP14017-1.2A 1,0-1,2mm - drut aluminiowy
«KP14017-1.6A 1,2-1,6 mm - drut aluminiowy

Oferujemy najbardziej wydajne i ekonomiczne rozwigzania
dla wszystkich branz - od najbardziej podstawowych zadan
do skomplikowanych projektow technicznych - spetniajgce
indywidualne wymagania naszych Klientow.

MAINTENANCE

HEAVY
FABRICATION AND REPAIR

TRANSPORTATION
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Doskonaty wybor do srodowisk produkcyjnych, konstrukcyjnych i warsztatowych
Jedno urzadzenie zapewnia spawanie metodami MMA, TIG i MIG/MAG,

drutem proszkowym, tukiem krytym oraz ztobienie elektropowietrzne

Solidna konstrukcja dla eksploatacji w ciezkich warunkach




Urzadzenia wieloproceowe

Speedtec®180C, Speedtec® 200C, Speedtec® 215C Speedtec® 4055, Speedtec® 5055 Invertec® V350 PRO Flextec® 650X
Wiele zadan w wielu miejscach - jedno urzadzenie Niezawodne urzgdzenie o wysokich Przemyslana i wytrzymata Uniwersalna technologia®”
osiggach konstrukcja
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Zrédta inwertorowe

Flextec® 350X CE Arc Tracker™ LACI Idealarc® DC-400
Niezawodne urzgdzenie wieloprocesowe Przenosny, dokfadny monitoring Lincoln ArcLink Wieloprocesowe Zrddto
0 duzych mozliwosciach produkcji spawalniczej Communication Interface dospawania pradem statym

Zrédta konwencjonalne
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Zrédta inwertorowe - technologia CrossLinc™
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Inwertor kompaktowy WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCIE

Speedtec®180C DC ‘ 20-200 ‘ 230 ‘

Speedtec®200C cv DC ‘ 20-200 ‘ 15/230 ‘ e o o o

15/230

Speedtec® 215C ccecv - be ‘ 20-200

Speedtec® 4055 400

Speedtec® 5055 <4 oy DC 20-500 400 3

Invertec® V350 PRO ‘4 coovy o De 5-425 200/220/380/415 3

Flextec® 350X CE cocvy  DC 5-425 380/460/575 3

Flextec® 650X 380/460/575

Zrédfa konwencjonalne

Idealarc® DC-400 /j co/cv - DC

230/400

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny

rev.: E-GMAW09-PL-20-10-17 www.lincolnelectric.pl



URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Speedtec® 180C
Speedtec® 200C
Speedtec® 215C =

Wiele zadan w wielu miejscach - jedno urzadzenie

SPEEDTEC® 180C, 200C i 215C to najnowsza generacja inwertorowych, kompaktowych Zrédet
spawalniczych. Lincoln Electric opracowat profesjonalne urzadzenia, ktére tacza w sobie wiele
wszechstronnych funkcji, sa kompaktowe, lekkie i tatwe w obstudze i transporcie. Mozliwos¢
zasilania z sieci oraz agregatéw pradotworczych. Zastosowanie w urzgdzeniach SPEEDTEC®
180C, 200C i 215C elektronicznej korekcji wspaétczynnika mocy (PFC) umozliwia, mimo wysokiego,
maksymalnego pradu spawania 200A@25%), zasilanie urzadzen z jednofazowej sieci 230 V.
Rozwigzanie to niesie réwniez inne korzysci: mozliwo$¢ pracy z wykorzystaniem przedtuzacza
(100 m) oraz zabezpieczenie sieci przed niekorzystnym oddziatywaniem elektromagnetycznym,
jakie czesto powodujg urzadzenia inwertorowe. Urzgdzenia umozliwiajg spawanie MIG, MMA

i TIG z wykorzystaniem wielu procesdw, w ktdrych korzystajg z zaprojektowanego przez
Lincoln Electric, specjalnie dobranego przebiegu pragdowego. Charakteryzuje je wysoka jakos¢
spawania stali niestopowej i niskostopowej, stali nierdzewnej i aluminium (przy zastosowaniu
szpul o $rednicy 200 mm). Urzadzenia SPEEDTEC® 180C, 200C i 215C pracujg doskanale w ostonie
mieszanek gazowych, 100% (0, a takze z drutami samoostonowymi (Innershield).

Zalety
e Innowacyjne, przenosne i kompaktowe, wiele zadan w wielu miejscach.

e Roznorodnos¢ procesow: Speedtec® 180C: CV MIG, drut proszkowy, MMA; Speedtec® 200C/215C: CV MIG, CV
synergiczne, drut proszkowy, MMA, Lift TIG.

o Korekcja wspétczynnika mocy (PFQ). Lepsze parametry wyjsciowe spawania, 0szczednos¢ energii, mniejsze
koszty uzytkowania, zasilanie z generatora.

e Intuicyjna obstuga: panel sterowania opisany ikonami (Speedtec® 180C) kolorowy wyswietlacz TFT
(Speedtec® 200C/2150).

o \Wysoka jakos¢ spawania dla kazdego procesu. CV MIG: bezstopniowa regulacja napiecia, predkosci
podawania drutu i indukcyjnosci, MMA: funkcje Hot Start i Arc Force, TIG: Lift TIG pozwala uniknac¢
zanieczyszczenia spoiny wolframem.

e Inteligentna obudowa: szpula 15kg, pomocne potki i schowki, przydatne w warsztacie czy na hali
produkcyjnej. 48% lzejsza w poréwnaniu z typowymi urzadzeniami MIG (Speedtec® 2150).

SPEEOTEL

-[mﬁ'n_ml :
| LECTRE)

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopieri ochrony
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (MIG) | (A) (k) WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
Speedtec®180C | K14098-1 230VN-faz.
173 396 X 246 x 527
Speedtec®200C | K14099-1 20-200 200A/24V125% 16 P23
15/230V/1-faz.
Speedtec®215C | K14146-1 42,0 780 x 400 x 750

Inwertory kompaktowe

Procesy

- MMA

« Drut proszkowy

- Lift TIG
[200C/2150)

« MIG/MAG

Zalecane materiaty
spawalnicze

- Stal

Ultramag®

« Drut proszkowy
Innershield® NR® 211-MP
« Aluminium

SuperGlaze®

W zestawie

- Przewdd zasilajacy

« Przewdd masowy (3m)

« Przewdd gazowy 2 m)

- Rolki podajace (0,8-1,0 mm)

Akcesoria

- KP14016-x Zestaw rolek podajgcych

- K10429-15-xM Uchwyt MIG LGS 150 G
- 150A - 3/4/5m

- K10429-25-xM Uchwyt MIG LGS 250 G
- 200A - 3/4/5m

« K10529-17-x Palnik TIG LTP 17 G
- 140A - 4/8m

+ K14114-1 Wozek ST/TPX (180C/2000)

« K14115-1 Skrzynka narzedziowa do
wdzka ST/TPX (180C/2000)

« E/H-200A-25-3M Uchwyt
elektrodowy, 200A - 25mm? -3 m

« KIT-200A-25-3M Zestaw kabli 200A
-25mm? -3m

«K10158-1 Adaptor szpuli B300 - 15kg
2150

« R-1019-125-1/08R Adaptor szpuli 5kg
2150

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com:green
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Speedtec® 405S
Speedtec® 5055

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach

Gama produktéw Speedtec® jest odpowiedzig na potrzeby wieloprocesowych aplikacji
przemystowych. Dzieki modutowej i kompaktowe]j budowie, zestaw mozna z fatwoscig
przemieszcza¢ w miejscu pracy. Mniejszy ciezar nowej konstrukcji powoduje, ze transport nie
stanowi problemu. Zastosowanie Zrddta inwertorowego o wysokiej czestotliwosci pozwala na
precyzyjna kontrole tuku, wielokrotnie szybciej niz w tradycyjnych analogowych Zrédfach pradu.
Charakterystyka pradowa Zrédta moze by¢ modyfikowana programowo w czasie rzeczywistym.

W standardzie dostepna jest szeroka gama programoéw synergicznych, pozwalajgcych na prosta,
ale precyzyjng kontrole parametréw spawania dla najlepszych i w petni powtarzalnych rezultatéw.
Urzadzenia Speedtec® tgczg w sobie najnowszg technologie efektywnych zrddet mocy, z niskim
poborem energii. Ich zaawansowana technologia inwertorowa oszczedza zaréwno czas, jak

i energie. Kierujac sie inicjatywa Green Initiative firmy Lincoln Electric skupiamy sie zaréwno na
redukcji kosztéw uzytkowania jak i dbamy o Srodowisko. Wartosci znamionowe pradu spawania:
400A w cyklu 80% (405S) i 500A w cyklu 60% (505S) przy 40°C. Stosujac podajnik PF-46 mamy do
dyspozycji synergiczne programy do spawania MIG stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium
oraz drutem proszkowym. Spawanie MMA oraz funkcja Lift TIG sg dostepne w standardzie.

Zalety

o Doskonate wtasciwosci podczas spawania metodami CV MIG i MMA.

e Ptynna regulacja indukcyjnosci.

e Sterowanie synergiczne.

e Mozliwos¢ ograniczenia parametréw spawania i zabezpieczenia hastem (PF-46)
e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu i napiecia spawania.

e Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF-46, opcjonalnie PF-44).
e Wstepne nastawy (oprécz PF-41) oraz wiele procedur (PF-46).

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar  |Wymiary Stopien
(50-60HZ) pradu (A) spawania Y (kg WxSxG (mm) ochrony
Speedtec® 4055 K14117-1 200V3-f 20-400A 400A/34V/80% |32A 50 535:300x635 P23
-faz. X300X
Speedtec® 5055 K14116-1 20-500A 500A/39V/60% |32A
Dane techniczne podajnikéw drutu
Liczba rolek . ... [Parametry | Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt-{indeks padajacych Chtodzenie | Zasilanie wyjsciowe  |drutu (m/min) lity proszkowy (k) WxSXG (mm)
PF-41 K14163-1 17
PF-42  K14107-1 i 18
P Py 4 EW%"EVZ‘EUZE/ 40V DC | 500A@60% (1,0-22 0816 10-16 460 x 300 X 640
18,5
PF-46 K14109-1

Zrodfainwertorowe

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

- Lift TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane materiaty spawalnicze

- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig
Ultra®

« Drut proszkowy
Innershield® NR211-MP, Outershield®
MC710-H

- Stal nierdzewna
LNM 304L, 316L, 309LSi

« Aluminium
SuperGlaze®

W zestawie
- Przewdd zasilajacy (5 m)
- Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

Zalecany zestaw spawalniczy

- Podajnik drutu PF-4X

« Zrédto Speedtec®

- Chtodnica COOL ARC® 46 dla wersji
chtodzonej ciecza

- Podwozie

« Przewod zespolony (5m),
uchwyt MIG, reduktor

Akcesoria

- K10347-PG(W)-xM Przewdd zespolony

+ K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

« K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

« K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

« K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m

« K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K14096-1 Podwozie Speedtec

- K14141-1 Podwozie Dual

+ K14105-1 Chtodnica COOLARC® 46

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- K14130-1 Modut LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)

+K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

+ K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

+K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

« K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

« K14125-1 Ztacze 12-pinowe (7]

- K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
- Arclink

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (7)

« K14135-1 Arclink-T-Power

+ K14120-1 Ztacze 6-pinowe (Z)

« Reduktor gazowy

W) Arcllink4
7 COMMUNICATIONS PROTOCOL

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www incolnelectric.com/green
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Invertec® V350-PRO

Przemyslana i wytrzymata konstrukcja

Invertec® V350-PRO jest najmocniejszym

i najbardziejwszechstronnym przenosnym zrddtem
inwertorowym w swojej klasie. Umozliwia
spawanie metodami MMA, Lift TIG oraz MIG/MAG.
Urzadzenie jest gotowe do podtaczenia podajnika
drutu i posiada cyfrowe mierniki pokazujace prad
oraz napiecie spawania. W standardzie posiada
elektroniczny dtawik i funkcje Arc Force.

Funkcja autodetekcji automatycznie dostosowuje
urzgdzenie do danego podajnika.

Zalety
e Spawanie metodami MMA oraz CV MIG/MAG.
e Ptynna regulacja dtawika.

e Solidna obudowa z uchwytami zapewnia bezpieczne
przenoszenie.

e Duze, wyrazne wyswietlacze cyfrowe.

e Prosty w obstudze panel sterowniczy.

o Cyfrowy wySwietlacz wartosci napiecia
i predkosci podawania drutu.

e Funkcja autodetekcji automatycznie dostosowuje * Regulacja przeptywu gazu przed i po spawaniu.

urzadzenie do danego podajnika. e Ptynne podawanie drutu.

Dane techniczne

Napiecie zasilania | Zakres o Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
PEEMG  lidEe (50-60H2) pradu (A) FEURINELTY SEEIE W kg) WxSXG (mm) /klasa izolacji
350A/34V/60%-3-faz.
VIS0PRO |Kizpg1p  |200/2208380/400/ g .o 300ASVN00% 3-faz. | op) W5 |IBx37x706 | IP23/S

415/440V/3-faz. 320A/33V/60%-1-faz.

275A/31V100%-1-faz. .
Zrédta konwencjonalne

Idealarc® DC-400

Wieloprocesowe zrédto do spawania pragdem statym

DC-400 jest jednym z najszerzej rozpoznawalnych,
trojfazowych, wieloprocesowych zrodet spawalniczych.
Umozliwia spawanie metodami: MMA, TIG DC, MIG,

drutem proszkowym i drutem samoostonowym Innershield,
tukiem krytym oraz ztobienie elektropowietrzne.
Urzgdzenie jest bardzo proste w obstudze. Przetgczanie
proceséw odbywa sie za pomocg jednego pokretta.

DC-400 wyposazony jest w amperomierz i woltomierz,
umozliwiajgc kontrole podstawowych parametréw spawania.
Urzadzenie zapewnia wspaniatg charakterystyke tuku

w procesach statopradowych CC i statonapieciowych CV.

wykonanie
Z przetgcznikiem
Za I Et\/ trybu pracy

e Amperomierz i woltomierz w standardzie.

e Zabezpieczony uktad sterowania zapewniajgcy dtugg
trwato$¢ i powtarzalnos¢ parametréw spawania.

e Przefgcznik trybu pracy do wyboru pozadanych
charakterystyk na wyjsciu.

e Mozliwosc regulacji pragdu spawania za pomoca
potencjometru.

o Wytrzymata konstrukcja, umozliwiajaca
ustawienie trzech urzgdzen jedno na drugim.

e Regulacja szerokosci tuku (Pinch) podczas spawania
MIG/MAG i drutenm proszkowych zapewnia dobrg
kontrole ilosci odpryskow, ptynnosci jeziorka i wygladu
spoiny.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien ochrony
(50-60H2) pradu (A} | spawania (A (kg WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
® 500A/40V/50%
'[;’E_‘"’“'g[)c K1309-17 | 230/400V/3-faz. | 60-500 | 450A8VI60% | 77/45 25| BaXP00Xipa3
400A/36V/100%

Zrodfainwertorowe

Procesy

« MIG, drut proszkowy
« Innershield

« MMA

. Ztobienie elektropowietrzne
- TIG

Zalecany zestaw spawalniczy

« Podajnik drutu LF-33 lub LN-25 Pro

- Zrédto Invertec® V350-PRO,

- Przewad zasilajacy B3 m)

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Zalecany podajnik drutu
« LF-33 lub LN-25 Pro

Akcesoria

- K10347-PG-xM Przewdd zespolony

- K10429-36-xM Uchwyt MIG LGS 360 G
- 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP360G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420G - 350A - 3/4/5m

« GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
400A - 70mm? - 10/15m

- K10262-3 Podwozie

- K10158-1 Adaptor szpuli (15ke)

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN JNSTIATIVE.

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com:green
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Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

- TIG

« Innershield

- tuk kryty

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecany podajnik drutu
«LF-33

« LN-25 PRO, LN-23P

« NA-3, NA-5, NA-5R

Akcesoria

+K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

+ KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm?2 -5m

- GRD-400A-70-xM Przew6d masowy
400A - 70mm? - 10/15m

+FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

- K10124-1-15M Zdalne sterowanie (15m)

- K804-1 Przetgcznik trybu pracy

«K1520-2 Transformator 115V/42V

- K2187-2 Chtodnica COOL ARC® 40

+K10420-1 Chtodziwo (2x51)

- K841 Podwozie

+ K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

WEJSCIE WYJSCIE

www.lincolnelectric.pl rev.: E-GMAW12-PL-20-10-17
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Flextec® 350X CE

Niezawodne urzadzenie wieloprocesowe

0 duzych mozliwosciach

Przy pracach budowlanych optaca sie upraszczac
prace, jak tylko to mozliwe. Zrédto wieloprocesowe

Flextec 350X zostato zaprojektowane do

takich wtasnie potrzeb. Urzadzenie jest proste
w ustawieniu i obstudze, a jednoczes$nie bardzo

wytrzymate oraz wystarczajgco elastyczne
do pracy na konstrukcjach, w fabrykach,

stoczniach czy innych miejscach produkcyjnych,

wymagajacych niezawodnego sprzetu.

Zalety

e Zgodnosc¢ ze standardem Desert Duty™
- gwarantowana wydajnos¢ w ekstrealnych
temperaturach do 55°C.

e Zabezpieczenie VRD® (Voltage Reduction Device)
obniza wartos¢ napiecia stanu jatowego OCV.

o Oferowany w konfiguracjach 4-pak lub 6-pak.

Dane techniczne

o Szeroki zakres regulacji natezenia pradu
spawania: 5-425A.

o Mozliwos¢ ztobienia elektropowietrznego
elektrodg weglowg do srednicy 5mm.

e X" = CrossLinc™: kontrola napiecia na
podajniku drutu bez dodatkowego przewodu.

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopien
(50-60HZ) pradu (A} | spawania (A) (kg WxSxG (mm)
Flextec® 350X model standard K4284-1 439
N 380/460/575/3-faz. | 5-425A gogﬁ/@i\\;ﬁ %270 26/2318 477 X 356 X 673
Flextec® 350X model construction | K4283-1 5 60% 27

Zrodfainwertorowe

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
- MMA

-DCTIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecany podajnik drutu

+ LN-25 PRO Dual Power

+ LN-25 X

- Power Feed 84 (Flextec standard)

Akcesoria

- K3059-4 Wozek do zrédta pradowego
i podajnika drutu

- K3091-1 Przetacznik proceséw

- K2909-1 Adaptor 6-pinowy (2] /
12-pinowy (M)

+ K857 Zdalne sterowanie - 76 m

+K4068-1 Wspornik do montazu
podajnika na wozku

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green

WEISCIE WYISCIE

iréd’ra inwertorowe
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Flextec® 650X

Uniwersalna technologia®"

Urzadzenie wieloprocesowe do pracy z maksymalnym
pradem spawania 815A. Liczne zastosowania, m.in.
przemyst maszynowy i produkcja konstrukcji metalowych.
Posiada stopien ochrony IP23, co pozwala na prace

i przechowywanie pod gotym niebem. Nowoczesna
technologia inwertorowa, zastosowana w urzgdzeniu

Flextec pozwala obnizy¢ koszty eksploatacji.

Zalety

o Wsparcie dla proceséw - MMA, Touch Start
TIG® (D), MIG, drut proszkowy i Ztobienie
elektropowietrzne elektrodg weglowg o srednicy
do 12,7mm.

e Spawanie tukiem krytym z charakterystyka CV,
fgczace w sobie wszystkie karzysci jakie daje
technologia inwertorowa.

e Przysztos¢ zaczyna sie dzis™ - korzystanie
z technologii inwertorowej jeszcze nie byto tak
korzystne w poréwnaniu do tradycyjnych metod
spawania. Precyzyjna kontrola tuku, wysoka
wydajnosc¢ i mobilnosc.

e Precyzyjna kontrola tuku - przy spawaniu
MMA w zaleznosci od potrzeb do wyboru
charakterystyka Soft lub Crisp. W trybach
statonapieciowych CV pozwala na regulacje

Dane techniczne

zwezenia magnetycznego tuku lub indukcyjnosci
w celu kontroli ilosci odpryskow, ptynnosci
jeziorka i wygladu spoiny.

e Jasny i czytelny wyswietlacz cyfrowy
amperomierza i woltomierza, nawet w Swietle
stonecznym.

e Solidna i zwarta konstrukcja - stopien ochrony
IP23 sprawia, ze Flextec™ 650X nadaje sie do
pracy w ekstremalnych warunkach.

e Funkcja Hot Start - pozwala zwiekszy¢ prad
podczas spawania zardzewiatych, zabrudzonych
materiatéw o duzej grubosci. Stosowana przy
spawaniu cienkich materiatow.

e Zgodnosc¢ ze standardem Desert Duty® —
gwarantowana wydajnos¢ w ekstremalnych
temperaturach do 55°C.

Produkt S Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie | Ciezar | Wymiary Stopieri ochrony
(50-60Hz) pradu (A} | spawania (A lkg) WxSXG (mm) /klasa izolacji
° ; } . 750A/44V/60% | 61/50/40/
Flextec® 650X K3515-1 | 380/460/575/3-faz. | 10-815A 650A/44V/100% 57/47/38 74,8 554 x 410 X 745 IP23S/H

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
- MMA

- DCTIG

- Ztobienie elektropowietrzne
- Spawanie tukiem krytym

Zalecany podajnik drutu

« LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual Power
+ LN-25 X

. LT-7

+ NA-3, NA-5

Akcesoria

+K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

« K10238-10-5M Przewdd zasilajacy
-4x10mm -5m

- K10347-PG-xM Przewdd zespolony
[tylko do podajnikéw LF)

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie
S15m

«K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-16mm -3/46m

- KP1697-x Zestaw rolek podajacych

+K3059-4 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwi.iincolnelectric.com/green

WEJSCIE WYJSCIE
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

Arc Tracker™ A

, . . . . . (10-1000 A w cyklu 100%)
Przenos$ny, doktadny monitoring produkcji spawalniczej CyKl pracy
- Dowaolny proces spawania DC
- Dowaolne urzadzenie spawalnicze

Wysokiej klasy urzadzenie pomiarowe do pomiaru energii
liniowej podczas spawania wykonywanego dowolnym
urzadzeniem DC. ARC TRACKER™ doktadnie mierzy
rzeczywiste parametry spawania (napiecie, natezenie
pradu i czas wykonania spoiny) i przelicza na
energie rzeczywistg dostarczong do ztgcza.
W trakcie spawania wartosc¢ energii
(wyrazonej w J lub kJJ wyswietlana jest
panelu przednim.

Ograniczenia stosowania

- Nie moze by¢ uzywany w obwodach
pradu przemiennego!

« Maksymalnie 1000A, 120V

Akcesoria

+K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

- K10377 Adaptor M14/Dinse(M)

- KP10559-1 Przewdd pradowy
Arc Tracker C13 (Z) / EEC (M), 2,5m

Zalety
e Dokfadny monitoring parametrow spawania
~ zaawansowany uktad pomiarowy bazujacy na * Gniazdo Ethernet - pomaga w komunikacji
wartosciach rzeczywistych. i przesytaniu danych przez Ethernet.
e Kompatybilny z kazdym urzadzeniem spawalniczym o tatwa adaptacja do systemu kontroli jakosci
pradu statego (DC) i podajnikiem drutu. W zakfadzie.
° Natychmaistqu monitoring parametrow spawan[a o Oprogramowanie Arc Tracker™ dostepne pod
po podfgczeniu przewodami Sense Lead [pq+qczen|a adresem powerwavesoftware.com, zawiera: ) )
zwrotnego) do dowolnego obwodu spawania DC. ~ Power Wave® Manager WEISCIE WYISCIE
e Wiele napiec zasilania — Arc Tracker™ sam rozpozna - Production Monitoring™
napiecie zasilania w zakresie 120-230V AC. - CheckPoint™. e

Dane techniczne

Produkt Indeks gzgiﬁeghez]zasilania Parametry spawania Pobér pradu Ciezar (kg wglig%m]
Arc Tracker™ K3019-1 120-230A1-faz. 1000A/44VDC/100% 0,8A @ 120VAC 9 305 x 220 x 380

Urzadzenia zaawansowane

LACI W zestawie
- Modut LACI
. . . . - Instrukcja obstugi (12 jezykow)
Lincoln ArcLink Communication Interface - Kolorowe opakowanie kartonowe

Zalecane Zrddta prgdowe
- Speedtec® 4055/5055
- Speedtec® 4055P/505S5P

Akcesoria

+K14124-1 Kaseta sterownicza wiszgca
[przewdd 5m, ztacze 12-pinowa)

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

- K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
= Arclink

+ K14125-1 Ztcze 12-pinowe (2)

LACI to modut pozwalajgcy podtaczyc zrodto pradowe
Speedtec®405/505 S/SP do kazdej sieci LAN.

Dzieki oprogramowaniu wspieranemu przez Lincoln
Electric: Power Wave Manager oraz Checkpoint -
opartemu na chmurze systemowi zarzgdzania danymi,
LACI pozwala na przechowywanie istotnych parametrow
(prad spawania, napiecie tuku, predkos¢ podawania

drutu, zuzycie materiatu, OEE, itp.) oraz monitorowanie
kazdego elementu procesu spawania. Dotyczy to zaréwno
wynikdw pojedynczego urzadzenia, jak i wszystkich zrodet
podtaczonych do sieci. Zebrane informacje moga by¢
zaprezentowane graficznie online lub wyeksportowane
do pliku excel do przechowywania lokalnego. Poprawa

wydajnosci produkcji nigdy nie byta tak prosta. _//M

7/ A\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

ZaIEtV e Diagnostyka: status urzadzenia, alerty

e Zarzadzanie procesem: monitoruj kazdy parametr i btedy, precyzyjne informacje o urzadzeniu
spawania na kazdym urzgdzeniu. i oprogramowaniu.

e Zbieranie danych online: przechowuj dane w chmurze o Aktualizacja oprogramowania i parametrow
z dostepem z kazdego miejsca z kazdej przegladarki. urzadzenia dostepna zdalnie badz lokalnie.

Dane techniczne

Produkt Indeks Przesyfanie danych Zgodnosc¢ z normami Ciezar (kg Wymiary WxSxG (mm)

LACI K14130-1 Ethernet EN60974-10:2007; RoHs 04 170 X140 x 75
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URZADZENIA WIELOPROCESOWE

AKCESORIA

Zestawy przewoddéw spawalniczych
z zaciskiem masowym i uchwytem elektrodowym
Indeks:

Do Speedtec 180C/200C
« KIT-200A-25-3M
[200A - 25mm? -3m)

Do DC400

+KIT-400A-70-5M
[400A - 70mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem
Do V350-PRO i DC400
Indeks:

- GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm? - 10 m)

« GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm? - 15m)

Do Speedtec 180C & 200C
- K14010-1

Przewody zespolone

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona,
(2,5,5,10,15,20,25 & 30m)

Indeks:

Do V350-PR0O
+K10349-PG-xM (chtodzenie powietrzem)
- K10349-PGW-xM [chtodzenie cieczg)

Do Speedtec 4055 & 5055
+K10349-PG-xM (chtodzenie powietrzem)
- K10349-PGW-xM (chtodzenie ciecza)

CHEODNICE

COOL ARC® 46

Do Speedtec 405S & 5055
Indeks:

K14105-1

Chtodziwo ACOROX
2x51) y :
Indeks: LR
K10420-1 -

ZDALNE STEROWANIE

1 potencjometr, 6-pinowy, 15m

Indeks: K10095-1-15M

Kabel przedtuzajacy
Indeks: K10398

36

UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergonomiczng
raczke, sprezyny po obu stronach kabla, teleskopowe
styki i obrotowy przegub kulowy umieszczony na
koricu uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE -~
+ LGS 1506, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
+ LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM
« LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XxM 3m, 4m lub 5m /
+LG 250 G elastyczna szyjka, 200A @ 60% !
K10413-25FX-xM 3m, 4m lub 5m
« LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

Chtodzenie cieczg
UCHWYTY STANDARDOWE v
+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m
UCHWYTY PREMIUM
« LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-XM 3m, 4m lub 5m
pradowe i podajnik drutu.

Platforma na butle gazowa

Niewielkie wymiary.
dwach podajnikdw drutu PF-4x.

iwygodne uchwyty.
Mozliwos¢ zamontowania
Po pracy z Flextec 350X/650X.

Indeks: K3059-4

4-kotowy wozek na zrédto

ROLKI PODAJACE

2-rolkowe

Do Speedtec 180C/200C
- KP14016-0.8

0,6-0,8 mm - drut lity
- KP14016-1.0

0,8-1,0mm - drut lity %
+KP14016-1.2

1,0-1,2mm - drut lity
- KP14016-1.1R

0,9-1,17mm - drut proszkowy
- KP14016-1.6R

1,2-1,6 mm - drut proszkowy
- KP14016-1.2A

1,0-1,2mm - drut aluminiowy

LINCOLN 5
ELECTRIC

rev.: E-GMAW15-PL-30-10-17
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URZADZENIA DO PRO
ZAAWANSOWANYCH

Szeroki wybor przebiegow pragdowych do kazdego zastosowania
Szybka, niezawodna komunikacja cyfrowa
Wieloprocesowe spawanie szerokiej gamy materiatow

CESOW




Urzadzenia do proceséw zaawansowanych

Speedtec® 405SP, 505SP - Puls Invertec® STT® I Power Wave® (300
Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach Proces Surface Tension Transfer® Idealny puls, mozliwos¢ réznych potaczen
[przeniesienia napiecia powierzchniowego)
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Power Wave® S350 CE, S500 CE, 5700 CE
Idealny puls, mozliwos$c¢ réznych potaczen

Power Wave® STT® Module Power Wave® Advanced Module
Wsparcie dla procesu STT® Wsparcie dla proceséw STT, ACi TIG HF

Zrédtainwertorowe
Moduty zaawansowane
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= Zrédta inwertorowe WYISCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE
Speedtec® 4055P i) 20-400 e o o e o [ [ ] 3
cc/ev bpe 400
Speedtec® 5055P “ 20-500 e o o e o o ] ] 3
® ® % 5-450 200/220/
Invertec®STT® Il { STT  DC 5-125 380/400/440 [ J [ 3
Power Wave® (300 f 5-300 e o o e o n n 3
7
Power Wave® S350 CE 5-350 ® 6 O A o o o [ [ 3
230/380-
oty ot 415/460/575
Power Wave® S500 CE 1 5-500 ® 6 O A o o o ] [ ] 3
T
Power Wave® S700 CE 5-700 ® 6 6 A o o o | | 3
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WYJSCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCJE

Power Wave® STT® Module STT  DC ‘ 5-550 ‘ ‘
7 ‘ 40V DC

Power Wave® Advanced Module .4 CC/CV AE/DE‘ 5-350

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry  Opcjonalny
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH Zrédta inwertorowe

Speedtec® 405SP - Puls

« MIG Puls
« MIG/MAG

Speedtec® 5055P - Puls

Niezawodne urzadzenie o wysokich osiggach N

- Ztobienie elektropowietrzne

Gama produktéw Speedtec® jest odpowiedzig na potrzeby wieloprocesowych aplikacji
przemystowych. Dzieki modutowej i kompaktowej budowie, zestaw mozna z tatwoscig

Zalecane materiaty spawalnicze
- Stal
Ultramag®, Supramig®, Supramig

przemieszczat w miejscu pracy. Mniejszy ciezar nowej konstrukcji powoduje, ze transport nie Ultra®

stanowi problemu. Zastosowanie zrddta inwertorowego o wysokiej czestotliwosci pozwala - Drut proszkowy

na precyzyjna kontrole tuku, wielokrotnie szybciej niz w tradycyjnych analogowych zrddtach Innershield® NR211-MP, Qutershield®
pradu. Charakterystyka pragdowa Zrédta moze by¢modyfikowana programowo w czasie -EAtEaTnOi::dzewna

rzeczywistym. W standardzie dostepna jest szeroka gama programow synergicznych, LNM 304L, 316L, 309LS;i
pozwalajgcych na prosta, ale precyzyjng kontrole parametréw spawania dla najlepszych - Aluminium

i w petni powtarzalnych rezultatéw. Urzgdzenia Speedtec® tacza w sobie najnowszg technologie SuperGlaze®

efektywnych zrédet mocy, z niskim poborem energii. Ich zaawansowana technologia W zestawie

- Przewdd zasilajacy (5 m)

inwertorowa o0szczedza zaréwno czas jak i energie. Kierujgc sie inicjatywa Green Initiative
€ ) SI& Jac SIg Jatywq - Przewod masowy z zaciskiem (3 m)

firmy Lincoln Electric skupiamy sie zaréwno na redukcji kosztéw uzytkowania jak i dbamy

o srodowisko. Wartosci znamionowe pradu spawania: 400A w cyklu 80% [4055P) i 500A w cyklu
o o . o - )

60% [5055?] przy 40 'C.-StOSUJQC p.OdaJI’l_Ik'PF 46 mamy do D'Iy'spozycp synergiczne programy S bsting ze R awalniesy

do spawania MIG stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium oraz drutem proszkowym.  Podajnik drutu PF-ax

Spawanie MMA oraz funkcja Lift TIG sg dostepne w standardzie « Zr6dto Speedtec®
- Chtodnica COOL ARC® 46

Zalecany podajnik drutu
PF-41, PF-42, PF-44, PF-46

dla wersji chtodzonej cieczg
ZaIEt\/ - Podwozie
e Spawanie MIG tukiem pulsacyjnym ogranicza odpryski i energie liniowg « Przewdd zespolony 5m,
oraz utatwia spawanie w pozycjach wymuszonych. uchwyt MIG, reduktor
o Doskonate wtasciwosci podczas spawania metodami CV MIG i MMA. Akcesoria
lacia indukcvinodci - K10349-PG[W]-xM Przewdd zespolony

e Ptynna regulacja indukcyjnosci. - K10429-36-xM Uchwyt MIG
e Sterowanie synergiczne. LGS 360 G — 300A - 3/4/5m

A . . . o . . ) + K10413-36PHD-xM Uchwyt
o Mozliwos¢ ograniczenia parametrow spawania i zabezpieczenia hastem (PF-46) I G 380de = 30047 S1As m
e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu i napiecia spawania. - K10413-42PHD-XxM Uchwyt MIG

LGP 420 G — 350A - 3/4/5m
+K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W — 450A — 3/4/5m
+ K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W — 500A — 3/4/5m
+K14096-1 Podwozie Speedtec
- K14141-1 Podwozie Dual
- K14105-1 Chtodnica COOL ARC® 46
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
- K14130-1 Modut LACI (Lincoln Arlink
Communication Interface)
+ K14121-1 Interfejs uzytkownika U2
«K14122-1 Interfejs uzytkownika U4
+ K14123-1 Interfejs uzytkownika U6
- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszgca
(ztacze 12-pinowe)
« K14125-1 Ztacze 12-pinowe (7)
+K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
- Arclink
- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (7)
«+ K14135-1 Arclink-T-Power
« K14120-1 Ztacze 6-pinowe (7)

7/[@1&2&&_

COMMUNICATIONS PROTOCOL

o Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF-46, opcjonalnie PF-44).
o \Wstepne nastawy (oprdcz PF-41) oraz wiele procedur (PF-46).

Dan e techniczne THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Igverter Techl}ologyd
Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopien s oney e
(50-60H2) pradu (A} spawania A lkg) WxSXG (mm) ochrony wwwiincolnelectric.com/green
Speedtec® 405SP [Puls) | K14117-2 20-400 400A/34V/80% |32 S S
P (Puls) 400V/3-faz. 2 50 535x300x635 |IP23 WEJSLIE WYISCIE

Dane techniczne podajnikéw drutu

Speedtec®5055P (Puls) | K14116-2 20-500 500A/39V/50% |32 3 5y
~ || /60
Fazowe) _Hz

Liczba rolek . ... |Parametry  |Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produke™indeks padajacych Chitodzenie™ (Zasilanie wyjsciowe  |drutu (m/min) lity proszkowy kg WxSXG (mm) S
PF-41 K14163-1 17
PF-42  |K14107-1 1 18
oraa kutoe 4 Ei‘é‘g’z'etrm/ 40VDC | 500A@60% |1,0-22 0816 |1,0-16 460 X 300 X 640
18,5
PF-46 K14109-1
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Invertec® STT® Il

Proces Surface Tension Transfer®

(przeniesienia napiecia powierzchniowego)

Rewolucyjny proces STT® Il f3czy w sobie innowacyjng technaologie
inwertorowg o wysokiej czestotliwosci z zaawansowang
technologia kontrolowanych przebiegéw falowych (Waveform

Control), zapewniajgc lepsze rozwigzania spawalnicze,

niz urzadzenie MIG wykorzystujgce tradycyjny tuk zwarciowy.

Zalety

e Kontrolowane wtopienie i ilos¢ energii liniowej - idealne
do spawania potaczen z petnym przetopem, szczelin lub
cienkich materiatéw bez przepalenia.

e Ograniczona ilo$¢ odpryskéw i dymow - poprzez
odpowiednig kontrole pradu spawania, by mozna byto
otrzymac optymalne przenoszenie kropli metalu w fuku
spawalniczym.

e RGzne gazy ostonowe, mieszanki na bazie argonu réwniez
z helem oraz 100% (O, przy drutach wiekszej Srednicy.

e Dobra kontrola lica i wieksze predkosci spawania.
Moze zastapic¢ urzadzenie TIG w wielu zastosowaniach.

e Regulowana funkcja ,Hot start” kontrolujaca energie po
zajarzeniu tuku.

Dane techniczne

e Dokfadna kontrola pradu wejsciowego
[prad podktadu i nachylenie opadania)
dla zmniejszenia zaktdcen i przepalen

oraz zapewnienia wtasciwego wtopienia.

o Petny zestaw funkcji: test gazu

i drutu, regulacja czasu upalania i predkosci

dojazdowe;j.

Napiecie zasilania Parametry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopier ochrony
Flreblit el (50-60H2) S Y spawania ] kg WxSXG (mm) |/ klasa izolacji
STTII K1527-3 59 589 x 336 x 620
Zest 20012203801 5-450 [wart t) | 225A/29V/60%
estaw A |400/440V/3-faz. -450 [wart. szczyt. o
stri PTT2 A 5-125 (podkfad] 200A/28V/100% | 2 75 |995x920x980 \IP23/H

Zrodta inwertorowe

Procesy
« MIG STT®

Zalecany zestaw spawalniczy &=

« 4-rolkowy podajnik drutu LF-33 do
drutu 1,0-1,2mm

- Zrédto pradu STT® na podwoziu
jezdnym, przewdd zasilajacy, zestaw
przewodoéw spawalniczych

- Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
reduktor gazowy

Akcesoria
- K10370-PG-xM Przewdd zespolony
- K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m
- K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m
+ K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m
- K10413-25FX-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G FX - 200A - 3/4/5m
+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
- K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
- K14094-1 Zdalne sterowanie - 15m
- K10158-1 Adaptor szpuli Readi-reel®

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN SNTIATIVE
Inverter Technology
reduces energy demand

wwwlincolnelectric.com/green
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STTII K1527-4 400V/3-faz. 59 589 x 336 X 620
2r6dia inwertorowe
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Power Wave® (300

Idealny puls, mozliwo$¢ rdznych potaczen

Z przejrzystym i intuicyjnym w obstudze interfejsem
uzytkownika oraz wieloma przydatnymi funkcjami

wspomagajgcymi Power Wave® (300 jest bardzo tatwy

w obstudze. Posiada mozliwosc regulacji parametrow
oraz wyboru trybdw spawania z uchwytu spawalnicze

Power Wave® (300 posiada w standardzie zaawansowane

programy takie jak Power Mode® oraz Rapid Arc®
oraz gniazdo Ethernet. Darmowe aktualizacje oraz
nowe programy dostepne sg na stronie internetowe;:
powerwavesoftware.com

Zalety

e Doskonata charakterystyka tuku w procesach Puls,
Pulse on-Pulse®, CV MMA oraz TIG DC.

e Spawanie szerokiej gamy materiatow: stal, stal
nierdzewna, aluminium, stopy wysokoniklowe,
stopy CuSi.

e RapidArc® do spawania stali niestopowych i stopowych
z wiekszg predkoscig i mniejszg energig liniowa.

e Proces PowerMode® do spawania réznych gatunkéw
stali z mata iloscia odpryskdw i dobrym wygladem
spoiny, nawet przy nizszych napieciach tuku.

Dane techniczne

Spawania
go.

e Spawanie pulsem zapewnia idealng koricdwke
drutu, gotowa do ponownego spawania.

e Pamiec trybdw pracy do przechowywania
i szybkiego przywotania parametréw spawania.

Ograniczenie parametrow spawania

i dostep do

pamieci mogg byc¢ chronione hastem.

e Przetgcznik w rekojesci, ktdrym mozemy wybierac

tryby pracy lub zmienia¢ predkos¢ podawania

drutu podczas spawania.

o Chtodzenie cieczg przy zastosowaniu chtodnicy

COOLARC® 50.

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Parametry Zabezpieczenie |Ciezar | Wymiary Stopieri ochrony
(50-60H2Z) pradu (A} | spawania (A lkg) WxSxG (mm) |/ klasa izolacji
Power Wave® (300 | K2865-1 ?gg“g%"\ﬁfaz 5300 |300A20V/40% 4025 504 |478x356x610 |IP23/H

Procesy

» MIG Puls

+ Pulse-On-Pulse®
+ MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

« Lift TIG DC

Akcesoria
+ GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
400A - 70mm? - 10/15m
+K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
+ K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m
+ K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m
+ K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m
+KP1696-x Zestaw rolek podajacych
+ KP1697-x Zestaw rolek podajgcych
+ K14050-1 Chtodnica COOL ARC® 50
- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
- K14087-1 Podwozie

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.incolnelectric.com/green
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Zrédta inwertorowe

Power Wave® S350 CE
Power Wave® S500 CE
Power Wave® S700 CE

Idealny puls, mozliwos$¢ réznych potaczen

Power Wave® S350 i S550 to niezawodne urzgdzenia do spawania pulsem, zbudowane

wedtug nowej koncepcji modutowej. Standardowo wyposazone w petny wachlarz synergicznych
programow do spawania CV i pulsem. Oprdcz tego zaawansowane procesy jak Power Mode®

czy Rapid Arc® dostarczane sa w standardzie. Starszy model z serii Power Wave S700 oferuje
wysoka wydajnosc i zdolnos¢ do pracy w uktadzie tandem (Tandem MIG). Wszystkie modele
obstuguja protokdt ArcLink, ktéry pozwala na wspoétprace z dowolnym cyfrowym podajnikiem
drutu firmy Lincoln (od PF-4X do PF-84). Urzadzenia Power Wave® majg wbudowane gniazdo
Ethernet, przez ktére za pomoca firmowego oprogramowania uzytkownik moze kontrolowac
wszystkie parametry spawania. Lincoln Electric udostepnia uzytkownikom darmowe aktualizacje,
zawierajgce réwniez nowe programy spawania ze strony internetowej: powerwavesoftware.com.

Zalety
o Doskonata charakterystyka tuku w procesach Puls, Pulse on-Pulse®, CV MMA oraz TIG DC.
e Spawanie szerokiej gamy materiatow: stal, stal nierdzewna, aluminium, stopy wysokoniklowe, stopy CuSi.

e Procesy Rapid X™ i RapidArc® do spawania stali niestopowych i stopowych z wiekszg predkoscig i mniejsza

energig liniowa.
e Proces PowerMode® do spawania réznych gatunkéw stali z mata iloscig odpryskéw i dobrym wygladem
spoiny, nawet przy nizszych napieciach tuku.

e Zapewnia réwniez wysokojakosciowe i wydajne spawanie aluminium.
e Spawanie pulsem zapewnia idealng koricdwke drutu, gotowa do ponownego spawania.

e Zastosowanie modutu STT sprawia, ze S350 staje sie w petni profesjonalnym urzadzeniem do spawania
pulsem i STT.

o Chtodzenie cieczg przy zastosowaniu chtodnicy COOLARC® 50.

Dane techniczne

Produkt Indeks Napiecie zasilania | Zakres Paramepry Zabezpieczenie |Ciezar |Wymiary Stopierj ochrgny
(50-60Hz) pradu [A) | spawania (A kel WxSXG (mm) |/ klasa izolacji

Power Wave® S350 CE | K2823-2 5-350 350A/31,5V/40% | 45/30A 46,6 518 X 356 X 630 P23/ H

Power Wave® 5500 CE | K3168-1 |230/380/415/460/575  5-500 500A/39V/60% | 90/60A 68 570 x 356 x 630

Power Wave® S700 CE | K3279-1 5-700 700A/44VN100% | 90A 181 765 x 485 x 932

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek " ... |Parametry  |Predko$¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt | Indeks podajacych Chtodzenie | Zasilanie wyjéciowe | drutu [m/min) lity proszkowy (kg) | WxSXG (mm)
PF-41 K14163-1 17
PF-42  |K14107-1 i 18
oraa lmost 14 EIUEVCVZ'E”ZE/ 40VDC  |500A@60% 1,0-22 0816 1016 460 x 300 X 640
18,5
PF-46 K14109-1

Procesy

« MIG Puls

- Pulse-on-Pulse MIG
» MIG/MAG

- Drut proszkowy

« MMA

- Lift TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecany podajnik drutu
- PF-41, PF-42, PF-44, PF-46, PF-84,
PF-84 Dual

Zalecany zestaw

- Podajnik drutu PF-4X

- Zrédto Power Wave®, przewdd
zasilajacy, przewdd masowy
z zaciskiem + COOL ARC® 5X
dla wersji chtodzonej ciecza

« Przewéd zespolony 5m,
uchwyt MIG, reduktor gazowy

Akcesoria

« GRD-400A-70-xM Przewdd masowy
400A -70 mm? - 10/15m

- K10349-PG[W]-xM Przewdd zespolony

- K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m

+ K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m

- K10413-42PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 420 G - 350A - 3/4/5m

+ K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5 m

- K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m

- K2921-1 Modut STT

+ K14050-1 Chtodnica COOL ARC® 50

- K14050-2 Chtodnica COOL ARC® 50C
(PW S700)

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)

- K14085-1 Podwozie

- K2444-3 Filtr CE (PW S700)

- K3004-1 Autodrive 19

+K3171-1 Autodrive 19 Tandem

- K2827-2 Zestaw DeviceNet
[PW S350, PW S500)

- K3001-1 Zestaw dodatkowy (interfejs
uzytkownika, solenid, ztgcze 12-pinowe)

+ K14165-1 Interfejs uzytkownika U1

«K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

« K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

- K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

- K14125-1 Ztacze 12-pinowe (7)

- K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
- Arclink

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

7/1@@%
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URZADZENIA DO PROCESOW ZAAWANSOWANYCH

Power Wave® STT® Module

Power Wave® Adva

Wsparcie dla procesow STT®, ACi TIG HF

nced Module

Modut Power Wave® STT® umozliwia wszystkim kompatybilnym Zrédtom Power Wave® serii

SiR prace w trybie przenoszenia kropli metalu

sitami napiecia powierzchniowego (Surface

Tension Transfer®), ktéry charakteryzuje sie niezréwnang kontrolg jeziorka podczas spawania

blachy, konstrukcji oraz rurociggdw. Modut Power Wave® Advanced oprécz STT®, oferuje takze
kompatybilnym urzadzeniom Power Wave® serii S procesy AC TIG i MIG do spawania aluminium.

Zalety
o Wyjatkowe sterowanie tukiem.

o UltimArc® - kontrola, w trybie sterowania
synergicznego procesem STT® w czasie
rzeczywistym, dostarczanego ciepta i parametrow

Umozliwia prace w trybie STT® /AC i TIG bez
koniecznosci zakupu drugiego zrddta zasilania.

e Zwarta konstrukcja - pozwala na umieszczenie
modutu pod urzadzeniem Power Wave® serii S,

Moduty zaawansowane

at
o
g

* @CED

Procesy dla Power Wave® STT® Module
« MIG-STT

Power Wave® Advanced Module

« MIG-STT, AC MIG Puls

+ACTIG, AC TIG HF

«DCTIG, DC TIG HF, DC TIG-P, DC TIG-P HF

Zalecany zestaw spawalniczy

- Podajnik drutu PF-4X, 8X (Advanced
Module)

- Zrédto Power Wave®, przewdd zasilajacy,

przewdd masowy z zaciskiem + COOL
ARC® 25 dla wersji chtodzonej ciecza

« Przewdd zespolony 5m, uchwyt MIG,
palnik TIG (Advanced Module), reduktor

Akcesoria do Advanced Module
- K3980-1 Zestaw CE-1
«K14144-1 Zestaw CE-2 TIG

spawania. W rezultacie operator moze tatwo
zmienic¢ ustawienia.

o Budowa modutowa - pozwala na szybkie
podtaczenie i komunikacje przez protokdt

ArcLink® z dowolnym zrédtem Power Wave® serii
/ W) Arcllink%

S, podajnikiem drutu Power Feed® i chtodnica.

0szczedzajac miejsce.

e Automatyczna ochrona przed
przepieciami.

COMMUNICATIONS PROTOCOL

WEJSCIE  WYISCIE

Napiecie zasilania |Parametry spawania | Ciezar (kg) | Wymiary WxSxG (mm) | Stopien ochrony @

Dane techniczne

Produkt Indeks
Power Wave® STT® Module K2921-1 40V DC 500A/60% 213 262 353 X 630 P23
Power Wave Advanced Module | K2912-1 350A/40% 32 .
Akcesoria
AKCESORIA UCHWYTY MIG CHEODNICE
Przewody masowe z zaciskiem Uchwyty LINC GUN™ COOL ARC®50
Do Power Wave W standardzie uchwyty te posiadaja Do PW (300 /S350 / S500
Indeks: ergonomiczng raczke, sprezyny po obu stronach Indeks: K14050-1

- GRD-400A-70-10M
[400A - 70mm?2 - 10m)

« GRD-400A-70-15M
[400A - 70mm? - 15m)

Przewody zespolone

kabla, teleskopowe styki i obrotowy przegub

®
kulowy umieszczony na kofcu uchwytu. COOL ARC® 45

Do Speedtec 4055P & 5055P
Do V350-PR0O i DC400
Indeks: K14105-1

Chtodzenie powietrzem
UCHWYTY STANDARDOWE

Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona, + LGS 150G, 150A @ 60% CHtODZIWO ACOROX \

2,5, 5,10, 15, 20, 25 & 30 m) K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m 2x50) [y
(cross switch) + LGS 250G, 200A @ 60% Indeks: K10420-1 .
Indeks: K10429-25-xM 3m, 4m lub5m -

Do Speedtec 4055P/5055P + LGS 360G, 300A @ 60%

i Power Wave K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

- K10349-PG-xM PODWOZIA

UCHWYTY PREMIUM

« LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XxM 3 m, 4m lub 5m

+LG 250G FX, 200A @ 60%

+K10413-25FX-xM 3 m, 4m lub 5m

« LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-XxM3m, 4m lub 5m

« LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-XxM3m, 4m lub 5m

[chtodzenie powietrzem)
- K10349-PGW-xM
[chtodzenie ciecza)
Do STT Il
- K10370-PG-xM (chtodzenie powietrzem)

» Podwozie z pétka na butle
z gazem, dostarczane w formie
zestawu, do pracy z Speedtec
405/505S & SP
Indeks: K14096-1

« Podwozie z pétka na butle
z gazem, dostarczane w formie

ROLKI PODAJACE

Do pracy z Power Wave i Flextec.
Indeks: K3059-4

i 5-pinowe zfacze DeviceNet™,
podtaczane do panela tylnego zrodta.

zestawu, do pracy z PW (300

P rowe Chtodzenie cieczq Indeks: K14087-1
- KP1696-030S  0,6-0,8 mm UCHWYTY STANDARDOWE . )
i 11696-0355 0,9 mm " LGS 505W, 4504 @ 100% ZPOZ\;VeonZWIedzogto;l'(caz;r?eb\lljvtlf%rmie
+KP1696-0455 1,2mm K10429-505-xM 3m, 4m lub 5m gazem,

' zestawu, do pracy z PW S350/500
s co6-0525 - 14mm UCHWYTY PREMIUM Indeks: K14085-1
-KP1696-1/165 1,6 mm - LGP 550W, 500A @ 100%
. g_}gg;gz:g 1009;n2mmm K10413-55PHD-xM 3m, 4m lub 5m - 4-kotowy wézek na zrédto
. KP1697-052C 1'4 m'm pradowe i podajnik drutu.

KP1697-1/16C 1’6 mm Platforma na butle gazowa

) ] ' i wygodne uchwyty. -
'Kg1597'0/68 1.8mm ZESTAW DEVICENETTM Nie\\l/\%elkie W\/mizr\\;. .
-KP1697-5/64 2 M '
. Kp1gg7_§/362 2'2 r::r:? Umozliwia sterowanie Zrédtem poprzez —_— M0{|IWOSE z:amorntowama

' DeviceNet™. Zawiera przewody [ dwoch podajnikéw drutu PF-4x.
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OPROGRAMOWANIE POWER WAVE®

Power Wave® Manager - CheckPoint™ - WeldScore™ - PowerWaveSoftware.com



POWER WAVE®

Oprogramowanie Power Wave®

Monitorowanie projektéw spawalniczych.
Wszedzie. W kazdym momencie.

/_

Power Wave® Manager
sterowanie procesem
o Wszystkie niezbedne dane do rejestracji, konfiguracji i zarzadzania procesem spawania.

CheckPoint™

informacje o parametrach spawania w kazdym miejscu na Swiecie.
e Przechowywanie danych w chmurze, dostep praktycznie z dowolnego urzadzenia.

WeldScore™

popraw jakosc swojego produktu
e Zintegrowana analiza jakosci spawania, ktéra moze by¢ wykorzystywana w systemach
kontroli jakosci w fabryce.

www.PowerWaveSoftware.com
aktualizuj bezptatnie swoje oprogramowanie Power Wave®
e Dostep do najbardziej zaawansowanych technologii w branzy spawalniczej.

Dlaczego warto uzywac oprogramowania Power Wave® ?

- Zdalny monitoring -
podglad informacji o procesie odbywajgcym sie na dowolnym
stanowisku z dostepem do sieci w czasie rzeczywistym.

- Nadawanie nazw komdrkom pamieci -
mozliwos$¢ przypisania nazwy nastawom zgodnie z instrukcja
technologiczng spawania (WPS), protokotem kwalifikowania
technologii (PQR] lub innym danym.

- Przechowywanie danych do ponownego uzycia -

bezposrednio z aplikacji.
- Analiza w trybie offline -

- Ocena stanu Zrddta zasilania -

Funkcje Backup i Restore pozwalajg na zapamietanie
i ponowne uzycie danych, pochodzacych z wezesniejszych prac.

Oprogramowanie
Power Wave®
pozwala na:

e zarzadzanie - monitorowanie
projektow spawalniczych
w dowolnym migjscu.

e analize - podglad parametrow
spawania w czasie
rzeczywistym.

o kontrole kosztéw - $ledzenie
wykonanej pracy i zuzycia
materiatow.

e sterowanie procesem
- tworzenie wtasnych nazw
i ustawienie limitow dla
kazdego zadania.

e regulacje - zmiana
dopuszczalnych parametréw
spawania.

Oprogramowanie
Power Wave®:

e usprawnia proces produkcji
i jakos¢ produktu

e zmniejsza koszty produkcji
e jest darmowe
e dostepne w wielu jezykach

- Instalacja i konfiguracja Production Monitoring™ 2.2 i CheckPoint™

Funkcje Snapshot i WeldView™ umozliwiajg szybkg i tatwg
diagnostyke sprzetu spawalniczego.

Sprawdzenie kalibracji, stanu przewoddw spawalniczych i innych
ustawien roboczych bez odchodzenia od komputera.

rev.: E-PWS01-PL-17-10-16
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POWER WAVE®

Power Wave® Manager
Stan systemu

T o fatesr | bwsay cemecinns

% O vope [ racing:

) TR —

= [ Mecnre medeh K2000-1 P ACOC 00050

s ) Ve Snouencer

B D e samnler
O trewmi

w £ Devortint

= £ Froan Sonin

3 gt areeai
L aeface

Sto Senet M napmry aneg

W vk
& B4 e P Sowed v Bl
P2 Sre Diaiary Made dnen
7.1 Dupity Dotoes Steegrd Dapiey

0,12 Tl Bt St
S7F. 13 Travel Bndl Cizeen

Trave bages & st Dot
Travw iy v 1200 buman

P15 Bbis et i Touch Serwe. N
§F'9. 11 Sruisionn 1 Swechon Soreas Pt
i &R0 B Bt Dabied Eael LRwrole
[ IE e ) B0 Bhaenr Ladtat Borr Facoderd rigdngd
i Cseriw 47 03 Ve S L0 e
5 Froduction Monitaing #8301 varmor s Sution Daabie 4 v e B
= bl B 404 e et Emnel Lock A% MEE Dtine. einooed
¢ Confiurmon #7508 Brrtreoe Las re

s Bt HE
I
o g Mamery name: .
P Tewder setings @, I )
i e Fesder e
% Lo bt fee [T B S L
L Tasls [ O i rcce u x
A Loging Sy ey § ccome
a Sacrieat [
g - TR
(gl [ Tl
o Sopear ” Finscn select b i iion B S e
g |
le ru:rnrm Marmalem: 0w XN
-
 Corlgraie e s WE | e
‘ ey 431
al l e I |
L ovcen Tra s

Zapis/odczyt z pamieci

W Systern Status Bade | Reskrn
I Fower scmrce sevngn
[H Cabtranen TS SR 00 0 YRR B Sarvu i Tt CEnERnS jET ey Prnaucnon Meranery oniigerston, WIsISOeE LaaTeters. Lser [nierfane seemmeters, Lser [

& Wy Comuter “~ F 0
B i07]
‘i et e @1 Ciporiend Dote Gt Dl
§ o BN ST 8 45§ (i)

Sprawdzanie stanu kazdego
elementu w procesie
spawania.

Przegladanie i edycja
danych, dotyczacych prac
spawalniczych.

Przypisanie

nazw nastawom
przechowywanym

w pamieci, zgodnie

z instrukcja technologiczng
spawania (WPS),
protokatem kwalifikowania
technologii (PQR) lub
innym danym, w celu
fatwego wyszukiwania

W przysztosci.

Zapis - przechowywanie
danych i ustawien roznych
konfiguracji na dysku
twardym.

Odczyt - otwarcie

i zatadowanie zapisanych
wczesniej danych i ustawien
do urzadzenia spawajgcego.
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CheckPoint™
Przechowywanie danych w chmurze,
dostep niemal z dowolnego urzadzenia

o Skanowanie koddw kreskowych: o APlw chmurze:
Moabilna aplikacja CheckPoint™ umozliwia skanowanie kodéw operatordw, Przez protokot sieciowy OData,
materiatow eksploatacyjnych i czesci zamiennych. Odczytane informacje sg CheckPaint™ umozliwia bezpieczny
zestawiane z danymi z urzgdzenia spawalniczego. Integracja ze skanerami dostep do systemu planowania
przemystowymi poprzez Bluetooth. zasobow fabryki i ocene efektywnosci
o Prosty system zarzadzania produkji. - £ .
MozIna okreslic, kto ma dostep przez komputery stacjonarne i urzadzenia Always On™ i Pulse™ sq znakami
mobilne do przegladania, analizowania danych, dokumentdw i instrukgji towarowymi l/Gear Online, LLC
dla kazdego z urzadzen spawalniczych.
Korzysci
o Prosta instalacja © Bezpieczenstwo, na ktorym
Nie wymaga zakupu, instalacji i aktualizacji do wersji standardowe;j. mozesz polegac:
Aktualizacje s automatyczne i natychmiastowe. Fizyczna ochrona danych,
« tatwa integracja: szyfrowanie, uwierzytelnianie, itp.
Nie s3 wymagane zadne badZ minimalne modyfikacje istniejgcych o Agregacja danych:
systemow IT, wystarczy podfgczenie do Internetu. Kompleksowe spojrzenie pozwoli

oceni¢ wydajnosc sprzetu
spawalniczego.

o Eksport: danych
Eksport danych i raportéw w réznych
formatach do dalszej analizy.

* Wygoda:
Logowanie z dowolnego miejsca w kazdym momencie.

o Kompatybilno$¢ z urzadzeniami mobilnymi
Smartfony, tablety, laptopy i komputery stacjonarne z dowolng
przegladarkg sieciowa.

o Graficzny interfejs uzytkownika:
Czytelna prezentacja parametréw spawania w panelu Pulse™.

Production Monitoring

CHECK)POINT.

AlwaysOn

-

Alerty Monitoring Gospodarka
e PrOAUkCji materiatami

Status pracy kazdego operatora itp. Uproszczenie raportowania poprzez
dokumentowanie danych audytu.

% rev.: E-PWS03-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl



CheckPoint™

Informacja ogolna

Wizualna prezentacja danych

z kazdego stanowiska
spawalniczego lub catej produkgji
w jednym oknie. Zawiera wykresy
i schematy, niezbedne parametry
dla danego dnia, tygodnia lub
innych okresow.

Przeglad procesu spawania

w catym przedsiebiorstwie.
Wspolny rejestr danych ze
wszystkich stanowisk pozwala
zidentyfikowa¢ problematyczne
kwestie.

LT
i Lras il
Burkdirg & Rt 1) ORARLI
Badkders) A fictct 84 Al
Burking & Rk 83 IEEEAT B
Suking B Faslel G007 11051

Prezentacja kluczowych cech
spawalniczych: WeldScore ™, True
Energy™, predkos¢ podawania
drutu, prad/napiecie spawania

i uzysk stopiwa z podziatem na
profile spawalnicze. Paréwnanie
szybkosci zuzycia materiatéw na
kazdym stanowisku.

Aplikacja mabilna, ktéra
umozliwia odczyt numeréw partii
Lincoln Q11 Q2 i skorelowanie
ich z danymi procesu spawania.
Bezposredni zwigzek miedzy
parametrami spawania i jakoscig
materiatéw eksploatacyjnych
umozliwia prowadzenie
automatycznej ewidencji dla
systemadw kontroli jakosci

w przedsiebiorstwie.
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WeldScore™ —~
Pozwala ocenic jakosS¢ spoiny

w oparciu 0 zaakceptowang probke
Najlepszy dla:

e poprawy kontroli jakosci e specjalnych aplikacji o specyficznych
e oceny | egazaminowania uczestnikdw wymaganiach kontroli jakosci

kursdw szkoleniowych e programdw testowych i certyfikacji
operatoréw

Korzysci
e \WeldScore™ unikalny opatentowany system monitoringu 30 do 50
parametréw spawania.

e Zasadniczo rozni sie od systemdw monitoringu opartych jedynie na
kontroli napiecia i natezenia pradu.

e Doktadnos¢ zapewniona przez wysoka czestotliwos¢ prébkowania
danych (120 kHz) oraz dobra znajomos¢ systemu kontroli spawania.

e Ocena jakosci spawania wedtug okreslonych kryteriw.

10 ms

e Analiza statystyczna wielu parametréw w celu uzyskania stabilnych
i wiarygodnych wynikdw.

10 ms

Zgodnos¢ z okreslonym
.Wwzorem” na poziomie 99%.

Akceptowalna jakos$¢

- dostateczna ochrona gazu
pozwala utworzyc¢ potaczenie
spawalnicze bez wad.

WeldScore™: przyktady

~0,7m3/h,90% Ar/10% CO,

Niski przeptyw gazu ostonowego Niewtasciwa mieszanka gazu ostonowego
Spoina nieakceptowana - niewystarczajaca ilo$¢ gazu powoduje wyraznie Spoina nieakceptowana - niewtasciwa mieszanka zwieksza ilos¢
widoczng porowatosc. odpryskow.

Niski przeptyw gazu ostonowego Niewtasciwa mieszanka gazu ostonowego
Porowatos¢ wewnetrzna przy dobrym wygladzie spoiny. Dobry wyglad spoiny / stabe wtopienie - spoina wyglada dobrze i s3
Na przekroju poprzecznym spoiny widoczna porowatos¢, minimalne odpryski. Pomimo to, w przekroju spoiny wyraznie zauwazalny

powstata z powodu niedostatecznej ilosci gazu. brak przetopu ze wzgledu na niewtasciwy rodzaj gazu ostonowego.

0,28 m3/h 100%Ar

B I ST ) —

WeldScore™ 120/0 —“
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Do eksploatacji w trudnych warunkach
Ptynne i niezawodne podawanie drutu
Przyjazny dla uzytkownika interfejs
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Pétautomatyczne podajniki drutu

Linc Feed 22M, 24M i 24M PRO
Niewielkich rozmiaréw, mocne,
wszechstronne i kompletne

Analogowe

Power Feed® 84 Single & Dual
Pojedyncze i podwagjne podajniki
drutu

Linc Feed 22M
Linc Feed 24M
Linc Feed 24M PRO
Linc Feed 33S

Linc Feed 33

o of | | |
j--\ .
fo o [ |
de o | |
Joo |

Linc Feed 335, 33
Niewielkich rozmiaréw, mocne,
wszechstronne i kompletne

Power Feed® 25M
Wysoka jakos¢, mobilna
konstrukcja
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MIG/MAG
Lif t TIG
Ztobienie

Power Feed® 22
Power Feed® 26
Power Feed® 41
Power Feed® 42
Power Feed® 44
Power Feed® 46

Power Feed® 84

Power Feed® 84 Dual

Power Feed® 25M

LN-23 P
LN-25 Pro
LN-25X
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Power Feed® 22, 26
Przenosne, cyfrowe
podajniki drutu

Power Feed® 41,42, 44, 46
Zaprojektowane do pracy z cyfrowymi
Zrédfami pradu

LN-25 Pro & Dual Pro
Przenosne podajniki do pracy
w trudnych warunkach
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(wysoka predkosc)

(niska predkos()

LN-25X
Petna kontrola pracy bez
przewodu sterowniczego

LN 23P
Stworzony by dziatac
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Linc Feed 22M, 24M i 24M PRO

Niewielkich rozmiardw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki LF-22M, LF-24M i LF-24M Pro to przenosne

urzadzenia, zapewniajgce ptynna i stabilng
regulacje podawania drutu. Posiadajg dwu- lub

czterorolkowe mechanizmy podajace, funkcje testu
drutu, testu wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku

oraz regulacje czasu upalania drutu.
Mogg by¢ montowane bezposrednio na zrddtach
lub poruszac sie po podtozu na kétkach. Przewaod

zespolony do podtgczania podajnika ze zrodtem jest

wykonywany w réznych dtugosciach, co pozwala
na prowadzenie prac spawalniczych w pewnej
odlegtosci od zrodta.

Zalety
e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu
e Przefacznik trybu pracy 2/4 takt.

e Funkcja testu wyptywu gazu zapewniajgca
wymagang ostone gazowa.

e Regulacja dtugosci wolnego wylotu drutu zapobiega
przyklejeniu koricdwki drutu do jeziorku po
zakonczeniu spawania.

e Dostarczane po zamontowaniu na podwoziu.

Dane techniczne

e Funkcja testu drutu uzywana do przeciggniecia drutu
przez uchwyt po wymianie szpuli.

o (zytelne mierniki cyfrowe A/V (opcja dla LF22M).

e Funkcja regulacji predkosci dojazdowej utatwia start
(oprécz LF22M). Dodatkowo LF24M PRO posiada panel
sterowania synergicznego dla utatwienia nastawienia
odpowiednich parametréw oraz regulacje czasu
wyptywu gazu przed zajarzeniem tuku (zapewnia
wtasciwg ochrone gazowa).

Liczba rolek . |Parametry | .. . Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) |Ciezar  Wymiary
Froduke Iitills podajgcych Ciifei ez spawania Zasilanie | iey [(m/min) lity proszkowy kg) | WxSXG (mm)
LF-22M K14064-1 2 powietrze 15
LF-24M K14065-1W powietrze/ |500A/60% 34-44V AC 1-20 0816 [10-16 o MOX275x63%
LF-24M PRO | K14066-1W tiecz

Procesy
- MIG/MAG
« Drut proszkowy

Zalecane Zrédta prgdowe
« Powertec® 3055 /3655 / 4255 / 5055

W zestawie

- Zestaw rolek podajacych 1,0-1,2mm
- Zestaw do podtaczenia chtodzenia
cieczg [oprécz LF22M)

Akcesoria
- K10347-PG(W)-xM Przewdd zespolony
+ K10429-15-xM Uchwyt MIG
LGS 150 G - 150A - 3/4/5m
« K10429-25-xM Uchwyt MIG
LGS 250 G - 200A - 3/4/5m
« K10413-25PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 250 G - 200A - 3/4/5m
« K10429-36-xM Uchwyt MIG
LGS 360 G - 300A - 3/4/5m
« K10413-36PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 360 G - 300A - 3/4/5m
« K10429-505-xM Uchwyt MIG
LGS 505 W - 450A - 3/4/5m
« K10413-55PHD-xM Uchwyt MIG
LGP 550 W - 500A - 3/4/5m
«K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm-3/46m
«K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-16mm -3/46m
- KP14016-x Rolki podajgce (2R
- KP14017-x Rolki podajgce [4R)
- K10158-1 Adaptor szpuli Readi-reel®
- K14032-1 Podwozie (duze obcigzenia)
- K14073-1 Wyswietlacze A/V (LF22M)

. A= WEISCIE WYISCIE
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Analogowe

Linc Feed 33S & 33

Niewielkich rozmiaréw, mocne, wszechstronne i kompletne

Podajniki drutu LF33 i 33S zostaty
zaprojektowane, aby sprostac ekstremalnym
warunkom pracy. Sg niezwykle wytrzymate

i proste w uzyciu oraz maja niewielkie wymiary.
Posiadaja solidng obudowe oraz podwozie
jezdne, pozwalajgce na prace w ciezkich
warunkach przemystowych. W podajnikach tych
mozna stosowac szpule D300 (15kg), D200 (5 kg)
z drutami litymi oraz proszkowymi, a takze
druty samoostonowe Innershield. Podajnik LF33,

posiada przetgcznik trybu pracy 2/4 takt, test drutu i wyptywu

gazu oraz regulacje czasu upalenia drutu. Wypasazony jest
rowniez w dwa czytelne wyswietlacze napiecia i pragdu spawania.

Zalety

o Mate, odporne oraz tatwe w obstudze - wyposazone w czytelne

wyswietlacze napiecia i pradu spawania.

o \Wszystkie podajniki wyposazone w doskonaty, 4-rolkowy zespot podajacy

drut i silnik o duzej mocy.

e Elektroniczny system stabilizacji predkosci podawania drutu.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek . |Parametry - Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) Ciezar |Wymiary
Produkt | Indeks podajacych Chtodzenie spawania Zasilanie | 4riey (m/min) lity proszkowy (kg WxSXG (mm)
LF-33S K14051-1 i 1-20 12 350 X195 x 530
POWIetrze! |500n /6006 |34-44V AC 0816 11,0-24
LF-33 K14030-1W clecz 1,5-20 17 460 x 270 X 636

Procesy
» MIG/MAG
» Drut proszkowy

Zalecane Zrédta prgdowe

« STT® Il / CV-425 / CV-510

- DC-400

- Invertec® V350 PRO

- Flextec® 650 (ograniczone
parametrow spawania)

- Ranger® 305D / Vantage® 410/500

W zestawie

« Zestaw rolek podajacych 1,0-1,2mm

- Zestaw do podfgczenia chtodzenia
cieczg (LF 33)

Akcesoria

- K10347-PG[W)-xM Przewod zespolony

- K10370-PG-xM Przewdd zespolony

+K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm -3/46m

+K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-16mm -3/46m

« KP14017-x Zestaw rolek podajgcych
“R)

- K14034-1 Zdalne sterowanie (LF33)

+K10158-1 Adaptor szpuli Readi-reel®
(15 kg)

+ K14032-1 Podwozie do duzych
obcigzen

« Uchyty MIG: takie same jak dla LF 22M,
LF 24M i LF 24M Pro

WEJSCIE WYISCIE
[34-44 [e)e]]
el
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 22, 26

Przenosne, cyfrowe podajniki drutu

Power Feed® 22 i Power Feed® 26 to najnowsze, przenosne podajniki drutu wspoétpracujgce
ze wszystkimi cyfrowymi urzgdzeniami wieloprocesowymi Lincoln Electric. Sg idealnym
rozwigzaniem dla prac w przemysle budowlanym, stoczniowym lub przy budowie
rurociggéw. Ognioodporna obudowa z poliweglanu zapewnia podajnikom Power Feed® 22

i Power Feed® 26 maty ciezar i kompaktowy design, umozliwiajgc tatwy transport

i zastosowanie nawet w trudnych warunkach.

Power Feed® 22 jest wyposazony w przejrzyste, cyfrowe mierniki (widoczne ustawienia
zadane i rzeczywiste], funkcje Trim, wybdr trybu pracy. Posiada 8 programow z szybkim
dostepem: 4 przypisane na state dla typowych proceséw spawalniczych (MIG, MMA, TIG, drut
proszkowy) plus 4, ktére mozna skonfigurowac indywidualnie i zapisa¢ w pamieci urzadzenia.
Power Feed® 26 posiada kolorowy wyswietlacz TFT z intuicyjnym menu (ikony zamiast
tekstu) oraz catg gamg dodatkowych funkcji. Pozwala na podtaczenie uchwytu push-pull dla
osiggniecia doskonatych wynikéw w spawaniu aluminium. Power Feed® 26 posiada ztacze
USB, funkcje przetaczania procedur i mozliwo$c¢ ustawienia limitéw parametréw spawania.

Zalety

e Funkcja podwdjnej procedury dajg operatorowi mozliwo$¢ nastawienia dwach niezaleznych
zestawOw parametroéw spawania i przefagczania sie miedzy nimi.

e Wytrzymata, poliweglanowa obudowa - ognioodparna, lekka i kompaktowa, umozliwia tatwy
transport i zastosowanie nawet w trudnych warunkach $srodowiskowych.

o Najwyzszej klasy system podawania drutu - nowy, 4-rolkowy mechanizm podawania drutu
pozwala na wiekszg wydajnos¢ oraz niezawodnos¢ w podawaniu réznego typu drutow
spawalniczych, w tym drutéw aluminiowych.

e \Wzmocniona, mobilna konstrukcja - idealna do pracy z dtugimi przewodami zespolonymi,
w przemysle budowlanym, stoczniowym i przy produkcji maszyn ciezkich.

e Interfejs uzytkownika - czytelne, cyfrowe wyswietlacze LED (PF-22) lub kolorowy wyswietlacz
TFT z intuicyjnymi ikonkami (PF-26).

o Funkcje Hot/Soft Start, krater i pozostate funkcje standardowe (PF-26).
o OSwietlenie wewnetrzne - diody LED oswietlajagce mechanizm podawania drutu.

e Szczelna obudowa zabezpiecza komponenty podajnika i sam drut spawalniczy przed kurzem
i brudem z zewnatrz.

Dane techniczne podajnikéw drutu

) Predkos¢ Srednica drutu (mm) s i

Power Liczba rolek q <o | Parametry o Ciezar | Wymiary
Indeks : Chtodzenie | Zasilanie o odawania
Feed podajacych wyjsciowe Srutu (m/min) | lity proszkowy |aluminiowy | kg) WxSXG (mm)
PF-22 | K14110-1 i 14,8
4 p_DW‘EtrZE/ 40V DC | 500A@60% [1,0-22 08-24 109-24 1,0-24 380 x 220 x 590

PF-26 | K14138-1 Clecz 15,2
Funkcje
Power |Interfejs Wyswietlacz |Standardowe |WysSwietlacze Krater Hot/Soft  |Nastawy |Programy |Pamiec/ limity
Feed |uzytkownika graficzny sterowanie cyfrowe Start wstepne |synergiczne |parametrow
PF-22 |U2-U6 - v - v - v v -
PF-26 |U2-U6 v v v v v v v v

Procesy

- MIG Puls

« MIG/MAG

« MIG-STT

« Drut proszkowy
« MMA

- TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane Zrédta prgdowe
- Power Wave® S350, 5500
« Speedtec® 405S, 405SP, 5055, 5055P

W zestawie

- Rolki podajgce 1,0-1,2mm
- Interfejs uzytkownika

- Przeptywomierz

- tancuch

Akcesoria

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie

+ K14126-1 Zdalne sterowanie RC-42
(PF-22)

- K14091-1 Zdalne sterowanie MIG 7m
(PF-26)

- K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

« K14123-1 Interfejs uzytkownika U6

- K14124-1 Obudowa zdalnego
sterowania

- E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy
400A - 70mm? - 5/10 m

+K2909-1 Adaptor 6-pinowy () /
12-pinowy (M)

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

- K14042-1 Adaptor dla szpuli S200

+K363P Adaptor dla szpuli Readi-Reel®

- K10349-PG[W)-xM Przewdd zespolony

«KP10519-8 Adaptor TIG EURO

«K10513-26-4 Palnik TIG LT 26 G

« K10413-x-x Uchwyty MIG

-FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

- K10343 Adaptor uchwytu Innershield®

«K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A - 82°
-3mm - 3/46m

+K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A - 62°
-16mm -3/46m

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

E /Aictink
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 41, 42, 44, 46
Zaprojektowane do pracy z cyfrowymi zrodtami pradu

Gama podajnikdw Power Feed zostata zaprojektowana aby potaczyc tatwg obstuge i kontrole
procesu przez operatora wraz z doskonatym podawaniem drutu. W zaleznosci od potrzeb,
podajniki Power Feed dostarczane sg ze standardowym podwoziem lub na podwoziu
przeznaczonym do stosowania w ciezkich warunkach przemystowych, wyposazone sg rowniez
w specjalny hak do zawieszenia na wysiegniku.

Podstawowy model PF-41moze by¢ stosowany jedynie do spawania CV MIG [tryb 5), ale
pozostate z gamy (PF-42, 44, 46) mogg pracowac we wszystkich trybach na wieloprocesowych
lub zaawansowanych, cyfrowych (ArcLink®) zrédtach spawalniczych Lincoln Electric. Podajniki
réznig sie interfejsem uzytkownika (Ul) oraz zainstalowanymi funkcjami. Podstawowy interfejs
,UQ" pozwala jedynie na kontrole napiecia oraz predkosci podawania drutu (WFS), bardziej
zaawansowany interfejs ,U2" zostat wyposazony w cyfrowe wyswietlacze, funkcje Trim, wybor
trybu pracy oraz podstawowe funkcje zwigzane z rozpoczeciem/zakoriczeniem spawania.
Interfejsy ,U4" i ,U6" posiadajag kolorowy wyswietlacz TFT z intuicyjnymi ikonkami oraz
bardziej zaawansowane funkcje. Najwyzszej klasy podajnik PF-46 z interfejsem ,U6" posiada
kompletng, opisang wyzej funkcjonalnos¢, ponadto: gniazdo USB, szybkg zmiane procedury

w trakcie spawania, modut pamieci, mozliwos¢ wprowadzania parametréw granicznych oraz
wytgcznik oswietlenia wewnetrznego podajnika, przydatny przy pracy przy stabym osSwietleniu.
Wszystkie podajniki serii Power Feed 4X mogg zosta¢ wyposazone w regulator przeptywu gazu,
wytrzymate podwozie przemystowe lub oczko do podnoszenia.

Zalety

e Maty, odporny, tatwy w przenoszeniu, wyposazony w czytelny wyswietlacz (za wyjatkiem PF-41)

o Wykorzystuje do kamunikacji cyfrowy protokét ArcLink®, stajac sie najlepszym wyborem dla doskonatej
i szybkiej komunikacji ze zrédtem.

o (zterorolkowy zespot podajacy z mocnym silnikiem.

o Funkcje Hot/Soft Start, procedura krateru (za wyjgtkiem PF-41) oraz funkcje podstawowe.

e Intuicyjny interfejs uzytkownika pozwala na tatwe ustawianie parametréw spawania

o Mozliwos¢ sterowania z uchwytu (PF-46, opcjonalnie PF-44].

e Funkcja ,push-pull” zapewniajaca doskonata wydajnos¢ podczas spawania aluminium
[PF-46, opcjonalnie PF-44).

e \Wyposazony w podwozie z kétkami — w standardzie.

Dane techniczne podajnikéw drutu

i . - $¢ i redni r mm) |Ciez i
prake etz | DRSO croazerie AT st ik pedavanic e gty () G iy
PF-41 K14163-1 v
PF-42 K14107-1 4 p_owietrze/ 500A@60% 40V DC 10-22 08-1,6 |10-16 18 460 x 300 x 640
PF-44 K14108-1 ciecz 185
PF-46 K14109-1 18,5
Funkcje
Bl In'terfejs ' Wys’_wietlacz Standardpwe Wyswietlacze i Hot/Soft |Nastawy Programy Pamieﬁ/l[mity Funkcje

uzytkownika | graficzny sterowanie | cyfrowe Start wstepne |synergiczne parametréw blokady
PF-41 uo - 4 . .
PF-42 U2 - (LED) v v v - v v
PF-44 U4 TFT v v v v v v - v
PF-46 V[ TFT v v v v v v v v

Procesy

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
« MMA

- TIG

- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane Zrddta prgdowe
- Power Wave® S350, S500, S700
- Speedtec® 405S, 4055P, 5055, 5055P

W zestawie
- Rolki padajgce 1,0-1,2mm
- Interfejs uzytkownika

Akcesoria

+ K14121-1 Interfejs uzytkownika U2

+K14122-1 Interfejs uzytkownika U4

« K14123-1Interfejs uzytkownika U6

- K14124-1 Kaseta sterownicza wiszaca
(ztacze 12-pinowe)

« K14127-1 Podwozie Power Feed Heavy
Duty

« K14128-1 Uchwyt do zawieszenia

« K14125-1 Ztacze 12-pinowe (2)

- K14120-1Zt3cze 6-pinowe ()

- K2909-1 Adaptor 6-pinowy (Z)
/12-pinowy (M) do zdalnego sterowania
-05m

« K14111-1 Regulator przeptywu gazu

- K14126-1 Zdalne sterowanie RC-42
[2 potencjometry)

- K10095-1-15M Zdalne sterowanie - 15m

+K14091-1 Zdalne sterowanie MIG 7m

- K870 Sterownik nozny [pedat do
regulacji pradu spawania)

- KP10519-8 Adaptor TIG EURO

« K14131-1 Rozdzielacz sygnatu typu T
- Arclink

- K14132-1 Adaptor 5-pinowy (M) /
12-pinowy (2)

- KP14017-x Zestaw rolek podajacych (4R)

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

Power Feed® 84 Single & Dual
Pojedyncze i podwéjne podajniki drutu

Ze wzgledu na tatwosc uzycia Power Feed® 84 jest rewolucyjny i uniwersalny.
Zaprojektowany, aby maksymalizowa¢ wydajnosc zrédet Power Wave® serii S.
Kombinacja zaawansowanego technologicznie zrédta prgdowego i podajnika drutu,
przewyzszajaca w dziataniu tradycyjne metody spawania. Kaseta sterownicza podajnika
Power Feed™ 84 moze by¢ umieszczona w dowolnym miejscu - na zrédle prgdowym
lub w poblizu miejsca spawania. Power Feed® 84 Dual jest zaprojektowany do prac,
ktére wymagaja od procesu duzej elastycznosci i jednoczesnie doskonatej jakosci.
Stowo ,Dual” w nazwie podajnika znaczy, ze mozna zamontowac réznego rodzaju druty
w podajniku, co pozwala na spawanie np. stali nierdzewnej i aluminium, korzystajgc

z jednego zrddta pradowego. Elastycznosc tego podajnika w potaczniu z zaletami nowych
zrodet pradowych Power Wave® Lincoln Electric sprawi, ze spawanie MIG/MAG, STT
Czy pulsem stanie sie bardzo tatwe.

Zalety
o Swiatowej klasy parametry spawania stali, stali nierdzewnej, aluminium i innych materiatow.
e Technologia Kontrolowanych Przebiegéw Falowych® (Waveform Control) obejmujaca
opatentowane procesy Pulse-0n-Pulse® [pozwalajacy uzyskac wyglad spoiny takiej,
jak podczas spawania metodg TIG) oraz Power Mode® (zapewniajgcy stabilny tuk,
przy spawaniu nieduzym pradem).
o \Wykorzystuje do komunikacji cyfrowy protokdt ArcLink®, stajac sie najlepszym wyborem
dla doskonatej i szybkiej komunikacji ze zrodtem.
e Proces spawania pulsem MIG, idealny do minimalizacji ilosci odpryskéw, niskiej energii liniowej
i prac w pozycjach wymuszonych.
e tatwy w obstudze panel sterowania z duzymi wyswietlaczami znacznie utatwia ustawienie
i kontrole parametréw spawania.

e Funkcja ,push-pull” zapewniajgca doskonatg wydajnos¢ podczas spawania aluminium.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek - |Parametry 1 \Predkosc podawania Srednica drutu (mm) | Ciezar

Produkt Indeks podajacych Chtodzenie wyjéciowe Zasilanie G i el ity \proszkowy ke
PF84 CE 0616 1020

. K3329-1-P 25,8
Single ONE PAK i &¢ g

g 4 powietrze/ 600A@60% 40V DC 230 (wysoka predkosc)

PF84(E K33311-P ciecz 0624 1030 2
Dual ONE PAK (niska predkosc) '

Procesy

» MIG/MAG

« Puls MIG

«MIG STT

« Drut proszkowy
- MMA

- TIG

Zalecane Zrédta prgdowe

- Power Wave® S350, S500

« Speedtec® 405S, 4055P,
5055, 505SP

W zestawie

« Ostona szpuli

- Adaptor szybkoztaczki

- Zestaw do podtaczenia chtodzenia
ciecza

- Adaptor Twist Mate™ (M) -
koricéwka oczkowa

- Power Feed 84 - U/I, bez szpuli, USB

- Przewdéd sterowniczy

- Standardowy stojak szpuli drutu

- Rolki podajace, 1,2 mm, radetkowane
w ksztatcie litery V

- Rolki podajace, 1,6 mm, radetkowane
w ksztatcie litery V

Akcesoria

+K3336-3 PF84 — Zestaw do konwersji
podajnika ze zintegrowanga szpulg
drutu (Bench) do wersji z zewnetrzng
szpulg drutu (Boom).

« KP1505-x Zestaw rolek prowadzacych
[drut lity i proszkowy)

«KP1507-x Zestaw rolek prowadzacych
[drut aluminiowy)

- D-1901-076-1R & D-1319-010-1R
Adaptor szybkoztaczki przewodu
gazowego

W
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

LN-25 Pro & Pro Dual

Przenosny podajnik do zastosowania w trudnych warunkach pracy

Do pracy w terenie

Procesy
- MIG/IMAG
« Innershield

Zalecane Zrédta prgdowe

. . L. . « Wszystkie zrédta CV i agregat
Zbudowany na podstawie doSwiadczen i ogromnej ; N

. a o spawalnicze
popularnosci podajnika LN™-25, nowy podajnik LN™-25 Akcestid
PRO jest réwnie prosty w obstudze, niezawodny i tatwy -K10194-xM Przewody zasilajace
w serwisowaniu. LN™-25 PRO jest idealny do przemystowych (LN25 Pro)

- K1841-x Przewody zasilajgce
[LN25 Pro Dual)

«K115-1/2 Uchwyt Innershield 450A
-82°-3mm -3/46m

«K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-1,6mm - 3/4,6m

« KP1696-045S Zestaw rolek podajacych
1,2mm

- KP1696-x Zestaw rolek podajacych

+ KP1697-x Zestaw rolek podajacych

- K489-9 Adaptor Euroztacza

+K2596-2 Zapasowa obudowa

- K2330-2 Zestaw timera do regulacji
czasu wyptywu gazu przed i po
spawaniu oraz upalania drutu

- K435 Adaptor szpuli 6,3 kg

- K14095-1 Adaptor 8/14-pindw

prac konstrukcyjnych, w stoczniach i wszelkiego rodzaju
zaktadach produkcyjnych. Mechanizm podawania drutu
MAXTRAC® jest niewatpliwie najwiekszym atutem podajnika,
a dodatkowo wymienna obudowa i wiele innych opcji,
umozliwiajg zmiane konfiguracji podajnika w mniej niz
5 minut. LN™-25 PRO jest dostepny w dwdch wersjach:
standardowej i Dual i
- Model standardowy moze byc zasilany napieciem tuku i nie
wymaga stosowania przewodu sterowniczego.
« Model Dual Power dodatkowo posiada mozliwos¢ sterowania za
pomocg przewodu sterowniczego, cyfrowe wyswietlacze parametrow

spawania oraz mozliwosc pracy w technologii MIG-STT®.

Zalety

e Zapadka blokujgca i podtrzymujgca proces

spawania, pozwala na wykonywanie dtugich ztgczy

w komfortowy dla spawacza sposab.

e Analogowy miernik napiecia ze wskaznikiem LED
rodzaju polaryzacji.

e Niski ciezar, odpornosc na uszkodzenia
mechaniczne oraz na dziatanie ptomieni
zapewniajg perfekcyjng ochrone komponentoéw.

e Obudowa podajnika moze by¢ wymieniona w mniej
niz 5 minut.

o Cyfrowe mierniki dla doktadniejszej kontroli
parametrow.

Dane techniczne podajnikéw drutu

Produkt Indeks  Liczbarolek | ilanie Predkos¢ podawania | Srednica drutu (mm) | Ciezar |Wymiary WEJSCIE WYISCIE
podajacych drutu (m/min) lit K kg) | WxSxG (mm)
y proszkowy o
LN 25 Pro K2613-5 . 15-110V DC
powietrze 13-177 06-1,6 |0,8-2,0 16 381x221x599
LN 25Pro Dual K2614-8 15-110V DC lub 24-42V AC

® P
Power Feed® 25M
. L. . . « MMA
Wysoka jakos¢, mobilna konstrukcja - MIG Puls
- TIG
W petni funkcjonalne urzadzenie Lincoln Electric do wszelkich « MIG-STT®

- Ztobienie elektropowietrzne

prac spawalniczych. Opatentowana konstrukcja MAXTRAC®, SRl sevony

lekka i wytrzymata gwarantuje wymagang jakosc spawania.

. ) W zestawi
Lekka i wytrzymata konstrukcja oraz opatentowany N Pf;:;ggemektmdowy
mechanizm podawania drutu MAXTRAC® gwarantuja - Panel MSP4

- Szybka zmiana procedury / pamiec¢
- Ztacze dla uchwytéw ,Push-Pull”
- Ztacze zdalnego sterowania
« Tuleja uchwytu
- Przektadnia ze standardowym
i podwyzszonym momentem
obrotowym

wymagana jakosS¢ spawania.

Zalety

e Do eksploatacji w trudnych warunkach.
Odpowiednie do zastosowan w przemysle
budowlanym i stoczniowym. Bogaty zestaw funkgji
w wersji podstawowej, urzgdzenie jest dostepne
w obudowie z tworzywa sztucznego lub aluminium.

e Panel wyboru procesu spawania (MSP4) pozwala
na tatwy dostep do bibliotek Power Wave®.
Dostosowanie parametréw spawania jest mozliwe
w ciggu kilku minut.

e Oswietlenie wewnetrzne - diody LED oswietlajgce
mechanizm podawania drutu.

e Ogrzewanie wewnetrzne i zamknieta obudowa

pozwala kontrolowa¢ zawartos¢ wilgoci na m
7 /A

powierzchni materiatéw spawalniczych. —

e Przetgcznik procedury A/B i ustawienia pamieci
pozwalajg na szybkie zmiany warunkéw spawania

podczas pracy. WEISCIE WYISCIE

[Ie]]

Dane techniczne podajnikéw drutu

Liczba rolek ; . Predkos¢ podawania Srednica drutu (mm) | Ciezar \Wymiary
Produkt Indeks ; Przektadnia Zasilanie ;
podajacych drutu (m/min) lity proszkowy kgl | WxSXG (mm)
Power Feed® 25M standardowa predkos¢
L K2536-4 2,5-20.3 0,8-2,0
[F?b“dm;’a Z‘;g&'owa] 2 [usé‘ fabryczne) 40V DC 0,616 159 368 X216 X 597
ower Fee K2536-5 podwyzszony momen 13-104 0,8-24

[obudowa plastikowa) obrotowy
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POLAUTOMATYCZNE PODAINIKI DRUTU
LN-25X z technologig CrossLinc™

Petna kontrola pracy bez przewodu sterowniczego WAL sl

Zalecane Zrédta prgdowe
- Flextec 350X

Akcesoria

+K126-1/2 Uchwyt Innershield 350A
-62°-1,6mm-3/4,6m

+K1796-x Koncentryczny przewdd
zasilajacy

- K1840-x/K1841-x/K1842-x
Przewdd zasilajacy

+KP1696-x Zestaw rolek podajacych

- KP1697-x Zestaw rolek podajacych

- K489-9 Adaptor Euroztacza

+K2596-1 Wymienna obudowa
[poliweglanowa)

+K2330-2 Zestaw timera do regulacji
czasu wyptywu gazu przed i po
spawaniu oraz upalania drutu

- K435 Adaptor szpuli 6,3kg

+K10413-36PHD-x Uchwyt MIG

Eliminuje koniecznosc przeciggania dodatkowego
przewodu przez catg fabryke i zapobiega zbednemu
przemieszczaniu sie pracownikéw na terenie fabryki.
Petna kontrola napiecia przy podajniku pozwala na
poprawne ustawienia dla kazdego rodzaju spainy.

Brak spadkdw napiecia spowodowanych przez dfugie
przewody. Szybsze zadanie parametrow z mniejszg iloscia
podtaczen. Brak koniecznosci posiadania pomocnika lub
schodzenia do zrddta pragdu w wypadku koniecznosci
korekty ustawien.

Uktady elektroniczne w petni zabezpieczone przed
czynnikami zewnetrznymi. Wymienna, ognioodporna
obudowa, ktéra moze by¢ wymieniona w niecate 5 minut.

LGP 360G
ZaIEty + K10413-42PHD-x Uchwyt MIG
e Zdalna kontrola napiecia bez przewodu o Cyfrowe mierniki dla doktadniejszej kontroli LGP 4206
sterowniczego. parametréw spawania.
o System podawania drutu Maxtrac® pozwala o Funkcja 2/4 takt - mozliwosc pracy w dwutakcie
na doskonate podawanie i tatwg zmiane i czterotakcie.

konfiguracji podajnika.

e Licznik przepracowanych godzin, by lepiej
wykonywac czynnosci serwisowe.

Dane techniczne podajnikéw drutu

: > ra—rz—— - " WEISCIE WYISCIE
Produkt Indeks lﬁ';égjzgslc%k Chtodzenie Zasilanie Predkosc podawania - Srednica drutu (mm] Clezar Wymiary

drutu (m/min) lity proszkowy | (kg WxSXG (mm)
LN-25X  K42671 2 powietrze  15-TIOVDC 13177 0616 0820 1837 381x221%599 O]

Do pracy w terenie

b6

L N 2 3 P Procesy
- Innershield
StWOfZOﬂ\/ b\/ dziatac W zestawie
« Zestaw rolek podajgcych
1,0-1,2mm

Potautomatyczny podajnik drutu LN-23P doskonale
sprawdza sie przy najciezszych pracach tj. na placach
buddw, przy wznoszeniu konstrukcji czy przy budowie
rurociggéw. Urzadzenie przenosne, tatwe w obstudze
i idealne do pracy w miejscach trudnodostepnych.

- Zestaw do podtaczenia
chtodzenia ciecza

Zalecane Zrddta prgdowe
- DC 400
- V350 PRO

Akcesoria

+K10093-xM Przewdd zespolony

+K345-10 Uchwyt Innershield 350A
-62° - drut 1,6-2mm -3m

«K350-2 Adaptor

Zalety

e Ciezar ponizej 23kg, wtaczajgc opcjonalny uchwyt
spawalniczy Magnum® Innershield® oraz szpule drutu
6,3ke.

e Ptynna regulacja predkosci podawania drutu,
napiecia spawania oraz analogowy wskaznik napiecia
w standardzie

o Szczelnie zamknieta szpula z drutem utrzymuje drut
z dala od zanieczyszczen.

e Przewdd elektrodowy i sterowniczy tatwo

e Wyposazony w wyfacznik obwodu spawania dla wygody podfaczany do zrodta.
obstugujacego. L . . .
sujaces ) ) ) e Do zalecanych zrédet Lincoln Electric mozna
* Zamontowany na uchwycie dv'vupozycyjnyl p'rze’rqcznlk' padtaczy¢ bezposrednio jeden lub dwa
pozwala na SZV?k_@ | tatwq zmiane predkt’Jsg podawania podajniki drutu LN-23P ale tylko jeden moze WEJSCIE  WYJSCIE
drutu do warto$ci 83% aktualnej predkosci. pracowat w danym momencie. 1450 ol
= O]
Dane techniczne podajnikéw drutu
Liczba rolek . Parametry P Predko$¢ podawania | Srednica drutu Ciezar |Wymiary
Produkt " Indeks podajgcych Chtodzenie wyjsciowe Zasilanie |4, (m/min) proszkowego (mm) | (k) WxSXG (mm)
LN 23P K316L-6 |2 powietrze/ciecz |350A/60% [14-50V DC | 0,76-6,7 17-2,0 12,3 521x229 x 483
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

KASETA STEROWNICZA

Podtgczenie sterownika noznego Amptrol™
Pozwala kontrolowac prad spawania TIG

w odlegtosci 76 m (ztgcze 6-pinowe).
Indeks:

K2320-1

a“ e

ZESTAW ZAWORU GAZU
| UPALANIADRUTU

Wyptyw gazu przed i po spawaniu, regulacja wolnego
wylotu drutu po zakoriczeniu spawania

Umozliwia regulowang zwtoke czasowg odtgczenia
zasilania przy wysokich predkosciach posuwu drutu,
zapobiegajac zastygnieciu elektrody w jeziorku.
Indeks:

K2330-2 do LN-25 PRO, LN-25 PRO Dual i LN-25X

ZESTAW DO PODEACZENIA
CHtODZENIA CIECZA

Zestaw do podtgczenia chtodzenia cieczg
Obejmuje szybkoztacza do przedniej i tylnej czesci
podajnika, przeznaczone do uzytku z uchwytami
chtodzonymi cieczg i chtodnicami.

Zestaw przeznaczony jest do jednego uchwytu.
Indeks:

K590-6

PRZEWODY STEROWNICZE | ADAPTORY

Opis Sposdb podtaczenia

Przewody sterownicze do podajnikéw drutu

STOJAKI I PODWOZIA

Stojak szpuli drutu (Heavy Duty)

Do stosowania ze szpulami o ciezarze
4,5-272kg, mocowanymi na trzpieniu
o0 $rednicy zewnetrznej 51mm.

W stojaku zastosowano uchwyt do
przenoszenia.

Indeks:

K1524-3

Zestaw kdtek samonastawnych [Caster Rit]

do matych obcigzen

Mocowany do podstawy stojaka szpuli drutu
[Heavy Duty). Umozliwia tatwe przemieszczanie
podajnika drutu.

Indeks:

K1556-1

Izolowany uchwyt do przenoszenia
Umozliwia podwieszenie catego podajnika
drutu na dZzwigu lub haku. Wykorzystywany
wraz z wysoko wytrzymatym stojakiem szpuli
drutu (Heavy Duty).

Indeks:

K1555-1

Indeks

Przewdd sterowniczy do podajnika drutu 14-pinowy (meski) - 8-pinowy (Zerski)

K10093-15M (do LN-23P)

Przewdd sterowniczy do podajnika drutu Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona

K10347-xM (do LF)

Przewdd sterowniczy do podajnika drutu Szybkoztaczka (x2), waz gazowy, ostona

K10370-xM (do LF)

Przedtuzacze i adaptory

Przedtuzacz przewodu sterowniczego 14-pinowy [meski) - 14-pinowy (zenski)
do podajnika drutu
[moze wymagac zastosowania K1501-10,

zaleznie od typu podajnika)

K1797-10 3 m)
K1797-50 (15,2 m)
K1797-100 (30,4m)

Adaptor do podfaczenia przewodu
sterowniczego do listwy zaciskowej Zrodta

14-pinowy (zeniski) - listwa zaciskowa

K1798

Przewody sterownicze ArcLink®/Linc-Net™

Przewody sterownicze Do Power Wave®/Power Feed®

ArcLink®/Linc-Net™

K1543-8 (2,5m)
K1543-25 (76 m)
K1543-50 (15,2 m) =

Przewody sterownicze Heavy Duty Do Power Wave®/Power Feed®

ArcLink®/Linc-Net™

K1543-100_(30,4m) / : -M‘“‘..P

K2683-25 (76 m)
K2683-50 (15,2m)
K2683-100 (30,4m)

Przewody 14-pinowe

Spawanie tukiem krytym Do synchronizacji Power Wave®
AC/DC1000® SD oraz podtaczenia

z gtowicami MAXsa™

K1785-4 (1,2m)
K1785-8 [2,4m)
K1785-16 (4,9 m)
K1785-25 (76 m)

K1785-50 (15,2m)
K1785-100 (30,4 m)
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

PRZEWODY SPAWALNICZE

Koncentryczne przewody spawalnicze
Zalecane do spawania STT" i pulsem przy duzej odlegtosci
miedzy Zrédtem i podajnikiem.

Indeks:

K1796-25 76 m, 350 A
Indeks:

K1796-50 15,2m, 350 A
Indeks:

K1796-75 22,8 m, 325A
Indeks:

K1796-100 30,4 m, 300 A

ADAPTORY | ZLACZA

Adaptor Twist Mate™ - koricowka oczkowa
Do potaczen przewoddw z koricdwka oczkowa
ze ztgczem Twist Mate™, dtugos¢ 457 mm.

Indeks:

K2176-1

Ztgcze Twist Mate™

Do potaczen przewoddw spawalniczych

do gniazda zasilania Zrédta.
Indeks: ~
K852-70 do przewoddw 50-70 mm? B,
Indeks: ‘-Qb
K852-95 do przewoddw 95 mm?

PRZEWODY ZASILAJACE

Sposdb podtaczenia 0PIS Indeks

Adaptor szpuli 22,6-27,2 kg

Umozliwia montaz szpul 22,6-272 kg na tulei
adaptacyjnej o srednicy zewnetrznej 51mm.
Indeks: K1504-1

Ostona drutu

Ostona z tworzywa sztucznego dla szpul
drutéw 13,6-19,9 kg.

Indeks: K1634-1

Ostona drutu
Ostona z tworzywa sztucznego dla szpul drutéw do 30 kg.
Indeks: K1634-2

Mechanizm prostowania drutu

Zastosowanie prostownika drutu usprawnia proces 4
podawania drutu.
Indeks: K1733-1

" )

Tuleja do mocowania szpul drutu

Do montowania lub innych niestandardowych instalacji.
Zawiera tuleje o $rednicy zewn. 51mm do mocowania
szpul Readi-Reel” o ciezarze do 30ke.

Indeks: K162-1

Poliweglanowa obudowa podajnika

Pozwala na wymiane uszkodzonego korpusu,
bez koniecznosci zakupu nowego urzadzenia.
Indeks K2596-2

Twist-Mate™
z koricéwkg oczkowg

1/0, 350A, cykl pracy 60%, 3,0m | K1840-10

Koricéwka oczkowa 3/0, 600A, cykl pracy 60%, 3,0m | K1842-10

obustronnie 3/0, 600A, cykl pracy 60%, 10,6m | K1842-35

3/0, 600A, cykl pracy 60%, 18,2m K1842-60

4/0, 600A, cykl pracy 60%, 33,5m | K1842-110

Twist-Mate™ 1/0, 350A, cykl pracy 60%, 76 m K1841-25

z Twist-Mate™

2/0, 300A, cykl pracy 60%, 10m EXT-50-10M

ADAPTORY, OStONY
| PROSTOWNIKI DRUTU

Adapter szpuli o srednicy zew. 200 mm
Pozwala na zamantowanie szpuli o $rednicy
zewnetrznej 200 mm na trzpieniu o srednicy
zewnetrznej 51mm.

Indeks: K468

Adapter do szpuli drutu Innershield® 6 kg
Pozwala na zamontowanie szpuli drutu
Innershield” o ciezarze 6kg na trzpieniu
o0 srednicy zew. 51mm.

Indeks: K435

Adaptor szpuli Readi-Reel® 10-15 kg

Pozwala na zamontowanie szpuli Readi-Reel’
0 ciezarze 10-14kg na trzpieniu o $rednicy
zewnetrznej 51mm.

Indeks: K363P

Adaptor szpuli15kg
Indeks: K10158-1
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UCHWYTY MIG

Uchwyty LINC GUN™

W standardzie uchwyty te posiadajg ergonomiczng
raczke, sprezyny po obu stronach kabla, teleskopowe
styki i obrotowy przegub kulowy umieszczony na korcu
uchwytu.

Chtodzenie powietrzem

UCHWYTY STANDARDOWE ~
« LGS 1506, 150A @ 60%
K10429-15-xM 3m, 4m lub 5m
« LGS 2506, 200A @ 60%
K10429-25-xM 3m, 4m lub 5m
« LGS 360G, 300A @ 60%
K10429-36-xM 3m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

+ LGP 250G, 200A @ 60%
K10413-25PHD-XxM 3m, 4m lub 5m

+ LG 250GFX, 200A @ 60%
K10413-25FX-xM 3m, 4m lub 5m

- LGP 360G, 300A @ 60%
K10413-36PHD-xM 3m, 4m lub 5m

+ LGP 420G, 350A @ 60%
K10413-42PHD-xM 3m, 4m lub 5m

Chtodzenie cieczq

UCHWYTY STANDARDOWE >

+ LGS 505W, 450A @ 100%
K10429-505-xM 3 m, 4m lub 5m

UCHWYTY PREMIUM

« LGP 550W, 500A @ 100%
K10413-55PHD-XxM 3 m, 4m lub 5m

LINCOLN 5
ELECTRIC
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POLAUTOMATYCZNE PODAJNIKI DRUTU

O]

2-rolkowy
mechanizm
podawania
drutu

ROLKIi TULEJE PROWADZACE

POWER WAVE® €300, LN-25 PRO,

[e]e]

100

LN-25 PRO Dual Power i LN 25X 4-rolkowy
Opis ‘ Indeks mechanizm

podawania
Drut lity [w tym ze stali nierdzewnej) drutu

0,6-0,8mm KP1696-030S
0,9mm KP1696-0355
0,9,1,2mm KP1696-1
1,0mm KP1696-2
1,2mm KP1696-0455
14mm KP1696-0525
1.6 mm KP1696-1/16S
Drut proszkowy

0,9-1,Tmm KP1697-035C
1,0-1,2mm KP1697-045C
1,2mm KP1697-052C
1.4mm KP1697-052C
1,7-1,8mm KP1697-068
2,0mm KP1697-5/64
24mm KP1697-3/32
Drut aluminiowy

0,9mm KP1695-035A
1,0mm KP1695-040A
1,2mm KP1695-3/64A
1,.6mm KP1695-1/16A

POWERTEC® 161C, 191C, 231C, 271C, 205C, 255C, 305C, LF-22M

Opis Indeks

Drut lity [w tym ze stali nierdzewnej]
0,6-0,8mm KP14016-0.8
0,8-1,0mm KP14016-1.0
1,0-1,2mm KP14016-1.2
Drut proszkowy

0,9-1,Tmm KP14016-11R
1,2-1,6mm KP14016-1.6R

Drut aluminiowy

1,0-1,2mm

| KP14017-1.2

ROLKI PODAJACE | PROWADNICE DRUTU

LN-23P O]
m Opis ‘ Indeks IQI
IQI Drut lity 2-rolkowy
2-rolkowy 0,6-09mm KP653-0255 mechanizm
mechanizm 0,8mm KP653-0305 podawania
podawania 0,9-1,0mm KP653-0355 drutu
drutu 1,2-14mm KP653-0525
Drut proszkowy
0,9mm KP653-035C
1,2-14mm KP653-052C
Drut proszkowy lub lity
1,6 mm KP653-116
1,7-24mm KP653-3/32
24mm KP1505-3/32
1,0-1,2mm KP14017-1.2A
Napawanie
2,8mm KP653-7/64H

2o e

/A

MAXTRAC

Wire Drive System

POWERTEC® 305C Pro, 355C Pro, 425C Pro, Power Feed®

40, Power Feed® 42, Power Feed® 44, Power Feed® 46,

LF-24M, LF-24MPro, LF-33S, LF-33

Opis Indeks

Drut lity [w tym ze stali nierdzewnej]
0,6-0,8mm KP14017-0.8
0,8-1,0mm KP14017-1.0
1,0-1,2mm KP14017-1.2
1,2-1,6mm KP14017-1.6
Drut proszkowy

0,9-1,Tmm KP14017-11R
1,2-1,6mm KP14017-1.6R
1,6-24mm KP14017-2.4R
Drut aluminiowy

1,0-1,2mm KP14017-1.2A
1,2-1,6mm KP14017-1.6A
PF 22, PF26

Opis Indeks

Drut lity

0,6-0,8mm KP14150-V06/08
0,8-1,0mm KP14150-V08/10
0,9-1,Tmm KP14150-V09/1
1,0-1,2mm KP14150-V10/12
1,2-1,6mm KP14150-V12/16
14-2,0mm KP14150-V14/20
1,6-2,4mm KP14150-V16/24

Drut proszkowy z rdzeniem

metalicznym

09-11mm
1,0-1,2mm
1,2-,6mm
1,4-2,0mm
1,6-2,4mm

KP14150-V09/11R
KP14150-V10/12R
KP14150-V12/16R
KP14150-V14/20R
KP14150-V16/24R

Drut aluminiowy

0,6-0,8mm
0,8-1,0mm
1,0-1,2mm
1,2-1,6mm
1,6-24mm

NA-3S, NA-4, NA-5

KP14150-U06/08A
KP14150-U08/10A
KP14150-U10/12A
KP14150-U12/16A
KP14150-U16/24A

Opis Indeks
Drut lity

2,4-56mm KP1899-1
16,2,0,24mm KP1899-2
09,12, 14mm. KP1899-3
Drut proszkowy

1,0-1,4mm KP1899-4
Radetkowane rolki podajgce
2,4-56mm KP1885-1
1,6-2,4mm KP1886-1
Prowadnica wyjsciowa

24-56mm \ KP1963-1
Prowadnica wejsciowa

2,4-56 mm ‘ KP2116-2

www.lincolnelectric.pl
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

Optymalny wybor dla automatyzacji o duzym obcigzeniu
Precyzyjna kontrola parametrow spawania
Wysoka wydajnosc stapiania przy wyzszych predkosciach spawania
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Spawanie tukiem krytym

Power Wave® AC/DC

1000® SD
Zwiekszona wydajnosc,
jakos¢ i wszechstronnos$¢

Cruiser® & Tandem Cruiser®
Traktor spawalniczy do spawania
tukiem krytym

MAXsa™ 10 - kontroler
Kontroler do Power
Wave® AC/DC1000® SD
wykorzystujacy ArcLink®

MAXsa™ 22 - gtowica
podajaca

System podajacy dla
automatyzacji o duzym

MAXsa™ 19 - kontroler
Spawanie fukiem

krytym dla integratoréw

i robotyzacji do Power
Wave® AC/DC1000® SD

obcigzeniu do Power Wave®
AC/DC1000° SD

=

Zrédto cyfrowe

=
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Traktor LT-7
Podajnik do spawania
tukiem krytym

NA-3, NA-4 & NA-5

- kontroler i podajnik
Automatyczne podajniki
drutu

MAXsa™ 29 - gtowica
podajaca

Spawanie tukiem krytym dla
integratordw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC
1000® SD

Idealarc® DC-1000,

Idealarc® DC-1500
Wieloprocesowe statopradowe
Zrodta pradu

Idealarc® AC-1200
Zrddto do automatycznego
spawania tukiem krytym

Zrédto analogowe
Analogowy podajnik drutu
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Zrédto cyfrowe WYISCIE WEJSCIE PROCESY FUNKCIE

Power Wave® AC/DC1000°® SD ‘i CC/Cv AC/DC ‘ 100-1000 ‘ 380/400/460/500/575

Zrédto analogowe

Idealarc® DC-1000
Idealarc® DC-1500
Idealarc® AC-1200 cC AC

200/380/440
‘ 380/440
‘ 380/415/440/460 ‘

cc/cv  DC

cc/cv  DC 5001500

150-1300

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny

Cyfrowy podajnikdrutu | PREDKOSC PODAWANIA DRUTU (m/min) | SREDNICA DRUTU [mm) PROCESY

Cruiser® & Tandem Cruiser® 0,4-12,5
MAXsa™10 - kontroler =
MAXsa™ 22 - gtowica podajaca 0,25-12,7
MAXsa™ 19 - kontroler =

MAXsa™ 29 - gtowica podajaca 0,25-12,7

Analogowy podajnik drutu

NA-3 - kontroler i podajnik 0,6-15,2

NA-4 - kontroler i podajnik w zaleznosci od napiecia tuku
0,6-19,7

2,5-10,2

NA-5 - kontroler i podajnik

Traktor LT-7

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SAW01-PL-17-10-16
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

Power Wave® AC/DC1000® SD

Zwiekszona wydajnos¢, jakosc i wszechstronnosc

Gwarantuje nowa jakos¢ w spawaniu tukiem krytym.
Oprdcz typowych zalet tej metody takich jak wysoki
wspotczynnik stapiania i dobre wtopienie, zapewnia wyzszg
predkos¢ spawania, lepszg jakosc spoin i zwiekszong

wydajnos¢ w spawaniu jedno- i wielotukowym.

Zalety

e Zasilanie 380-575V AC 50/60 Hz - pozwala na
karzystanie ze wszystkich sieci przemystowych.
e Prosta zmiana polaryzacji, nie wymagajgca
rekonfiguracji sprzetu — ograniczenie przestojow.
o tatwe szeregowe faczenie urzgdzen oraz spawanie
wielotukowe.

o Trojfazowe napiecie wejsciowe - eliminuje
niestabilnos¢, charakterystyczng dla urzadzen
zasilanych z transformatordw.

e \Wspdtczynnik korekcji mocy o wartosci 95%
- umozliwia podtaczenie wiekszej liczby urzadzen
do tej samej infrastruktury zaktadowej, dzieki czemu
W poréwnaniu z innymi urzgdzeniami koszty instalacji
S mniejsze.

e Praca w ciezkich warunkach - moze by¢ uzywany na
zewnatrz. Stopien ochrony IP23.

Dane techniczne

o Zdalne monitorowanie procesu - kontrola za
pomocg modutdéw komunikacji ArcLink®, Ethernet
i DeviceNet™.

o True Energy™ - urzadzenie dokonuje ciggtych
pomiardw, obliczen i wyswietla wartosc energii
liniowej.

e Oprogramowanie sterujgce - regularne
aktualizacje pozwalaja na dodanie nowych funkgji.

o Sterowanie cyfrowe iARC™ - 90 razy szybsze niz
w ostatniej generacji - zapewnia tatwe sterowanie
fukiem.

- Zakres Parametry Prad wejsciowy @ | Ciezar | Wymiary
Frodukt Indeks ZeEilEIE pradu (A} | spawania parametry spawania | (kg) WxSXG (mm)
Power Wave® * o
AC/DC 1000° SD K2803-1 380/400/460/500/575V/3/50/60 100-1000 1000A/44V100% 82/79/69/62/55 363 1250 x 488 x 1174

*[1) Dla uzyskania zgodnosci z wymaganiami CE nalezy zastosowac filtr. Z urzadzeniem K2803-1 nalezy uzywac filtr K2444-3.

Cruiser® & Tandem Cruiser®

Traktor spawalniczy do spawania tukiem krytym

Cruiser® i Tandem Cruiser® to samojezdne

traktory spawalnicze do spawania tukiem krytym.

Zaprojektowane do wykonywania dtugich ztaczy
na duzych konstrukcjach, ztaczy pachwinowych

i doczotowych z wydajnoscig stapiania na poziomie
13kg/h na kazdy tuk. Idealne do spawania grubych

blach, sekcji stoczniowych, duzych zbiornikow,
mostéw i platform.

Zalety

e Bezawaryjna praca - solidne i niezawodne,

na ktérych mozna polega¢ w kazdej sytuacji:

- mocna, spawana podstawa ramowa,

- wytrzymate, stalowe ramie do intensywnej pracy
w trudnych warunkach,

- proste, lite kota z odpornymi na wysoka
temperature, gumowymi oponami,

- mocne prowadnice i klamry to sprawne dziatanie
sytemu podawania drutu,

- wysiegniki pozycjonujgce o regulowanej dtugosci
zapewniajg wygodne sterowanie traktorem.

Dane techniczne

‘

E

7

COMMUNICATIONS PROTOCOL

o Nowoczesny panel sterujgcy — demontowany,
w lekkiej i wytrzymatej obudowie aluminiowej,
zapewnia zapamietanie procedur, zmiane
dopuszczalnych parametréw spawania i ich
blokade (niektdrych lub wszystkich).

o Mozliwos¢ stosowania w réznych konfiguracjach
- na szynach lub bez nich, oraz uktadzie trzy- lub
czterokotowym. Model Tandem nie powinien by¢
stosowany w uktadzie trzykotowym.

... Parametry |Predko$¢ spawania . Predkoé¢ podawa- | Srednica Ciezar | Wymiary
Flaild ke ZewilEniz spawania | (m/min) FUEEGIE nia drutu (m/min) | drutu (mm) |(kg) | WxSXG (mm)
Cruiser K3048-2 1421 0,4-5,0 2,4-5,6 94 736 X 584 X 914
. 40V DC  |1000A/100% | 0,25-2,5 9510 0,4-76 1,6-3,2 _
Tandem Cruiser™ | K3083-1 5710 13-12,7 16-2.4 136 927 X 1156 X 1054

¥ QOpcjonalnie

Zrédto cyfrowe

Procesy
« tuk kryty

Zalecane podajniki drutu

- K3048-1 Traktor spawalniczy
Cruiser™

- K3083-1 Tandem Cruiser™

- K2814-1 MAXsa® 10 - kontroler

« K2370-2 MAXsa® 22 - gtowica
podajaca

Akcesoria

- K2444-3 Filtr CE

« K1811-x Przewdd Sense Lead Heavy
Duty - 15/30 m, przewod sterowniczy
ArcLink® Heavy Duty - 75/15/30 m

- K1785-x Przewad sterowniczy Heavy
Duty - 3,5/75/15m

- K285 Koncentrator topnika

- K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 2,4, 3,2, 4,0 mm

« K148A Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 2,4-3,2mm

- K148B Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 4,0-4,8 mm

) /Arclink®

Vo

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INSTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

wwwiincolnelectric.com: green

WEISCIE

Fazowe) _Hz

WYJSCIE

B
A==
DC

Procesy
« tuk kryty

W zestawie

« Prowadnica - 1,5m

« Zespot dyszy kontaktowej 4,0 mm,
600A

- Koricéwka pradowa 4,0 mm

« Przedtuzenie dyszy 127 mm

- Zagiete przedtuzenie dyszy, 45°

« Izolator przedtuzenia dyszy

- Doprowadzenie topnika i klamry
orurowania do topnika

« Zestaw montazowy szpuli

- Kota do jazdy po szynie

« Przednie i tylne wysiegniki
pozycjonujace

- Adaptery szpuli z drutem
(2 dla modelu Tandem)

Uwaga: Nie zawiera przewodu

sterowniczego.

Akcesoria

«K1733-5 Mechanizm prostowania
drutu (automatyczny)

- K396 Szyna (sekcja 1,8 m)

«K3070-1 Zestaw Tiny Twin

WYISCIE

WEJSCIE

T
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

MAXsa™ 10 - kontroler

Kontroler do Power Wave® AC/DC1000® SD wykorzystujacy ArcLink®

Kontroler MAXsa ® 10 to pojedyncze urzadzenie do
kontroli catego procesu spawania automatycznego.
Dzieki niemu operatorzy majg dostep do wszystkich
parametréw spawania AC i DC, a takze mozliwos¢
podtaczenia zewnetrznego sterownika PLC.

Zalety
e Praca w trudnych warunkach - stopien ochrony IP23.

o \Wiszaca kaseta sterownicza standardowo umieszczona
w obudowie ochronnej lub zdejmowana do obstugi
recznej. Zastosowania przedtuzacza ArcLink® pozwala
na prace w odlegtosci 30,5m od urzadzenia.

e Mozliwos¢ zapisu o$miu procedur — wtasnych, czesto
uzywanych parametréw spawania, a nastepnie tatwego
przetaczania sie miedzy nimi.

e Przejrzysta i intuicyjna obstuga - czytelne
wyswietlacze cyfrowe i manipulatory pozwalajg na
na fatwe przetaczanie sie miedzy trybami spawania
i wybor odpowiedniej funkcji.

e Zmiana dopuszczalnych parametréw spawania

e Technologia Kantrolowanych Przebiegéw
Falowych® - pozwala uzytkownikowi na
wybor odpowiedniego trybu pracy, regulacje
jego parametréw i osiggniecie wtasciwego
kompromisu pomiedzy wartoscig uzysku stopiwa

i mozliwoé¢ ich blokady (niektérych lub wszystkich). I penetracja.
Dane techniczne
Produkt Indeks Zasilanie Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)
MAXsa™ 10 K2814-4 40V DC 13 381259 x 102

Cyfrowy podajnik drutu

Procesy
- tuk kryty

Zalecane

Zrédto prgdowe

- Power Wave® AC/DC 1000® SD

Akcesoria

«K2462-1 Uchwyt mocujgcy MAXsa® 10
(wymagany jedynie do mocowania na
podwoziu TC-3)

;/I@l@ﬂiﬁ_
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COMMUNICATIONS PROTOCOL

WEJSCIE WYISCIE
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Cyfrowy podajnik drutu

MAXsa™ 22 - gtowica podajgca
System podajacy dla automatyzacji o duzym obcigzeniu
do Power Wave® AC/DC1000® SD

INCOLN
U eme

Zaprojektowana specjalnie do ciezkiej automatyzacji,
gtowica MAXsa™ 22 zapewnia doskonate podawanie
drutéw o duzych $rednicach. Bazujaca na sprawdzonej
przektadni i stabilnym mocowaniu, gtowica zawiera

w sobie 32VDC bardzo mocny silnik 0 mocy
wystarczajgcej do stabilnego podawania drutu

0 $rednicy 5,6 mm. Maksymalna predkos¢ podawania
drutu 11,43 m/min mozliwa jest dzieki tatwej zmianie
przetozen.

Zalety

e Elastyczna konfiguracja - moze byc¢ zastosowana
w spawaniu fukiem pojedynczym, podwdjnym,
Twinarc® lub do spawania wielotukowego.

o Doskonata kontrola predkosci podawania drutu
- zapewnia petng regulacje podczas startu, spawania
i wygaszania tuku.

e Stopien ochrony IP23 - testowana w najciezszych
warunkach srodowiskowych.

e Dostarczana z zestawami do konwersji przetozenia,
aby zapewnic¢ wystarczajgco duze predkosci
podawania drutu.

o Wieloosiowa regulacja - pozwala doktadnie

ustawic i dostosowac gtowice do danej aplikacji
oraz zapewnic idealne wtasciwosci tuku. Pionowy
i poziomy regulator gtowicy poprzez obrot raczki
korbowej zapewniajg precyzyjne pozycjonowanie
gtowicy we wszystkich kierunkach.

7;//&@2{2&

COMMUNICATIONS PROTOCOL

Dane techniczne

o Parametry .| Predko$¢ podawania | Srednica drutu® Ciezar | Wymiary
el Inlalie etz spawania Przekfadnia | 4 iy, (m/min) litego (mm) (kg WxSXG (mm)
. 14211 0,4-5,0 24-56
Edgt);svsicazzoda' @ k23702 40V DC 1000A /100% | 951 0,4-76 1,6-3,2 36,3 305 x 355 X 254
podaj 5710 13127 16-24

" Standardowe przetozenie 142:1. Dostepny jest réwniez zestaw pozwalajgcy na uzyskanie przetozenia 95:1 (dla K2370-2, K2312-2 lub K2311-1)

Procesy
« tuk kryty

W zestawie
« Mechanizm prostowania drutu

- Regulator spoiny poprzecznej

« Elektryczny zawdr zasypnika topnika
« Uchwyt do mocowania na podwoziu

Akcesoria

- K2163-60 Przewad zasilajacy, 18 m

«+ K1842-110 Przewdd zasilajacy, 33 m

- K219 Zasobnik topnika

« K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
24,3,2,40mm)

« K148A Zespdt dyszy kontaktowej
2,4-3,2mm)

+ K148B Zespot dyszy kantaktowej
(4,0-4,8 mm)

«KP2721-1 Przedtuzenie dyszy, 127mm

« K149-5/32 Przedtuzenie dyszy (4,0 mm)

- K386 Uktad do spawania
waskoszczelinowego

- KP2108-1B1Koricéwka pradowa

- K285 Koncentrator topnika

K225 Uktad do spawania Twinarc®
dwoma drutami 2,0-2,4mm

«+K129-x Zestaw podajgcy Tiny Twinarc®
(1,6/2,0/2,4mm)

« K281 Mechanizm prostowania druty
litego Tiny Twinarc®

+K162-1Zestaw montazowy szpuli
z drutem z tulejg o Srednicy zew. 51mm

+ K29 Pionowy regulator gtowicy, 100 mm

- K96 Poziomy regulator gtowicy, 50 mm

- K278-1 Gtowica oscylacyjna SpreadArc

WEISCIE WYISCIE

[Ke]]
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

MAXsa™ 19 — kontroler

Spawanie tukiem krytym dla integratoréw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC1000® SD

Kontroler MAXsa® 19 przeznaczony jest do

przesytania sygnatéw sterujgcych podajnikiem drutu
MAXsa® 29, w przypadkach, gdy sterowanie nastepuje

z zewnetrznego kontrolera (zamiast MAXsa® 10).
Zazwyczaj zdarza sie to w projektach integratorow, przy
zastosowaniu wtasnego sprzetu, takiego jak obrotniki,
linie panelowe czy osprzet do produkcji rurociggdw.

Cyfrowy podajnik drutu

Procesy
« tuk kryty

Zalety
e Zwarta budowa - ufatwia integracje z systemem e Standardowo montowane ztacze WEJ/WY) - dla M
Klienta. operacji start/stop, podawania drutu w przdd

/ do tytu oraz wytaczenia przy wspétpracy

e Szybka komunikacja cyfrowa z Power Wave® AC/DC oas -
z akcesoriami zewnetrznymi.

1000® SD przez protokét ArcLink® i podajnikiem drutu
[przez 14-pinowy przewad sterowniczy).

o \Wskaznik stanu pozwala na szybka identyfikacje
problemu.

o Stopien ochrony IP23 - testowana w najciezszych
warunkach srodowiskowych.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie Ciezar (kg) Wymiary WxSxG (mm)

MAXsa™ 19 K2626-4 40V DC 3,2 229 X 267 X 76

Cyfrowy podajnik drutu
MAXsa™ 29 - gtowica podajaca

Procesy
« tuk kryty

Akcesoria

64

Spawanie tukiem krytym dla integratoréw i robotyzacji
do Power Wave® AC/DC1000® SD

Zespoty podajace dla zastosowan ciezkiej automatyzacji
i aplikacji zrobotyzowanych. Gtowica podajgca MaxSA®
29 to doskonate rozwigzanie dla integracji procesow
spawania tukiem krytym oraz zrobotyzowanych.

Zalety

e Doskonata kontrola predkosci podawania drutu
- zapewnia petna regulacje podczas startu, spawania
i wygaszania tuku.

e Zasilanie napieciem 32V DC oraz silnik o wysokim
momencie obrotowym zapewnia doskonate
podawanie drutéw litych nawet o $rednicy 5,6 mm.
Maksymalna predko$¢ podawania drutu 12,7 m/min
mozliwa jest do uzyskania dzieki tatwej zmianie
przetozenia.

o Stopien ochrony IP23 - testowana w najciezszych
warunkach srodowiskowych.

e Dostarczana z zestawami do konwersji przetozenia,

aplikacji.

o Standardowy mechanizm prostowania drutu.

e Regulacja wieloosiowa - pozwala na doktadne
ustawieniei dostosowanie gtowicy do danej

aby zapewnic¢ wystarczajaco duze predkosci %M—

podawania drutu.

Dane techniczne

7/ \\ COMMUNICATIONS PROTOCOL

— Parametry o | Predkos¢ podawania |Srednica drutu® | Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Zasilanie spawania Przekfadnia! drotu® m/min) ey s WaSXG )
™ 142:1 04-5,0 2456
'i";’éf;itf’oda. . K322 4VDC  1000A/100% 951" 04-76 16-32 35 330 x 406 x 254
podaia 57:1" 13-127 1,6-24

U Standardowe przetozenie 142:1. Dostepny jest réwniez zestaw pozwalajgcy na uzyskanie przetozenia 95:1 (dla K2370-2, K2312-2 lub K2311-1)

«K2163-60 Przewod zasilajacy, 18 m
+K1842-10 Przewdd zasilajacy, 33m
- K219 Zasobnik topnika

+ K231-1 Zespdt dyszy kontaktowej

2,4,3,2,4,0mm)

« K148A Zespdt dyszy kontaktowej

2,4-3,2mm)

« K148B Zespot dyszy kontaktowej

(4,0-4,8 mm)

« KP2721-1 Przedtuzenie dyszy, 127 mm
- K149-5/32 Przedtuzenie dyszy (4,0 mm)
- K386 Uktad do spawania

waskoszczelinowego

- KP2108-1B1 Koricdwka pradowa
- K285 Koncentrator topnika
« K225 Uktad do spawania Twinarc®

dwoma drutami 2,0-2,4mm

+K129-x Zestaw podajacy Tiny Twinarc®

(1,6/2,0/2,4mm)

« K281 Mechanizm prostowania drutu

litego Tiny Twinarc®

+ K162-1 Zestaw montazowy szpuli

z drutem z tuleja o Srednicy zew. 51mm

K29 Pionowy regulator gtowicy, 100 mm
- K96 Poziomy regulator gtowicy, 50 mm
- K278-1 Gtowica oscylacyjna SpreadArc

WYJSCIE

WEJSCIE

rev.: E-SAW04-PL-17-10-16

T

www.lincolnelectric.pl



SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

Idealarc® DC-1000, Idealarc® DC-1500

Wieloprocesowe statopradowe zrédta pradu

Jezeli aplikacja wymaga wieloprocesowego mocnego zrddta pradu statego z maksymalnym
pradem 1300 A, urzadzenie DC 1000 bedzie Twojg najlepszg inwestycja. Zaprojektowane
do pracy w trybie automatycznym i pétautomatycznym, poprzez doskonate sterowanie
umozliwia spawanie metodg MIG/MAG drutami litymi i proszkowymi, tukiem krytym oraz

ztobienie elektropowietrzne elektroda weglowa.

Idealarc® DC-1500 jest statopragdowym, wieloprocesowym zrédtem pradu przeznaczonym
do zastosowania w aplikacjach automatycznych. Zapewnia doskonata charakterystyke tuku
w procesach CV i CC. Pojedynczy potencjometr zapewnia ptynng regulacje parametrow

spawania w petnym zakresie.

Zalety (Idealarc® DC1000)

e /t3cza wyjsciowe 500 A zapewniajgce lepsza
charakterystyke tuku przy niskoprgdowym spawaniu
drutem proszkowym oraz MIG.

e Pojedyncze pokretto do precyzyjnego sterowania
parametrami na wyjsciu.

e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofaczen
przewoddw oraz gniazda wyjsciowe do przewoddw
spawalniczych.

e Niska budowa umozliwiajgca instalacje DC-1000 pod
stotem roboczym, a takze pietrowanie do dwdch
urzadzen jedno na drugim.

e Demontowane panele boczne umozliwiajgce tatwy
dostep do wnetrza urzadzenia.

e Kompensator spadkdw napiecia sieciowego w zakresie
+10% dla polepszenia stabilnosci procesu.

o Osfoniete elementy wewnetrzne, wtgcznie
z uzwojeniami, prostownikami i ptytkami
elektronicznymi, sq ostoniete w celu zabezpieczenia
ich przed wilgocia i korozja.

e Siedmioletnia gwarancja na prostownik.

Dane techniczne

Zalety (Idealarc® DC1500)

e Proste i precyzyjne nastawy dzieki ptynnej regulagji
napiecia spawania w petnym zakresie.

e Przefacznik trybu pracy do wyboru charakterystyk
procesu.

o Kompensator spadkdw napiecia sieciowego w zakresie
+10% dla polepszenia stabilnosci procesu

e Elektroniczne i termiczne zabezpieczenie przed
przecigzeniem pragdowym i przegrzaniem.

o \Wskazniki funkcji wbudowane w uktad sterowania
gwarantujgce szybka diagnostyke.

e Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig
i korozja.

e Demontowane panele boczne umozliwiajgce fatwy
dostep do wnetrza urzadzenia.

o \Wgtebiony przedni panel zabezpieczajacy elementy
sterowania.

e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofaczen
przewoddw oraz gniazda wyjsciowe do przewoddw
spawalniczych.

e Siedmioletnia gwarancja na prostownik.

Produkt Indeks Napiecie zasilania Zakres pradu | Parametry Prad wejsciowy @ Ciezar  Wymiary
(50-60HZ) ) spawania parametry spawania | (kg WxSXG (mm)
1250A/44V/50%
Idealarc® DC-1000 K1387-3 200/380/440V/3-faz. |150-1300 140A/45V/60% 193/M2/97 372 781X 567 x 991
1000A/44V100%
Idealarc® DC-1500 K1383-4 380/440/3-faz. 200-1500 1500A/60V/100% 184 644 1453 x 566 X 965

Zrédto analogowe

Procesy

« tuk kryty

« Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne

Zalecane
podajniki drutu
- NA-3

- NA-5

. LT-7

Akcesoria

- K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

- FL060180600-L Uchwyt do ztobienia
elektropowietrznego FLAIR 600

- K2187-2 Chtodnica COOL ARC® 40
(DC-1000)

- K10420-1 Chtodziwo Acorox (2x5l)
(DC-1000)

- K1897-1 Zestaw do tgczenia dwéch
zrodet (DC-1000)

+K1900-1 Zestaw do taczenia dwdch
zrédet (DC-1500)

- K1520-2 Transformator 42V (DC-1000)

- K857 Zdalne sterowanie wyjscia,
76m

- K857-1 Zdalne sterowanie wyjscia,
30m

- K843 Adaptor sterownika Amptrol™

- K1798 Adaptor do podtaczenia
przewodu sterowniczego do listwy
zaciskowej (DC-1000)

- K1770-1 Podwozie (DC-1000)

+ K1737-1 Podwozie terenowe
(DC-1000)

- K3019-1 Arc Tracker™ (DC-1000)

WEJSCIE WYJSCIE
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SPAWANIE EUKIEM KRYTYM
ldealarc® AC-1200 e o

Zrddto do automatycznego spawania tukiem krytym Zalecane
podajniki drutu

- NA-4
Akcesoria :
- K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

Idealarc® AC-1200 jest czotowym Zrédtem mocy do spawania
tukiem krytym pradem przemiennym (AC), na ktdrym mozna
zawsze polegac. Zapewnia doskonata charakterystyke tuku i jest
szczegOlnie zalecane do pracy z podajnikiem drutu NA-4.

Zalety

e Standardowo przytacza Scott® do dwdch gtowic AC pracujgcych
w systemie tandem.

e Rezystor nastawny regulujgcy parametry podczas spawania lub
W czasie postoju

e Trzy zaciski wyjsciowe dla réznych zakresow.

e Kompensator spadkdw napiecia sieciowego w zakresie + 10% dla
polepszenia stabilnosci procesu.

e Zabezpieczenie termiczne przed przecigzeniem pragdowym
i przegrzaniem.

e Listwa zaciskowa do zdalnego sterowania i pofgczer przewodéw oraz
gniazda wyjsciowe do przewodow spawalniczych.

e Demontowane panele boczne umozliwiajace tatwy dostep do wnetrza
urzadzenia.

e Uzwojenia i prostowniki zabezpieczone przed wilgocig i korozja. WEJSCIE WYJSCIE
e Siedmioletnia gwarancja na prostownik. 5%0 @]
Fazowe)(_Hz f\J

Dane techniczne

- Zakres Parametry Prad wejsciowy @ Ciezar | Wymiary
Produkt Indeks Zasilanie pradu (A) | spawania parametry spawania | (kg WxSXG (mm)
® 380V: 230A
Idealarc® AC-1200 K3140-2 380/415/440/460VN1-faz. |200-1500 |1200A/44V/100% 260V: 182A 742 1580 x 559 x 965

3
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SPAWANIE LUKIEM KRYTYM
NA-3, NA-4 & NA-5 - kontroler i podajnik s,

Automatyczne podajniki drutu Zalecane zrédta prodowe
+NA-35/NA-5: Flextec 650, Idealarc®

DC-1000, Idealarc® DC-1500
«NA-4:dealarc® AC-1200

Akcesoria

K221 Ptytka sterowania zajarzeniem

« K245 Ptytka sterowania wypetnieniem
krateru (tylko NA-3)

-K2163-60 Przewdd zasilajgcy, 18 m (NA-5)

- K1842-110 Przewdd zasilajacy, 33m (NA-5)

K29 Pionowy regulator gtowicy, 100 mm

- K96 Poziomy regulator gtowicy, 50 mm

+K219 Zasobnik topnika

- K278-1 Gtowica oscylacyjna SpreadArc

«K231-1 Zespot dyszy kontaktowej

Automatyczne podajniki drutu NA-3, NA-4 i NA-5
gwarantujg poprawienie wydajnosci procesu spawania.
Zostaty tak zaprojektowane, aby przy duzej predkosci
spawania nanosic wiecej stopiwa, co podnosi wydajnos¢
stapiania, eliminuje tzw. waskie gardta i obniza koszty.

Zalety

e Precyzyjna kontrola parametréw procesu zapewniajaca doskonate
wtopienie, tak dobre jak wyglad spoiny.
e tatwe dopasowanie do szerokiego zakresu procesow - predkosci

podawania i Srednic drutu. 2,4,3,2, 40 mm)
o Urzadzenie kompaktowe - doskonate mozliwosci zastosowania od 'Sj?zzﬁﬁ]o* dysgykontaknauyy

prostych proceséw do najbardziej skomplikowanych linii produkcyjnych. NKiugR 7esnet Byszy Joneaktonel

e Mocna konstrukcja — minimalizujgca czas przestojow i koszty napraw. (4,0-48mm)
«KP2721-2 Zagiete przedtuzenie dyszy, 45°
Dane techniczne - K285 Koncentrator topnika
Predko$¢ podawania drutu® | Srednica drutu® WEJSCIE S QO SERE
Produkt Indeks ~ Zasilanie | 1T P itego (mm) Przektadnia® waskoszczelinowego
- K149-5/32 Przedtuzenie dyszy (4,0 mm)
Kontroler NA-35 K210-2 0,6-16,5 - . +K129-x Zestaw podajacy Tiny Twinarc®
Kontroler NA-4 K388-2 0,6-16,5* 09-56 - WYISCIE (1,6/2,0/2,4mm)
Kontroler NA-5 K356-2 0,6-165 - % - K225 Dysza Twinarc® (2,0-24mm)
] K208A 0.4-74* 2456 1427 - K389 Zasobnik tolpmka
Gtowica NA-3S/NA-4 . : + K223 Elektrozawdr (NA-5)
K2088 06-108 0924 951 +K162-1 Tuleja adaptacyjna (NA-5)
ClowicaNASSE/NAGF  [209A  |TWVAL - j04-74” 2456 1421 - K334 Modut start/wypetnienie krateru
K2098 0,6-10,8* 09-24 9511 (NA-5)
X K346A 0,4-74 24-56 1421 «K337-10 Modut nastawczy czasu
Glowica NA-55 K346B 0,6-10,8 16-24 951 i1 spawania (NA-5)
K347A 0474 2456 121 HE + K336 Modut interfejsu zdalnego
Gtowica NA-55F e = Lhw, sterowania (NA-5)
K347B 0,6-10,8 16-24 9511 et
Analogowy podajnik drutu

Pracesy

Tra ktO r LT'7 - buk kryty

W zestawie
Podajnik do spawania tukiem krytym

- Przewad sterowniczy 76 m

Akcesoria
« K228-x Przewod sterowniczy
« K231-1 Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 2,4; 3,2; 4,0 mm
- K148A Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 2,4-3,2mm
- K148B Zespot dyszy kontaktowej
do drutéw 4,0-4,8 mm
- K149-5/32 Przedtuzenie dyszy
do drutu 4,0 mm
« KP2721-1 Przedtuzenie dyszy, 127 mm
= K232 Zestaw do spawania spoin
pachwinowych ztaczy zaktadkowych

Traktor LT-7 jest samojezdnym podajnikiem drutu,
zaprojektowanym do spawania tukiem krytym.
Zaopatrzony jest w szyne prowadzacg. Jest on
fatwy w obstudze - wystarczy jeden operator.

Zalety

* Do spawania drutem litym od 24mm do 4,8 mm - predkosc¢
podawania drutu od 2,5 do 10,2 m/min. K229 75501 cln.spAwARH <noin

o Kalibrowany naped podajnika - reguluje predkos¢ podawania pachwinowych zfagczy katowych
drutu w zakresie 0,12-1,8 m/min. - K230 Zestaw do spoin czotowych

K396 Szyna jezdna (1,8 m)

- K285 Koncentrator topnika

- KP2268-x Zestaw rolek LT-7

o Pionowy regulator gtowicy umozliwiajacy regulacje wolnego
wylotu drutu od 12,7 do 127 mm.

 Kat spawania wynosi 50° (od pionu) z kazdej strony, kat - KP1890-1 Rdzen rolki 5/64-3/32 Tiny Twin
prowadzenia uchwytu ruchem ciggnacym do 30° (od pionu). - KP1890-2 Ostona rdzenia rolki 5/64-3/32
o Uktad sterowania - umieszczony na traktorze z jego lewej 0y adno e, N
. . R i - KP1984-1Tuleja prowadzgca wejsciowa
Iu_b prawej sFrony, przez co_wsze[klg zmiany parametrow 068-3/16
nie wymagaja podchodzenia do Zrodta pradu - KP1985-1 Tuleja prowadzaca wyjéciowa
e Umozliwia wykonywanie spain czotowych, pachwinowych 332316 N
i ztaczy zaktadkowych od lewej lub prawej strony traktora. '$P12§?C'1®TU|EJ3 prowadzgca wyjsciowa
Wi

«KP2127-1 Tuleja prowadzaca wejsciowa
Dane techniczne Tiny Twin Tractor

Produkt . Parametry Predko$¢ podawania | Srednica drutu Ciezar Wymiary WEJSCIE WYISCIE
wyjéciowe drutu (m/min) litego (mm) ke WxSxG (mm)
Traktor LT-7 K395-1 600A/100% 25510, 24-48 59 698 X 838 X 356 '\-‘ O]

www.lincolnelectric.pl rev.: E-SAW07-PL-17-10-16 %
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SPAWANIE tUKIEM KRYTYM

K29

Pionowy regulator gtowicy

Umozliwia reczne

ustawianie gtowicy przez

obrot raczki korbowej.

Zakres przesuwu pionowego

do 102mm. Ponadto u
pozwala na poziomg 7 -
regulacje w dwdch

kierunkach(w zakresie

95,2mm) z ustalong blokada

potozenia.

K96

Poziomy regulator gtowicy

Umozliwia reczne

ustawianie gtowicy przez

obrot raczki korbowej. n

<

Zakres przesuwu poziomego
51mm.

K219

Zasobnik topnika

do spawania tukiem krytym.
Z elektrycznym zaworem
topnika.

K230

Zestaw do spawania spoin
czotowych

Montowany w miejscu
przedniego kota jezdnego,
do spawania szczelin V lub
otwartych 3,2 do 9,5mm dla
spoin czotowych. Zapewnia
precyzyjne doprowadzenie
stopiwa do jeziorka.

K231-1

Zespot dyszy kontaktowej
Do drutéw 2,0-4,8 mm

i pradéw spawania
ponizej 600A. Zewnetrzny
koncentrator topnika
zapewnia petne pokrycie
przy minimalnym zuzyciu.

K232

Zestaw do spawania spoin
pachwinowych ztaczy
zaktadkowych

Zawiera tylne koto
prowadzace, gtowke

z prowadzeniem na
sprezynie, montowang

do kota prowadzacego
przedniego. Zapewnia
prowadzenie pod
odpowiednim katem.
Zestaw posiada osobne kota
do spoin pachwinowych
ztaczy zaktadkowych. Do
spawania z prawej lub lewej
strony traktora.

K285

Koncentrator topnika

Stosowany z zespotem

dyszy kontaktowej K148B.

Zapewnia koncentryczne

pokrycie topnikiem wokaot =
elektrody.

K299

Zestaw montazowy szpuli
Moze pomiesci¢ szpule
22,7kg lub kosz 272 kg

w automatycznych
podajnikach drutu. Zawiera
tuleje montazowgq oraz
system hamowania.

K334

Modut start / wypetnienie
krateru

Umozliwia zmiane predkosci
podawania drutu oraz
napiecia w okreslonym
przedziale czasu (maks.

10 s). Moze by¢ uzyty do
zajarzenia lub wypetnienia
krateru. Do obu procedur
potrzebne sa dwa moduty.
Do obu procedur potrzebne
sg dwa moduty.

K336

Modut interfejsu zdalnego
sterowania

Umozliwia zdalne
sterowanie funkcjami NA-5:
wysuw gdéra/dot, start/
stop oraz separuje obwdd
sterowania NA-5.

K363P

Adaptor szpul Readi-Reel®
Pozwala na zamontowanie
szpuli Readi-Reel®

0 ciezarze 10-14kg na
trzpieniu o srednicy
zewnetrznej 5Tmm.

K396

Szyna jezdna [sekcja)
Dtugos$c kazdej sekcji
wynosi 1,8 m.

K1520-1

Transformator 115V/42V
Umozliwia zasilanie
podajnikéw drutu LN-10

i DH-10 (wymagajacych
napiecia zasilania 42V) ze
Zrédfa DC-1000 o napieciu
15V AC.

K1897-1 (oc-1000)
K1900-1 pc-1500)

Zestaw do tgczenia dwdch
zrédet

Pozwala na réwnolegte
potaczenie dwaoch zrodet.

K1733-5

Mechanizm prostowania
drutu (automatyczny)
Zawiera trzyrolkowa
prostownice z regulacja
naprezenia. Do drutéw

0 $rednicy maks. 5,6 mm.

8s K

&
R
O

K1811-50/-100

Przewdd Sense Lead
[potaczenie zwrotne)
Wymagany do doktadnego
monitorowania napiecia
tuku w pracy ciagtej.
Indeks: K1811-50 do 15,2m
Indeks: K1811-100 do 30 m

K3090-1

Zestaw tuleja i klamra
Jeden wieloklin aluminiowy
762 mm; dwa wielokliny
aluminiowe 381mm; jedna
tuleja stalowa 762 mm;

8 klamer z kluczem; 2
wysiegniki pozycjonujace,
elementy mocujace

K3089-1

Uktad krzyzowy kompletny
Zawiera: dwie szyny jezdne
102mm (1 szyna poprzeczna,
dostarczana z traktorem).

K3070-1

Zestaw Tiny Twin do
Cruiser™

Zawiera druga tuleje na
szpule, rolki podajace

i przektadnie 95:1.

K3019-1

Arc Tracker™

Wysokiej klasy urzadzenie
pomiarowe podtgczane
pomiedzy zrédtem
pradowym DC i zaciskiem
masowym, ktére doktadnie
mierzy rzeczywiste
parametry spawania
[napiecie, natezenie pradu
i czas wykonania spoiny)

i przelicza na rzeczywista
energie dostarczong do
7tacza.

K3154-1

Zestaw do spawania ztaczy
doczotowych

Dla Tandem Cruiser™ do
spawania blach i podestow.

LINCOLN 5
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Najbardziej uznane agregaty do spawania rurociggow
Do stosowania w ekstremalnych warunkach
Wysoka wydajnosc ztobienia




Agregaty spawalnicze

Ranger® 305D
Agregat spawalniczy 300A DC
z silnikiem diesel

Vantage® 410 CE & Vantage® 500 CE
Kompaktowe, wielozadaniowe,
doskanata jakos¢

Przemystowe

AGREGATY SPAWALNICZE

ZESTAWY PRZEWODOW
SPAWALNICZYCH

z zaciskiem masowym i uchwytem
elektrodowym

Indeks:

« KIT-300A-50-5M (300A - 50 mm? - 5m)
+ KIT-400A-70-5M (400A - 70 mm? - 5m)

Przewody masowe z zaciskiem
Indeks:
« GRD-300A-50-5M
(300A -50mm? -5m)
« GRD-300A-50-10M
(300A - 50 mm?>-10m)
« GRD-400A-70-10M
[400A -70 mm>-10m)

ZDALNE STEROWANIE

1potencjometr, 6-pinowy, 15m
Indeks:
K10095-1-15M

Kabel przedtuzajacy
Indeks:
K10398
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m WYJSCIE WEJSCIE PROCESY .
Ranger® 305D iEC/CV DC | 20-305 | 40-300 |{20-250, 8000 |®@ © © ®© ® O 3

Vantage® 410 CE

Vantage® 500 CE

%EC/CV DC

SYMBOL: O Doskonaty ® Dobry  Opcjonalny

PODWOZIA

Podwozie dwukotowe

Do przewozu agregatow w trudnym
terenie.

Do modeli Vantage.

3 Indeks:
9 K2636-1

Duze podwozie czterokotowe

Do przewozu agregatdw w terenie.
Zawiera automatyczny zaczep blokujacy
dyszel, ustawiony w pozycji pionowej.
Do modeli Vantage.

Indeks:

K2641-1

Podwozie do transportu w zaktadzie.
Do modelu Ranger 305D

Indeks:

K10397-1

Montowany na wyjsciu z rury wydechowe;j.

Praktycznie eliminuje emisje iskier. 5
Indeks: \
K10405-1 do modelu Ranger 305D

K903-1 do modeli Vantage o 2

BEZPIECZNIK ISKIER 1

rev.: E-ED01-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl



AGREGATY SPAWALNICZE

Ranger® 305D

Agregat spawalniczy 300A DC z silnikiem diesel

Ranger® 305 D CE jest 300-amperowym, statopragdowym agregatem spawalniczym.
Zapewnia doskonatg charakterystyke tuku przy spawaniu metodami MMA

(réwniez rur), TIG, MIG/MAG czy przy 7tobieniu elektropowietrznym. Ranger posiada
szczelnie zamknietg obudowe chronigcg 45-litrowy zbiornik paliwa, chtodzony
ciecza silnik diesla Kubota 18,8 KM. Osiggana ciggta moc na wyjsciu pomocniczym
AC to 8000 W (maks. 8500 W) dla 230/400V (115 V w wersji UK].

Urzadzenie dla profesjonalistdw, ktdre zaspokoi ich wysokie oczekiwania.

Zalety

e Doskonate spawanie wieloma procesami DC - dla 0gdInych zastosowan elektrod spawalniczych,
rowniez do spawania rur z géry na dot, TIG, spawania drutem proszkowym, MIG (100% (O,
i mieszanki gazowe) oraz ztobienia elektrodami weglowymi o srednicy do 4,8 mm.

e Obudowa ze stali nierdzewnej dla doskonatej ochrony i redukcji hatasu.

e Technologia Lincoln Chopper Technology® zapewnia fatwe zajarzanie, mata ilos¢ odpryskéw
i doskonaty wyglad spoiny.

e Mobilna elektrownia - generuje nawet do 8500 watdw (8000 W praca ciggta) przy 230/400V,
50Hz. Jest to wystarczajgca moc dla jednoczesnej pracy zrodet Swiatta, elektronarzedzi,
pomp i spawarek.

e Regulacja Arc Force zapewnia bardziej miekki tuk lub lepsze wtopienie podczas spawania
elektrodami otulonymi.

e Wbudowana funkcja ,Hot Start” umozliwia tatwe zajarzenie tuku.

e Touch-Start DC TIG® - podnies elektrode, aby zaczac¢ spawanie.

o Cyfrowe wyswietlacze na wyjsciu pozwalajg na precyzyjne ustawienie parametréw.
Wskaznik paliwa, cisnienia oleju i temperatury silnika pozwala na doskonaty monitoring
pracy silnika.

Procesy

« MMA

- TIG

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne

Akcesoria
« KIT-300A-50-5M Zestaw kabli 300A
-50mm? -5m

+ GRD-300A-50-xM Przew6d masowy
300A - 50 mm? - 5/10/15m

- K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
S15m

- K10405-1-INST Zawdr odcinajgcy
Chalwyn

- K1847-1 Bezpiecznik iskier

« K14152-1 Modut analogowo-cyfrowy
LADI (Lincoln Analog-Digital Interface)

Dane techniczne

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN IMITIATIVE

Engine Emissions Standard
EPA Tier 4 Compliant

wwwlinconelectric.com/green |

WEJSCIE WYJSCIE

Produkt S Zakres pradu Parametry Rodzaj Liczba Predkos¢ obrotowa Cigzar |Wymiary
[ wyjsciowe silnika cylindréw | (obr./min) kg) | WxSxG (mm)
20-305 DC Kubota D722 Wysokie obroty (bieg jatowy): 3100

Ranger®305D K2279-3 |40-300 [spawanie rur] | 250A30V/100% | 020 3 Maks. obciazenie: 3000 341 909 X546 x1327
20-250 DC TIG Niskie obroty (bieg jatowy): 2200

www.lincolnelectric.pl rev.: E-ED02-PL-20-10-17
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AGREGATY SPAWALNICZE

Vantage® 410 CE
Vantage® 500 CE

Kompaktowe, wielozadaniowe, doskonata jakos¢

Vantage® 410 CE i Vantage® 500 CE sg jednymi z najbardziej kompaktowych i mocnych
agregatow spawalniczych, dostepnych na rynku. Wyposazone w czterocylindrowy, chtodzony
cieczg, bardzo cichy silnik Diesla. Uniwersalne agregaty spawalnicze przeznaczone do
spawania réznymi gatunkami elektrod otulonych, spawania metoda Lift TIG (zajarzenie
dotykowe) oraz MIG/MAG drutami litymi, a takze drutami proszkowymi w ostonie gazu

i samoostonowymi (Innershield). Znaczna moc urzadzen umozliwia réwniez ztobienie
elektropowietrzne elektrodami weglowymi (Vantage 410 do 8 mm i Vantage 500 do 10 mm).
Nie mozna nie doceni¢ doskonatych wtasnosci tuku spawalniczego, ktére zapewnia
zastosowanie opracowanej przez Lincolna technologii Lincoln Chopper. Godny uwagi jest takze
rewelacyjny system VRD™ (Voltage Reduction Device™), ktéry podczas spawania elektrodami
otulonymi obniza napiecie biegu jatowego, co znacznie zwieksza bezpieczeristwo uzytkowania.

Zalety

e Kompaktowa obudowa ze stali nierdzewnej.

e Ztobienie do 8mm (410 CE) i 10 mm (500 CE).

e Tryb spawania rur z géry na dot - doskonaty dla elektrod celulozowych.
e Wbudowany funkcja ,Hot Start” dla tatwiejszego zajarzania tuku.

e Réznorodnosc¢ typow generatoréw AC 50 Hz: 3-fazowy 400V /1-fazowy 230V
(oraz 15V na rynek brytyjskil.

e Niezawaodny 4-cylindrowy silnik chtodzony ciecza.

e [nnowacyjny sposéb diagnozowania.

e Obudowa ze stali nierdzewnej zwieksza odpornosc i trwatosc.
e Niski poziom hatasu spetniajgcy wymagania norm europejskich.

-

LS
AR
A NN

Dane techniczne

Liczba Predkos¢ obrotowa | Ciezar

Zakres pradu | Parametry
el L (A) cylindrow | (obr./min) kg

wyjéciowe Rodzaj silnika

Wymiary
WxSXG (mm)

350A/32V/100% | Kubota V1505

® . -
Vantage®410CE k41781 130-410 410A/23V/100% | EPA Tier 4 Final

Maks. obcigzenie: 488
1800
Niskie obroty

(oieg jatowy): 1350 | 586

400A/36V/100% | Perkins 404D-22

® - -
Vantage®500CE k25033 130-500 450A/38V/60% | TURBO Diesel

913 X 642 x 1524

Procesy

- MMA

- TIG

- MIG/MAG

« Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne

Akcesoria

« KIT-400A-70-5M Zestaw kabli 400A
-70mm? -5m

- GRD-400A-70-xM Kabel masowy
400A - 70 mm? - 5/10/15m

« E/H-400A-70-xM Uchwyt elektrodowy
400A - 70mm? - 5/10m

- K10376 Adaptor M14/Dinse(Z)

+K10095-1-15M Zdalne sterowanie
-15m

- K903-1 Bezpiecznik iskier

- K2636-1 Podwozie dwukotowe
z zaczepem Duo-Hitch®

- K2641-2 Duze podwozie czterokotowe
z zaczepem Duo-Hitch®

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE
Engine Emissions Standard

EPA Tier 4 Comptiant

www.iincolnelectric.com/green

WEJISCIE WYISCIE

rev.: E-ED03-PL-17-10-16
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Mobilne i wydajne
Tng wszystkie materiaty przewodzgce w kilka sekund
Do zastosowan domowych, w przemysle, rolnictwie i warsztatach

:




Przecinarki plazmowe

Inwertor 1-fazowy

Inwertory 3-fazowe

74

Invertec® PC-210
Przenosna moc do ciecia do 10 mm

Tomahawk® 1025, Tomahawk® 1538

Wysokowydajne ciecie plazmowe

PRZECINARKI PLAZMOWE

CYRKLE DO CIECIA

Indeks:
W0300699A

PODWOZIA

Podwozie dwukotowe do PC210
Indeks:
W0200002

Podwozie czterokotowe z pdtka na
butle z gazem do Tomahawk®
Indeks:

K2694-1

FILTR POWIETRZA
LAF1250

Filtr czastek statych.

Przeznaczony do usuwania wilgoci,
oleju i drobin aerozoli, znajdujacych
sie w sprezonym powietrzu.

Indeks:

W88X1456A

W8800117R [wktad filtra)

Invertec® PC-210
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Ciecie

Ztobienie

Przebijanie

Gwarancja (lata)

SYMBOL: O Doskonaty e Dobry

Opcjonalny

PALNIKI

Palniki reczne PC210
« PTH-C25A-CSL-3MR L(25,3m

Palniki reczne TH1025
+ PTH-061A-CX-7M5A LC65, 75 m
+ PTH-061A-CX-7M15A LC65, 15 m

Palniki automatyczne TH1025
+ PTM-061A-CX-7M5A  LC65M, 75m
« PTM-061A-CX-7M15A LC65M, 15m

Palniki reczne TH1535
« PTH-101A-CX-7M5A  L(105, 75m
« PTH-101A-CX-7M15A LC105, 15m

Palniki automatyczne TH1535
+ PTM-101A-CX-7M5A  LC105M, 75m
+ PTM-101A-CX-7M15A LC105M, 15m

rev.: E-PC01-PL-17-10-16

www.lincolnelectric.pl



PRZECINARKI PLAZMOWE

Invertec® PC-210

Przenosna moc do ciecia do 10 mm

Przecinarka plazmowa PC-210 jest najbardziej elastyczng przecinarkg na rynku.
Dostarczana w stanie gotowym do pracy, zapewnia szybkie i precyzyjne ciecie.
Zasilana ze standardowej sieci 230V, idealna do pracy, gdzie wymagana jest
mobilno$¢ operatora. Majac PC-210 mozesz zapomnie¢ o problemach z cieciem.
Zapomnij o szlifierce lub pilniku - po prostu wez uchwyt i tnij w mgnieniu oka.

Te inwertorowe urzgdzenia wyposazone sg we wbudowany kompresor powietrza,
co zapewnia maksymalng wszechstronnos¢ i nie wymaga osobnego zrgdta
sprezonego powietrza. Dodatkowo maty ciezar - tylko 18,5 kg oraz niewielkie
wymiary sprawiajg, ze cig¢ mozna zawsze i wszedzie. PC-210 posiada dodatkowo
mozliwosc zasilania powietrzem z zewnetrznego kompresora.

Zalety

e Elastyczne: napiecie zasilania 230V

e Innowacyjna, zaawansowana, opatentowana konstrukcja palnika.
o Wytrzymate: dtuga trwato$¢ kompresora

e Przenosne - lekkie (18,5kg), mate i kompaktowe.

e Do przecinania réznych materiatéw: stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium i innych.

e Skoncentrowany tuk plazmowy: mniejsza energia liniowa, mniej odksztatcen.

Dane techniczne

Produkt Indeks ZN;SEEE Parametry Grubos¢ ciecia | Przeptyw Cisnienie | Zakres Ciezar
(50-60H7) wyjsciowe (mm) powietrza wlotowe | pradu (A) | (kg
Invertec® 25A/90V/35% 801/min+/-
PC210 K12038-1 230VN-faz. 20A/88V/60% 10 20% 6,0bar 10-25 18,5
15A/86V/100% (@5,0bar

Inwertor 1-fazowy

Procesy
- Ciecie plazmowe !
« tobienie elektropowietrzn

W zestawie

- Przewdd zasilajacy 2 m)

- Palnik reczny 3 m)

« Przewod masowy z zaciskiem

- Zestaw do podtaczenia powietrza
- Zestaw czesci eksploatacyjnych

Akcesoria

- W88X1456A Filtr powietrza LAF1250
- W8800117R Wktad filtra

« PTH-C25A-SL-3MR Palnik reczny LC25
- W0300699A Cyrkiel do ciecia

- W0200002 Podwozie

Zastosowania

- Naprawy na terenie zakfadu

- Obstuga serwisowa

- Niewielkie budowy

- Konstrukcje og6élnego przeznaczenia
- Instalacje wentylacyjne (HVAC)

- Prace rozbidrkowe

« Wynajem

A

2mm
zerwanie

A

10mm
emm maksimum
zalecane
v

v v

« Przy uzyciu wtasnego kompresora:
zalecany do ciecia stali niestopowej
do 8mm

= Moze réwniez pracowac
z kompresorem
zewnetrznym:zalecany do ciecia
stali niestopowej maks. do 10 mm

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com‘green

WEJSCIE WYISCIE
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PRZECINARKI PLAZMOWE

Tomahawk® 1025
Tomahawk® 1538

Wysokowydajne ciecie plazmowe

Przecinarki plazmowe Tomahawk® 1025 i 1538 zostaty zaprojektowane do pracy w ciezkich
warunkach. Posiadaja budowe tunelowa, zapewniajacg izolacje uktaddw sterowania

i elementow wrazliwych od zanieczyszczonego strumienia powietrza chtodzacego.

Duza tolerancja napiecia, solidna, metalowa obudowa z duzymi gumowymi naroznikami
ochronnymi umozliwia korzystanie z tych urzadzen, zaréwno w warsztacie, jak i w trudnych
warunkach terenowych.

Nowa koncepcja technologii ciecia plazmowego Tomahawk® stosowana przez Lincoln Electric
koncentruje sie na trzech elementach:

S - (Strike) - innowacyjny i opatentowany system zajarzania tuku chroni koricowke pradowg
i zdecydowanie wydtuza jej trwatosc.

P - [Performance) - konstrukcja wewnatrz palnika powoduje ruch cyrkulacyjny
przeptywajgcego powietrza, co zapewnia lepsze skupienie tuku.

L - (Lifetime) - wewnetrzne chtodzenie czesci eksploatacyjnych przez przeptywajace
powietrze znacznie wydtuza ich trwatosc.

Zalety

e Zajarzanie: innowacyjny system zajarzania bez HF.

e Osiggi: innowacyjna, zaawansowana, opatentowana konstrukcja palnika.

e Trwatos¢: specjalna konstrukcja palnika wydtuza trwatos¢ czesci eksploatacyjnych.
o Szybkosc: wieksze predkosci ciecia i grubosci materiatow.

e Elastycznosc: wiele konfiguracji palnika.

e Do przecinania réznych materiatow: stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium
i innych.

e Skoncentrowany tuk plazmowy: mniejsza energia liniowa, mniej odksztatcen.

Dane techniczne

Inwertory 3-fazowe

Procesy

- Ciecie plazmowe

- Ztobienie
elektropowietrzne

W zestawie

- Przewod zasilajacy (2 m)

- Palnik reczny 3 m)

« Przew6d masowy z zaciskiem

- Zestaw do podtaczenia powietrza
- Zestaw czesci eksploatacyjnych

Akcesoria

- K12049-1 Zdalne sterowanie (TH1538)

- W05X1086A Zestaw do podtgczenia
zdalnego sterowania

- W0300699A Cyrkiel do ciecia

- K2694-1 Podwozie (TH 1025)

- W88X1456A Filtr powietrza LAF1250

- W8800117R Wktad filtra

30mm

25mm 1
zalecane zerwanie

TH 1025

Przy uzyciu wtasnego kompresora:
zalecany do ciecia stali niestopowej
do 8mm

,,,,,,,,,, —

40mm ]
zalecane zerwanie

TH 1538

Zalecany do ciecia stali niestopowej
0 grubosci do 40 mm (zerwanie tuku
przy 45mm)

Konstrukcja palnika LC105 z nasadka

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INTIATIVE

Inverter Technology
reduces energy demand

www.lincolnelectric.com/green

WEJSCIE WYJSCIE

e

Produkt Indeks Napiecie zasilania |Parametry | Grubos¢ ciecia | Przeptyw Cisnienie | Zakres Ciezar |Wymiary
(50-60Hz) wyjsciowe | (mm) powietrza wlotowe |pradu (A) | (kg WxSXG (mm)
60A/40% 1301/min+20%
@ . -
Tomahawk® 1025 | K12048-1 40A/100% 25 @5,0bar 6,0 bar 20-60 22 389 x 247 x 489
400V/3-faz. 100A/40% 2801/min+20%
® ~ ° = ° R
Tomahawk® 1538 | K12039-1 60A/100% 40 @5,0bar 70 bar 20-100 36 455 x301x 618
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Rewolucyjny system edukacji w branzy spawalniczej




URZADZENIA SZKOLENIOWE
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Kazdy, kto ma jakikolwiek zwigzek z produkcjg z pewnoscia wie: potrzeba wiecej
pracownikdéw, wiecej inwestycji w rozwoj i szkolenia. | to natychmiast.

Pomysl - tylko w USA potrzebnych jest od zaraz ponad 600 000 wykwalifikowanych
pracownikow.

Dlatego tez sektor produkcyjny musi poprawic swoj wizerunek, aby przyciggna¢ wystarczajaco duzo ludzi do pracy
wymagajgcej wysokich kwalifikacji.

PYTANIE: JAK?
ODPOWIEDZ: SPAWANIE W RZECZYWISTOSCI WIRTUALNE)

Ponad 80 procent amerykanskich pracodawcow zgtasza niedobor
wykwalifikowanych pracownikow.

W tej sytuacji nabiera szczegdlnego znaczenia potrzeba inwestycji
nie tylko w szkolenie kadr ale réwniez znalezienie i zatrudnienie
nowych, odpowiednich ludzi.

Dzisiejsza mtodziez - przyszta sita robocza — w duzej mierze
korzysta z rzeczywistosci wirtualnej.

Oznacza to, ze trzeba zmienic taktyke, aby przycigengc nowych
pracownikow i zwiekszy¢ ich zainteresowanie rozwojem swaich
umiejetnosci zawodowych.

Spawanie w wirtualnej rzeczywistosci jest doskonate jako:

- ekscytujgce, interaktywne narzedzie do nauki,

- metoda oceny umiejetnosci kandydatéw na stanowisko spawacza,

- spos6b na od$wiezenie swoich umiejetnosci i wiedzy o spawaniu
przez juz pracujacy personel.

N www lintolnefectriegh
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Dzieki specjalnej przytbicy symulujgcej wirtualng rzeczywistosc
system pozwala przeprowadzi¢ szkolenie praktyczne, zgodne

z wszystkimi standardami i kryteriami branzowymi. Na dodatek
w sympatycznej atmosferze, przypominajgcej nieco mtodym
uczestnikom gry komputerowe.

Symulatory szkoleniowe VRTEX® umozliwiaja:

- wzrost zainteresowania uczestnikow,

. ocene i zapis wynikow szkolenia w czasie rzeczywistym,
« modyfikacje programow szkoleniowych,

- redukcje zuzycia energii, ilosci brakow i odpadow,

« 0siggniecie wymiernych korzysci.

" [LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectric.pl rev.: E-VRTEX02-PL-17-10-16



URZADZENIA SZKOLENIOWE

Systemy VRTEX® 360, VRTEX® Mobile i VRTEX®
Engage™ cechuje bogata, wyrazista grafika
i realistyczna symulacja sprzetu spawalniczego.

W2 S\ N
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URZADZENIA SZKOLENIOWE

W epoce technologii cyfrowej, wirtualne systemy
szkoleniowe pozwalajg kazdej osobie bez wzgledu na wiek
sprobowac swaoich sit w spawaniu. Gwarantujac jednoczesnie
catkowite bezpieczenstwo wirtualnego srodowiska

i mozliwosci symulowania pracy w roznych, ekstremalnych
warunkach, np. w bazie wojskowej lub profesjonalnym
warsztacie serwisowym sportéw motorowych.

Symulatory VRTEX® mogag by¢ uzywane w réznych miejscach:

- targi edukacyjne i rekrutacja pracownikow |
- dni otwarte w firmie

- Wystawy i targi branzowe
- seminaria

Srodowisko wirtualne VRTEX to
niesamowity realizm i... zabawa

LINCOLN &
ELECTRIC

Aby uzyskac lepsze wyobrazenie

0 Swojej pracy, uczestnicy moga
rowniez zapoznac sie z dziatem
TEORIA, zawierajgcym terminologie
spawalniczg i jej objasnienia.

www.lincolnelectric.pl rev.: E-VRTEX04-PL-17-10-16
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Edukacja

w wirtualnej -
rzeczywistosci nie
zastapi szkolenia.-

Podtaczenie projektora lub duzego
ekranu LCD do systemu VRTEX® pozwala
zobaczy¢ wszystkim osobom obecnym

praktycznego . -
W rzeczywistoéci, dok’raqme to, co widzi spawacz przez
jedynie je przytoice. , :
uzupetnia Pozwala to pocz.uc ducha pracy zespotowej
i ze wzgledu na interaktywnos$¢ systemu
zapewnia petniejszy obraz pracy.
Ludzie bedg sta¢ Symulator moze by¢ pokazywac w czasie
w kolejce, chcac rzeczywistym wszystkie kluczowe
sprobowac sit parametry spawania: odlegtos¢ koncowki
w roli wirtualnego elektrody od materiatu, kat nachylenia,
Spawacza pozycje i predkos¢ przesuwu palnika

i dowiedziec sie, co
jest potrzebne, aby
stac sie prawdziwym
profesjonalistg

System VRTEX® moze symulowac
prawdziwa konfiguracje urzadzenia.
Przed rozpoczeciem ,spawania”
uczestnik musi okresli¢ rodzaj materiatu,
procesu spawalniczego, przeptyw gazu
ostonowego i natezenie pradu oraz
napiecie i predkos¢ podawania drutu

I rev.: E-VRTEX05-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl
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VRTEX® realistycznie symuluje jeziorko
spawalnicze, dZzwieki i ruchy. Wiedze zdobytg
w Srodowisku wirtualnym, mozna tatwo
wykorzysta¢ w trakcie szkolenia praktycznego
w Swiecie rzeczywistym.

L Dzieki VRTEX® przyszli spawacze

z duzg pewnoscig siebie przechodzg do
¢wiczen i pracy na prawdziwym sprzecie
spawalniczym.

Efektywne szkolenie wirtualne to nizsze koszty rzeczywiste i wieksze bezpieczenstwo

System VRTEX® stosowany na
poczgtkowym etapie nauki pozwala
na zmniejszenie brakow i odpadow,
tworzgac czyste i komfortowe
stanowisko pracy.

Uczestnicy szkolenia moga
powtarzac wielokrotnie dang
operacje, nie traca czasu na
Czynnosci przygotowawcze

czy sprzatanie odpadow.

A nastepnie jednym kliknieciem
mogg otrzymac ocene swych
umiejetnosci.

% rev.: E-VRTEX07-PL-17-10-16



URZADZENIA SZKOLENIOWE

VRTEX® 360

Interesujacy. Pouczajacy. Fascynujacy.

W epoce technologii cyfrowej, wirtualne systemy szkoleniowe pozwalajg kazdej osobie
bez wzgledu na wiek sprobowac swoich sit w spawaniu. Gwarantujac jednoczesnie
catkowite bezpieczenstwo wirtualnego srodowiska i mozliwosci symulowania pracy
w réznych, ekstremalnych warunkach.

Symulatory VRTEX® moga by¢ uzywane w réznych miejscach:

- targi edukacyjne i rekrutacja pracownikéw

« dni otwarte w firmie

- wystawy i targi branzowe

s seminaria.

Dzieki specjalnej przytbicy symulujacej wirtualng rzeczywistosc system pozwala
przeprowadzic szkolenie praktyczne, zgodne z wszystkimi standardami i kryteriami
branzowymi. Symulatory szkoleniowe VRTEX® umozliwiaja:

- wzrost zainteresowania uczestnikdw,

- ocene i zapis wynikéw szkolenia w czasie rzeczywistym,

- modyfikacje programdw szkoleniowych,

- redukcje zuzycia energii, ilosci brakéw i odpadow,

« 0siggniecie wymiernych korzysci.

Zalety

o Szkoleniowy symulator spawania wieloma zaawansowanymi funkcjami.
e Bogata, wyrazista grafika i realistyczna symulacja sprzetu spawalniczego.

o Aby uzyskac lepsze wyobrazenie o swojej pracy, uczestnicy mogg réwniez zapoznac sie
z dziatem TEORIA, zawierajgcym terminologie spawalnicza i jej objasnienia.

e Edukacja w wirtualnej rzeczywistosci nie zastapi szkolenia praktycznego w rzeczywistosci,
jedynie je uzupetnia.

o System VRTEX® moze symulowac prawdziwa konfiguracje urzadzenia. Przed rozpoczeciem

.spawania” uczestnik musi okresli¢ rodzaj materiatu, procesu spawalniczego, przeptyw gazu
ostonowego i natezenie pradu oraz napiecie i predkos¢ podawania drutu.

o Podtaczenie projektora lub duzego ekranu LCD do systemu VRTEX® pozwala zobaczy¢ wszystkim
osobom obecnym dokfadnie to, co widzi spawacz przez przytoice.

e Symulator moze by¢ pokazywac w czasie rzeczywistym wszystkie kluczowe parametry spawania:
odlegtos¢ koncowki elektrody od materiatu, kat nachylenia, pozycje i predkosc¢ przesuwu palnika.

Dodatkowe funkcje

e Modut oceny pracy (ASME/D1.1)

e Prgba zginania wg AWS

o MIG/MAG, spawanie aluminium

o MIG/MAG, spawanie stali nierdzewnej

Dane techniczne

Procesy
« MMA, MIG/MAG, drut proszkowy, drut
samoostonowy

Konfiguracja ztgczy spawanych

« lico ptaskie

- ztycze teowe

- ztacza zaktadkowe (aktualizacja 5)
- rury 6", szereg (schedule] 40

- rury 2", szereg ciezarowy XXS

Pozycje spawania
1G/PA, 2F/PB, 2G/PC, 3F/PF-PG,
3G/PF-PG, 4F/PD, 4G/PE

Zastosowanie

Uniwersalny montaz z mozliwoscia
symulacji wielu stanowisk
spawalniczych

Funkcjonalnos¢
Uchwyt MIG i wysuwany przegub
MMA (regulacja kata 45°/90°)

Akcesoria

+ AD2435-2 VRTEX® 360 Aktualizacja 2

+AD2435-3 VRTEX® 360 Aktualizacja 3

- AD2435-4 VRTEX® 360 Aktualizacja 4

«AD2435-5 VRTEX® 360 Aktualizacja 5

- AD2435-6 VRTEX® 360 Aktualizacja 6

+K3205-1 Materiaty szkoleniowe
VRTEX® 360 (przewodnik i ptyta
DVD).

- K4057-1& K4058-1
Zeszyty ¢wiczen dla operatora
wirtualego symulatora (15 lekgji
zawierajacych peten przekroj wiedzy
spawalniczej).

+ K4057-2 Przewodnik do materiatow
szkoleniowych dla instruktora

Produkt Indeks Zasilanie Prad wejsciowy Pozycje spawania Wymiary WxSxG (mm) Ciezar (kg)
VRTEX® 360 Std. AD2433-1

VRTEX® 360 Alt. AD2433-2 1G/PA, 2F/PB, 2G/PC, 3F/PF-  Urzadzenie: 1803 x 762 X 1270 Urzadzenie: 163
VRTEX® 360 Std. ONE-PAK®™ | AD2434-1 5/230/1/50/60  4A@ T15,2A @ 230 PG, 3G/PF-PG, 4F/PD, 4G/PE  Stojak: 1981 x 990 x 1194 Stojak: 46
VRTEX® 360 Alt. ONE-PAK®* | AD2434-2

* Modele ONE-PAK zawierajg symulator VRTEX 360 + Aktualizacje 2, 3, 4 i 5 + K3205-1 + K4057-1 + K4057-2 + K4058-1 + K3206-1
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VRTEX® Mobile

Interesujacy. Pouczajacy. Fascynujacy.

VRTEX® Mobile to prosty system szkoleniowy przeznaczony dla poczatkujacych spawaczy.
Mobile i tatwe w uzyciu narzedzie do nauki i oceny umiejetnosci. VRTEX® Maobile

jest szczegolnie przydatny w procesie rekrutacji nowych pracownikdéw, szkolenia i oceny
personelu. Idealny dla instytucji edukacyjnych, przygotowujgcych przyszte kadry do pracy.

Zalety

- tatwosc transportu w dowolne miejsce. Uruchomienie VRTEX® Mobile to kwestia kilku
minut.
- Intuicyjny, rezystancyjny ekran dotykowy do wyboru parametrow i trybu spawania.

Wszystkie ekrany zawierajg interfejs VRTEX® 360, co utatwia transfer miedzy systemami.

- Uniwersalny uchwyt pozwala takze na symulacje spawania MIG/MAG i drutem litym/
proszkowym, przy wykorzystaniu akcesoriow dla spawania MMA.

- Zestaw mozna zamontowac na dowolnym stole, tatwo i szybko zdemontowac i umiescic
wewnatrz VRTEX® Mobile.

- Oszczednosc zuzycia materiatow eksploatacyjnych
- nie wymaga materiatéw, nie powstajg odpady
- sledzenie oszczednosci dzieki funkcji Weldometer™.

Dodatkowe funkcje
o Nie sg przewidziane aktualizacje oprogramowania.

Dane techniczne

Produkt Indeks Zasilanie Prad wejsciowy Pozycje spawania

Wymiary WxSxG (mm)

Procesy

» MIG/MAG

« drut proszkowy

« drut samoostonowy
+ MMA [opcjonalnie)

Konfiguracja ztgczy spawanych
- lico ptaskie

- ztycze teowe

- ztacze doczotowe

Pozycje spawania
1G/PA, 2F/PB, 2G/PC, 3F/PF-PG,
3G/PF-PG

Zastosowanie
Zestaw pulpitowy z opcjonalnymi
podpérkami dla rak

Funkcjonalnos¢

Palnik Unigun - w zestawie
standardowym znajduje sie modut
do spawania MIG/MAG. Opcjonalnie
dostepny wirtualny modut do
spawania MMA pod katem 90°.

Indeks
- AD2436-1 - VRTEX® Mobile

- czestotliwo$¢ standardowa
- AD2436-2 - VRTEX® Mobile

- czestotliwos¢ alternatywna

W zestawie
«K3165-3 - zestaw do spawania MMA
= K3268-1- podpdrki do rak

Ciezar (kg)

VRTEX® Mobile
czestotliwos¢ standardowa

AD2436-1 Urzadzenie: 826 x 496 x 978

Urzadzenie: 57kg;
Monitor: 9kg;

15/230/1/50/60 4A @ M5, 2A @ 230 1G, 2F, 2G, 3F, 3G
VRTEX® Mobile

czestotliwo$c alternatywna

AD2436-2 Monitor: 366 x 392 x 204

Skrzynia: 70 kg;
Podpdrki do rak: 37kg

T
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VRTEX® Engage™ N
Spawanie rozpoczyna sie tutaj

Dla niektorych uzytkownikdw pierwsze kroki w wirtualnej nauce spawania mogg by¢
wyzwaniem. Lincoln Electric postanowit wyjs¢ na przeciw tym potrzebom z urzgdzeniem
VRTEX® Engage™. Ten nowatorski, mobilny system zostat zaprojektowany specjalnie, aby
wprowadzic¢ studentéw w procesy spawania. VRTEX Engage posiada monitor z ekranem
dotykowym, uchwyt spawalniczy, narzedzia pomiarowe oraz powierzchnie do pracy.

Catosc jest umieszczona w lekkiej i przenosnej walizce oraz moze by¢ stosowana w kazdym
Srodowisku - przemystowym, naukowym lub innym.

VRTEX Engage to o0szczedzajgce koszty zasobow narzedzie, ktére pomaga prowadzgcym zajecia
wyszkoli¢ spawaczy bardziej wydajnie oraz zacheci¢ ich do poszerzania swoichumiejetnosci
w branzy spawalniczej. System posiada lekcje wprowadzajace do spawania, wtgczajac
bezpieczenstwo, wybdr urzgdzenia i procesu, teorie spawalniczg i wiele innych.

Zalety

e Ucz sie wszedzie - mobilnosc systemu pozwala na korzystanie z niego w kazdych
warunkach.

e Doskonate narzedzie edukacyjne - dostarcza natychmiastowe raporty odnosnie
wykonanej pracy, prawidtowosci ustawionych procedur oraz zasad bezpieczerstwa.

e Jeden, maty krok - VRTEX Engage dostarcza uzytkownikowi symulacje pracy
w srodowisku spawalniczym, podkresla znaczenie bezpieczenstwa, procedur i uczy
poprawnej techniki.

e Brak ukrytych kosztéw — VRTEX Engage nie pobiera zadnych (licencyjnych, rocznych)
optat za korzystanie z urzadzenia.

LINCERN L,

Dane techniczne

Procesy

» MIG/MAG

« drut proszkowy

- drut samoostonowy
« MMA

Specyfikacja techniczna

« MS Windows® 7 Professional 32-bit
« Procesor Intel® Core® i5 Quad Core
- Pamie¢ 4GB DDR

- Dysk SSD 128 GB

- Karta graficzna 2 GB

Monitor

Manitor LCD 17" z ekranem dotykowym
Gtosniki

Gtosniki podtaczane przez USB 2.0
Moduty treningowe VRTEX

Symulacja krdtkiego tuku, tuku
natryskowego, spawania z pulsem

Wsparcie jezykowe

Angielski, francuski, niemiecki
hiszpanski, turecki, japonski, chifski,
portugalski, rosyjski, korearski, hinduski
i arabski.

Indeks

+K4299-1 - czestotliwosc¢ standardowa

- K4299-2 - czestotliwosc alternatywna 1
+K4299-3 - czestotliwosc alternatywna 2
- K4299-4 - czestotliwodc alternatywna 3

Produkt Indeks Zasilanie Prad wejsciowy System operacyjny | Procesor / pamie¢ RAM Dysk twardy wzgigr[\r/nm] Ciezar (kg)
K4299-1

VRTEX® Engage™ K4299-2 115/230/1/50/60 A @715, 054 @230 M Windows ® 7 Intel © Core® Dysk SSD 128 GB 622 X 492 X 310 26
K4299-3 s Professional 32-bit i5 Quad / 4GB '
K4299-4
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SYSTEMY WENTYLACYJNE

Nizsza zawartosc pytow i dymow w miejscu pracy
Przenosne, do zamocowania na scianach lub kompletnego
wyposazenia hal produkcyjnych




SYSTEMY WENTYLACYINE

Lincoln Electric oferuje kompletna linie przenosnych,
stacjonarnych i indywidualnie projektowanych
rozwigzan do kontroli dymow - urzadzenia przenosne,
stacjonarne i stoty spawalnicze

Przenosne

Przenos$ne systemy filtracyjne przeznaczone

do odciggania i filtracji dymoéw spawalniczych
charakteryzuje lekka i wytrzymata konstrukcja.
Przeznaczone do lekkich i Srednio ciezkich ekstrakcji
dymaéw spawalniczych. Idealne dla obiektdw, ktore
wymagajg spawania w wielu miejscach, w tym

w dziatach serwisowych, na produkcji, w sklepach oraz
w Srodowiskach pracy spawania przemystowego.

Nascienne, niskoprézniowe systemy stacjonarne
przeznaczone sg do odciggania i filtracji dymow
spawalniczych. Zaprojektowane, aby zapewnic
spawaczowi optymalny ruch oraz dotarcie do
obszaru pracy w odpowiedniej pozycji spawania.

Stoty spawalnicze

Stoty spawalnicze DownFlex® firmy Lincoln Electric
wyposazone w jednostke ekstrakcji, zaprojektowane
do usuwania dymow spawalniczych u zrddta

- czastek i pytu z szlifowania oraz ciecia plazma.

www.lincolnelectric.pl

rev.: E-WFEO01-PL-17-10-16
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Urzgdzenia mobilne
| przenosne

Lekki i niezawodny system przeznaczony do
usuwania i filtracji dymdw spawalniczych.

Swietnie nadaje sie do zastosowan, ktére wymagaja
kontroli dymu w kilku miejscach. Idealny wybdr dla
matych warsztatow i firm z kilkoma stanowiskami
spawalniczymi, ktére wymagajq lekkich i tatwo
przemieszczanych urzgdzen odciggowych.

Urzadzenia przenosne

Miniflex® jest przeznaczony dla:

- wykonawcow

- personelu serwisowego

- nieduzych sklepéw fabrycznych
- uzytkownikéw domowych

Miniflex®
Przenos$ne urzadzenie odciggowe

Miniflex® jest przenoSnym urzadzeniem
odciggowym do usuwania i filtracji

dymow spawalniczych, zaprojektowanym

do stosowania w lekkich aplikacjach
spawalniczych. Miniflex™ cechujg bardzo
dobre osiggi i tatwosc obstugi. W ciggu paru
minut moze zostac¢ zdemontowany i poddany
konserwacji i czyszczeniu. Wygodna funkcja
automatycznego startu/stopu wydtuza trwatosc
szczotek silnika i zmniejsza pobor energii.
Standardowo na wyposazeniu znajduje sie:

« filtr LongLife-H, z wymiennym wktadem 12 m?

« filtr HEPA

« aluminiowy filtr wstepny

« Czujnik automatycznego startu/stopu
« komplet kotek

+ wgz wydechowy o dtugosci 2,5m

« 2 komplety szczotek drucianych

+ Moc: 2 x 1000W

rev.. E-WFE02-PL-17-10-16
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Urzadzenia mobilne

Mobiflex® jest przeznaczony dla:

- niewielkich warsztatéw

- szkét/kurséw spawania

- produkgji

- konserwacji i napraw w firmie

Mobiflex®

Mobilne urzadzenie odciggowe

Mobiflex® 200-M, 300-E i 400-MS to
niskoprézniowe urzgdzenia do odciggania
i filtracji gazow spawalniczych. Nieduze
wymiary i fatwos¢ przenoszenia czynig je
idealnym wyborem dla matych firm, ktére
muszg zapewnic¢ usuwanie nieduzych ilosci
dymu na kilku stanowiskach spawania.

Mobiflex® 100-NF

Przenosny wentylator odciggowy o maksymalnej
wydajnosci 2400 m3/h. W zestawie przewad zasilajgcy
o0 dtugosci 6 m i wytgcznik ochronny silnika.

Zastosowania
* MIG/MAG drut lity <700 kg/rok
* MIG/MAG drut proszkowy <500 kg/rok

Dane techniczne * Elektrody rutylowe <500 kg/rok

* Pobér mocy - 0,75kW
* Wydajno$¢ - maks. ok. 1300 m3/h w poblizu dyszy
(z wezem 5m)
* Maksymalny przeptyw powietrza — maks. 2400 m3/h
* Maksymalna dtugos$¢ catego systemu - 20 m
+ Srednica weza - 160 mm

* Elektrody zasadowe <500 kg/rok

* Nie nadaje sie do spawania metali
zabrudzonych olejami

Mobiflex® 300-E

Mobilne urzadzenie odciggowe z filtrem
elektrostatycznym (powierzchnia filtracji
14,2 m? zawiera strefe jonizacji oraz kasete
filtracyjna), oraz wstepnym, metalowym
filtrem formujacym. Wyposazone

w przewdd zasilajgcy o dtugosci 5m.

Zastosowania

Wszystkie procesy spawalnicze w pomieszczeniach
zamknietych: spawanie rur, zbiornikéw, cystern

i kadtubdw statkdw.

Dane techniczne

* Pobdr mocy - 0,75kW

» Wydajnos¢ - maks. ok. 1300 m3/h
przy wylocie

* Ramie - @ 203mm z obrotowa koricdwka
wylotowa i zaworem odcinajgcym

*Srednica weza - 203mm

o Efektywnosc filtra - do 99%

Mobiflex® 200-M

Mabilne urzadzenie z wydajnym i trwatym filtrem
(powierzchnia filtracji 50 m2) ze wskaznikiem
zapetnienia, wyposazone w przewdd zasilajacy

0 dtugosci 5m.

Zastosowania

* Spawanie metali, w tym metali
zabrudzonych olejami

Mobiflex® 400-MS

Mobilne urzadzenie odciggowe
z mechanicznym filtrem w technologii
ExtraCoat (powierzchnia filtracji 30 m?)

Dane techniczne
* Poboér mocy - 0,75kW
* Wydajno$¢ - maks. ok. 1250 m3/h przy wylocie

Dane techniczne

* Pobor mocy - 0,75kW

* Wydajno$¢ — maks. ok. 1250 m3/h
przy wylocie

* Ramie - @ 203mm z obrotowa
koncowka wylotowg i zaworem
odcinajacym

+ Srednica weza - 203mm

o Efektywnosc filtra - do 99%

Zastosowania
* MIG/MAG drut lity > 700 kg/rok
* MIG/MAG drut proszkowy > 500 kg/rok
o Elektrody rutylowe > 500 kg/rok
* Elektrody zasadowe > 500 kg/rok
* Nie nadaje sie do uzycia przy spawaniu
metali zabrudzonych olejami
* \WWymaga podtaczenia do sprezarki
z cisnieniem 4-5 bardw przez filtr
powietrza

* Ramie - @ 203mm z obrotowa koricdwka
wylotowaq i zaworem odcinajacym

* Srednica weza - 203mm

o Efektywnosc filtra - do 99%

oraz system automatycznego czyszczenia
filtra RotaPulse (z uzyciem sprezonego
powietrza). Wyposazone w przewdd zasilajacy
o0 dfugosci5m.
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Urzadzenia stacjonarne

Nascienne, niskoprézniowe systemy stacjonarne
przeznaczone sg do odciggania i filtracji dymow
spawalniczych. Zaprojektowane, aby zapewnic
spawaczowi optymalny ruch oraz dotarcie do
obszaru pracy w odpowiedniej pozycji spawania.

Statiflex® jest idealny do:

- produkcji

- warsztatow

- szkolen

- remontow i konserwacji

Statiflex®

Nascienne urzadzenie odciggowe

ELECTRIC . Statiflex® w wersji podstawowej to stacjonarne,
nascienne urzadzenie do usuwania i filtrowania
matych i Srednich ilosci dymow spawalniczych.

|

Statiflex® 200-M

Stacjonarny filtr dymoéw spawalniczych z wktadem LaongLife.

Powierzchnia filtracji 50 m2, technologia ExtraCoat.
Posiada wskaznik zapetnienia filtra.

Nie wymaga zasilania.

. e Zastosowania

| * MIG/MAG drut lity <700 kg/rok

* MIG/MAG drut proszkowy <500 kg/rok

* Elektrody rutylowe < 500 kg/rok

* Elektrody zasadowe <500 kg/rok

Statiflex® 400-MS * Nie nadaje sie do uzycia przy spawaniu metali

Statiflex 400-MS to stacjonarny, nascienny filtr dymow zabrudzonych olejami

spawalniczych z samoczyszczacym wktadem LongLife.

Zastosowania . ® )
* MIG/MAG drut lity >700 kg/rok Etatlf:EX 330 E ] @
rzemystowe urzadzenie odciggowe z filtrem
* MIG/MAG drut proszkowy > 500 kg/rok elektrostatycznym. Podtaczane do kanatow
* Elektrody rutylowe > 500 kg/rok wentylacyjnych lub ramion odciggowych
* Elektrody zasadowe > 500 kg/rok z wentylatorem. Mozliwos¢ zainstalowania separatora
oleju. Dostarczane z filtrami FIS i FCS, filtry wstepne
i koricowe oraz wentylator sg zamawiane oddzielnie.

) o ) Nie zawiera wentylatora. Maksymalna wydajnosc:
* Wymaga podtaczenia do sprezarki z cisnieniem 4-5 baréw 2500 m3/h. Powierzchnia filtracji 14,2 m?.

przez filtr powietrza

¢ Nie nadaje sie do uzycia przy spawaniu metali zabrudzonych
olejami.

Zastosowania
Statiflex 400-MS nalezy podfaczyc do sterownika CB. * Spawanie metali, w tym metali zabrudzonych olejami
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Stoty spawalnicze

Stoty spawalnicze DownFlex® firmy Lincoln Electric
wyposazone w jednostke ekstrakcji, zaprojektowane
do usuwania dymow spawalniczych u zrodta

- czgstek i pytu z szlifowania oraz ciecia plazma.

Stot spawalniczy DownFlex® przeznaczony
jest do:

- Spawania

- ciecia plazmowego

- ztobienia®

" Nie nadaje sie do ztobienia aluminium i magnezu.

DownFlex®

Stét spawalniczy z funkcjg usuwania dymow

Stot DownFlex® tgczy w sobie funkcje stotu

warsztatowego i urzgdzenia odciggowego do DownFlex® 100-NF

usuwania dymow spaw'alnlczy'ch, pvaO\{V I CZQS.'[EK, * St6t z mozliwoscia podtaczenia do zewnetrznego systemu
powstatych podczas szlifowania metali oraz ciecia filtrujaco-odciagowego.

plazmowego. * Zawiera system odwrotnego ciggu i panele boczne.

* Nie zawiera filtrdw, lecz moze by¢ wyposazony w opcjonalny
pochtaniacz iskier.

* Mozliwos¢ podtaczenia dwdch zbiornikdw do zbierania pytu.

DownFlex® 200-M DownFlex® 400-MS
* Stot z wbudowanym wentylatorem * Stot z wbudowanym wentylatorem odciggowym, "
odciggowym, trojstopniowym pochtaniaczem tréjstopniowym pochtaniaczem iskier i systemem A
iskier i filtrem z wymiennym wkfadem. automatycznego czyszczenia filtra sprezonym
« Manometr réznicowy umieszczony na powietrzem.
panelu sterujgcym informuje o koniecznosci * Manometr réznicowy umieszczony na panelu
wymiany wktadu. sterujgcym informuje o koniecznosci wymiany
« Stét powinien by¢ wyposazony w system wkfadu.
odwrotnego ciggu, ktdry zapewnienia ¢ Czyszczenie wkfadu filtra odbywa sie wewnatrz
optymalny rozktad przeptywu powietrza urzadzenia za pomoca sprezonego powietrza.
podczas spawania i szlifowania * Stét powinien by¢ wyposazony w system odwrotnego
* Odpowiedni do lekkich i srednich zastosowan ciggu, ktdry zapewnienia optymalny rozktad
przemystowych. przeptywu powietrza podczas spawania i szlifowania

* Odpowiedni do $rednich i ciezkich zastosowan
przemystowych.

DownFlex® 400-MS/A

* St6t z wbudowanym wentylatorem odciggowym, e Stot powinien by¢ wyposazony w system

tréjstopniowym pochtaniaczem iskier oraz odwrotnego ciagu, ktéry zapewnienia
systemem automatycznego czyszczenia filtra optymalny rozktad przeptywu powietrza
sprezonym powietrzem. podczas spawania i szlifowania.

* Akustyczna sygnalizacja koniecznosci wymiany * Odpowiedni do ciezkich zastosowan
wktadu. przemystowych.
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Modutowe gtowice wyciggowe

Innowacyjne i elastyczne rozwigzanie kontroli dyméw
spawalniczych

POLACZENIE INNOWACII I PROSTOTY, MODULOWE GtOWICE WYCIAGOWE
LINCOLN ELECTRIC ZAPEWNIAJA SKUTECZNE USUWANIE DYMOW
SPAWALNICZYCH W STREFIE PRACY URZADZEN AUTOMATYCZNYCH.

Modutowa gtowica wyciggowa jest tatwa w instalacji, PROCESY _ . o

posiada konfigurowalng obudowe, ktéra pomaga Modutowe gfowice wyciagowe sg odpowiednie
. , . . do stosowania z nastepujacymi przemystowymi

zapewmc czystsze Srodowisko pracy dla wielu procesami spawania i ciacia: MMA, TIG, MIG,

procesow przemystowych. Zaprojektowane drut rdzeniowy, ciecie plazmowe, ztobienie

i zbudowane zgodnie z wymagajacymi standardami i szlifowanie®.

firmy Lincoln Electric. Idealne do zastosowan

w automatyzacji ciezkich prac spawalniczych. W Bl D G SRR, (A SEEE ey

wymagana jest obecnosc personelu, konieczne jest
. . ) ' zastosowanie dodatkowych odciggéw w poblizu
Modutowe gtowice kontroli dymow spawalniczych tuku lub respiratoréw.

i filtracji sa zaprojektowane tak, aby wyodrebnic
ze srodowiska pracy dymy powstajace podczas
Spawania, ciecia, ztobienia elektropowietrznego
i szlifowania.

¥ Nie nadajg sie do zfobienia aluminium i magnezu.

B

{ S e g e W
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SYSTEMY WENTYLACYINE

Systemy Diluter™

Wolnostojacy system wentylacyjny

Diluter™ to wolnostojacy system filtrujgcy, ktéry znaczaco
zmniejsza catkowite stezenie dymow spawalniczych

w Srodowisku pracy.

Urzgdzenie zostato zaprojektowane, aby usuwac

i filtrowac dymy, ktére powstaja w procesie spawania.

W celu zapewnienia bardziej efektywnego oczyszczania
powietrza system moze wspomagac sie naturalng
(przeciagi) lub wymuszong cyrkulacje powietrza
(wentylatory scienne/sufitowe).

CZTERY GEOWNE KOMPONENTY:

—

. Jednostka Diluter™: Lincoln Electric opracowat unikalng
gtowice wydmuchowag Diluter™, ktéra wysyta czyste
powietrze do przestrzeni roboczej za pomocg precyzyjnie
sterowanych, obrotowych dysz wylotowych.

N

. Filtr: stacjonarny system filtracji z automatycznym
czyszczeniem wktadu filtra powietrza. Wydajnosc
trojstopniowego uktadu filtrujgcego o powierzchni 150 m?
wynosi 99,9%. Filtr posiada mozliwo$¢ podtgczenia
zewnetrznego kompresora. Zanieczyszczenia gromadza
sie w specjalnym zbiorniku, ktory mozna tatwo oprdéznic.

. Wentylator: Lincoln Electric wykorzystuje silniki 1E30
mocy 10 KM charakteryzujace sie cicha pracg i niskim
poborem energii.

. System kontroli Green-Drive™: system firmy Lincoln
Electric stworzony w oparciu o najnowszg technologie
kontroli dymdw. Zintegrowany system sterowania stale
monitoruje cisnienie powietrza i odpowiednio zmniejsza
lub zwieksza szybko$¢ przeptywu powietrza, utrzymujac
zadany poziom. W rezultacie osiggnieto zmniejszenie
poboru energii 0 50% w pordéwnaniu z systemem
tradycyjnym oraz wydtuzono trwatosc filtra o blisko 30%.

=1
3
03
= u
=

Korzysci

- Czyste Srodowisko pracy -

zmniejszenie ilosci pytu i kurzu w miejscu pracy personelu.

- Niski koszt instalacji -

nie wymaga montowania kanatéw wentylacyjnych.

- Konstrukcja dostosowana do pomieszczenia i charakteru

wykonywanej w nim pracy.

- tatwos¢ montazu -

wystarczy postawic¢ urzadzenie na podtodze lub antresoli.

- Niski poziom hatasu -

nie ma wptywu na poziom hatasu w miejscu pracy.

DANE TECHNICZNE SYSTEMU DILUTER™

- Wydajnos¢: 170 m3/min

- Zasilanie: 380-480/3-faz./50-60 Hz

- Maksymalny pobdr mocy przez wentylatory: 75 kW

- Wymiary: wys. x szer. x gt.: 5245 x 1200 x 2438 mm

- Ciezar: 800 kg

- Maksymalny poziom hatasu: 68 dB(A] zgodnie z I1SO 3746

- Zasieg emisji powietrza: regulowany w zakresie 15-50 m

- Temperatura pracy: minimalna: 20°C, maksymalna: 45°C

- Pojemnos¢ bebna: 100 litrow

- Certyfikaty: system sterowania — UL 508A, silnik wentylatora -
UR, przemiennik czestotliwosci - UL
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System Push-Pull

Skuteczna walka z zanieczyszczonym powietrzem
w obiektach przemystowych

W przypadku spawania lub duzych konstrukcji metalowych

oraz prac wymagajgcych czestych zmian potozenia spawarki

odprowadzanie dymow moze okazac sie trudne.

W tej sytuacji jedynym sensownym rozwigzaniem problemu

jest filtracja powietrza w catym pomieszczeniu.

Zadanie to niezwykle skutecznie wykonuje system Push/Pull

Lincoln Electric.

System Push/Pull sktada sie z czterech komponentéw:

1. Wyciag [Pull): przeznaczony do przemieszczania i usuwania czastek
pytu i kurzu kanat wyciggowy o dziataniu kierunkowym , wyposazony
w siatki zabezpieczajace.

2. Filtr: kanat wyciggowy jest podtgczony do samoczyszczacego
urzgdzenia filtrujgcego. Zanieczyszczenia z kanatu wyciggowego
sg gromadzone na materiale filtrujgcym, ktdry jest okresowy
(zyszczony za pomocg sprezonego powietrza w sposcéb
automatyczny.

3. Wentylator: procesy odciggania (pull), filtrowania i recyrkulacji (push)
odbywajg sie dzieki wentylatorowi, umieszczonemu ponizej uktadu
filtracyjnego. DZzwiekoszczelna obudowa wentylatora i doskonaty
system sterowania pozwalajg 0siggngc niski poziom hatasu.

4. Recyrkulacja (Push): po przejsciu przez filtr, powietrze przeptywa
z powrotem do pomieszczenia. Ponowne wykorzystanie powietrza
pomaga zmniejszy¢ koszty ogrzewania w klimatyzatorach.

Korzysci
- Czyste Srodowisko pracy -
zmniejszenie ilosci pytu i kurzu w miejscu pracy personelu.
- Konstrukcja dostosowana do pomieszczenia i charakteru
wykonywanej w nim pracy.
- tatwos¢ montazu -
wystarczy postawic urzgdzenie na podtodze lub antresoli.

- Niski poziom hatasu -
nie ma wptywu na poziom hatasu w miejscu pracy.

DANE TECHNICZNE SYSTEMU PUSH/PULL:

- Wydajnos¢: 170 m3/min
- Zasilanie: 380-480/3-faz./50-60 Hz
- Maksymalny pobdr mocy przez wentylatory: 75 kW
- Wymiary: wys. x szer. x gh.: 2865 x 1200 x 2438 mm
- Wysoko$¢ kanatu wentylacyjnego: 4-6 m
- Ciezar: 620 kg, nie liczac kanatow i siatek
- Maksymalny poziom hatasu: 68 dB(A) zgodnie z ISO 3746
- Zasieg emisji powietrza: regulowany w zakresie 5-23m
- Temperatura pracy: minimalna: 20°C, maksymalna: 45°C
- Pojemnos¢ bebna: 100 litréw
- Certyfikaty: system sterowania — UL 508A, silnik
wentylatora - UR, przemiennik czestotliwosci - UL
- Obszar pokrycia:
- minimalna dtugos¢: 10m
- maksymalna dtugosc: 50 m
- minimalna szeroko$¢: 5m
- maksymalna szerokosc¢: 23m

Rozwigzania, ktdre sprawdzajq sie w kazdych warunkach

Przyktady systemdw push-pull, w ktérych zastosowano filtr SCS oraz wentylator FAN 120:

e

2
,l

System w ksztatcie litery U z jednym
filtrem i wentylatorem.

Sytem podwajny z dwoma filtrami
i dwoma wentylatorami.

System mieszany.

T
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Uchwyty LINCTORCH™

Jakosc robi roznice

¢

e

Firma Lincoln Electric prezentuje nowa serie palnikéw TIG: Linc Torch Premium [LTP

Nowe palniki Linc Torch Premium (LTP) rozszerzajg dotychczasowg oferte
palnikéw TIG, zapewniajac jeszcze lepsza jakos¢, wydajnos¢ oraz komfort pracy.
Zaprojektowane i przetestowane pod katem réznych zastosowan w produkcji, na
placach budéw i w utrzymaniu ruchu, palniki TIG oferowane sg w dwéch wersjach:
z chtodzeniem powietrzem lub cieczg. Nowoczesne wzornictwo i wysoka jakosc
komponentdw decydujg o kamforcie pracy i wydajnosci spawacza.

Obie serie LTP i LT sa produkowane w pie zgodnie z najwyzszymi standardami.
Czesci wymienne palnikéw oraz czesci podlegajgce zuzyciu spetniajg standardy
miedzynarodowe.

Palniki TIG

ERGONOMICZNY
UCHWYT

PRZEWOD
0 WYSOKIEJ
ELASTYCZNOSCI

PRZEWOD

CZESCIOWO W SKORZE

'

MODUL Z JEDNYM
PRZYCISKIEM
+POTENCJOMETR
(OPCJONALNIE)

Cztery konfiguracje
| ERGO _ VALVE LEVER
" [S— "
iE o
= LT
LT LTP STANDARD LTP
PREMIUM PREMIUM
Przeglad palnikow
- ™ - —-
\i
Chtodzenie | Rozmiar | Prad spawania | Dtugosc
DC-AC (m)
LTP Valve LTP Valve
LTPErgo LT Ergo LTP Ergo Flex 2Hacze10-25 | ztacze35-50 LTP Lever LT Lever
140A DC 4 K10529-17-4 | K10513-17-4 - K10529-17-4VS | K10529-17-4V - K10513-17-4F
17 100A AC
@ 35% 8 K10529-17-8 | K10513-17-8 -- -- K10529-17-8V | K10529-17-8F --
4 K10529-26-4 | K10513-26-4 | K10529-26-4X -- K10529-26-4V -- K10513-26-4F
180A DC
[powietrze) 26 130A AC 8 K10529-26-8 | K10513-26-8 | K10529-26-8X -- K10529-26-8V | K10529-26-8F -
@ 35%
12 K10529-26-12 - -- - - -
220A DC 4 K10529-20-4 - - -- - K10513-20-4F
20 165A AC
@ 100% 8 | K10529-20-8 - - - - K10529-20-8F -
320ADC 4 K10529-18-4 | K10513-18-4 | K10529-18-4X -- - K10513-18-4F
W 1 230AAC
@100% 8 K10529-18-8 | K10513-18-8 | K10529-18-8X -- - K10529-18-8F -
(ciecz)
400A DC
185C 280A AC 8 K10529-185C-8 - - - - -
@100%

Model ,F* (Lever] palnika posiada dZwignie.

Model V" Valve) to palnik posiadajacy zawor gazowy do stosowania ze Zrddtami zasilania bez wbudowanego zaworu elektromagnetycznego.

Model X" [Flex] palnika posiada elastyczng gtéwke dla wiekszego komfortu oraz lepszego dostepu w pozycjach wymuszonych.

T
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Palniki TIG

LTP17G/LT17G

STANDARD PREMIUM

LT17G4M Ergo LTP17 G4M Ergo

LT177G8M Ergo LTP17 G 8M Ergo

LT17G4M Lever LTP17 G 4M Valve, ztacze 10-25
LTP17 G4M Valve, ztacze 35-50
LTP17 G 8M Valve, ztacze 35-50
LTP17 G 8M Lever

K10513-17-4
K10513-17-8
K10513-17-4F

K10529-17-4
K10529-17-8
K10529-17-4VS
K10529-17-4V
K10529-17-8V
K10529-17-8F

Chtodzenie powietrzem

Numer

Eﬁlml Indeks it
LTP : 65 |KP10514-4 |10N50 i
ﬂ m Numer 80 |KP10514-5 | 10N49
i (mm) Int. 95 KP10514-6 10N48 !
PREMIUM \ 10  KP10505-10|10N30 1,0 | KP10514-7 10N47
/ |16 KPI0S05-16 10N31 125 KPI0SM-8 10N46 |
! 24 |KP10505-24|70N32 16,0 |KP10514-10 10045 |
| 32 |KP1050532|10N28 190 |KP1054-12 | 10N44 |
KOLPAK TYLNY f i
ams — DD
_. 0-RING PIERSCIEN TULEJA 5 TULEJAPRADOWA  DYSZACERAMICZNA |
Krotki: KP10509-1  KP10509-4  IZOLACYINY ZACISKOWA : KP10505-rozmiar ~ KP10514-rozmiar |
57Y04 KP10511-1/7806]  KP10503-rozmiar ol oo
A
— - —_—
Sredni: KP10509-2 § ndeks | Numer DYFUZORGAZOWY ~ DYSZACERAMICZNA '
LTP17G 57Y05 - mm) nt. KP10507-rozmiar ~ KP10515-rozmiar !
Ergo = — {10 KP10503-10 10N22 || ‘m - - ;
Dtugi: KP10509-3 i 16  |KP10503-16 |10N23 :
57Y02 | 24 KPI0503-24 10N24 ! ) -
| 32 (KP10503-32 10N25 | (mm) Indeks e Eﬁm] Indeks ~ ,1/"""
40  KP10503-40 |54N20 ¢ 1,0 |KP10507-10 45V24 65 |KP10515-4 54N18 !
: | 16 |KP10507-16 |45/25 80 |KP10515-5 |54N17 |
ADAPTOR ;ﬁ 777777777777777777777777777 ' 24 |KP10507-24 45V26 95 | KPI0515-6 54N16
ngﬁ%:xg?g:‘;\f&'a 32 |KP10507-32 (45127 M0 KP10515-7 | 54015
KP10511-2 1 4,0 |KP10507-40 |45V28 12,5 |KP10515-8 |54N14
54N07 : 175 KP10515-12 54N19 |

LT LT

PREMIUM

STANDARD

LTP17G
Valve

Ergo

Zestawy akcesoriow:

STANDARD

PREMIUM

LTP17G
Lever

g — cuw (4
— e = R

KP10516-11: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja prgdowa 1,6 mm i 2,4mm, dysza ceramiczna 6,5mm i T1mm
KP10516-12: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja pradowa 2,4mm i 3,2mm, dysza ceramiczna 9,5mm i12,5mm

Wszystkie materiaty eksploatacyjne sprzedawane sa w opakowaniach 10 sztuk.

Indeksy pogrubione dostepne sg standardowo.
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Palniki TIG

LTP26 G/LT26 G

STANDARD PREMIUM
LT26 G4M Ergo K10513-26-4 LTP26 G4M  Ergo K10529-26-4 LTP26 G4M  ErgoFlex K10529-26-4X
LT26 G8M Ergo K10513-26-8 LTP26 G8M  Ergo K10529-26-8 LTP26 G8M  ErgoFlex K10529-26-8X
LT26 GAM Lever Ki0513-26-4F LTP26 G12M  Ergo K10529-26-12 LTP 26 G4M Valve, ztacze 35-50  K10529-26-4V
LTP 26 G 8M Valve, ztacze 35-50  K10529-26-8V
LTP 26 G 8M Lever K10529-26-8F
Chtodzenie powietrzem
Numer
; (mm) Indeks Int.
i 65 |KP10514-4 | 10N50
LTP 6 | Tnumer 80 |KPI05U-5 |10N49
! (mm) Indeks |

PREMIUM

v

11,0 | KP10505-10 | 10030 N,0 |KP10514-7 |10N47

11,6 |KP10505-16 | 10N31 | 12,5 |KP10514-8 |10N46

E 24 |KP10505-24 | 10N32 16,0 |KP10514-10 | 10N45
1 32 |KP10505-32 | 10N28 19,0 |KP10514-12 | 10N44

nt. 95 KP105M4-6 10N48 |

KOLPAK TYLNY - :

— . O-RING  PIERSCIEN TULEJA TULEJAPRADOWA  DYSZACERAMICZNA
Krétki: KP10509-1  KP10509-4  IZOLACYINY ZACISKOWA KP10505-rozmiar KP10514-rozmiar |
57Y04 KP1051-1/78C6]  KP10503-rozmiar | oo .. .

)
E— | ' T e —— ]

=0 2- N |
Sredni: KP10509-2 " @ igeks  Numer | | DYFUZORGAZOWY  DYSZACERAMICZNA |
57Y05 ¢ (mm) Int. ! KP10507-rozmiar KP10515-rozmiar :
| ——=1 1,0 KP10503-10 | 710N22 | lm
LTP26 G Dtugi: KP10509-3 ! 16 |KP1050316 |10A23 !
Ergo/Flex 57Y02 24 | KP10503-24 |10N24 | E
' : g Numer @ N :
P32 KPI0503-32 |10N25 | (mm) 'Mdeks it (mm)|indeks | ;

. 40 |KP10503-40 |54N20 1 10 | KP10507-10 4524 65 | KP10515-4 | 54N18 |
: 1 16 |KP10507-16 |45V25 8,0 |KP10515-5 |54N17 i

[WYMAGANVJE%%EL?_ﬁ ;ﬁ ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, ' 24 |KP10507-24 |45/26 95 |KP10515-6  54Ni6 !
DYFUZORA GAZOWEGO) |32 KPI0S07-32 | 45V27 WO KPIOSIST | Sall5 |
KP10511-2 | 40 KP10507-40 45V28 12,5 KPI0515-8 |GANIA

54N07 : 175 |KP10515-12 | 54N19 |

LT

STANDARD

LT

STANDARD —

LTP26G
Lever

Ergo

Zestawy akcesoriow: . _ Ol

KP10516-11: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja pradowa 1,6 mm i 2,4mm, dysza ceramiczna 6,5mm i 17mm
KP10516-12: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja pradowa 2,4mm i 3,2mm, dysza ceramiczna 9,5mm i12,5mm

Wszystkie materiaty eksploatacyjne sprzedawane sg w opakowaniach 10 sztuk.
Indeksy pogrubione dostepne sg standardowo.
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Palniki TIG

LTP20 W/LT20 W

STANDARD PREMIUM

LT20 W4M Lever K10513-20-4F LTP20 W4M  Ergo K10529-20-4
LTP20W8M Ergo K10529-20-8
LTP20W8M Lever K10529-20-8F

wp Chtodzenie ciecza

Numer
Indeks Int.

] 65 |KP10512-4 | 13N08
g Indeks Numer
(mm) Int. 8,0 |KP10512-5 | 13N09
' 110 KPI0504-10 | 3\26 95 KP10512-6 | 13N10
16 KP10504-16 | 3N27  T,0 |KP10512-7 | 13N7

24 |KP10504-24 13N28 125 |KP10512-8 | 13N12
32 |KP10504-32 | 13N29 16,0 |KP10512-10 | 13N73

- g — @

LTP

PREMIUM

KOLPAK TYLNY

i . PIERSCIEN TULEJAPRADOWA  DYSZACERAMICZNA |

0-RING IZOLACYJNY  TULEJA : KP10504-rozmiar KP10512-rozmiar !

Krotki: KP10508-1 KP10508-4 KP10510-1 ZACISKOWA e o .
41v33 598882 KP10502-rozmiar

— J — o=

Sredni: KP10508-2

16 KP10502-16  13M22 | mm .
24 | KP10502-24 | 13N23 :

3,2 |KP10502-32 | 13N24

41V35 B ndeks Numer
LTP2OW | s {mm} Lt { | DYFUZORGAZOWY  DYSZACERAMICZNA '
Ergo Dtugi: KP10508-3 1,0 | KP10502-10 | 13021 5 KP10506-rozmiar KP10513-rozmiar ;
41V24 H

Numer @ Numer
(mm) Indeks Int. (mm) Indeks e

1,0 |KP10506-10 |45V42 65 |KP10513-4 |53N58
16 |KP10506-16 |45V43 8,0 |KP10513-5 |53N59
24 |KP10506-24|45V44 95 |KP10513-6 |53N60
32 |KP10506-32|45V45 1,0 [KP10513-7 |53N61
KP10513-8 | 53N675

i
N
[S,

LT

STANDARD

PREMIUM

LTP20 W
Lever

Zestawy akcesoriow:

KP10516-11: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja prgdowa 1,6 mm i 2,4mm, dysza ceramiczna 6,5mm i 11 mm

Wszystkie materiaty eksploatacyjne sprzedawane sa w opakowaniach 10 sztuk.
Indeksy pogrubione dostepne sg standardowo.
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Palniki TIG

LTP18 W/LT18 W

STANDARD PREMIUM

LT18 W4M Ergo K10513-18-4 LTP18W4M  Ergo K10529-18-4

LT18 W8M Ergo K10513-18-8 LTP18W8M  Ergo K10529-18-8

LT18 W4M Lever  K10513-18-4F LTP 18W 4M Ergo Flex K10529-18-4X
LTP18W 8M  ErgoFlex K10529-18-8X
LTP18W8M  Lever K10529-18-8F

W Chtodzenie ciecza

: 0] Numer
! (mm) 'ndeks Int.

N,- i 65 KPI0514-4 | 10N50
: S ~ 80 KPI0514-5 1049
Indeks Numer
: Int. 95 |KP10514-6 10N48
10 KP10505-10 10N30  T,0  KP105W-7 | 10N47
116 | KP10505-16 | 10N31 125 | KP10514-8 | 10N46
! 24 KP10505-24 10N32 160 KP10514-10 10N45
!'32 |KP10505-32 | 1028 19,0 |KP10514-12 | 10N44

LTP

PREMIUM

(mm)

KOLPAK TYLNY - :
M . O-RING  PIERSCIEN TULEJA TULEJAPRADOWA  DYSZACERAMICZNA '
Krotki: KP10509-1  KP10509-4 1ZOLACYINY ZACISKOWA KP10505-rozmiar  KP10514-rozmiar |
57Y04 KP10511-1/78C6]  KP10503-rozmiar oo oo . .
-

E—— ] ' T e — ——
e () . 4 \
Sredni: KP10509-2 ! Indeks Numer DYFUZORGAZOWY  DYSZACERAMICZNA |
57Y05 ) Int. ! KP10507-rozmiar KP10515-rozmiar !
| c— i 10 |KP10503-10 |10N22 ! lm 5
Dtugi: KP10509-3 16 |KP10503-16 |10N23 :

57Y02

24 | KP10503-24 | 10N24

E 1] Numer @ Numer
LTP18 W 32 |KP10503-32 [10025 | (mm) Mdeks jpr T () Indeks g
Ergo/Flex 40 |KP10503-40 |54\20 1 10  KP10507-10 4524 65 |KP10515-4 | 54M18

E 16 |KP10507-16 |45V25 = 8,0 |KP10515-5 |54N17

ADAPTOR ¢/% 124 (KP10507-24 4526 95 | KP10515-6 54Ni6 |
DVFUZOII‘!AL\:SA:\I;EC\II“EYGJ()E]?(‘L:I:)E!;I:;\ 32 |KP10507-32 45127 T,0 |KP10515-7 | 54Ni5
KP10511-2 | 40 |KP10507-40|45V28 125 |KPIOSI5-8 |54Ni4

54N07 : 175 |KP10515-12 54N19

LT

STANDARD

LT

STANDARD

LT18 W LTP18W

Lever

Zestawy akcesoriow: .
—————

KP10516-11: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja pradowa 1,6 mm i 2,4 mm, dysza ceramiczna 6,5mm i 1Tmm
KP10516-12: krotki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja pradowa 2,4mm i 3,2mm, dysza ceramiczna 9,5mm i12,5mm

b

Wszystkie materiaty eksploatacyjne sprzedawane sg w opakowaniach 10 sztuk.
Indeksy pogrubione dostepne sg standardowo.
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Palniki TIG

LTP 18 W SC

PREMIUM
LTP18WSC  Ergo K10529-185C-8

wp Chtodzenie ciecza

g Numer
\ %1" L (mm) Indeks InLtIfMI

10
1,6
24
32

LTP

PREMIUM

KP10504-53 NCB-53

4,0 |KP10504-36 | NCB-36

KOLPAK TYLNY - @ .
PIERSCIEN
_ 0-RING IZOLACYJNY TULEJA TULEJAPRADOWA :
Krotki: KP10509-1  KP10509-4  KP10511-18  ZACISKOWA KP10504-rozmiar : DYSZA CERAMICZNA
i 18NG KP10503-rozmiar “-{----------=--=--=--oooe- KP10515-rozmiar
57Y04 "
=0 O | cm— . A
Sredni: KP10509-2 1 DYFUZORGAZOWY
1 DYFUZOR GAZOWY i
57Y05 B |ndeks Numer 5 KP10507-rozmiar C B indeks Numer
P (mm) Int. ' i [mm) Int.
Difugi: KP10509-3 10 KPI0S03-10 N2 | — m — | 65 KPios15-4  saNis
LTP18 W SC 57Y02 16 | KP10503-16 | 10N23 5 80 |KP10515-5
Ergo 24 KP10503-24  10N24 DB indeks Numer | 95 |KP10515-6 |54N16
¢ (mm) Int. !
32 |KP10503-32 | 10N25 : | M0 |KP105157 | 54N15
40 |KP10503-20HD |5anzoHp ¢ MO |KP10507-80417166L04 1 455 [kpigsis-g | 5401
| 16 |KP10SO786 66 | 5 | prosisry | a0

24 |KP10507-832 | 18GL32
3,2 |KP10507-818 | 18GL18
E 4,0 |KP10507-853 | 186153

Zestawy akcesoriow: . — @ -
T T e
KP10516-13 : krdtki i dtugi kotpak tylny, tuleja zaciskowa i tuleja pragdowa 3,2 mm i 4,0 mm, dysza ceramiczna 9,5mm i12,5mm

Wszystkie materiaty eksploatacyjne sprzedawane sa w opakowaniach 10 sztuk.
Indeksy pogrubione dostepne sg standardowo.
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Palniki TIG

Dane techniczne

Dwie serie:
LTP T e LT Standard o Premium
10°C + +ER0 109C = +40° Cztery konfiguracje
Temperatura pracy 10°C + +55°C 10°C + +40°C « Ergo e ErgoFlex e Valve o Lever
Temperatura sktadowania -25°C + +55°C . _
Piec¢ rozmiaréw:
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza do 90% przy 20°C ® 17 © 18 @ 18SC » 20 * 26

LTP17G | LT17G | LTP18W | LT18W LTP18W SC LTP20W | LT20W |LTP26G| LT26G

DC 140A 320A 400A 220A 180A
Prad spawania
AC 100A 230A 280A 165A 130A
Cykl pracy 35% 100% 100% 100% 35%
Srednica elektrody [mm) 1,0:24 1,04,0 1,0¢4,0 1,043, 1,04,0
Kategoria napieciowa L L L L L
Gaz ostonowy | Argon DIN32526/1 | Argon DIN32526/1 | Argon DIN 32526/1 | Argon DIN 32526/1 | Argon DIN 32 526/1

Przeptyw gazu (//min) 7415 720 720 822 8:20 718

Chtodzenie Powietrze Ciecz Ciecz Ciecz Powietrze

Maks. temperatura chtodziwa
przy wlocie do weza

Minimalny przeptyw
chtodziwa (/min) 1.0 09 10 10 07

- 60°C 50°C 60°C 60°C 50°C -

Minimalne ci$nienie wlotowe - 2,5 bar 2,5 bar 2,5 bar -
Maksymalne ci$nienie wlotowe - 50bar | 3,5bar 5,0 bar 50bar | 3,5bar -
Ciezar netto (kg) (4m) (*) | 1,82/2,02 | 200210 | 2,51 | 238/3,53 - 171 236 | 2441254 | 2,33/2,38
Ciezarnetto (kg) (Bm) [*] | 339/355 | 3,95 4,51 3,65 456 2,91 420/430 | 412
Ciezar netto (kg (12m) [*) - - - - 6,06 -

(*) Ciezar zalezy do wersji uchwytu.

Elektrody wolframowe
bez sktadnikéw radioaktywnych

Indeks: Indeks: Srednica Sztuk

S k lektrod If h. ni . . . iastké L=150mm L=175mm [mm) w opak.
ze_ro d gama eleKtrod wo ramowyc , nhie zawm{r{a;qca plerwlas ow 14905 S1AO5S 10 10
radioaktywnych (toru). Zapewnia wysokg trwatos¢ i znakomite 2124916 2124069 16 10
parametry spawania, bez problemdw zwigzanych z promieniowaniem. 2124927 2124074 20 10
W CH' 50N tr + /. 2124938 2124080 24 10
\/. _UZO ,a Wa 0st . 2124949 2124091 3,2 10
- Mniejsza Srednica przy takim samym 2124960 2124102 40 5
pradzie spawania 2124410 2124300 10 10
o Ni . t t . 2124421 212431 1,6 10
le wymagajg (Zgstego ostrzenia 124432 12432 20 0
- tatwy zapton 2124443 2124333 24 10
. W\/SOka Stabilnoéc' +UkU 2124454 2124344 3,2 10
2124806 2105479 1,0 10
2124817 2105396 1,6 10
Typ Kolor ZASTOSOWANIE 2124828 2105417 2.0 10
WP Zielony Nikiel, braz, stopy niklu, aluminium, stopy 2124839 2105414 24 10
100% wolframu aluminium, magnez, stopy magnezu 2124850 2105419 32 10
WR2 Turkusowy = Aluminium, stal, stal nierdzewna, miedz, - 2105480 4,0 5
Wiats - P — : 2124718 2103864 1,6 10
a oty luminium, stqpy'a uminium, sta STA00 5103868 20 9

z lantanem nierdzewna, miedz, braz, tytan

2124740 2103865 24 10
WCe20 Szary Stal niskostopowa, stal nierdzewna, braz, 2124751 2103866 32 10
z cerem mied?, tytan 2124762 2103867 40 5
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LINCGUN™
Najwyzszej jakosci uchwyty MIG/MAG

o Zakres oferty pokrywa potrzeby niemal wszystkich aplikacji.

e Niezawodne produkty wytworzone zgodnie ze standardami Lincoln Electric.

e \Wzmocnione elementy eksploatacyjne (seria LGP).

e Ergonomiczna rekojes¢ umozliwiajgca komfortowa prace.

e Obrotowy przegub kulowy zapewnia wygodng prace w kazdej pozycji.

o Dwie metalowe sprezyny zapewniaja ochrone dla przewodu (oprécz LGS 150 G).

e Teleskopowe styki doskonale wspotpracujace z gniazdem Euro.

e Odporny na wysoka temperature przewdd palnika do pracy w trudnych warunkach.
e (zesci szybko zuzywajace spetniajg wymagania CE IEC 60974-7 i EN50078.

LGS 150 G

LGS150 G3M  K10429-15-3M
LGS150 G4M  K10429-15-4M
LGS150 GBM  K10429-15-5M

SPREZYNA
KP10400-1

Uchwyty MIG

ERGONOMICZNY
UCHWYT

O0BROTOWY
PRZEGUB KULOWY

KONCOWKA PRADOWA
KP10440-rozmiar (M6x25)

LACZNIKDYSZY ] Indeks
LGS 150 G bez sprezyny 0,6mm | KP10440-06
$52151-1 (M6) £cy 08MM KP10440-08
I . 09mm  KP10440-09
Chtodzenie
powietrzem 1,0mm | KP10440-10
60% (10 min.) T 0,8mm | KP10440-08C
Mieszanka 150A 1,0mm | KP10440-10C
€02 180A Al 0,8mm | KP10440-08A —
€06-10 (Ecu) 1,0mm | KP10440-10A

LGS 250 G/ LGP 250 G/ LGP 250 G FX eastveznaszvika/ LG 250 G-E zonciiem sazo

LGP 250 G 3M
LGP 250 G 4M
LGP 250 G 5M

K10413-25PHD-3M
K10413-25PHD-4M
K10413-25PHD-5M

LGS 250 G3M  K10429-25-3M
LGS 250 G4M  K10429-25-4M
LGS 250 G 5M  K10429-25-5M

LGS250G

SPREZYNA

KP10401-1 KP10455-8 (M6x35)

4 r—

LGP 250G (HD)
LGP250 G FX

Chtodzenie
powietrzem
60% (10 min)
Mieszanka 200A
C02 230A

@ 0,8-12

LG 250 G-E

LG 250 G FX4M  K10413-25FX-4M

LACZNIKPRADOWY  KONCOWKAPRADOWA |

4 ®

STYKI

TELESKOPOWE

G

DWIE
SPREZYNY

DYSZA GAZOWA

(3

KP10461-1 (J=12mm)

|

KP10460-1 (#=16mm)

[.

KP10461-6 (=9,5mm)

|

KP10463-1 (@=16mm)

(

KP10468 (@=6mm)
do Innershield

LG 250 G-E 3M  K10413-25E-3M

LG 250 G-E 4M  K10413-25E-4M

KP10441-rozmiar (M6x28)

1) Indeks L

0,8mm | KP10441-08
0,9mm | KP10441-09
1,0mm | KP10441-10
1,2mm | KP10441-12

ECu

CuCrzr

0,8mm | KP10441-08C
1,0mm | KP10441-10C
1,2mm | KP10441-12C

(Ecu)

0,8mm | KP10441-08A
1,0mm | KP10441-10A
1,2mm | KP10441-12A

Al

DYSZA GAZOWA

TS—

KP10461-2 (#=15mm)
KP10461-11 (#=15mm) (HD)

[

KP10460-2 (@=20mm)
KP10461-7 (@=11mm)
KP10462-2 ([@=14mm)
KP10466-1 (@=11mm)

KP10463-2 (@=18mm)
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Uchwyty MIG

LGS 240G

LGS240 G3M  K10429-24-3M
LGS 240 G4M  K10429-24-4M
LGS 240 G 5M  K10429-24-5M

DYSZA GAZOWA
DYFUZOR GAZU KP10461-4 (#=12,5mm)
KP10404-WT  EACZNIKPRADOWY  KONCOWKAPRADOWA :
KP10455-1 (M6x26) KP10440-rozmiar (M6x25)
- o ] .—: KP10461-9 (@=10mm)
KP10404-RD
LGS240G ) Indeks | E
- 0,8mm  KP10440-08
T e £cy 09mm  KP10440-09 KP10460-4 (B=17mm)
| KP10404-CR 1,0mm  KP10440-10
Ch+ogjzen|e (ceramiczny) 1,2mm | KP10440-12
powietrzem N —
60% (10 min) 0,8mm | KP10440-08C | _._
Mieszanka 220A CuCrZr|1,0mm | KP10440-10C all—
CO2 250A 1,2mm | KP10440-12C KP10463-4 [@=17mm)
@ 082 0,8mm | KP10440-08A
Al (Ecu) 1,0mm | KP10440-10A
1,2mm | KP10440-12A

LGS 360 G/ LGP 360 G/LG 360 G-E (zoociasiemcazowm

LGS 360 G3M  K10429-36-3M LGP 360 G 3M  K10413-36PHD-3M LG 360 G-E3M K10413-36E-3M
LGS 360 G4M  K10429-36-4M LGP 360 G4M  K10413-36PHD-4M LG 360 G-E 4M K10413-36E-4M
LGS 360 G 5M  K10429-36-5M LGP 360 G 5M  K10413-36PHD-5M LG 360 G-E 5M K10413-36E-5M

DYSZA GAZOWA
KP10461-3 (@=16mm)

—

KP10461-8 (@=12mm)

DYFUZORGAZU

LGS360G

I

KP10405-WT  KP10456-1 (M8x28) KP10445-rozmiar (M8x30)

= [R—

( - LACZNIK PRADOWY KONCOWKA PRADOWA

B 0,8mm | KP10445-08

KP10405-CR 10mm | KP10445-10 KP10460-3 (@=20mm)
(ceramiczny) ECu '
12mm | KP10445-12
1,6mm | KP10445-16
08mm  KP10445-08C B 4
09mm  KP10445-09C N I
CuCrZr 1,0mm | KP10445-10C KP10463-3 (@=20mm)

1,2mm  KP10445-12C (HD)
- 1,6mm | KP10445-16C
0,8mm | KP10445-08A

Al [1,0mm | KP10445-10A
(Ecu) [1,2mm | KP10445-12A

Chtodzenie 1,6mm | KP10445-16A
powietrzem
60% (10 min.)
Mieszanka 300A
CO02 330A

@ 08-1,6

LG360 G-E
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Uchwyty MIG

LGP 420G

1.6mm KP10449-16A

' 7] Indeks :

LGP 420 G3M  K10413-42PHD-3M i M10 [standard] 10mm  KP10449-10C |
LGP 420 G 4M  K10413-42PHD-4M CuCrzr 12mm  KP10449-12C |
LGP 420 G5M  K10413-42PHD-5M 5 16mm  KP10449-16C !
: 10mm  KP10449-10A |

;A 1,2mm KP10449-12A !

(Ecu) !

LACZNIKPRADOWY  IZOLATORDYSZY KONCOWKA PRADOWA DYSZA GAZOWA

— |
KP10457 KP10467 KP10449-rozmiar E _
! ! KP10465-1 [#=16mm)
5\ (M10x35 HD) (M10x33 HD) ; KP10465-2 (#=16mm) (HD)
LGP 420G (HD) — ‘ S
. PoDkeADKA || M8 [opcja]  DYFUZORGAZU LT ;
s IZOLACYINA | | i
powietrzem ! — - : KP10465-3 [@=14mm)
60% (10 min) KP10407-2 : KONCOWKAPRADOWA :
l‘\:llcl]eszanlxa oA i EACZNIK KP10408-WT KP10445-rozmiar :
- . PRADOWY (M8x30) A
| KP10456-3 KP10408-BR p — L KP10464-1 (B=19mm)
i [M8x36 HD) ;
5 08mm  KP10445-08C |
; L s Cucrze 28MM KP10445-09C !
; R ! r[*; 10mm | KP10445-10C !
i KP10408-CR 1,2mm KP10445-12C |
(ceramiczny) 1,6mm KP10445-16C !

0,8mm KP10445-08A
Al [1,0mm KP10445-10A
(Ecu) [1,2mm KP10445-12A

(*) dostepne rowniez koricowki pradowe ECu 1.6mm KP10445-16A

LGS 505 W /LG 505 G-E zoociasiem sazows

LGS 505 W 3M  K10429-505-3M LG 505 G-E 4M  K10413-505E-4M
LGS 505 W 4M  K10429-505-4M LG 505 G-E 5M K10413-505E-5M DYSZA GAZOWA
LGS 505 W 5M  K10429-505-5M

U

LACZNIK DYFUZORGAZU KP10461-5 UZl:16mm]
PRADOWY - -
n: KPI0408WT  koNCOWKA PRADOWA ;
KP10456-6 (L=25) (HD) KP10445-rozmiar (M8x30) KP10461-10 ([@=14mm)
LGS505 W B diigy, 3 —
KP10408-BR .
Chiodzenie PODKLADKA = ] Indeks L
ciecza IZOLACYJNA
100% [—IO mln] 2 0,8mm KP10445-08
Mieszanka 450 A KP10450-L77  ypiogse-2 (L=25) — g £, MOmm  KP10445-10 KP10460-5 [@=20mm)
€02 500A / KP10408-CR 4 1 2mm KP10445-12
g 0816 - (ceramiczny) 1,6 mm KP10445-16
08mm | KP10445-08C
09mm KkPioads-09c | >
CuCrzr |10mm | KP10445-10C [V

12mm KP10445-12C KP10463-5 (@=20mm)
1,6 mm KP10445-16C

0,8mm KP10445-08A

Al 11,0mm KP10445-10A
[Ecu) [1,2mm KP10445-12A
1,6 mm KP10445-16A

107

www.lincolnelectric.pl rev.: E-ACC10-PL-17-10-16 LINCOLN B
ELECTRIC



Uchwyty MIG

LGP 550 W

LGP 550 W 3M  K10413-55PHD-3M
LGP 550 W 4M  K10413-55PHD-4M
LGP 550 W 5M K10413-55PHD-5M

-y DYSZA GAZOWA
DYFUZOR GAZU . ;
tACZNIK PRADOWY
B - KORCOWKA PRADOWA KP10465-1 (@=16mm)
l] ; i KP10465-2 (@=16mm) (HD)
KP10408-WT KP10445-rozmiar (M8x30)
KP10456-6 (L=25) (HD)
wpssowivo) — | =+ [N -
PODKEADKA L . KP10408-BR ] Indeks KP10465-3 (@=14mm)
' IZOLACYINA LH 0,8mm | KP10445-08
C.h’rodzenle L - 1,0mm | KP10445-10
ciecza _ KP10402-5 KP10456-2 (L=25) —— ECu L I kP10445-12 )
100% (10 min) KP10408-CR l6mm KPI0445l6
Mieszanka 500A (ceramiczny) .
€02 550A 0,8mm | KP10445-08C Kp 1 [@=19 )
g 0824 09mm | KP10445-09C 10464-1 1=19mm

CuCrZr [1,0mm | KP10445-10C
1,2mm | KP10445-12C
1,6 mm | KP10445-16C
0,8mm | KP10445-08A
1,0mm | KP10445-10A

LGP S2F W A S m  KP1044s-120
1,6mm | KP10445-16A

LGP S2F ALU K10413-ALUPHD-4M

LACZNIKPRADOWY  IZOLATORDYSZY KONCOWKAPRADOWA DYSZA GAZOWA

KP10449-rozmiar (M10x33 HD)
epsFALl — | —— [l —— — e ————— ,
PODKLADKA  KP10457-2 KP10467 KP10465-8
IZOLACYJNA (M10x27 HD) [/} Indeks [@=16mm) (HD)
| KP10511-3 1,0mm | KP10449-10A

[c:ir:rénzdzeme [Ecﬁ]l 1,2mm  KP10449-12A

1000/3[10 i) 16mm | KP10449-16A

Mieszanka 500A

€02 550A

@ 1,0-1,6

PP 405 WC wcrwyr premium

LGPPW 405 8M K10413-PPW405-8M

DYSZA GAZOWA
DYFUZORGAZU B :
LACZNIK PRADOWY
™ - KP10461-5 (#=16mm)
n: KP10408-WT ~ KONCOWKAPRADOWA
_ KP10445-rozmiar (M8x30)
LGPPW 405 8M ’7KP10456-6 (L=25) (HD) .
n — W y — L = I
L . KP10408-BR R KP10461-10 (@=14mm)
Lu g Indeks
» 1,0 KP10445-10
Chtodzenie KP10456-2 (L=25) - ECu 122:: S
ciecz :
Mieszanka 350A (ceramiczny) 1,2mm | KP10445-12C KP10460-5 [@=20mm)
CO2 400A Al |1,0mm | KP10445-10A
@ 08-16 Potencjometr 1x10 kQ [Ecu) 1,2mm | KP10445-12A

Wtyk 12-pinowy
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Uchwyty MIG

Przenoszenie materiatu przez tuk spawalniczy (tuk zwarciowy STT® / tuk natryskowy / tuk pulsacyjny)

@L %) tuk zwarciowy STT® tuk natryskowy tuk pulsacyjny
Ol | v vl s vlvolvivouvoloVolo (vl vlolo ==
o o o o|lo ol o|lw ol w| o o o o|lo olo| W olwL|loloo|o| o o|lo|wvw o w
DI RR (IR RSB FNL BR|IRBRITLBEFN2ERIRRB IR BN
Vi o  uliuao|lalvuaplolVM ol Lwo o|lwvag|laluwua|wvu|lwao|lo| v al|a
S22 |g9|@8jlelegyg|lg|ee|aeggagglaieggielaalgaeasy
) 08 (@ © | © o © ol © o o o o ) o o o o
lity, stalowy
0 | © |e| © (e e o (@ o e (o o
(80%Ar/20%C0,)
1,2 e o o o o O e o e (o o
12 e o o o (@ o e o o
roszkow
P y 14 O e o )
(80%Ar/20%C0)
1,6 e o
: 08 || © | © o © Ol o (@ o (o) Ol o (o o
stal nierdzewna
0 O] @ || @ (@ @ e o o e (o o
[98%Ar/2%(05)
1,2 e o o o o O e o O || o
— 1,0 O O] O |O O [0l O |O
aluminiow
v 12 o o |0 O |o| o |0
(100% Ar)
1,6 el o |o o o (o

SYMBOL: e Doskonaty O Dobry

vlvolo|lvelovo|lz=z| =2 ‘g
SREDNICA| R |2 R[S (S8| 8|S & &
RYSUNEK PRZEZNACZENIE | TYP INDEKS KOLOR — | NN N[ Q| V| o
DRUTU | 5 |85 B85 F|wua|alF
Prowadnica KP10410-dtugos¢ - 0812 | - -l - - @ - -
- stalowa - $E[F _ - _ _ - _
e e KP1041-dtugosc (*) 08-16 o o)
- Stal : KP10413-dtugos¢ niebieski | 0610 ® O O - - | - | - -
]:—,---- : Prowadnica
i stalowa, KP10414-dtugos¢ czerwony | 0,8-1.2 Ol @€ e e O - - -
Zicnaa KP10415-dtugosc 26ity 12216 |- | - |-| o |e| - |[-]-
KP10422-dtugosc niebieski 0,8-1,0 Ol O |O - - - - -
Prowadnica KP10418-dtugosc czerwony = 0,8-1,2 ol O Ol O O O - -
e teflonowa
| Iy KP10420-dtugos¢ sty | 1296 | - - | - O O] O | -] -
Provyadmca KP10430-dfugos¢ (***] | czarny 1,0-1,6 - - - - - - - @
grafitowa
. Prowadnica KP10419-dtugos¢ czerwony | 0812 O O O] O O O - -
ALU, CuSi
teflonowa ze
spiralng koncowka | p10421-dtugosc 6ty 26 - - |- - 10 - | -|-
o miedziang
o — .
Prowadnica KP10425-dtugosc (**) czarny 1,0-1,2 - - - - - - o -
grafitowa ze
spiralng kocowka |y p10456 dugose ccary | 1416 | -| - |-| - |lO| - |O] -
miedziang
Dostepne w dtugosciach3m-4m-5m @® Dostarczane standardowo z uchwytem
(*) dostepne w réwniez w dtugosci 8m O  Wyposazenie opcjonalne

(**) dostepne tylko w dtugosci4m
(***) dostepne tylko w dtugosci 8m

www.lincolnelectric.pl
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Palniki do ciecia plazmowego

LC 25 (RECZNY)

LC 25 Reczny 3M  PTH-C25A-SL-3MR

N3 ELEKTRODA DYFUZOR KONCOWKA KAPA PIERSCIEN
“w  PLAZMOWA GAZOWY (DYSzA) OCHRONNA DYSTANSOW
o —— 00— @ — (0
- ey - l — .
W03X0893-75A  WO3X0893-5R  WO3X0893-76A  WO03X0893-77A W03X0893-78R
Chtodzenie (25A)

powietrzem

96 |/min(@5,0 bar
25A@60%

10mm stal niestop.
12mm zerwanie

LC 65 (RECZNY) K?B]\fgﬂ'lm

LC 65 Reczny 75M  PTH-061A-CX-7M5A iy - i CAPA DIERSCIE el
LC 65 Reczny 15M - PTH-061A-CX-15MA - OCHRONNA  DYSTANSOWY KONTAKTOWE
ELEKTRODA \W03X0893-26A [40A)
PLAZMOWA L | — (M #
e — ; -
\W03X0893-25A A W03X0893-41A  WO03X0893-14R CIECIE
b (standardowa) \W03X0893-27A (40A) BEZKONTAKTOWE
»
\2( W03X0893-28A (50A)
3 DYFUZOR
S GAZOwy | W03X0893-20A (60A)
] OSEONADYSZY
—0 .
W03X0893-50R | [y — o CIECIE
- gy vy g KONTAKTOWE
povsiezt‘i;‘é% W03X0893-33A (50A) W' . .
; 03X0893-44
130 /min@5,0 bar W03X0893-34A (60A KAPA
60A@60% OCHRONNA
25mm stal niestop. .
30mm zerwanie - P / .
N — Sl e ZLOBIENIE
W03X0893-53A W03X0893-39A W03X0893-43A | WO3X0893-48A
(wydtuzona)
L l-‘a.-al“n L | SRl
e E’- - WERSJA
\W03X0893-40A (40A) - VWYDEUZONA
\W03X0893-54A (60A) W03X0893-21A
LC 65M [(MASZYNOWY)
LC 65M Maszynowy 75M  PTM-061A-CX-7M5A
LC 65M Maszynowy 15M  PTM-061A-CX-15MA
KONCOWKA KAPA
2 (DYSZA) OCHRONNA
~ {"“ s m STANDARD
ELEKTRODA DYFUZOR W03X0893-27A 4OA]  \\03x0g93-41A
LC65M PLAZMOWA GAZOWY W03X0893-28A [50A)

W03X0893-29A [60A)

14 &

.
. o KAPAOCHRONNA  OStONADYSZY
W03X0893-25A  W03X0893-50R

Chtodzenie L SR . . . M‘ g CIECIE
powietrzem o ' W™*  KONTAKTOWE
130 I/min@?5,0 bar

60A@60§1/?: W03X0893-52A [40A)  W03X0893-43A \W03X0893-46A

25mm stal niestop. W03X0893-33A (50A)

30mm zerwanie W03X0893-34A (60A)
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Palniki do ciecia plazmowego

LC 105 (RECZNY)

LC105 Reczny 75M  PTH-101A-CX-7M5A

LC 105 Reczny 15M  PTH-10TA-CX-15MA DYSZA OSLONADYSZY
-
r p =~ CIECIE
ELEKTRODA R B Yo
PLAZMOWA A W’ KONTAKTOWE
P . W03X0893-61A [40A] B
W W03X0893-62A (60A) W03X0893-67A
g)m W03X0893-60A W03X0893-63A (80A] KAPA
a4 (standardowa) DYFUZOR \W03X0893-64A (100A) OCHRONNA
j GAZOWY
F [ N 3 [ 5
— @ — % — - "!".ﬂ" ZLOBIENIE
. WO3X0893-70R | \W03X0893-65A WO03X0893-66A |  W03X0893-69A
Chtodzenie
powietrzem
280 I/min@5,5 bar - o,
pogd |t — e, — s Lo
40mm stal niestop. b
B ervanic \W03X0893-57A W03X0893-58A [40A) WO3X0893-74A
(wydtuzona) W03X0893-59A (60A)

W03X0893-72A (80A)
W03X0893-73A [100A)

LC 105M [MASZYNOWY)

LC105M Maszynowy 75M  PTM-101A-CX-7M5A
LC105M Maszynowy 15M  PTM-101A-CX-15MA

- ]

ELEKTRODA DYFUZOR
LC105M PLAZMOWA GAZOWY DYSZA KAPAOCHRONNA  OSLONADYSZY

P, S— ' Eals f— - — CIECIE
R v - ?,... &8 KONTAKTOWE
W03X0893-60A  WO03X0893-70R  W03X0893-61A (40A) -
W03X0893-62A [6OA] W03X0893'66A W03X0893'68A

Chtodzenie

powietrzem W03X0893-63A (80A)
280 /min@5,5 bar W03X0893-64A [100A)
100A@60%

40mm stal niestop.
45mm zerwanie

Akcesoria
Filtr czastek statych. Zapobiega przedostawaniu sie AKCESORIA DO [:|E[:|A
mikroczgsteczek wody, oleju i drobin aerozoli do kompresora. DO LC25/65/105
e Lepsza jakos¢ ciecia. W0300699A
o Wydtuzona trwatos¢ palnika i materiatow.
o Kompatybilny z kazdym urzadzeniem do ciecia plazmowego i palnikiem . ﬁ :"!v"'_

e tatwo wymienny wktad
o \Wspdtpracuje réwniez z innego rodzaju urzadzeniami
(spraye malarskie, narzedzia pneumatyczne itp.)

L

FILTR POWIETRZA LAF1250

W88X1456A

WKLAD FILTRU

W8800M7R

m
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Uchwyty do prac
zrobotyzowanych

12

Uchwyty INNERSHIELD

Uchwyty Magnum® do spawania samoostonowym drutem proszkowym

Uchwyty Innershield

(FCAW-S] charakteryzuje wysoka niezawodnos¢ i trwatosc, a takze niski ciezar,
elastycznosc¢ i tatwos$¢ manewrowania w czasie spawania. Szeroka gama
uchwytdéw z pragdem znamionowym od 350 do 450 A. Uchwyty Magnum®
Lincoln Electric do spawania drutami Innershield® to doskonaty wybar.

e Przycisk w rekojesci Heavy-duty - dobra kontrola procesu.
e Wzmocniona ostona gumowa - zwieksza niezawodnosc i trwatos¢ przewodu.
e Wymienne korpusy - optymalizowane do zastosowania w miejscach trudno

dostepnych.

e Parametry znamionowe uchwytéw podano dla cyklu pracy 60%.

Dane techniczne
Indeks Prad znamionowy | Srednica drutu | Dtugo$¢ przewodu | Kat korpusu
(A) (mm) (m) ©)
K126-1 350 1.6-2.4 3 62
K126-2 350 1.6-2.4 45 62
K115-1 450 2.4-3.0 3 82
K115-2 450 24-3.0 45 82
K345-10 350 17-2.0 3 90

t i K345-10

Uchwyty Magnum® PRO
do prac zrobotyzowanych

e Jeden punkt centralny narzedzia (Tool Center Paint, TCP) - zamiana koncéwki
pradowe] 350A na 550A nie powoduje zmiany TCP

e Wytrzymaty system kablowy — w testach wytrzymatosciowych kable przewyzszaja
dwukrotnie standardy branzowe.

e Uproszczony dobdr materiatéw eksploatacyjnych — dwa wykonania pragdowe 350A
i 550A mozna stosowac zamiennie we wszystkich modelach uchwytdow.

e Technologia wielostykowych potgczen mechanicznych i elektrycznych HexConnect™
- zapewnia lepszg przewodnosc elektryczng w stosunku do potgczen obrotowych.

e Wydtuzony zasieg w zastosowaniach trudno dostepnych dzieki specjalnemu
wspornikowi montazowemu.

o Styki teleskopowe doskonale wspétpracujace z gniazdem Euro.
e Odporny na wysokg temperature przewdd palnika do pracy w trudnych warunkach.
e (zesci eksploatacyjne zgodne z narmami branzowymi CE IEC 60974-7 i EN 50078.

Autodrive SA

System przeznaczony do zrobotyzowanego spawania aluminium.

Zalety
e Rdwnomierne podawnie drutu w zrobotyzowanym spawaniu aluminium.

e Technologia zajarzania ,dotknij-odsun”, w ktérej system inicjuje tuk
bez odpryskéw i ryzyka upalenia drutu.

e Stabilny fuk od zajarzenia do zakoriczenia spawania.
e Zapewnia ponad 250 000 zajarzen tuku dla jednej koricowki pradowe;.
e Oszczednos¢ 0 50% czasu potrzebnego na przestawienie procesu.

Thru-Arm

External Dress

rev.: E-ACC15-PL-20-10-17
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FLAIR 600™ i FLAIR1600™

Uchwyty do Ztobienia elektropowietrznego

e Palnik obracany 0 360° - umozliwia wiekszy komfort pracy i swobode
poruszania sie.

e Gtadkie wykorczenie wewnetrznej powierzchni korpusu — zapewniajgce
doskonaty przeptyw powietrza. Korpus wewnetrzny jest idealnie
uksztattowany, co zapewnia doskonaty przeptyw powietrza, a tym samym
lepsze chtodzenie i dtuzsza trwatosc.

e Dysza wykonana z miedzi - lepsza przewodnosc elektryczna i mniejszy
wptyw wydzielania ciepta, skutkujgce wydtuzonym czasem eksploatacji.

e Grubsza izolacja o0 wysokiej odpornosci termicznej - dtuzsza trwatosc
produktu, ale takze bezpieczniejsze, wygodniejsze i bardziej wydajne
warunki podczas pracy.

e Elastyczny przewod do uchwytu o dtugosci 2,5 metra - bardziej
ergonomiczne i komfortowe warunki pracy.

Elektrody do ztobienia elektropowietrznego

Elektrody do ztobienia sg wykonane z wegla oraz powlekane miedziga.
Zastosowane materiaty najwyzszej jakosci zapewniajg stabilny tuk
oraz wysoka trwatos¢. Dostepna szeroka gama srednic (4-13 mm)
umozliwi skuteczng prace w wielu zastosowaniach.

Uchwyty do ztobienia
elektropowietrznego

FLAIR 600 (FL060180600-L)

FLAIR 1600 (FL060181600-L]

Wymiar Prad Wskaznik Szerokos¢ Gtebokos¢ Grubo$¢ cietego | Srednica

Indeks Opak. v v ki usuwania metalu | Ztobionegorowka | Ztobionego rowka materiatu otworu
(mm) (A) (g/cm) (mm) (mm) (mm) (mm)

FL064016010-L 100 szt. 4.0x305 150-200 10 6-8 34 7 8
FL064016025-L 100 szt. 5.0x305 150-200 12 7-9 3-5 8 8
FL064016030-L 50 szt. 6.3x305 200-250 18 9- 4-6 9 10
FL064016040-L 50 szt. 8.0x305 250-350 33 -13 6-9 n 12
FL064016050-L 50 szt. 9.5x305 350-450 49 13-15 8-12 13 14
FL064016060-L 50 szt. 13.0x305 700-900 89 15-17 n-14 15 16
FL064016065-L 50 szt. 13.0x335 700-900 89 15-17 1n-14 15 16

Elastyczny przewéd do uchytu (2,5 m)

Dzieki zastosowaniu zewnetrznego ptaszcza z neoprenu i chtodzonego
powietrzem przewodnika, przewody do uchwytow Flair sg wyjatkowo
elastyczne. Zapewnia to wiekszg swobode ruchow i gwarantuje duzy
komfort pracy.

Indeks
FL060280601-L
FL060281601-L

Opis
Przewdd do uchwytu Flair 600 (maks. 600A), 2,5m
Przewdd do uchwytu Flair 1600 (maks. 1600A), 2,5m

www.lincolnelectric.pl
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Automatyczne Sciemnianie z regulacjg stopnia czutosci i opdznienia
Lekkie i wygodne




Jezeli jakosc i wydajnosc sg dla Ciebie najwazniejsze, Twoim gtéwnym
priorytetem przy doborze przytbicy spawalniczej musi by¢ przejrzystosc.
Upraszczajac, jezeli nie widzisz prawidtowo swojej pracy, nie mozesz
wykonac jej dobrze. Technologia 4C™ lens dostarcza optyke zapewniajacg
lepszy i bardziej przejrzysty widok jeziorka spawalniczego.

Technologia 4C™ lens zastosowana w najnowszych modelach serii VIKING®
(1840, 2450, 3350) zachowuje dotychczasowy poziom przepuszczalnosci
Swiatta, jednoczesnie poprawiajgc widocznosc oraz ograniczajac
przemeczenie oczu poprzez zminimalizowanie tradycyjnego, zielonego
zabarwienia widoku.

Technologia 4C™ lens jest idealnym rozwigzaniem dla szerokiego zakresu
branz przemystu uzywajgcego zréznicowanych proceséw spawalniczych,
m.in. MMA, MIG oraz TIG: przemyst ciezki, automotive i inne branze.
Niezaleznie od zadania, technologia 4C™ lens daje lepsza widocznosc dla
poprawienia wydajnosci oraz jakosci.

Doskonaty widok spoiny

Lepsza przejrzystos¢, mniej koloru

Teraz mozesz poprawic bardzo dobrg widoczno$¢ na jeszcze lepsza.
Modernizacja serii VIKING 1840, 2450 i 3350 technologig 4C™ lens
pozwala 0siggnac klase optyczng 1/11/1 wg normy EN379 oraz
poprawi¢ widocznosc poprzez zredukowanie zielonego zabarwienia. '

Duze pole widzenia - - " ——
Technologia 4C™ lens pozwala widzie¢ nie tylko lepiej, ale rowniez PRETEEITE LR e ?ﬁﬂTenzsa R R
wiecej. Duze pole widzenia daje petng widoczno$¢ obszaru spawania,
pozwalajgc operatorowi na petng kontrole oraz poprawe jakosci Techn0|0gia 4C™
spainy.

1. Klasa optyczna 1111
Przyjazne dla oczu 2. Kolor — widok realnych koloréw
Poprawiona widocznos¢ oraz ograniczenie przemeczenia oczu dajg 3. CIQ.ZHI‘ - |E|l(|,(I Vykfad ADF
wiekszy komfort spawaczowi, co w potaczeniu z wiekszym widokiem 4. Widocznos¢ - idealna pOd
pozwala na lepsze wykonanie spoin. kaidym kqtem

15
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Viking™ - Seria 3350

Najwyzszy standard przytbic spawalniczych

VIKING 3350, nasza najlepsza seria przytbic spawalniczych
dostarcza bezkonkurencyjng klase optyczng na rynku oraz
najwiekszy obszar widoku w swojej kategorii. Seria 3350 oferuje
ruchome nagtowie zaprojektowane dla wiekszego komfortu

i optymalnego dopasowania.

Zalety

e Klasa optyczna 114141 e Pole widzenia 95 x 85 mm:
(norma EN379) najwieksze z linii VIKING

° P’r\/nna rggqlacja stopnia e (ztery czujniki detekcji tuku
zaciemnienia DIN 5-13 e Zasilanie stoneczne plus
z regulacjg wewngtrzng wymienne baterie litowe

* Ptynna regulacja stopnia e Mozliwos$¢ zastosowania filtréw
Czutosci i op6znienia z korekcja wzroku

e Tryb szlifowania e Nowe, ruchome nagtowie
e Duzy wktad (133 x 114 mm)

Procesy

- MMA

- TIG, TIG Puls

- MIG, MIG Puls

- Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne

- Szlifowanie

Indeks

- K3034-3-CE Viking™ 3350
Czarny

- K3100-3-CE Viking™ 3350
Motorhead™

- K3101-3-CE Viking™ 3350 Mojo™

C€

Viking™ - Seria 2450

Idealny wybér dla pracownikdw mobilnych

VIKING 2450, najnowszy model przytbic samosciemniajacych ze sredniej
potki cenowej, dostarcza najwyzsza klase optyczna. Seria 2450 oferuje
réwniez ulepszone nagtowie zaprojektowane dla wiekszego komfortu
oraz elastycznosci.

Zalety

e Klasa optyczna 17111 e Pole widzenia 97 x 62mm

(norma EN379) e Duzy wkfad (133 x 114 mm)
e Ptynna regulacja stopnia ) e 4 czujniki detekcji tuku

zaciemnienia DIN 5-13 z regulacjg Zasilanie stoneczne plus

wewnetrzng 4

wymienne baterie litowe

e Mozliwos¢ zastosowania filtrow
z korekcjg wzroku

e Nowe, ruchome nagtowie

e Ptynna regulacja stopnia czutosci
i opdznienia
e Tryb szlifowania

Procesy

- MMA

- TIG, TIG Puls

- MIG, MIG Puls

- Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne
- Szlifowanie

Indeks

- K3028-3-CE Viking™ 2450
Czarny

- K3035-3-CE Viking™ 1840 Street
Rod™

C€

Viking™ - Seria 1840

Najwyzsza klasa optyczna

VIKING 1840 to seria przytbic samosciemniajacych, dajacych
operatorowi najlepszg przejrzystos¢ optyczng dostepna

na rynku przy korzystnej cenie. Zewnetrzna regulacja
pozawala na szybkg i tatwg zmiane zaciemnienia. Ulepszone
nagtowie zostato zaprojektowane dla wiekszego komfortu

i optymalnego dopasowania.

Zalety

e Klasa optyczna 11141 e Kompaktowy wktad DINS
(horma EN379) 0 wymiarach 710 x 90 mm

e Ptynna regulacja stopnia e Dwa czujniki detekcji tuku
zaciemnienia DIN 9-13 z regulacja o 7zasjlanie staneczne plus

zewnetrzng wymienne baterie litowe
* Ptynna regulacja stopnia czutosci o Mozliwos¢ zastosowania filtrow
I 0poznienia z korekcjg wzroku

e Tryb szlifowania
e Pole widzenia 96 x 47mm

e Nowe, ruchome nagtowie

Procesy

- MMA

- TIG, TIG Puls

- MIG, MIG Puls

- Drut proszkowy
- Ztobienie elektropowietrzne
- Szlifowanie

Indeks

- K3023-3-CE Viking™ 1840
Czarny

- K3024-3-CE Viking™ 1840
Tribal™

C€

% rev.: E-ACC18-PL-17-10-16
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Viking™ - Seria 1740

Doskonata przytbica spawalnicza w przystepnej cenie

Seria 1740 posiada wszystkie niezbedne funkcje dla profesjonalnej
przytbicy spawalniczej. Dostepna w wykorczeniu czarny potysk.
Wykonaj wtasny projekt przytbicy dotaczonymi dedykowanymi naklejkami.

Zalety

e Klasa optyczna 11/1/2
(norma EN379)

e Ptynna regulacja stopnia
zaciemnienia 9-13 DIN
z regulacjg wewnetrzng

e Ptynna regulacja stopnia
czutosci i opdznienia

e Pole widzenia 96 x 42,5 mm

e Kompaktowy wktad DINS
0 wymiarach 110 x 30 mm

e Tryb szlifowania

e Dwa czujniki detekcji tuku

e Zasilane stoneczne z 2
dodatkowymi bateriami AAA

e Mozliwos¢ zastosowania filtrow
z korekcjg wzroku

e Zapasowe wktady wewnetrzne
(2) oraz zewnetrzne (5)

e Zestaw dedykowanych naklejek
do dekoracji przytbicy

Procesy

- MMA

- TIG, TIG Puls

- MIG, MIG Puls

- Drut proszkowy

- Ztobienie elektropowietrzne
- Szlifowanie

Indeks

- K3282-1-CE Viking™
1740 Czarny

C€

Linc Screen |l

Lekka i niezawodna

Przytbica samosciemniajaca Linc Screen® Il zostata zaprojektowana
z myslg o zapewnieniu bezpieczenstwa przy réznych procesach,
sprawdza sie doskonale przy metodach MMA, MIG, TIG, jak rowniez
przy przecinaniu plazmowym.

Regulacja zewnetrzna pozwala na tatwe dostosowanie
zaciemnienia od 9 do 13 DIN. Wyposazona w 2 niezalezne sensary
detekcji tuku. Zasilana stonecznie - nie wymaga wymiany baterii.
Idealna dla standardowych aplikacji.

Zalety
e Klasa optyczna 1/21/2 [norma e Dwa czujniki detekji tuku
EN379) e 7Zasilana stonecznie - nie

Ptynna regulacja stopnia
zaciemnienia DIN 9-13
z regulacjg zewnetrzng

e Pole widzenia 97 x 44mm

wymaga wymiany baterii
o Lekka - 496 g
e tatwa w obstudze

www.lincolnelectric.pl

rev.: E-ACC19-PL-17-10-16

Linc Screen

Procesy

- MMA

- TIG > 10A

- MIG/MAG

- Drut proszkowy

- Ztobienie elektropowietrzne

Indeks
- K2953-1-CE Linc Screen |l

LINCOLN
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Czas przetaczania [s)
Regulacja stopnia zaciemnienia

Mozliwosc zastosowania filtrow
z korekcjg wzroku

Kontrola trybu szlifowania

Regulacja stopnia czutosci

Kontrola opdZnienia
[ciemny do jasnego) [s)

Czujniki detekcji tuku
Min. prad zaciemnienia dla TIG
Rozmiar wktadu (mm)

Pole widzenia ([mm)

Zakres temperatur

Ciezar (g)
Klasa optyczna

Nagtowie

Zasilanie

Linc Screenll

1/10,000

Seria 1740

1/25,000

Seria 1840

1/25,000

Seria 2450

1/25,000

1/25,000

9-13 zewnetrzna

9-13 wewnetrzna

9-13 zewnetrzna

5-13 wewnetrzna

5-13 wewnetrzna

Tak

Tak

Tak

Tak

DIN4/wewnetrzna

DIN4/zewnetrzna

DIN3,5/wewnetrzna

DIN3,5/wewnetrzna

- Ptynna Ptynna Ptynna Ptynna
Stata 0,70 Regulowana 0,1+1 Regulowana 0,1+1 Regulowana 0,1+1 Regulowana 0,1+1
2 2 2 4 4
> 10A AC/DC > 5A AC/DC 22A AC/DC >2 AC/DC 22A AC/DC
110x90 110x90 110x90 T4x133 T4x133
97x44 96 x 42,5 96x47 97x62 95x85
Pracy: Pracy: Pracy: Pracy: Pracy:
-5°C +55°C -10°C + +55°C -10°C + +55°C -10°C + +55°C -10°C + +55°C
Przechowywania: Przechowywania: Przechowywania: Przechowywania: Przechowywania:
-20°C = +70°C -20°C = +70°C -20°C =+ +70°C -20°C = +70°C -20°C ++70°C
496 528 532 595 595
1212 11" 1nnn 11hh 1Mnhh
Standard LS Standard Viking Ruchome Viking Ruchome Viking Ruchome Viking

Bateria stoneczna

2 baterie alkaliczne AAA

Linc Screen |l
K2953-1-CE

Czarny
K3282-1-CE

1bateria litowa CR 2450

2 baterie litowe CR 2450

1bateria litowa CR 2450

Czarny
K3023-3-CE

Tribal
K3024-3-CE

Czarny
K3028-3-CE

Street Rod®
K3035-3-CE

Czarny
K3034-3-CE

Motorhead®

K3100-3-CE

Mojo®
K3101-3-CE

rev.: E-ACC20-PL-17-10-16
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Normalne
96 x 47mm

97 X 62mm

Czesci wymienne

Wymi llos¢/
opak

KP3046-100
KP3046-125
KP3046-150
KP3046-175
KP3046-200
KP3046-225
KP3046-250
KP3043-1
KP3283-1
KP2897-1
KP2898-1
KP2931-1
KP3044-1

KP3323-1-CE

KP2930-1
KP3324-1-SB
KP3284-1
KP2853-3
KP2932-3
KP3045-3
527978-55
527978-33
527978-54
KP3282-SH
527978-31
KP3324-1-CE
KP2929-1
KP3908-1
527978-58
$27978-32

WKtAD Z KOREKCJA WZROKU 1,00

WKtAD Z KOREKCJA WZROKU 1,25

WKEAD Z KOREKCIA WZR0OKU 1,50

WKEAD Z KOREKCJA WZROKU 1,75

WKEAD Z KOREKCJA WZROKU 2,00

WKEAD Z KOREKCIA WZROKU 2,25

WKEAD Z KOREKCIA WZROKU 2,50
ZEWNETRZNE SZYBKI OCHRONNE - 1740, 1840
WEWNETRZNE SZYBKI OCHRONNE - 1740
WEWNETRZNE SZYBKI OCHRONNE - 1840
ZEWNETRZNE SZYBKI OCHRONNE - 2450, 3350
WEWNETRZNE SZYBKI OCHRONNE - 2450
WEWNETRZNE SZYBKI OCHRONNE - 3350

ZESTAW WYMIENNY SZYBEK OCHRONNY CH
[2 WEWNETRZNE, 2 ZEWNETRZNE)

OPASKA

OPASKA

WKEAD FILTRA AFD - 1740

WKEAD FILTRA AFD - 1840

WKLAD FILTRA AFD - 2450

WKEAD FILTRA AFD - 3350

RAMKA FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO
RAMKA FILTRA SAMOSCIEMNIAJACEGO
CZARNA, WYMIENNA 0BUDOWA

CZARNA, WYMIENNA 0BUDOWA

CZARNA, WYMIENNA OBUDOWA

WYMIENNE NAGEOWIE

WYMIENNE NAGLOWIE

WYMIENNE NAGEOWIE (RUCHOME)
ZEWNETRZNA USZCZELKA OCHRONY WKtADU
ZEWNETRZNA USZCZELKA OCHRONY WKtADU

Najwieksze
95 x 85mm

RAMKA 51 x 108 mm, 1,0
RAMKA 51 x 108 mm, 1,25
RAMKA 51 x 108 mm, 1,5
RAMKA 51 x 108 mm, 1,75
RAMKA 51 x 108 mm, 2,0
RAMKA 51 x 108 mm, 2,25
RAMKA 51 x 108 mm, 2,5
14 x100 x 1,5mm
95,9 x47,2 x1,0mm
96 x 51,6 X ,0mm
T4 x133x1,0mm
98,5 X 66,5 x1,0mm
94,7 X 89,7 x 1,0 mm

N/A

N/A
N/A
DINS 110 X 90 mm
DINS 110 X 90 mm
14 X133mm
14 X133mm
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A
N/A

Linc Screenll

® © © 6 © @ © © O IITIFNY/N
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PRZVEBICA SPAWALNICZA |
VIKING™ 3350 PAPR }

Aparat oddechowy z uktadem
oczyszczania powietrza

i
]




PRZYtBICE SPAWALNICZE

KOMFORT, WYDAJNOSC | BEZPIECZENSTWO

Oczysc powietrze dla bezpiecznego spawania
Podczas spawania, bezpieczenstwo pracy jest

Scisle powigzane z jakoscig wdychanego powietrza.

Kiedy spawanie musi zosta¢ wykonane w zamknietych
strefach z utrudnionym dostepem do Swiezego powietrza,
skuteczny system wentylacji osobistej jest niezwykle
istotnym elementem ochrony zdrowia. Przytbica

VIKING™ PAPR dostarcza efektywnego rozwigzania
0Czyszczenia powietrza przez caty dzien pracy.

Klasa optyczna11hh

System PAPR to kompletne rozwigzanie oczyszczajace
i dostarczajace spawaczowi przefiltrowane, zdatne

do oddychania powietrze przez minimum 8 godzin

bez przerwy. Dwie predkosci wentylacji sa podfgczone
do przytbicy VIKING™ 3350 z klasg optyczng 1/1A1A.
System ustawienia przeptywu powietrza wewnatrz
przytbicy z dala od oczu pozwala zapobiec syndromowi
suchego oka. System PAPR posiada klase odpornosci na
przeciek wewnetrzny TH2 ([EN12941).

Prawidtowa wentylacja nie jest mozliwa w kazdym
Srodowisku spawalniczym. Dostarcza ochrone przed
dymami oraz oczyszczone powietrze bezposrednio do
spawacza dzieki technologii PAPR.

121
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Dlaczego VIKING™ 3350 PAPR?

9godz.

8 godz. ]

Lincoln Electric

Czas pracy baterii

. Konkurencja

. Przytbica VIKING PAPR 3350
Lincoln Electric

» Lekkieiwygodne
Ciezar dmuchawy to tylko 998g,
ciezar catego urzgdzenia wynosi
2,8 kg. Specjalna konstrukcja
dmuchawy nie ogranicza ruchow
operatora.

» Na caty dzieri (i nawet dtuzej)
Spawacz moze korzystac z aparatu
oddechowego przez cata zmiane
(@ nawet dtuze]). Standardowa bateria
moze zasila¢ aparat przez minimum

VIKING PAPR - elementy nawiewne

Wybdr obiegu nawiewu powietrza wewnatrz przytbicy z dala od oczu zapobiega wysychaniu spojowki i rogéwki oka.

8 godzin bez przerwy. Niski stan
baterii sygnalizowany jest dzwiekiem
i wibracjami.

Dwa poziomy stabilnego
przeptywu powietrza

Dmuchawa zapewnia dwie wartosci
przeptywu powietrza: 180 I/min
oraz 210 I/min. Silnik dmuchawy
automatycznie reguluje predkosc
obrotowa wentylatora, utrzymujgc
staty przeptyw powietrza.

Powietrze kierowane jest w strone wylotu czotowego i wylotow
bocznych (rys. po lewej) lub tylko wylotéw bocznych (rys. po prawej)

Powietrze kierowane jest blizej twarzy (rys. po lewej)
lub dalej od twarzy (rys. po prawej)

Dane techniczne

122

Indeks K3930-2 Alarmy Dzwiekowe i wibracyjne
Wymiary dmuchawy 203 x191x 76 mm Nagtowie Ognioodporne

Ciezar dmuchawy 1,0 kg Klasa optyczna 1/1/1/1 {wg EN 379)

[z bateria, pasem i filtrami) Czas przetaczania [s) 1/25000

Przeptyw powietrza CJ\S/I;LIJF (;Ién;/irr;m Regulacja stopnia zaciemnienia  |5-13, wewnetrzna
Temperatura pracy od -5°C do 55°C Filtry z korekcjg wzroku Tak

Rodzaj baterii litowo-jonowa Kontrola trybu szlifowania DIN3,5 wewnetrzna
Czas tadowania baterii 3 godziny Regulacja czutosci Ciggta

Liczba cykli tadowania 500 Kontrola opéznienia 0,1-1,0 regulowana

Dtugosc pasa

od 736 do 1321 mm [maks. 1524 mm
z przedtuzeniem pasa)

Zgodnos¢ z normami

EN12941-1998/A2 2008

[ciemny do jasnego) (s)

Czujniki detekcji tuku

4

Min. prad zaciemnienia dla TIG

DC>2A AC>2A

(aparat oddechowy) - klasa TH2P Zgodno$c¢ z normami [przytbica)  |CE, ANSI Z87.1-2010, CSA Z94.3
Klasa odpornosci na przeciek wewnetrzny | TH2 (EN12947) Wymiary wktadu filtra 133 x 114 mm

Bateria wymienna CR 2450 Pole widzenia 95 x 85mm

Minimalny czas pracy baterii 8 godzin Gwarancja na dmuchawe 1ok

Napigcie tadowania 20V Gwarancja na przytbice 3lata

T
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PRZYtBICE SPAWALNICZE

Zawartosc zestawu PAPR

e ZespOt dmuchawy

e Przytbica VIKING 3350 czarna

e QOgnioodporne nakrycie gtowy

e Przewdd nadmuchowy z ostong

o Filtr wstepny

o 2 filtry HEPA

e Pas aparatu oddechowego 736-1321 mm
e Paski naramienne

e Ostona przeciwiskrowa

e Bateria do tadowania

e tadowarka baterii z adapterem wtyku 230 V

e Torba transportowa
e Zapasowe szybki ochronne - 5 zewnetrznych i 2 wewnetrzne
e Instrukcja obstugi

CzesSci wymienne

Indeks Opis
KP5121-2 Zespot przytbicy Viking 3350 PAPR (komplet zawiera nagtowie i nakrycie gtowy) 1
KP2898-1 Zewnetrzna szybka ochronna - 114 x 133 x 1mm 5
§27978-32 Uszczelka zewnetrznej szybki ochronnej 1
KP3045-3 Filtr samosciemniajacy 3350 1
KP3044-1 Wewnetrzna szybka ochronna - 94,7 x 89,7 x 1mm 25
527978-33 Ramka szybki ochronnej 1
KP3942-1 Nagtowie (wraz z elementami nawiewnymi i opaska przeciwpotna) 1
KP3943-1 Opaska przeciwpotna 2
KP3940-1 Nakrycie gtowy [z zaczepem na haczyk i petle) 1
KP3944-1 Zespdt dmuchawy (komplet pokrywe filtra) 1
KP3937-1 Bateria standardowa 1
KP3424-2 Filtr HEPA 2
KP3424-6 Filtr HEPA 6
KP3935-1 Filtr wstepny 6
KP3936-1 Ostona przeciwiskrowa 1
KP3932-1 tadowarka baterii 1
KP5123-1 Pas aparatu oddechowego PAPR 1
KP5124-1 Paski naramienne 1
KP3939-1 Przedtuzenie pasa [przedtuza pas do 1524 mm) 1
KP5122-1 Przewod nadmuchowy z ostong 1
KP3046-100 Szkto ochronne z korekcjg wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 1,00 1
KP3046-125 Szkto ochronne z korekcjg wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 1,25 1
KP3046-150 Szkto ochronne z korekcjg wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 1,50 1
KP3046-175 Szkto ochronne z korekcja wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 1,75 1
KP3046-200 Szkto ochronne z korekcja wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 2,00 1
KP3046-225 Szkto ochronne z korekcja wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 2,25 1
KP3046-250 Szkto ochronne z korekcja wzroku - 51x108 mm, powiekszenie 2,50 1
K3096-1 Taorba transportowa 1
KP4255-1 Adapter wtyku 230V 1

123

www.lincolnelectric.pl rev.: E-ACC24-PL-20-10-17 %



- \ [

AKCESORIA OCHRONNE

Lincoln Electric oferuje szerokg game sprzetu ochrony osobistej,
oprocz przytbic spawalniczych, rowniez rekawice i odziez ochronna
— zarowno dla profesjonalistow jak i amatorow




REKAWICE DO SPAWANIA MIG/MMA

Rekawice skorzane, zapewniajace ochrone przed wysokg temperatura
i ptomieniem. Szwy t3czace wykonane wytrzymatymi ni¢mi Kevlar®,
Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: 2105730

©
g
= 7, 190
E
3 8, 216
= ‘ 9 229
=
= 9, 241

STANDARDOWE REKAWICE DO SPAWANIA MIG/MMA

Rekawice spawalnicze og6lnego przeznaczenia sq wykonane z odpornej na ciepto

i ogien skory bydlecej do wszystkich rodzajow spawania. Wewngtrz rekawice
wyscietane sg 100% miekkg bawetniang podszewka, pochtaniajgca pot dla zwiekszenia
komfortu i odpornosci termicznej. Nici Kevlar® zapewniajg dodatkowg trwatosc

w obszarach wysokiego zuzycia.

Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K2979-ALL-CE

REKAWICE SKORZANE PREMIUM DO SPAWANIA MIG/MMA

Trwatosc¢ skory licowej oraz wzmocnienia boczne zapewniajgdoskonaty
wygode i wydajnosc. Wysciotka wewnetrzna i usztywnienie maksymalizuje
uczucie komfortu. Podwajny system podszewek przedtuza trwatosc

w obszarach wysokiego zuzycia. Nici Kevlar® zapewniajg dodatkowa
odpornosc cieplng i wytrzymatosc szwow. Wydtuzone pokrycie
przedramienia dla dodatkowej ochrony przez odpryskami.

Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: M, L, XL

Indeks: K2980-M-CE, K2980-L-CE, K2980-XL-CE

REKAWICE SKORZANE DO SPAWANIA TIG

Elastyczna kozia skéra zapewnia odpowiednie dopasowanie, wyczucie
i trwatos¢, niezbedne przy precyzyjnym spawaniu TIG. Proste
rozwigzania projektowe oraz szwy Kevlar® przedtuzajg ich trwatosc.
Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: M, L, XL

Indeks: K2981-M-CE, K2981-L-CE, K2981-XL-CE

REKAWICE SKORZANE STEELWORKER®

Do lekkich prac spawalniczych. Skéra bydleca zapewnia doskonate
dopasowanie i zreczno$¢ podczas gdy skéra kozia pozwala rekawicy
oddychac. Zapiecie na rzep zapewnia sciste i komfortowe dopasowanie.
Spetniajg wymagania normy EN12477.

Rozmiar: S, M, L, XL

Indeks: K2977-S-CE, K2977-M-CE, K2977-L-CE, K2977-XL-CE
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AKCESORIA OCHRONNE

Kurtka wykonana w 100% z bawetny
odparnej na wysokg temperature ze
skdrzanymi rekawami. Zapewnia wygodng
prace przy spawaniu MMA i MIG/MAG.
Kotnierz ochronny na rzep.

Szczelnie zapinana guzikami.

Spetnia wymagania normy ENT1611.

KURTKA SKORZANA HEAVY DUTY

Solidna kurtka do zastosowan
przemystowych. Skdra bydleca z przodu

i na rekawach zapewnia ochrone przy
spawaniurecznym. Ognioodporny materiat
z tytu utrzymuje komfortowa temperature
ciata. Dodatkowo wysoki kotnierz ochronny
na rzep i szczelnie zapinane guziki.

Kieszen wewnetrzna do przechowywania
rzeczy osobistych.

Spetnia wymagania normy ENT1611.

KURTKA ZE SKORZANYMI REKAWAMI

Rekawy ze skory bydlecej, chronigce przed
odpryskami i zapewniajgce duzg trwatosc.
Reszta z ognioodpornego materiatu.
Podstawowy model zawiera kieszen
wewnetrzng i regulowane na dtugosc
rekawy.

Spetnia wymagania normy ENT1611.

€

Odziez ochronna

KURTKA SPAWALNICZA SHADOW™

Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwad klatki | Dtugos¢ | Dtugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita
(cm) [cm) [cm)
K2987-M-CE m3 79 76
K2987-L-CE 123 81 81
K2987-XL-CE 133 84 86
K2987-2XL-CE | 144 86 91
K2987-3XL-CE | 154 89 96
Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwadd klatki | Dtugos¢ | Dtugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita
(cm) (cm) [cm)
K2989-M-CE 13 79 76
K2989-L-CE 123 81 81
K2989-XL-CE 133 84 86
K2989-2XL-CE | 144 86 91
K2989-3XL-CE | 154 89 96

Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwad klatki | Dtugos¢ | Dtugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita

(cm) [cm) [cm)
K3106-M-CE 3 79 76
K3106-L-CE 123 81 81
K3106-XL-CE 133 84 86
K3106-2XL-CE | 144 86 91
K3106-3XL-CE | 154 89 96

KURTKAZ TKANINY OGNIOODPORNE)J

Kurtka do lekkich prac spawalniczych,
pokrycie z materiatdw ognicodpornych
zapewnia niezawodng ochrone. Kieszen
wewnetrzna do przechowywania rzeczy
osobistych.

Mozliwos¢ prania maszynowego.
Spetnia wymagania normy ENT1611.

Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwadd klatki | Dtugos¢ | Dtugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita

(cm) [cm) [cm)
K2985-M-CE 3 79 76
K2985-L-CE 123 81 81
K2985-XL-CE 133 84 86
K2985-2XL-CE | 144 86 91
K2985-3XL-CE | 154 89 96

rev.: E-ACC26-PL-17-10-16
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AKCESORIA OCHRONNE

PLASZCZ Z TKANINY OGNIOTRWALEJ DO PRACY LABORATORYINE)

Dla instruktoréw, pracownikéw nadzoru

i spawaczy-amatorow. Materiat ogniotrwaty,
czarny, gramatura 255 g. Ptaszcz zapewnia
niezbedng ochrone przy lekkich pracach
spawalniczych. Dwie kieszenie boczne i mata
kieszonka gdrna.

Spetnia wymagania normy ENT1611.

Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwad klatki | Dtugos¢ | Dtugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita
(cm) (cm) (cm)
K3112-M-CE 113 79 4
K3112-L-CE 123 81 T4
K3112-XL-CE 133 84 T4

€

KOSZULAZ TKANINY OGNIOTRWALE)J

Czarna koszula wykonana z materiatu
ogniotrwatego o gramaturze 255 g.
Posiada dwie kieszenie z patkami na
klatce piersiowej i otwdr na otdwek.

SKORZANY FARTUCH OCHRONNY

“(E

Fartuch wykonany z skéry
bydlecej, moze by¢ uzywany razem
z kurtka jako ochrona dodatkowa
lub jako odziez wierzchnia przy
lekkich pracach spawalniczych.
Pasy umozliwiajg odpowiednie
dopasowanie dla kazdej osoby.
Spetnia wymagania normy EN11611.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K3110-ALL-CE

CHUSTA | CZAPKA OCHRONNA

Tabela rozmiarowa
Indeks/ Obwadd klatki | Dtugos¢ | Dtugosc
rozmiar piersiowej rekawa | catkowita

{cm) (cm) (cm)
K3113-M-CE 102-107 79 81
K3113-L-CE 12-17 81 84
K3113-XL-CE 122-127 84 86
K3113-2XL-CE 132-137 86 89
K3113-3XL-CE 142-147 89 91

SKORZANE REKAWY SPAWALNICZE

Para rekawow wykonanych ze skary
bydlecej, stanowigca dodatkowa
ochrone przed rozpryskami

i gorgcem. Na koricach elastyczne
mankiety zabezpieczajg przed
odpryskami i utatwiajg utrzymanie
wiasciwej pozycji ragk podczas
Spawania.

Spetnia wymagania normy ENT1611.

Dtugosc rekawa: 53 cm
Indeks: K3111-ALL-CE c E

Chusta wykonana z ogniotrwatego materiatu

0 gramaturze 255 g. Specjalna podszewka umozliwia
szybkie odparowanie potu. Mozliwos¢ prania
maszynowego.

Spetnia wymagania normy EN11611.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K2993-ALL-CE

Czapka wykonana z ogniotrwatego materiatu.
Wz0r zastrzezony przez Lincoln Electric.
Mozliwos¢ prania maszynowego.

Spetnia wymagania normy EN11611.

Rozmiar: uniwersalny
Indeks: K2994-ALL-CE

www.lincolnelectric.pl
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SPODNIE SKORZANE | OGNIOODPORNE

Skdrzane spodnie ,,ogrodniczki” Spodnie ognioodporne

Wykonane ze skdry bydlecej. Metalowe guziki z izolacjg Wygodne i praktyczne spodnie bawetniane z wykoriczeniem
elektryczng i ognioodporne wstawki bawetniane. ognioodpornym. Dodatkowe wzmocnienia na kolanach.
Spetniaja wymagania normy EN11611. Spetniajg wymagania normy EN11611.

Tabela rozmiarowa Tabela rozmiarowa
Indeks/rozmiar Dtugo$¢ [cm) Indeks/rozmiar Dtugo$¢ (cm)
KP10571-M 133 KP10570-M 113
KP10571-L 138 KP10570-L 16
KP10571-XL 144 KP10570-XL 18
KP10571-2XL 144 KP10570-2XL 123
KP10571-3XL 148 KP10570-3XL 126

AKCESORIA OCHRONNE READY-PAK®

Wszystko, czego potrzebuje poczgtkujgcy spawacz

Salidna torba z wszystkimi niezbednymi akcesoriami dla uczgcego sie
zawodu i poczatkujgcego spawacza.
Spetnia wymagania norm EN11611, EN379, EN388, EN12477.

e Torba przemystowa Lincoln®

e Przytbica samosciemniajaca VIKING™ serii 1840 w kolorze czarnym
e Kurtka ognioodporna (K2985)

e Tradycyjne rekawice do spawania MIG/MMA

e Rekawice skorzane Steelworker®

e Chusta ognioodporna

Indeks:

K3105-M-CE - zestaw READY-PAK® w rozmiarze M
K3105-L-CE - zestaw READY-PAK® w rozmiarze L
K3105-XL-CE - zestaw READY-PAK® w rozmiarze XL
K3105-2XL-CE - zestaw READY-PAK® w rozmiarze 2XL

128
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SUSZARKI DO ELEKTROD HYDROGUARD™

Stacjonarne suszarki Hydroguard™

Maksymalna ochrona przed wilgocia Iefiofonat gkualn temagtaturé

Potwierdzona certyfikatem
Suszarki do elektrod HydroGuard™ zapobiegajg przed nadmiernym wchtanianiem doktadnos¢ £12°C.

przez elektrody wilgoci - czynnik ten czesto powoduje pekanie i porowatosc elektrod.

Model stacjonarny miesci do 159 kg elektrod o dtugosci 450 mm.

Zalety

e Owalny ksztatt zapewnia cyrkulacje powietrza - rozprowadza ciepte powietrze wewnatrz i ukierunkowuje
wilgo¢ do specjalnych otworéw wentylacyjnych.

o Regulowany termostat - regulacja temperatury w zakresie 38 do 228°C. Lampka sygnalizuje grzanie.
Specjalna obudowa separuje ciepto i zabezpiecza kontrolki.

o Wyjmowane p6tki umozliwiajg podgrzewanie wstepne czy wygrzewanie po spawaniu réwniez matych detali.
o Mozliwosc regulacji stopnia wilgotnosci wewnatrz urzadzenia.
e Podreczna pdtka na gdrze obudowy umozliwia przechowywanie dokumentacji czy narzedzi.

e Zapisuje czas i temperatury potrzebne dla zgodnosci ze standardami technologicznymi. Termometr

Wyjmowane p6tki Otwdr wentylacyjny Regulowany termostat: Podreczna pétka na gorze

- podgrzewanie wstepne - umozliwia regulacje - regulacja temperatury obudowy.

Czy wygrzewanie po wilgotnosci wewnatrz w zakresie 38-288°C,

spawaniu elementéw komory. - sygnalizacja podczas

spawanych lub drutu do nagrzewania, WEIJSCIE WYISCIE

spawania MIG. - zabezpieczone przed 160

uszkodzeniem kontrolki. @
Dane techniczne
Napiecie zasilania - .. Wielkos¢ : Element Wymiary Ciezar
Produkt Indeks (50-60H2) Pojemnos¢ komory Izolacja | Zakres temperatur grzewczy  WxSxG mm) | kel
- R 159 kg ¢ . . 38-288°C Dwa

suszarka ™ K29421 | 15120 VN-faz. elektrod Sredmcq/l Widkno termostat z lampka | elementy
HydroGuard o diugosci gtebokosc¢ szklane sygnalizacyjng facznie 749 x 572 X572 |41
Bench350 K2942-2* | 240/480 V/1-faz. 450mm |497x483mm I5cm +14°C 1000 W

* Model K2942-2 240/480V jest dostarczany bez wtyku.

LINCOLN B rev.: E-ACC29-PL-17-10-16 www.lincolnelectric.pl
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SUSZARKI DO ELEKTROD HYDROGUARD™

Przenosne suszarki Hydroguard™

Duza odpornos$¢ na wilgoc dla zapewnienia najwyzszej klasy spoin

Przenos$ne suszarki do elektrod HydroGuard™ zapobiegajg przed absorbcjg przez elektrody
wilgoci, ktorg jest czestg przyczyng powstawania peknie¢ i porowatosci elektrod.

Chron elektrody przed wilgocig. Od twego zalezy jako$¢ spoin.

Zalety

o Kompaktowa budowa zapewnia tatwy transport.

e tatwe wyjmowanie elektrod z suszarki

o Nastawy temperatur do 149°C.

e | ampka sygnalizujaca zataczenie.

e Demontowany jednoelementowy uchwyt.

e Doskonata izolacja zapewnia utrzymanie statej temperatury.
e Malowana odporng farbg proszkowa.

o Wytrzymata i bezpieczna obudowa metalowa. ’7 Ruchoma potka na

elektrody umozliwia tatwe
wyjecie ich z suszarki

Demontowany,
jednoelementowy — Warstwa izolacyjna utrzymujaca
uchwyt statg temperature

Lampka sygnalizujaca
proces nagrzewania

WEJSCIE WYJSCIE

1
.F:Z\OWE - : .E

Dane techniczne

Napiecie zasilania |, . .. | Wielkos¢ " Element Wymiary Ciezar
Produkt Indeks (50-60H2) Pojemnos¢ komory Izolacja Zakres temperatur grzewczy | WxSXG [mm) (ke)
Nastawy temperatur
K2939-1 | 115/120 V/-faz. do 149°C.
™ . ini i
moencina dekoq  Srewnical waokno | FTRTTEN  Graata
.. gtebokos¢  |szklane o zwojowa, | 518x386x630 |4,8
suszarka do o0 dtugosci 73%50cm  3.8cm otoczenia 0°C 75 W
elektrod K VA 450 mm ! ' mozna utrzymac
2939-2 |230VA-faz. wewnatrz komory
temperature 120°C
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POZOSTALE AKCESORIA

GC1150/200/300/600

GC1150

&

&

GC1200

GC1300

GC1600

. Przekroj przewodu Ciezar
Zacisk Indeks DC@35% DC@60% mm2) @ Norma
GC1-150 KP10580-1 150 100 10-16 180
GC1-200 KP10580-2 200 150 16-25 190
EN60974-13
GC1-300 KP10580-3 300 250 35-50 205
GC1-600 KP10580-4 600 500 95-120 430

GC2250/350/600

GC2250 GC2350
. Przekroj przewodu Ciezar
Zacisk Indeks DC@35% DC@60% (mm2) @ Norma
GC2-250 KP10581-1 250 200 25-35 215
GC2-350 KP10581-2 300 250 50-70 305 EN60974-13
GC2-600 KP10581-3 600 500 95-120 570

GC3200/300/500

Uchwyty elektrodowe

ciski masowe

GC3200

GC3300

Zacisk Indeks DC@35% DC@60% Przekr[d;qﬁqri]ewodu Egz]ar Norma
G(3-200 KP10582-1 200 150 25-35 190

GC3-300 KP10582-2 300 250 50-70 350 EN60974-13
GC3-500 KP10582-3 500 400 70-95 550

GC4 600 - GC5 600/800/600R

GC4600

GC5600

GC5800

) Przekroj Ciezar
Zacisk Indeks DC@35% DC@60% przewodu mm?) @ Norma
GC4-600 KP10583-1 600 500 95-120 865
GC5-600 KP10584-1 600 500 70-95 370
EN60974-13
GC5-800 KP10584-2 800 600 95-120 1650
GC5-600R (obrotowy) KP10584-3 600 500 95-120 935

GC5600R

LINCOLN 5
ELECTRIC
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POZOSTALE AKCESORIA

EH1300/500 - EH2300/500

Y =

EH1300 EH1500 EH2300
Maks. srednica Przekroj przewodu Ciezar
Uchwyt elektrodowy Indeks DC@35% DC@60% elektrody (mm32) @ Norma
EH1-300 KP10575-1 300 200 4-6,3 50-70 470
EH1-500 KP10575-2 500 400 6,3-10 95-120 600
EN60974-T1
EH2-300 KP10576-1 300 200 4-6,3 50-70 430
EH2-500 KP10576-2 500 400 6,3-10 95-120 580

EH3200/300/400

EH3 200 EH3300
Maks. srednica Przekroj przewodu Ciezar
Uchwyt elektrodowy Indeks DC@35% DC@60% elektrody (mm2 @ Norma
EH3-200 KP10577-1 200 150 2,5-4 25-35 335
EH3-300 KP10578-1 300 250 4-6,3 50-70 365 EN60974-11
EH3-400 KP10578-2 400 300 5-8 70-95 490

EH4 300

EH4300

Maks. srednica Przekroj przewodu Ciezar
0 0,
Uchwyt elektrodowy Indeks DC@35% DC@60% elektrody (mm2 @ Norma
EH4-300 KP10579-1 300 250 4-6,3 50-70 495 EN60974-11

www.lincolnelectric.pl
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POZOSTALE AKCESORIA

K14096-1 K14085-1 K14114-1 K14141-1

4-kotowy wozek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa.
Dostarczany w formie
zestawu.

Do: Speedtec405/505S & SP

4-kotowy wozek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa.
Zawiera potke ze skrzynka
narzedziowa.

Do: Power Wave (300

4-kotowy wozek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa.
Do: Power Wave S350 & S500

4-kotowy wozek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa.
Do: Invertec300TPX

oraz Speedtec180C/200C

4-kotowy wozek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa.
Mozliwo$¢ zamontowania
dwdch podajnikéw drutu
PF-4x.

Do: Speedtec 405/505S & SP

K2694-1 \W0200002 K14129-1 m K14127-1

4-kotowy wazek na Zrodto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa.
Dostarczany w formie

Podwozie dwukotowe do
przenosnych Zrédet pradu.
Dostarczane w formie

4-kotowy wdzek na
Zrodto pradowe i podajnik
drutu. Platforma na butle

4-kotowy wdzek na zrédto
pradowe i podajnik drutu.
Platforma na butle gazowa

Podwozie czterokotowe
do podajnikéw drutu.
Do: Power Feed 4x

zestawu. gazowa. iwygodne uchwyty.
zestawu. Do: Invertec V205-TP Do: Invertec 400TPX Niewielkie wymiary.
Do: Invertec 4005X orazV270-TP oraz Aspect300 Mozliwo$c¢ zamontowania
dwach podajnikdw drutu
PF-4x.
Do: PW S350/5500
oraz Flextec 350X/650X
Przeglad podwozi i wozkow
O
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POZOSTALE AKCESORIA

Zestawy spawalnicze

ZESTAWY SPAWALNICZE

Prgd znamionowy Przekrdj Dtugosc Uchwyt Zacisk Indeks

(A] przewodu [mm? | przewodu [m] | elektrodowy | masowy

200 25 3 % E/H-200A-25-3M
400 70 10 X E/H-400A-70-10M
400 70 5 X E/H-400A-70-5M
200 35 5 X GRD-200A-35-5M
200 35 10 X GRD-200A-35-10M
300 50 5 X GRD-300A-50-5M
300 50 10 X GRD-300A-50-10M
400 70 10 X GRD-400A-70-10M
400 70 15 X GRD-400A-70-15M
600 95 10 X GRD-600A-95-10M
120 10 5 X X KIT-120A-10-5M
140 16 3 X X KIT-140A-16-3M
140 25 5 X X KIT-140A-25-5M
200 25 3 X X KIT-200A-25-3M
200 35 5 X X KIT-200A-35-5M
250 25 3 X X KIT-250A-25-3M
250 35 5 X X KIT-250A-35-5M
300 50 5 X X KIT-300A-50-5M
400 70 5 X X KIT-400A-70-5M

SPRAY LINCECO

SPRAY
ANTYODPRYSKOWY

Preparat antyodpryskowy
Lincoln zapobiega przyklejaniu
sie odpryskoéw na spawanych
elementach i dyszach palnikéw.
Ekologiczny

Bez freonu

Na bazie wody

Spray Linc Eco

Spray antyodpryskowy - dla krajéw
Europy Zachodniej

Indeks: KP10565-W

+ Zawarto$¢: 400 ml
« Pakowanie: 12 sztuk w pudetku

Spray Linc Eco

Spray antyodpryskowy - dla krajéw
Europy Wschodniej

Indeks: KP10565-E

« Zawartosc¢: 400 ml
- Pakowanie: 12 sztuk w pudetku

PRAKTYCZNOSC

- Nie wymaga wczesniejszego
przygotowania

«Nie wymaga usuwania silikonu
z powierzchni spawanych, a ma te
samg efektywnos¢ co preparaty
silikonowe

- Nie wymaga wczesniejszego
czyszczenia

BEZPIECZENSTWO

- Niepalny

« Nie zawiera solwentéw chlorowanych

= Nietoksyczny, nieszkodliwy,
niedraznigcy

« Nie wymaga wczesniejszego
czyszczenia

CHEODZIWO ACOROX

CHLODZIWO ACOROX

Specjalny ptyn antykorozyjny
przeznaczony do chtodnic
urzgdzen spawajacych.

FUNKCJE
« Temperatura pracy do -26°C
+Nie wymaga rozcienczania

Indeks: K10420-1

« Zawartosc: 5 |
- Pakowanie: 2 sztuki w pudetku

£ Acorox|
P
g
e =
===
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POZOSTALE AKCESORIA

OTKI

Szczotka druciana z wiosiem
ze stali nierdzewnej
3 x 7 rzedow

Indeks: KH580

Gtéwne zalety
- Kompaktowa i poreczna
«tatwe czyszczenie stali nierdzewnej

- Nadaje sie do czyszczenia w miejscach

trudno dostepnych
«Dtugosé: 20 cm
+ Rozmiar wtosia: 8x40 mm
Proces: spawanie stali nierdzewnej
i tytanu

Szczotka druciana z wtosiem

ze stali nierdzewnej

2 X9 rzedow

Indeks: KH581

Gtdwne zalety

«Wygodna i poreczna

«tatwe czyszczenie stali nierdzewnej
«Dtugosce: 22cm

» Rozmiar wtosia: 10x66 mm
Proces: spawanie stali nierdzewnej
i tytanu

Szczotka druciana z wtosiem
Z mosigdzu
3 x 7 rzedow

Indeks: KH582

Gtdwne zalety
- Kompaktowa i poreczna
- tatwe czyszczenie aluminium

- Nadaje sie do czyszczenia w miejscach

trudno dostepnych
«Szczotka druciana z wtosiem
z mosiadzu

+ Dtugosc: 20 cm

«Rozmiar wtosia: 8x40 mm

Proces: spawanie aluminium

Szczotka druciana z wtosiem

z mosigdzu

2 x 9 rzedéw

Indeks: KH583

Gtdwne zalety

« Zakrzywiony, wygodny uchwyt

«tatwe czyszczenie aluminium

» Mosiezne wtosie skutecznie usuwa
warstwe tlenkdw z powierzchni
aluminium

«Dtugosc: 22cm

» Rozmiar wtosia: 10x66 mm

Proces: spawanie aluminium

Lusterko inspekcyjne
Indeks: KP10587-2

SZCZYPCE

Szczotka druciana z wtosiem
ze stali niestopowej
3 x19 rzedéw

Indeks: KH584

Gtéwne zalety

« Wtosie ze stali hartowanej
« Wydajne czyszczenie

+ Dtugosc: 35cm

« Rozmiar wtosia: 18x163 mm

Proces: spawanie stali niestopowej

Szczotka druciana z wtosiem
ze stali niestopowej
4 x16 rzedow

Indeks: KH585

Gtédwne zalety

- Wtosie ze stali hartowanej

«tatwe usuwanie rdzy, kamienia i farby
« Dtugose: 24cm

« Rozmiar wtosia: 20x125 mm

Proces: spawanie stali niestopowej

Szczotka druciana z wiosiem
ze stali nierdzewnej
3x19 rzedéw

Indeks: KH586

Gtdwne zalety

»Do ogdlnego przeznaczenia

+ Duza trwatosc¢

» Wydajne czyszczenie wiekszych
powierzchni

« Dtugosc: 35cm

+ Rozmiar wtosia: 18x163 mm

Proces: spawanie stali nierdzewnej

i tytanu

Zestaw trzech szczotek
Indeks: KH590

Gtdwne zalety
« Zestaw szczotek kompaktowych
«+Nie zajmuja duzo miejsca w torbie
+ Do czyszczenia matych powierzchni
« W zestawie:
- szczotka z wtosiem z mosigdzu
do czyszczenia aluminium,
- szczotka do czyszczenia stali
nierdzewnej,
- szczotka nylonowa do czyszczenia
stali niestopowej.
+Dtugosc: 18 cm
» Rozmiar wtosia: 10x38 mm

Proces: spawanie stali niestopowej

Mtotek spawalniczy
Indeks: KP10587-1

Gtéwne zalety
« Uchwyt na sprezynie
» Do usuwania topnika i zuzlu
«Solidny trzonek, wykonany ze stali
kutej z dtutem po jednej stronie
i stozkowa krawedzig po drugiej
«Dtugosc: 24cm
«Ciezar: 315 g

Szczypce FIX CO2
rozmiar 1, do dysz gazowych 12-15mm
Indeks: KP10520-1

rozmiar 2, do dysz gazowych 15-18mm
Indeks: KP10520-2
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AfrykaiAzja
(Srodkowy Wschéd)

Lincoln Electric
Tel: 9714 8833317

Belgia

Lincoln Smitweld Belgium

Tel: +3254334212
email:infobe@lincolnelectric.eu

Dania

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +45236 400 30

email: upersson@lincolnelectric.eu

Finlandia

Lincoln Electric Nordic

Tel: +35810 52235 00

email: jtimmer@lincolnelectric.eu

Francja

Lincoln Electric France
Tel:+332321140 40

email: infofr@lincolnelectric.eu

Hiszpania

Lincoln Electric Iberia

Tel: +34 93 685 96 00

email: infoes@lincolnelectric.eu

Holandia

Lincoln Smitweld

Tel: +3124 3522 911

email: infonl@lincolnelectric.eu

Litwa, totwa, Estonia

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +37 069 813 591

email: emikalauskas@lincolnelectric.eu

Niemcy

Lincoln Electric Deutschland
Tel:+49 2102713960

email: infode@lincolnelectric.eu

Norwegia

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +46 70 6061769

email: mabrahamsson@lincolneletric.eu

Polska

Lincoln Electric Bester

Tel: +48 74 64 61100

email: infopl@lincolnelectric.eu

Portugalia
Electro Arco
Tel: +35121238 7300

Rosja

Lincoln Electric Russia

Tel: +7 [495) 6609404

email: russia@lincolnelectric.eu

Szwecja

Lincoln Electric Nordic

Tel.: +46 70 6061769

email: mabrahamsson@lincolneletric.eu

Wielka Brytania/ Irlandia
Lincoln Electric UK

Tel: +44114 287 2401

email: infouk@lincolnelectric.eu

Wrtochy

Lincoln Electric Italia

Tel: +39 010754 1M

email: infoit@lincolnelectric.eu

Wiecej informacji dostepnych na:

www.lincolnelectric.pl

POLITYKA 0OBStUGI KLIENTA
Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln
Electric Europe jest produkcja i sprzedaz
urzadzen spawalniczych, materiatow
spawalniczych oraz urzadzen do ciecia.
Naszym celem jest zaspokojenie po-
trzeb klientdw oraz przewyzszenie ich
oczekiwan. Klient moze poprosic¢ Lincoln
Electric o rade lub informacje, dotycza-
ce zastosowania naszych produktéw
w jego konkretnym przypadku. Odpo-
wiadamy na zapytania naszych klientdw
na podstawie najlepszych informacji,
jakie posiadamy w danym momencie,
jednak Lincoln Electric nie jest w stanie
zagwarantowac tego rodzaju porad i nie
ponosi odpowiedzialnosci za tego rodza-
juinformacje czy porady. Nie gwarantu-
jemy tego w szczegolnosci, gdy potrzeby
klienta zbytnio odbiegajg od standardu
zastosowan. Z przyczyn praktycznych
nie mozemy réwniez ponosi¢ odpowie-
dzialno$ci za aktualizacje czy poprawki
informacji czy porad, ktdre kiedy$ byty
udzielone, jak réwniez za dostarczenie
tego rodzaju informacji, czy tez prze-
dtuzenie lub zmiane gwarancji w odnie-
sieniu do sprzedazy naszych produktéw.
Lincoln Electric jest odpowiedzialnym
producentem, ale wybdr i wykorzystanie
specyficznych produktow sprzedanych
przez Lincoln Electric jest catkowicie pod
kontrolg klienta i on jest za to odpowie-
dzialny. Wiele czynnikdw poza kontrola
Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych
typodw metod produkcji i wymagan
serwisowych.

Informacje zawarte w tym katalogu sa
aktualne w momencie druku i mogg ulec
zmianom.
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