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WPROWADZENIE

Podstawe prawng szkolenia pracownikow w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy stanowi art. 237’ k.p. i wydane na podstawie art. 237 k.p. rozporzadzenie
Ministra Gospodarki i Pracy z dnia 27 lipca 2004 r. w sprawie szkolenia w dzie-
dzinie bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. Nr 180, poz. 1860 ze zm.).

Instruktaz stanowiskowy jest czeScig szkolenia wstepnego (poprzedza go instruk-
taz ogolny), a zatem pracownik, uczen lub praktykant musza go odby¢ przed do-
puszczeniem do pracy na danym stanowisku.

Cel, zakres 1 ilo$¢ godzin szkolenia zostaty okreslone w programie ramowym
w rozporzadzeniu.

Na poszczegolnych stanowiskach nalezy obowigzkowo opanowaé szczegdtowe
programy instruktazu.

W zalecanym dla szkolen opracowaniu przedstawiamy wzorcowy program szcze-
gotowy dla stanowiska — spawacz gazowy Doktadnie omawiamy ogolne wyma-
gania dla tego stanowiska, typowe zagrozenia i zasady bezpiecznej pracy oraz
ochrony przed zagrozeniami.
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ZASADY BEZPIECZNE) PRACY
NA STANOWISKU SPAWACZA GAZOWEGO

Ogodlne warunki bezpieczenstwa przy spawaniu gazowym

e W przypadku zasilania urzadzenia spawalniczego gazem palnym pobieranym
z baterii, butli, z wiazki butli, z generatora gazu lub z rurociggu w kazdym
punkcie poboru gazu powinien by¢ stosowany bezpiecznik.

W przypadku zasilania palnikow tlenowo-gazowych gazami pobieranymi
z butli powinny by¢ stosowane bezpieczniki usytuowane na wlocie lub
wewngtrz palnika (wymaganie to nie dotyczy przewodow tlenu tnacego
w palnikach przeznaczonych do ciecia).

Bezpieczniki powinny by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem, rodza-
jem gazu oraz znamionowymi wartosciami ci$nien i przeptywow.

Minimalna dtugos$¢ wezy spawalniczych powinna wynosi¢ co najmniej 5 m,
a maksymalna, mierzona od punktu pomiaru cisnienia do punktu odbioru
gazu (palnika), nie powinna przekracza¢ 20 m. W razie potrzeby zastosowa-
nia dtuzszych wezy cisnienie zasilania powinno by¢ skorygowane o spadki
ci$nienia wystepujace w wezu.

Dopuszczalne jest przedtuzanie wezy, pod warunkiem zastosowania znorma-
lizowanych dwuztaczek metalowych o srednicy zgodnej ze $rednicg znamiono-
wa weza. Minimalna dtugos¢ kazdego z taczonych odcinkow wezy powinna
wynosi¢ co najmniej 4 m.

Szczelnos¢ 1 wytrzymatos¢ eksploatowanych wezy powinny by¢ kontrolowa-
ne w okresach ustalonych stosownie do warunkéw ich eksploatacji, lecz nie
rzadziej niz jeden raz na kwartat.

Butle z gazami palnymi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach przezna-
czonych wytacznie do tego celu.

W spawalni majgcej nie wiecej niz 10 stanowisk spawalniczych, na ktérych
stosowane sg gazy palne, dopuszcza si¢ indywidualne wyposazenie kazdego
stanowiska w butle niezbedne dla prowadzenia spawania oraz w jedng zapa-
sowg butle kazdego rodzaju gazu stosowanego na tym stanowisku. Butle za-
pasowe powinny by¢ przechowywane w wyodrebnionych pomieszczeniach
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wykonanych z materialéw niepalnych badz w wydzielonych miejscach spa-
walni, wyraznie oznakowanych i zabezpieczonych.

W warsztatach posiadajacych ponad 10 stanowisk spawalniczych zaopatrze-
nie w gazy powinno by¢ centralne.

Butle z gazami palnymi w ilosci do 10, w przypadkach uzasadnionych tech-
nologicznie, mozna sytuowac przy $cianach budynkéow produkcyjnych i ma-
gazynowych, pod warunkiem ze s3 to Sciany petne o minimalnej odpornosci
ogniowej 60 minut.

Naprawy urzadzen i osprze¢tu spawalniczego powinny by¢ wykonywane
przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach, natomiast uzytkownicy urzadzen
spawalniczych i osprzetu mogg wykonywac tylko biezace czynnosci konser-
wacyjne, okreslone w instrukcjach eksploatacyjnych wydanych przez produ-
centa.

Urzadzenia 1 osprzet spawalniczy powinny by¢ po naprawie sprawdzone pod
wzgledem spelniania przez nie wymagan bezpieczenstwa okreslonych
w przepisach lub w Polskich Normach. Wynik sprawdzenia powinien by¢
udokumentowany.

Materiaty dodatkowe do spawania, napawania i lutowania, zawierajace lub
wydzielajgce substancje chemiczne stwarzajace zagrozenie dla zdrowia 1 zy-
cia pracownikdw, powinny by¢ klasyfikowane i znakowane oraz posiada¢ karty
charakterystyk, zgodnie z wymaganiami okreslonymi w odrebnych przepi-
sach.

Urzadzenia 1 osprzet powinny by¢ stosowane zgodnie z ich przeznaczeniem
1 zasilane gazami o wtasciwosciach oraz cisnieniach okreslonych w instrukcji
eksploatacyjnej dostarczonej przez producenta.

Palniki o niezidentyfikowanych dyszach i elementach uktadu mieszanki pal-
nej, o nieznanych cisnieniach zasilania oraz o nieznanych rodzajach gazow,
do jakich sg przeznaczone, nie powinny by¢ uzytkowane.

Niedopuszczalne jest dokonywanie zamiany podobnych konstrukcyjnie ele-
mentdéw urzadzen roznych typow lub wielkosci.

Waz spawalniczy powinien mie¢ $rednice znamionowa zgodng ze srednicg
znamionowsq przylaczy zastosowanych w zrodle 1 odbiorniku gazu. Konce
weza nasuniete na koncowki przylaczy powinny by¢ zaci$niete za pomoca
opasek niepowodujacych uszkodzenia weza.
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Poziom cieczy w bezpieczniku wodnym powinien by¢ sprawdzany kazdorazo-
wo przed rozpoczeciem pracy i po kazdym cofnieciu sie ptomienia do palni-
ka, a w ruchu cigglym - co najmniej raz na zmiane.

Niedopuszczalne jest dokonywanie jakichkolwiek zmian w okres§lonych przez
producenta ustawieniach uktadow regulacji cisnienia i zaworow bezpieczen-
stwa.

Transport 1 magazynowanie butli powinno odbywac¢ sie zgodnie z zasadami
okreslonymi w odrebnych przepisach.

Reczne przetaczanie butli jest dopuszczalne tylko w obrebie stanowiska spa-
walniczego.

Butle powinny by¢ ustawiane w pozycji pionowej lub zblizonej do pionowe;j,
zaworem do gory, 1 zabezpieczone przed przewroceniem sie.

Butle powinny by¢ chronione przed nagrzaniem do temperatury przekra-
czajacej 35°C oraz przed bezposrednim oddzialywaniem ptomienia, iskier
1 gorgcych czastek statych.

Butle z gazami palnymi ci¢zszymi od powietrza nie powinny by¢ uzytkowane
1 przechowywane w miejscach usytuowanych ponizej poziomu terenu,
a zwlaszcza w poblizu kanatow 1 studzienek; ograniczenia te nie odnosza si¢
do butli zintegrowanych z palnikiem.

Zawory butli z pokrettami powinny by¢ otwierane bez uzycia narzedzi; do
otwierania 1 zamykania zaworu butli bez pokretta powinien by¢ stosowany
odpowiedni klucz.

Naprawy butli, w tym naprawa zaworéw, powinny by¢ wykonywane przez
osoby posiadajace uprawnienia okre$lone w odrebnych przepisach.

Podczas wykonywania prac spawalniczych niedopuszczalne jest zawieszanie
przewodow i wezy spawalniczych na ramionach lub kolanach oraz prowadze-
nie ich bezposrednio przy innych czesciach ciata.

Prace spawalnicze na zbiornikach i rurociggach po s$rodkach chemicznych
1 innych stwarzajacych zagrozenie dla zycia lub zdrowia ludzi i srodowiska,
z wyjatkiem robot gazoniebezpiecznych na czynnych gazociggach przesyto-
wych pod ci$nieniem, moga by¢ podjete wytgcznie po doktadnym oczyszcze-
niu zbiornikow 1 rurociagow z tych srodkow.

Prace spawalnicze prowadzone w ramach robot gazoniebezpiecznych lub nie-
bezpiecznych oraz prac szczegolnie niebezpiecznych powinny by¢ wykony-
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