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SREDNICA
Gabiaas X40% DRUTU
SPE 150 180ACO, 150A mieszanka 0.6-1.0mm
SPE 250 230ACO, 200A mieszanka 0.8-1.2mm
SPE 240 250A CO, 220A mieszanka 0.8-1.2mm
SPE 360 320A CO, 290A mieszanka 0.8-1.6 mm

Uchwyty MIG SPARTUS Easy skonstruowane z myslg o naj-
wiekszej wygodzie i komforcie pracy. Ergonomiczna rekojesc¢ i
przegub kulowy pozwalajg na pewne prowadzenie palnika we
wszystkich pozycjach spawania. Wykorzystany w produkcji
specjalny przewdd prgdowy, pozwolit nam zmniejszyé mase
uchwytu do absolutnego minimum.

Uchwyty spawalnicze SPARTUS Easy zostaty stworzone spe-
cjalnie dla zastosowan, gdzie liczg sie przede wszystkim lekkie
i proste w uzyciu rozwigzania.

3 gtéwne zalety uchwytow MIG SPARTUS Easy:

* Ergonomiczna rekojesé.
* Wyjatkowo elastyczny i lekki przewdd prgdowy.

* Zgodno$¢ ze Swiatowymi standardami.
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LP. KOD OPIS LP. \ KOD OPIS
1a 15-00-001 Palnik 150 z facznikiem pradowym 1c 24-00-001 Palnik 240
1b 25-00-001 Palnik 250 ze sprezyng 1d 36-00-001 Palnik 360
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LP. KOD OPIS
21 15-70-001 Mikrowytacznik pomarariczowy
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SPE 150 SPE 240 SPE 250 SPE360

LP. KOD OPIS SPE150 SPE 250 SPE240 | SPE 360
2a SP15-80-000E Rekojes¢ EASY z odgietka (bez mikrowytacznika) .
2b SP15-80-000 Rekojes¢ EASY ze sprezyng (bez mikrowytacznika) . ° .
3 SPE15-94-300 Przewod pradowo-gazowy 3m EASY
SPE15-94-400 Przewdd pradowo-gazowy 4m EASY .
SPE15-94-500 Przewod pradowo-gazowy 5m EASY
SPE25-94-300 Przewdd pradowo-gazowy 3m EASY
SPE25-94-400 Przewdd pradowo-gazowy 4m EASY . °
SPE25-94-500 Przewdd pradowo-gazowy 5m EASY
SPE36-94-300 Przewdd pradowo-gazowy 3m EASY
SPE36-94-400 Przewdd pradowo-gazowy 4m EASY °
SPE36-94-500 Przewéd pradowo-gazowy 5m EASY
4 15-81-00E Wiyk EURO kpl. EASY ° ° ° .
4a 15-81-100 Zespolona tuleja wtyku EURO . °
4b 15-81-109 Nakretka blokujgca wktad spiralny ° ° .
UCHWYTY - KOMPLETNE
KOD OPIS
SPE15-11-300 Uchwyt spawalniczy EASY 150 kpl. 3m
SPE15-11-400 Uchwyt spawalniczy EASY 150 kpl. 4m
SPE15-11-500 Uchwyt spawalniczy EASY 150 kpl. 5m
KOD OPIS
SPE25-11-300 Uchwyt spawalniczy EASY 250 kpl. 3m
SPE25-11-400 Uchwyt spawalniczy EASY 250 kpl. 4m
SPE25-11-500 Uchwyt spawalniczy EASY 250 kpl. 5m
KOD OPIS
SPE24-11-300 Uchwyt spawalniczy EASY 240 kpl. 3m
SPE24-11-400 Uchwyt spawalniczy EASY 240 kpl. 4m
SPE24-11-500 Uchwyt spawalniczy EASY 240 kpl. 5m
KOD OPIS
SPE36-11-300 Uchwyt spawalniczy EASY 360 kpl. 3m
SPE36-11-400 Uchwyt spawalniczy EASY 360 kpl. 4m
SPE36-11-500 Uchwyt spawalniczy EASY 360 kpl. 5m




CZESCI EKSPLOATACYJNE
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Dyfuzor gazowy wzmocniony (czarny)| 24-42-001
Dyfuzor gazowy silikonowy (czerwony) | 24-44-001
4 | Dyfuzor gazowy ceramiczny 36-40-001
Dyfuzor gazowy standardowy (biaty) | 36-41-001

LP. OPIS KOD
Sprezynka palnika 25-31-006
[zolator 15-32-006
1 Z Dyfuzor gazowy ceramiczny 24-40-001
: . Dyfuzor gazowy standardowy (biaty) | 24-41-001
=
| =

. = Dyfuzor gazowy wzmocniony (czarny)| 36-42-001
! ; 9 é 10 5 1 [ 5 | lzolator 51-31-001
6 % 6 | Sprezynka facznika 15-31-006
. : : 12 i 7 | Lacznik pradowy ze sprezyng 15-30-006
= 8 | Lacznik pradowy M6 25-30-006
13 D 14 @ 14 @ 14 I = tacznik pradowy M8* 25-30-008
: . . b 15 i 9 | Lacznik pradowy M6 24-30-006
: ‘ : . - 10 | Lacznik pradowy M6 36-30-006
. ' . : : tacznik pradowy M8* 36-30-008
3 11 | Lacznik pradowy M6** 51-30-006
16 17 18 19 T 20 tacznik pradowy M8 51-30-008
12 | Dyfuzor gazowy ceramiczny 51-40-001
Dyfuzor gazowy standarodwy (biaty) | 51-41-001
Dyfuzor gazowy wzmocniony (czamy) | 51-42-001
* stosowac z koncowkami M8x30mm

** stosowac z koncdwkami M6x28mm

G SREDNICA DRUTU [mm] / KOD
LP. KONCOWKA PRADOWA
RA 0,6 0,8 1,0 1,2 1,4 1,6 2,4 2,4 3,0
13 | E-Cu 15-20-006 | 15-20-008 | 15-20-010 15-20-012 15-20-014 | 15-20-016 - - -
E-Cu ekonomiczna - 15-20-008E | 15-20-010E | 15-20-012E - - 0
E-CudoAl - 15-21-008 15-21-010 15-21-012 - &
CuCrzr - 15-22-008 | 15-22-010 15-22-012 15-22-014 - =
14 | E-Cu 25-20-006 | 25-20-008 | 25-20-010 | 25-20-012 | 25-20-014 | 25-20-016 g
E-Cu ekonomiczna - 25-20-008E | 25-20-010E | 25-20-012E - -
E-CudoAl - 25-21-008 | 25-21-010 | 25-21-012
CuCrzr - 25-22-008 | 25-22-010 | 25-22-012 - - - - -
15 | E-Cu - 51-20-008 | 51-20-010 | 51-20-012 | 51-20-014 | 51-20-016 | 51-20-020 | 51-20-024 | 51-20-030
E-Cu ekonomiczna - 51-20-008E | 51-20-010E | 51-20-012E | 51-20-014E | 51-20-016E - - - ®
E-CudoAl - 51-21-008 | 51-21-010 | 51-21-012 - 51-21-016 - - - 2
CuCrZr - 51-22-008 51-22-010 51-22-012 51-22-014 51-22-016 51-22-020 - 51-22-030 e
<
PIS / KOD &
LP. OPIS : OPIS KO . ?
mocno stozkowa stozkowa cylindryczna
16 | Dysza gazowa 15-50-095 15-50-120 15-50-160
17 | Dysza gazowa 25-50-115 25-50-150 25-50-180
18 | Dysza gazowa 24-50-100 24-50-125 24-50-170
19 | Dysza gazowa 36-50-120 36-50-160 36-50-190
20 | Dysza gazowa 51-50-140 51-50-160 51-50-200
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1. StALowY POWLEKANY 3. StALOWY NIEPOWLEKANY
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2. TEFLONOWY 4. GRAFITOWY
LP. OPIS KOD
’ Diugosé [m] 34 4,4 54 mb. Skuwka wkiadu
Niebieski zalecany do drutu 0,6-0,8mm 15-58-008 15-59-008 15-60-008 15-61-008 15-62-012
1 | Czerwony zalecany do drutu 1,0-1,2mm 15-58-012 15-59-012 15-60-012 15-61-012 15-62-012
Z6tty zalecany do drutu 1,6mm 15-58-016 15-59-016 15-60-016 15-61-016 15-62-016
Niebieski zalecany do drutu 0,6-0,8mm 25-58-008 25-59-008 25-60-008 25-61-008 25-62-012
2 Czerwony zalecany do drutu 1,0-1,2mm 25-58-012 25-59-012 25-60-012 25-61-012 25-62-012
Z6tty zalecany do drutu 1,6mm 25-58-016 25-59-016 25-60-016 25-61-016 25-62-016
Niepowlekany zalecany do drutu 51-58-012 51-59-012 51-60-012 51-61-012 51-62-012
3 1,0mm-1,2mm
Niepowlekany zalecany do drutu 1,6mm 51-58-016 51-59-016 51-60-016 51-61-016 51-62-016
LP. OPIS KOD
: Diugosé [m] 3,5 4,5 55
. Grafitowy zalecany do drutu 1,0mm-1,2mm 26-58-012 26-59-012 26-60-012
Grafitowy zalecany do drutu 1,6mm 26-58-016 26-59-016 26-60-016




