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BN Speedglas™

Instrukcja obstugi

Qn/0ff owstave
Aby wigczyc filtr automatyczny naciénij przycisk ON/SHADE.
Filtr wytaczy sig automatycznie po 1 godz. braku aktywnosci.

ONISHADE|

Automatyczna przyibica spawalnicza Speedglas 100 3/10

i Speedglas 100 3/11 maja jeden stopien zaciemnienia, odpowiednio
10 lub 11. Przytbica Speedglas 100V posiada piec stopni
zaciemnienia od 8 do 12. W celu sprawdzenia aktualnego stopnia
zaciemnienia nalezy na chwilg nacisngc przycisk ON/SHADE.

Aby wybrac inny stopien zaciemnienia nalezy nacisngc¢ na chwilg
przycisk ON/SHADE wtedy, gdy migocze dioda LED, a nastgpnie
naciskac ten przycisk, az zacznie migotac dioda LED przy zadanym
stopniu zaciemnnienia. W czasie spawania zawsze nalezy obserwowac
tuk spawalniczy przez zaciemniony filtr stosujac wiasciwy stopien
zaciemnienia,patrz tabela.

SENS

Sensitivity — czulos¢ sensorow $wiatla moze by¢ regulowana tak,

aby dostosowaé reakcie filtra do roznych metod i warunkow spawania.
Ustawienie czutosci sprawdzamy naciskajac na chwile przycisk SENS.
Inng czuto$¢ sensorow wybieramy naciskajac ponownie przycisk
SENS, a7 zacznie migac dioda LED przy z3danej czulosci.

Pozycja 1 Najmniejsza czulos¢ sensordw Swiatta. Odpowiednia,

gdy Swiatlo fuku spawalniczego pracujgcych w poblizu spawaczy
zaciemnia automatyczny filtr.

Pozycja 2 Ustawienie normalne. Odpowiednia dla wigkszosci metod
spawania zarowno w pomieszczeniach jak i na zewnatrz.

Pozycja 3 Ustawienie do spawania niskim natezeniem pradu

lub stabilnym fukiem spawalniczym (np. spawanie met. TIG)

Jezeli automatyczny filtr nie zaciemni sie w czasie zajarzania fuku
nalezy zwiekszy¢ czuto$é sensordw, az filtr zaciemni sie w sposob
niezawodny. Czutos¢ sensorow moze byc za duza, ma to miejsce
wtedy, gdy filtr pozostaje zaciemniony po zakoniczeniu spawania
pod wplywem otaczajacego oswietlenia. W tym przypadku nalezy
obnizy¢ ustawienia czutosci sensorow do pozyciji, w ktorej filtr
zaciemnia i rozjasnia sie w sposob niezawodny.

Baterie nalezy wymieniac, kiedy btyska czerwona dioda LED
— wskaznikzuzycia baterii, lub gdy zielone diody LED nie blyskaja
w czasie naciskania przyciskow.

Uwaga!

Btyskajace swiaiia np. Swiaifa alarmowe mogg
spowodowac zaciemnianie — rozjasnianie sig filtra z ig
sama czestotliwoscia co btyski swiatia.

Ograniczenia zastosowania

Automatyczna przytbica spawalnicza Speedglas 100 nie jest
odpowiednia do spawania i ciecia laserowego oraz gazowego.
Przytbica Speedglas 100 jest doskonata do spawania we wszystkich
pozycjach z wyjatkiem spawania/ciecia w pozycji putapowej duzym
natezeniem pradu ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia
duzymi kroplami roztopionego metalu.

Czesci zamienne i akcesoria

Nr katalogowy

Czesci zamienne  Opis

751110 SPEEDGLAS 100 przylbica z automatycznym
filtrem spawalniczym SPEEDGLAS 100
zaciemnienie 3/10

751111 SPEEDGLAS 100 przylbica z automatycznym
filtrem spawalniczym SPEEDGLAS 100
zaciemnienie 3/11

751120 SPEEDGLAS 100 przylbica z automatycznym
filtrem spawalniczym SPEEDGLAS 100V
zaciemnienie 3/8-12

751100 SPEEDGLAS 100 skorupa przytbicy

750010 SPEEDGLAS 100 automatyczny filtr spawalniczy
zaciemnienie 3/10

7500 11 SPEEDGLAS 100 automatyczny filtr spawalniczy
zaciemnienie 3/11

750020 SPEEDGLAS 100V automatyczny filtr spawalniczy
zaciemnienie 3/8-12

751190 SPEEDGLAS 100 skorupa przyibicy bez naglowia

77 2000 SPEEDGLAS 100 srebrna przednia ramka

705010 Naglowie ze srubami mocujgcymi

70 60 00 Sruby mocujgce naglowie

731000 Pokrywa baterii

77 60 00 SPEEDGLAS 100 zewn. szybka ochronna
standardowa (10 szt.)

777000 SPEEDGLAS 100 zewn. szybka ochronna odporna
na porysowanie (10 szt.)

777070 SPEEDGLAS 100 zewn. szybka ochronna odporna
na wys. temp.(10 szt.)

1675 20 Opaska przeciwpotna frotte (2 szt.)

16 8010 Opaska przeciwpotna bawelniana (2 szt.)

42 8000 Wewn. szybka ochronna, oznaczenie na szybce
42 0200 (5 szt.)

42 8020 Wewn. szybka ochronna zaciemnienie +1 (5 szt.)

42 8040 Wewn. szybka ochronna zaciemnienie +2 (5 szt.)

422000 Baterie zasilajace (2 szt.)

Akcesoria

16 40 05 Oslona szyi i uszu ze skary (3 czesci)

16 90 01 Ostona szyi z TecaWeld

169100 Kaptur spawalniczy z TecaWeld

17 10 17 SPEEDGLAS 100 mocowanie szkla
powigkszajacego

1710 20 Szkio powiekszajace 1,0

1710 21 Szklo powigkszajace 1,5

171022 Szklo powiekszajace 2,0

171023 Szklo powiekszajace 2,5

171024 Szkio powigkszajace 3,0
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Dane techniczne

BN Speedglas™

Specyfikacja techniczna

Waga Zaciemnienie przed spawaniem | 3

Przylbica spawalnicza 465 g

(razem z aut. filtrem) nie w czasie spawania | 8 do 12

Pole widzenia 44 x93 mm. Typ baterii 2 x CR2032 (litowe 3V))
Czas zaciemnienia 0,1 ms (+23°C) 7ywotnos¢ baterii 1500 godzi

(Czas rozjasnienia sig 100 ms - 250 ms Zakres temperatur pracy

Ochrona UV/IR Stafa odpowiadajaca zaciemnieniu 12 Ro

Spawanie mikroplazmg

Przepuszczanie $wiatla (%)

20
18

16

uv SWIATLO WIDZIALNE

(promieniowanie
ultrafioletowe -

Zawsze

zablokowane)

Automatyczny filtr spawalniczy Speedglas
zawsze chroni oczy spawacza przed
niebezpiecznym promieniowaniem UV | IR.

Ta ochrona ma miejsce zawsze bez wzgledu czy
filtr jest wigczony, wylaczony w potozeniu jasnym
lub zaciemnionym. Krzywa przepuszczania
Swiatla pokazuje, ze maksymalne
przepuszczanie Swiatta w polozeniu jasnym jest
zdominowane przez dlugosé fall od E_mn_mxmrna
kolorowi zielonemu. Dlatego przez filtr widzimy
otoczenie w kolorze zielonym.
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1000 1200 1400 W

o R
(promieniowanie noanmm:eo:m - Zawsze
zablokowane)
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