INVERTEC® 175TP

Wiodaca technologia spawania TIG DC
z przyjaznym panelem sterowniczym

JEDNOFAZOWE INWERTORY TIG

Zrodta pradu Invertec® 175TP TIG to potaczenie
nowoczesnej konstrukcji przemystowej z dosko-
natymi parametrami spawania. Wielofunkcyjne
inwertory DC TIG z bardzo dobrym zajarzaniem
i sterowaniem tukiem w kazdych warunkach.
Przenosna i wytrzymata konstrukcja sprawia,
ze s3 one idealne do uzytku w warsztacie
i w terenie. Wyposazone sg w uktad PFC
(korekcja wspdtczynnika mocy), ktdry umozliwia
spawanie TIG do 175A przy jednofazowym
pradzie wejsciowym 16A. Przystosowane do
pracy z agregatami pradotwdrczymi.

Procesy
MMA, TIG Puls, Wyjécie Wejscie
TIG HF, Lift TIG [E] [Iﬁ:] [:10;} [5%]
Dlaczego INVERTEC® 175TP¢
» Zaawansowana technologia inwertorowa » Korekcja wspétczynnika mocy (PFC)
zapewnia doskonate parametry spawania TIG Uktad PFC zapewnia niski pobdr pradu, oszczednos¢
» Wielofunkcyjny, przyjazny dla uzytkownika energii, niska zawartos¢ harmonicznych pradu
panel sterowniczy i zmniejszenie ilosci CO, zuzywanego w procesie
Wyswietlacz cyfrowy i ikonki graficzne pozwalaja Spawania.
na fatwe ustawianie parametrow spawania » Wytrzymata i bezpieczna konstrukcja (IP23)
» Mozliwoé¢ pracy z agregatami pradotwérczymi Moduty elektroniczne zalape Zywicq epohks'ydowag
idealne do pracy w terenie i optymalny przeptyw powietrza redukujg ilos¢

zanieczyszczen i wydtuzajg trwatosc urzadzenia,

» Zajarzanie HFiLift TIG pomimo pracy w trudnych warunkach $rodowiskowych.

DANE TECHNICZNE
Produkt | Indeks Napigciezasilania ~Zakres Parametry  Bezpiecznik Prad wejsciowy Ciezar Wymiary Stopien
(50-60Hz) pradu(A)  spawania (A) skuteczny (A) (kg) WxSzxG (mm) | ochrony
) 175A@25%
wsTP | Kt | BOVMGZ T sazs | 140A@60% 16A 156 102 | 210x330x480 | P23
Teur 130A@100%
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PANEL CZOLOWY

@ Wyswietlacz cyfrowy @ Petny cykl spawania

@ Wybor procesu MMA, Lift TIG, TIG HF) ® Przewsd Bm Schuko)

© Spawanie TIG: 2/4 takt, Spot © Hacze palnikaTIG

@ \Wybér trybu Puls - DC © Hacze gazowe

@ Sterowanie zdalne/lokalne @ t3cze zdalnego sterowania
@ Pamiet programow spawania @ Zacza elektrodowe i masowe

e \W petnym cyklu spawania istnieje mozliwo$¢ nastawy
nastepujgcych parametréw: prad poczatkowy, prad
koricowy, narastanie i opadanie pradu, czas spawania
punktowego, czas wyptywu gazu przed i po spawaniu,
limit prgdu spawania i czestotliwos¢ pulsu

e Mozliwos¢ zapisania w pamieci 30 programow spawania

ZASTOSOWANIA KODY ZAMOWIENIOWE
» Produkcja kottéw b Indeks
» Instalacje przemystowe, rurociagi 175TP K14169-1
» Konstrukcje stalowe i suwnice fezsatcé;z\(( l:rlnTasAoR\:v[ 33E5rge[l\jvcgdvgwtﬂl]leA W000011139
» Konserwacja i naprawy ¥.2P
Palnik TIG WTT2 17RL W000278884
Palnik TIG WTT2 26RL W000278890
Sterownik nozny K870
ELEKTRODY WOLFRAMOWE Zdalne sterowanie (15 m) K14147-1
Szeroka gama elektrod wolframowych Przedtuzka zdalnego sterowania (15 m) K14148-1
M wolfram 100%, Zalety produktu:
;Vo{/f\;alrp N ce+r,| t ® Dtugi cykl zycia produktu ® Doskonate zajarzanie tuku
gliram = fantan, ® Bardzo duza stabilno$¢ tuku ® Wysoka trwatos¢ koncdwki pradowej

B Wolfram + pierwiastki ziem rzadkich®.

T — ¢ | Odpornoi
- - tuku Zajarzanie Trwatos¢ termiczna
m Stali stal nierdzewna
* *% * * *

* ** * ** * %

Kryteria wyboru

Rodzaj elektrody

WP - Wolfram 100%

* % * %% * % * %% * %% * %% m

WL 20 -Lantan 2% * * %% * % * %% * %% * %%
WS 20 - Metale ziem rzadkich® 2% * * * % * %% * k% * %%

* %% Doskonaty *% Dobry * Sredni

(1) Metale ziem rzadkich = grupa 17 pierwiastkéw chemicznych, w sktad ktérej wchodzi skand (liczba atomowa 21), itr (39) i 15 pierwiastkéw z grupy lantanowcéw (liczba atomowa od 57 do 71),
w tym lantan i cer.

KRYTERIADOBORU

przystosowany
do agregatu
pradotwdrczego
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