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POWERTEC"i250C & i320C

Zrodta pradowe POWERTEC® i to kompaktowe urzadzenia inwertorowe do spawania MIG/MAG i MMA.
Dostepne sg dwa modele: STANDARD (wyswietlacze cyfrowe, pokretta requlacyjne) oraz ADVANCED
(kolorowy wyswietlacz, 25 programdéw synergicznych), oba z maksymalnym pradem spawania 250A lub 300A.

> STWORZONE DLA SPAWACZY,
Z ICH UDZIALEM

POWERTEC® i zostat zaprojektowany z duzg dbatoscig o detale

Migjsce na uchwyt: zawsze Goérna pétka: pomaga utrzymac
pod rekg, gotowy do pracy porzqdek na stanowisku pracy

Wytrzymata ostona czotowa (0pcja):
zabezpiecza panel sterowniczy

Duzy, kolorowy wyswietlacz TFT:
dobra widocznosc z dalszej odlegtosci

Pétka na butle
z gazem: Szybki
i prosty montaz

K14177-1



> INNOWACYJNY I INTUICYJNY PANEL STEROWNICZY

Prosta i wygodna obstuga, nawet w rekawicach spawalniczych.

» Wystarczy wybrac proces spawalniczy i grubos$¢ materiatu

» Graficzna prezentacja istotnych informacji 7 ” KO LO ROWY

(wizualizacja zfacza dzieki ArcFX™, niezgodnosci spawalnicze..)

> Wielojezyczne menu WYsWIETLACZ

tatwy wybdr procesu

Intuicyjna nawigacja
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> ROZSZERZONA FUNKCJONALNOSC
m USTAWIENIA AUTOMATYCZNE
Wstepnie zapisane optymalne parametry spawania

E Z+ACZE USB
tatwa aktualizacja oprogramowania i diagnostyka, rejestr

wykonanych spoin, umozliwiajgcy monitoring jakosci pracy

> DOSKONALE PODAWANIE DRUTU

Okienko inspekcyjne: podglgd
ilosci drutu na szpuli

4 rolki podajgce:

Zoptymalizowane potozenie drutu: * eliminujq $lizganie sie drutu Wewnetrzne oswietlenie LED:
stabilny tuk, nie ma drgari w uchwycie * drut nie ulega deformacjom przydatne przy wymianie szpuli




> GOTOWE DO PRACY W NAJTRUDNIEJSZYCH WARUNKACH

Zaprojektowane i przetestowane pod katem pracy w skrajnych warunkach Srodowiskowych
i przemystowych (True Heavy Duty), by zagwarantowac wytrzymatos¢, jakiej sie spodziewasz.

1
2Lcania i szarpania

> DOSKONALE PARAMETRY tUKU

ZAJARZANIE £UKU
Szybkie, powtarzalne i bezproblemowe zajarzanie tuku.

STABILNOSC £UKU
Doskonata stabilnos¢ tuku, ptynne przenoszenie materiatu, mata ilos¢ odpryskow.

DYNAMIKA tUKU 7
System sterowania caty czas $ledzi i reguluje najwazniejsze parametry spawania.

> DANE TECHNICZNE

POWERTEC® i250C & i320C przeznaczone sg do spawania MIG/MAG oraz MMA
stali niestopowej, stali nierdzewnej, aluminium, a takze do lutospawania MIG.

iy POWERTEC® | POWERTEC®

Napiecie zasilania 400V [#15%), 3-fazowe, 50/60Hz
Prad wejsciowy skuteczny (Al 14,7 A 19,6 A
Sprawnosc przy pradzie Imax 86% 88%

POWERTEC® i Pobor mocy w trybie gotowosci (W) <25 W
Standard Advanced Wspatczynnik macy przy pradzie I max 0,85 0,90

Praces spawalnicz Spawanie MIG/MAG & drutem proszkowym Cykl pracy [przy 40°C)
P v oraz elektrodg otulong @ 40% - 320 A
Ustawienia manualne automatyczne/manualne @ 60% 250 A 250 A
o . -~ " (@ 100% 195 A 195 A
Wyswietlacz wyswietlacze cyfrowe | kolorowy wyswietlacz 7
Programy synergiczne - 25 programow Zakres pradu spawania 10A/250 A 10A/320A
Tryb JOB/A-B v/ Wymiary (gh. x szer. x wys) 635 x 300 X 535 mm
™
ATEFX v Ciezar 66 kg
Wybdr jezyka menu v
Pamiec % N, Model Standard K14157-1 K14158-1
r kat.
Ztacze USB v Model Advanced K14157-2 K14158-2




» GOTOWY DO PRACY DZIS | W PRZYSZt0SCl /)

(EC

Nowa dyrektywa europejska, ktdra zostanie wkrotce wdrozona, spowoduje wycofanie PRZYJAZNE
ze sprzedazy wiekszosci konwencjonalnych urzadzen spawalniczych. SPAWANIE
Nowa seria POWERTEC® i spetnia wymagania tej dyrektywy, posiadajac wymagang '\..‘3’ CIECIE

sprawnos¢ Zradta pradowego (> 85%) oraz pobdr mocy w stanie gotowosci ponizej
dopuszczalnego limitu.

Zaleznie od zastosowania, parametrow spawania oraz cyklu pracy, KUP DZS .

mozesz zaoszczedzi¢ do 2500 kWh™ (<1500 zi] rocznie | ZACZNI JUZ

na pracy jednego urzadzenia. 0SZCZEDZAC,
BEDAC GOTOWYM

* 2604, praca dwuzmianowa, cykl 30%.

NA PRZYSZLE
WYMAGANIA

POWERTEC® i

WYJATKOWA
ERGONOMIA

DOSKONALE
PARAMETRY

SOLIDNA
| WYTRZYMALA
KONSTRUKCIA

ROZSZERZONA
FUNKCJONALNOSC




OBECNOSC NA RYNKU LOKALNYM
TO WIEKSZA SWIADOMOSC MARKI W SKALI GLOBALNE]

¢ ‘ EUROPA/AFRYKA/BLISKI WSCHOD
‘ d . 13 krajow Hl
AMERYKA PO£NOCNA \ | 26 fabryk

3 kraje ' 14 Centréw Doradztwa Technlcznego ;
AZJA
: 4kraje
g fabryk 4

22 fabryki
16 Centrow Doradztwa

5 Centréw Doradz-
twa Techmcznego

Technicznego
AMERYKA PO£UDNIOWA §Jﬂ
3 kraje -

6 fabryk
7 Centréw Doradztwa Technicznego

* ' CENTRALA FIRMY
Cleveland, Ohio USA

2,6 160

TRUDNIONYCH LAT ISTNIENIA FIRMY

6w spawalniczych oraz urzadzen do ciecia.
rade lub informacje dotyczace zastoso-
przez nich przekazanych oraz wedtug
owac informacji nam przekazanych
nio odbiegaja od standardu za-
aju informacje czy porady. Co
6w. W odniesieniu do tego
i przydatnosci do celdw

rolg klienta i wy-
metod produkcji

ej wiedzy.
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