Rebel™ EMP 255ici EMP 320ic -ESAB :
A"

Przemystowe urzadzenia o zwartej konstrukcji do
spawania MIG/MAG, MMA i Lift TIG

Rebel EMP 255ic oraz EMP 320ic to wieloprocesowe
urzadzenia spawalnicze oferujgce niepowtarzalne potaczenie
mocy, wydajnosci i mobilnosci. Lekkie systemy o zwartej
budowie oferuja tatwos$¢ uzytkowania w kazdym $rodowisku
produkcyjnym. Zaprojektowano je z mys$lg o produktywnosci i
niezawodnosci, a 4-rolkowy ukfad podawania drutu zapewnia
wysokq i statg jako$¢ spoiny, niezaleznie od rodzaju
spawanego materiatu.

Urzgdzenie Rebel EMP 320ic umozliwia spawanie przy
maksymalnym natezeniu prgdu 350 amperdw i napieciu 34
woltéw, dzieki czemu jest odpowiednio przystosowane do
pracy w trudnych zastosowaniach przemystowych, zaréwno
przy uzyciu drutéw litych, jak i drutdw rdzeniowych o Srednicy
1,2mm. Model EMP 255ic umozliwia spawanie przy
maksymalnym natezeniu prgdu 300 amperéw.

= Automatycznie dostosowywane parametry startowe
zapewniajg za kazdym razem wyrazne i precyzyjne zajarzenie
tuku, niezaleznie od rodzaju i $rednicy drutu.

= Wyjatkowo przyjazny dla uzytkownika, wielojezyczny interfejs
TFT wys$wietla listy czesci zamiennych i wytyczne dotyczgce
parametrow spawania dla wszystkich procesow.

= Urzadzenie wazace 31,4 kg mozna podnosié¢ recznie lub
transportowac na wozku, co zapewnia niezréwnang
mobilnosé.

= Mozliwos¢ pracy przy wysokim cyklu roboczym w potgczeniu

Z 4-rolkowym systemem podawania spoiwa 0 mocnej

Zastosowania konstrukcji zapewnia doktadne i rownomierne podawanie
drutéw o wszystkich srednicach, co sprawia, iz urzadzenia z
= Przemyst i produkcja ogélna serii Rebel nadajg sie do wykonywania nawet

= Naprawa i konserwacja najtrudniejszych prac.

= Budownictwo = Innowacyjna inteligentna funkcja ,smart-MIG” monitoruje
technike operatora i nieustannie dostosowuje nastawy w celu

= Przemyst motoryzacyjn
y yzacyny zapewnienia stabilnego tuku i wykonywania ztgcz spawanych

* Sprzet rolniczy o statej, doskonatej jakosci. Wystarczy nastawié $rednice
= Instalacje grzewcze i wentylacyjne drutu oraz grubo$é materiatu i mozna przystgpi¢ do spawania.
*  Osrodki szkoleniowe = Urzadzenia zapewniajg peing wydajno$é spawania

elektrodami otulonymi (MMA) przy uzyciu elektrod o srednicy
do 5 mm, jak réwniez mozliwo$¢ spawania metodg Lift TIG
przy stosowaniu dotykowego sposobu zajarzenia tuku i
regulowanego przeptywu gazu poczgtkowego i koricowego
oraz regulowanego narastania i opadania prgdu spawania.

» Dwa wloty gazu, jeden dla metody MIG/MAG i jeden dla
metody TIG, mozna podtaczy¢ jednoczesnie. Wbudowany
z przodu maszyny zawér elektromagnetyczny gazu w
systemie TIG eliminuje potrzebe uzycia recznego zaworu
na uchwycie TIG.

Odwiedz witryne esab.com w celu uzyskania wiecej informaciji.

Wybierajgc wysokowydajng spawarke, potrzebujesz wysokowydajnych materiatéw spawalniczych.

Aby dowiedzie€ sie wiecej, juz dzi$ odwiedz strone esab.com/fillermetals.




Rebel™ EMP 255ici EMP 320ic

Dane techniczne EMP 255ic EMP 320ic
Znamionowe napiecie zasilania 400 V AC 400 V AC
Zakres napiecia zasilania 360-440 V AC 360-440 V AC
Liczba faz 3 fazy 3 fazy
Czestotliwos¢ zasilania 50/60 Hz 50/60 Hz

Wtyczka elektryczna

Wtyczka CEE 16 A

Wtyczka CEE 16 A

Przewdd zasilajgcy

3 m, 4x2,5 mm2

3 m, 4x2,5 mm?2

Maksymalne natezenie prgdu spawania 300 A 350 A
Parametry wyjsciowe spawania MIG

Cykl roboczy 40% 255 A/26,8V 320 A/30,0V

Cykl roboczy 60% 200A/24,0V 265 A/273V
Cykl roboczy 100% 160 A/22,0V 200A/24,0V
Parametry wyjsciowe spawania MMA

Cykl roboczy 40% 255 A/30,2V 300A/32,0V

Cykl roboczy 60% 170 A/ 26,8V 255 A/30,2V
Cykl roboczy 100% 130A/25.2V 180A/27,2V
Parametry wyj$ciowe spawania TIG

Cykl roboczy 40% 255 A/20,2V 320A/228V

Cykl roboczy 60% 215A /18,6 V 265 A /20,6 V
Cykl roboczy 100% 170 A/ 16,8V 200 A /18,8 V
Zakres predkosci podawania drutu 2,0-20,3 m/min 2,0-20,3 m/min
Zakres $rednic drutu

Stal niskostopowa 0,8-1,2 mm 0,8-1,4 mm

Stal nierdzewna 0,8-1,2mm 0,8-1,4 mm

Druty rdzeniowe 0,8-1,2 mm 0,8-1,6 mm

Aluminium 1,0-1,2 mm 1,0-1,2 mm

Rozmiar szpuli drutu

200 mm, 300 mm

200 mm, 300 mm

Certyfikaty, dopuszczenia

Oznaczenie CE: IEC/EN 60974-
1,5,7,10,12i13. RoHS

Oznaczenie CE: IEC/EN 60974-
1,5,7,10,12i13. RoHS

Stopien ochrony

IP23S

IP23S

Wymiary zrédta zasilania, dt. x szer. x wys.

686 x 292 x 495 mm

686 x 292 x 495 mm

Masa zrédta zasilania

31,4 kg

31,4 kg




Rebel™ EMP 255ici EMP 320ic

Funkcje EMP 255ic EMP 320ic
Znamionowy prad spawania 300 A X

Znamionowy prad spawania 350 A X
Drut rdzeniowy o $rednicy do 1,2 mm X

Drut rdzeniowy o $rednicy do 1,6 mm X
Metoda i funkcje MIG/IMAG X X
Metoda i funkcje MMA X X
Metoda i funkcje LiftTIG X X
Funkcja inteligentna sMIG (,Smart MIG") X X
Obstugujacy wiele jezykéw wyswietlacz TFT X X
Typ szpuli o Srednicy 200 mm X X
Typ szpuli o $rednicy 300 mm X X
Mechanizm 4-rolkowy X X
Przechowywanie nastawien spawania (pamieci) X X
Regulacja dynamiki tuku (indukcyjnos¢) X X
Funkcja 2/4 taktu X X
Korekta napiecia spawania X X
Funkcja SCT, oderwanie kropli w koncowej fazie spawania i tym samym

bezproblemowe ponowne zajarzenie tuku X X
Regulacja czasu upalania drutu elektrodowego X X
Wstepna nastawa przeptywu gazu X X
Spawanie punktowe (MIG/MAG) X X
Regulacja po wyptywu gazu X X
Funkcja predkosci dojazdowej X X
Start petzajacy (obnizona predkos$¢ dojazdowa wartosci przy jego

zetknieciu sie ze spawanym przedmiotem) X X
Regulacja funkcji Hot Start w metodzie MMA X X
Regulacja narastania i opadania prgdu spawania w metodzie TIG X X
Dwa zawory gazu ostonowego X X
Zdalne sterowanie parametrow spawania X X




Rebel™ EMP 255ici EMP 320ic

Informacje dotyczace skiadania zamoéwien

Rebel EMP 255ic 0700300992
Rebel EMP 255ic, w tym uchwyt PSF 305, 3 m 0700303881
Rebel EMP 255ic, w tym uchwyt PSF 305, 4,5 m 0700303882
Rebel EMP 320ic 0700300991
Rebel EMP 320ic, w tym uchwyt PSF 305, 3 m 0700303883
Rebel EMP 320ic, w tym uchwyt PSF 305, 4,5 m 0700303884

Zakres dostawy obejmuje: zrédto zasilania z 3 metrowym kablem sieciowym i wtyczkg, kabel powrotny 4,5 z zaciskiem, waz gazowy 4,5 m z
szybkoztgczem, rolki napedowe dla drutu 0,8, 1,0 i 1,2 mm, kohcoéwki pradowe dla drutu 0,8, 1,0 i 1,2 mm, spoinomierz.

Opcje i akcesoria

Uchwyt TXH™ 202 TIG, 4 m 0700300857
Pedat TIG, w tym przewdd 4,5 m i ztgcze 8-wtykowe W4014450
Wdzek 2-kotowy 0700300872

Czesci eksploatacyjne i zamienne dla aluminium

Prowadnik PTFE, 3 m dla drutu aluminiowego o $rednicy 1,0 mm 0366550884
Prowadnik PTFE, 3 m dla drutu aluminiowego o $rednicy 1,2 mm 0366550886
Rolka napedowa z rowkiem na U dla drutu aluminiowego o $rednicy 1,0/1,2 mm 0369557006

Wylotowa tuleja prowadzaca z PTFE dla drutu aluminiowego o $rednicy 1,0 mm 0464659880

Wylotowa tuleja prowadzaca z PTFE dla drutu aluminiowego o $rednicy 1,2 mm 0464660880

Dodatkowe informacje na temat czesci eksploatacyjnych i zamiennych mozna znalez¢ w katalogu produktéw, instrukcji obstugi lub w oddzielnej
liscie czgsci zamiennych.

Wybierajgc wysokowydajng spawarke, potrzebujesz wysokowydajnych materiatéw spawalniczych.

Aby dowiedzie¢ sie wiecej, juz dzis odwiedz strone esab.com/fillermetals.
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XA00194815 / PL / ESAB zastrzega sobie prawo do zmiany danych technicznych dotyczgcych urzadzenia XA00194820 wersji 1 03/2018 bez uprzedniego powiadomienia.
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