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PERUN S.A.
03-842 Warszawa
ul. Grochowska 301/305
NIP: 781-17-26-496
www.perun.pl

centrala:
tel. +48 22 810 80 41 do 46

sekretariat:
tel. +48 22 810 14 02
fax +48 22 870 76 52

e-mail: perun@perun.pl

dziat marketingu:
tel. +48 22 813 04 39

sklep firmowy:
tel. +48 22 810 80 47
e-mail: sklep.firmowy@perun.pl

dziat handlowy:
tel./fax +48 22 810 56 39
fax +48 22 813 52 33

e-mail: dzial.handlowy@perun.pl

oddziat zamiejscowy:
PERUN S.A.
08-200 tOSICE
ul. Kolejowa 25
tel. +48 83 357 29 94
fax +48 83 357 26 16
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1910
Francuskie ~ Towarzystwo  Akcyjne  LAir  Liquide
zaktada pierwszg fabryke tlenu w Warszawie przy
ulicy Leszno 138. Jednocze$nie w tym samym
roku w  Petersburgu  powstaje  Spdtka  Akcyjna
PERUN".

1913

Francuskie Towarzystwo Akcyjne LAir Liquide taczy sie
w  panstwie rosyjskim ze Spdtka Akcyjng ,PERUN".
Wytwoérnia gazéw technicznych zostaje przeniesiona na
ulice Grochowskg w Warszawie, gdzie powstaje takze
pomocniczy warsztat spawalniczy.

1918

Francuska Spoétka Akcyjna ,,PERUN” dziata juz wytacznie
na terenie Polski, rozszerzajagc produkcje sprzetu
i obejmujac istniejgce wytwornie gazéw technicznych
w Poznaniu, Bydgoszczy, Lwowie, Trzebini oraz Dabréwce
Matej na Slasku. Wybudowano nowa wytwérnie tlenu
w  Skarzysku-Kamiennej, a w Bydgoszczy wytwdrnie
acetylenu.

Personel fabryki Perun w Warszawie w 1918 roku.

1918-1920

Nastepuje dynamiczny rozwdj produkcji sprzetu spawal-
niczego. Spdtka Akcyjna ,PERUN" jako pierwsza w kraju
organizuje produkcje urzadzen do spawania gazowe-
go i armatury zwigzanej z produkcjg i uzytkowaniem
gazoéw technicznych. Produkcje uruchomiono w oparciu
o dokumentacje, wzory oraz dostawy niektérych czesci
i zespotéw z ,Air Liquide” — wspdtakcjonariusza Spotki
Akcyjnej ,PERUN". W kolejnych latach wpowadzano do
produkgji i sprzedazy takze sprzet opracowany w kraju.

1924

LPERUN" uruchamia pierwszg wytwoérnie elektrod do
spawania tukowego. Nastepuje rozpoczecie produkgji
transformatoréw spawalniczych typu ,Pertrans”, ,Per-
trans 3F" oraz spawalnic wirujgcych typéw ,Peral”,,A.LT.”
i ,Monobloc”.

1929-1930

L.PERUN” w cafosci wykonuje pierwszg spawang
konstrukcje budowlang w Polsce gmach banku PKO
w  Warszawie. Wykonanie tak wielkiej konstrukcji
catkowicie spawanej dla budownictwa (700 ton) stafo sie
osiggnieciem na skale europejska.

<
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Zatoga Peruna w 1935 roku.

1936

.PERUN" otrzymuje za catoksztatt produkgji ztoty medal
na Wystawie Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego
w Warszawie.

5 e
Prezydent RP prof. I. Moscicki przy stoisku Peruna podczas Wystawy
Przemystu Metalowego i Elektrotechnicznego — rok 1936.

1939-1944

W czasie okupacji fabryka pracowata pod nadzorem
niemieckim, jednak zarzagd byt polski. Dziatalnos¢
fabryki jednak byta powaznie ograniczona a produkcja
zmniejszona.  Produkowano tylko gazy techniczne
i podstawowy sprzet spawalniczy w skali niezbednej
dla funkcjonowania fabryki.

1944-1945

Nastgpito wznowienie produkcji w nowych warunkach
politycznych. Firma zostata upanstwowiona otrzymujgc
nowa nazwe — Warszawska Fabryka Gazéw Technicznych
i Sprzetu Spawalniczego.

Szkieletowa konstrukcja samochodowa z rur spawanych
acetylenem Perun - rok 1935

KATALOG WYROBOW
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1956

Zakonczono budowe nowej Wytwérni Gazéw  Tech-
nicznych Warszawa-Targowek, ktéra zostata nastepnie
wydzielona z fabryki jako samodzielne przedsiebiorstwo.
Fabryke przeksztatcono w Warszawskg Fabryke Sprzetu
Spawalniczego ,,PERUN".

1957

Powstaje Zaktadowe Biuro Konstrukcyjne. Od tego momen-
tu projekty nowego typu sprzetu i modernizacja sprzetu
dotychczas produkowanego opracowywane sa na miejscu.

1964-1970

.PERUN" nawigzuje wspdtprace z Instytutem Spawalnictwa
w Gliwicach co owocuje opracowaniem automatycznych
przecinarek sterowanych magnetycznie i fotoelektrycznie.

1970-1980

Dekada ta, to dalszy rozwdj wtiasnych opracowan
konstrukcyjnych i technologicznych. Powstaja we wspdt-
pracy z Instytutem Spawalnictwa w Gliwicach przecinarki
wielkogabarytowe ze sterowaniem numerycznym CNC.

lata 90-te

Wraz ze zmiang sytuacji polityczno-gospodarczej w kraju
konieczne stato sie szybkie dostosowanie do nowych
warunkéw i wymogdw gospodarki rynkowej. Sledzenie
potrzeb klientéw i ich wzrastajagce wymagania jakosciowe
oraz rosnaca w site konkurencja wymuszaty szybkie reagow-
anie na zachodzace na tym rynku zmiany. Firma dzieki
zmianom wewnetrznym i poszerzeniu oferty asortymen-
towe] sprostafa tym wymaganiom utrzymujac pozycje
jednego z gtéwnych dostawcow sprzetu spawalniczego
w kraju.

wrzesien 1999
Poczatek procesu prywatyzacji WFSS ,,PERUN".

maj 2003

Proces prywatyzacji zostaje zakonczony - PERUN pozo-
staje w polskich rekach. Zaczyna dziatalnos¢ na nowych
zasadach jako Perun Sp. z 0.0.

lipiec 2005

Perun Sp. z 0.0. wprowadza certyfikat jakosci 1SO 9001:2000.

luty 2006

Zmiana formy wtasnosci na spétke akeyjna.

sierpien 2008

Pie¢ lat dziatalnosci jako prywatnej firmy - PERUN umac-
nia swoja pozycje na rynku spawalniczym; wprowadza
nowe rozwigzania, zwigksza sprzedaz. Okres zmian
wewnetrznych i przystosowania sie do nowych warunkéw
funkcjonowania firmy zbiegt sie z czasem przygotowan
i wejscia Polski do Unii Europejskiej. Tym wiekszym sukcesem
jest utrzymanie przez PERUN S.A. pozycji najwiekszego
polskiego producenta sprzetu spawalniczego-gazowego.

2014

LPERUN" jest w stanie opracowac i wyprodukowac kazde
urzadzenie spawalnicze wykorzystujgce gaz jako czyn-
nik roboczy. Jakos¢ naszej produkcji jest poréwnywalna
z wyrobami $wiatowymi w tej dziedzinie. Dzi$ po ponad
100 latach nieprzerwanej produkgji sprzetu spawalniczego
PERUN pozostaje czotowym liderem w produkgji sprzetu
gazowego do spawania i ciecia.
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CERTYFIKAT
CERTIFICATE

Przyznany organizacji:
Issued for:

PERUN S.A.

ul. Grochowska 301/305
03-842 Warszawa

Biuro Certyfikacji Systeméw Zarzgdzania Polskiego Rejestru Statkow S.A., al. gen. J6zefa Hallera 126,
80-416 Gdansk, zaswiadcza, ze System Zarzadzania Jakoscig wyze] wymienionej organizacji zostat
oceniony i stwierdzono jego zgodno$¢ z wymaganiami:

Management Systems Certification Bureau of Polski Rejestr Statkéw S.A., al. gen. Jozefa Hallera 126,
80-416 Gdarisk, certifies that the Quality Management System of the above organization has been assessed
and found to be in accordance with the requirements of:

ISO 9001:2008

Zakres certyfikacji:
PROJEKTOWANIE | PRODUKCJA GAZOWEGO SPRZETU SPAWALNICZEGO,
JAK PALNIKI, REDUKTORY | REDUKTORY SPECJALNE,
CZESCI | PODZESPOLY ARMATURY GAZOWEJ )
WYKONYWANIE SERWISU GWARANCYJNEGO | POGWARANCYJNEGO WYROBOW
WELASNYCH ORAZ USLUG HANDLOWYCH

Scope of certification:

DESIGN AND MANUFACTURE OF GAS WELDING EQUIPMENT, SUCH AS BURNERS,
PRESSURE REGULATORS AND SPECIAL PURPOSE PRESSURE REGULATORS,
PARTS AND COMPONENTS OF GAS SYSTEM FITTINGS
PROVISION OF WARRANTY AND POST-WARRANTY SERVICE OF OWN PRODUCTS

AND TRADE SERVICES
Pierwsze wydanie Certyfikatu:
Certificate first issue: 28.07.2005
Certyfikat jest wazny do:
The Certificate is valid until; 13.07.2017 3
i g “

Nr Certyfikatu: — ; o -
Certificate No.: NC-1207 i P CL\; \Q( [)‘. L/\ s K,(_A/

[ vu::r::ll“\r:::-;_nln_-n- Jacdk Papil‘lskl
Gdansk, 14.07.2014 | cervvrikaca

| svsTEmow

| TARZADZANIA

AC 014
amMs

Wszystkie wyroby produkowane przez PERUN sg zaprojektowane i Wyko.nywan.e zgodnie
z istniejgcymi normami. Firma PERUN dostarcza deklaracje zgodnosci na zyczenie klientow.
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butlowe jednostopniowe

fot. 1 fot. 2
gwint nakretki
. . o . na wylocie
® znakowanie rodzaj gazu ”zr'1anl1|onowe zakres cisnien znamlonoweal
dt)ﬁ duki cisnienie wlotowe | wylotowych | przepustowos¢ KoRcowk
g reduktora reduktora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m?/h] gncom{ a
0 weza
[mm]
TLEN 0,5+10 G 1/4 fot.
212-6301 RBT -1 3-0-200 G3/4 200 (20) (0.05+1) 30 6.3 1
ACETYLEN 0,1+1,5 G3/8LH | fo.
212-6311 | RBA-0,15 2-A e 25(2,5) (0,01+0.15) 5 8 2
WODOR 0,1+3 G3/8LH
212-6321 | RBW-0,3 200 bar W 21.8 x 1/14” LH 200 (20) 0,01-0,3) 15 3
WODOR 0,5+10 G 1/4 LH
212-6322 | ReW-1 | 3-H-200 W 21,8 x 1/14" LH 200 (20) (0.05+1) 30 6,3
SPREZONE POWIETRZE 0,5+10 G 1/4
212-6331 RBPs — 1 3-N-200 G 5/8 (zewnetrzny) 200 (20) 005-1) 30 6.3
SPREZONE POWIETRZE 0,1+3 G3/8
212-6332 RBPs - 0,3 200 bar G 5/8 (zewnetrzny) 200 (20) (0,01+0,3) 6 8
AZOT 0,1+3 G3/8
212-6341 | RBAz-0,3 | 200 bar W 2432 x 1/14" 200 (20) (0,010.3) 6 8
AZOT 0,5+10 G 1/4
212-6342 RBAZ — 1 3-N-200 W 24.32 x 1/14" 200 (20) 005-1) 30 6.3
PROPAN-BUTAN 0,1+1,5 G 3/8 LH
212-6351 | RBGP-0,15 | 15 bar W 21.8x 1/14" LH 15(1,5) (0,01+0.15) 4 8
ARGON 0,1+3 G 3/8
212-6361 | RBArg—0,3 | 200 bar W 21.8 x /14" 200 (20) (0,01+0,3) 6 8
ARGON 0,5+10 G1/4
212-6362 | RBArg -1 3-Na-200 W 21.8 x 1/14" 200 (20) 005-1) 30 6.3
DWUTLENEK WEGLA 0,1+1,5 G 3/8
212-6371 | RBKW-0,15 | 185 bar W 21,8 x 1/14" 185 (18,5) (0,01-0.15) 2,5 8
DWUTLENEK WEGLA 0,5+10 G1/4
212-6372 RBKW — 1 185 bar W 21,8 x 1/14" 185 (18,5) 005=1) 15 6.3
HEL 0,1+3 G 3/8
212-6391 | RBHe-0,3 200 bar W 21,8 x 1/14" 200 (20) (0.01-0,3) 6 8
HEL 0,5+10 G1/4
212-6392 RBHe — 1 3-Nh-200 W 218 x 1/14" 200 (20) 00521 30 6.3

Reduktory zgodne z normg PN-EN 1SO 2503:2009

butlowy 2 F- o | s |8
do amoniaku

znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPa] | 18 (1,8)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,2+2,5(0,02+0,25)
znamionowa przepustowos¢ [m?/h] 5
gwint nakretki na wlocie W 21,8 x1/14"
kocdwka do weza [mm] 8
fot. 3

KATALOG WYROBOW
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butlowe jednostopniowe

do argonu

i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym
przeptywu gazu

fot. 4 fot. 5
gwint_
Maksymalne o nakretkl_
® q PR zakres cisnien zakres " .| na wylocie
typ dzai znakowanie cisnienie | h " .. | gwint nakretki
reduktora rodzaj gazu reduktora wlotowe P Qrouys przepustowosci na wlocie a-n
oot bar [MPa] bar [MPa] [dm3/min] koncéwka
do weza
[mm]
RBArg/KW 0,2+2,5 N " G1/4 fot.
0,25 WM ARGON 200 bar 200 (20) (0,02+0.25) 0-+20 W21,8x1/14 46,3 4
262-8562 RBArg/KW DWUTLENEK 0,2+2,5 G 1/4
rg 2+2, . "
20,25 WM WEGLA 200 bar 185 (18,5) (0,02+0.25) 020 W 21,8x1/14 46,3
RBArg/KW 0,2+2,5 N " G1/4 fot.
~0.25 WMm ARGON 200 bar 165 (16,5) (0,02+0.25) 0+12 W21,8x1/14 46,3 5
268-1563 RBArg/KW DWUTLENEK 0,2+2,5 G 1/4
9 2+2, N "
~0.25 WMm WEGLA 200 bar 165 (16,5) (0,02+0.25) 012 W 21,8x1/14 46,3
z zaworem odcinajagcym
fot. 6 fot. 7
gwint nakrgtki
® t K A rodzaj gazu zZnamionowe zakres cisnien zZnamionowa faloviecs
% - duylg(ora er]: dl-m’gge cisnienie wlotowe | wylotowych | przepustowos¢ leteemle
A~ gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m?/h] e
eza
[mm]
TLEN 230 G1/4 fot.
212-8201 RBT-3-z 200 bar G3/4 200 (20) 0,2%3) 40 6,3 6
WODOR 2+30 G 1/4LH
Z 212-8223 RBW-3-z 200 bar W 21,8 x 1/14" LH 200 (20) 0,2%3) 40 )
SPREZONE POWIETRZE 230 G 1/4
212-8231 RBPs—-3-z 200 bar G 5/8 (zewnetrzny) 200 (20) 0,2%3) 40 6,3
AZOT 2-+30 G 1/4
212-8241 RBAZ-3-z 200 bar W 2432 x 1/14" 200 (20) 0,223) 40 6.3
ARGON 2-+30 G1/4
Z | 212-8261 | RBArg-3-z | 200 bar W2T8x1/14" 200 (20) 02:3) 40 ,
HEL 2-+30 G 1/4
Z 212-8291 RBHe-3-z 200 bar W 21,8 x 1/14" 200 (20) 0,2%3) 40 6,3
DWUTLENEK WEGLA 2-+30 G 1/4
Z | 212-8271 | RBKW-3—z | 185 bar W218x1/14" 185 (18,5) 0223) 25 6.3
TLEN 2-40 G1/4
212-9400 RBT-4-z 200 bar G 3/4 200 (20) (0.2-4) 40 )
WODOR 2-40 G1/4H
212-9420 RBW-4-z 200 bar W 21,8 % 1/14" LH 200 (20) (0,2+4) 40 6.3
SPREZONE POWIETRZE 2-40 G 1/4
212-9430 RBPs-4-z 200 bar G 5/8 (zewnetrzny) 200 (20) (0,2+4) 40 .
AZOT 2-40 G1/4 fot.
212-9440 RBAZ—4—z 200 bar W 24,32 x 1/14" 200 (20) (0.2+4) 40 ) 7
ARGON 2-40 G 1/4
212-9460 | RBArg-4-z 200 bar W 21.8 x 1/14" 200 (20) (0.2-4) 40 6,3
HEL 2-40 G 1/4
212-9490 | RBHe-4-z 200 bar W 21,8 x 1/14" 200 (20) (0.2-4) 40 6,3

KATALOG WYROBOW



butlowe jednostopniowe
z zaworem odcinajgcym

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 8 fot.9
gwint nakr_etki
e reduktora | reduktora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [mé/h] Kopconka
[mm]
S |1 212-7701 RBT-1-2 3-0-200 (TEL?E/’j 200 (20) (8:811 ?) 30 66??{4 o
S 1212-7711 | RBA-0,15-2 2-A AJ@;EF%LEN 25 (2,5) (o?o’] = :155) - GIBLH | ot
Z | 212-7721 RBW-0,3-z 200 bar W 21\%?39&,, m 200 (20) (0%11:03’3) 15 G 3/88 LH
Z212-7722 | RBW-1-z | 3-H-200 | 21%%?&” I 200 (20) e 30 G /4L
Z 212-7732 | RoPs03z | 200bar | SFREONEPOWETRZE | 500 0) | (O13. | 6 8
Z |212-7731 | RePs-1-z | 3-D-200 SPGRESZ/S?ZEVP%E?)ZE 200 (20) (OIoET) 30 Qe
S 1212-7741 | RBAz-0,3-z | 200 bar W 24:&3220XT1/14" 200 (20) (0’%11:03’3) 6 G 3/8
S 212-7742 | RBAz-1-z | 3-N-200 Wiod o 200 (20) e - G 1f4
Z | 212-7751 | RBGP-0,15z | 15 bar Wat BN HiAm LH 1505 | %83 4 G 38 L
Z | 212-7761 | RBArg—0,3-z | 200 bar W 2‘1\?86%1 " 200 (20) (o,%’11f3,3) . G
Z | 212-7762 | RBArg-1-z | 3-Na-200 W ZﬁﬁgGXO% " 200 (20) (g‘,g§ 1 % 30 G ?/4
Z|212-7771 | RBKW-0,15z | 185bar | DVUTLEREKWEGLA 1850185 | %1035 25 G 38
Z 212-7772 | ReW-1z | 18sbar | DVWUTHEREKWEGLA | ygs g5 | 02219 15 S 14
Z | 212-7791 | RBHe-0,3—z | 200 bar W 21,§EXL1 e 200 (20) (0’%.113’3) 6 G
Z|212:7792 | ReHel-z | 3-Nh-200 | o HEL L 200 (20) dezlo 30 G 1y4

10
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butlowe dwustopniowe

fot. 10 fot. 11
gwint nakrgtki
Z=X reduktora reduktora gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m?lh] kgg‘x;"j‘;a
[mm]

Z | 242-7901 | 2RBT-0,3 | 200 bar & 200 (20) (01%22:0313) 3 66%4
242-7902 | 2RBT-1 | 3-0-200 Sy 200 (20) o 30 S 114
242-7903 2RBT-2 200 bar £L3E/’\Ajl 200 (20) (553%) 35 66?3/4 f1o(t).
242-7911 | 2RBA-0,15 | 25 bar A ome 2505 | o4d3s 3 GIBLH |t
242-7921 2RBW-0,3 200 bar W 21%32?&" LH 200 (20) (0,%’22jg,3) 6 G 16/4% LH
242-7922 | 2RBW-1 | 3-H-200 | 21%329&" " 200 (20) o] 30 G /4 LA
242-7931 | 2RBPs-03 | 200 bar SPEESZ/‘;?‘ZEE'V’V%QEESZE 20020 | 035533 3 s
242-7932 | 2RBPs-1 | 3-D-200 SPEESZ/Q’E‘ZEE\',’V%\QQEI;{)ZE 200 (20) ) 30 Q1
242-7933 | 2RBPs-2 | 200 bar SPéEég'E‘ZEefv?]glgs)ZE 200 (20) 325 35 s
242-7941 | 2RBAz-03 | 200 bar ol o 200 (20) e 3 S 114
242-7942 | 2RBAz-1 | 3-N-200 W 24 300 114" 200 (20) d5:10 30 6 144
242-7943 | 2RBAZ-0,15 | 200 bar W oA D R4 200200 | (%1583, 3 G
242-7961 | 2RBArg-0,3 | 200 bar Wt e 4 200 (20) 033735 3 S 1y4
242-7962 | 2RBArg-1 | 3-Na-200 A 200 (20) aeel = S 144
242-7963 | 2RBArg-0,15 | 200 bar W zﬁfgﬂ\‘” ” 200 (20) (0%1 ) :?5) 3 66%4
242-7971 | 2RBKW-03 | 185bar | DVILTERECANECLA 1850185 | 093733 5 S /4
242-7972 | 2RBkw-1 | 185bar | DVIUTERECAECEA 1850185 | 93519 5 S 1y4
242-7973 | 2RBkW-0,15 | 185bar | DVILTEREKCANEGLA 1850185 | %035 5 S /4
242-7991 | 2RBHe-0,3 | 200 bar W21 114" 200 (20) 03333 3 G i/4
242-7992 | 2RBHe-1 | 3-Nh-200 el ";EXL1 e 200 (20) (8:85+ 1 % 30 G6j/4
2627960 | /i | 2000 | USRS 0w | B38| e | G4

KATALOG WYROBOW
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butlowe jednostopniowe i dwustopniowe
z rotametrem

B
.

fot. 12 fot. 13
gwint nakretki
zZnamionowe A zakres na wylocie
@) typ - cisnienie C|sln|ten|e przepustowosci
reduktora rodzaj gazu wlotowe Zvy c}’\%v? [dm3/min] koncéwka
- bar [MPa] ar [Mra [m3/h] do weza
[mm]
_ _ ARGON, DWUTLENEK WEGLA 2,5+0,5 5+20 G 1/4 fot.
212-9360 RBNa/Nd-2,5R W 21.8x1/14" 200 (20,0) (0,25+0.05) (0,3+1,2) 4/6,3 12
zakres przepustowosci reduktora
przy cisnieniu wylotowym gwint
oo Znamionowe ustawionym na stole nakr?tki
@ typ znakowanie rodzaj gazu cisnienie E s na wylocie
- fedukiora retlvldier gwint na wlocie l\)/v Io[t;\)/,v;e] podziatki koncowka
Elllidlic] rotametru bar [MPa] do weza
[dm3/min] [mm]
[m?3/h]
WODOR 10+50 3+0,15 G1/4LH
252-8021 | 2RBW-03R | 200 bar W 21,8 1/14” LH 2000200 | (0,6+3,0) | (0,3=0,015) 6,3
AZOT 8+60 3=+0,15 G 1/4
252-8041 | 2RBAz-03R | 200 bar W 24,32 x 1/14" 2000200 | (048+36) | (03=0,015) 6,3
ARGON 5+20 1,5=0,07 G 1/4
252-8061 | 2RBArg-0,15R | 200 bar W 21,8 X 1/14" 200@0) | (0312) | (0,15=0,007) | 6,3
ARGON 1460 3+0,15 G 1/4
252-8062 | 2RBArg-0,3R | 200 bar W 21,8 1/14" 200200 | (0g4-36) | (03=0,015) 6,3
ZRBAI’g/ ARGON, DWUTLENEK WEGLA 5+20 1,5+0,07 G 1/4 fot.
252-8063 | |y.o,15R | 200bar W 21,8 x 1/14” 200200 | (03%7,2) | (0,15=0,007) 6,3 13
DWUTLENEK WEGLA 520 1,5=0,07 G1/4
252-8071 | 2RBKW-0,15R | 185 bar W 21,8 x 1/14” 185(185) | (03%1,2) | (0,15+0,007) 6.3
do argonu i dwutlenku
r - -
wegla ze wskaznikiem
manometrycznym
przeptywu gazu
i z podgrzewaczem
fot.14
pOb?&VTOCy gwint nakretki
N typ znakowanie aliss chaizwiic::'n?:v ‘ o ipes | GRS RELGEE na wlocie
@ reduktora reduktora prz[edpujstoyvosq wlotowe EPIEEIS [kg] na wlocie koncéwka
oo Im?/min] b zasilania s
ar [MPa] v do weza
[mm]
+5%
) 84 \W -10% Y G1/4 fot.
200 bar 0-+20 200 (20) 24V AC 504z 1,85 | W21,8x1/14 /6,3 1
Z | 262-8563 —ZREWK’A\‘?PG [ - reduktor z podgrzewaczem (1 szt.) wtyczka zasilania - SzZR 16 P2 NG 5 (z kotkami)

— uszczelka zapasowa (2 szt.)
I — przepisy obstugi (2 szt.)
— ulotka techniczna

LECI

KOM

sposdb pakowania: tekturowe pudetko

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

fot. 15

fot. 17

centralne

fot. 16

fot. 18

% typ rodzaj gazu ”zrl1an‘1ionowe zakres cisnien znamionowa}l ro’Z§talw v s

| o | gueewose | oot | ot | pmeowci | ktchu | S0 CCC

Z | 232-5804 | RCT-20/100-Z & 200 (20) 3%, 100 266 ‘8Gys | o
232-5803 | RCT-20/100 . 200 (20) 325 100 220 G4 |
232-5403 | RCT-305 NEn 200 (20) ¢33% 220 208 M3 |
232-5812 | RCA-15 AN 525 | o8iioin 15 157 Gya |

Z | 232-5421 | RCW-305 f 200 (20) 333 250 208 M30x2 |

Z 2325431 | Reps30s | SPREZONEPOWIETRZE | 500 (50 6333 220 208 M 30x2

Z | 232-5461 | RCAg-30S e 200 (20) 335 160 208 M 30x2

Z | 232-5471 | rakw-30s | DWUTLENEKWEGLA 1 g5 (18,5) 333 160 208 M 30x2

Z | 232-5442 | RCAz30S 5oL 200 (20) 335 220 208 M 30x2

Z | 232-5831 | Reps-20/100 | SPREZONEPOWIETRZE | 500 (30 32 100 220 G 3/4

Z | 232-5871 | Rokw-20/60 | DWUTLENERWEGLA | g5 (185 325 60 220 G3/4

Z | 232-5821 | RCW-20/100 WODOR 200 (20) 325 100 220 G 3/4

Z | 232-5841 | RCAz-20/100 o 200 (20) 325 100 220 G 3/4

Z | 232-5861 | RCArg-20/100 8N 200 (20) 6325 100 220 G 3/4

Z | 232-5891 | RCHe-20/100 o 200 (20) 325 100 220 G 3/4

Z | 232-5851 | RCGP-1,5/10 PROPAN BUTAN 1505 | 015 015) 10 220 G 3/4

Z —z zaworem odcinajagcym

KATALOG WYROBOW
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sieciowe
sieciowy
do tlenu

sieciowy
do sprezonego
powietrza

sieciowy

do argonu

i dwutlenku wegla
ze wskaznikiem
manometrycznym

sieciowy
do acetylenu

sieciowy
do
propanu-butanu

ROK ZALOZENIA 1910

°
% 222-7601 e R
znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPa] | 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,5+10(0,05+1)
znamionowa przepustowos¢ [m*/h] 10
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G1/4 s
kocdwka do weza [mm] 6,3

°
@B 2227631 typ eduktors
znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPa] | 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,5+10 (0,05+1)
znamionowa przepustowos¢ [m?/h] 10
gwint nakretki na wlocie G 5/8 zewnetrzny
gwint nakretki na wylocie G 1/4
kocdwka do weza [mm] 6,3

®
T 2229060 | eglnisoim | B
znamionowe ci$nienie wlotowe bar [MPaj] | 30 (3)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0+2,5(0+0,25)
znamionowa przepustowos¢ dm?/min] 0+20
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G1/4 30
kocowka do weza [mm] 4/6,3

®
- 2227310 | WE W
min. i maks. ci$nienie wlotowe bar [MPa] | 4+25 (0,4+2,5)
zakres cisnien wylotowych bar [MPa] 0,1+1,5(0,01+0,15)
znamionowa przepustowos¢ [m*/h] 5
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G3/8 LH T
kocdwka do weza [mm] 8

222-7450

typ reduktora
RSP-0,15-z

min. i maks. cisnienie wlotowe bar [MPa]

4+15(0,4+1,5)

zakres cisnien wylotowych bar [MPa]

0,1+1,5(0,01+0,15)

znamionowa przepustowos¢ [m?/h] 4
gwint nakretki na wlocie G 3/4
gwint nakretki na wylocie G3/8 LH
kocdwka do weza [mm] 8

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

sieciowe

sieciowe do gazow technicznych
z rotametrem i wskaznikiem

manometrycznym
fot. 22
o t rodzaj gazu znair,r:]iior:]?we zakres cisnien znamionowa int kréé koncéwka
re du){(’:ora \fvlsotzw: wylotowych przepustowos¢ gwin Iroc_ca do weza
<<<<<<<<<<<<<<< gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m3/h] na wylocie [mm]
Z|222-9170 | RsNd-15R | DWUTLENEKWEGLA 300 | 12333, | 03-12 G1/4 63 |
222-9160 | RSNa-1,5R AR 306 | oi2i0ey | 03-12 G1/4 6.3
Z 222-9161 | RsNa3R SV 306 | oligs | 084-36 | G4 6.3
RSNa/Nd ARGON, DWUTLENEK WEGLA 1,5+0,07
222-9162 21 5R G3/4 303) ©0,15x0007) | 03-12 G 1/4 6,3
Z | 222-9140 | RSN-3R S 306 | olagns | 048-36 | G4 6.3
Z222-9120 | RSH-3R WELor 30 3) 050015 06-3 G 1/4H 6,3
RSNa/Nd ARGON, DWUTLENEK WEGLA 1,5+0,07 .
Z|2)-21-2005 | 5% W 21,8 x 1/14” 303) | (0,15+0,007) 5+20 G1/4 63
RSNa/Nd ARGON, DWUTLENEK WEGLA 0+2,5 .
Z | 2)-22-2005 | 55w W 21,8 1/14" 30 3) (0£0.55) 0+20 G1/4 4/6,3
sieciowe duzej wydajnosci
fot. 23
g t rodzaj gazu zZnamionowe zakres cisnien Znamionowa gwint nakretki rozstaw
re du)ﬁora cisnienie wlotowe | wylotowych | przepustowos¢ na wylocie kroécow
ek 0 gwint na wlocie bar [MPa] bar [MPa] [m3/h] (zewn.) [mm]
Z | 278-1300 | RST-1S TLEN 30 3) (818511% 250 G 195 fo
Z | 278-1320 | RSW-1s WODOR 30 3) ) 300 G1 195
Z | 278-1330 | Rsps-is | SPRRZONEPOWIETRZE 30 3) e 1% 250 G1 195
Z | 278-1340 | RsAz-1S ot 30 (3) (0/0aa0) 250 G1 195
Z | 278-1360 | RSArg-1S ARGON 30 3) 05219 220 G1 195
Z 278-1370 | Rskw-1s | DWUTLENEKWEGLA 303) 0/0aa0) 220 G 195
S - specjalne

KATALOG WYROBOW
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punkt poboru gazu

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 24 fot. 25
K gwint o G‘l?'i"tk.
B [N przyta- min i maks. o MELGELL
% poboru typ reduktora o czeniowy ciénienie aslnltenle s Ina_ ;
Nr katalo rodzaj gazu punktu w sieci wylotowe stowos¢ wylocie:
oo gowy Nr katalogowy pabort bar [MPa] bar [MPa] koncqwka
z instalacjg (gii?n
PPGT-1 RST-1 2030 05:10 | max.10 | G1/4 | fot
Z | 867-8300 867-8300 222.7601 TLEN G3/8 (2+3) (0.05+1) (m3/h) 63 |2
PPGPs-1 RSPs-1 SPREZONE 2030 5+ max. 10 | G 1/4
Z | 867-8331 867-8331 20242010 | POWIETRzE | ©3/8 2+3) (0.05+1) (m3/h) ,
PPGNa/Nd-2,5 | RSNa/Nd-2,5WM |  ARGON/ 5:30 02:25 | max.20 | G1/4
Z | 867-8362 | "g57g36) 222-9060 ) G3/8 0,5%3) | (0,02<0,25) | (dm¥min) | 6,3
PPGNa/Nd-1,5R | RSNa/Nd-1,5R | ARGON/ 3:30 1,5+0,07 5:20 | G1/4
Z 867-8363 | 3578363 2229162 co, GH@ 0,3%3) | (0,15+0,007) | (dm¥min) | 6,3
PPGNd-1,5 R RSNd-1,5 R 3:30 1,5+0,07 5420 G1/4
Z | 867-8374 867-8374 222-9170 o, G3/8 (0333) | (0,15=0.007) | (dm¥min) ,
PPGNa-1,5 R RSNa-1,5 R 3:30 1,5+0,07 5:20 | G1/4 | fot
Z | 867-8365 867-8365 222-9160 ARGON G3/8 03:3) | (0,15x0,007) | dm¥min) | 6,3 | 24
PPGNa-3 R RSNa-3 R 630 304015 | 14-60 | G1/4
Z | 867-8366 867-8366 222-9761 ARGON G3/8 (0,6:3) | (03=0,015) | (dmymin) | 6,3
PPGN-3 R RSN-3 R 630 3,040,15 A G 1/4
Z | 867-8347 867-8347 222-9140 AZOT G3/8 (0,6:3) | (0.3=0,015) | (dm¥min) ,
PPGH-3 R RSH-3 R . 630 3,04015 | 1050 | G 1/4LH
Z | 867-8328 867-8328 222-9120 WODOR G3/8 (0,6:3) | (0.3=0,015) | (dmymin) | 6,3
PPGA-0,15-2 RSA-0,15-2 4-25 0,1+1,5 max.5 | G3/8LH | fot
Z | 867-8319 867-8319 2227310 ACETYLEN G38 | (0452,5) | (0,01-015) | (m¥h) 8 25
PPGP-0,15-2 RSP-0,15-7 PROPAN 4:15 01415 max.4 | G3/8LH
Z | 867-8350 867-8350 222-7450 BUTAN G3/8 | (04-015) | (0,01-0.15) | (m¥/h) 8
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ROK ZALOZENIA 1910

butlowe specjalne

z zaworem odcinajgcym

fot. 26
o e rodzaj gazu znamionowe | zakres ciénien | znamionowa | gwint | credries Y,
% iR guintrawiode | bariMRal | barivpl | Rl | wylee |  Scen
Z | 268-1600 | RBT65 & 200 (20) 0529 10 G 3/4 8/2
Z | 268-1200 | ReT-105S 2 200 (20) 6e29% 40 G3/4 8/2 fot.
Z | 268-1700 | RBT-155 & 200 (20) e 40 G 3/4 8/2
Z | 268-1620 | RBW-65 W 2}’}’82?}?5,, H 200 (20) ) 10 G 3/4 8/2
Z | 268-1220 | RBW-105S w o WOROR, 200 (20) 65199 40 G 3/4 82
Z | 268-1720 | R8W-155 W ZYYSOX?}?E,, H 200 (20) LB 40 G 3/4 8/2
Z 2681630 | Reps6s | SPREZONEPOWIETRZE | 50 () 0526 10 G 3/4 8/2
Z |268-1230 | Reps-tos | SPREZONEPOWIETRZE | 504 () e 40 G 3/4 82
Z 2681730 | Reps-i5s | SPREZONEPOWETRZE | 50 () REy 40 G 3/4 82
Z 268-1640 | RBAz6S WA 200 (20) e 10 G3/4 8/2
Z  268-1240 | RBAz-10S W 24N 114" 200 (20) 62199 40 G3/4 812
Z | 268-1740 | RBAZ-15S TR B 200 (20) e 40 G 3/4 8/2
Z 268-1660 | RBAG6S WS 4 200 (20) 6229 10 G3/4 82
Z | 268-1260 | RBAG-105S s e 200 (20) G 40 G 3/4 8/2
Z | 268-1760 | RBAG-15S oy 200 (20) R 40 G 3/4 82

*— zalecany materiat:
M1Er+M3Gr.
Potgczenie na LS 45

KATALOG WYROBOW
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butlowe jednostopniowe
do propanu-butanu

ROK ZALOZENIA 1910

fot. 27
@ " rodzaj gazu zna.rlnilonc_)we zakres cisnien znamionowa gwint koncowka
d );(’1 ‘r,:\lllsntleme wylotowych przepustowos¢ krééca na do weza
i (el agere) gwint na wlocie ba:)[AC;IP:] bar [MPa] [m3/h] wylocie [mm]
do butli 11 kg oraz 33 kg
S 212-7851 PROPAN-BUTAN 0,1+1,5 M12x1,5
o SI=1, X1,
RBGP-0,15/04 w2181 tH | 1008 | g61:015) 4 (zewr) 63
do butli 11 kg oraz 33 kg for
S 218-1150 PROPAN-BUTAN 0,2+4
RBGP-0,4 W 21 8x1/14" LH 16 (1,6) (010'2+0’4) 6 G3/8LH 6,3
fot. 28
o dzai Znamionowe cis’lnitenie ionowa
typ rodzaj gazu cisnienie wy;a;;we zr;:"::tzsvos’c’ gwint krocca na
reduktora " ; wlotowe przep e wylocie
ocancza gwint na wlocie (robocze) [m3/h]
bar [MPa] bar [MPa]
218-0951 RBGP-0,15 S1 oy ey 16(1.6) | 150,15 4 G 38 LH ot
218-0955 RBGP-0,2 S1 VF\)/R2C)1PA8T1?1LLTAS_| 16 (1,6) 2(0,2) 6 G3/8LH fgg
218-0953 RBGP-0,3 S1 VT/R2C)1PA8T1/B1U4TA|'_\|‘_| 16 (1,6) 3(0,3) 6 G38LH fgg

KATALOG WYROBOW
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Cisnienie wylotowe p, [bar]

Cisnienie wylotowe p, [bar]

ROK ZALOZENIA 1910

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do acetylenu typ RBA-0,15

1,4

1,2

s

0,6

\
0,2 \
0 \

25 24 23 22 21 20 19 18 17 16 15 14 13 12 11 10 9 & 7 6 5 4 3 2 1 0

Cisnienie wlotowe p, [bar]

Charakterystyka pracy reduktora butlowego do tlenu typ RBT-1
12

11

0

210 200 190 180 170 160 150 140 130 120 110 100 90 8 70 60 50 40 30 20 10 O

Cisnienie wlotowe p, [bar]

KATALOG WYROBOW
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ROK ZALOZENIA 1910

Reduktor - czesci i typy potaczen

PROPAN-BUTAN

w21,8 x 1/14" LH

WODOR POWIETRZE

W21,8x 1/14" LH

AZOT

ARGON, HEL, CO;

W21,8x1/14"
W24,3 x 1/14"

KATALOG WYROBOW



Palniki reczne




ROK ZALOZENIA 1910

uniwersalne do spawania i ciecia

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

o

311-5310 | PU-216A/Y12 | w metalowej kasecie fg;'

311-5312 | PU-216A/Y12 | w opak. tekturowym

fot. 29

fot. 30

fot. 31

C1 — rekojedc 216 — przystawka do ciecia
§ — 6 nasadek do spawania — komplet wateczkow
B 2 wylotami do czyszczenia otwordw

g — nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
4 - komplet dysz do cigcia —klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm
acetylenowo-tlenowy

z dyszami otworowymi

ggé >
fot.

311-9011 | PU-216A/U16 | w metalowe] kasecie 30

311-9012 | PU-216A/U16 | w opak. tekturowym

] — rekojesc 216 — przystawka do ciecia
b — 6 nasadek do spawania — komplet wateczkéw
B 2 wylotami do czyszczenia otworéw

g — nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
M - komplet dysz do ciecia —klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm
acetylenowo-tlenowy

z dyszami rowkowymi

oo

310-5310 | PU-216A/X16 | w metalowej kasecie f?{'

310-5311 | PU-216A/X16 | w opak. tekturowym

] — rekojesc 216 — przystawka do ciecia
bl — 6 nasadek do spawania — komplet wateczkow
=z wylotami do czyszczenia otworéw
g — nasadka do ciecia — komplet uszczelek zapasowych
M - komplet dysz do ciecia —klucz

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm
ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

KATALOG WYROBOW
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ROK ZALOZENIA 1910
acetylenowo-tlenowy
®
321-5310 | PS-216A w metalowe] kasecie f?;
311-5312 | PS-216A w opak. tekturowym
=] — rekojesc 216 — komplet wateczkéw
bl - 6 nasadek do spawania do czyszczenia otwordw
== [ wylotami — komplet uszczelek zapasowych
g —klucz
¥
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 12 mm
acetylenowo-tlenowy
z nasadkami gietkimi
S 1321-9412 | Ps-216A/g w opak. tekturowym f§§

—rekojes¢ 216
— 4 nasadki pojedyncze
— 1 nasadka podwadjna*

— komplet wateczkdw

do czyszczenia otwordw
— komplet uszczelek zapasowych
—klucz

W
KOMPLECIE

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 5 mm

* — wyposazenie dodatkowe

acetylenowo-tlenowy
(iglicowy)

Roxzatozmun 0

w opak. tekturowym f;}

S 1321-8512 | PS-103A

- palnik z wylotem
—klucz z 6 wylotami
— komplet uszczelek zapasowych

— komplet wateczkdw
do czyszczenia otwordw

w
KOMPLECIE

ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA: do 4 mm

do spawania

fot. 32

fot. 33

fot. 34

KATALOG WYROBOW
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do ciecia tlenem

<

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

S 1341-5512 | PC-116A/Y12 | kompletny fgg
341-5514 | PC-116A/Y12 | bez dysz i wyposazenia
M — komplet dysz — komplet wateczkow
b — przystawka do ciecia do czyszczenia otworéw
= g —klucz — komplet uszczelek zapasowych
o
¥

sposob pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

fot. 36

fot. 37

acetylenowo-tlenowy
z dyszami otworowymi

<=

ok zmozein e

S | 341-9213 | PC-116A/U16 | kompletny fot
M — komplet dysz — komplet wateczkow
- przystawka do ciecia do czyszczenia otwordéw
= § —klucz — komplet uszczelek zapasowych
o
¥

sposob pakowania: tekturowe pudetko

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

S 1 341-5012 | PC-211AX11 | kompletny fot
S | 341-5014 | PC-211AN11 | bez dysz i wyposazenia
propanowo-tlenowy
z dyszami pierscieniowymi
341-5152 | PC-211P/Y11 | kompletny
341-5154 | PC-211P/Y11 | bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

KATALOG WYROBOW
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do ciecia tlenem

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

S | 340-5210 | PC-211A/X16 | kompletny fot

Z | 340-5211 | PC-211A/X16 | bez dysz i wyposazenia

= .;' .
propanowo-tlenowy ﬁ“mvl é |

z dyszami rowkowymi

S |1 340-5250 | PC-211P/X16 | kompletny

Z | 340-5251 | PC-211P/X16 | bez dysz i wyposazenia fot. 38

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

acetylenowo-tlenowy
z dyszami rowkowymi  dswignia

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

S 1 341-9610 | PC-216A/X16 | kompletny fot r

Z | 341-9611 | PC-216A/X16 | bez dysz i wyposazenia 1

&
propanowo-tlenowy ¥ ittt M

z dyszami rowkowymi  dswignia

341-9650 | PC-216P/X16 | kompletny

341-9651 | PC-216P/X16 | bez dysz i wyposazenia fot. 39

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

propanowo-tlenowy

lub na gaz ziemny-tlen
z dyszami otworowymi

Roxzaozmun 0

wn

341-9253 | PC-216PZ/U16 | kompletny f"fé‘

— komplet dysz — komplet wateczkow
— przystawka do ciecia do czyszczenia otworéw
—klucz — komplet uszczelek zapasowych - M

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

w
KOMPLECIE

fot. 40
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ROK ZALOZENIA 1910

do ciecia tlenem

gaz ziemny-tlen

nnnnnnnnnnnnn

S | 340-5180 | PC-211M/X16 | kompletny fo.

Z | 340-5181 | PC-211M/X16 | bez dysz i wyposazenia

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

\ fot. 41

propanowo-tlenowy

4

®
% gtoéwka na wprost

Roxzaozzn 10

Z | 2J05-2008 | PC-211PN11 | L=560 mm fot.

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

acetylenowo-tlenowy

" -&‘ -
. @ gtéwka na wprost

Foxzaczznn 10

Z | 2J06-2008 | PC-211AX11 | L=560 mm

Z | 2J07-2008 | PC-116A/Y12 | L=560 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

fot. 42

Inzektorowy system mieszania gazow palnych

Mieszanka gazéw  J-mrm

Komora mieszankowa Strefy mieszania InZektor
tlenu i gazu palnego

Tlen Py
P,>P,
Gaz palny

USTAWIENIE PLOMIENIA

Ptomien naweglajacy
02: C2 Hg <1

Ptomien neutralny
1 502: CQHQ < 1,3

Ptomien utleniajacy
O,:CoH; >1.3

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

Wykres mocy plomienia pierwotnego w zaleznosci

Moc plomienia pierwotnego [kJ/cm?®- 5]

Temperatura plomienia [*C]

od gazow palnych spalanych z tienem

20

18

-

16

K‘

14

12 l
10 ,
mieszanina z

8 mieszanina - Metylacetylenem.

R pAN
"

¢ metan /’ /' /

acetylen

0 M 112 113 14 15 16
Gaz palny / tlen [m*/m’]

Whykres temperatury plomienia w zaleznosci od

gazdéw palnych spalanych z tlenem

3200
\aoetyﬂen

3100 \
3000

mieszanina z etenem

/ mieszanina z
2900
eten
2800
metan

2700
2600

0 11 12 13 14 15 16

Gaz palny / tlen  [m’ / mv’]

Palniki reczne .

Predkosé spalania [m/s]

Wykres predkosci spalania w zaleznosci od
gazdw palnych spalanych z tlenem

12!

10
acetylen

6 _—
mieszanina /""" mieszanina z
eten

z etenem melylaceglenem
/ propen
4
I |

/
metan

e |

/ propan

~ s

0 14 42 13 4 M5 K6
Gaz palny / tlen  [m*/ m?*]

PLOMIEN ACETYLENOWO-TLENOWY
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ROK ZALOZENIA 1910

do ciecia tlenem acetylenowo-tlenowy
propanowo-tlenowy

lub gaz ziemny-tlen

®

z dyszami rowkowymi fot.
s (z dzwignia) 43

g —_— * Z | 2J01-2005 | PC-216P/X16 L=800 mm

i Z | 2J02-2005 | PC-216P/X16 L=1000 mm
it = m-tcd'&b

Z | ZJ03-2005 | PC-216A/X16 L=750 mm

PC-216P/X16 L=1000 mm

Z | 2J04-2006 )
GLOWKA POD KATEM 75 STOPNI
fot. 43 ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+100 mm

Z | 2J08-2010 | PC-211M/X16 L=1000 mm

— komplet dysz — komplet wateczkow
— przystawka do ciecia do czyszczenia otworéw
— klucz — komplet uszczelek zapasowych

I ‘ sposob pakowania: tekturowe pudetko

acetylenowo-tlenowy
z uktadem mieszania w gtéwce palnika

W
KOMPLECIE

% z dyszami rowkowymi
‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘ (z dzwignia)
fot. 44
acetylenowo-tlenowy S | 340-6110 | PC-316A/X16 kompletny | L=780 mm
z uktadem mieszania w gtéwce palnika S | 340-6111 | PC-316A/X16 L=780 mm
% z dyszan(n;vl:/%\;\il;owym b Z | 340-6112 | PC-316A/X16 kompletny | L=1050 mm
S 1 340-6010 | PC-316A/X19 kompletny | L=780 mm Z | 340-6113 | PC-316A/X16 L=1050 mm
S [ 340-6011 | PC-316A/X19 L=780 mm Z 340-6114 | PC-316A/X16 kompletny | L=1300 mm
Z | 340-6012 | PC-316A/X19 kompletny | L=1050 mm Z | 340-6115 | PC-316A/X16 L=1300 mm
Z | 340-6013 | PC-316A4/X19 L=1050 mm
340-6014 | PC-316A/X19 kompletny | L=1300 mm
- propanowo-tlenowy
Z | 3406015 | Pestonxis L1300 mm lub gaz ziemny-tlen
propanowo-tlenowy z uktadem mieszania w gtéwce palnika
i - g z dyszami rowkowymi
lub gaz ziemny-tlen _ <5 S e
z uktadem mieszania w gtéwce palnika
S | 340-6150 | PC-316F/X16 kompletny | L=780 mm
S | 340-6050 | PC-316F/X19 kompletny | L=780 mm
S 1340-6151 | PC-316F/X16 L=780 mm
S | 340-6051 | PC-316F/X19 L=780 mm
Z | 340-6152 | PC-316F/X16 kompletny | L=1050 mm
Z | 340-6052 | PC-316F/X19 kompletny | L=1050 mm
Z | 340-6153 | PC-316F/X16 L=1050 mm
Z | 340-6053 | PC-316F/X19 L=1050 mm
Z | 340-6154 | PC-316F/X16 kompletny | L=1300 mm
Z | 340-6054 | PC-316F/X19 kompletny | L=1300 mm
Z | 340-6155 | PC-316F/X16 L=1300 mm
Z | 340-6055 | PC-316F/X19 L=1300 mm
B} — przystawka do ciecia — komplet dysz
Bl — przystawka do ciecia — komplet dysz g — klucz specjalny lub komplet ~ — komplet Wafgczkéw )
B — klucz specjalny lub komplet - komplet wateczkéw = = kluczy handlowych do czyszczenia otworéw
& kluczy handlowych do czyszczenia otworéw S — komplet uszczelek zapasowych
% — komplet uszczelek zapasowych B4 sposob pakowania: tekturowe pudetko
4

sposob pakowania: tekturowe pudetko ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3300 mm

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA: 3+300 mm

KATALOG WYROBOW
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do podgrzewania i lutowania

ROK ZALOZENIA 1910

acetylenowo-tlenowy

% do podgrzewania

S 1 370-5610 | PG-217A | zuzycie acetylenu do 2600 dm3h fff;'

propanowo-tlenowy
lub na gaz ziemny-tlen

zuzycie propanu-butanu do 1200 dm’/h
S 371-5952 | PG-216PZ gazu ziemnego do 2600 dm?/h

=l — rekojes¢ 216 — komplet wateczkow
é — 3 nasadki z dyszami do czyszczenia otwordw
E¥™  wieloptomieniowymi — komplet uszczelek zapasowych
g —klucz
b4 sposob pakowania: tekturowe pudetko
fot. 45
acetylenowo-tlenowy

l

do podgrzewania

Roxznczzn 10

S 1371-1412 | PG-22A zuzycie acetylenu do 6400 dm3/h TE‘

propanowo-tlenowy
lub na gaz ziemny-tlen

zuzycie propanu-butanu do 3300 dm¥/h
S | 371-1452 | PG-22PZ gazu ziemnego do 7500 dm¥/h

Bl — rekojes¢ — komplet wateczkow
E) — 2 nasadki z dyszami do czyszczenia otworéw
= % wielopfomieniowymi — komplet uszczelek zapasowych
—klucz
(@]
B4 sposob pakowania: tekturowe pudetko
fot. 46

(iglicowy)
‘@ do lutowania

zuzycie propanu-butanu do 100 dm¥h | fot.
S| 331-9352 | PLOOGPZ | yien, o 350 a7

— palnik z wylotem
—klucz z 6 wylotamii
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: tekturowe pudetko

fot. 47

KATALOG WYROBOW
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specjalnego przeznaczenia

®
acetylenowo-tlenowy
do prostowania ptomieniowego
Z | 390-5710 | PPP-202A | zuzycie acetylenu do 1600 dm/h
— rekojes¢ 216 —klucz
- nasadka 202A z dwoma — komplet uszczelek zapasowych

wlotami nr 4A

W
KOMPLECIE

sposdb pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI: 35 mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali): 3+12 mm

acetylenowo-tlenowy

<

Z | 390-5810 | PPP-203A | zuzycie acetylenu do 2200 dm?/h fz’g‘

fot. 48

fot. 49

— rekojes¢ 216 —klucz
— nasadka 203A z trzema — komplet uszczelek zapasowych
wlotami nr 4A

W
KOMPLECIE

sposdb pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI: 35 mm
GRUBOSC MATERIAtU NAGRZEWANEGO (dla stali): 3+12 mm

acetylenowo-tlenowy

<

ok aozevA 10

390-5910 | PPP-205A | zuzycie acetylenu do 2600 dm3/h
Z

— rekojes¢ 216 —klucz
- nasadka 205A z piecioma — komplet uszczelek zapasowych
wlotami nr 4A

=
(U}
4
=a
>
(@]
M

sposdb pakowania: torba foliowa

ROZSTAW MIEDZY WYLOTAMI: 35 mm
GRUBOSC MATERIALU NAGRZEWANEGO (dla stali): 3+-12 mm

do hartowania
rozjazdéw kolejowych

o

Z 390-5410 | PHR-01A

ACETYLENOWO-TLENOWY fot.
zuzycie acetylenu do 6000 dm?/h | 49

— rekojes¢ palnika (114-1000)
- nasadka do hartowania (prosta)
- dysza do hartowania HRA

PROPANOWO-TLENOWY o
Z | 390-5450 | PHR-01P | zuzycie propanu-butanu P
do 3300 dm¥h

— rekojes¢ palnika (114-1000)
— nasadka do hartowania (prosta)
— dysza do hartowania HRP

ACETYLENOWO-TLENOWY

Z | 390-5510 | PHR-02A zuzycie acetylenu do 6000 dm3/h

- rekojes¢ palnika (114-1000)
- nasadka do hartowania (katowa)
— dysza do hartowania HRA

PROPANOWO-TLENOWY

Z | 390-5550 | PHR-02P | zuzycie propanu-butanu
do 3300 dm?h

— rekojes¢ palnika (114-1000)
- nasadka do hartowania (katowa)
— dysza do hartowania HRP

KATALOG WYROBOW
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specjalnego przeznaczenia

ROK ZALOZENIA 1910

do ztobienia
acetylenowo-tlenowy

Z | 351-9910 | PZ211A | zuzycie acetylenu do 700 dm¥h f5°(‘)-

— komplet dysz — komplet wateczkow
— klucz do czyszczenia otworéw
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: tekturowe pudetko

SZEROKOSC ZOBIENIA: 2+12 mm
GEEBOKOSC ZtOBIENIA: 1+6 mm

fot. 50

hutniczy

. dysza HRO6 tnaca (2 szt.) fot.
360-5080 | PH-206M/HRO6 dysza podgrzewajgca HRO6 | 51
PH-206M/HR0O6
360-5081 | 5r; pysy
SZEROKOSC ZtOBIENIA 40+80 mm
GLEBOKOSC ZtOBIENIA do 9 mm
CISNIENIE TLENU 810 bar (0,8+1 MPa)
CISNIENIE GAZU ZIEMNEGO 0,5+1 bar (0,05+0,1 MPa)
ZUZYCIE TLENU 140-+200 m*h
- fot. 51
ZUZYCIE GAZU ZIEMNEGO 6+7 m¥h
lanca tlenowa
ﬁ @
3 Srednica zamocowanej rury fot.
907-7100 | LT-1 @3/8" (@17,2 mm) 52
. Srednica zamocowanej rury
907-7101 | T2 212" (@21.3 mm)
K 3 $rednica zamocowanej rury
907-7102 | 13 @3/4" (©26,9 mm)
— trzon lancy - przytaczka 12,5-G3/4
— dzwignia zaworu — komplet uszczelek zapasowych
— okfadzina
sposob pakowania: tekturowe pudetko lub torba foliowa
fot. 52

KATALOG WYROBOW
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ROK ZALOZENIA 1910

do ciecia tlenem

1L

fot. 53 fot. 54
-
p
fot. 55
% yp grub?él(criecsiecia typoszereg dysz uwagi
RRRRRR palnika mn)

S 341-7210 ACET\EI?E%S\JV%%LGNOWY 3+100 typ Xt1ygA>< (1 16/sAzt(.5) ;Sazc:ggtrr;zg\c/sajqca w komplecie fé);.
S 3417211 | scemitnoworienowy | 37100 typ XT6A beizv(\j/)ylzzészaaivggfw

S 341-7250 PRO PPACI\'}/(l)_\}\)OS—PT/IﬁN%WY 3+100 typ ><t1ygA>< (1 16?2'5.5) ;S:)Zc}d)gtrgzﬁajqca w komplecie

S 3417251 | popanowoieNowy 3+100 typ XT6P belzv(\jfﬁzo:aazvgggow

S 341-7110 ACETPYCL’EABISDWS/—?F(ESQOWY 3+100 typ ><t1ygA>< (1 1652‘5.5) ;Zcfggtrr;?eflveajqca w komplecie

S 341-7150 PRO EXRJ/IOLJ/Z)P?SESIBWY 2 ie typ Xt%/gPX(y 6stt(.5) ;Zcftﬁ)gtrr;Zﬁajaca ulenmplae

S 341-7180 giy Z?QI\ZI’\l\/ll\/(?<T1L€l;I 3+100 typ Xt1yg PX(11 6stt(.S) ;S)Zcfggtrr;zsveajqca w komplecie

S 341-7280 GlTACZMZ_IIE:\/SISQ/‘l(/—?EEESN sty typ XaygAX(116§z£.5) ?)Zcfcigt :zizsajqca wlanmglas

S 341-7510 ACET\';ISE'\IGI-OZ\}VSO%L%OWY 100300 typ Xt1y gAx (1 165Azt(§ ;Zc}c-i)gtrr;i\cf\elzajqca w komplecie fg'}
5 341-7550 PRO PPACI\'l\g\a\)OS PT/ Ii<E1N6OWY 100+300 typ Xt1ngX(11 6stt(.2) ;Zc}d) gtrr;g/sajqca e

S 341-7310 ACETE’(CL’EAI\IJDWC%ZF(CS\TOWY 3+100 typ Xt1y SAX (1 19?zt(.5) E)Zotd)gtrr;i\cfsajqca w komplecie fg‘t‘.
S 341-7350 PRO E&Méug?ﬁéa*owv =100 typ Xt1y 8P><(11 95Pzt(.5) S;‘azot('i)gtrr;qeff:/eajegca B sTE

S 341-7380 ECA’\Z/| ;Iél?/l%&;li?ﬂ 3+100 typ ><t1y5’93 Px(11 9SFZE.5) i)zot(.i)gtrr;qecvSajqca w komplecie

5 341-7650 | g PPACI\IJ\/cl)-\i)g-PT/@NgoWY 100+300 typ ><t1y SFX(11 9st8 f)zgd)gtrgzxc/vea jaca W bEIme. <4 5
53417680 | Goyeumerien | 1000300 | 80000 Mdgmeneiaca | omPRe

* — SREDNICA TRZONU PALNIKA 32 MM (STANDARD EUROPEJSKI)
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Wykaz aktualnych norm

URZADZENIA | SPRZET DO SPAWANIA | CIECIA GAZOWEGO

PN-EN 560:2007

Sprzet do spawania gazowego — Przytacza wezy dla sprzetu do spawania, ciecia
i proceséw pokrewnych

PN-EN 560:2007/AC:2009

Sprzet do spawania gazowego — Przytacza wezy dla sprzetu do spawania, ciecia
i proceséw pokrewnych

PN-EN 561:2006

Sprzet do spawania gazowego — Szybkoztgczki z zaworami odcinajgcymi do spawania,
ciecia i proceséw pokrewnych

PN-EN 730-1:2006

Sprzet do spawania gazowego — Urzadzenia zabezpieczajgce
— Czesc¢ 1: Zawierajgce zapore ptomieniowg

PN-EN 730-2:2006

Sprzet do spawania gazowego — Urzadzenia zabezpieczajgce
— Czes¢ 2: Nie zawierajgce zapory pfomieniowej

PN-EN 1256:2007

Sprzet do spawania gazowego — Specyfikacja zespotow weza dla sprzetu do spawania,
ciecia i proceséw pokrewnych

PN-EN 1326:1999

Sprzet do spawania gazowego — Mate zestawy do lutowania i spawania gazowego

PN-EN 1327:1999

Sprzet do spawania gazowego — Weze termoplastyczne stosowane podczas spawania
oraz proceséw pokrewnych

PN-EN 12584:2004

Niezgodnosci w procesach ciecia ptomieniowego tlenowo-gazowego, ciecia wigzka
laserows i ciecia plazmowego - Terminologia

PN-EN 13622:2004

Sprzet do spawania gazowego — Terminologia — Terminy dotyczace sprzetu
do spawania gazowego

PN-EN 28206:1997

Badania odbiorcze przecinarek do ciecia tlenowego — Doktadnos¢ odwzorowania
— Charakterystyki dziatania

PN-EN 29090:1996

Szczelnos¢ urzadzen do spawania gazowego oraz proceséw pokrewnych

PN-EN ISO 2503:2009

Sprzet do spawania gazowego — Reduktory cisnienia i reduktory cisnienia
z urzagdzeniami dozujacymi przeptyw do butli gazowych stosowanych w spawaniu,
cieciu i procesach pokrewnych, do 300 bar (oryg.)

PN-EN ISO 3821:2010

Sprzet do spawania gazowego — Weze gumowe stosowane przy spawaniu, cieciu
i procesach pokrewnych (oryg.)

PN-EN ISO 5171:2010

Sprzet do spawania gazowego — Manometry stosowane przy spawaniu, cieciu
i procesach pokrewnych (oryg.)

PN-EN ISO 5172:2008

Sprzet do spawania gazowego — Palniki do spawania, podgrzewania i ciecia gazowego
- Wymagania techniczne i badania

PN-EN ISO 7287:2004

Znaki graficzne na sprzecie do ciecia termicznego

PN-EN 1SO 7291:2010

Sprzet do spawania gazowego — Reduktory cisnienia do rozgatezionych systeméw
instalacji rurowych stosowane w spawaniu, cieciu i procesach pokrewnych,
do 30 MPa (300 bar) (oryg.)

PN-EN I1SO 9012:2012

Sprzet do spawania gazowego — Reczne palniki zasysajgce powietrze
— Wymagania i badania (oryg.)

PN-EN ISO 9013:2008

Ciecie termiczne — Klasyfikacja ciecia termicznego — Specyfikacja geometrii wyrobu
i tolerancje jakosci

PN-EN ISO 9539:2010

Sprzet do spawania gazowego — Materiaty dla sprzetu stosowanego w gazowym
spawaniu, cieciu i procesach pokrewnych (oryg.)

PN-EN I1SO 14113:2014-02

Sprzet do spawania gazowego — Weze z gumy i z tworzyw sztucznych oraz zespoty
wezy do stosowania z gazami technicznymi do 450 bar (45 MPa) (oryg.)

PN-EN ISO 14114:2001

Sprzet do spawania gazowego — Zestawy butli acetylenowych do spawania, ciecia
i proceséw pokrewnych — \Wymagania ogdlne

PN-EN ISO 15615:2013-07

Sprzet do spawania gazowego — Instalacje acetylenowe do spawania, ciecia
i proceséw pokrewnych — Wymagania bezpieczenstwa dotyczace urzadzen
wysokocisnieniowych (oryg.)

PN-CR 13259:2002

Sprzet do spawania gazowego — Reczne i maszynowe przemystowe palniki
tlen-gazy palne do podgrzewania ptomieniowego i proceséw pokrewnych (oryg.)

PN-M-69202:1976

Spawalnictwo — Zawory bezpieczenstwa

KATALOG WYROBOW



Palniki

propanowo-powietrzne




ROK ZALOZENIA 1910

do lutowania miekkiego
i twardego

przeznaczony do lutowania drobnych czesci

331-8152* | PL-002Ppa fo.

331-8154 | PL-002Ppa

— rekojes¢ — komplet uszczelek zapasowych
— nasadki do lutowania (3 szt.)
—waz z przytaczkami
o dtugosci 2 m* lub 5 m
sposob pakowania: pudetko z tworzywa

w
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM
MAKSYMALNA TEMPERATURA PLOMIENIA do 1000 °C

fot. 56

do lutowania i opalania

@ .
przeznaczony do lutowania

drobnych czesci i opalania

ok zaozera e

331-8153* | PL-002Ppa fo.

331-8155 | PL-002Ppa

B - rekojes¢ —waz z przytaczkami
é — nasadki do lutowania (3 szt.) o dfugosci 2 m* lub 5 m
= % — nasadka ptaska do opalania — komplet uszczelek zapasowych
o
<

sposob pakowania: pudetko z tworzywa

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM
MAKSYMALNA TEMPERATURA PLOMIENIA do 1000 °C

fot. 59

do lutowania miekkiego
i twardego cyklonowego

® . . .
przeznaczony do lutowania miedzianych

elementow instalacji wodnych

ok aozeva 10

S 1 330-0851 | PL-017Ppa 2 rekojescia P33 fot.

zuzucie propanu-butanu 0,15+ 1,25 kg/h przy cisnieniu 2 bar (0,2 MPa)

— rekojes¢ typu P33
- nasadki do lutowania (4 szt.)
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 57

lutownica ptomieniowa
do lutowania miekkiego

przeznaczony do wykonywania potaczen
lutowanych w pracach blacharsko-dekarskich
przy uzyciu spoiw otowiowo-kadmowych
oraz tradycyjnych spoiw cynowo-ofowianych

S | 330-0950 | PL-018pa fot

zuzucie propanu-butanu 0,06 kg/h przy cisnieniu 2 bar (0,2 MPa)
moc cieplna ptomienia 0,75 kW

— rekojes¢ typu P31 — ostona kompletna
- groty grzejne (3 szt.) — komplet uszczelek zapasowych
—nasadka nr 2

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

fot. 58

KATALOG WYROBOW



ROK ZALOZENIA 1910

do obkurczania
goragcym powietrzem

@

ok zaozevA 510

S | 370-0151 | PG-010Ppa | z rekojescia P33 fgé'

zuzucie propanu-butanu 0,15 kg/h przy cidnieniu 2 bar (0,2 MPa)
moc cieplna ptomienia 0,75 kW

— rekojes¢ P33 — komplet uszczelek zapasowych
— nasadka do obkurczania
gorgcym powietrzem

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do obkurczania ptomieniowego

®

S | 370-0251 | PG-011Ppa | z rekojescia P33 fot

zuzucie propanu-butanu 0,26-2,6 kg/h przy ci$nieniu 2 bar (0,2 MPa)

— rekojes¢ P33
—nasadki (3 szt.)
— komplet uszczelek zapasowych

W
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

przeznaczony do zastosowan w energetyce

ok zmozENA 010

S | 370-1452 | PG-020Ppa | z rekojescia P31 fg;‘

zuzucie propanu-butanu 0,85 kg/h przy ci$nieniu 2 bar (0,2 MPa)

— rekojes¢ P31
— nasadka
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do lutowania

S | 330-2051 | PL-003Ppa | 2m

S |1 330-2052 | PL-003Ppa 5m

— rekojes¢ — waz z przytaczkami
— nasadki do lutowania (3 szt.) o dtugosci 2 m lub 5 m
— komplet uszczelek zapasowych

w
KOMPLECIE

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do lutowania i opalania

fot.
63
S 1330-2053 | PL-003Ppa  |2m
S | 330-2054 | PL-003Ppa | 5m
Bl — rekojes¢ — komplet uszczelek zapasowych
é - nasadki do lutowania (3 szt.) — waz z przytaczkami
B — nasadka pfaska o dfugosci 2 m lub 5 m
% do opalania
4

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 60

fot. 61

fot. 62

fot. 63
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ROK ZALOZENIA 1910

Temperatura ptomienia przy zastosowaniu propanu-butanu (mieszanina B)
wg PN-82/C-69000 spalanego z powietrzem atmosferycznym

200 °C

500 °C

700 °C

~ 1000 °C

eluaiwoid einjeladwa) xew

obaujed nzeb 1osoyel po euoluzsjezn

700 °C

|
|
(\n!r\n f\rm!m\n NANNTT 7 500 °C
|
‘
|

200 °C

Nasadki od PL-003 Ppa oraz PL-002 Ppa
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ROK ZALOZENIA 1910

Ptomien palnika cyklonowego do lutowania

L=P

N
_ ’>. o

//, V2
<
Xz

N

N

S

780°C

800°C

Inzektorowy system mieszania propanu-butanu
| powietrza atmosferycznego w palnikach

Powietrze
atmosferyczne
Komora mieszankowa

Inzektor

| /
/A\\?\

N S
7774 \ ./A\
- 4——/’ ! \\>\\ N \/\

— <_:j:_k:***** *7§ = K Propan-butan JV

T NNy
/, \ | y
\ Z
N J

Powietrze
atmosferyczne
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ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania
papy i asfaltu

S | 370-0450 | PG-013Ppa fo

zuzucie propanu-butanu 2-6 kg/h przy cisnieniu 2-4 bar (0,2-0,4 MPa)

— rekojes¢ P33

— dysza (3 szt.)

[ — facznik (4 szt.)

— komplet uszczelek zapasowych
sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 64

do podgrzewania

z jedng dysza
<5

ok zwozeva e

S | 370-1850 | PG-025Ppa/t fou

zuzucie propanu-butanu 2,3 kg/h przy cisnieniu 1-1,5 bar (0,1-0,15 MPa)

1 - rekojes¢ P33 —klucz
é —dysza — uchwyt
= EEL —facznik — komplet uszczelek zapasowych
(@]
4

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 65

do podgrzewania
z dwiema dyszami

ok e

S | 370-1851 | PG-025Ppa/2 fou

zuzucie propanu-butanu 4,6 kg/h przy cisnieniu 1-1,5 bar (0,1-0,15MPa)
] - rekojes¢ P33 - klucz
é —dysza (2 szt.) — uchwyt
B tacznik — komplet uszczelek zapasowych
g — tacznik podwaojny
M

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 66
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ROK ZALOZENIA 1910

do podgrzewania w zestawie

<

S |479-1450 | kpG-1p %
zuzucie propanu-butanu 2,3 kg/h
— rekojes¢ P33 — reduktor RBGP-0,1551
M — dysza @50 - waz WP-5/6,3
- tacznik 750 — komplet uszczelek zapasowych
B - uchwyt —klucze
g — podpora
<

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

do podgrzewania w zestawie

<=

ok zaozein e

S | 479-1451 | KPG-2P fot
zuzucie propanu-butanu 4,6 kg/h
— rekojes¢ P33 — reduktor RBGP-0,1551

M — dysza @50 (2 szt.) —waz WP-5/6,3

b - facznik 750 — komplet uszczelek zapasowych
EFN - facznik podwojny - klucze

B - uchwyt

] - podpora

sposob pakowania: pudetko tekturowe

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

zespolony
do podgrzewania papy

<=

S | 370-1750 | PG-024Ppa fo

zuzucie propanu-butanu 3,4+6,8 kg/h
przy cisnieniu 11,5 bar (0,1+0,15 MPa)

— woézek z zaworami

— uchwyt z rekojescia P33
—dysza (4 szt.)

— stelaz z rolka

w
KOMPLECIE

ZASILANY PROPANEM-BUTANEM | POWIETRZEM ATMOSFERYCZNYM

fot. 67

fot. 68

fot. 69
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych

nasadki do prostowania
ptomieniowego l‘l ﬁ
% — do grl[‘,‘:',?ns,;:i stali f%. .J | i
Z  057-2000 | nr 202A 3412 i‘ |
Z | 058-2000 | nr203A 3+12 5
i \
Z | 059-2000 | nr205A 3:12 ‘J |
| ‘,\l
I
II I
| I
fot. 70
% nasadki do spawania o - e
== gietkie do PS-216A/G ”
— e ]
S 1194-2910 nr 1A
h——n@
S 1194-2920 nr 2A
S | 194-2930 nr 3A o
S | 194-2940 nr 4A
nr 5A
S 1194-2980 )
PODWOIJNA - ZAKRES SPAWANIA 2+5 mm
fot. 71

% nasadki ot
72

T do spawania
153-2912 nr1A do 1mm
153-2922 nr 2A 1+2 mm

153-2932 r 34 23 mm N
153-2942 e 4A 55 i /\
153-2952 nr 5A 5+8 mm

153-2962 nr 6A 8+12 mm f\
153-2972 nr 7A 12420 mm /\

fot. 72

w nunn ununmnnm
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych

% yvyloty do PU-216A | 1.
mmmmmmmmmmmm i PS-216A 7
S | 153-2714 nr1A do 1 mm
S | 153-2724 nr 2A 1+2 mm
S 1153-2734 nr3A 2+3 mm
S | 153-2744 nr 4A 3+5mm
S 1153-2754 nr 5A 5+8 mm
L S | 153-2764 nr 6A 8+12 mm
S | 153-2774 nr7A 1220 mm

% wyloty do PS-103A |

S 1 184-0210 A25 do 0,3 mm

S | 184-0220 A50 0,3+0,5 mm

S 1184-0230 A80 0,5+0,8 mm

S | 184-0240 A100 0,8+1mm

S | 184-0250 A160 142 mm

L S | 184-0260 A250 2+3mm
S | 184-0270 A315 3+4mm

% wyloty do PL-006PZ |
S 1 193-0210 1pZ
S 1193-0220 2p7
S 1 193-0230 3p2
S 1193-0240 4p7
S 1193-0250 5PZ
fot. 75 S 1 193-0260 6PZ
S 1193-0270 7pPZ
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych
dysze podgrzewajgce do dysz

dysze tngce pierscieniowe tnacych pierscieniowych
. do palnika PC-211A/Y11 . do palnika PC-211A/Y11
e t4p dyszy numer zak;(:.; n?] ecia e ypdyszy numer zak;fns nii]ecia

S 1117-0010 Y11A 1 3+15  § | 117-0060 Y11A 1 3+100
S | 117-0020 Y11A 2 15+40 S | 117-0070 Y11A 2 100+300
S | 117-0030 Y11A 3 40+100

S 1117-0040 Y11A 4 100+200

S [ 117-0050 Y11A 5 200+300

fot. 76 fot. 77
dysze podgrzewajgce do dysz
dysze tngce pierscieniowe tnacych pierscieniowych
. do palnika PC-211P/Y11 | % . do palnika PC-211P/Y11 | %
T typ dyszy numer zak;fnsrrc,i]ecia HHHHHHHHHHHHH typ dyszy numer Zak?:';,;ifda
S 1122-0010 Y11P 1 3+15 S 1122-0060 Y11pP 1 3+100
S | 122-0020 Y11P 2 15+40 S [122-0070 Y11P 2 100+300
S | 122-0030 Y11P 3 40+100
S | 122-0040 Y11P 4 100+200
S 1122-0050 Y11pP 5 200300
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych

fot. 78 fot. 79

dysze podgrzewajace do dysz

dysze tnace pierscieniowe tnacych pierscieniowych

do palnikéw: PU-216A/Y12 | ;. do palnikéw: PU-216A/Y12 | i,
<55 PC-116A/Y12 | © o PC-116A/Y12 | 7
o typ dyszy numer zakres ciecia o typ dyszy numer zakres ciecia
S |1 153-3510 Y12A 1 310§ 153-3600 Y12A 1 3+100
S | 153-3520 Y12A 2 10+30
S | 153-3530 Y12A 3 30+60
S | 153-3540 Y12A 4 60100

fot. 80

dysze podgrzewajace

dysze tngce rowkowe do dysz tngcych rowkowych

do palnikéw: PC-211A/X16 do palnikéw: PC-211A/X16
PC-216A/X16 | § PC-216A/X16 |
B PU-216A/X16 < PU-216A/X16
typ dyszy numer e typ dyszy numer AL
S 1 196-3510 X16A 1 5:10* 5 1196-3600 X16A 1 3100
S 1196-3520 X16A 2 10-30 5 1196-3610 X16A 2 100+300
S 1 196-3530 X16A 3 30+60
S | 196-3540 X16A 4 60100
S 1 196-3550 X16A 5 100+200
S | 196-3560 X16A 6 200300

*— umozliwia ciecie reczne w zakresie grubosci 3+10

KATALOG WYROBOW
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ROK ZALOZENIA 1910

fot. 81

dysze tngce rowkowe

dysze podgrzewajace
do dysz tnacych rowkowych

recznych

fot. 82

o

do palnikéw: PC-211P/X16 | .

PC-216P/X16 | *

do palnikéw: PC-211P/X16 | «.
PC-216P/X16 | *

tpdyszy | rumer | Zakfescieda o ypdyszy | rumer | 22k cieda
S 1 172-7510 X16P 1 510§ | 172-7600 X16P 1 3+100
S 1 172-7520 X16P 2 1030 S |196-7610 X16P 2 100+300
S 1 172-7530 X16P 3 30+60
S | 172-7540 X16P 4 60100
S | 196-7550 X16P 5 100200
S 1196-7560 X16P 6 200+300

* — umozliwia ciecie reczne w zakresie grubosci 3+10

fot. 83

dysze tngce otworowe

dysze tngce otworowe

-

do palnikéw: PU-216A/U16
PC-116A/U16

fot.
83

.

do palnika: PC-216PZ/U16

o typ dyszy numer Zak;ﬁj ,;if‘ia o typ dyszy numer Z""‘;f; ,;‘fda
S 1 192-3011 U16A 1 3-10 S| 166-3010 U16PZ 1 3+10
S 1192-3021 U16A 2 10+30 S | 166-3020 U16pPZ 2 10+30
S 1192-3031 U16A 3 30+60 S | 166-3030 U16PZ 3 30+60
S5 | 192-3041 L 4 60100 G | 166-3040 |  U16PZ 4 60100
S 1 166-3050 U16PZ 5 100+200
S | 166-3060 U16PZ 6 200+300
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recznych
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ROK ZALOZENIA 1910

nasadki do ciecia

@ typ palnika

ootz o

157-3001 | UT6A | do PU-216AUTE | foF

153-3001 Y12A do PU-216A/Y12

fot.84

053-3000 | X16A do PU-216A/X16

052-7000 | Xiep doPC211P/X16 | '8t

052-3000 | Xx16A do PC-211A/X16

196-3000 | X16A do PC-216A/X16

196-7000 | X16P do PC-216P/X16

fot. 85

150-3020 Y11A do PC-211AN11

151-7000 | Y11P do PC-211P/Y11

192-3000 | U16A do PC-116A/U16 | fot

192-6000 | U16Pz do PC-216PZ/U16

N nuiunu nunuun un ununmw nunun nn

155-3000 | Y12A do PC-116A/Y12 fot

fot. 86

nasadki do podgrzewania

fot. 87

fot. 88

fot. 89

fot. 90

% asadka do grubos sta
do PG-216PZ s
S 1 159-5960 | nr6Pz do 8
S 1 159-5970 | nr7pz 8+12
S 1 159-5980 | nr8pz 12420
do PG-217A i
S | 056-2060 | nrea do 8
S 1056-2070 | nr7A 8+12
S | 056-2080 | nrsA 12+20
] [mm]
do PG-22A i
S 1114-2090 | nr9A | 20+40 ~660
S 1114-2100 | nri10A | 30+50 ~780
do PG-22PZ i
S 1114-2110 | nropz | 20+40 ~660
S 1114-2120 | nri10PZ | 30+50 ~780
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ROK ZALOZENIA 1910

recznych

nasadki do PL-003Ppa

‘% (lutowanie) | %
S 1 020-2000 nr
S 1020-3000 nr2
S | 020-4000 nr3
(opalanie) for
S 1 020-5000 opalanie fot. 97

nasadki do PL-002Ppa

‘% (lutowanie) |
S 1181-0751 nr 1
S 1181-0761 nr2
S | 181-0771 nr3
(opalanie) fot fot. 92
S | 181-0782 opalanie

dysze wieloptomieniowe

do PG-216PZ b P
S 1124-1091 | nrepz do8
S 1124-1101 | nr7pz 8+12
S 1124-1111 | nreprz 12+20

dysze wieloptomieniowe

% dysza do grL[lrl:,c,;é]ci stali fot. 94
do PG-217A %
S 1 056-2960 | nréA do 8
S 1056-2970 | nr7A 8+12
S 1 056-2980 | nrsA 12420
do PG-22A I fot. 95
S 1114-3090 | nroA 20+40
S 1114-3190 | nr10A 30+50
do PG-22PZ i
S 1114-3100 | nropPz 20+40
S |1 114-3200 | nr10PZ 30+50
fot. 96
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ROK ZALOZENIA 1910

rekojesci palnikdw recznych

rekojesci
do palnikow recznych

% rekojes¢ fot.
PG-22 %

ok zaozz 10

S 1114-1010 PG-22PZ

S 1114-1000 PG-22A

fot. 98

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych

<=

Roxzaczmn o

S | 020-1000 PL-003Ppa T

fot. 99

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych

‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘‘

S | 181-1000 PL-002Ppa %

fot. 100
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ROK ZALOZENIA 1910

rekojesci palnikdw recznych

rekojesc
do palnikoéw recznych

PU-216A/X16
PU-216A/Y12
PU-216A/U16 )
S | 190-1001 PS-216A 101
PG-217A
PG-216PZ
S 1145-1001 PC-211
fot. 101
S | 196-1000 PC-216../X16 fo
PC-116A/Y12 .
S5 | 192-1001 PC-116A/U16 103
S | 192-1010 PC-216PZ fot

fot. 102

fot. 103

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych
typu 31

@ fot.
104

Roxzaczznn 10

PG-020Ppa
Z | 001-1000 PL-018Ppa

fot. 104

rekojes¢ do palnikéw
propanowo-powietrznych
typu 33

% fot.
105

Roxzaczznn a0

PL-017Ppa | PG-024Ppa
PG-010Ppa | PG-025Ppa/1
S | 004-1000 | PG-011Ppa | PG-025Ppa/2
PG-013Ppa | KPG-1P
KPG-2P

fot. 105
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maszynowych .
dysze do palnikow
maszynowych
PCM-114A/U14 10
S | 154-3010 UT4A 1 3+10
S | 154-3020 U14A 2 10+30
S | 154-3030 UT4A 3 30+60
fot. 106 S | 154-3040 U14A 4 60+100
PCM-116A/U15 10
Z | 168-3010 U15A 1 3+10
Z | 168-3020 U15A 2 10+30
Z | 168-3030 U15A 3 30+60
Z | 168-3040 UT5A 4 60100
PCM-114PZ/U16 %
fot, 107 S 1166-3010 U16PZ 1 3210
S 1 166-3020 U16PZ 2 10+30
S 1166-3030 U16PZ 3 30+60
S | 166-3040 U16PZ 4 60100
PCM-216PZ/U16 126
S |1 166-3050 U16PZ 1 100+200
S | 166-3060 U16PZ 2 200300
dysze tnace
fot. 108
% typ dyszy numer Zak;,ens,f,ifda
PCM-118A/X16, PCM-117A/X16 %
S | 196-3500 X16A 0 3+5
S 1196-3510 X16A 1 5:10
S 1 196-3520 X16A 2 10+30
S 1196-3530 X16A 3 30460
fot. 109 S 1196-3540 X16A 4 60+100
podgrzewajaca nr 1 fot,
S 1 196-3600 X16A 1 3+100
PCM-218A/X16 o
S 1 196-3550 X16A 5 100+200
S | 196-3560 X16A 6 200300
podgrzewajaca nr 2 i
fot, 110 S 1196-3610 X16A 2 100+300
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dysze tnace do palnikéw

<

numer

typ dyszy

zakres ciecia

2= [mm]
PCM-118P/X16, PCM-117P/X16, o
PCM-117M/X16 1
S 1172-7500 0 X16P 325
S 1172-7510 1 X16P 5+10
S 1172-7520 2 X16P 10+30
S 1172-7530 3 X16P 30+60
S 1172-7540 4 X16P 60+ 100
podgrzewajaca nr 1 s
S 1172-7600 1 X16P 3+100
PCM-119A/X19 fot,
Z | 173-3500 0 X19A 3:5
Z | 173-3510 1 X19A 5+10
Z | 173-3520 2 X19A 10+30
Z | 173-3530 3 X19A 30+60
Z | 173-3540 4 X19A 60+100
podgrzewajaca nr 1 =
Z | 173-3600 1 X19A 3+100
dysze tnace
S > numer typ dyszy zak;t;smcqi]ecia
PCM-119P/X19, PCM-119M/X19 fot,
Z | 173-7500 0 X19F 325
Z | 173-7510 1 X19F 5+10
Z | 173-7520 2 X19F 10+30
Z | 173-7530 3 X19F 30+ 60
Z | 173-7540 4 X19F 60+100
podgrzewajaca nr 1 o
Z | 173-7600 1 X19F 3+100

maszynowych

fot. 111

fot. 112

fot. 113

fot. 114

fot. 115

fot. 116
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minibezpieczniki przypalnikowe*
* — Charakterystyki przeptywu gazu wg ulotek technicznych (PN-EN 730-1:2006)

!z B

fot. 117 fot. 118
° z'z-akres
% redB{gora fodzailazzu rocl;f)r:ze)ih gwindiocea
roboczych

0,1+1,5

S | 877-5310 MBSA-1 ACETYLEN 001.075) | GUALH

S | 877-5311 MBSA-2 ACETYLEN O01i07s | GBI | I

S | 877-5301 MBST-1 TLEN (3;1?) G4 fot

S | 877-5302 MBST-2 TLEN (3 Tl?) G38
0,1+1,5

S | 877-5350 MBSP-1 PROPAN 0014015 | VAL
0,115

S | 877-5351 MBSP-2 PROPAN 0014015 | ©¥BLH

bezpieczniki suche przyreduktorowe

fot. 119 fot. 120
o ki
% redfj);(’:ora loczailoazs rocl;ir:ze;h gwint krocca
e bar [MPa]
0,1+1,5
S | 877-8511 BSA-1,5-1 ACETYLEN 0012015 | VAL
S | 877-8512 BSA-1,5-2 ACETYLEN (o,od}ig)ﬁ?s) G3BLH | ot
S | 877-8501 BST-10-1 TLEN (&m) Gua | o
1+10
S | 877-8502 BST-10-2 TLEN ©.121) G3/8
0,1+1,5
S | 877-8551 BSP-1,5-1 PROPAN 0.01-075) | GVALH
0,1+1,5
S | 877-8552 BSP-1,5-2 PROPAN (0.01-015) | G3BLH
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ROK ZALOZENIA 1910

oszczedzacz gazow

typ rodzaj clsmienie przepustowos¢

reduktora gazu ;::R"g:] m/h] przytaczki
AceTYLEN | (O30 0,1bar-0,6m%h | 8-G3/81LH

0,01-+0,04
857-5110 | Vo2 ( ) e

2,5
TLEN (0.25) 2,5bar-85m¥h | 6,3-G1/4

Przeznaczone do palnikéw do spawania PS-216A i PU-216A

fot. 121

typowe rampy przyscienne — jednostronne i dwustronne*

* — Rampy wykonujemy na indywidualne zamdéwienie

300

SEEEE m B2 O e O O € +
Y T AL T T

fan

..

~1750

~1000

/L ~ 812 /.(
* t
typ rampy jednostronne;j

ilos¢ maksy- maksy- ilos¢ maksy- maksy-

Q punktéw malny malne ° punktéw malny malne
@ rodzaj gazu | przytaczenia pobor cisnienie @ rodzaj gazu | przyftaczenia pobor cisnienie
T butli gazu wlotowe e butli gazu wlotowe
szt. [m3/h] bar [MPa] szt. [m3/h] bar [MPa]

200 200

Z | RP-3-O TLEN 3 30 20) Z | RP-5-0 TLEN 5 50 20)
SPREZONE 200 SPREZONE 200

Z | RP-3-D POWIETRZE 2 =0 (20) Z | RP-5-D POWIETRZE £ 0 (20)
Z |[RP-3-Na | ARGON 3 30 200 Z RP-5-Na | ARGON 5 50 200
(20) (20)

200 200

Z | RP-3-N AZOT 3 30 20 Z | RP-5-N AZOT 5 50 20
200 200

Z | RP-4-0 TLEN 4 40 20) Z | RP-10-0 TLEN 10 100 20)
SPREZONE 200 SPREZONE 200

Z RP-4-D | popjietrze 4 40 20) Z | RP-10-D | ponieTrze 10 100 (20)
Z RP-4-Na ARGON 4 40 (22%? Z | RP-10-Na | ARGON 10 100 (2200(;
200 200

Z | RP—4-N AZOT 4 40 20) Z | RP-10-N AZOT 10 100 20)
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fot. 122 fot. 123
° ¢rednica Znamionowe §re|dnica
@ t (maksymalne) przelotowa
yp zaworu przelotowa cinienie [mm]

( fmml eyl wlot wylot
150 fot.
Z | 833-1700 ZCW-12 12 (15) G1 G1 o
150 fot.
Z  833-1701 ZQW-12 12 (15) Gl G4 | &
Z 833-0100 ZCW-4 4 (22000) G3/4 G3/4 ];t;ts.
Z | 833-0400 ZCN-8 8 (33(; 634 | cys | %

Z | 833-3100 ZCWm-4 4 (2200% M16x1,5 | G3/4

zawory odcinajgce

fot. 124 fot. 125
gwint nakretki
° o na wylocie
@ 'yp_ gwint na wlocie uwagi
2= erg iz ek koncowka do weza
[mm]
G1/4 2 ZAWORY | fot,
Z | 5803-080 R-2-2-z G3/8 6.3 NA WYLOCIE | 124
G 1/4 LH 2 ZAWORY
Z | 5803-081 R-2-2-7 G 3/8 LH 6,3 NA WYLOCIE
G3/8 2 ZAWORY
Z | 5803-082 R-2-2-z G3/8 8 NA WYLOCIE
G 3/8 LH 2 ZAWORY
Z 5803-083 R-2-2-z G 3/8 LH 8 NA WYLOCIE
G1/4 3 ZAWORY | fo,
Z | 5803-070 R-3-3-z G3/8 6,3 NA WYLOCIE | 125
G 1/4 LH 3 ZAWORY
Z | 5803-071 R-3-3-z G 3/8 L 6,3 NA WYLOCIE
G3/8 3 ZAWORY
Z | 5803-072 R-3-3-z G3/8 8 NA WYLOCIE
G 3/8 LH 3 ZAWORY
Z | 5803-073 R-3-3-z G 3/8 LH 8 NA WYLOCIE
G 1/4 G 1/4 BEZ
Z | 5803-050 R-3-z 6.3 6,3 ZAWOROW
G 1/4 3 ZAWORY
Z | 5803-079 R-3-3-z G1/4 6,3 NA WYLOCIE
G 1/4 3 ZAWORY
Z | 5803-086 R-3-3-z G1/4 6.3 NA WYLOCIE

rozgateziacze
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/
é
fot. 126 fot. 127
zaciski biegunowe mtotek spawalniczy
® max. przew. max. facz. masa °
i ‘ T | Ln, e PYP60 | przewdd | zacisku e
S 1 104-3730 | Bs-25 150 25 020 | o S | 104-3830 | MST-400 1%
DIUGOSC MEOTKA — 280

51104-3731 | 78550 250 >0 0.25 CIEZAR MEOTKA - 0,5 kr;m
S 1104-3732 | 7BS-70 300 70 0,30
S 1104-3733 | 7BS-95 400 95 0,45

koncowki i nakretki weza

fot. 128 fot. 129
B> | koncowki | <=5 nakretki |

S 1692-6110 4-G 1/4 S 1110-3190 G1/4
S 1692-6170 4-G3/8 S 1 111-0010 G1/41H
S 1692-6120 6,3-G 1/4 S | 208-0580 G3/8
S 1 692-6181 6,3-G 3/8 S | 225-0580 G 3/8H
S 1692-6130 8-G 3/8 S 1123-0910 G112
S | 692-6140 10-G 1/2 S | 114-3060 G1/21H
S 1 692-6150 12,5-G 1/2
S 1692-6190 4/6,3-G 1/4
S 1692-6160 16-G 3/4
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weze spawalnicze

waz do tlenu 96,3 mm

. diuggs’c’ . fot.
ﬁm weza o e 0
S 1 889-1000 | wrs 5 S
S |889-1001 | wrio | 10 | ZPEicier
S |889-1003 | wr2s | 25 | hmEcen
S |889-1004 | wrso | so | Zpaeciom

fot. 130

waz do acetylenu @8 mm

© diugos¢
typ 8 . fot.

S [m]

. z przytaczkami
889-1110 WA-5 > nakretka G 3/8 LH

5 z przytaczkami
889-1111 WA-10 e nakretka G 3/8 LH

5 z przytgczkami
889-1113 WA-25 25 nakretka G 3/8 LH

w n n n

a z przytaczkami
889-1114 WA-50 50 nakretka G 3/8 LH

fot. 131

waz do do propanu
g dlugps’é éredr_\ica it
% waa | wem | wem | PUES

G 1/4 LH

S 1889-1351 | wp-2/4 2 4 C 38 LH
G 1/4 LH

S 1889-1352 | wp-5/4 5 4 c3/8 I

S |1 889-1250 | wWr-2/6,3 2 6,3 | G3/8LH

S | 889-1251 | WP-5/6,3 5 63 | G3/8LH

S | 889-1252 | Wp-10/6,3 10 63 | G3/8LH

S | 889-1253 | wp-25/6,3 25 6.3 G 3/8 LH e
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redukcje jednoelementowe i dwuelementowe

.'
o‘

Fit‘h

fot. 133
% gwint gwint
ey wewnetrzny zewnetrzny
Z | 5803-171 | w24,32x1/14" G3/4
Z | 5803-172 | W21,8x1/14" G3/4
B Z | 5803-173 G3/4 W24,32x1/14"
< Z | 5803-174 | W21,8x1/14"LH | W24,32x1/14"
6L i ; ] N Z | 5803-175 | W21,8x1/14"LH | W21,8x1/14"
% : Z | 5803-176 G1 G3/4
Z | 5803-177 G3/4 G1
Z | 5803-178 G3/4 W21,8x1/14"
Z | 5803-179 | W24,32x1/14" | W21,8x1/14"
ﬂ Z | 5803-143 | W21,8x1/14"LH | W21,8x1/14"LH
%
Z | 5803-142 | W21,8x1/14"LH | W21,8x1/14"LH
Z | 5803-147 | W21,8x1/14"LH G3/8LH
T 3| Z | 5803-256 | W21,8x1/14"LH G3/8LH
- 5 Z | 5803-241 | W21,8x1/14"LH G3/8LH

<

ROK ZALOZENIA 1910
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@ gwint gwint
<< zewnetrzny wewnetrzny

Z | 5803-255 G3/8LH W21,8x1/14"LH

aL oo Z | 5803-148 G3/8LH G3/8LH

"—L j -—r ¥ 2 |5803-150 G3/8LH W21,8x1/14"LH

¥
00—

ULT— Wj; 3 Z |5803-225 G3/8LH W21,8x1/14"LH
2%5 i

N e ¥ Z]5803-250 G3/8LH G3/8LH
) '//'"
Z | 5803-131 M20x1,5 M12X1,5
Z | 5803-132 G1/4 M12X1,5
Z | 5803-133 G1/2 M12X1,5
() Z 5803-134 M12X1,5 M20X1,5
ﬁL% N Z | 5803-135 M12X1,5 M14X1,5
Z | 5803-136 M12X1,5 Gl/4
Z | 5803-137 M12X1,5 G1/2
Z | 5803-138 M20X1,5 G172
Z | 5803-141 G1/4 G1/2
Z | 5803-161 G3/4 G3/4
— (T Z | 5803-162 6t G/
o A S Z 5803-163 G11/4 G3/4
;D / %W» Z | 5803-164 G5/8 G3/4
A A Z | 5803-165 G5/8 W21,8x1/14"LH
Z | 5803-166 G5/8 W21,8x1/14"
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stanowiska przenosne i przewozne

ztgczki
T | |
2o s ok
S | 5803-001 4 71 o
S | 5803-002 6.3 71
S | 5803-003 8 71
Z | 5803-004 10 71
Z | 5803-005 12,5 75
fot. 134 Z | 5803-006 16 75
element gazoszczelny pod cinieniem 30 bar (3 MPa)
dwuztaczki
‘% korcowka nakretka
S | 5803-090 63G 1/4 G 1/4 o
S | 5803-091 6,3G 1/4 G 1/4 LH
S | 5803-092 8G3/8 G3/8
S | 5803-093 8G3/8 G 3/8 LH
Z  5803-094 10G 172 G1/2
fot 135 Z | 5803-095 10G1/2 G 1/2 H
Z | 5803-096 16 G 3/4 G 3/4
Z | 5803-097 16 G 3/4 G 3/4 LH

potaczenia i czesci gazoszczelne pod cisnieniem 30 bar (3 MPa)

7= .
tréjztaczki
@ srednica wymiary liniowe
% wewnetrzna weza ztgczki

Ce [mm] [mm]
5803-040 4 82x41 %
5803-041 63 82143
5803-042 8 82x44

potaczenia i czeéci gazoszczelne pod ci$nieniem 30 bar (3 MPa)
BUDOWA: tréjnik + 3 koncowki

fot. 136
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stanowiska przenosne i przewozne

urzgdzenie plecakowe
acetylenowo-tlenowe
do spawania i ciecia

Z | 415-3510 | UPU-5A/Y12 | 7 palnikiem PU-216A/Y12 | 1%

— konstrukcja nosna - Wwaz:
- butle: tlenowy,
tlenowa 5 m?, acetylenowy

g acetylenowa 5 dm? — okulary spawalnicze
vl — reduktory: — wateczki do czyszczenia
o tlenowy RBT-1, otworéw
g acetylenowy RBA-0,15 — komplet uszczelek zapasowych
Il - palnik — torba na nasadki
Bl - nasadki 1+4 A — minibezpieczniki

—dysze 1+3 A

— dysza podgrzewajaca nr 1 A

— klucz

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA — 3+60 mm
ZAKRES GRUBOSCI SPAWANIA — do 5 mm

fot. 137
L] r
u rzqdzenle przewozne
tlenowo-propanowe
z palnikiem
do lutowania twardego
<5
Z | 435-1250 | UPL-006P | z palnikiem PL-006PZ o
— wozek wraz z konstrukcjg do — bezpiezcznik suchy

w mocowania butli przedreduktorowy:

sl — butle: do tlenu BST-10-1,

= tlenowa 200 bar 5L, do propanu BSP-1,5-2

% propan-butan mieszanina B 5 kg - reduktor:

(el - palnik PL-006PZ do tlenu RBT-1,

; - waz: do propanu-butanu

do tlenu @6,3, RBGP-0,15/04
do propanu-butanu @6,3 — redukdcja
ZUZYCIE PROPANU-BUTANU DO 100 dmé/h
TLENU 350 dm/h
fot. 138

_

. Wozek wraz z konstrukcja
do mocowania butli
. Butla tlenowa 200 bar 5 L
. Butla propan-butan mieszanina B 5 kg
. Palnik PL 006PZ
. Waz do tlenu 6,3
. Waz do propanu-butanu 6,3
. Bezpiezcznik suchy przedreduktorowy
do tlenu BST-10-1
. Bezpiezcznik suchy przedreduktorowy
do propanu BSP-1,5-1
9. Reduktor tlenu RBT-1
10. Reduktor do propanu-butanu RBGP-0,15/04
11. Redukcja

NouhWwN

(o]
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reduktory sieciowe do przecinarek

fot. 139

o ¢ lacalloa2l zna_rpi_ongwe zakres cisnien zZnamionowa int t
@ yp . clsnienie wylotowe przepustowos¢ gwint zewnetrzny
2= reduktora gwint zewnetrzny wlotowe bar [MPaJ Im/h] na wylocie
. na wlocie bar [MPa]
TLEN 0,5+8 fot.
276-2501 RSPpT-1 G3/8 20 (2) (0,05-+0.8) 15 G3/8 139
TLEN 2+15
276-2503 RSPpT-1,5 G3/8 30 (3) 0.2:15) 15 G3/8
; TLEN 1+10 45
276-2500 RSPIT-1 G122 306) 01+1) | (przy p=6+10 bar) G2
. TLEN 2+15
276-2502 RSPIT-1,5 G172 30 (3) 0,2+1.5) 15 G1/2

PERUN S.A.
PODGRZEWACZ DO GAZU (CO,)
TYP PGNd - 2
ZASILANIE 24V AC, 50Hz
CISNIENIE GAZU p,_,=200 bar

fot. 140

elektryczny podgrzewacz

do gazow
<>
857-7470 | PGNd-2 o
znamionowe cisnienie wlotowe | 200 bar (20 MPa)
przeptyw CO (maksymalny) 1000 dm?/h
zasilanie 24V AC50 Hz

wtyczka zasilania SzR 16 P2 NG 5 (z kotkami)

gwint nakretki na wlocie W 21,8x1/14"
gwint nakretki na wlocie W 21,8x1/14"
masa 0,8 kg

— podgrzewacz

— uszczelki zapasowe (2 szt.)
[ — instrukcja obstugi

— ulotka techniczna

sposob pakowania: tekturowe pudetko

LECIE

KOM

KATALOG WYROBOW



< 6

przecinarki pétautomatyczne

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym

141

nnnnnnnnnnnnn

525-4010 | PPA-100A

525-4050 | PPA-100P

Y — palnik
é - wozek
= % — prowadnica szynowa
3 — cyrkiel
M

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA - 3+300 mm
przy zastosowaniu dodatkowych dysz do ciecia
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN

fot. 141

do ciecia tlenem
z napedem elektrycznym

N fot.
142

nnnnnnnnnnnnn

525-4011 | PPA-100/1000A

525-4053 | PPA-100/1000P

El — palnik (2 szt.)
b - wozek
B - prowadnica szynowa
g — cyrkiel
M

ZAKRES GRUBOSCI CIECIA — 3+300 mm
przy zastosowaniu dodatkowych dysz do cigcia
SZEROKOSC CIECIA PASA: 75-+340 mm), 3401000 mm
ZASILANIE GAZEM: ACETYLEN-TLEN LUB PROPAN-TLEN fot. 142

Internetowe

Centrum . . .
Dystrybucii Wyposazenie stanowisk pracy

@
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PROJEKTUJEMY | WYKONUJEMY
NA SPECJALNE ZAMOWIENIE

- rampy zbiorcze do gazéw technicznych
- palniki specjalne

- reduktory specjalne

- czesci i podzespoty armatury gazowej

SKLEP FIRMOWY OFERUIJE
W CIAGLEJ SPRZEDAZY

- spawarki transformatorowe,
prostownikowe do spawania metoda
MIG/MAG i TIG wraz z niezbednym
wyposazeniem (w cenach producenta)

- butle do gazéw technicznych

- cieplarki i suszarki do elektrod

- kompresory

- szlifierki

- elektronarzedzia

- elektrody i druty spawalnicze

- urzadzenia wentylacyjne

- srodki ochrony osobistej spawaczy:
okulary, maski, przytbice, fartuchy,
rekawice i inne akcesoria

PROWADZIMY SPRZEDAZ
WYSYLKOWA PELNEGO
ASORTYMENTU

Dzieki prowadzonej przez nas sprzedazy
wysytkowej kompletnego asortymentu
proponowanych przez naszg firme
wyrobdéw otrzymujg Panstwo doskonate
narzadzie do szybkiego i fachowego
zaopatrzenia sie w niezbedny sprzet.
Jedynym warunkiem jej skutecznosci

jest czytelne podanie doktadnego adresu
wraz z kodem pocztowym, numeru NIP,
informacji o formie realizacji zamowienia
oraz upowaznienie do wystawienia
faktury VAT bez podpisu odbiorcy.

Dodatkowe informacje mogqg Panstwo

uzyska¢ pod numerami:
Dziat Handlowy: tel./fax (+48 22) 810 56 39
Sklep Firmowy: tel. (+48 22) 810 80 47

Zapewniamy dobrg jakosc i konkurencyjnosc¢ cen w stosunku do podobnych
wyrobow innych firm krajowych i zagranicznych oraz fachowe doradztwo
w sprawach zwigzanych ze spawalnictwem i cieciem gazowym.

- KATALOG WYROBOW
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Punkty serwisowe

TORUN

o ®
o (o]
WRONKI PLOCK
i

OZENIA 1910
o 9.

WARSZAWA

PIOTRKOW TRUBUNALSKI
o

LUBLIN

éWIETOCHtOWICE
%o o
KATOWICE STALOWA WOLA

WARSZAWA LOSICE
Centrala Oddziat zamiejscowy
PERUN S.A. PERUN S.A.

03-842 Warszawa

ul. Grochowska 301/305
tel. +48 22 810 80 41-46
fax +48 22 870 76 52

03-842 tosice

ul. Kolejowa 25

tel. (+48 83) 357 29 94
fax (+48 83) 357 26 16

GDANSK
MIKRO-TEST Sp. Jawna
80-554 Gdansk

ul. Handlowa 12

tel. +48 58 343 63 98

KATOWICE
IZMET P.PH.U

40-826 Katowice

ul. Grabskiego 25D
tel. +48 32 254 82 14

LUBLIN

JARSPAW s.C. Robert Sagan

Piotr Sagan

20-484 Lublin

ul. Inzynierska 3

tel. kom.: +48 669 289 830,
+48 605 834 368

tOWICZ

MUTECH Tadeusz Mucha
PH.U

99-400 towicz

ul. Mickiewicza 31

tel. +48 46 837 04 44

PtOCK

Mazowieckie Centrum
Spawalnicze

09-402 Ptock

ul. taczna 3

tel. +48 24 262 47 27

PIOTRKOW TRYBUN.

DONWAR PPH.U

97-300 Piotrkéw Trybunalski
ul. Kostromska 48 D

tel. +48 44 647 69 70

STALOWA WOLA
REGASPAW PP.H.U
37-464 Stalowa Wola 6
ul. Marzenie 28

tel. +4815 843 25 90

RUDA SLASKA
REFLEKS PH.U
41-708 Ruda Slgska
ul. Pawta 8

tel. +48 32 340 06 88

TORUN

RYWAL RHC sp. z. o.0.
87-100 Torun

ul. Polna 140B

tel. +48 56 669 38 50

WARSZAWA

Hurtowe Centrum
Spawalnicze HEFT Sp. Jawna
03-879 Warszawa

ul. Przectawska 9

tel. +48 22 678 45 35

WRONKI
Przedsiebiorstwo
WROKLECH

64-510 Wronki

Stare Miasto 32

tel. +48 67 254 07 08
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PERUN S.A.
03-842 Warszawa
ul. Grochowska 301/305
perun@perun.pl
www.perun.pl





