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Kontynuacja legendy...

Seria kompaktowych zrédet prgdowych POWERTEC® i zostata
zaprojektowana i zbudowana w oparciu 0 najnowoczesniejsze
technologie, zapewniajgc najlepszg wydajnosc spawania MIG/MAG

URZADZENIA LINCOLN EleCTRIC oraz MMA przy jednoczesnej redukcji kosztow poboru energii.

T0 DOSKON,A,LA JAKOSC Seria sktada sie z szesciu urzgdzen: dwoch modeli STANDARD

| WYDAJNOSC SPAWANIA (1250 & 1320) oraz czterech modeli ADVANCED (i250, i320, 1380 & i450),
MIG/MAG ORAZ MMA ktdre catkowicie wyczerpuja oczekiwania klientéw dla szerokiego

spektrum aplikacji spawalniczych.

POWERTEC®i380C oraz i450C ADVANCED posiadajg mozliwos¢ chtodzenia
ciecza (wspdtpraca z opcjonalng chtodnicg COOL ARC® 26).

450A-
250A

320A
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DOSKONALE

Drut MIG/MAG
Srednica

i250 ! i320 ! i380 ! i450 !
PARAMETRY tUKU ) : ' ' ' :
|
16 Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym
® ZAJARZANIE tUKU - szybkie, powtarzalne Stal: 5G2, SG3
i bezproblemowe zajarzanie tuku. 14 Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym
° STAI.3ILN,0’SC £UKU - doskonata . 132 ‘ Stal SG2.563 ‘ .
stabllgosc tuku, p’rynne przenoszenie Aluminium: 4043 & 5356 X X
materiatu, mata ilos¢ odpryskow. Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym ! !
e DYNAMIKALUKU — system sterowania caty czas 1.2 ? ypetnieniem ! !
$ledzi i reguluje najwazniejsze parametry spawania. Esinierdzewna: LRI 1 1
Stal: SG2, SG3 1 1
[ wiedz: cusis TN | | |
1 1 1
Drut proszkowy z rdzeniem metalicznym [} 1 1
1,0 tzwypetnieniem r : : :
~ Stal nierdzewna: LNM 1 1 1
1 1 1
_ MiedZ (453 . . . .
0,8 al nierdzewna: LN | | | |
‘ ] ] ] ] i
40A 120A 180A 250A 320A 380A 450A 500A
Elektrody otulone ; ; ; ;
1 ‘ 1 1 1 1 1
Rutylowa (6013) i zasadowa (7018] :
Srednica 20 25 32 40 50 6,3
DANE TECHNICZNE (mm]
Produkt Indeks Model Zasilanie ATEEEET Ciezar sz \;Vmsa Yo, Stopien
V) 100% 60% 40% (k] (mm) ochrony
Powertec i250C K14157-1
- Standard
Powertec i320C K14158-1 320
Powertec i250C K14157-2 400\1/530‘/faz- 192 20 o7 P40 X 900 X870 P3
:
Powertec i320C K14158-2 Veot 320
Advanced 50/60 Hz
Powertec i380C K14180-1 240 320 380 69,2 560 x 900 x 870
Powertec i450C K14181-1 420 450 (80%) 804

www.lincolnelectric.pl

Procesy
GMAW
FCAW-G
FCAW-S
SMAW

CAG (tylko i450)

Materiaty:

Stal

Stal nierdzewna

Stal niskostopowa
Aluminium

Drut do lutospawania

Zastosowania

Produkcja ogtlna
Spawanie konstrukcji
Serwis i naprawy

Lekkie prace spawalnicze

Wejscie

3 5%0 e
F:z}\:e Hz pracotheraego

Wyjscie
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INNOWACYJNY I INTUICYJNY PANEL STEROWNICZY

Prosta i wygodna obstuga, nawet w rekawicach spawalniczych.

Modele STANDARD

® Reczne nastawy napiecia i predkosci podawania
drutu

® Przycisk szybkiego wyboru procesu spawalniczego
i gazu ostonowego

® Szybki dostep do najczesciej uzywanych
parametroéw spawania (przetgczanie 2/4 takt,
regulacja indukcyjnosci, czasu upalania i predkosci
dojazdowej)

KOMPAKTOWE ZRODtA PRADOWE POWERTEC® |

Modele ADVANCED

® \Wystarczy wybrac proces spawalniczy i grubos¢ materiatu.
® Tryby spawania synergicznego, ograniczenie parametrow

Spawania, pamiec ustawien

e Graficzna prezentacja istotnych informacji (wizualizacja

ztacza dzieki ArcFX™, niezgodnosci spawalnicze..)
® Wielojezyczne menu

® Menu pomocy: dane techniczne, instrukcje spawania,

zalecenia bezpieczenstwa, akcesoria

LINCOLN

tatwy wybor procesu

7" «oLorOWY

SEm U \WYSWIETLACZ

121a

ROZSZERZONA
FUNKCJONALNOSC

Auto

USTAWIENIA AUTOMATYCZNE
Wstepnie zapisane optymalne
parametry spawania

ZtACZE USB

tatwa aktualizacja oprogramowania
i diagnostyka, rejestr wykonanych
spoin, umozliwiajgcy monitoring
jakosci pracy

www.lincolnelectric.pl



Technologia ArcFX™

Opatentowana technologia zapewniajgca w czasie rzeczywistym
graficzng informacje zwrotng na temat wptywu predkosci
podawania drutu i napiecia tuku na efekty spawania.

L L

W jaki sposdb predkos¢ podawania drutu wptywa na parametry spoiny?

Predkosc¢ podawania drutu — gdy predkosc rosnie, zwieksza sie gteboko$¢ wtopienia.
| odwrotnie, gdy predkos¢ podawania drutu maleje, gtebokos¢ wtopienia zmniejsza
sie. Powyzsze grafiki obrazujg wptyw zmian predkosci podawania drutu na jeziorko
spawalnicze.

L Lo

W jaki sposab napiecie fuku wptywa na parametry spoiny?

Napiecietuku — ma wptyw na jego dtugosc. Podobna zaleznos¢ proporcjonalna jak
w przypadku predkosci podawania drutu — gdy napiecie rosnie, tuk elektryczny
wydtuza sie, gdy napiecie spada, tuk staje sie krotszy. Dtugosc tuku przektada sie
na rozmiar stozka tuku. Powyzsze grafiki obrazujg wptyw zmian napiecia tuku na
jeziorko spawalnicze.

www.lincolnelectric.pl




DOSKONALE PODAWANIE DRUTU

Wewnetrzne
oswietlenie LED:
przydatne przy
wymianie szpuli

Okienko
inspekcyjne:
podglgd stanu
drutu na szpuli

4 rolki podajgce:
«eliminujg slizganie sie drutu
- drut nie ulega deformacjom

Zoptymalizowane
potozenie drutu:
stabilny tuk, bez drgan
w uchwycie

GOTOWY DO PRACY DZIS I W PRZYSZLOSCI

Nowa dyrektywa europejska, ktdra zostanie wkrotce wdrozona,
spowoduje wycofanie ze sprzedazy wiekszosci konwencjonalnych
urzgdzen spawalniczych.

Nowa seria POWERTEC®i spetnia wymagania tej dyrektywy,
posiadajac wymagang sprawnos¢ zrodta pradowego (> 85%) oraz
pobdr mocy w stanie gotowosci ponizej dopuszczalnego limitu.

*350A, praca dwuzmianowa, cykl 30%.

6 KOMPAKTOWE ZRODtA PRADOWE POWERTEC® |

Zaleznie od zastosowania, parametrow
spawania oraz cyklu pracy, mozesz
zaoszczedzi¢ do 3700 kWh*

(~2200 ) rocznie na pracy jednego
urzadzenia.

FRIENDLY
WELDING
&CUTTING

ECO)

JEST GOTOWE

DO PRACY W NAJ-
TRUDNIEJSZYCH
WARUNKACH

Zaprojektowane i przetestowane :
pod katem pracy w skrajnych
warunkach srodowiskowych
i przemystowych (True Heavy
Duty) , by zagwarantowac
wytrzymatosc, jakiej sie
spodziewasz.

""\W:BRACYJNY

SKRAJNE WARUNKI
SRODOWISKOWE

® Obwaody elektroniki sg w petni
zabezpieczone, nawet po
zamontowaniu w pozycji
pionowej

® Zdolnosc¢ do przetrwania
w najtrudniejszych warunkach
testowych

® Doskonale zabezpieczone
uktady elektroniczne
w szczelnej obudowie

www.lincolnelectric.pl



FUNKCJONALNOSC | ERGONOMIA

ERGONOMICZNA KONSTRUKCJA

® Pdtka na butle z gazem —
szybki i prosty montaz

® Dobra widoczno$¢ parametrow
spawania, wyswietlanych na ekranie

® tatwe manewrowanie i mata
powierzchnia obrysu urzadzenia

e Poreczna gorna patka na akcesoria Kolorowy
i materiaty eksploatacyjne wyswietlacz TFT
(7-calowy]

Ostona
czotowa panelu
sterowniczego

ochraniacze

Ergonomiczny
uchwyt

Miejsce na uchwyt Pétka na narzedzia

spawalniczy

Oswietlenie
wewnetrzne LED

COOL ARC® 26

Okienko inspekcyjne

Uchwyty

Pétka na butle
zgazem

Podwozie ——
Heavy Duty transportowe
- o Charakterystyki Menu o Pamiec/Programy / Funkcje Wybdr | Podtaczenie :

L A e synergiczne | pomocy®@ HRIEE Ograniczenie parametréw blokady e jezyka | chtodnicy Inne funkcje
Powertec i250C
—— | Standard LED Reczne 70 - - - : - - ,
Powertec i320C
Powertec i250C ° )

. 7-calowy, 25 Wizualizacia Aktualizacja rzrczee(;rzcrzrxl;B
Powertec320C | Advanced | Kolorowy | Automatyczne . e rubJoéc’ . . oprogramowania, . TJchw tgush-’
Powertec i380C wyswietlacz /reczne 28 k] (49) Rejestracja v
I Z ARCFX™ Spolfyw mm parametrow o Pull, Uchwyt
Powertec i450C 33 spawania z joystickiem

(1) Wybdr procesu spawania i gazu ostonowego: MIG / MMA / drut proszkowy (manualny) z mieszanka gazowa, C02 lub Ar
[2) Dane techniczne, lista akcesoriéw, instrukcje spawania i bezpieczenstwa wyswietlane bezposrednio na ekranie

www.lincolnelectric.pl
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COOLARC® 26

Rozszerzona funkcjonalnosc¢

Y = R

\ MIKIMUM
A LIQuiD
LEVEL

"

Zintegrowany uchwyt transportowy cooL arc 26
to wygodne przenoszenie

[widok od tytu]

Petne zarzgdzanie pracg
chtodnicy przez Zrédto
prgdowe:

tryby pracy AUTO/ON/OFF,
ktdre umozliwiajg redukcje
poboru energii oraz wydtuzajg
trwatosc urzqgdzenia

PP PECEI PSP S

Proste podtgczenie
itatwa instalacja

Filtr przeptywowy
zapewnia czystosc chtodziwa

Wewnetrzne
oSwietlenie LED

dobra widocznosc
poziomu chtodziwa

Czujnik przeptywu
dla bezpiecznej pracy
uchwytu spawalniczego

Zasilanie Wydajnosc chtodnicza Ciezar Wymiary Stopien
HICEURE LEERS V) @1l/min (kW) (ke | Sz.xWys.xGt.mm)  ochrony
® ) 230/400V +15%
COOLARC® 26 K14182-1 50/60 Hz 0,84 18 260 x 150 x 680 IP23
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Nowa chtodnica
COOLARC® 26
Catkowite zarzadzanie
pracg chtodnicy przez
Zrodto pradowe

Po podtaczeniu chtodnicy
W menu pojawia sie
dodatkowy symbol

W ustawieniach dostepne sqg trzy

tryby pracy chtodnicy:
Filling
B
1. AUTO
2. OFF
3. ON

Procedura napemiania
szczegdtowe instrukcje do wykonania
krok po kroku




UCHWYTY LGS2

Prosty i wytrzymaty uchwyt
spawalniczy do wielu zastosowan.

Czesci eksploat
zgodne ze standardem
europejskim.

acyjne

ey

N

o,

Obrotowy
przequb kulowy.
iy, N
t&) & EN 60974-7
J Solidny i wytrzymaty wtyk to norma europejska,
zapewnia stabilne i jednorodne okreslajgca wymagania
podawanie drutu. dotyczqce bezpieczeristwa
Niezwykle i budowy uchwytow do
elastyczny przewdd. . spawania MIG.
Dobor uchwytu SERIA | Rozmiar | Cykipracy | 160A | 180A | 200A | 230A | 250A | 270A | 330A | 350A | 420A | 500A INDEKS
wartosci przy zastosowaniu (0, 150G ] 3m 4m 5m
250G ] W10429-15-3M | W10429-15-4M | W10429-15-5M
s Chiodzenie powietrzem | gy 406 60% e —— W10429-25-3M | W10429-25-4M | W10429-25-5M
o W10429-24-3M | W10429-24-4M | W10429-24-5M
|
S Chfodzenie cieczq 3606 W10429-36-3M | W10429-36-4M | W10429-36-5M
506W 100/ | W10429-505-3M | W10429-505-4M | W10429-505-5M
MODEL Chtodzenie powietrzem Chtodzenie cieczg
LGS2-150G LGS2-250G LGS2-240G LGS2-360G LGS2-505W
Cykl pracy (gaz ostonowy CO,) 180 A @ 60% 230 A @ 60% 250 A @ 60% 330 A @ 60% 500 A @ 100%

Zastosowania

Cienkie arkusze blachy,
przemyst motoryzacyjny

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

Cienkie arkusze blachy,
lekkie prace spawalnicze

Produkcja zbiornikdw,
konstrukcje stalowe

Ciezkie prace spawalnicze,
wysoka wydajnosc

Srednica drutu Do 1,0 mm D012 mm Do 1,2 mm Do 1,6 mm Do 24 mm
Wyposazenie E?qndcgvvyga 0,8 mm 1,0 mm 1,0 mm 1,2 mm 1,2 mm
fabryczn ;

abryazne 3 stozkowa 2 mm 1 mm 125 mm 16 mm 16 mm

www.lincolnelectric.pl
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AKC ESO RIA e Opcjonalnie v/ W zestawie Powertec®

i250C i320C i250C i320C i380C i450C
K14157-1 K14158-1 K14157-2 K14158-2 K14180-1 K14181-1

Ostona czotowa panelu sterowniczego K14174-1 ° v

Narozniki gumowe (komplet) K14177-1 ° v
Przefacznik do zmiany biegunowosci K14173-1 ° v/

Chtodnica COOLARC® 26 K14182-1 - °

Chtodziwo FREEZCOOL 96 litra W000010167 - .
Przeptywomierz K14175-1 °

Zestaw do podfaczenia podgrzewacza gazu K14176-1 °

Zestaw zdalnego sterowania 12-PIN K14172-1 - °

Adapter 6-PIN/12-PIN K2909-1 - o

Zdalne sterowanie (1 potencjometr, wymagany zestaw K14172-1i adapter K2809-1) K10095-1-15M - °

Zadajnik MIG 7M [wymagany zestaw K14172-1) K14091-1 - °

Uchwyt Push-Pull LG PPLG405WC 8m, chtodzony ciecza (wymagany zestaw K14172-1) K10413-PPW405-8M - °

Przewdd elektrodowy 400A/70mm? - 5m E/H-400A-70-5M °

Adapter szpuli 5300 300 mm) K10158 o

Adapter szpuli 5300 (300 mm) K10158-1 °

Adapter szpuli 5200 200 mm) R-1019-125-1/08R °

ZDALNE
STEROWANIE
HWYT
ADAPTER K10095-1-15M gIFEKTRODOWY COOLARC® 26
SZPULIS300 E/H-400A-70-5M K14182-1
K10158-1

ADAPTER "”\ FREEZCOOL
SZPULIS300 W000010167
K10158

ADAPTER 6-PIN/12-PIN
K2909-1
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AKCESORIA

Rolki podajace do drutéw litych

ROLKI PODAJACE 0,6/0,8VT FI37 4 SZT. ZIELONE/NIEBIESKIE

KP14150-V06/08

ROLKI PODAJACE 0,8/1,0VT FI37 4 SZT. NIEBIESKIE/CZERWONE

KP14150-V08/10

ROLKI PODAJACE 1,01,2VT FI37 4 SZT. CZERWONE/POMARANCZOWE

KP14150-V10/12 *

ROLKI PODAJACE 1,2/,6VT FI37 4 SZT. POMARANCZOWE/ZOTE

KP14150-V12/16

ROLKI PODAJACE 1,6/2,4VT FI37 4 SZT. ZOLTE/SZARE

KP14150-V16/24

ROLKI PODAJACE 0,9AVT FI37 4 SZT.

KP14150-V09/11

ROLKI PODAJACE 1,4/2,0VT FI37 4 SZT.

KP14150-V14/20

* Dostarczany standardowo z kazdym produktem

Kazdy produkt zawiera:

e prowadnik metalowy, kompatybilny
z uchwytami z wtykiem EURO

e 4rolkipodajgce

e zestaw prowadnika z tworzywa
sztucznego

Wyréznik kolorystyczny Srednicy drutu:

Rolki podajace do drutéw aluminiowych

DRUTYLITE 06,0810 (12]16]24]09|11 14|20
KP14150-V06/08
KP14150-V08/10

ROLKI PODAJACE 0,6/0,8AT FI37 4 SZT. ZIELONE/NIEBIESKIE

KP14150-U06/08A

KP14150-V10/12

ROLKI PODAJACE 0,8/1,0AT FI37 4 SZT. NIEBIESKIE/CZERWONE

KP14150-U08/10A

KP14150-V12/16

ROLKI PODAJACE 1,0/1,2AT FI37 4 SZT. CZERWONE/POMARANCZOWE

KP14150-U10/12A

ROLKI PODAJACE 1,21,6AT FI37 4 SZT. POMARANCZOWE/ZOTE

KP14150-U12/16A

ROLKI PODAJACE 1,6/2,4AT FI37 4 SZT. ZOt TE/SZARE

KP14150-U16/24A

Rolki podajace do drutéw proszkowych

ROLKI PODAJACE 1,2/,6RT FI37 4 SZT. POMARANCZOWE/ZOtTE

KP14150-V12/16R

ROLKI PODAJACE 1,4/2,0RT FI37 4 SZT.

KP14150-V14/20R

ROLKI PODAJACE 1,6/2,4RT FI37 4 SZT. ZOtTE/SZARE

KP14150-V16/24R

ROLKI PODAJACE 0,9AVT FI37 4 SZT.

KP14150-V09/11R

ROLKI PODAJACE 1,0/1,2RT FI37 4 SZT. -/POMARANCZOWE

KP14150-V10/12R

Prowadniki drutu

Zestaw prowadnika drutu, niebieski, 0,6+1,6

0744-000-318R

Zestaw prowadnika drutu, czerwony, 1,8+2,8

0744-000-319R

www.lincolnelectric.pl

KP14150-V16/24
KP14150-V09/M
KP14150-\14/20

DRUTY
ALUMINIOWE

KP14150-
U06/08A

KP14150-U08/10A
KP14150-U10/12A
KP14150-U12/16A
KP14150-U16/24A

0610810121624 |09 11|14 |20

DRUTY
PROSZKOWE

KP14150-V12/16R
KP14150-V14/20R
KP14150-V16/24R
KP14150-V09/T1R
KP14150-V10/12R

060810121624 |09 11|14 |20
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POLITYKA OBStUGIKLIENTA
Przedmiotem dziatalnosci firmy Lincoln Electric® jest produkcja i sprzedaz wysokiej jakosci urzgdzen spawalniczych, materiatéw spawalniczych oraz urzadzen do ciecia. Naszym celem jest zaspokojenie potrzeb klientdw, a nawet przewyzszenie ich oczekiwan. Klient moze poprosic¢

Lincoln Electric o rade lub informacje dotyczgce zastosowania naszych produktéw w jego konkretnym przypadku. Odpowiadamy na zapytania naszych klientéw na podstawie informacji przez nich przekazanych oraz wedtug najlepszej wiedzy na temat rozpatrywanego zastosowania,
jaka posiadamy w danym momencie. Nie jestesmy jednak w stanie zweryfikowac informacji nam przekazanych ani oceni¢ wymagan technicznych w kazdym konkretnym przypadku, a w szczegélnosci, gdy potrzeby klienta zbytnio odbiegaja od standardu zastosowan. W zwigzku
z tym Lincoln Electric nie jest w stanie zagwarantowac tego rodzaju porad i nie ponosi odpowiedzialnosci za tego rodzaju informacje czy porady. Co wiecej, udzielenie tego rodzaju informacji i porad nie stanowi, nie przedtuza, ani nie zmienia zadnych gwarancji w odniesieniu do
naszych produktéw. Nie mozemy udzieli¢ jakiejkolwiek wyraznej lub domniemanej gwarancji, ktéra mogtaby powstac w wyniku udzielenia informacji lub porady, w tym wszelkiej domniemanej gwarancji handlowej lub jakiejkolwiek gwarancji przydatnosci do konkretnego celu klienta.

Lincoln Electric jest odpowiedzialnym producentem, ale wybor i wykorzystanie produktéw sprzedanych przez Lincoln Electric jest catkowicie pod kontrolg klienta i wytacznie klient jest za to odpowiedzialny. Wiele czynnikéw poza kontrolg Lincoln Electric ma wptyw na wyniki
osiggniete przy zastosowaniu réznych typdw metod produkgji i wymagan serwisowych.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian. Informacje zawarte w niniejszej publikacji sg aktualne w momencie druku i zgodne ze stanem naszej najlepszej wiedzy. Wszystkie aktualne informacje mozna znalez¢ na stronie www.lincolnelectric.eu.

LINCOLN
ELECTRIC

www.lincolnelectriceurope.com




