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MASTERTIG

Urzadzenia dalekie od przecietnosci

Nowe urzadzenie do spawania metoda TIG pradem przemiennym i statym, MasterTig, wyznacza niespotykane dotad
standardy w zakresie jakosci, wszechstronnosci i wydajnosci energetycznej spawania.

Zaprojektowane z myslg o profesjonalnych uzytkownikach i najbardziej wymagajacych aplikacjach, urzadzenia
MasterTig oferuja szeroki wybor wariantow mocy w modelach 230 A, 300 A, 400 A* i 500 A*, charakteryzujacych sie
imponujgcymi rozmiarami i masa.

Modutowa konstrukcja pozwala na skonfigurowanie zestawu, ktéry najlepiej odpowiada aktualnym potrzebom
klienta, w tym alternatywnych paneli sterowania, bezprzewodowych zdalnych sterowan i podwozia.

Stylowe, praktyczne i wytrzymate urzadzenie MasterTig nie jest wrazliwe na uderzenia oraz jest odporne na trudy
codziennego spawania w najbardziej wymagajacym srodowisku. Urzadzenie MasterTig charakteryzuje sie mata
masa i kompaktowymi wymiarami, jest wykonane z wytrzymatego, formowanego wtryskowo tworzywa sztucznego
dodatkowo wzmocnionego za pomoca specjalnych mostkéw udarowych, dzieki czemu jest niezawodnym
partnerem w warsztacie i w terenie.

*) Modele wprowadzane na rynek w 2020 .
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060% SZYBSZA
KONFIGURACJA
Optymalna konfiguracja dzieki
nowemu, rewolucyjnemu
rozwigzaniu Weld Assist
Wystarczy wskaza¢ maszynie,
co ma by¢ spawane, a ona
sama dobierze i ustawi
odpowiednie parametry
zapewniajace fatwy i wydajny
przebieg procesu.

GtOWNE ZALETY
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030% SZYBSZE
SPAWANIE
Funkcja podwdjnego impulsu
przyspiesza spawanie pradem
statym i zmniejsza ilos¢
wprowadzanego ciepta o 20%.
Szybsze spawanie i mniejsze
odksztatcenia materiatéw.
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0 20% NIZSZY POZIOM
HALASU
Urzadzenie MasterTig generuje
znacznie mniej hatasu w
poréwnaniu z urzadzeniami
TIG ACDC innych, wiodacych
producentéw, dzieki czemu
mozna skupic sie na jakosci.




PERSONALIZACJA

Przeslij logo swojej firmy lub ulubione
zdjecie, aby spersonalizowaé wygaszacz
ekranu MasterTig.

MODULOWA KONSTRUKCJA

Seria MasterTig obejmuje modele o réznej
mocy, dwa rodzaje paneli sterujgcych do
wyboru, opcje zdalnego sterowania, podwozia
i uchwyty. Ma to zapewnic optymalne
dostosowanie urzadzenia do potrzeb
uzytkownika.

MOCNA KONSTRUKCJA

Urzadzenie MasterTig zostato zaprojektowane i
zbudowane z mocnych, pochfaniajacych energie,
nadajacych sie do ponownego przetworzenia,
tworzyw sztucznych oraz jest wyposazone w
specjalne mostki udarowe, ktére lepiej chronia
zrédto pradu przed uderzeniami podczas
codziennego spawania.

FUNKCJA BEZPIECZNEGO MONTAZU
BUTLI GAZOWEJ

Podwozia urzadzer MasterTig umozliwiajg
instalowanie butli z poziomu podtogi, co
eliminuje konieczno$¢ podnoszenia ciezkich
fadunkéw. Podwozie PASMT wyposazone jest
w innowacyjna, uchylna ptyte zapewniajaca
bezpieczny zatadunek butli.

MASTERTIG

Znakomita ergonomia i d«




bskonata wygoda obstugi

SCHOWEK NA CZESCI EKSPLOATACYJNE
UCHWYTU
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Szybki dostep do czesto uzywanych czesci
eksploatacyjnych uchwytu TIG, przechowywanych w
porecznym schowku, ukrytym w uchwycie maszyny.

PANELE STEROWANIA

Do wyboru sa tradycyjne panele sterowania z przyciskami
dotykowymi lub system sterowania z petnokolorowym,
7-calowym ekranem TFT, umozliwiajgce tatwe, szybkie

i precyzyjne ustawianie parametréw. Panel 7-calowego
wyswietlacza TFT, chroniony jest pancerna ptyta o
grubosci 3 mm, dzieki czemu jest odporny zaréwno na
uderzenia, jak i zadrapania.

FUNKCJA WSPOMAGANIA SPAWANIA WELD ASSIST

Weld Assist w niespotykany dotad sposéb pozwala na
automatyczny dobér odpowiednich parametréw spawania juz za
pierwszym razem. Wystarczy postepowac zgodnie z instrukcjami
wyswietlanymi na ekranie — wybra¢ spawany materiat, jego
grubos¢, typ i potozenie ztgcza— a funkcja asystenta spawania
dobierze i ustawi optymalne parametry, wskazujac kazdemu
spawaczowi droge do jakosciowego i wydajnego wykonania
zadania. Weld Assist wyswietla rowniez zalecenia dotyczace
srednicy elektrody, drutu elektrodowego, przeptywu gazu,
rodzaju rowka, ksztattu $ciegu i szybkosci spawania. Idealnie
nadaje sie do tworzenia pWPS.

AUTOMATYCZNE CHtODZENIE

Wymuszone chfodzenie gazem i ciecza zapewnia
optymalna kontrole temperatury uchwytu oraz
najwyzsza wydajnos¢ energetyczng. Zaleznie od
mocy spawania i dtugosci pracy wentylatory zrédta
pradu reguluja przeptyw powietrza, a silnik uktadu
chtodzenia wiacza sie na okres od 15 sekund do 4
minut, zeby ograniczy¢ zuzycie energii elektrycznej i
poziom hatasu.

BLUETOOTH

Magia bezprzewodowego zdalnego sterowania.
Eliminacja napraw przewodéw zdalnego sterowania

i poprawa bezpieczenstwa w miejscu pracy

dzieki bezprzewodowemu zdalnemu sterowaniu
wykorzystujagcemu technologie Bluetooth. Wybierz
reczne lub nozne zdalne sterowanie i ciesz sie
bezprzewodowa kontrolg nad zrédtem pradu nawet
do 15 lub 100 metréw w zaleznosci od warunkéw
panujacych w miejscu pracy. To bardzo ufatwia prace.
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Lepsze spawanie

FUNKCJA PODWOJNEGO IMPULSU

Funkcja podwdjnego impulsu polega na
zastosowaniu naprzemiennych cykli impulséw,
co zwieksza predkos¢ spawania o 30% przy
jednoczesnej redukgji ilosci wprowadzonego
ciepta 0 20%. Funkcja podwdéjnego impulsu,
ktéra zapewnia mniejszy poziom odksztatcen

i obniza koszty spawania, idealnie nadaje sie
do spawania recznego pradem statym oraz do
zastosowan zmechanizowanych i gwarantuje
doskonaty wyglad spoiny.

iITEC

ITEC to zaawansowana technologia
zapewniajaca niezawodne zajarzenie tuku.
Jest szczeg6lnie przydatna w przypadku
stosowania dtugich uchwytéw podczas

prac w terenie, precyzyjnego spawania
cienkich materiatéw oraz w zastosowaniach
niskopragdowych — pozwala ustawi¢ zmienng
energie iskry inicjujacej tuk.

KANALY PAMIECI

Kolorowy panel sterowania TFT MTP35X
oferuje 99 kanatéw pamieci dla kazdego z
proceséw spawania do zapisania najlepszych
parametrow lub wartosci WPS. W razie
potrzeby kanaty pamieci mozna kopiowac
oraz usuwac i aktualizowac. Wszystko to
mozna robic szybko i tatwo.

ZEGAR CZASU SPAWANIA

Zegar czasu spawania MasterTig jest idealnym
rozwigzaniem do pomiaru catkowitych cykli
spawania i zapiséw danych spawalniczych,

a jego zerowanie jest proste i szybkie, co
umozliwia rejestrowanie i poréwnywanie
czaséw spawania w réznych zadaniach.
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FUNKCJA MICROTACK

MicroTack to funkcja szybkiego i doktadnego
sczepiania TIG pradem statym i przemiennym.
Doskonale nadaje sie do wielokrotnego,
powtarzalnego sczepiania cienkich blach,
gdzie niezmienny i kontrolowany wyglad

ma kluczowe znaczenie. Funkcja MicroTack
moze by¢ ustawiana w zakresie od 1 do 5
powtdrzen cykli impulséw lub pracowaé w
trybie ciagtym. Prad spawania jest ustawiany
niezaleznie, a czas trwania cyklu tuku

mozna wybiera¢ w zakresie od 1 do 200 ms.
Precyzyjne sczepianie przy minimalnej ilosci
wprowadzanego ciepfa. Idealne rozwiazanie.

OPTIMA AC

Optima AC to zmodyfikowany ksztatt
przebiegu pradu przemiennego TIG, ktéry
taczy w sobie to, co najlepsze z tradycyjnych
sinusoidalnych i prostokatnych przebiegéw —
oraz dodaje odrobine magii dla optymalnego
spawania pragdem przemiennym. W zaleznosci
od zastosowania mozna wybraé przebieg
sinusoidalny, prostokatny lub wyciszony:
Optima AC.

FUNKCJA AUTOMATYCZNEGO
IMPULSU

tatwa i wygodna; jedyna wartoscig do
ustawienia jest sam prad spawania. Funkcja
automatycznego impulsu idealnie nadaje sie
do spawania pragdem statym.

MASTERTIG
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WELD ASSIST

Wystarczy postepowac zgodnie

z instrukcjami wyswietlanymi na
ekranie — wybra¢ materiat, jego
grubos¢, typ i potozenie ztagcza — a
funkcja wspomagania spawania
ustawi najlepsze parametry,
wskazujac kazdemu spawaczowi
droge do doktadnego i wydajnego
wykonania zadania.
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PRZEJRZYSTE, DOKLADNE | t ATWE

Do wyboru sg tradycyjne panele sterowania z przyciskami dotykowymi lub system sterowania z petnokolorowym, 7-calowym
ekranem TFT wyposazonym w funkgcje asystenta spawania, umozliwiajgce tatwe, szybkie i doktadne ustawianie parametréw.

MTP23X MTP33X MTP35X

PERSONALIZACJA FUNKCJA BEZPIECZNEGO MONTAZU
BUTLI GAZOWEJ

Przeslij logo swojej firmy lub ulubione zdjecie i
spersonalizuj wygaszacz ekranu MTP35X. Mozna to zrobic Podwozie P4A5MT wyposazone jest w innowacyjna,
szybko i tatwo. uchylng ptyte zapewniajaca bezpieczny zatadunek butli.

UCHWYTY TIG FLEXLITE

Uchwyty Flexlite TX wyposazone sg w wytrzymate,
elastyczne, formowane rekojesci zapewniajace wiekszy
komfort i mniejsze zmeczenie spawaczy. Guma silikonowa
zapewnia pewny chwyt, a innowacyjna konstrukcja
zmniejsza obciazenie nadgarstka, co pozwala skupic sie na
wykonaniu idealnej spoiny.
Kompaktowe konstrukcje korpuséw uchwytéw

Uchwyty TIG FlexLite TX sa zgodne z urzadzeniami spawalniczych obejmujg modele standardowe, giete i

MasterTig chtodzonymi gazem lub cieczg oraz sa dostepne obrotowe w ksztatcie litery S, zapewniajace doskonatg

w wielu wariantach mocy i réznych dtugosciach. wydajnos¢ chtodzenia i utatwiajace dostep trudno
dostepnych ztaczy.

MASTERTIG




DANE TECHNICZNE

_- MASTERTIG 235ACDC GM MASTERTIG 235ACDC GM (blokada wylaczenia
VRD)

Napiecie zasilania 1~,50/60 Hz 110/220 ..240V 110/240V
Zabezpieczenie 16 A 15A
Napiecie biegu jatowego (Srednie) MMA 50V 23V (wtaczony VRD)
Maks. prad znamionowy przy 40°C (240V)  40%TIG 230 A/19,2V 230 A/192V
Maks. prad znamionowy przy 40°C (110V)  40% TIG 130 A/15,2V 130 A/152V
Zakres pradu (240V) TIG Od 3 A/1Vdo230A/31V Od3A/1Vdo230A/31V
Zakres pradu (110V) TIG Od 3 A/1Vdo 130 A/24V Od 3 A/1Vdo 130 A/24V
Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C
Klasa kompatybilnosci A A
elektromagnetycznej
Stopien ochrony IP23S IP23S
Wymiary zewnetrzne df. x sz x wys. 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Masa (bez akcesoriow) 19,1 kg 19,1 kg
Zalecane moce agregatéw (min.) Sgen 8 kVA 8 kVA
Srednice elektrod 2 (mm) 1,6-5,0 mm 1,6-50 mm
Spetniane normy IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10

|IEC 61000-3-12 IEC61000-3-12

AS 60974.1-2006

| | masteRmiG325DC MASTERTIG 325DC G MASTERTIG 325DC GM

Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 380..460V 380...460V 220 ..230; 380 ... 460V
Zabezpieczenie 16 A 16 A 20A
Napiecie biegu jatowego (srednie) MMA 50V 50V 50V
Maks. prad znamionowy przy 40°C 40% TIG 300 A/22V 300 A/22V 300 A/22V
Zakres pradu TIG Od 3 A/1V do 300 A/38V Od 3 A/1V do 300 A/38V Od 3 A/1V do 300 A/27 V (przy 220V)
Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C Od -20°C do +40°C
Klasa kompatybilnosci A A A
elektromagnetycznej
Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S
Wymiary zewnetrzne dt. x sz x wys. 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm 544 x 205 x 443 mm
Masa (bez akcesoriow) 21,0 kg 21,5 kg 21,5kg
Zalecane moce agregatéw (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Srednice elektrod @ (mm) 1,6-6,0 mm 1,6-6,0 mm 1,6-6,0 mm
Spetniane normy IEC 60974-1-3-10 IEC 60974-1,-3-10 IEC 60974-1-3-10

IEC 61000-3-12 I[EC 61000-3-12 IEC 61000-3-12

AS 60974.1-2006 * AS 60974.1-2006 * AS 60974.1-2006 *

* Dotyczy tylko modeli Zrodta pradu, w ktérych zablokowano mozliwos¢ wytaczenia uktadu redukcji napiecia (VRD).

_— MASTERTIG 335ACDC MASTERTIG 335ACDC G MASTERTIG 335ACDC GM

Napiecie zasilania 3~,50/60 Hz 380 ..460V 380 ..460V 220 ..230; 380 ... 460 V
Zabezpieczenie 16 A 16 A 20A
Napiecie biegu jatowego (srednie) MMA 50V 50V 50V
Maks. prad znamionowy przy 40°C 40% TIG 300 A/22V 300 A/22V 300 A/22V
Zakres pradu TIG Od 3 A/1V do 300 A/38V Od 3 A/1Vdo 300 A/38V Od 3 A/1V do 300 A/27 V (przy 220 V)
Zakres temperatur pracy 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C 0Od -20°C do +40°C
Klasa kompatybilnosci A A A
elektromagnetycznej
Stopien ochrony IP23S IP23S IP23S
Wymiary zewnetrzne (dt. x sz. x wys) mm 544 x 205 x 443 544 x 205 x 443 544 x 205 x 443
Masa (bez akcesoriow) kg 22,0kg 22,5kg 22,5kg
Zalecane moce agregatow (min.) Sgen 20 kVA 20 kVA 20 kVA
Srednice elektrod 2 (mm) 1,6-6,0 mm 1,6-6,0 mm 1,6-6,0 mm
Spetniane normy IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10 IEC 60974-1,-3,-10
IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12 IEC 61000-3-12
AS 60974.1-2006 * AS 60974.1-2006 * AS 60974.1-2006 *

* Dotyczy tylko modeli Zrodta pradu, w ktérych zablokowano mozliwos¢ wytaczenia uktadu redukgji napiecia (VRD).



MASTERTIG COOLER M

Zalecany ptyn chtodzacy MPG 4456 (specjalny ptyn Kemppi)
Pojemnos¢ zbiornika 301

Zakres temperatur pracy* 0Od -20°C do +40°C

Masa (bez akcesoriow) 12,5kg

UCHWYTY

TIG
FLEXLIiTE

Typ
chtodzenia

Typ Prad—-gaz

potaczenia
Obcigzalnos¢ A
dla 40%
(argon)
Obcigzalnos¢ A
dla100%
(argon)

Zdalne
sterowanie

Typ szyjki

* Przy zalecanym ptynie chtodzacym.

TX 135GF TX165GF | TX 165GS TX 165G TX 225G TX225GS

Gaz

R1/4 R1/4 R1/4 R1/4

160 160 220 220

Opcjonalnie  Opgjonalnie  Opcjonalnie  Opcjonalnie  Opcjonalnie  Opcjonalnie

Gietka Gietka Obrotowa Kat 70° Kat 70° Obrotowa

TX255WS

Ciecz

R1/4

250

200

Opcjonalnie

Obrotowa

TX305WF | TX355W

200 250

Opgjonalnie  Opcjonalnie

Gietka Kat 70°

Urzadzenia sa zgodne z norma IEC 60974-7.

DANE DO ZAMOWIENIA

MasterTig 235ACDC GM Zrodho pradu: 230 A AC/DC, wielonapieciowe i kompatybilne z agregatami MT235ACDCGM
Zrédio pradu: 230 A AC/DC, wielonapieciowe i kompatybilne z agregatami, brak MT235ACDCGMAU
mozliwosci wytaczenia VRD

MasterTig 325DC Zrédio pradu: 300 A DC MT325DC

MasterTig 325DC G Zrodio pradu: 300 A DC, kompatybilne z agregatami MT325DCG
Zrédho pradu: 300 A DC, kompatybilne z agregatami, brak mozliwosci wytgczenia VRD MT325DCGAU

MasterTig 325DC GM Zrodto pradu: 300 A DC, wielonapieciowe i kompatybilne z agregatami MT325DCGM

MasterTig 335ACDC Zrédto pradu: 300 A AC/DC MT335ACDC

MasterTig 335ACDC G Zrédto pradu: 300 A AC/DC, kompatybilne z agregatami MT335ACDCG
Zrédio pradu: 300 A AC/DC, kompatybilne z agregatami, brak mozliwosci wytaczenia VRD ~ MT335ACDCGAU

MasterTig 335ACDC GM Zrodto pradu: 300 A AC/DC, wielonapieciowe i kompatybilne z agregatami MT335ACDCGM

MasterTig Cooler M Ukfad chtodzenia, wielonapieciowy MTC1KWM

MTP23X Panel sterowania Membranowy, DC MTP23X

MTP33X Panel sterowania Membranowy, AC/DC MTP33X

MTP35X Panel sterowania Panel TFT 7", DC, AC/DC MTP35X

HR43 Przewodowe zdalne sterowanie * HR43

HR45 Bezprzewodowe zdalne sterowanie * HR45

FR43 Bezprzewodowe, nozne zdalne sterowanie FR43

FR45 Bezprzewodowe, nozne zdalne sterowanie FR45

P43MT Podwozie 4-kotowe P43MT

T25MT Podwozie 2-kotowe T25MT

PASMT Podwozie 4-kotowe PASMT

* Dostepne w styczniu 2020 1.
P43MT T25MT P45MT

n—



Zeskanuj ten kod QR, aby pobra¢ aplikacje Kemppi
Discovery. Tworzy ona realistyczng symulacje systemu
MasterTig umieszczonego w Twoim srodowisku pracy przy
wykorzystaniu technologii rzeczywistosci rozszerzonej (AR).

Kemppi jest pionierem w branzy spawalniczej. Naszg pasja jest tworzenie
rozwigzan, ktére pomagaja klientom w osigganiu sukceséw na rynku. Firma
Kemppi z siedzibg w Lahti w Finlandii zatrudnia ponad 800 specjalistow

ds. spawania w 17 krajach i osigga przychdd przekraczajacy 150 min euro.
Oferujemy inteligentne urzadzenia, oprogramowanie do zarzadzania
spawaniem i ustugi eksperckie. Posiadamy rozwigzania do wymagajacych
zastosowan przemystowych, a takze zestawy gotowe do spawania. Lokalne
wsparcie eksperckie jest dostepne za posrednictwem naszej globalnej sieci
partneréw obejmujacej ponad 60 krajow.

www.kemppi.com | @ o o o @ @ @
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