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UCHWYTY SERII MXL

. Nasze standardowe uchwyty przemystowe MXL zostaty gruntownie przeprojektowane.
Zapewnia to jeszcze wydajniejsze dziatanie ze zrédtem pradu dowolnej marki. Uchwyty
odznaczaja sie rewelacyjna funkcjonalnoscia i wykonuja tytaniczna prace przy uzyciu nadal
tych samych, znanych i lubianych materiatéw eksploatacyjnych.

SPAWANIE STALO SIE
WYGODNIEJSZE

Skonstruowalismy lekka, ergonomiczng rekojesé

z przegubem kulowym oraz wspornikiem sprezynowym,
ktéry zapewnia wywazony chwyt, bez nadwyrezania reki.
W uchwytach MXL 201 i MXL 271 zastosowano mniejszg
rekojes¢, aby utatwi¢ dostep i manewrowanie. Natomiast
w uchwycie MXL 341 i modelach wigkszych, rekojesé
posiada ponadto miekkie powierzchnie chwytne

a catos¢ konstrukcji dopracowana zostata pod katem,
jak najlepszego wywazenia.

DANE TECHNICZNE UCHWYTOW MXL

NAJBARDZIEJ WYTRZYMALE
UCHWYTY MXL

Uchwyty MXL zostaty przystosowane do cyklu pracy
60% w wersjach chtodzonych gazem. Po raz pierwszy
w rodzinie MXL znalazty sie modele chtodzone ciecza.
Nowe uchwyty chtodzone cieczg MXL 411w i MXL 511w
oferuja cykl pracy 100%, zatem idealnie nadaja sie do
spawania w warunkach przemystowych o wiekszym
natezeniu pradu i czasu spawania.

MXL 201 MXL 271 MXL 341 MXL 511w
Medium chtodzace Gaz Gaz Gaz Ciecz Ciecz
fﬁ':;”;'f"m"’y padcpawanis 150 A w 60% 210 A w 60% 300 A w 60% 350 A w 100% 450 A w 100%
Znamionowy prad spawania, CO, | 150 A w 60% 230 Aw 60% 330 Aw 60% 400 A w 100% 500 Aw 100%
Srednica drutu 0,6 - 1,0 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Diugosé przewodu 3m,4m 3m,4m 3m,4m,5m 3m,4m,5m 3m,4m,5m




UCHWYTY SERII PSF

Nasze przemystowe uchwyty MIG/MAG klasy premium staly sie jeszcze lepsze. Najnowsze
uchwyty PSF pozwalaja wykonywa¢ jeszcze wiecej pracy niz wczesniej dzieki doskonatej
wydajnosci i dopracowanej ergonomii. Przeprojektowane uchwyty PSF sa nadal w petni
kompatybilne z lubianymi, solidnymi i trwatymi materiatami eksploatacyjnymi znanymi

-z uchwytow PSF poprzedniej generaciji.

NADESZtA ERA MAKSYMALNEJ
WYDAJNOSCI

Dzieki usprawnieniom w obszarze podawania drutu
uchwyty spawalnicze PSF zapewniajg obecnie
stabilniejszy tuk i wyzszg jakos¢ spoiny. Najnowszy uchwyt
chtodzony cieczg PSF 520W to nasz najmocniejszy model,
radzacy sobie bez problemu z najbardziej wymagajacymi
zadaniami. Innowacyjny ukfad chtodzenia cieczg
skiadajacy sie z dwéch obwodéw sprawia, ze pomimo
zwiekszonej wydajnosci, uchwyt nie nagrzewa si¢ nawet
podczas bardzo wytezonej pracy. Mniejsza ilos¢ ciepta
oznacza sprawniejsze podawanie drutu i mniej przestojow
na wymiane czesci eksploatacyjnych.

DANE TECHNICZNE UCHWYTOW PSF

DOPRACOWANY POD KATEM LEPSZEJ
PORECZNOSCI

WitozyliSmy wiele pracy w wywazenie uchwytéw PSF,
aby postugiwanie sie nimi byto jak najmniej meczace.
Wszystkie uchwyty PSF sg zaprojektowane

z uwzglednieniem zasad ergonomii. Zapewnia to

w kazdych warunkach roboczych wygodny i mocny
chwyt. PSF 260 wyposazono w mata, zwartg rekojesc
i obrotowa szyjke, aby mozna nim byto spawacé

w réznych miejscach, nie zmieniajac pozyciji.

Wieksze uchwyty PSF, w tym modele chtodzone
ciecza, maja wieksza rekojes¢ z gumowanymi, miekkimi
powierzchniami chwytnymi i przegubami kulowymi.

PSF 260 PSF 315* PSF 415* PSF 515 PSF 420w* PSF 520w*
Medium chtodzace Gaz Gaz Gaz Gaz Ciecz Ciecz
fﬂr:;"z"f“m’"y RLACiSRaand,) 205AW60% | 285AwW60% | 325Aw60% | 400 Aw 60% 450 Aw 100% | 500 A w 100%
Znamionowy prad spawania, CO, | 250 A w 60% 315 Aw 60% 380 Aw 60% 450 A w 60% 450 A w 100% 500 A w 100%
Srednica drutu 0,6 - 1,0 mm 0,8-1,2mm 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm 0,8-1,6 mm 1,0-1,6 mm
Diugosé przewodu 3m,4m,5m 3m,4m,5m 3m,4m,5m 3m,4m,5m 3m,4m,5m 3m,4m,5m

* Dostepny z 3-potozeniowym przetgcznikiem RS3. RS3 jest kompatybilny ze wszystkimi maszynami ESAB z panelem sterowania MA23, MA24, MA25, U6 oraz U8




UCHWYTY MXL

INFORMACJE
DOT. ZAMAWIANIA

SREDNIO WYTRZYMALE UCHWYTY SPAWALNICZE MIG/MAG

MODEL DLUGOSC PRZEWODU NR KAT. MODEL DLUGOSC PRZEWODU NR KAT.
MXL CHLODZONE GAZEM Z PRZYLACZEM EURO MXL CHLODZONE CIECZA Z PRZYLACZEM EURO
MXL 201 30m 0700 025 220 MXL 411w 3,0m 0700 025 250
MXL 201 4,0m 0700 025 221 MXL 411w 40m 0700 025 251
MXL 271 30m 0700 025 230 MXL 411w 50m 0700 025 252
MXL 271 4,0m 0700 025 231 MXL 511w 3,0m 0700 025 260
MXL 341 30m 0700 025 240 MXL 511w 4,0m 0700 025 261
MXL 341 4,0m 0700 025 241 MXL 511w 50m 0700 025 262
MXL 341 50m 0700 025 242
PROWADNIKI DRUTOW SPAWALNICZYCH

OPIS MXL 201 MXL 271 MXL 341 MXL 411w MXL 511w
PROWADNIKI STALOWE (IZOLOWANE) - DO DRUTOW STALOWYCH LITYCH | RDZENIOWYCH

0,8 - 1,0, niebieski, 3 m 0700 200 085 * 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085
0,8 - 1,0, niebieski, 4 m 0700 200 086 * 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086
0,8 - 1,0, niebieski, 5 m 0700 025 800 0700 025 800 0700 025 800 0700 025 800 0700 025 800
1,0 - 1,2, czerwony, 3 m 0700 200 087 0700 200 087 * 0700 200 087 * 0700 200 087 * 0700 200 087 *
1,0 - 1,2, czerwony, 4 m 0700 200 088 0700 200 088 * 0700 200 088 * 0700 200 088 * 0700 200 088 *
1,0- 1,2, czerwony, 5 m 0700 025 801 0700 025 801 0700 025 801 * 0700 025 801 * 0700 025 801 *
1,2 1,6, Z6tty, 3m 0700 025 802 0700 025 802 0700 025 802 0700 025 802 0700 025 802
1,2 - 1,6, Z6tty, 4 m 0700 025 803 0700 025 803 0700 025 803 0700 025 803 0700 025 803
1,2 - 1,6, Z6ty, 5m 0700 025 804 0700 025 804 0700 025 804 0700 025 804 0700 025 804
PROWADNIKI PTFE (TEFLONOWE) - DO DRUTOW ALUMINIOWYCH

1,0 1,2, czerwony, 3 m 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091
1,0 - 1,2, czerwony, 4 m 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092
1,0~ 1,2, czerwony, 5 m 0700 025 812 0700 025 812 0700 025 812 0700 025 812 0700 025 812
1,2 - 1,6, Z6ty, 3m 0700 025 813 0700 025 813 0700 025 813 0700 025 813 0700 025 813
1,2 - 1,6, Z6ty, 4 m 0700 025 814 0700 025 814 0700 025 814 0700 025 814 0700 025 814
1,2 - 1,6, Z6ity, 5m 0700 025 815 0700 025 815 0700 025 815 0700 025 815 0700 025 815
PROWADNIKI PA Z KONCOWKA Z BRAZU - DO DRUTOW LITYCH ALUMINIOWYCH | ZE STALI NIERDZEWNEJ

0,8-1,0, antracyt, 3 m 0700 025 816 0700 025 816 0700 025 816 0700 025 816 0700 025 816
0,8-1,0, antracyt, 4 m 0700 025 817 0700 025 817 0700 025 817 0700 025 817 0700 025 817
0,8-1,0, antracyt, 5 m 0700 025 818 0700 025 818 0700 025 818 0700 025 818 0700 025 818
1,2 - 1,6, antracyt, 3m 0700 025 819 0700 025 819 0700 025 819 0700 025 819 0700 025 819
1,2 - 1,6, antracyt, 4 m 0700 025 820 0700 025 820 0700 025 820 0700 025 820 0700 025 820
1,2 - 1,6, antracyt, 5m 0700 025 821 0700 025 821 0700 025 821 0700 025 821 0700 025 821

* Wyposazenie standardowe

Odwiedz esab.com/MXL lub esab.com/PSF aby pobra¢ szczegétowe karty produktu i otrzymacé wiecej informaciji.




CZESCI EKSPLOATACYJNE MXL

OPIS MXL 201 MXL 271 MXL 341 MXL 411w MXL 511w
0700 200 054 0700 200 055 0700 200 056 0700 025 295 0700 025 295

1, | Dysza gazowa - standardowa [ @ 15 mm)* @ 16 mm)* @ 16 mm)* @ 16 mm)*

: 0700 200 060 0700 200 061 0700 200 062 0700 025 296 0700 025 296

1./| Dyszagazowa - przewozona  |SuSESES @11 mm) @12 mm) @14 mm) @14 mm)

: 0700 200 057 0700 200 058 0700 200 059 0700 025 297 0700 025 297

1 | Dysza gazowa - cylindryczna  |ES_. @ 20 mm) @ 20 mm) @ 20 mm) @ 20 mm)

1 Dysza gazowa - stozkowa - _ = 0700 025 298 0700 025 298
(tylko do M6) (@ 12 mm) (@ 12 mm)
Dysza gazowa do

1 | drutéw rdzeniowych %%05221%; 22 - - - -
samoostonowych ;

2 | kacznik pradowy M6 - 0700 200 073 * 0700 200 074 * 0700 025 292 0700 025 292

3 | kacznik pradowy M8 - 0700 025 289 0700 025 290 0700 025 291 * 0700 025 291 *

4 | Sprezyna dyszy 0700 200 078 0700 200 079 - - -

5 | Dyfuzor gazu - - 0700 200 080 0700 025 293/4 * | 0700 025 293/4 *

* Wyposazenie standardowe
KONCOWKI STYKOWE MXL

TYP

MXL 201 MXL 271" / MXL 3412 MXL 411w / MXL 511w

KONCOWKI

Cu

6 Koricéwka stykowa
M6 x 25 @ 0,6

6 Koncowka stykowa
M6 x 25 @ 0,8

6 Koncdéwka stykowa
M6 x 25 @ 0,9

6 Korcowka stykowa
M6 x25@1,0

0700 200 063 - 4 - - = -

0700 200 064* - - - - - .

0700 200 065 < =

0700 200 066 - = = 5 - 5

Cu CuCrZr Alu Cu Cu CuCrzZr Alu Cu

6 Koncowka stykowa
M6 x 28 @ 0,8

6 Koncowka stykowa
M6 x 28 @ 0,9

6 Koncoéwka stykowa
M6 x 28 @ 1,0

6 Koricédwka stykowa
M6 x 28 @ 1,2

7 Koricéwka stykowa
M8 x 30 @ 0,8

Koricéwka stykowa

M8 x 30 @ 0,9

Koncowka stykowa

M8x30@1,0

Koncowka stykowa

M8 x 303 1,2

Koncdéwka stykowa

M8 x 30 @ 1,4

Koncdéwka stykowa

7 | M8x30216 :

= 0700 200 068 0700 200 081 = 0700 200 068 0700 200 081 =

= 0700 200 069 0700 200 082 = 0700 200 069 0700 200 082 =

- 0700200070' | 0700 200 083 0700 025 273 0700 200 070 0700 200 083 0700 025 273

- 0700 200 0712 | 0700 200 084 0700 025 274 0700 200 071 0700 200 084 0700 025 274

- 0700 025 275 0700 025 280 - 0700 025 275 0700 025 280 -

0700 025 281 S = 0700 025 281 2

0700 025 276 0700 200 103 0700 025 286 0700 025 276 0700 200 103 0700 025 286

0700 025 277 0700 200 104 0700 025 287 0700 025 277 | 0700 200 104 0700 025 287

0700 025 278 0700 025 284 =

0700 025 279 0700 025 285 0700 025 288 0700 025 279 0700 025 285 0700 025 288

* 12 wyposazenie standardowe.

Czesci eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli sg opisane w instrukcji obstugi. Informacji na ich temat moga tez udzielic lokalni przedstawiciele ESAB.
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UCHWYTY PSF

INFORMACJE

l d
DOT. ZAMAWIANIA
PROFESJONALNE UCHWYTY SPAWALNICZE MIG/MAG
OD D O PR OD R A OD » O OD R A
PSF CHLODZONE GAZEM Z PRZYLACZEM EURO PSF CHLODZONE CIECZA Z PRZYLACZEM EURO
PSF 260 3,0m 0700 025 020 PSF 515 40m 0700 025 051
PSF 260 4,0m 0700 025 021 PSF 515 50m 0700 025 052
PSF 260 50m 0700 025 022 PSF 420w 3,0m 0700 025 060
PSF 315 3,0m 0700 025 030 PSF 420w RS3* 3,0m 0700 025 063
ESHEa16 4,0m 0700 025 031 PSF 420w 40m 0700 025 061
PSF 315 RS3* 4,0m 0700 025 033 PSF 420w RS3* 4,0m 0700 025 064
PSF 315 5,0m 0700 025 032 PSF 420w 50m 0700 025 062
PSF 415 3,0m 0700 025 040 PSF 520w 3,0m 0700 025 070
PSF 415 RS3* 4,0m 0700 025 043 PSF 520w RS3* 3,0m 0700 025 073
PSE 415 4,0 m 0700 025 041 PSF 520w 4,0m 0700 025 071
PSF 415 50m 0700 025 042 PSF 520w RS3* 4,0m 0700 025 074
PSE 515 3,0m 0700 025 050 PSF 520w 50m 0700 025 072

*Dostepne z 3-potozeniowym przetacznikiem RS3. RS3 jest kompatybilny ze wszystkimi maszynami ESAB z panelem sterowania MA23, MA24, MA25, U6 oraz US?.

PROWADNIKI PSF

PSF 315
PSF 420w

PSF 415
PSF 520w

PSF 260

PSF 515

PROWADNIKI STALOWE (IZOLOWANE) - DO DRUTOW STALOWYCH LITYCH | RDZENIOWYCH

0,8 - 1,0, niebieski, 3 m 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085 0700 200 085
0,8 - 1,0, niebieski, 4 m 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086 0700 200 086
0,8 - 1,0, niebieski, 5m 0700 025 800 0700 025 800 0700 025 800 0700 025 800
1,0-1,2, czerwony, 3 m - 0700 200 087 0700 200 087 0700 200 087
1,0-1,2, czerwony, 4 m - 0700 200 088 0700 200 088 0700 200 088
1,0-1,2, czerwony, 5 m - 0700 025 801 0700 025 801 0700 025 801
1,2-1,6, zotty, 3 m - - 0700 025 802 0700 025 802
1,2-1,6, z0tty, 4 m - = 0700 025 803 0700 025 803
1,2-1,6, 26y, 5 m - = 0700 025 804 0700 025 804
PROWADNIKI PTFE (TEFLONOWE) - DO DRUTOW ALUMINIOWYCH

1,0-1,2, czerwony, 3m 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091 0700 200 091
1,0-1,2, czerwony, 4 m 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092 0700 200 092
1,0-1,2, czerwony, 5m 0700 025 812 0700 025 812 0700 025 812 0700 025 812
1,2-1,6, z6tty, 3m - - 0700 025 813 0700 025 813
1,2-1,6, z6tty, 4m - - 0700 025 814 0700 025 814
1,2-1,6, zoity, 5 m - - 0700 025 815 0700 025 815

PROWADNIKI PA Z KONCOWKA Z BRAZU - DO DRUTOW LITYCH ALUMINIOWYCH | ZE STALI NIERDZEWNEJ

0,8 -1,0, antracyt, 3m = 0700 025 816 0700 025 816 0700 025 816
0,8 -1,0, antracyt, 4 m - 0700 025 817 0700 025 817 0700 025 817
0,8 -1,0, antracyt, 5m = 0700 025 818 0700 025 818 0700 025 818
1,2-1,6, antracyt, 3m - - 0700 025 819 0700 025 819
1,2-1,6, antracyt, 4 m - - 0700 025 820 0700 025 820
1,2-1,6, antracyt, 5 m - - 0700 025 821 0700 025 821




CZESCI EKSPLOATACYJNE PSF

PSF 260 PSF 315 PSF 415 PSF 515 PSF 420W PSF 520W
1 Dysza gazowa - 0458 464 881 0458 464 882 0458464883 0458464884 £ =
standardowa (@ 14 mm) (@ 16 mm) (@ 17 mm) (@18 mm)
SRl foit b 0458 465 881 | 0458 465 882 0458465883 0458465884 0458464882 0458 464883
yeeed @ 12 mm) @14mm) | @15mm-M6)| (@ 15 mm) (@ 16 mm) @17 mm)
1 Dysza gazowa - 0458 470 881 | 0458 470 882 0458470883 0458470884 0458470882 0458470883
cylindryczna (@ 16 mm) (@ 19 mm) (@21 mm) (@ 21 mm) (@19 mm) (@21 mm)
1 Dysza gazowa - stozkowa ¥ 3 7 i 0458465882 0458465883
(tylko do MB) (@ 14 mm) (@ 15 mm)
3 | tacznik pradowy M6 0366 314 001 | 0366 394 001 | 0366 394 001 - 0366 394 001 -
3 | tacznik pradowy M8 - 0460 819 001 | 0460819001 | 0366 395001 | 0460819001 | 0460 819 001
4 | Tulejka izolacyjna 0366 397 001 | 0366 397 002 | 0366 397 002 | 0366 397 003

KONCOWKI STYKOWE PSF

PSF 260* PSF 415 PSF 515
DANE TECHNICZNE PSF 315 PSF 420w PSF 520w
co, MIX 21 / Ar M6 M8 M6 M8 M8
2 0,6 < 0468 500 001 - 0468 500 001 - -
2 - 0,6 0468 500 002 - 0468 500 002 - -
2 0,8 : 0468 500 003 0468 502 003 0468 500 003 0468 502 003 0468 502 003
2 0.9 08 0468 500 004 0468 502 004 0468 500 004 0468 502 004 0468 502 004
2 1,0 09 0468 500 005 0468 502 005 0468 500 005 0468 502 005 0468 502 005
2 i ; 0468 500 006 0468 502 006 0468 500 006 0468 502 006 0468 502 006
2 1) 1,0 0468 500 007 0468 502 007 0468 500 007 0468 502 007 0468 502 007
2 1,4 1,2 0468 500 008 0468 502 008 0468 500 008 0468 502 008 0468 502 008
2 1,6 - - - 0468 500 009 0468 502 009 0468 502 009
2 - 1,6 - - 0468 500 010 0468 502 010 0468 502 010

*PSF 260 tylko,do M6'i drutu 0,6~1,0.

Koncoéwki stykowe specjalne Nib M6

Cco, MIX 21/ Ar M6
2 0,6 = 0468 501 002
2 = 0,6 0468 501 003
2 0,8 Z 0468 501 004
2 0,9 0,8 0468 501 005

Czesci eksploatacyjne i zamienne do starszych modeli sg opisane w instrukcji obstugi. Informacji na ich temat moga tez udzielic lokalni przedstawiciele ESAB.
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NIEZROWNANA
OBSLUGA I WSPARCIE

Podobnle jak Wi przypadku wszystkuch urzqdzen ESAB, posiadacze uchwytéw spawalniczych MXL
A PSF mogq oczeklwaé ObS’ngI na najwyzszym poziomie. Nasi-wykwalifikowani specjalisci z dziatu
i obs’fugl khenta nlezw’roczme odp0W|edzq na wszelkie pytania, pomoga w rozwigzaniu probleméw
i udzlela},wsparCIa w zakre3|e konserwacu oraz wyposazenia dodatkowego urzadzen spawalniczych

W potaczeniu z najbardziej wydajnym uchwytem spawalniczym warto stosowac najlepsze urzadzenia
spawalnicze i materialy spawalnicze firmy ESAB. Aby dowiedzie¢ sie wiecej, juz dzis odwiedz strone esab.com.

INTERNETOWE Wyposazenie stanowisk pracy
CENTRUM
DYSTRYBUCJI @ www.ICD.pl &) +48 58550 50 99 X info@icd.pl

ESAB . '_'/ _eéab.com

GLOBALLY CERTIFIED
MANAGEMENT SYSTEMS

XA00203915 / PL / Polish /




