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Seria uchwytéw MB EVO oznacza zupetnie nowq
koncepcje w kierunku formy oraz funkeji. Uchwyt
spawalniczy stanowi cato$¢ z rekq spawacza.
Unikalna ergonomia oraz dopasowanie pomigdzy
rekojedciq, pozycjq i ksztattem przycisku oraz prze-
gubem kulowym gwarantujq bardzo dobre trzymanie
w kazdej pozyciji spawania i osiggniecie optymalnego
rezultatu spawania.

Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB EVO”
chtodzone powietrzem ¢ Obcigzalnosc od 150 A do 230 A

B Oryginalna dwuczeiciowa rekojesé - ergono-
miczna i wytrzymata

B Optymalna pozycja przycisku oraz stozkowa
konstrukcja rekojesci - precyzyine trzymanie

B Unikalna konstrukcja wewnetrzna rekojesci -
optymalne trzymanie i wysoka odpornosé¢ me-
chaniczna

B Sprawdzone czeéci serii ,MB” - ergonomia i
Zzywotnosé

B Mocne, zoptymalizowane zigcze centralne

MB EVO 15
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 180 / 150 A CO,

180 / 150 A Mieszanka

gazowa

M21 (DIN EN ISO 14175)
Cykl pracy: 35%/60%
Srednica drutu: 0,6 -1,0 mm

MB EVO 25

Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 230ACO,

200 A Mieszanka gazowa
M21 (DIN EN ISO 14175)
60%

0,8-1,2 mm

Cykl pracy:

Srednica drutu:

Uchwyt kompletny

Indeks Szyjka palnika
Rekojes¢ 3m 4m 5m Typ Indeks
~MB EVO” 002.0709.1 002.0710.1 002.0711.1 50° 002.0715.1
+~MB EVO” 004.0668.1 004.0669.1 004.0670.1 50° 004.0663.1




MB EVO 15, MB EVO 25

Czesci zuzywajqce sie MB EVO 15 MB EVO 25
, 53 mm , , 57 mm L
| | | |
DA ] :[ 218 ) B:l: :l:g 22
Dysza gazowa (10 szt.) A OB
Cylindryczna 16 145.0041 218 145.0042
Stozkowa 12 145.0075! D15 145.00762
Stozkowa 95 145.0123 11,5 145.0124
25 mm 28 mm
.
@ 6:1] Tl 7] 8:]: -1
Koncéwka pradowa (10 szt.) Mé6 Mé6
E-Cu 0,6 140.0008 -
0,8 140.0059' 140.0051
1,0 140.0253 140.02422
1,2 - 140.0379
E-Cu dla Al 20,8 141.0002 141.0001
21,0 141.0007 141.0006
1,2 - 141.0010
CuCrZr 20,6 140.0855 -
20,8 140.0062 140.0054
21,0 140.0256 140.0245
1,2 - 140.0382
S N
Sprezyna dyszy (100 szt.) i\Q‘
002.0058' 003.00132
i 35 mm | i 37 mm |
tacznik dyszy (1 szt) / me T et owy Méj:' . mlms MéjZ' . m:|M8
tacznik pradowy (10 szt
Mé 002.0078' | 142.00012 142.0267.10
Prowadnik dla3m dladm dla5m
Spiralny 20,6 124.0011 124.0012 124.0015
20,8 124.0011! 124.0012! 124.0015!
— 1,0 124.00262 124.00312 124.00352
21,2 124.0026 124.0031 124.0035
Teflonowy @ 0,6 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 20,8 126.0005 126.0008 126.0011
21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
B Weglowo- @ 0,6 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
PTFE 21,0 127.0005 127.0007 127.0008
1,2 127.0005 127.0007 127.0008

' Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 15.
2 Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 25.




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB EVO”

chtodzone powietrzem * Obcigzalnosc od 220 A do 320 A

Seria uchwytéw MB EVO oznacza zupetie nowq
koncepcje w kierunku formy oraz funkcji. Uchwyt
spawalniczy stanowi cato$é z rekqg spawacza.
Unikalna ergonomia oraz dopasowanie pomigdzy
rekojedciq, pozycjq i ksztattem przycisku oraz prze-
gubem kulowym gwarantujq bardzo dobre trzymanie
w kazdej pozyciji spawania i osiqgniecie optymalnego
rezultatu spawania.

ue 8

B Oryginalna dwuczeiciowa rekojes¢ - ergono-

miczna i wytrzymata

B Optymalna pozycja przycisku oraz stozkowa
konstrukcja rekojesci - precyzyijne trzymanie

B Unikalna konstrukcja wewnetrzna rekojesci -
optymalne trzymanie i wysoka odpornosé me-

chaniczna

B Sprawdzone czeéci serii ,MB” - ergonomia i

Zzywotnosé

B Mocne, zoptymalizowane zlgcze centralne

MB EVO 24

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu:

MB EVO 26

250 ACO,

220 A Mieszanka gazowa
M21 (DIN EN ISO 14175)
60%

0,8-1,2mm

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé:

Cykl pracy:
Srednica drutu:

270 ACO,

240 A Mieszanka gazowa
M21 (DIN EN ISO 14175)
60%

0,8-1,2mm
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MB EVO 36
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 320ACO,
290 A Mieszanka gazowa
M21 (DIN EN ISO 14175)
Cykl pracy: 60%
Srednica drutu: 0,8-1,2 mm
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojesé 3m 4m 5m Typ Indeks
MB EVO 24 ~MB EVO” 012.0368.1 012.0369.1 012.0370.1 50° 012.0374.1
MB EVO 26 .MB EVO” 018.0208.1 018.0209.1 018.0210.1 50° 018.0214.1
MB EVO 36 .MB EVO” 014.0526.1 014.0527.1 014.0528.1 50° 014.0518.1




MB EVO 24, MB EVO 26, MB EVO 36

Czesci zuzywajqce sie MB EVO 24

| 63,5 mm

MB EVO 26 MB EVO 36

76 mm 84 mm

— f I#__A_TI | |
[ﬁj o o | = I uod I y

Dysza gazowa (10 szt.) o
Cylindryczna @17 145.0047 @ 20 145.0051 19 145.0045
Stozkowa 12,5 145.0080' D16 145.00852 D16 145.00783
Stozkowa @10 145.0128 D14 145.0132 D12 145.0126
28 mm 28 mm 30 mm 28 mm 30 mm
Tt 1 ot 1 i
Kohcéwka pradowa @ 8]:M @ 8:[: M @ ]OIL-I-’n' @ 8]: M @ ]O;':L-I-m
(10 szt M6 M6 M3 M6 M8
E-Cu 20,8 140.0051 140.0051 140.0114 140.0051 140.0114
21,0 140.0242' 140.02422 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.0442 140.0379 140.04423
E-Cu dla Al 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
21,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
26 mm 22 mm 28 mm
— i e i -
Méj:s Jd M6 Mé/MS]: ) M8 Mé/MS:l: | M8
tacznik pradowa (10 szt
Mé 142.0003' 142.00072 142.0005
M8 - 142.0082 142.0020°
20 mm 29 mm 32,5 mm
i ) r— u
Dyfuzor gazowy (10 szt _-U
Standardowy 012.0183! 018.0116? 014.0261°
Wzmocniony - - 014.0026
Ceramiczny - 018.0141 014.0023
Prowadnik dla3m dladm dla5m
Spiralny @ 0,8 124.0011 124.0012 124.0015
— | 21,0 124.0026'2 124.0031'2 124.0035"2
21,2 124.00263 124.00313 124.00353
Teflonowy @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
= : 1,2 126.0021 126.0026 126.0028
Weglowo- @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 21,2 127.0005 127.0007 127.0008

' Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 24.
2 Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 26.
3 Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 36.




Uchwyty spawalnicze MIG/MAG ,,MB EVO”
chtodzone cieczqg * Obciazalnos¢ od 270 A do 550 A

Seria uchwytéw MB EVO oznacza zupetnie nowq
koncepcje w kierunku formy oraz funkcji. Uchwyt
spawalniczy stanowi cato$é z rekqg spawacza.
Unikalna ergonomia oraz dopasowanie pomiedzy

Oryginalna dwuczeéciowa rekojes¢ - ergono-
miczna i wytrzymata

Sprawdzone czeéci serii ,MB” oraz pakiety
przewodéw

rekojedciq, pozycjq i ksztattem przycisku oraz prze- B Optymalna pozycja przycisku oraz stozkowa
gubem kulowym gwarantujq bardzo dobre trzymanie
w kazdej pozyciji spawania i osiqgniecie optymalnego
rezultatu spawania.

ksztatt rekojesci i wyrafinowana konstrukcja prze-
gubu kulowego - precyzyjne trzymanie we
wszystkich pozycjach

B Prosta konstrukcja, zwigkszona przestrzeA w
rekojesci - tatwy dostep przy pracy serwisowej

B Mocne, zoptymalizowane ztqcze centralne z
zabezpieczonym wyprowadzeniem przewodéw
chtodzenia

&

MB EVO 240D
Dane techniczne (EN 60 974-7):
Obcigzalnosé: 300ACO,
270 A Mieszanka gazowa
M21 (DIN EN 1SO 14175)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 0,8-1,2 mm

I .t MB EVO 401 D/ MB EVO 401

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 400 A/ 450 ACO,
350 A / 400 A Mieszanka
gazowa M21
(DIN EN 1SO 14175)

Cykl pracy: 100%

Srednica drutu: 0,8-1,2 mm

: ’i MB EVO 501 D/ MB EVO 501

Dane techniczne (EN 60 974-7):

Obcigzalnosé: 500 A/ 550 A CO,
450 A / 500 A Mieszanka
gazowa M21
(DIN EN ISO 14175)
Cykl pracy: 100%
Srednica drutu: 1,0-1,6 mm
Uchwyt kompletny Indeks Szyjka palnika
Typ Rekojes¢ 3m 4m 5m Typ Indeks
MB EVO 240 D ~MB EVO” 023.0322.1 023.0323.1 023.0324.1 50° 023.0316.1
MB EVO 401 D ~MB EVO” 033.0387.1 033.0388.1 033.0389.1 50° 033.0378.1
MB EVO 401 ~MB EVO” 030.0247.1 030.0248.1 030.0249.1 50° 030.0242.1
MB EVO 501 D ~MB EVO” 034.0865.1 034.0866.1 034.0867.1 50° 034.0856.1
MB EVO 501 ~MB EVO” 032.0272.1 032.0273.1 032.0274.1 50° 032.0267.1

Informacja dla uchwytéw chtodzonych ciecza: W celu prawidiowej ochrony pakietu przewodéw przed przecigzeniem zaleca sig pozostawi¢ zataczony uklad chtodzenia po zakoriczeniu spawania przez kilka minut.
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MB EVO 240, MB EVO 401 / 501

Czesci zuzywajqce sie

MB EVO 240D

63,5 mm

MB EVO 401D /501D

76 mm

MB EVO 401 / 501

76 mm

o _jj @BI iﬁj @{ iﬁj

Dysza gazowa (10 szt.) gA OB
Cylindryczna 17 145.0047 @ 20 145.0051 @ 20 145.0051
Stozkowa 12,5 145.0080! D16 145.00852 16 145.00853
Stozkowa 210 145.0128 D14 145.0132 14 145.0132
_'ﬂr | 28 mm | | 30 mm | | 28 mm | | 30 mm ,
Koncéwka pradowa @ BIM QBIM o ‘OIL.._‘-m o8 L.H o ‘OIL.._.'-W-
(10 szt) M6 M6
E-Cu 0,8 140.0051 140.0051 140.0] 14 140.0051 140.01 14
21,0 140.0242' 140.0242 140.0313 140.0242 140.0313
1,2 140.0379 140.0379 140.04422 140.0379 140.04423
1,6 - 140.0555 140.0587 140.0555 140.0587
E-Cu dla Al 0,8 141.0001 141.0001 141.0003 141.0001 141.0003
21,0 141.0006 141.0006 141.0008 141.0006 141.0008
1,2 141.0010 141.0010 141.0015 141.0010 141.0015
21,6 - 141.0020 141.0022 141.0020 141.0022
CuCrZr 0,8 140.0054 140.0054 140.0117 140.0054 140.0117
1,0 140.0245 140.0245 140.0316 140.0245 140.0316
1,2 140.0382 140.0382 140.0445 140.0382 140.0445
1,6 - 140.0558 140.0590 140.0558 140.0590
26 mm | 25 mm . | 27 mm .
T f
MéI{ L M6 MB:I: MB]:i
tacznik pragdowa (10 szt)
Mé 142.0003' 142.0008 -
M8 - 142.00222 142.0201.10 -
& . .
b ]
Dyfuzor gazowy (10 szt I_ e i
Standardowy 012.0183! 030.0145? 030.0145°
Wzmocniony - 030.0037 030.0037
Ceramiczny - 030.0190 030.0190
Prowadnik dla3m dladm dla5m
Spiralny 20,8 124.0137 124.0138 124.0139
1,2 124.011123 124.011223 124.0113%°
1,6 124.0114 124.0115 124.0116
Teflonowy @ 0,8 126.0005 126.0008 126.0011
PTFE 21,0 126.0021 126.0026 126.0028
1,2 126.0021 126.0026 126.0028
1,6 126.0039 126.0042 126.0045
o= Weglowo- @ 0,8 127.0002 127.0003 127.0004
teflonowy @ 1,0 127.0005 127.0007 127.0008
PTFE 1,2 127.0005 127.0007 127.0008
21,6 127.0010 127.0012 127.0013

" Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 240 D.
2 Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 401 D / 501 D.
3 Na wyposazeniu standardowego uchwytu MB EVO 401 / 501.
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