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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG z serii MB EVO PRO.
Optymalny uchwyt do komfortu obstugi ...

Latwiejsze spawanie Uchwyt spawalniczy serii MB PRO EVO reprezentuje

w kazdej pozyciji ...

zupetnie nowq koncepcje w zakresie konstrukciji, formy
i funkcjonalnosci uchwytu spawalniczego. Unikalna
ergonomia uchwytu, uzyskana po szeroko zakrojonych
badaniach, zapewnia wigksze poczucie kontroli i
umozliwia spawaczowi poczucie ,jednosci” z jego
uchwytem. Pozycja i konstrukcja przycisku sterujgcego
oraz przegub kulowy gwarantujg optymalny balans
i komfort w kazdej pozyciji spawania.

Podczas spawania MIG/MAG nalezy spodziewad
sig trudnych warunkéw pracy. Pomimo nizszej wagi i
wyrafinowanego wygladu, nowa linia uchwytéw
MB EVO PRO wyznacza nowe standardy wytrzyma-
tosci i trwatodci. Uchwyty z tej serii wyposazone sq w
nowo zaprojektowane, bardziej wytrzymate okladziny
rekojesci co daje wigcej przestrzeni wewnagtrz w celu
tatwiejszego serwisowania. Uchwyty MB EVO PRO
to technologia dla profesjonalistéw.

Jednos¢” rekojesci uchwytu
z rekq spawacza




JNSzystko czego
potrzehuje!”

K. Weinberger, spawacz produkeyjny
zaktadzie przemystowym.
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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG z serii MB EVO PRO.

Po prostu najlepsze uczucie ...

MB EVO PRO chtodzone powietrzem

Idealne potgczenie
wydaijnosci
i obstugi ...

Wytrzymate czgsci eksploatacyjne Optymalna wewnetrzna geometria
+MB*

Chtodzone powietrzem uchwyty spawalnicze z serii
MB EVO PRO wyposazone sq w lzejsze przewody

prgdowe ,BIKOX® LW", dla jeszcze lepszej obstugi
i naukowo udowodnionemu zmniejszonemu zmeczeniu
spawacza, we wszystkich pozycjach spawalniczych.
Ulepszona obstuga i zmniejszenie naprezeh migéni

spawacza majq wymierny wptyw na jako$é spawania.

1 Sprawdzone, oryginalne czesci eksploatacyjne
,MB” - do diugiej, ekonomicznej pracy.

Oryginalna dwuczesciowa rekojesé - wytrzymata
i ergonomiczna.

Optymalna pozycja przycisku i stozkowa kon-
strukcja rekojeéci - do precyzyinej i przewidy-
walnej obstugi.

Wytrzymata konstrukcja przegubu
kulowego

4 Unikalna, wewnetrzna geometria rekojeéci w
uchwytach chtodzonych powietrzem - umozliwia
chtodzenie uchwytu przy maksymalnym obcig-
Zeniu mechanicznym.

Superlekki przewéd prgdowy BIKOX® (LW) -
zapewnia redukcje wagi uchwytu o 34 %.

Woytrzymate i optymalne przytgcze EURO

Wiodgca na rynku wydajnosé ...

Ze wzgledu na redukcje masy do 34 % (przy dtugosci
przewodu prgdowego 4m) ABICOR BINZEL wyznacza
punkt odniesienia dla ,wydajnosci w stosunku do
wskaznika wagi uchwytu” i ogélnej masy manipula-
cyjne;j.




Redukcja napiecia miesni do 35% ...

Badania naukowe na wydziale medycyny sportowej, na uniwersytecie Justus-
Liebig w Giessen migénie karku obcigzenie migéni spawacza podczas korzystania
z nowego uchwytu chtodzonego powietrzem MB EVO PRO 36, w poréwnaniu
do obecnego uchwytu MB GRIP 36. Oba uchwyty byty testowane w pozycjach
spawania PA i PE.

Dane naukowe wskazujq na znaczng ulge, zwlaszcza w miesniach karku. Mniejsze

obcigzenia podczas spawania sq gwarancjq lepszego uczucia po pracy.

MB EVO PRO 36 w pozyciji spawania PA (poziome MB EVO PRO 36 w pozycji spawania PE spawanie
spawanie spoin czotowych | pachwinowych). putapowe).

W badaniach przeprowadzonych w warunkach rzeczywistych pracy, pomiary
jakosci zmierzono pod wzgledem szybkosci spawania, kata palnika, dtugosci fuku,
wygladu spoiny itp, nastepnie dane te zapisywane sq w wirtualnej rzeczywistosci
symulatora spawalniczego. Wszystkie zmierzone czynniki majq rzeczywisty
wptyw na jako$é spawania. Dlatego nauka udowodnita: Obnizenie napiecia
migsni poprawia jako$é spawania.

Uchwyty MB EVO PRO gwarantujq lepsze rezultaty ...

Napigcie migéni 25
sprawdzity
M. trapezius

(MVC%*) 0

-35%

Catkowite

B MB GRIP 36 MB EVO PRO 36

218%° - ail | -
o Predkosé +4 %

00— Kat palnika +14 %
Dlugosé tuku +17 %
Liniowo$¢ spoiny +3 %

MVC oznacza maksymalny skurcz migsni. Jest
to pomiar jak dobrze migsien moze sig kurczy¢
izometrycznie (czyli napinaé bez zmiany jego
dhugosci).

Subiektywnie zmierzone zmeczenie operatora, przy uzyciu skali Borga, wykazato
poprawe o 25% przy stosowaniu nowych i lekkich uchwytéw MB EVO PRO 36,
w poréwnaniu do klasycznych uchwytéw MB GRIP 36, na tym samym poziomie
wydaijnosci.



Uchwyty spawalnicze MIG/MAG z serii MB EVO PRO.

Po prostu lepsze spawanie ...

MB EVO PRO chtodzone cieczq

,Wytrzymate czesci eksploatacyj- Optymalna wewnetrzna geometria Wytrzymaty przegub kulowy Wytrzymate i optymalne
ne ,MB” przxylgcze EURO

To szczegél, ktéry Konstrukcja nowego uchwytu chfodzonego cieczqg z 4 Uproszczona konstrukcja uchwytu jest tatwa
robi réznice ... serii MB EVO PRO jest wzmocniona dzigki zmodyfi- do naprawy poprzez zapewnienie wiekszej
kowanej koncepcji chtodzenia i zastosowaniu odpo- przestrzeni do serwisowania
wiednich materiatéw. Lepsze chtodzenie szyjki
palnika zwieksza zywotno$¢ czedci i wydajnosé, Wysokiej jakosci rekawy ochronne pakietu prze-
umozliwiajgc spawanie wyzszymi parametrami wodéw wykonane sq ze specjalnej tkaniny -
zwigkszenie elastycznosci i komfortu.
1 Najwyzszej jakosci oryginalne czeéci eksploata-
cyjne ,MB” w potqgczeniu ze zoptymalizowanym Wytrzymate i optymalne przytqcze EURO z
chtodzeniem palnika - dla maksymalnej zywot- dodatkowq ostong przewodéw.
nosci czesci.

Oryginalna dwuczesciowa rekojesé - wytrzymata
i ergonomiczna.

Optymalna pozycja przycisku i stozkowa kon-
strukcja rekojeéci - do precyzyinej i przewidy-
walnej obstugi.




System chtodzenia cieczq nowych uchwytéw MB EVO PRO jest zoptymalizowany
poprzez zmodyfikowanie i wzmocnienie konstrukcji chtodzenia oraz zastosowanie
nowej kombinacji materiatéw. Temperatura robocza czesci uchwytu zostata
zmniejszona o ponad 100 ° Celsjusza, w poréwnaniu do uchwytéw konkuren-

cyinych. W praktyce oznacza to bardziej stabilny tuk, co znacznie zwigksza
trwato$é czesci eksploatacyjnych, zwtaszcza przy spawaniu wigkszymi parametrami.

Pomiar temperatury

Parametry
1=350A
U=32V 500
DC=100%

Gas = Mix 82/18 400
T=23x 10 Min.

-117°C

by
! mm
Koncéwka Dysza Dysza Palnik Palnik

pradowa przéd tyt przéd tyt
MB EVO PRO 501 D

M Konkurent

Przéd i tyt dyszy: Przéd i tyt dyszy:
konkurent typ 501 MB EVO PRO 501 D

!

Zuzycie koncéwek pradowych na szpule
drutu ...

Wplyw poprawy chtodzenia na zuzycie czgéci eksplo-
atacyjnych stat sig bardzo waznym czynnikiem w rzeczy-
wistych warunkach pracy. Ponad trzy miesiqee testéw,
na czterech odrebnych wydziatach produkeyjnych, w du-
zej firmie przemystowej - zmierzono zuzycie koAcowek 4

pradowych na szpule drutu w rzeczywistych warunkach \ ;
przemystowych. Whioski: zuzycie korcéwek prgdowych /T ‘W / i
zostato zmniejszone o potowe. | ,‘l b R ~
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Uchwyty spawalnicze MIG/MAG z serii MB EVO PRO.

Dane techniczne (EN 60 974-7)

/ i
Rodzaj chtodzenia

Chtodzone powietrzem v v v v v

Chtodzone cieczq - - -

M&W

Parametry

CO, (A) 180 250 230 270 320
Mieszanka M21 (A) 150 220 200 240 290
Cykl pracy (%) 60 60 60 60 60
$rednica drutu (mm) 0,6-1,0 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2

Rodzaj chtodzenia
Chtodzone powietrzem = - -
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Chtodzone cieczq v v v v v
Parametry

CO, (A) 325 450 475 550 575
Mieszanka M21 (A) 300 400 425 500 525
Cykl pracy (%) 100 100 100 100 100
$rednica drutu (mm) 0,8-1,2 0,8-1,2 0,8-1,2 1,0-1,6 1,0-1,6

Wszystkie znaki logo i znaki towarowe nazwane i zilustrowane sq zarejestrowanymi
znakami logo lub znakami towarowymi nalezgcymi do ich wascicieli.
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